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Los grandes logros nacen de corazones, manos y mentes unidas; es por
ello, que en Grupo Austromex continuamos trabajando cada dia con
esfuerzo, dedicacion y compromiso para ofrecerle una gran variedad de
productos seguros, innovadores y de la mas alta calidad.

A través de un excelente servicio y atencion personalizada, buscamos la
entera satisfaccion de nuestros clientes y usuarios.

Dentro de nuestro Catilogo de Existencias 2024 encontrard informacidn
técnica para optimizar el uso de los productos, asi como mds de 200
partidas nuevas que ponemos a su disposicion sumando casi 3000 claves.

Nos mantenemos como un grupo de empresas soélidas, modernas e
innovadoras, con miras a un futuro exitoso, que garantice el desarrollo de
tecnologias eficientes y amigables con el medio ambiente, ofreciendo
como siempre: Soluciones en Abrasivos.

VISION MISION VALORES

Seruna empresa Mejorar continuamente | - Satisfaccién del cliente
mexicana de excelencia, nuestros procesos, - Mejora continua
reconocida a nivel productos y servicios a - Innovacidn
mundial. nuestros clientes. - Integridad
- Trabajo en equipo

- Compromiso
- Sustentabilidad

No olvide visitarnos en nuestras Redes Sociales:
www.austromex.com.mx o Grupo Austromex

o Grupo Austromex Grupo Austromex

o Grupo Austromex @ Grupo Austromex
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ABRASIVOS
SEGUROS
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THE SYMBOL OF SAFETY

c.alldad b 0Sa son las siglas de la
Segurldad Organizacion para la Seguridad

de los Abrasivos

_ .
Y Y

Aseguramos al usuario
que nuestros productos
de corte y desbaste son
consistentemente
seguros y han sido
fabricados con los mas
altos estandares de
calidad

i,
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Conoce el catalogo g
Este catdlogo estd dividido por tipo de productos y aplicaciones. Encuentra en cada hoja el cédigo de color para
identificar la seccidn a la que pertenece:
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Aluminio Mg Ferfous
Esmritadors
Destasty
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Tipo a Grosor  Barreno  Mix RPM _ Clave Pras.

P Peswsae T W W e um  »
7 e smm miem
del Producto
» Fabricado con nueva tecnodogia  » Mo setapa y deja un excelente
jpara una alia eficiencia. acabado,
+ Gran velocidad de desbaste y = Gran confort al opatario.
larga vida dtil. = Meal para esmenialdo y rebabeo
de aluminio y no fermosos,
2 —
<] .
. o~ Sik ricomienda usar con un
Seccion " sngulo de 167 para tene 1a
—’ ¥ mayoer drea de contactoy
% 12 B5* Alminin Me Fermus eruntwbmm_ mods ¥
= Evmesitadon mayor deshaste posible
- Deshasty
g Tipa a Grosor  Barreno  Mdw. RPM _ Clave Pzas.
& = HRT 0 e ww e
m Degge —ye 0.8 78 — S
% Beneficios
» Semiflexibies. » Para desbaste y acabado de
« Su disefo patentado permite una circulacidn superficies planas ¥ cunas de
eficiente del aire enfriando fa pieza de trabajo y aluminfo y metales no ferrmsos.
previniendo guemaduras. = Miximo poder de remocitin al posear
» Sudisedo piramidal con altura hasta de 3 mm de propiedades de auto lubricacidn lo
la superficie de trabajo garantiza la evacuacion que evita el tapado del disco:
PrOducto constante del material rmevido, = Su flexibilidad garantiza un buen
avalado por acabada con una precisidn constante
durante su vida il
0Sa S
v Especificacidn: claves 556 y 587 AZ4 MTX
claves 480 y 481 AC24INBFP304
Imagen del ‘w =
S Mo No Ferross
s
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AC24 / Dest
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- -1 4" e
e Mams  simm 5 e 13304 fat i
» ‘SBby SOT; Fabricados con fibeas » Excelentespam desbastar 2 J WO T g 481
de algoddn impregnadas con aluminio y metales no
granas de dxida de aluminio, ferrasos como bronce y Fibra de algoddn / Acabado
» Claves 480 487 Fabricados. Latdn Tipa @ Grosor_ Bameno Mdx RPM  Clave Pras.
con Carburo de Silicio y ligas  » No se tapan — o N =
especiales para of desbaste do  » Excelente velocidad de Dasbans —— L 2 B
X n %00 a7 1w
# pég i na aluminia remacitn - [ =
h 24 de Cubo
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GUIA TECNICA

\ Granos Abrasivos

Los granos abrasivos son los que realizan el trabajo. Las caracteristicas mas importantes del grano abrasivo son la dureza,
tenacidad y friabilidad (capacidad de fragmentarse). Los principales granos utilizados son los siguientes:

Oxido de Aluminio (A)

\'g

» Dureza alta.

» Abrasivo resistente.

» ldeal para esmerilado
y corte de acero y
acero inoxidable.

Carburo de Silicio (C)

o

»

»

Dureza muy alta.

Dada la alta dureza siempre
tendra filos disponibles para
continuar cortando / desbastando.
Ideal para materiales no ferrosos

como piedra, vidrio y ceramicos.
Cerdmico (Cer)

Zirconio (2)
» »
2 3 c-3
donde se requiera grandes tasas »
de remocion y velocidad de corte.
» Su composicién mantiene al
grano afilado.

» |deal para esmerilado de acero y
acero inoxidable.

Dureza alta.

Abrasivo duradero.

La mejor opcién para aplicaciones
con materiales aleados,
endurecidos o tratatados

donde se requieran tasas altas

de remocidn en poco tiempo

sin afectar el material como
consecuencia de calor.

Dureza alta.
Grano tenaz para aplicaciones

8 Pictogramas de Seqguridad

Usar Consulte el Usar No
protector Usar gafas manual solo con usar en
de oidos protectoras (1so 7010) respaldo himedo
No utilice
si hay
No dano
Usar No usar Solo para
HEkr guantes para uso en utliizares
i p maquinas
mascariila protectores desbaste hiimedo q B
v portatiles

4

\ Manejo y Almacenamiento

Los productos abrasivos son herramientas de alta calidad, para obtener el rendimiento y efecto que se desea en el trabajo es
necesario se les trate de manera adecuada. Existen productos mas fragiles que otros, pero todos deben ser tratados con el mayor
cuidado posible. Evite que los productos se caigan o se golpeen.

Es preferible desechar un producto que se haya caido o golpeado fuertemente, pues asi se elimina una posibilidad de accidente.
Un almacenamiento correcto debe permitir sacar una rueda sin dafar a las demads. Las estanterias para almacenar los productos
deben construirse y situarse de acuerdo con las necesidades del usuario, pero teniendo cuidado de colocarlas en cuartos secos que
no tengan cambios extremos de temperatura, ya que a algunos tipos de aglutinantes les afecta la humedad excesiva o los cambios
bruscos de temperatura.

TAZAS Y ANILLOS CHICOS
AUEDAS (] <p - ————|| ANILLOSDE
PLANAS [“m = L= s | | | T— PAREDES ESTANTE INCLINADO
. ’ PARA RUEDAS CHICAS

: UEDAS CON LIMAS Y
Hiigbas | CARAS ESPECIALES PUNTAS MONTADAS
PLANAS . I : PARTE DE ATRAS

| (| | [=— CUBIEATA PARA UNA

| L] MAYOR PROTECCION

9_{" PLATOS
copas =y )
‘ W), 1
gy 4
LLOS e
PAREDES - . PLATO DE ACERO (SOPORTE)
DELGADAS | SOPORTE DE
; S PUNTOS
CARTON  ————1 T fo
CORRUGADO | - —
|
ANILLOS DE
PAREDES GRUESAS M
| \ EL CANTO DE LAS
+— RUEDAS NO DEBE
AueDAS . ‘ U SOBRESALIR
A 1

A /



Materiales - Aplicacion
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Acero Alta
Aleacién
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Aceros
Duros

Azulejo

Cemento

Dental

Inoxidable
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Metales o
Ferrosos

=

Parabrisas

Pintura
Automotriz

Recinto
Volcanico
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Balistico

Aceros

No Aleados
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Parquet
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Abrasivo
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-
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Rescate
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Block
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Fibra de
Vidrio

Ladrillo

Materiales
Abrasivos

Pegamento

Porcelana

Resina
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Diamante

Soldadura Superaleaciones

Textil

Titanio

Varios

Vias

Férreas
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Vidrio

S o
Inoxidable
Endurecido

®

Aleacién
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Fundicién

&

Ladrillo
Refrectario

Materiales de
Ingenieria

Obsidiana

Piedra

Porcelanato

Acero
Niguelado

Concreto

-

Fundicién
Nodular

P =

Latén
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Metales
Preciosos

Ojo de

Tigre

.
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Piedra
Caliza

Rines

Yeso

Ruedas
Abrasivas
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Maguinas
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Afiladora / CNC

X
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Cortadora de mamposteria

Desbrozadora

I

Esmeril de Banco

E ]

Lijadora Angular
Doble Accibn

ABRASIVOS SOLIOOS
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Lijadora Portatil
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Mototool
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Rotomartillo
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Cortadora de Metales
Chop Saw

.
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Cortadora de Pisos

\L '

Esmeriladora Angular
Desbaste Corte

©
& &

Esmeril de Pedestal

Cortadora Manual Eléctrica
o Gasolina

Y

Cortadora de bloques tip6
puente

Esmeriladora Inaldmbrica

Esmeril Recto

Lijadora de Banco Lijadora de Mini-bandas
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Lijadora Rotoorbital

)
&

Lijadora Satinadora
(o
o

Pulidora Angular Pulidora de Pisos

>~ i
Lol /
Sierra Circular Taladro

%

.

Cortadora de Loseta

N

Cortadora Estacionaria

&

Esmeril Estacionario

o

7|
|

Lijadora Orbital

Y

Mini- Lijadora Orbital
Y
P

Rectificadora de
Superficies planas

Uso Manual
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Informacion Técnica

\ Especificacion de Productos

0 7D MOt Indica las caracteristicas fisicas y quimicas de los productos.
TS L e

o Uy, Contiene la siguiente informacién:
% gy,
& g,
) Uy - "
> EN12gg My 1. Tipo de abrasivo

"““A"’ %, 2. Tamafo de grano

(=, S % 3. Dureza

2(105 EN 4. Estructura
O IGUTY) 5. Aglutinante
6. Informacién interna del fabricante

AZ4R4BFP
Sl . T. . V. SN

Ejemplo:

Al |24 R 4| |BF| | P
\ 1. Tipo de 6. Informacion
abrasivo 2. Tamafio interna del
de grano 4. Estructura fabricante
3. Dureza 5 Aglutinante

Tipos de Aplicacidn / Disco
\\Desbaste
4 Tip:) 27

Esmeriladora
Angular

ABRASIVOS SOLIDOS

1523 25°
Esmeriladora
Angular

\ Corte

é
90°
Esmeriladora F
Angular -
. ) y g /
D = Diametro T = Grosor H = Barreno

Informacién Técnica




5 siempRre -

w

SIEMPRE elija el disco de acuerdo a cada operacién: TH ‘

+ Desbaste: Discos de 6 mm o mas de espesor. e

* Corte, desbaste ligero y ranurado: Discos de 4 a 4.4 mm de espesor. f|g- 1

+ Corte: Discos de 3.5 mm o menos de espesor.

’ -

SIEMPRE utilice adaptadores adecuados para: =

» Esmeriladora angular con rosca (5/8”-11H) Clave 541 (fig. 1) o clave 961 {fig.2). L@ /«I[ |

« Esmeriladora angular con rosca (M14-2) Clave 542 (fig. 1) o clave 958 (fig. 2). fig =) o

SIEMPRE tenga en cuenta las recomendaciones de seguridad del fabricante de la maquina y del disco.
SIEMPRE asegurese de que la maquina esté desconectada antes de montar o desmontar un disco.

SIEMPRE mantenga el drea de trabajo bien iluminada, limpia, ordenada y libre de obstrucciones.

SIEMPRE aseglrese gue la pieza a trabajar esté firmemente sujeta.

SIEMPRE aseglirese que las guardas estén en su lugar y correctamente ajustadas para que no dafen el disco.
SIEMPRE aseglrese gue la maquina no exceda la velocidad maxima indicada en el disco.

SIEMPRE use el equipo de proteccidn personal adecuado.

SIEMPRE guarde los discos sobre una superficie plana y no los golpee ni los deje caer.

SIEMPRE utilice la maquina con la guarda de seguridad. jNo la quite!

& nunca

NUNCA permita a personas no capacitadas manejar, almacenar, montar o utilizar discos para corte o desbaste.

NUNCA utilice los discos de desbaste para cortar, ni los de corte para desbastar.

NUNCA use bridas o tornillos de montaje danados, deformes o sucios.

NUNCA encienda la méaquina si la guarda no estd colocada y ajustada correctamente.

NUNCA corte materiales para los que el disco no haya sido disefado.

NUNCA monte un disco en una maquina cuya velocidad sea superior a la velocidad maxima de operacién indicada en la
etiqueta del disco.

NUNCA presione el disco excesivamente cuando esté trabajando, ni golpee contra el material de trabajo.

NUNCA use un disco que se haya mojado, la humedad captada crea condiciones de desbalanceo y degrada la resina, si
el disco se mojé debe desecharlo.

-

S0alios SoAIsvyavy

Montaje Discos de Cubo g

» Verifique que la maquina tenga la G —LLAVE MULTIPLE
guarda. Coloque el adaptador en la \__‘.’_’-E"' TUERCA
flecha de la maquina. /'g\ DISCO TIPO

» Monte el disco sobre el adaptador. 27 6 42

» Enrosque la contratuerca en la flecha
7

de la maquina. \;\95 ADAPTADOR
» Apriete la tuerca con la llave (no la GUAHDA\T‘j_
ESMERILADORA

presione excesivamente).
» Los adaptadores especiales Tenazit® ANGU!»AH
permiten el mejor desempeno de PORTATIL

VL

su maquina y el aprovechamiento
maximo del disco.

Informacién Técnica 9



Discos de Deshaste Tipo 27 &

-

‘-. Tipo 27
1] i
& s I
| IS
DESbaSte Esmeriladora I o s

Desbaste

TENAZIT TENAZIT
ZG36 GREEN AGFX @ GRINDMORE ©

MULTIPROPOSITO

Cera Bond Confort G36 AR
System Start Rondeller ALumi-z | TURBO | (ecocor,

ABRASIVOS SOLIDOS
2an1 METAL / INOX

T-GRIND

INOXIDABLE

:
3
:
:
N L

CHEY 0 nformacinTécnica )



Discos de Corte Tipo 42 & L

Tipo 42
o i
90° ; /;\%':\ -}
\\Corte Normal  (T=20,25,3.0,3.2y3.5mm) e ) i

Cera Bond
System

INOXIDABLE

METAL / INOX

(1=1.2,13,16,1.9 y 2.5 mm)

PREMIUM INDUSTRIAL

S00170S SOAISv48Y

EASY.CUT. PREMIUM

(T=0.6 y 0.8 mm)

PREMIUM

11



Comparativa Productos

MAEMA KREATOR EASY-CUT. STHUMS

g
S #
3 wemmal. MABMA KREATOR EASYCUT.  “HUMS g f
Ly
Q s
0 :
0 Tabla de Velocidades ¥
En la siguiente tabla se indican las Revoluciones por Minuto Maximas y la 4 ! -}
E i3 b — i S0 Mi - 2 J
a-i velocidad periférica maxima en m/s. P i |
< N
m m 4” 4_1/ ” 5” B” 77 g”
m Diametro ¥ 1
<

:::- 15300 13300 12250 10200 8500 6650

MAX.
m/s d \
y
L
bl s
Norma Europea = igaidil i ") “}
Todos los discos aace piodud ¥l ’ |
: : i
. 7/ Caducidad Ad '
Recomendaciones : - .
de Seguridad v i s 2 ' B Maximas R.P.M ' \
Velocidad de | . N
trabajo maxima ' | . b
Pictogramas de < i s fiA) Y LA
3 = - I' i‘!! 1 .
-_.p-cakm
Especificacion = 4
Austromex o 4 Dimensiones ' y
Material a trabajar . I\l‘}. \» 'S t..'\
Produccién Maleriles a rabajr AN AT
AVEREEARTN -
j W i) L8
Informacion Técnica L3} \ B



Especificacién: 7SBA20R4BFP

—_
clave 335 y 332: 3SBA24R4BFP
‘(_’ L . '>'I< .
—e @ { 1_"-'
& o T
3o° 90° Fundicién Soldadura
Desbaste Corte
Esmeriladora Angular
Tipo Grosor Barreno Mix.RPM Clave Pzas. Caracteristicas Beneficios
41727 1/8” 7/8” 5 i 53
o _Msmm 32mm 2223 mm 13300 335 ” » Construccién especial. » A0% mayor remocién.
47 wso?mm Ey%m 222’;8mm 8500 332 » Fabricados con grano » Rinden mas que cualquier
4-1/2" /47 7/8” 13300 326 . cerdmico y zirconia. otro disco de su tipo.
i L L (el ) » Exclusivo tratamiento » Ahorro al disminuir
Desbaste i 174 7/8 2500 233 i
27 180 mm mm 2223 mm especial al grano. sus costos de corte y
g 1747 78 .
B e g 6650 347 10 esmerilado.

. Excelente productividad.
Ventajas

» Maximo rendimiento contra cualquier disco de su tipo.

» Alto poder de remocidn.

» La mejor opcién para esmerilar los materiales més duros o
exoticos.

S04ai10s SoAISvy8Y

Especificacién: ZRZ24R4BFP, clave 3874: A30SBFX

<9
g.:w' ‘.L.q 20°

Desbaste Corte
Esmeriladaora Angular

Fundicidn Soldadura

Tipo @ Grosor Barreno Maix. RPM  Clave Pzas.
41427 1/8” 7/8”
Tnes _Vemm  32mm 2223mm 13300 3871 o5
42 e e He 8500 3841
180 mm 32mm_ 22.23mm - .
9 178" 778" 650 o Caracteristicas Beneficios
230 mm 3.2mm__ 22.23mm
41727 5/32” 718" » Construccion especial con » Ahorro en costos de
=S s im A'Imm 22.2/3 mm 1500 e . .
Deshaste - 5730 778" 4 mallas para los discos de esmerilado.
v Corte 8500 3801 25 . .
77 JE0 i 4.1 i 2223 i desbaste. » M4ds productividad.
zggmm fé?nzm zzzégmm 6650 3821 » Fabricados con zirconio » Confortable para el
4 1/47 5/8" plus. ** Clave 3874 operario.
100 mm 6.4/mm 15.8/8 mim st 3891 fabricad sxido d
11727 747 78" o~ e abricado con éxido de
me 115 mm imm_ 2223mm 25 aluminio Premium.
> 7 /8"
a 180 mm 7mm 2233 mm 5200 2ol Ventai
” 5/16” 78" entajas
180 mm gmm 2223 mm gso0 ) 3812
@ 1/4” 7/8” » Extra alto rendimiento.
730 mm 7 mm 2233 mm €000 2B o

» La mejor opcidn en operaciones severas.
» No se despostillan ni se desgranan.

13




Especificacién: ZRA24R4BFP,

’ -
C-. .L { %.rll
_‘/,1 ﬂﬂ 1-‘
0
30° o0 Metal Fundician Soldadura
Desbaste Corte
Esmeriladora Angular
Tipo @ Grosor Barreno Mix. RPM  Clave Pzas.
7 78 58"
100 mm 3.2/mm 158@ mm 13300 520
41/ 1/8” 7/8”
'_f'f‘:t' 115 32 mm 2223 mm 1300 S
orte 0 » » 23
4z : s 8 8500 595
P T 180 mm 32 mm 2223 mm
Caracteristicas Beneficios o 178 278"
/ / 6650 571
- - - 230 mm 32mm_ 2223 mm
» Fabricados con zirconio y » Ahorro en costos de corte y T 7 5/32” 78" 2500 596
dxido de aluminio. esmerilado. Desbaste 190MM__ A1mm _ 22.23 mm 5
. . .. v Corte 9 5/32 7/8 5650 572
» Construccién especial, para » Mayor productividad al 77 230 mm 42mm  2223mm
desbaste con 4 mallas de hacer menos cambios de 4" 174" 5/8” 15300 521
g . 100 mm 6.4mm 15.88 mm
fibra de vidrio. discos. 4-1)2” 174" 7j8”
g M&mm G.4mm 2223 mm 13300 525 =
=7 7 1/2” 7/8”
Q Ventajas Deszb?ste 180 mm sdmm 2233 mm 5200 EELL
= zomm  imm mdiem 6650 [SEEN 10
u » Ideales para la industria que trabaja grandes superficies. ’
tnn » Excelente rendimiento. g
| Q Adaptador
g %) INTEGRADO
N Tipo Grosor Barreno Mix.RPM Clave Pzas.
o] » » 0
Corte 7 1/8 58" - 1H =
g a2 momm somm GEmnoiH o000 By
Desbaste  4-1/2” /4" 508" - 11H 2
(v Msmm  eAmm  BBmm-lH 00 ey °

Especificacion: A24R4BFP

Alz_a
Iﬁ1
T

&
‘

\

Metal Fundicidn Soldadura
Desbaste Corte
Esmeriladora Angular
Ventajas
» Duran mas que los discos de su tipo.
» No se desgranan.
Tipo @ Grosor Barreno Max. RPM  Clave Pzas.
s - a 1/8” 5/8" 15300 2023
Caracteristicas Beneficios womm  3Zmm 1588 mm
A/ 1/8” 8" 13300 2006
» Construccién especial para  » Buena velocidad de ——e ”56Tm S de2imm
mayor remocién. remocién. Cote  ysomm ;J?nm zzzésmm 10200 081 5
» Fxcelente relacién precio- v 1/8” 7/8”
g P 180 mm simm 2223mm 8200 ke
rendimiento. 7 1/8” 1/8”
- 5550 2010
@ » ldeales para el profesional. T 230 mm j2mm 2323 mm
pt Adaptador Fid 5/327 7/8”
“iRJ INTEGRADO VIt gsomm aimm 2223 mm 8200 023 &
- womm  cdmm  1sihgn 1900 | 2022
Tipo @ Grosor _Barreno Mdx. RPM__ Clave Pzas. PR L V7 778"
= i 1/8” 58" 11H 115 mm s.4mm 2223 mm 13300 2004 75
Corte 8500 -2008 10 == » » »
47 180 mm 32mm 1588 mm- 1H D haEts [ /4 718 10200 2005
= o N ri 150 mm 6.4 mm 2223 mm
4-1/2 /4 5/8"- 11H 13300 -2004 » » »
S qemm gd4mm 1555 mm- LA b 7 /4 /8 8500 2007
Desbaste m » 587 110 180 mm 6.4 mm 2223 mm
2 dm sdam Bokmaih 8500 =2aar 7 174 /8" 6650 2009 10
: ’ 230 mm G.4mm 2223 mm




Especificacién: A24Q4BFP

= Alr o
O |

4
‘4@. rkqw

30° Metal Fundicién Soldadura
Desbaste Corte
Esmeriladora Angular
Tipo @ Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas.
o aie 15300 565
e, U™ 13300 566
Corte '?,_.' 25
42 i 8500 567
9 = o | Caracteristicas Beneficios
4 .1;f4” 15300 529 » Construccion especial HUM. » Precio stiper accesible.
— 4”2 ”4 - — » Mayor productividad.
Desbaste — 1121 A 300 = » Méxima sequridad.
2z 8500 561 » Gran velocidad de corte y
g 14 desbaste.
. B 6650 562 10 8
» Excelente acabado de las
% m-? Gdnonrpo piezas trabajadas. %
Ventajas N
Tipo @ Grosor Barreno Max. RPM  Clave Pzas. " -
FEyD 78" 5/8 - 11 00 Sie » Realizan una accion de corte y desbaste muy suave. E
:céft? 115 mm 32 mn IS-ESW-HH 10 » |deales para trabajos generales no intensivos. <
I 1/8” 5/8°-11H -
S . el 567 %
= 4-1/2” 1/4”  5/87-11H 3
o 7. o 13300 s60 0
7 1/4" " - =
R SO S Nt 561 E
'l 5]
7 D{LOCK S
Especificacién: clave 2003: A24R4BFP XL AR K,
clave 3863: ZRZ24R4-INOX XL
clave 3862: ZRZ24R4-BFP XL
4 Con Sistema
_‘}'-",-; » X-lock de
30° cambio rapido.
Desbaste

Esmeriladora Angular
(Sist X-Lock)

Caracteristicas

Beneficios

» Con barreno especial

Metal para montaje rapido en
Tipo @ Grosor Barreno Linea Max. RPM Clave Pzas,  esmeriladora con slst_ema
e 778" X-lock de cambio rapido.
s PO i o EASHCUR 13300 2003
Desbaste f}-1/2 o4 T0m ]
27 TR 14 T/8°  mAEMA 13300 3862
Inoxidable
Tipo @ Grosor Barreno Linea Max. RPM Clave Pzas.
Despaste 41/2" 14" T/8" = masmA 13300 3363 25

Discos de Cubo - Desbaste / Corte

» Para uso industrial donde
se requiere de un disco
con alto rendimiento y
velocidad de remocion alta.

» Gracias a su sistema de
sujecion, se reduce el
tiempo de montaje, siendo
mas facil y sin esfuerzo.

15



ABRASIVOS SOLIDOS

Caracteristicas

Especificacidon: A46R-BFXA INOX

b
rqgo*'

Metal Inoxidable

Esmeriladora iGarantizado!
Angular
Tipo @ Grosor Barreno Max.RPM Clave Pzas
B ol o, I 8500 3305 25

Beneficios

» Especificacion 2 en 1 que garantiza »
el mismo desempeno en acero
inoxidable y acero al carbén. »

» Su pureza quimica garantiza su
uso en cualquier tipo de acero »
inoxidable, evita la corrosion y
reduce la resistencia a la fatiga.

| p— ML
oS A
=y

Caracteristicas

» Disco ultra delgado de maxima precision.

» Su espesor lo convierte en el mas fino del
mundo.

» Especial para esmeriladora inalambrica.

» Corte rapido y frio.

Su diseno aumenta el tiempo de vida
atil y la capacidad de corte limpio.
Reduce el tiempo de trabajo al
requerir un menor esfuerzo de corte.
Genera un 30% menos de polvo.

http://bitly/corteimp

Especificacion: A6OU9BF14252 INOX

L
.,

inoxidable
Esmeriladora  gsmeriladora
Angular Inaldmbrica
Tipo @ Grosor Barreno Max.RPM Clave Pzas

Beneficios

L T
0S4
[ —
o
18 108 g 2 e/ a0 A
- MEITAL lhl:lI.-iﬂJI_liiS o
Caracteristicas

» Especificacion 2 en 1 que garantiza el mismo
desempeno en acero inoxidable y acero al
carbon.

» Su pureza quimica garantiza su uso en
cualquier tipo de acero inoxidable, evita la
corrosion y reduce la resistencia a la fatiga.

16 Gisede de;caua = Deshesta £ COMLe Yy

» Su tecnologia disminuye la decoloracion del acero y un minimo de

rebabas.

» Cuenta con Proteccion “HYDRO” la cual previene el envejecimiento

del disco por humedad, lo que favorece el rendimiento a largo plazo.

»

»

» Accion de corte muy suave, gasta menos energia la bateria.

AN

Especificacion: A30Q-BF INOX

Desbaste Corte
Esmeriladora Angular

GERO,

Acion
jGarantizado!

Metal Inoxidable

Tipo @ Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas.
g2 sc;:.-fée 4NZ 53" BT 300 | 3508 %
Beneficios

Su diseno aumenta el tiempo de vida
util y la capacidad de corte limpio.
Reduce el tiempo de trabajo al requerir
un menor esfuerzo de corte.

Genera un 30% menos de polvo.



Especificacion: clave 2016 y 2017: A46TBF EASY CUT O A
clave 2024 y 2039: A46MT1BF =
clave 2025 y 2040: A46T11BF
clave 2042: 65A362TBF - ACERQ

L
£ “
90°
Esmeriladara
Metal Angular
Tipo @ Grosor Barreno Mix. RPM Clave Pzas.
41727 0.040” 7/8”
115 mm Tmm 2223mm 13300 2016 50
6" 0.050” 7/8”
rte150mm 1.2 mm 22.2/3 mm 10200 2042 Lo .
42 v 17167 78" 2500 2024 5 Caracteristicas Beneficios
180 mm 15mm 2223 mm
9" 5/64” 78" 650 2039 » Delgados y muy seguros. » Gran poder y velocidad de
228 mm 19mm 2223 mm . ;
» Fabricados con resinas y corte.
{ CERC-- ligas especiales, reforzados  » Poco desarrollo de rebabas.
('nﬂf'.)mm,r}rm‘lb - . PO -
{Barantizado! con fibra de vidrio. » Corte rdpido y frio.
Inoxidable
Tipo @ Grosor Barreno Mix. RPM Clave Pzas.
41427 0.040” 7/8”
115 mm Tmm 222’; mm 13300 27 50
= » BN
7 1/16” 7/8”
C0f somm timm  2223mm 2 s i
9” 5/64” 7/8”
228 mm 19mm  2223mm 9650 RUeE
Especificacién: 1C24R3BF96)
Pledra Concreto
Tipo %] Grosor Barreno Max. RPM  Clave Pzas.
LU CAN - 8" 13300 377
i, ST MG $as3,mm Caracteristicas Beneficios
Lotz weo?mm 312/§ﬂm 22?2é8mm —— e =
42 5 ﬁ/8” ?/8" s o » Fabricados con carburo de » La mejor opcion cuando
230 mm izmm 2223 mm silicio. el precio es el factor mas
importante.
4  CUTMORE-
00
L O ?’“} ?
| -

[
!.1
a90°
Esmeriladora

{ Angular

Especificacion: A602TBFP-ACERO

Metal
Tipo @ Grosor Barreno Max. RPM  Clave Pzas.
Corte 4172 /32" 7/8”

47 115 mm o.é mm 22.2/3 mm 13300 2027 50

Especificacidn: clave 532: 65A242SBF-INOX
clave 534: 65A362SBF - INOX
clave 537: 65A3625SBF-INOX

94 CERO.

{Garantizado! Caracteristicas Beneficios
Inoxidable
- - » Super delgado y muy sequro. » Poco desarrollo de rebabas.
Tpo 4/2” G';szgr Ba?r;;,no Max. RPM__ Clave Pzas. . .. rapido y frio. » Gran rapidez de corte.
Nemm 3Zmm o 2223 mm 13300 532 » Alto rendimiento.
U 7 716 778"
COF _lsomm  16mm  223mm 8500 534 5
7 57607 778"
230 mm 2mm 22.23 mm 6630 3

\ Discos de Cubo - Corte 17

S04ai10s SoAISvy8Y



Q’q i Especificacion: clave 535: 65A242SBF - INOX
."-_.é‘ clave 533 y 536: 11A30SBF - INOX
& | oERO.
& L g
0
30° 20 Inoxidable
Desbaste Corte
Esmeriladora Angular
DI TiNg 11AISBF-HOK
Tipo @ Grosor Barreno Mdx.RPM  Clave Pzas.
Desbaste »» » »
T 5/32 /8
L. . YO ggomm Aimm 2223 mm 500 5 &
Caracteristicas Beneficios i 7T 775" =
g 15 mm 6.4 mm 22.23 mm 13300 5 75
» Construidos con triple » Para desbaste ligero muy 72 /47 718" 4500 536
180 mm 7mm 22.23 mm

malla de fibra de vidrio.
» Especiales para desbaste

rapido.
» Se recomiendan para usuarios
con consumos medios.

.

de acero inoxidable.

PREMIUM

a

—n e
0 OS54 L
o— | S .
~l Iq
Q 20°
u: Esmeriladora

Angular
g >
g Especificacidn: claves 881 y 882: AdGUBF
ey Metal
g Tipo @ Grosor PBarreno Max. RPM  Clave Pzas.
T 0.045” 7/8”

t 'ﬁ't:e:' 180 mm 15 mm 22.2"; mm 8200 £E] o
m a2 2 L £600 882
q 230 mm 1.9 mm 2223 mm

Caracteristicas Beneficios

» Especiales para cortar acero
inoxidable sin contaminarlo. f?
» Evitan decoloracidn térmica.

» Delgados y muy sequros.
» Fabricados con resinas y Especificacion: A46UBF- INOX

clave 752 A6OU9BF - INOX

Contaminacion®

ligas especiales, reforzados {Garantizado!

con fibra de vidrio. » Poco desarrollo de rebabas. Inoxidable
» Corte rapido y frio. Tipo Grosor Barreno Max. RPM  Clave Pzas.
4-1/2" /32" 7/8”
115 mm gsmm  2233mm 13300 752 50
=T
Cort 7 0.045” 7/8”
iz 180 mm 15mm 2223 mm 8500 875 75
7 5760 7
| d - I 230 mm 13mm 2223 mm 6600 876
o=y ndustria \
|‘-_|$ Especificacién: A46UBF
QL
|q
0
90 Metal
Esmeriladora
Angular
Tipo Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas.
iz 76" R
ﬁt‘:’ 180 mm 15mm  2223mm 8500 889 75
9 0.075” 7/8”
L L. A2 228 mm 19mm 2223 mm 6630 830
Caracteristicas Beneficios

» Maximo poder y velocidad
de corte.

» Poco desarrollo de rebabas.

» Corte rapido y frio.

» Delgados y muy sequros.

» Fabricados con resinas y
ligas especiales, reforzados
con fibra de vidrio.



Esmeriladara

Angular
A2 a
/l\_I’1
b 4

Especificacidn: A30TBF47

Beneficios

Metal Fundicidn Soldadura
Tipo Grosor Barreno Max. RPM  Clave Pzas.
Desbaste i /4”7 7/8”
27 BOmm  6dmm 2233 mm 8500 81 25
Caracteristicas
» Fabricados con diseho exclusivo
que evita el despostillamiento
en la periferia del disco, ain al
& L final de su vida itil.
(‘-. @,
_‘/'n |q
30° 90°
Desbaste Corte

Esmeriladora Angular

Especificacidn; 15A3054BF90K
clave 372 y 389: 15A30P4BF90K
clava 1318: AGOTBF-INOX

1

Contaminacion®
iGarantizado!

INOXIDABLE / STAINLESS

» Son los discos clasicos en
la industria mexicana y la
mejor opcién en operaciones

severas.

S04ai10s SoAISvy8Y

Beneficios

Inoxidable
Tipo %] Grosor Barreno Max. RPM  Clave Pzas.
3/64” 1/8”
4,1/2" 1.2 mm 2223 mm 13300 1318
115 mm 1/8” 7/8” 25
Cflrzte samm 2223mm e 102
7 78 778"
180 mm 3mm 2223 mm 8300 it
e F 5/32” /8" 3500 s m Caracteristicas
a7 180 mm 41mm  2223mm
41727 /4 7/8” Fabricados con materias
D';—;?gt-'e 115 mm sdmm  2233mm 13300 372 a5 T .
L 7 O 778" — 289 primas que no contienen
130 mm 7 mm 2223mm fierro, cloro ni azufre.
(e L
&
30° 90°
Desbaste Corte
Esmeriladora Angular e

oSk

-

Especificacidn: clave 528: 1C36R4BF33)

» Especiales para desbastary
cortar acero inoxidable sin
contaminarlo.

» Evitan la decoloracién térmica

Beneficios

Piedra Fundicidn
clave 754: 1C36R4BF392K
A clave 418 y 419: 1C36R4BF39
- clave 376: 1C30R4BF382
clave 385: 1C30Q4BF341
Concreto
Tipo %] Grosor Barreno Mix. RPM  Clave Pzas.
T 78" /5" o
100 mm 3mm 1538 mm B S Caracteristicas
e 27 87 T8 13300 754
Corte ”5?[,””' 3i2 g',[” 22538Tm 25 » Fabricados con carburo de
a2 130 mm 3.2'Imm 22.2/3 mm As00 G silicio y ligas especiales
9” 1/8” i/8” ara el trabajo de
230 mm 2mm_ 2273 mm 6630 =i B . J,
= 7 5732 7/8” 3500 276 materiales pétreos.
Desbaste 130 mm amm 227 mm 5
v Corte 97 5/32» ?/8”
27 230 mim 42mm 2223 mm 6650 e

. \ Discos de Cubo - Desbaste / Corte

» Mayor rendimiento en
desbaste y corte de piedra
y piezas de fundicion gris.

19



l_,'l o
Ot__:é Especificacién: clave 1320: AC24UBF - UN48
clave 790: AC249RBF45
&
J 300 Metal Fundicién
Esmeriladora
Angular
Tipo @ Grosor Barreno Uso Max. RPM Clave Pzas.
Fundicid
B gy 178" conArena 6650 1320 v
27 2230mm  7Tmm 2223.mm Funodrilpsién 6650 790
Clave 1320 Clave 790
» Formulacion y construccion de alta » Fabricado con una combinacidn de
tecnologia. 6xido de aluminio y carburo de silicio.
» Alto rendimiento en trabajo de » Para todo tipo de fundicién gris y
fundicion con alto contenido de arena. nodular.
w0 » No se tapa y desbasta mas rapido. » Alta remocion y mayor
g productividad.
= .
S Heos N
— . Especificacidn: A30TBF NA
= 0SA
U'] o
e < )
0 g-o iy
§ 30° Metal Soldadura
m Esmeriladora
q Angular
Tipo 7] Grosor Barreno Mdx. RPM Clave Pzas.
Caracteristicas Beneficios
» No se despostilla, ya que » Para desbaste de aristas y filos
estd construido con grano muy cortantes como las que se
fino y grueso. producen después del corte con
oxiacetileno.
i Especificacién: A30UBF
O
4 Az o
(e ,rg
30° 20° Metal Fundicion Soldadura
Desbaste Corte
Esmeriladara Angular
Tipo @ Grosor Barreno Max. RPM  Clave Pzas.
e HVZ 3020 T8 13300 121
i 5 mm 24mm 2233 mm ”
o oo a2 42 1:%??.‘:';;‘7: 3:‘:5:5’” '.-‘.'Ei‘?’l::'.'- 8500 1322
Caracteristicas Beneficios
» Espesor de 2.4 mm. » Son delgados, lo cual permite -
cortar y realizar operaciones Té;:'ll:i'cu Especialmente

de fondeo ligero mds rdpido, disefiados para la
gastando menos soldadura y @ industria petrolera.
energia eléctrica.

20 Discaste Cune-Desoaste.f Calte Yy




Especificacién: A30UBF

C o al; P

.‘/?' ] “‘_'Ii'q

& 300 7
Desbaste Corte Metal solaadura

Esmeriladora Angular

Tipo %] Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas.
Desbaste 77 5/32” » _7_,’_’_3_”_ 8500 266 2%
= Caracteristicas Beneficios
Especialmente
diseiados para la » Construccion especial para » Para desbaste ligero y ranurado
industria petrolera. trabajar de canto. de metal.
f {{’ '_”_" i)
I )( MATCI 22& s
Especificacién: A46U9-BF - 865 : e " o
P S
L * >
‘; lq T 2]
Metal Fundicién Soldadura  |noxidable <
Desbaste Corte Q
Esmeriladora Angular CE RO m
g 0
Q
Tipo %] Grosor Barreno Méx. RPM Clave Pzas. :
Desbaste  4-1/2" 5/64" 7/8" 13300 7 0
a = Caracteristicas Beneficios Q
tn

» Cuenta con tres refuerzos

de fibra de vidrio.

» Libre de Cl, Fe y S, No
contamina el acero
inoxidable.

Especificacidn: 49AC46R9BF

<9 L P
=1 )
E,} |q Metal Inoxidable No Ferrosos
30° 90°
Desbaste Corte
Esmeriladora Angular a E
Piedra Madera Plastico

Tipo 2 Grosor Barreno Mdax. RPM Clave Pzas.
o[ R T 720 5
Caracteristicas
» Fabricados con granos combinados de alto »
rendimiento. »

» Construido con 3 mallas de refuerzo.

» Liga especial que previene el envejecimiento »
del disco por humedad, favoreciendo su »
rendimiento a largo plazo. »

» Libre de hierro y azufre.

» El lnico disco de 1.9 mm que le
permite realizar cuatro procesos
de trabajo: corte, rebabeo,
biselado y desbaste.

» Slper seguro y resistente.

7 T AFcn

Beneficios

Disco 2 en 1 -Corte y Desbaste-.

Super seguro gracias a su tecnologia
reforzada.

Réapida accidn.

Funciona en casi todos los materiales.
Puede usarse a baja velocidad, por lo que
gasta menos energia la bateria.

EE— Piscos de'Gibo - Beshiaste 21



ZA INOX .\

Especificacidn: ZA INOX

{ { & Con mmnmrm;)
iGarantizado!

\
Fparyiin Micro Metal Inoxidable  Aluminio
b Esmeriladora

Tipo Grosor Barreno Grano Max. RPM Clave Pzas.
o . /8" 3/8 36 16400 1276
Caracteristicas Beneficios ; 3.5/ mm 95? mm
2-1/4” 1/8” 3/8”
60 16400 1277

» Libres de hierro, azufrey  » Tecnologia que minimiza el s6mm 315/;[” Q;BT’m

cloro. desgaste por el calor y se Dli?‘:tl sfimm  ommm 80 16400 1278 -
eshaste
N . L 5/32” 3/8”

» Sutamafio ayuda a |ncrer'nenta su re'nd|m|ento, v N O 17700 1279
trabajar en espacios reduciendo la fatiga del 3" 5/32” 3/8” 40 17700 1280
angostos y dreas operador. 75 mm 4mm 9.53 mm

5/32 3/8 80 17700 1281

pequefas. 4 rrirm 953 mm

TENAZIT

ZG36 GREEN

Especificacion: ZG36

4

ABRASIVOS SOLIOOS

Inoxidable Titanio
Esmeriladora
Angular
Tipo @ Barreno  Grano  Mix. RPM  Clave Pzas.
4172 7/8”
nsmm 2223 mm 36 13300 2
Desbaste 1t 178" 75
Tgmm 2223 mm 36 #3200 2111
Caracteristicas Beneficios
» Fabricados con 6xido » Velocidad de corte 50% mads rapido que el dxido
de aluminio cerdamico y de aluminio y 20% mds fria la operacion.
zirconio. » Reduccién del tiempo de trabajo y esfuerzo
» Liga especial con cromo. durante la operaciaon.

» Trabajo mds suave y silencioso con mayor control.
» Excelente acabado.

TENAZIT

ON A Especificacion: A36GFX - A54GFX
| M— )
&i-' . ¢ CERO.
o TR
30° Inoxidable
Esmeriladora
Angular
Tipo @ Grosor Barreno Especificacion Max. RPM Clave Pzas.
1727 3418 78" A360FR 13200 388 56
I 1Msmm - 5mm 2223 mm AGAGEY 13200 452
Desbaste
27
P .- " " " A3E0FK 8500
Caracteristicas Beneficios 7 316 7/8 ¥ 4
: : : wEmm o5 mm 2223 mm ABAGEX S— P
» Fabricados con fibras de » Especiales para pulido
algodan y resinas libres de de acero inoxidable sin
fierro, cloro y azufre. contaminarlo.

ee Discos de Cubo - Desbaste Yy



4 _ FUSION INOX

Especificacidn: clave 718: 37A40-BF-FUSION INOX DN A
clave 719: 37A60-BF-FUSION INOX =
’ i ATA
e E “n P2
2 E
30° Metal Fundicién  Soldadura  Inoxidable
Esmeriladora -
Angular o
Tipo @ Grosor Barreno Grano Mix. RPM Clave Pzas.
Desbaste 2" 5327 78" i 13200 e 10
77 Nemm  4mm 22.23mm 60 719
Caracteristicas Beneficios
» Férmula libre de Cl, Fe v S. » Fusién de un disco laminado y un disco
» Se pueden usar en cualquier tipo de esmerilador.
acero al carbon y fundicion gris. » Especiales para eliminar cordones de
soldadura en zonas estrechas y dngulos
con excelentes acabados en inoxidable. h
Especificacion: FINE TOUCH AC60 g
—
) §
O
_‘/‘; ’ : n
el Metal tﬂ
Esmeriladora ¢ n
Angular e :
Tipo @ Grosor Barreno Mix. RPM  Clave Pzas. E
Desbast 41727 1/8” 7/8”
2 Tsmm Imm 2223mm 13200 1299 % 0
Caracteristicas Beneficios
» Disco flexible. » Alto rendimiento que realiza un esmerilado
» Excelentes acabados. suave y limpio.
» (racias a su tecnologia eldstica es ideal
para trabajos ligeros, especialmente para
superficies curvas y esquinas.
» Puede sustituir a los discos laminados.
Especificacién: ALUMI G36 Premium
ams g2, -
Micro 30° NF
Esmeriladora  fomeriladora AlUMinio  No Ferrosos
Angular
Tipo %] Grosor Barreno Mdax, RPM  Clave Pzas.
2-174” 1/8” 3/8”
58 mm 3.5 mm 2.53mm 16470 Q1254 e
Desbaste  41/2 174 /8 13200 1296 Caracteristicas Beneficios
77 115 mm & mm 22.23 mm 20
?’” rI 4» ?- 8» . . .
T GI;W 22_£mm 7600 1282 » Fabricado con nueva tecnologia para » No se tapa y deja un
una alta eficiencia. excelente acabado.
» Gran velocidad de desbaste y larga » Gran confort al operario.
vida util » |deal para esmerilado y
» Por su tamano ayuda a trabajar en rebabeo de aluminio y no

espacios de dificil acceso. ferrosos.

. \ Discos de Cubo - Desbaste 23



Caracteristicas

» Semiflexibles.

» Su diseno patentado permite una
circulacion eficiente del aire, enfriando la
pieza de trabajo y previniendo quemaduras.

» Su diseno piramidal con altura hasta de 3
mm de la superficie de trabajo garantiza
la evacuacion constante del material
removido.

BLECUT.)

Desbaste

%

ABRASIVOS SOLIDOS

Caracteristicas

» Fabricados con oxido de aluminio y carburo
de silicio y ligas especiales para el desbaste
de aluminio.

» No se tapan.

Acabado

Caracteristicas

» Fabricados con fibras de algodon
impregnadas con granos de oxido de
aluminio.

» No se tapan.

24 Hi560% 06 Sutie- DEsuaste Yy

Especificacién: A36QAL BF

Q’ Tip ;
‘(-. M Técnico Se recomienda usar con un
é’ ﬁ | angulo de 15° para tener la
15°a 25° P r— mayor drea de contacto y
i ]
ESTﬁ;’jsf i N, Ha AR lograr un trabajo cémodo y
mayor desbaste posible.
Tipo @ Grosor Barreno Ma&x. RPM  Clave Pzas.
s o x. o I pue 670
Desbaste - e LoLs e
29 T 018 7/8" 8500 on
Beneficios
» Para desbaste y acabado de superficies
planas y curvas.
Video

» Maximo poder de remocidn al poseer
propiedades de auto lubricacion, lo que
evita el tapado del disco.

» Su flexibilidad garantiza un buen
acabado con una precision constante
durante su vida dtil.

AN

http://bit.ly/turbo_jet

Especificacion: AC242NBFP304/FA

<
E @

Aluminio  No Ferrosos

Esmeriladora

Angular
Tipo ) Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas.
N iz U R 13300 480
Desbaste i e S 25
i F ol o 8500 481
Beneficios
» |deales para el desbaste de aluminio
y otros materiales no ferrosos.
» Buena velocidad de desbaste.
» Excelente relacion precio-
renidmiento.
Especificacion: A24 MTX
Tipo @ Grosor Barreno Mdax.RPM  Clave Pzas.
o HMZ 36T B qa50 586 25
Desbaste = T e
SR A O

Beneficios

» Excelentes para desbastar aluminio
y metales no ferrosos.

» Excelente acabado y velocidad de
remocion.



“ l'nolll Rondeller
Especificacidn: A36QBF
| =
(
ALCATIGH ERVRIARE
15°a 25°

CERQC -
ESI\‘E” aldora Metal Inasxidable (,.7nig;a;:::‘z?;aﬁu,}

ngular

Hpo Barreno Max. RPM__ Clave Pzas.
OO

D MneEmm 2223 mm 13300 4240

ashaste d L =

& ! /8 8600 4241

Temm o 2223 mm

Caracteristicas Beneficios
» Estructura de botones que permiten una » Forma de trabajar ergondmica que
4240: TYR 908225 WEiita sliniiacisndeii tisd trabsie Bresds sk
4241: TYR 908230 excelente eliminacién de virutas. garantiza trabajo libre de vibraciones.
» Desbaste en frio. » Adaptabilidad a la pieza de trabajo.
» Especificacién 2 en 1 que garantiza el » |deales para desbaste, rebabeo y

mismo desempeno en acero inoxidable y rectificado en superficies curvas.
acero al carbon.

l'nolll Fundicion

S04ai10s SoAISvy8Y

Especificacién: clave 4226 y 4227: ZZA24R-BFX Q’g‘ ;
clave 4228: ZZA245-BFX =
clave 4229: ZZA24T-BFX.

4'
(ware {
.&/‘
»30" Metal Fundicidn
Esmeriladora
Angular
Focur
Tipo @ Grosor Barreno Max. RPM  Clave Pzas. Focur
7 9P I8 L , )
e 2ae e 8600 4226 10 » Dllsenados' especialmente para rebabeo y rectificado en
- ) 5/37" 7/8” _— oy p an'o y aristas. . ' ' '
27 9 Al 32823 10 » Mdximo poder de remocién y maxima duracién gracias a la
zomm 97327 18" 4650 4228 2 S :
7 mm 3233 mm nueva tecnologia que combina zirconio de alta calidad.
» Generan menos polvo que los discos convencionales.
T-Grind )
Tipo @ Grosor Barreno Max.RPM  Clave Pzas.  1-ofind
Desbaste 97 9/32” 7/8” P f - 3 w
27 SR il 5 6650 4229 10 » Disenado para trabajos de larga duracién y aplicacién con alta
agresividad.
» Su tecnologia T-GRIND reduce los costos de adquisicién y de
4226: TYR 233776  4228: TYR 929020 eliminacién de residuos.
4227: TYR 233777 4229: TYR 701515 » Ideal para usarse con esmeriladoras neumaticas.

. \ Discos de Cubo - Desbaste 25



ABRASIVOS SOLIOOS

['nol“ Cera Bond System W

= UL

oS A

|

Caracteristicas

Beneficios

Especificacién: CA24Q-BFK

25

AL CADIGH BN

CERC -

Inoxidable  Contaminacion®
iGarantizada!

2 )
g;ﬂ“ ?q90°

Desbaste Corte
Esmeriladora Angular

» Claves 4224 y 4222
con borde “Confort
Start” para garantizar
resultados 6ptimos
desde el principio.

» Nueva tecnologia en la
unién del grano cerdmico
que impide que se
rompa.

1'"0“]' Cut§Grind ‘W

Caracteristicas

» Garantizan un poder
abrasivo constante de
todos los granos.

» Especificacidon 2 en
que garantiza el mismo
desempeno en acero
inoxidable y acero al
carbén.

» Tecnologia Deep Cut Protection garantiza maximo
rendimiento, con la mayor sequridad.

» Especificacion 2 en 1 que garantiza el mismo

desempeno en acero inoxidable y acero al carban.

Beneficios

» Especialmente disenados para corte de chapas,
perfiles, tubos de paredes finas, secciones
transversales, barras o acero reforzado.

» Desbaste y corte, por lo que se reducen los tiempos
muertos por desmontaje y montaje de herramientas.

Tipo 5] Grosor Barreno Mix. RPM  Clave Pzas.
Deszb_?sm 178?:wn ?llr:z%ﬂ” 222’,38r,r,1m 8600 4225" ?
Clave*= Especificacion CA46Q-BFK A

Confort Start
Tipo Grosor Barreno Mix. RPM  Clave Pzas.
oo LE T2 T o am
za 1?8?:1m 2/%%1” 22.?38;m 8600 4222

I 4224: TYR 34401830 4225: TYR 34401849 4222: TYR 34401850

Especificacion: clave 4220: A46Q-BFX A
clave 4221: A30Q-BFX A

1
CERC--

Metal Inoxidable  Contaminacidn.
iGarantizada!

p
9??.30" '.Lqml"

Desbaste Corte
Esmeriladora Angular

Tipo Grosor Barreno Mix. RPM  Clave Pzas.
=N 412" 5/64” 7/8”
Desbaste 115 mm 2mm 2223 mm 13300 g 25
y Corte i o6a  1j8”
27 178 mm 3Emm 2223mm 8600 <22

4220: TYR 34042756
4271: TYR 743947
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Marcaje J \ Tipos de Disco / Mallas
us‘m 2‘ Tipo 41
Norma Europea ] B = \ il
Todos los discos S A 778 SHUMS gQ° I o r
marcados por este . 41/5! ‘ e D 2 &
logo son aprobados : 2 Linea Esmeriladora

por o5a

D = Didmetro T=Grosor H=Barreno

1 70%+
‘de rendimiento \
) h #%’(3'46’6 Méximas R.PM. Mallas
Pictogramas Max. 80 mis Velocidad de

de Seguridad : _ N trabajo méxima » Los discos con mallas laterales son
* -" . .
Tipo "“:“‘“:E:‘.; B _ﬁ Maquina mejores para corte de materiales
) 115 %1 22,23 mm / s42x000075° DiiichEisnes huecos;
Especificacion 4 METAL - INOXIDABLE { STAINLESS Material » Los discos con malla central son
. WS IFOMEX.COM.mK 5 s
Austromex Color indicativo de mejores para corte de materiales
¥laigm) yovgiam VW los materiales < Bliog

@ siemPRE

SIEMPRE elija el tamano de disco adecuado a la maquina.
SIEMPRE utilice adaptadores adecuados para:

« Mototool y taladro para discos de: ¢ 3” {75 mm) con barreno de 1/2” (12.7 mm), 3/8” (9.5 mm) y

1/4” (6.4 mm) Clave 531.

« Esmeriladora angular con rosca {(5/8”-11H) Clave 547 {fig. 1) o clave 961 {fig.?).

« Esmeriladora angular con rosca {M14-2) Clave 538 {fig. 1) o clave 958 {fig. 2).
SIEMPRE tenga en cuenta las recomendaciones de sequridad del fabricante de la maquina y del disco.
SIEMPRE asequrese de que la mdquina esté desconectada antes de montar o desmontar un disco.

fig. 1 fig. 2

ABRASIVOS SOLIOOS

SIEMPRE mantenga el area de trabajo bien iluminada, limpia, ordenada y libre de obstrucciones.
SIEMPRE asequrese que la pieza a trabajar esté firmemente sujeta.
SIEMPRE aseqgurese que las guardas estén en su lugar y correctamente ajustadas para que no danen el disco.
SIEMPRE asegurese que la maquina no exceda la velocidad maxima indicada en el disco.
SIEMPRE use el equipo de proteccién personal adecuado.
SIEMPRE guarde los discos sobre una superficie plana y no los golpee ni los deje caer.
SIEMPRE utilice la maquina con la guarda de seguridad. {No la quite!
SIEMPRE use la llave que viene con la maquina o bien la llave clave 543 para maquinas americanas o clave 544 para
mdquinas europeas, también puede usar la llave multiple clave 545. No apriete excesivamente.
€ nunca

NUNCA monte discos mayores de 9” de didametro en esmeriladora portatil.

NUNCA permita a personas no capacitadas manejar, almacenar, montar o utilizar discos para corte.

NUNCA utilice los discos de desbaste para cortar, ni los de corte para desbastar.

NUNCA use bridas o tornillos de montaje dahados, deformes o sucios.

NUNCA encienda la mdquina si la guarda no estd colocada y ajustada correctamente.

NUNCA corte materiales para los que el disco no haya sido disenado.

NUNCA monte un disco en una mdquina cuya velocidad sea superior a la velocidad mdxima de operacién indicada en
la etiqueta del disco.

NUNCA presione el disco excesivamente cuando esté trabajando, ni golpee contra el material de trabajo.

NUNCA use un disco que se haya mojado, la humedad captada crea condiciones de desbalanceo y degrada la resina,
si el disco se mojo debe desecharlo.

Para mas informacién, consulte la Norma ANSI B7.1

www.ansi.org
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Tahla de potencias recomendadas para discos de corte de 14”

4

Baja Potencia
[Tipo CHOP SAW)

Magquinas Estacionarias

Potencia de la maguina

Potencia de la maquina

Potencia de la maquina

1a3hp/7a20amperes 5a7.5hp 10 0 mas hp
Claves 737, 743 , 753, 768,
E Perfil de pared delgada laves 73 ,?0403 753, 768 Clave 740 Clave 504
E Estructural Claves 733, 758, 742, 744 Claves 737, 519 Clave 504
" Claves 733, 758, 742, 737, Claves 737, 519 Clave 504
% Solera, angulo 744
@ Barras sélidas grandes CHEaTa AR, Th8 Clave 519 Clave 504
@ Tubos Claves 743, 768, 737, 700 Claves 737, 740 Clave 504
© Barras sélidas pequefas Claves 733, 742, 758, 739, Claves 519, 737, 740 Clave 504
744
Corte blanco y sin rebaba Claves 758, 739 SR
Cortes ripidos Claves 753, 733 Claves 753, 519
Corte de perfiles y PTR Claves 737, 768, 743, 700 Claves 753, 737, Clave 504
Solucion de problemas 4
Problema Causa Solucion

Fractura del centro del disco en
forma circular (Se observa la marca
de la brida).

Uso del adaptador para disco Tipo 27.

Usar adaptador especial para discos de corte.

Fractura o fisura alrededor de la
brida de apriete, Disco sin rigidez.

a) Brida en mal estado.
b) Apriete excesivo.
¢) Baja potencia.

a) Emplear bridas planas, limpias, con
resaque en el centro, superficies de apoyo
iguales y bridas de diametro igual a un tercio
del didmetro del disco.

b) No apretar excesivamente la tuerca de la
flecha.

¢) Utilizar un disco especial para maquinas de
baja potencia.

S04al70S SOAISv4EY

Desprendimiento de una seccién del
disco. La periferia presenta desgaste
irreqular.

El disco se atord con la pieza a cortar debido
a

a) Pieza a cortar no sujeta.

b) Mdquina guiada de forma inapropiada
durante el corte.

¢) Excesiva presion de corte.

a) Sujetar la pieza de forma adecuada.
b) Guiar la maquina cuidadosamente,
evitando flexionar el disco.

¢) Disminuir la presién durante el corte.

Desprendimiento de una seccion de
la periferia del disco en forma de
media luna.

El disco sufrié una carga lateral debido a que
la pieza a cortar estd mal sujeta.

Sujetar perfectamente la pieza de trabajo, de
preferencia por ambos lados.

Fractura del disco en dos o tres
secciones a partir del centro.

Uso de bridas inadecuadas o en mal estado.

Emplear bridas planas, limpias, con resaque
en el centro, superficies de apoyo iguales y
bridas de diametro igual a un tercio del
diametro del disco.

Desgranamiento irreqular de la
periferia. Borde brillante y quema-
do. Malla de refuerzo expuesta.

El aglutinante del disco se desgrand por
una excesiva generacion de calor debido a:
ag Baja potencia.

b) Seccidn a cortar muy grande.

¢) Disco muy duro.

En todos los casos, usar un disco mas suave
especial para maquinas de baja potencia.

Barreno del disco desgastado
irregularmente.

a) Didmetro de la flecha considerablemente
menor al diametro del barreno.

b; Apriete insuficiente.

c) Flecha muy gastada.

\ Informacion Técnica

a) Usar el disco con el barreno adecuado para
la flecha. Usar reductores para ajustar el
disco a la flecha.

b; Apretar adecuadamente.

¢) Reparar la flecha.

29



Discos de Corte Tipo 41 & L i
. b . N
g o
\ Corte Ultra Delgado (T=0.75 mm) = Esmeriladora

. Angular

I

&

=

\\Corte Sdper Preciso (T=1.0 mm)
HUMS Premium ﬁ
% PREMIUM  INDUSTRIAL
Q
~
Q
7]
8
>
"
<
Qc
[Ex}
<
O om” | PREMIUM | INDUSTRIAL
(T=12,12,13, 1.5, 1.6, 2.0 mm)
PERNT | PREMIUM | Augtro, | INDUSTRIAL

INDUSTRIAL | @D

INDXIDABLE

o
Premium
B
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Discas de Corte Tipo 41

Tipo 41
{

Ha ¥.

20° ; - . T
. o D =
\ Corte Delgado (T=11,1.2,13,15, 1.6 y 2.0 mm) Esr;ggluﬁgfra
.
Cera Bond Premium PREMIUM

KREATOR | EASYCUT, System

g
=
Sy
=
o
et
=
L]
(-
-]
o

\\Corte Normal (T7=24,3.0,3.2,y35mm)

Larga chip-cut-  Easvcur

Larga chip-cut®  Easyvcur Duracin

Duracidn

Larga
Duracién P.—

re )~

Mototool

2
- o
. w
2
p
n
]
\\Mi“i'discos para Corte (T=08,1.0,12,1.6,y3.2mm) S
n
A FAASTCUT: Larga tn
Duracicn PREMIUM INDUSTRIAL E
Py
=]
Q
n

EAYCUL | tHums | 74eus | €S0

AASTCUT chip-cute

Larga

Metalografia HASTCUT Ouracidn Larga

Ouracidn

Cortadora
Estacionaria

Chop Saw

INDXIDABLE

Larga

WOR MS”CH}J I:Iural::ilflrl

e ¥

e

Cortadora Manual
Eléctrica o de
Gasolina

!
e

Cortadora de Piso
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i
oSN A
=y L = Especificacion: clave 3301: A60SBF KA
|q clave 3303: A465-BFKA, clave 3306: A30S-BFKA
90° Metal
Esmeriladora Tipo @ Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas.
Anaul 5 m ”
e et O o A S T 3301
?ﬂr_]te A g8 8500 3303
o ok 18D 6650 3306
Especificacién: clave 3302: AGORBFKA-INOX
- - - CERQ  clave 3304: A46R-BFKA- INOX
Caracteristicas Beneficios O arantizadet  Clave 3307: A3OR-BFKA-INOX
» Super delgados y muy » Poco desarrollo de Inoxidable
seguros, rebabas. Tipo @ Grosor Barreno Mdax. RPM Clave Pzas.
» Fabricados con ligas y » Maximo poder y velocidad 4 1;’25‘ D.E:J_fl_?” ?18 13300 3302
resinas especiales. de corte. : 16" 1/8”
» Corte frio. » Rinde mds que cualquiera gmm 2223 mm 4k 3304 &
0 de su tipo. S/64” T8 650 3307
Q
Q CIL;\- ® - Especificacion: clave 3872 y 3842; A465-BFXA,
(%)) 'q v clave 3822: A30S-BF XA
g0° eta
2] . :
Q ESﬂ;er'leﬂfa Tipo 7] Grosor Barreno Mix.RPM Clave Pzas.
ngular o 0 o
= e e . ma R
m T ” »
< Care (O (| | 8 8500 3ga2 5
g o  oe WS ees 3822
<
Caracteristicas Beneficios CERO » Especificacion: clave 756: A46U9-BF-INOX
= ﬁ’"’"“"""‘ clave 3873 y 3843: A46R-BF-INOX
» Super delgados y muy » Poco desarrollo de Inoxidable
seguros. rebabas, Tipo 1] Grosor Barreno Mix.RPM Clave Pzas.
» Faprlcadas cofn ligas y » Gran poder y velocidad de yae 3/64" ..7_33:_ o = i
resinas especiales. corte. — e e ?.18”.
» Corte frio. » Alto rendimiento. Sl fmm. 22.3% mr 13300 3873
IGATRNNE | SO S 3843
1 = 5 . >
ONA = Especificacidn: clave 3501: A60R-BF
oy L clave 3502 y 3504: A46Q-BF INOX
..q clave 3505: A30Q-BF INOX
90°
Esmeriladora Video
Angular
Caracteristicas Beneficios http://bit.ly/
s kreator corte
R Metal Inoxidable
» Super delgado y muy » Poco desarrollo de - -
sequro. rabahg: Tipo ] %rg:g: Ba?r;;e;no Mix. RPM Clave Pzas.
» 2 en 1 garantiza su » Alto desempefio. 412" imm  2273imm 13300 3501
desempefio en acero » Corte frio. == nemm o anet U8 a0 3502
inoxi orte 25
inoxidable y acero al e o Tﬂé" 7/8” 8500
carbén. 78 it 99,93 Mt 3504
- 5/64” Y 6650 3505

32 SRS Corte I y



4

Especificacidn: clave 2014: A46TBF EASY CUT
clave 2041: 65A362TBF- ACERO
clave 2018 y 2020: A46M11BF
clave 2113, 2114 y 2116: A30TBFEC

*clave 2115: A30TBFEC

y

Esmeriladora

Metal Angular
Tipo %] Grosor Barreno Max.RPM  Clave Pzas.
*,
0.040” 7/8” clave 2115
a1y e s 13300 2014 50
nsmmo 337" /8"
Jamm_ 2223mm 13300 213 %
&” 0.050” 7/8” :
1BOmm 12mm 2223 mm 10200 2041 .
116" 7/8” = Circul
tEmm  2223mm 8600 2018 era e
— 7,, 332" /8"
ot qgomm  24mm  2223mm 8500 2114 8 o .
4 178" 5/8” Caracteristicas Beneficios
32mm__ 1536 mm 8500 2115%
n e 278" » Son discos suaves. » Uso general y cortes
2289mm '?é?ﬂtlm 22?2/38mm 6650 2020 ‘o
- - rapidos.
zzsgmm ;ﬁ?ﬁm 22_72/38mm 6630 2116 » Excelente relacién precio-
* Clave 215 con centro rombico para montarse en sierra circular. rendinHento. h
{ CERC | Especificacién: clave 2015: A46TBF INOX EASY CUT »
igarantizadol  Clave 2019: A46TTIBF, clave 2021: 65A362TBF-INOX tn
Inoxidable e
- <
Tipo @ Grosor PBarreno Max. RPM  Clave Pzas. a
417 0.040” 7/8”
Mnsmm imm 2223mm 13300 205 30 0
Corte 7 /167 7/8” 8500 2019 o
a1 180 mm 15mm  22.33 mm 5 ~
9 5/64” 7787 — — S
228 mm 19mm 22.23mm ]
AJG0-BFR INDX m
CERG By 1B 1B 2223 mm 7118005

Conlaminaciomn
iGarantizado!

METAL / INOXIDABLE , STAINLESS
[e————

Especificacidn: clave 2011 y 2044: A46QBFB- INOX

{{

clave 2077 :A30QBFB- INOX

Metal Inoxidahble
= - Caracteristicas Beneficios
Tipo %] Grosor Barreno Mix. RPM  Clave Pzas.
41427 116" 7/8” » Discos delgados y mu » Poco desarrollo de rebabas.
115 mm 16mm 2223 mm 13300 20m 9 Yy o .
= 7 e 178" Sequros. » Corte rapido y frio.
0 wsmm ismm 2Z5mm 8500 2044 5, 2en1garantizasu » Alto rendimiento.
9 5/64” 718" desempeno en acero
0mm Jmm 2233 mm 6650 2077 desemp
inoxidable y acero.
*clave 2119 k
®
5 t’f\l '04
- & o) 90°
Piedra  Fundicidn k. Eemeriladora
Sierra Circular Angular
Concreto
Especificacion: 1C30QBF EC
Azulgjo Marmol
Tipo Grosor Barreno Max.RPM  Clave Pzas. Caracteristicas Beneficios
ﬁ—g{ﬂzr’ﬂ’ 23535; 2272’;8;'m 13300 2117 » Fabricados con carburo de » La mejor opcion cuando
1/8” 7/8" _— silicio y refuerzos laterales de el precio es el factor mas
P ” sZmm 2225 mm 218 5 fibra de vidrio. importante.
180 » » ;
ik m Ey%m 15%’;8mm 8500 2119*% » Buena velocidad de corte
9” 1/8” 7/8” de piedra y materiales de
zOmm 32mm 223 mm 6530 2120

* Clave 2119 con centro rombico para montarse en sierra circula

construccion,

. \ Discos de Corte
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L

=1 * = 3
o004 ','“ Especificacién: A30PBF - HUM
90° Metal Fundicion
Esmeriladora Tipo @ Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas.
Angular T 0 0
fys  dpe U8, w8
*clave 570 e
X Sfear T8 8500 787
cone ? - B
- o 178" 7/8”
Sierra Circular BOmm  3mm 2223 mm 6650 791
* Clave 570 con centro rombico para montarse en sierra circular.
CERC
Caracteristicas Beneficios i Especificacién: A46T HUM-BF
» Slper delgados y muy » Poco desarrollo de rebabas. ~ Inoxidable
seguros. » Gran rapidez de corte. Tipo @ Grosor Barreno Max. RPM  Clave Pzas.
+ Corte fro e BT 00T T8 T iy ;%
» Excelente precio-rendimiento.
Q
E Especificacion: A46T HUM-BF
| Metal Inoxidable
Q
(7 Tipo @ Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas.
0 € Co |\ T T W B e m e
>
& A
et
< oS4 '
O 90°
m Esmeriladora
q Angular
; Especificacién: 7AAN36RBFPM2
Metal Inoxidable
Tipo @ Grosor Barreno Mdx. RPM  Clave Pzas.
b A T
Caracteristicas Beneficios
» Delgados y muy seguros. » Minima generacién de rebabas.
» Para corte de acero » Excelente relacion precio
inoxidable y acero. rendimiento.
= Tl
ON A
| W—
lq
90°
Esmeriladora
GERO-
 {Garantizado!
@ Especificacidn: AGOSXBF INOX
Inoxidable
Tipo @ Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas.
o 2
Caracteristicas Beneficios i 5 12250 293
» Sliper delgados y muy » Poco desarrollo de rebabas. 8s00 G 294 30
seguros. » Gran rapidez de corte.
» 2en1garantiza su » Alto rendimiento.
desempenio en acero e
inoxidable.

YT seone



I_.‘I .
L 0S4
\
90°
Especificacién: clave 770: 98A36U12BF 13401 Esmeriladora
Metal Angular
Tipo @ Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas.
i i » » "
ir{:e f;' 51 {.zl’ ’Bfé"i L"?;{%Brnm 13300 770 50
Caracteristicas Beneficios
» Slper delgados y muy » Poco desarrollo de rebabas.
seguros. » Gran rapidez de corte.
» Corte frio. » Alto rendimiento.
V4 Premium
— * h
A oS4 @
Especificacién: :A46UBF m e
Metal ag° h
Tipo @ Grosor Barreno Mdx.RPM__ Clave Pzas.  Esmeriladora ..u_!
7/8" Angular
41_1‘,2” T 9395 1M 13300 709 ” E
15 mm "
— p050" B q3i8s m n
e 31 2223 o
41 = 116"
180 mm '|,i{:‘.‘.r|| 22.23 mi 8500 879 P g
9” 5/64” r~
230 mm i.. 6650 880 E
Especificacién: :A46UBF INOX Caracteristicas Beneficios 93
inoxidabl .
n:’f' — = = - = ~ » SUper delgados y muy » Poco desarrollo de rebabas.
ipo . — r
s ? Org:‘:g: a;;;m Max RPM i A sequros. » Maximo poder y velocidad de
100 mm imm 1588 mm 15300 2620 » Corte frio. corte.
3/64” 7/8” ]
41/2" _ mm  z223mm 13200 750 0
=] 115 mir " "
cotte 0.050"  7/8" 43399 757
41 «2 FHRERL i 2
7 116"  7/8”
SO | W 73
B” 5/64”  1/8” T
230 mm "I‘f mim ’{ mim 6650 874 -
J Industrial
= &
w5 ONA
Especificacion: clave 710 y 891: A46T BF L é. v
clave 894: 74A30T11BF ?q
Metal 90°
Tipo @ Grosor Barreno Mdx. RPM Clave Pzas.  gcmeriladora
4-1/2" 3/64” 7/8” Angular
15 mr Tmm 2223 mm 13200 710 50
e 1" 0.060"  7/8”
c?il:lte 180 mm 1.5mm f* i 8500 891 2%
9" 0.075"  7/8”
230 mm 19 mm ‘i T 6650 894
Caracteristicas Beneficios
B oo
‘ ' {Barantizado! Especificacion: A46TBF INOX » Stper delgados y muy » Poco desarrollo de rebabas.
Ji i sequros. » Gran rapidez de corte.
Tipo ﬂf Grosor Barreno Mdx.RPM__ Clave Pzas. | (qrte frio. 5 Altorendimiento;
4-1/2" 3/64” 7/8”
115 mm f!rrn? ""{' T 13200 751 50
e Vi 0.045”  7/8”
c?ﬁte 180 mm 1.5 mm { 11 8500 877 %
9 5/64" 7/8”
230 mm t{‘ mm r{ mim 6650 878
Discos de Corte 35




AN

k

?.1 90°

Esmeriladora Especificacidn: clave 769: A6QUBF INOX

Angular { CERQ __ clave 1317: AGOTBF INOX
contgminieion®  clave 1309: 65A362UBF INOX
Inoxidable
Tipo @ Grosor Barreno Mix. RPM  Clave Pzas.

4-1/2" 0.050” 7/8”

MEmm 13mmo 2223 mm 13300 769

INOXIDABLE / STAINLESS ——
I 1716 7/8”
. o C?ﬁe Bomm  lEmm 2223 mm 500 1317 &

Caracteristicas Beneficios 7 337 778"

Emm 24mm o 2223 mm 6650 1309

» Fabricados con resinas y

con fibra de vidrio.

ligas especiales, reforzados

» Excelente velocidad de corte.
» Rinden mds que cualquier

otro disco de su tipo.

CUTMORE. >

O\

[}

1.1
90°

Esmeriladora

 Z

Angular
Especificacidn: clave 701: A46TBF GRINDMORE
Metal
Tipo @ Grosor PBarreno Max. RPM Clave Pzas.
corte  4-1/2" 364" 7/8”
41 115 mm Tmm  2223mm 13300 701 50

METAL

ABRASIVOS SOLIOOS

CERQO--
{ f.'ﬂutumf%‘hib

iGarantizado!  Especificacién: A46TBF INOX GRINDMORE
Caracteristicas Beneficios Inoxidable
Tipo ax. 3
» Super delgados y muy » Poco desarrollo de rebabas. P 4 - Grosoz Barre”no MiLRem _che. Pags
: R e Ueor s 13300 63 50
seguros. » Gran rapidez de corte. N 115 mm 1mm 22.23 mm
» Corte frio. » Alto rendimiento.
Larga Duracién .
— ¢
OMNA
| M— @,
|l|‘
90°
Esmeriladora
Angular { . .
Especificacion: A30R4BF56
Metal
Tipo @ Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas.
7 9/64” 7/8”
BOmm 3Emm o 2223 mm 8500 496
pR—— 8 9/64” 78"
T 20mm 35mm 22mm 7650 499 &
9” 9/64” 7/8”
Mgmm s mm 2223 mm 6650 500
Caracteristicas Beneficios
» Construidos con malla » Gran duracidn y segurdiad en
central de alta resistencia. el corte de cualquier seccién ﬁ
» Materias primas de la mds solida. - Especificacidn: 1C30S4BF342
alta calidad. Fiedra
Tipo @ Grosor Barreno Mdx.RPM Clave Pzas.
= oA e
rome. l0mm  3bmm 2233 mm 8200 510 .
Ey| g» 9/64” :"/8 »
»emm  Emm 2223mm 6650 514

36 Discos de Corte Yy



4 FASTCUZ

— B
A oS4
a4
ooy - 90°
Especificacién: clave 761: A30UBFD Eeniatiladsi
clave 730, 732 y 734: A308T7BFP9 ARGlar
Metal
*,
Tipo @ Grosor Barreno Mdax. RPM Clave Pzas. ot
o 0L UB T g 761 &
Ve U8 oo R (o)
Y 3.2 mm 223 T \!
=:='(,04|:Ite 180 mm 1,"8” E{S:I 400 s 5 Sierra Circular
e e Tes0 732 L -
"'; _” Caracteristicas Beneficios
1/8” g
LTI 1. S 6650 2 : - 2
2223 mm 154 » Fabricados con liga especial de » Los discos de mayor
* Clave 731 con centro rémbico para montarse en sierra circular. alto rendimiento para el corte. rendimiento y seguridad
» Construidos con dos refuerzos en operaciones de corte de
laterales de fibra de vidrio. materiales huecos y sélidos. h
» Cortes rapidos. %
e D
4 chip-cut &
= —
oS4 S
Especificacién: clave 760: A30QBF 760 SUPER 5 Q
clave 762: A30QBF 762 SUPER \ 0
clave 759: A30QBF 759 SUPER 90° n
Esmeriladora E
Tipo %) Grosor Barreno Méx. RPM  Clave Pzas. Angular E
1/8” 5/8”
& 3 e dsf mm 8500 759" "Elaneisa Q
e’ T NE WSL ewo  gsa | B ai 0
9” 1/8” ‘ﬁ‘.
2z nm 3 mm 22233 mm 6650 762 -—
* Clave 759 con centro rdmbico para montarse en sierra circular. Sierra Cireular
Caracteristicas Beneficios
Clave 759* Excelente » Constrmdo; con refger;o » Gran rapidez y seguridad
para trabajos de herrerfa. centre}L de fibra de vidrio. d? Forte de metales -
» Son discos suaves. sélidos hasta de seccidn
gruesa.
» Cortes con minima rebaba.
» Corte rapido.
Fiedra Fundicidn Concreto
Especificacién: clave 573: 1C60T4BF342
Azt - clave 575: 1C24R3BF99)
Tipo @ Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas.
— o O MIS B R 573
i il 3/32" 7/8” G il g
Bomm  25mm  233mm 8500 575 Caracteristicas Beneficios
» Gran rapidez y seguridad de » Son los discos de mayor
corte de piedra, concreto, rendimiento de su tipo.
ladrillo refractario y materiales » Especiales para cortar todo
de construccién. tipo de piedra, concreto,
ladrillo refractario y
asfalto.

EE— Biscos e Lorte 37
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AN

1B v Especificacion: clave 764: A30R3BF90)
clave 737: A30RBF3
clave 742: A308T7BFP9.
e WAL
- H Metal Fundicidn
Chop Saw
Tipo Grosor Barreno Mix. RPM  Clave Pzas.
Huecos )
e s v Cote 14 1/8” 1 .
Caracteristicas Beneficios M 3s0mm z2mm 254mm 737 10
) ) ) ) . ) Salidos ()
» Fabricados con liga especial » La mejor relacion precio- e 8 T
de alto rendimiento para rendimiento. Corte 300 mm 32mm 254 mm 5100 764 -
el corte. Clave 737 (mallas  » Mdximo rendimiento en # 4” 1/8” 1 4400 742
. 350 mm 32mm 254 mm
laterales), 764 y 742 (malla operaciones severas.
g central). » Se pueden usar en maquinas
n de potencia media hasta 5 HP.
Ty
4 [ ]
= chip-cut ~
;] = Especificacidn: clave 753: A30RBF3
A0 X clave 739: A30RBF 739 SUPER
m | — |
=
Elmag
W
I H Metal  Fundicién
% Chop Saw
< Tipo %] Grosor Barreno Mix. RPM  Clave Pzas.
Huecos ©
COrte 14)) ?/64” 1))
0mm  2émm 254mm 4400 753 10
Salidos (O
Corte 14” 1/8” rIH
P = 4400 739 10
Caracteristicas Beneficios 4 ssomm s2mm 254mm
» Son discos suaves para » Producen cortes blancos y sin
facilitar el corte rdpido. rebabas. Tip

» Clave 753 {mallas laterales)

y 739 (malla central).

Técnico Discos con malla central para cortar

4

» secciones solidas como barras, cuadrados,
etc. Discos con mallas laterales para cortar

secciones huecas como tubo, PTR, etc.

= ® Especificacidn: A30PBF 758
A
H Metal Fundicién
Chop Saw
Tipo Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas.
Huecos &
CO rte 14)) 1/8" ’I” 4400 10
N oMM 32mm 254 mm 768
Caracteristicas Beneficios 5élidas O
. O E 1/8” 1 4400 758 10
» Clave 768 (mallas laterales) » Dejan poca rebaba. N 350 mm s2mm  254mm

y clave 758 {malla central).

38 Discos de Corte Yy

» Disminuyen el retrabajo.



Especificacién: A30BFP - 2.5M2

o B
-—. Metal Inoxidable
Chop Saw
Tipo @ Grosor Barreno Max. RPM  Clave Pzas.

http://bit.ly/disco767

Caracteristicas

7/ EASYCUT, @G>

Ultra delgado

(o L

oS A

—

Beneficios

» Disco de corte ultradelgado 2.5
mm.

» Fabricado con doble malla
lateral para una maxima
resistencia y estabilidad.

4

Especificacién: clave 733: A30PBF-HUM
clave 743: A30PBF-HUM2

2

Caracteristicas

cHUMS

» Excelente para corte de
perfiles y cualquier material
hueco.

» Al ser mas delgado, los
cortes son limpios y con
menos rebaba, ya que se
genera menos calor durante
la operacion.

—

oS A

el

S04l10s soAIsvy8ay

Beneficios

» SuU composicion de materiales »

los hace muy suaves.

clave 733 (malla central).

» Discos muy resistentes.

» Nueva tecnologia de fabricacién. »

» Accion de corte suave.

4

Caracteristicas

Metal Fundicién
Chop Saw
Tipo @ Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas.
Huecos O
Cf{{e 14" 1/8" 1 4400 743 25
350 mim 32 mm 254 mm
733PLUS
Tipo @ Grosor Barreno Mdax. RPM Clave Pzas.
Solidos @
Corte 147 1/8” i 4400 733 2
4 3mm 25.4 MM
Especificacién: A30RBF - HUM
Metal Fundicion
Chop Saw
Tipo %] Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas.
Huecos ©
rt ” » t
C?He "14 m Tiéd! 2 1 4400 700 25
Salidos ()
c n ” n
M apem samm om0 [REN| 2

» Clave 743 (mallas laterales) y

700 | 744prLUS

La mejor alternativa de
bajo precio para el corte
de metal.

» Cortes rectos.

» Menos rebabas.

Gran rapidez en el corte.

Beneficios

» Accion de corte suave.

EEEEEEE——— RIBCHS OSRe

» Maximo rendimiento a un
precio increible.

39




Especificacion: A30PBFBS

o (
H Metal Fundicidn
Chop Saw
Tipo @ Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas.
Corte 147 1/8” 1”
4] 350 mm 3 254 mm 4400 766 3
Caracteristicas Beneficios
» Excelente rigidez. » Cortes rectos.
» Construido con malla central. » Minima generacion de rebaba.
» Fabricados con granos especiales. » Excelente relacion Precio - Rendimiento.
Larga Duracidn A
] Metal Fundicicn
|
Q Especificacion: 50A46R4BF543
u: Cortadora de 3.5
a5 Hp
L. .
n Tipo @ Grosor Barreno Mix. RPM Clave Pzas.
~ 8 =
" 32mm 254mm 4400 519 10
.
o Especificacion: A24R4BF56
m Caracteristicas clave 507: A24TBF561SAR
q . . . Cortadora
» Construidos con malla central de alta resistencia. Estacionaria
» Materia prima de la mas alta calidad. Tipo o Grosor Barreno Mix.RPM Clave Pzas.
Beneficios 107 9/64” 1”
J‘Omm  3Emm o 254mm &150 502
» Gran duracion y sequridad en el corte de cualquier 127 /64”7 1 5100
R s0mm ssmmo 254mm 503
seccién sélida de metales ferrosos. o 9758" -
» La mejor opcién para maquinas de alta potencia. C%te 350 mim 1Lmm  25.4mm 4400 504 10
16” 9/64” 17
o0mm  3Emm 25.4mm 3830 505
207 3/16” 172"
500 mm Smm 3840 mm 5100 507
n Piedra Fundician Concreto
] Especificacién: clave 515y 516: 1C24R4BF34
Cortadora clave 517: 1C16T4BF362)
Estacionaria
Tipo ] Grosor Barreno Maix. RPM  Clave Pzas.
107 9/64” 17
‘OMM  3Emm 254 mm e1s0 515
Caracteristicas e 30102% ;’_éﬁfm e 5100 516 10
» Fabricados con carburo de silicio, ligas 35104;m 3/%%: 25_3’;”m 4400 517

especiales y refuerzos laterales de fibra de
vidrio.
Beneficios

Especificacién: clave 530: 1C16U3BF96JA2ZR
clave 522: 1C164W4BF96JA2R

Cortadora de Piso

» Son los discos de mayor rendimiento de su

e Tipo @ Grosor Barreno Uso Max.RPM Clave Pzas.
B . . . 3/16” 1 Concrato
» Especiales para cortar todo tipo de piedra, TR 147 ©mm 25.4 mm iajo 4400 530 .
concreto, ladrillo refractario y asfalto. 41 350 mm 316" 1” Asfalto y
' y Sfmm 254 mm  Concreto verde 4400 522

40 Discos de Corte Yy



Metal

Especificacion: claves 736, 738 y 740 A308T7BFP9

&%

d clave 1310 : A3ORBF3
Cortadora
Estacionaria
Tipo Grosor Barreno Max. RPM  Clave Pzas.
0 78 ™
250mm  32mm 254mm 6150 736
177 78 P
== 0mm  32mm_ 254mm 5100 738
G A R R o
3Oomm  32mm 254mm 4400 740
16” 9/64” 12
400mm  35mm 254mm 3850 1310
Especificacién: AGON4BF58) CLASICA
89A60N5BF58K CLASICA
89A541BF METS SUAVE
89A54LBF MET3 MEDIANO
—
Cortadora Metal
Estacionaria
Tipo @ Grosor Barreno Dureza Mix.RPM Clave Pzas.
1506mm ﬂéﬁm 25.;1I mm  Clasica AgD 10200 494
= 180? mm Jé’lﬁm 31 '715/ ﬁm Cldsica A60 8500 495
Cgﬁte - . ~ 25
o 16 asamm  CEScare 7650 497
200 mm 1.6 mm 1-1/4” .
175 mm Cldsica A0 7450 4198
107 116" T e £150 576
250 mim 16 mm lj#: Mediano £150 579
Jear CldsicaseA 5100 583
TR Suave 5100 577
e 2B T oo sm o
T Clascason 5100 582
AP Clsicasa 5100 584
W T Suave 4400 578
350 25 mm EVU
" T4 ediano 4400 581

4  FHASTCUT

Caracteristicas

» Fabricados con liga especial de alto rendimiento
para el corte.

» Construidos con dos refuerzos laterales de fibra
de vidrio.

Beneficios

Los discos de mayor rendimiento y sequridad
en operaciones de corte de materiales huecos y
s6lidos.

Cortes rapidos.

Metalografia

Caracteristicas

Fabricados con grano fino de
alta pureza.

Espesor muy delgado.
Formulacidn que no altera la

micro estructura del material a
cortar.

Beneficios

» SUAVE. Corte frio y rdpido.

» MEDIANOQ. Duracién media,
corte rapido.

» CLASICA AGO. Maximo
rendimiento.

. \ Discos de Corte a1

S04ai10s SoAISvy8Y



Caracteristicas

Especificacidn: 1ZAA24m50BFP1031M7/100

Metal

2

ias Férreas

-

Cortadora Manual
Eléctrica o de

Beneficios

» Especial para corte de vias
férreas.

» Reforzado para trabajar a
100 m/fs.

ABRASIVOS SOLIOOS

Caracteristicas

Alta Velocidad

» |deal para rieles de 112 libras o
menos.
» Mdximo rendimiento.

AN

Gasolina
Tipo @  Grosor Barreno Mix.RPM__ Clave Pzas.
Corte 147 5/3211 17
N 350 mm 4mm 5.4 mm 5500 1964 1o

Especificacién: clave 747: A30QBF3/100
clave 747: A308UBBFP8AZR

(ﬁ)

)
fg@;f‘i-ﬁ

Clave 741 ideal para rescate
civil.
Clave 747 para chatarra.

Caracteristicas

Beneficios

» Fabricado con materias
primas que no contienen
fierro, cloro, ni azufre.

42

» Nueva especificacion mejorada
para un trabajo productivo en
el corte de acero inoxidable,
aluminio y metales no ferrosos.

Metal Clave 741 Clave 747
Cort§doTa Manual Rescate Civil Chatarra
Eléctrica o de
Gasolina
Tipo Linea Grosor Barreno Mix.RPM  Clave Pzas.
14" 5/32” 1"
o FUATEER. 550 dmm 254mm 5500 747 0
4 Larga 14" 5/32" 1
Duracidn 350 mm 4mm 25.4mm 5500 741
Beneficios
» Cortan mas rapido con menos
esfuerzo.
Especificacién: 11A301QBF A-INOX
CERO-»>
iGarantizado!
H Inoxidable
Chop Saw
Tipo %] Grosor Barreno Mix. RPM  Clave Pzas.
CO rte 14” 1/8” 1))
350 mm 32 mm 35.4 mm e 745 10

Discos de Corte Yy



Especificacién: A24PBF-ALU.

b

?l#

90° :
Esmeriladora No Ferrosos
Angular
Tipo @ Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas.
e 4:1?‘2” Q'!.OE’O_.” .._.?{8_”'__ 13300 292 50
e fem__t6m_asim
OO : 5 ?'!8 8500 893 25

Caracteristicas Beneficios

» Excelente rendimiento.

» Corte frio y rapido con un
minimo de rebaba.

» No se tapan.

» Calidad Premium.

4 T )TAL . g
E ificacion: 8C46TBF cu Olé"i\ m
specificacion: 2 ; 5
Disco Multiproposito b
tn
—
L S
;'.# ONF tn
90° Inoxidable No Ferrosos m
Esmeriladora n
Angular -
S
Piedra Azulejo Plastico m
tn
Tipo @ Grosor Barreno Mdax.RPM Clave Pzas.
e o ATom  oenm 13300 508 100
Corte = = =
w G, e B e q™ 2
Caracteristicas Beneficios
— » Fabricados con granos » Funcionan en casi todos los
combinados y resinas materiales.
m especiales. » Excelente rendimiento.
» Reforzados con fibra de » No se tapan.
: vidrio. » Funcién multipropdsito.
http://bit.ly/
TotalCut » Delgados y seguros.

Especificacion: C80-NET

4 TENAZIT
EVA

— A=

L B L
Plastico
90°

* Resina Fibra de
m ‘q Vidrio
Esmeriladora ¢ (
bit.ly/TenazitNet Angular L~
] Aluminio Latén
Tipo @ Grosor Barreno Mix. RPM  Clave Pzas. Caracteristicas Beneficios
C?{T[e -4 5’,64’. ?’181 13200 771 40 » Estructura tipo malla. » No se calienta, ni se tapa.

15 mm

EEEEEEE——— RIBCHS OSRe

» |deal para corte de materiales
compuestos.

» Se puede usar incluso en
superficies curvas.

» Malla impregnada de
carburo de silicio.
» Disco reforzado.

43



Mini Discos
- Para Mototool o Taladro

AN

Especificacion: SCRB30T7BFd3M2/110

- T EE N Y

espacios de dificil acceso.

ABRASIVOS SOLIOOS

« Clamshell 5 piezas

Metal Inoxidable AcCero Fibra de
Motatool Taladro Ballstico Vidrio
A
Caracteristicas Beneficios Tipo @ Grosor Barreno Mix. RPM  Clave Pzas.
Cgﬁte ¥ 1/16” 3/8” 23000 3308 o0
» Stper reforzados con malla  » Excelente velocidad de corte e mm Lemm 955 mm nomfs
de fibra de vidrio de alta {1nom/s).
calidad. » Extra alto rendimiento.
» Sutamafo ayuda a trabajar  » Realiza un trabajo uniforme y . -
Especificacidn:

eficiente. clave 527 y 501: A46U-BF
clave 527 y 501: A46U-BF  clave 1316: AB6OUBFA2/100
clave 1316: AB6OUBFA2/100 clave 506: A60S3BF582JA
clave 506: AGOS3BF582JA clave 493: A36954BF56

clave 493: A36954BF56 clave 735: A30RBF3

> 7

Metal

» Especial para corte de acero
balistico.

506

Larga Duracidn

Tipo @ Grosor PBarreno Max. RPM Clave Pzas.
1/32” 38"
o.é mm 9.54 mm VR 1316 50
Corte ki 116" /47
B 41 76 mm 1.6 mm 635mm 2060 506 %
178" L
""Il"l 3.2/mm 12.7{] mm 20100 493
737 bOE D 75
ASTCUT:
Tipo Grosor Barreno Max. RPM  Clave Pzas.
rs " 1 " CO rte 3” 1/8" 1/4))
Caracteristicas Beneficios i s L T e 20100 735 P
» Fabricados con dxido de » Especiales para cortar
aluminio y ligas especiales. todo tipo de acero, hierro,  Premium
» Reforzados con fibra de alambre y [Amina. - -
s s e Tipo @ Grosor Barreno Max. RPM  Clave Pzas.
vidrio. » Sequros y versatiles. 5 = =
Corte q 364 3/8 27690 597 50
» Para cortar, ranurar y 4 100 mm 1.2mm 953 mm 145 mfs
eliminar pequenas rebabas. B
Industrial
Tipo @ Grosor Barreno Mix. RPM Clave Pzas.
Corte 3” 0.04” /4" 25120
a 76 mm T'mm 635 mm 100 mjs 501 50
Especificacidn: 1C369T4BF37
Caracteristicas Beneficios . i i
Piedra Concreto Ladrillo Cerdamica
» Fabricados con carburo de » Especiales para cortar todo L D i
silicio y ligas especiales. tipo de piedra, concreto, arga suracion
» Reforzados con fibra de ladrillo vy ceramica. Tipo @ Grosor Barreno Mix. RPM  Clave Pzas.
vidrio. » Son los discos de mayor Corle ER 178" 142
4 76mm 2mm 1270 mm 20100 509 2

Discos de Corte Yy

rendimiento de su tipo.




7 (ROL ‘,

Especificacién: AGON BFXA
A
No Ferrosos =

A

o Mo Ferros Latén
1.*

90°
Esmeriladora é ﬁ (y

< &

Cobre . ‘ﬂgﬂ ” ‘

Angular
Bronce Alpaca Titanio

Tipo ] Grosor Barreno Mix. RPM Clave Pzas.

== 42" 0.040” 7/8”

C?ﬁe 115 mm Tmm 2223 mm 13300 4251 £
Caracteristicas Beneficios

I 4251: TYR 840247 » Su diseno elimina el golpeteo y » Menor tiempo de corte.
’ reduce la generacién de polvo en » Alto rendimiento y larga vida util.

un 30%. » Eliminan el embotamiento por el material cortado.

» Poca generacion de calor.

7 ROy ®
— o z
Especificacidn: claves 4250 y 4252: CAG0Q-BFKA oS a
clave 4256: CA30Q-BFKA Cera Bond X — g
—
o
251 @
..' vl b o 7]
90° L dable 2]
Esmeriladora R Mgkid n
Angular P~
—
Tipo @ Grosor Barreno Miax. RPM  Clave Pzas. E
== 0.040” /8 13300 4250
Corte 4-1/2" 1mm 2223 mm 15 U:l
4] M5 mm 0.045” 7/8”
1Tmm 2223mm 13300 4252
Caracteristicas Beneficios
» Nueva tecnologia que ofrece » Diseno Unico.
4250: TYR 34597624 i g - i - ) ; =
4252: TYR 34597625 el maximo rendimiento del » Especificacion 2 en 1 que garantiza el mismo desempeno en
sistema con el menor tiempo acero inoxidable y acero al carban.
de trabajo. » Eldisco con mayor rendimiento y velocidad de corte del
mercado.
Especificacién: A46Q-BFP —

2eni

y

Metal Inoxidable
Esmeriladora
Angular
Tipo Grosor Barreno Max. RPM  Clave Pzas.
4-1/2" 0.045” 7/8”
e Vsmm 12mm 2223 mm 13300 4260
41 57 0.045” 7/8”
125 mm 1.2 mm 2223 mm 12250 L
Caracteristicas Beneficios

» bxtradelgados y muy seguros. » larga vida util y excelente velocidad de corte.
» Especificacién 2 en 1 que » Rinden 35% mas que los discos convencionales.
garantiza el mismo desempefo  » No golpean, ni se atoran, generando 30% menos
4261: TYR 34472851 en acero inoxidable y acero al polvo.
carbon. » Por su tecnologia, se amortigua el ruido y la
» Libres deCl, Fey S. vibracion, siendo discos cémodos y sequros de usar.

. \ Discos de Corte a5

I 4260: TYR 34472855



wROLY

Inoxidahle

Especificacion: clave 4262: AGOR-BFP,
claves 4263, 4264, 4265: A46R-BFP

L

£

Contaminaci |'ch)
iGarantizada!

0
H 90 Inoxidable
Esmeriladora
Angular
Tipo @ Grosor Barreno Max. RPM  (Clave Pzas.
0.040” 7/8”
4-1/2” 1mm 22.23 mm e 4262
— 115 mm 0.045” 7/8”
Cgﬁte 12mm 2233 mm 12300 4263 5
57 0.0607 7/8”
125 mm 1.6mm 2223 mm 2220 B

Caracteristicas Beneficios

» Extradelgados y muy sequros.

» Fabricados con materias primas
libres de Cl, Fe y S.

» Su composicién quimica garantiza
su uso en cualquier tipo de acero
inoxidable, evitando la corrosion.

» Larga vida Gtil y excelente velocidad de corte.

» Rinde 40% mds que los discos convencionales.

4262: TYR 34332802
4263: TYR 34449193
4265: TYR 34332805

» Por su tecnologia, se amortigua el ruido y la vibracion,
siendo unos discos comodos y sequros de usar.
» Para trabajar acero inoxidable, chapas, perfiles y tubos

de paredes finas y acero reforzado.

AN

ABRASIVOS SOLIOOS

tROLY

Acero

Especificacidn: clave 4266: AGOS-BFP
claves 4267, 4268: A46S-BFP

"

Y

>

90°
Esmeriladara Al
Angular
Tipo @ Grosor Barreno Max. RPM  Clave Pzas.
0.,040” 8"
1mm 223 mm L0 4266
Cort 4-1/2” 0.045” 7/8”
Sﬁ : 115 mm 1.2mm_ 2223mm 13500 Geni e
0.060” 7/8”
1.6mm 22.23mm 13300 <2E
Caracteristicas Beneficios
» Extradelgados y muy seguros. » Larga vida Gtil y excelente velocidad de corte.
» Fabricados con resinas y ligas » Rinde 60% mas que los discos convencionales.
especiales. Reforzados con fibra » Gracias a su diseho, se acortan los tiempos de
de vidrio. trabajo.
» Extremadamente finos, ideales » Por su tecnologia, se amortigua el ruido y la

4266: TYR 34332576

para todos los tipos de acero.
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vibracion, siendo unos discos comodos y seguros
de usar.

4267: TYR 34449195
4268: TYR 34332755



ABRASIVAS

RUEDAS



Informacion Técnica \_Tinos de Ruedas

\\ Tipo 1 \\ Tipo 6 \\ Tipo 7

- D —
|"—BD—--| * it ---—l..‘[)%*_...1|
A T el T s 1~ TV
\ Branos/ Estructura Ppee T i T
=[O H|= A Tl i

Al igual que los discos de desbaste y corte, la especificacién \\ Tipo 11
de las ruedas tienen la siguiente informacién: .
il ¥ D = Diametro
[
1. Tipo de abrasivo 4, Estructura Iy ‘-m T = Grosor
2. Tamano de grano 5. Aglutinante Ti_ -m H =Barreno
3. Dureza EH == ‘ i
J—
Abrasivo Tamano de Grano Dureza Estructura Aglutinante
é)éido Caﬁ)u ro Zirconio (')lxidq de GruesoMediano Fino Blanda Mediana Dura Cerrada Abierta
e e aluminio
aluminio silicio ceramico
N A g Z SB 12 36 80 G I, P 3 9 VAO
Q A 1€ 14 46 90 H M Q 4 7 VAT
...n._ 30A ac 16 54 100 | N R 5 8 VA4
~ 50A 0 60 120 ] 0 S 10 VAG
Q
T0A 24 70 150 K T VC6
V)]
m 82A 30 180 U VKO
E 88A 220 vV VP4
89A 320 W VT4
o
0 E
X v
M B
< BSH
\ Liga
\ Vitrificada
Lé%?li?_:ﬁzn Caracteristicas y Usos
VAO Especial para talleres de afilado por dejar excelentes acabados con rapida remocién de material, para

rectificar superficies planas vy cilindricas, en aceros al carban, rapidos y grado herramienta.

Ayuda a conservar muy bien el perfil en el afilado de cortadores, fresas, brocas y otras herramientas de
aceros al carbén y rapidos.

Excelente para el afilado de superficies planas y cilindricas de acero al carbdn, rapidos y grado herramienta.

Ideal para operaciones severas de esmerilado y afilado de acero al carbén, hierro forjado y otras aleaciones.

Maximo rendimiento y duracidn en operaciones severas de afilado y rectificado de herramientas de corte de
carburo de tungsteno, carburos cementados, widia y carboloy.

Se emplea para operaciones de desbaste de fundicién gris y nodular.

Proporciona el madximo rendimiento en el afilado y rectificado de herramientas de aceros templados, rdpidos
y grado herramienta.

Alta remocidn y rendimiento en desbaste y pulido de aceros suaves, duros y fundicion.

De empleo frecuente para el desbaste, rebabeo y acabado de metales ferrosos y fundicidn.

<| <

Resinosa

~

Ll_i‘.n?j ::l;l]ﬂ Caracteristicas y Usos

Liga inorgdnica, fragil, rigida y con alta resistencia a la temperatura. Ideal para operaciones de acabado con
alta exactitud de forma y calidad en la superficie.

Liga orgdnica, rigida, mas tenaz y resistente a los impactos (con cierto grado de flexibilidad). Principalmente
empleada para operaciones de corte y desbaste con alta remocidn.

Alta resistencia, lo que le permite tener cierta elasticidad en operaciones de esmerilado sin llegar a
fracturarse. Se emplea en operaciones de acabado y pulido de piedra.

L
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Caracteristicas de los Oxidos de Aluminio J

Tipo Descripcion Tipo Descripcién

Combinacidn de dxidos de aluminio regular vy blanco
con mayor porcentaje de blanco, Gran capacidad de
corte en aperaciones de precisidn.

Oxido de aluminio reqular, adecuado para el desbaste
de aceros suaves, fundiciones v cordones de
soldadura.

Oxido de aluminio reqular, excelente deserm pefio para
esmerilar aceros al carbdn, hierro maleable, hierro
forjado y otros materiales duros v tenaces.

Oxido de aluminio rosa. Ideal para aceros templados
v fundicidn.

Oxido de aluminio blanco, es el de mayor pureza y
friabilidad. Por su corte frio brinda excelentes
resultados al rectificar aceros templados,
cementados, rapidos y de herramientas.

Combinacidn de dxidos de aluminio reqular y blanca.
Brinda mejor capacidad de corte que el 114

Combinacidn de dxidos de aluminio regular y blanco
en partes iguales. Para trabajar aceros de baja
aleacian, sobre todo en operaciones de rectificado
cilindrico exterior.

Combinacién de grano cerdmico y 6xido de aluminio
rosa. Especial para aceros dificiles de maquinar en
rectificados tangenciales o cilindricos.

A Medidas de Seguridad A

1. Revise que la rueda no esté fracturada.
- En las ruedas vitrificadas realice la prueba del sonido, con un

Owido de aluminio rubl de alta dureza vy friabilidad,
conserva muy bien el perfil cuando se trabajan
aceros aleados y de herramientas.

objeto no metdlico golpéese a 45°de la vertical y a unos 36
4 cm hacia dentro de la periferia.
- Debe sonar como si fuese una campana.
2. Asegurese que la mdquina no excede las maximas rpm que vienen
marcadas en la rueda, en la etiqueta o en la caja.

Use el equipo de proteccién adecuado {gafas, tapones para los ofdos, gquantes, zapatos de sequridad, casco, mascarilla, etc).

S04ai10s SoAISvy8Y

Verifique que la mdquina tenga colocada la guarda de seguridad adecuada {gue cubra cuando menos la mitad de la rueda).
Aseqlrese de que las bridas sean iguales. No use bridas de apriete cuyas superficies no estén limpias y planas.
Nunca fuerce una rueda en la flecha ni altere el diametro del barreno. Si la rueda no entra en la flecha, consiga una que si

& b e

entre.
Use la herramienta adecuada para apretar o aflojar la rueda, no la apriete excesivamente.
Después de montar una rueda {nueva o usada) y antes de usarla, déjela girar libremente durante un minuto a la velocidad a la

© o

que va a trabajar para asequrarse de que la rueda no estd danada.

9. Procure no colocarse enfrente de la rueda cuando esté esmerilando. No esmerile materiales para los que la rueda no hava sido
disenada.

10.  MNunca esmerile por el lado plano de la rueda a menos que ésta haya sido disehada para eso. Ni golpee la rueda con la pieza
que se va a esmerilar.

1. Siempre cierre la llave del liquido enfriador (Abralub®) antes de detener la rueda, con el fin de evitar crear condiciones de
desbalanceo.

Manejo y Almacenamiento J

» Las ruedas abrasivas son herramientas de alta calidad, para obtener el rendimiento y efecto que se desea en el trabajo es
necesario se les trate de manera adecuada.

»  Hay ruedas mds fragiles que otras, pero todas deben ser tratadas con el mayor cuidado posible. Evite que las ruedas se caigan
o se golpeen. Las ruedas demasiado grandes para ser llevadas a mano no deben rodarse, sino ser transportadas con aparatos o
medios adecuados.

»  Es preferible desechar una rueda que se haya caido o golpeado fuertemente, pues asi se elimina una posibilidad de accidente.
Mientras no se usen, las ruedas abrasivas deben estar protegidas.

»  Unalmacenamiento correcto debe permitir sacar una rueda sin dahar a las demds. Deben usarse antes las mas antiguas, ya que
esto elimina las posibilidades de deterioro por un almacenamiento demasiado largo.

» Las estanterias para almacenar las ruedas abrasivas deben construirse y situarse de acuerdo con las necesidades del usuario,
pero teniendo cuidado de colocarlas en cuartos secos que no tengan cambios extremos de temperatura, ya que a algunos
tipos de aglutinantes les afecta la humedad excesiva o los cambios bruscos de temperatura. Las estanterias deben permitir el
almacenamiento ordenado y sequro de cada uno de los diferentes tipos de ruedas en uso.

. \ Informacion Técnica 49



RUEDAS
VITRIFICADAS

Alto Rendimiento
oS4 Uso General / 11A

Esmeril de Banco  Esmeril de Metal
Pedestal
m — ! . Empaque individual con Clave 1
u ol T Tipo1 reductor incluido para Empacado en prictico
n [l ruedas de 6”, 1 y 8” blister
—
_E Dimensiones Grano Dureza Acabado Max. RPM Clave Pzas.
7 XNz XA g Medio 4250 26 5
0 TXICXT g w Ao 4250 80
E Caracteristicas Beneficios B ._\ : N P
) » Fa?rlcadas con dxido de aluminio » Alto re‘ndlmlento en P Y1 X1 B e 4250 32 .
< y liga VAG. operaciones severas para B0 % 25  25.4 mm el 4950 13
(v g » Ruedas de 6”,7” y 8” en practico esmerilar y afilar acero al =
m y resistente empagque. carban, hierro forjado, asi — 4250 34
L, Incluyen reductor de plastico a como otras aleaciones. EIX3AT X1 g Y Medi 1850 37 5
3/47,5/8” y 1/2”. ' - Jurde 3850 38
Dimensiones Grano Dureza Acabado Max. RPM Clave Pzas. ] Bitds 1850 39
PXUYZ X . . . R
o E"‘1;:'2";;-' 5 : ' % B SR Medio 3850 40 4
e y ! Medic 7650 4 5 :
00X 13 X284 mm Medic 3850 a
-. .4. X1 5__1” 7650 5 5
0 ¥ 26 X 26.4 i M Fin 3850 42
BLaed bt el e DL = e 0] 3100 43
- e 5100 1
BT x 12" x 1" B TR ) Burdc 3100 44
St sl Medic 5100 12 250 % 25 % 25.4 mm 1
Medio 3100 45
i H100: Medio 300 46
o) Burdc 5100 15 ) 4 ; i 3100 49
6" x 3/4" x 1" - - "y a4 ggm :
i S a Medi s SN S5 0 ATV X g Q Burd 300 50 1
Medio 5100 17 ] Medio 3100 51
1 Fino 5100 18 3 N 2550 55
Burdc 5100 20 | Burdo
- 127 X 112" x 12> ' i g
5100 21 300 40 X 3810 mm _ e 2550 =
exrxrr ° v i 5100 2 50 N Medio 2550 58
50 % 25 % 25.4 mm : 4
Medic 5100 2 12°x2" X VA" 4 j Medio 2550 65 1
M Fino ———— :
s 5100 24 74 C Burdao 2550 66
M Fino 5100 25 » ] < n T
R A Budo 2550 | 61 1
Utilice el reductor adecuado para el barreno ks : Medi 2550 68
de la rueda y que asiente perfectamente en la 0 Biird 2200 72
= 14" x 2" x 1-1/2" 1
flecha de su maquina. 350 % 50 % 38.10 mr . "
2200 73

50 Ruedas Vitrificadas I -



<4  EASYCUT, =

|'E'| E Uso General / 11A oD 4

Esmeril de Banco Metal

-—@D—=| y

Empaque con { . T Tipo1
-

reductor incluido B H |- )

Dimensiones Grano Dureza Acabado Max. RPM Clave Pzas.

38 IL Burdo 5100 7
SHUI 9 M wae 5w [ 8 s
L Fing 5100 9 = 5 -
Caracteristicas Beneficios
36 P Burdo 5100 10
) 6" x ‘Ix S = e 00 i . » FabrlFaFlas con oxido de » La mej?r opcion cuando
150 X 25X 254 m | I aluminio. el precio es el factor mas
80 : Fino 5100 19 » Ruedas de 6” y 8” en practico importante. »
36 i Burdo 3850 27 y resistente empaque. » Para esmerilar y afilar ny ]
exrxr g - = — » |nclu:\,:en rciducto”r de plastico  acero, hierro forjado y §
a3/4”,5/87" y1/2". otras aleaciones. t
L Fino 3850 29 bl
S
Utilice el reductor adecuado para el barreno wn
de la rueda y que asiente perfectamente en la (7))
flecha de su maquina. Q
F.
S
p Alto Rendimiento o
s _® | prry B
Carburo de Silicio / C oS4
|
E Crburo de
y - Tunasteno
Esmeril de Banco  Esmeril de -—0D—=| y
sl BB T Tipo
—|-|ﬂ H.-n— *
Dimensiones Grano Dureza Acabado Max. RPM Clave Pzas.
ornasamn  ® K o 5100 2280 s
| 6 x 3 y 4 x 1.,,. 60 K Media 5100 229 ;
150 X 20 X 25.4 mm 100 m Fino 5100 230
&0 K Burdo 5100 232
1 ST K Fino 5100 233 4
120 : Fino 1 234 T -
' il Caracteristicas Beneficios
s 60 f Medio 4250 242 -
77X X1 4 » Fabricadas con carburo » Ruedas de alto
180X 25X 254 MM 4pp ; Fing e i L .
: 4250 243 de silicio verde C y liga rendimiento y duracién.
46 ¢ 1850 245 especial VC6. » Para esmerilar, rectificar
- - » Ruedas de 6”,7"y 8" y afilar herramientas de
8" x 1" x 1" K Medio 3850 246 ) :
o L 4 en practico y resistente carburo de tungsteno.
ISR 80 K Fino 3850 247 empaque.
100 K Fino 3850 248 » Incluyen reductor de
7 R pldstico a 3/4”, 5/8” y 1/2". :
a0 k Medio
.. ’1_0»":5 11: X 1> ‘ 3100 250 ] - Empague con
250 X 25% 25.4 mm 80 K Fino 3100 251 reductor incluido
12" x 1-1/2" X 1-1/47 40 K Medic 2550 252 1
300 x 40X 31.75 mir
125 % 2" X 114 g0 K Media 2550 254 1

300 % 50 % 31,75 mm

EE— Bigaas Vigicades 51



. EASYCUT, »

OE&- Carburo de Silicio / C

E Carburo de
Tungsteno
Esmeril de Banco

|- D | *

B TR v Tipo

=B H| - ]

Dimensiones Grano Dureza Acabado Max. RPM Clave Pzas.

6 X34 X1 60 L Medio 5100 226 "
el ™ L Fino s100 228
6 %17 x 1" 50 L Medio 5100 23 .
150 x 25 25.4 mm
o s 100 L Fino 5100 238
Caracteristicas Beneficios
] ] . ] 8" % 1" x 1" 60 L Medio 3850 239
» Fabricadas con carburo de  » La mejor opcidn en precio 300 szsx z§4 mim 4
0 silicio verde C. para esmerilar, rectificar y L - e 3850 2%
Q » Ruedas de 6”y 8” en afilar herramientas de corte
0 practico y resistente de carburo de tungsteno.
: empaque. Incluyen reductor
Q de pldstico a 3/4”, 5/8”y
n o
tn Empaque con
E reductor incluido
—
0 Utilice el reductor adecuado para el barreno
E de la rueda y que asiente perfectamente en la
m flecha de su maquina.
Limas Aderezadoras A
Uso Manual
Clave 487
» Para todo tipo de ruedas vitrificadas.
Dimensiones Especificacion Clave Pzas.
3" x 1/2" x /4" ——
75x12 % 6 mm Tetrabor 465 !
i e
150 X 25 X 25 mm Ll SOEN S
Clave 465
» Para aderezar y perfilar ruedas abrasivas » Hecha de carburo de boro sinterizado puro, » No arranca el grano abrasivo
vitrificadas de didmetro méximo exterior de la resistencia a la abrasion permiten un de su unidén, sino que lo corta
400 mm y de dureza “M” o mas suave, cuyo acabado uniforme de la rueda. para generar nuevos filos.
propdsito de la rueda sea asentado de filos. » (Cracias a su dureza, el consumo de barras es

minimo.

52 Ruedas Vitrificadas / Limas Aderezadoras I _



“RUEDAS

'“TDDLRDDM

«# Afilado y Rectificado Premium
Azules / 3SB

| —

O,

w2

h
n
—
S
n
: Q.
;
i —
Tipo 11 Tipo 12 Caracteristicas E
» Fabricadas con dxido de aluminio cerdmicoy 0
6xido de aluminio blanco.
- - - - — » Liga VP4 de alta tecnologia.
Tipo Dimensiones Grano Dureza Especificacion Max. RPM Clave Pzas.
4” x‘l 1;‘2" )(1 1}4” = .
b =l 3175 mm o150, I Beneficios
Tl ’” ”2 Xi- A K 7650 334 4
6” X 314 “ ”'4,, ! » Maximo rendimiento en el afilado y rectificado
128 355 0 % 35B70L7VPA 5100 925 5 de herramientas de aceros templados, répidos y
54 K 35B542K1pVF1 4250 1015 grado herramienta (H, S, M, D, Ty W).
= 3SBS42KIpVFT 4950 1017 » Accion de corte frio.
5
4250 M
Medidas adicionales [mm)
4250 912
T
- Tipo 6 W E
# ,, s A 35B4615VP4 3850
8 x‘lfz_ X 1. 'Il,f:i - 5 Clave 917 10 10
B 80 3SBADIPVFT 3850 1018 Tipo 7 p P’ E G
s" X 3;4" x1 1;4” SREAISIVPA Clave 918 150 150 13 13
200X 20 X 175 mm__ P 3050 e ° Clave331 190 190 13 13
_\,m X,1.-.-._X.3.\.. 54 3100 916 1 Tipo 11 W E  J K
12" K 1” 3+ 54 2050 901 1 Clave 334 6 13 75 65
300 1620 mm
- o — Tipo 12 E J KA
12 _><_2 x3" 2050 918 1 -
7 D £50.3 7020 7D Clave 925 10 75 75 10
12 x2 xSI__. 54 2050 33 1
1 4" >< 1’ X 5"-_- 60 IS BEOKSYPY 2200 140 1
1 o 2 " " < n.l i <1 i i
14 x 2 x 5 ) = . SSB5AKAIVA 1750 904 3 Requiere de maguinas bien
!  ancladas y en excelentes
condiciones para lograr una
mayor productividad.
EE— Rusdasyitrineacas)/ Tool Roam 53



Afilado y Rectificado A
S Blancas / B9A

0S4

e

Rectificadora
==\
i |
]
L !
A\ /’
\ m m o
k‘-—-—}fl Acero
Répidos Inaxidable
_. Endurecido
‘ ' 4 .l-— D —=
S
- H I
Caracteristicas Tlpo 11

» Fabricadas con 6xido de aluminio blanco y

liga VAO. - - - - - -
0 Tipo  Dimensiones Grano Dureza Especificacion Max. RPM Clave Pzas.
g Benefici 613.3‘.-3&; “1{4 K EEREONN 5100 174 5
::I eneficios v . c100 =
Q » Excelentes acabados. R 5100  Mwr 5
¥ 13'% 31,75 mim
V5] » Rapida remocién de material. 1w Y 3
N » Para rectificar superficies planasy . : it i
Q cilindricas, en aceros al carbdn, rdpidos y 6r ,"\3*’,4\ ’f] 1{?‘“ K 5100 181 5
E grado herramienta. 6" x 1" x1" 60 L BIAGOLAY 5100 182 4
¥7] » Acero (H, S, M, Ty W). S Ao BRI
T : L g 8 X2 XA 4o IAd6L6V 5100 316 1
o 46 . 59A46110VAG 4250 191+
@ !
T 46 K BIRAEKSY 4250 192
S9AR01T0V g
Medidas adicionales [mm] 77X 12" X 1-1/4" e 250 S 5
L K B9AGOKSEY 4250 194
Tipo7 p P_FG E 80 S9AB05Y 4250 195
;lga;gs 329 150 150 10 30 = ORI P 197
1 == 1" X3/4"X1- 1,"4” K ROAGOKSY 4250 199 5
Tlpﬂ 17 W ' | K ;I) 20 » : 3178 B o
Clave 316 10 13 115 90 8| r_lefz AU 60 K BOAGOKSY 3850 200 5
A -.?.-.1’7‘.’.’ “ sass(s/ 380 201 s
8!! x 3’:41’ x 2!? -‘F‘ 3850 202
200 % 20 x50 mm &0 K 3359 203 5
SRLErUe. @ W S9AGONGY 80 206 4
AL *C 9 46 K B9A46KSY 3100 209
Técnico ave 191y 193 son m.. x 1" x 3 :
@ superporosas de SRR AN T K BIAROKSY 3100 210
estructura abierta, 12 X 17X el » : o pes :
ideales para rectificar 300X 25X 7620 MM
K 2550
hule. (Max rpm 4250 a S 12" x2°X 3 329 :
32 m/s) 00 x50 XT20MM 4o K 89AGOIKSY 2550 330
25 xirmm k BIAGOKSV 2550 214 1
",2: Xt 1:!2”,..’,‘ " 60 K BIABOKSY 2550 21 1
) 334.’.’ xry 5: 50 K 200 218 1
( K g

2200 220 1

89AGOKSY 1950 21 1

54 BUGdasvinnicadas /7od\ B Yy




4 Rectificado 52,4

Rosas oS4
F L 2 —"
3o >
It @
H /
Afiladora Rectificadora I%L;L?s InchiEra?:-te
Endurecido
Tipo 1
Tipo Dimensiones Grano Dureza Especificacién Max. RPM Clave Pzas.  Caracteristicas
77 x 1/4” x 114" % J 52ASANPVTR 4250 999 5 » Fabricadas con grano cerdmico y 6xido de
e I 52A8011pVTR 4250 1001 aluminio premium color rosa.
T | Mo N
e LA atlo ! S2AS41)2pVTR 4250 70 5 Beneficios
54 J 52A5411pVTR 1003 i i i
§ e 87 X2 X11/4" 3850 " » La rne;or alternatwa.para las operamonels de »
ST 200x13x3175mm g0 | 52A80/1pVTR 3850 1005 rectificado, en especial la de las superficies m
T = = lanas de aceros dificiles de maquinar.
8" x3/4" x1-1/4" 54 J 52A54112pVTR 3850 7 5 R : SN : P
200 x 20 % 31.75 mm_ ~ » Mayor capacidad de remocién, lo que permite h
25;2 ngm’égr,.m 54 J 52A54112pVTR w0 4 tener mayores profundidades de corte. E
P S : » No se tapan.
300%25 %127 mm O ! S VEY 2550 75 1 . ) S
X x5 IS » No queman (pese a incrementar la profundidad Q
3J0x25x 12 mm ; RRARHHLEER 2200 78 1 de corte) y no producen tableteado. 0
3;(?_ X :{}_:_2;__1 ;_? ?;;m 4 ! SZASAN2SVR 2200 id 1 » Conservan dngulos y perfiles. g
B 4" X2"X5" 5 No se desgranan y tienen excelente rendimiento.
7 p—n Ssoyits i, | 52A541125VP1 2200 78 1 # g y —
S
Medidas adicionales [mm] Q

Tipo 7 P P F G

Gawets 08 208 95 9 Rectificado 91A

. Ruby Y
Tool} i 1" ﬁ

o
Afiladora Rectificadora

=

D2 Aceros Acero
Répidos Inoxidable
Endurecido

jret——iiy -] i

*-N'I-* : i Caracteristicas

Tipo1 » El grano usado es duro, filoso y mantiene un

agarre, lo que permite una alta remocion y
larga vida util.

Tipo Dimensiones Grano Dureza Especificacion Max. RPM Clave Pzas.

Beneficios
- » w: 54 J 91A5411pVHS 4250 1096
7" % 1/2" x1-1/4 5 .
S ————— Ideales para rectificado severo de
1BOX1BXINIEMM g | 91A80HPVHS 4250 1097 ’ .p
1 o= i I herramientas de acero y acero con alto
8" x 2" x 114" J HRMIpVRb 3850 1098 ; contenido de cromo.
200x3x3175mm oo 91A8011pVHS 3850 1099 » Conserva muy bien el perfil.

» Maxima remocion para la reduccion de los
tiempos de produccién.

» Eltiempo de aderezado es 3 veces menor
que el necesario para ruedas convencionales
blancas.

EEE—— Rugdas Mitrineacas,/ Taot Roois 55



Afilado A

oS4 Naranjas / B3A _LI : i ;
= =1
§ % E Metal Aceros

Afiladora Rectificadora Répidos

Tipo 6 Tipo 11 Tipo 12
Tipo  Dimensiones Grano Dureza Especificacion Max. RPM Clave Pzas.
6 Bl 41.'_:? g‘]f% :z"?.( rll’{i‘ 60 K BIAGOKSY 7650 313 4
Caracteristicas 48 K 7650 337
X - 47 x1-1/2" X 1-1/4" .. . S
» Liga VA1 (color naranja). T Rl 00 x 40 x 3178 mm _& HA00ksY 7650 338 4
» Liga VA4 (color azul). 80 I BIABOIEY 7650 339
Beneficios Tl 3 2 XEUa g K BIAGOKSY 6150 340 4
0 » Excelentes para afilar cortadores, fresas, 1 G 6“[)(!1{4:'(1-% 100 N B9AT00NSY 5100 175 5
Q brocas y otras herramientas de acero. bl 2 }sz xx{l;g;‘fm &0 i ROABDIEY 5100 218 4
Q » Para afilado de superficies planas y cilindricas, 6,’-,--)( 2-;.--“'_] :-”-4',,-
e i all K BOAADIKEY
:i en acero al carbdn, rapidos y grado M el 150550 x 3175 mm Ly 342 !
Q herramienta (H, S, M, D, Ty W). ?:r"ﬂ.;ﬂ o 1q1iﬁl 60 K B9AGOKSY 5100 348
5 E 12 ;’ - .:.,J YRl - 5
73] » Liga VAL Conservan muy bien el perfil. i 9—.—.’23%4.( X ?ﬂﬁ] 0 ¥ e 5100 150
» Liga VA4. Para ruedas porosas. g 2 T
g e s 0 K BTA120KSV 4250 188 5
S Medidas adicionales [mm) &0 K BIAGOKSY 4250 184
—
tn TIP’D 6 W E 80 L |oAanLaY 185
< Clave 313 10 10 1 == X147 X11/4" ' B 4250 5
(o Clave 318 0 16 18036375 MM: g J BIAT20J5Y 4250 186
m Clave 320 25 20 :
pes Clave 321 20 20 150 ! 89AT50J5Y 4250 187
dpo 1t At a2 K 7TX3T XA g G BIA36GEV 3400  320*
Clave 337,338 & 13275 65 6 Rl 180 % 75 X 31.75 mm x
y 339 7" x3"x3" 0 G B9K60GEV 3400 321
Clave 340 6 13 95 65 180 % 75 X 76.2 mm :
Clave 342 w13 Ms 90
Tipo 12 E_J Tip _
po - Técnico *Clave 320 y 321 para afilado de cuchillas
Clave 348 8 B3 8 : : :
Clave 350 09 75 3 10 de corte sin quemar la pieza de trabajo.

Afilado N\

oS4  Carburo de Silicio - Verde / C
% —g— i Carburo de

Afiladora Rectificadora Tungsteno Tipo 1

Medidas adicionales [mm]

Tipo 1 W E J K
Clave 1303 6 13 75 65

Tipo  Dimensiones Grano Dureza Especificacion Max. RPM Clave Pzas.

o 11 Bl 4 X 127 X 1/47 4, ) C40J5VCS 7650 1303 4
Caracteristicas 100 40 x 3175 mim
Ll Sl Y K C100KBVCS 5100 224 5
» Fabricadas con carburo de silicio verde C y liga 6"""' ‘1;; """1“ .r;}”'
Ty K I— \ I
V(6. BoxIE3xAIEmm. & CBOKSVCE 5100 227 5
Beneficins 46 J CA615VCa 5100 235
— = . 6" X 1" x11/4" 45 ¢
» Gran rendimiento y duracién en operaciones 1T == g5 ya5y g]_;;'(m,,, oy ' CSOKSYCS 5100 236 4
severas de afilado y rectificado de herramientas 80 [ CBOKSVCE 5100 237
de corte de carburo de tungsteno, carburos
S g 7" % 1/2” x 1-1/4” 60 K CADKSVCS 4250 240
cementados, widia y carboloy. 180 %13 X 31.75 mm 5
100 K C100KEVCE 4250 241

56 BUGdasvinnicadas /7od\ B Yy



4 Resinosas
Especificacién: Clave 1328: PZC129R5BF Tipo 1

Clave 1329: 52Z16P4B25K ONA
Clave 260: 1ZA1405BF2 =Y
Clave 261: 5KZN124KSBF
o)
Metal Fundicién §
n
—
Oxido de Aluminio oo . _— §
Caracteristicas Beneficios h
T » Fabricadas con déxido de » Ruedas de alto rendimiento y tn
aluminio y liga resinosa. duracion. Q.
Mototool » Excelentes para desbaste de :
Dimensiones Grano Dureza Max. RPM Max. m/s Clave Pzas. todo tipo de acero, fundicion Q
2" x1/2" x 3/8” : 0 50 272 y cordones de soldadura en E:
__ S0 %13 %950 mm__ i 5
292" X 1/2° X 3/8" 1, ; 0 —~ : estructuras, tanques y tubos.
Zirconio 0
Esmerilrecto . Reforzadas con malla de fibra de vidrio
Dimensiones Grano Dureza Max. RPM Max. m/s Clave Pzas. Esmeril Recto Esmeril de Reforzadas con ”.‘E“Fa
e St de fibra de vidrio
6” x1” x 5/8” 24 Q 6400 50 276 - - - -
50 % 25% 15.88 mm _ - 4 Dimensiones Mdx. RPM Max. m/s Clave Pzas.
e o ' = ) i | .6” )F_,"” X 53'8 ) 8050 80 1328* 4
9 X 1}4: x 5}‘8? o 30 3?0* 25 I,‘ _ “ CERR .r,:,.
230 % 6 X 15.88 mim 12" x 2" x 1-1/2 . 50 1329 1
EI Hierro Gris
Esmeril de Banco \[
Dimensiones Grano Dureza Max. RPM Max. m/s Clave Pzas.
X T X1 ! -
200x25%254mm 2 ' A0 50 219 5 Esmeril  * Reforzados con malla de fibra de vidrio
1‘0,- X .1 " X 112" = S650 50 280 1 Estacionario
A0 R R ST Dimensiones Max. RPM Max. m/s Clave Pzas.
30" x 2" x12” 63 260* 1
Hierro Nodular
Esmeril de
Pedestal

Dimensiones Grano Dureza Max. RPM Max. m/s Clave Pzas.
12" x 2" x 1-1/2”

Esmeril AT
30 282 ! Estacionario  * Reforzados con malla de fibra de vidrio

WxP X2, 5 50 284 1

5 Dimensiones Max. RPM Max. m/s Clave Pzas.
167X 2" X 1-1/2" o R 50

286 1 Vol LA & | e

U




Afilado / Especialidad Mineria / Perforacion \.

Carburo de Silicio / Verde

O’_w' A. Especificacion: C54K6VC6
s
X
CC
/o
Carburo d
Afiladora Tungsteno
- | pa—
:ul—-— ‘
| HREE [
Al x
T — ¥
Tipo 6
Dimensiones Grano Dureza Max. RPM Clave Pzas.

% x 21!?:(1 ”4 W=22 E=13 54 K 6150 324 &

Caracteristicas Beneficios
g » Fabricada con carburo de » Gran duracién.
n silicio verde C. » Buen poder de corte con un
3 » Liga VCé. acabado medio en el afilado de
Q barrenas, brocas y buriles en la
7] industria minera.
0
Q
>
—
7]
=
@ Carburo de Silicio / Negro \,
q = *
oS4
— .
Especificacion: 1C20R5VC1
Piedra No Feoss Carburo de
Esmeril de D
Pedestal
~—o0—~| 4
] | e T
=0 H - *
Tipo 1
Caracteristicas Beneficios
» Fabricadas con carburo de » Excelente poder de desbaste Dirrrnen"stones = DRGNS NS IO SO SR T
e : 12"x2"x 102" 5 osse  ge
silicio negro. de todo tipo de metales no 300 % 50 % 38,10 mm
ferrosos, fundicion gris y piedra
natural.

» Desbaste de soldadura de
carburo de tungsteno.

» Reacondicionamiento de
herramientas diversas
(fundicién) para perforar:
barrenas, cunas, cinceles y
brocas.

NN 000 RedssViificadas )



PUNTAS
MONTADAS



Informacion Técnica \\
Tipos J

Seguin el didmetro del vistago y la geometria del cuerpo abrasivo, las puntas
montadas se dividen en tres tipos: ; W_
I R Y o :
1. Puntas Montadas Tipo A. Llevan vastago de 1/4” (6.4 mm) y la geometria v
del cuerpo abrasivo es variable. r L
2. Puntas Montadas Tipo B. Llevan vastago de 1/8” (3.2 mm) y la geometria L T .
del cuerpo abrasivo es variable.
3. Puntas Montadas Tipo W. Llevan vastago de 1/4” (6.4 mm) o de 1/8" (3.2 D =Diametro T=Grosor S =Vastago

mm) y la geometria del cuerpo abrasivo siempre es cilindrica.

A\ Medidas de Seguridad g\

La distancia “O” entre la boquilla del mototool y el cuerpo abrasivo, no debe
ser mayor de 1/2” (12.7 mm).

La distancia “0” entre la boquilla del mototool y el cuerpo abrasivo, en caso
de utilizar maquina neumatica, debe ser cero.

Use la punta montada a las rpm maximas recomendadas, para obtener el
mayor rendimiento.

° No utilizar puntas montadas despostilladas o desbalanceadas.

ABRASIVOS SOLIDOS

6 No golpee las puntas montadas contra la pieza de trabajo.

Nunca exceda la velocidad maxima recomendada, puede provocar la ruptura
de la punta o que el vastago se flexione.

9 No exceda la distancia “0".

Use el equipo de proteccidon adecuado (mascarilla, gafas y tapones de
seguridad).

Para puntas montadas de otro tipo, especiales, con diferente didmetro de
véstago a los que se indican o con una longitud mayor en “0”, consulte a su
asesor técnico o comuniquese a nuestro Centro de Servicio a Clientes .

Para mas informacion, consulte la Norma ANSI B7.1
Www.ansi.org

Informacion Técnica




4 Uso General
Rosa/ BBA / Liga VT3

E

s sl o
T

Mototool Metal Soldadura

Pzas.
20

Tipo “A” - vastago 1/4” (6.4 mm)

Forma Tipo Dimensiones Especificacion Max. RPM Clave Caracteristicas Beneficios
Tipo A BT : o
S REIE » Fabricadas con dxido de » Para el desbaste, rebabeo y
= A4 ot AL AT BRABOPEVTS 19800 391 i
s M L : aluminio rosa 88A. acabado de metales ferrosos
=D A3 e a4y BBAGOPSVTS 16100 392 v soldadura.
T4 X 148" sansorsyTe imi
g A4 i xth BAGOPEVTS 30560 393 » Buen rendimientoy
= A5 YUXIET  gpasopens 45000 394 sl
;‘!g,j;';.,;' _ i » Gran variedad de formas y ™
= AN 92 % 50 mm HBAatRVT) 19860 395 tamanos. m
== A-12 1/16" x 1-1/4" BAABOPEVTS 48000 396 m
__Jaxsamm h
2 1-1/8"% 1-1/8” NBAEOPEYT
=i> A3 29 % 29 mm HEAsOReYlY 33950 397 m
== A5 e BBASOOGVTY 72750 398 ::"'
= hE kb BBAIOOSVTY 76500 400 um‘
=2 A-25 :51;:”' 88A50PEYTY 35620 401 m
» 1-3/8" X 1 SALOBAVT
= A3 35 X 25 mm BBASOPEYTY 27780 402 E
1-1/2” X 3/8” T . ) 35
4 A e e om0 SN Tipo “B” - véstago 1/8” (3.2 mm) Q
= A36 1';',{11,5 f{? BEAZ00EVTS 23520 405 Forma Tipo Dimensiones Especificacién Max. RPM __ Clave a
4 Az FUAXIUE  gage0e 30560 406 —— R
\.:,.:. 5 ITI,T,T: z B-44 'I,I':'l '|ﬁ 31{8. SEAS00EVTS 68400 420
= A-38 1°x1 83A50PEVTS 34500 407 R —
26 25 mm —p> Bs2 8 2"3[{[‘} 8BAGOPEVTS 45370 421
i 3/47 x 3/4” BBAGOPEVTS Sl
=3 A-39 20 % 20 mm & 41250 408 —f= B-53 ‘I;"'_4 X 5/8 8849006TS 60000 422
6 X716 mm
s :(D B-M 5":?? xrl’:ﬁ'” BEAZ006YTY 61120 425
—q B8 4 X 8349006VT9 50930 427
| 1}'2" X 5,"8” agrenPETY
= BN e E e 3BAGOPEVTS 34500 428
e B9% 1_;‘;};'!_ Hf’ 120N6VTY 105000 430
—=== B-97 1:‘:_ %’: ilgl!l f’:’ B8ATION 105000 431
= st sl BBAG( 34500 434
= B-132 31!8: 1§ .1{2.” 88AG0F 45370 435
: 516" X3/8"  saacopevts
Tipo “W” =MW St 810 mim bl i _43?
e B35 VATXU2” 88A9006VTS 60000 438
Forma Tipo Dimensiones Especificacion Max. RPM Clave Liaslus
Tipo W DxTxV
/8" % 1/4” % 1/8” T
e t e R ol BEAZODGYTY 105000 =
W44 saxsxsamm P90 L Kit de Puntas Montadas
== \W-160 ”4_ Xr'lf 4 ?(m'l[{ 8 BAAROOEVTY 81370 442
e waw VATXU e a0 M - Save_ Pras
13 Za X 04 Mm
v ”» ” untas Montadas/| k| 755 1
—mmm w-1sg VI XTNZ XU sansoravry 30370 449 "Iﬂw.'.'fr'..‘iﬁ’i@l..!"‘}

Contiene los tipos:

o (VP S L A & 1 LA —

W35 M K s | BsAsORaYTY 25470 457
1127 X 127 % 1/4” -

W-236 -{il w13 );;-:_J‘. |‘.'.rr.Jr B8AG0PEVTY 25470 458

CxUTx U consorens
L —EI W-220 25 % 25 X 6.4 mim SEAIRCYI 25500 Aan *B-53
= w-zzz 1 X27x1/4” 8BAGOPEVTS 15900 454 sived
25% 50 % 6.4 mm *A-25
=] w-z3z FVATX27X1/87 gapsopsuts 14250 456 *A-5
32 % 50 X64 mm +B-52

I \ FHlIERS Motiieias 61



Alto Rendimiento \a
Azul /89A / Liga VT4

g oy
B

Soldadura

Mototool Metal

Véstago 1/4” (6.4 mm)
Forma Tipo Dimensiones Especificacion Max. RPM Clave

Caracteristicas Beneficios Tipo A Dx1
] . . = 3/4” x 2-1/2° 19800
» Fabricadas con dxido de » Alta remocién y ' A1 20 X 65 MM _ 610
aluminio y liga VT4. rendimiento en desbaste S A3 X2 16100 611
» Vdstago de 1/4”. y pulido de aceros suaves, = A 78" {)Icng['r'] 19860 612
duros y soldadura. '1‘,,4,;' ™
i A-15 6K ..'E;Xrnnu 72750 613
g == A-24 1 4\[)1( rﬁ{f" B9ASAPIVT4 76500 614
1-1/2” x 3/8” J—
E =‘[B A‘36 d:j‘Ir %10 iT!‘:i'I SRS £ il
EI = Ay TUEXUE sy 30560 616
= 1" x1”
tn B A-38 25825 mm 34500 617
0 ' =
E =] W-222 25 % 50 MM BYAS4PIYTY 15900 618
—
2]
= Uso General AN
m Blanca / 89A / Liga VAO
- s,
Mototool Metal Soldadura

\

Vistago 1/4” (6.4 mm)

Forma Tipo Dimensiones Especificacion Mdx. RPM Clave

Tipo A BXT
== A 3'!_ 4 sz r|1|!1|r|2 89AG0Q-CHIPCUT 19800 415
e A3 g QCHIPCUT 16700 416

> AN LCHIPCUT 19860 417
=== A-15 B9AGOQ-CHIPCUT 72750 423
Tipo W
e oy i . e Al 89AG00-CHIPCLIT

Caracteristicas Beneficios =B W18 wxasmm 7450 e

: — e W-1s8 Y2 XTV2T poaseqcmipcur 3030 433

» Fabricadas con oxido de » Excelentes para el 1’ ;'-5',';"
aluminio blanco. acabado y esmerilado de = W-222  oygomm  PoR60QH 15900 439

» Vastago de 1/4”. todo tipo de aceros al
carbén, principalmente
en el rectificado de
interiores.

» Bajo precio.

62 EHRtas Momadas Yy



4 Acero Inoxidable

Café/A
als .
- |
Mototool Metal Inoxidable  Soldadura
Pzas.

Vastago 1/4” (6.4 mm)

Caracteristicas Beneficios
Forma Tipo Dimensiones Especificacion g Clave c Gz ;
Do A = ' ?]D s e e » Fabricadas con 6xido de » Para desbastar y pulir
S 3{4“?},} — — . al}1m1n|o café ?24, Tnet?les duros y acero
1"':)(2‘-3,! - — » Vastago de 1/4". inoxidable.
=D A3 25 % 70 mm il 1980 i » Liga resinosa.
> AN e X[EI A24955B691) 19860 414
Tipo W L
: 17 x 2" D
=] w222 . 15900 461 M
0
p
n
- —
_Tip <
Técnica La clave 461 est4 libre de CL, Fe y S, por lo qud CERO 5 =)
@ no contamina el acero inoxidable. " Garontizodol 0
n
Q
- - - h
g  Fundicion Gris S
Gris / 70A %
-;'I'a -
- Th

Mototool

Pzas.

Soldadura

Fundicién

Vistago 1/4” (6.4 mm)

Caracteristicas

Beneficios

» Fabricadas con 6xido de

Tipo A

Forma Tipo Dimensiones Especificacion Mix. RPM Clave

= B aluminio gris 70A.
D A3 k2 16100 410 » Vistago de 1/4”.
> AN /8" x 2 19860 an

2 x50 mm

» Especiales para desbastar
fundicion gris y nodular.

. \ Punitas Monjadas 63



Caracteristicas

Piedra
Verde / C

Beneficios

» Fabricadas con carburo de
silicio verde C.
» Vastago de 1/4”.

ABRASIVOS SOLIDOS

—

Caracteristicas

Pulido
Fibra de Algoddn

» Maximo poder y velocidad
de remocidn, rinden
hasta 9 veces mas que
cualquier otra punta de
su tipo.

» Excelentes para el
desbaste de piedra y
carburo de tungsteno.

A N

-

Mototool Piedra Vidrio Concreto  Carburo de
TUI1QS[EI’10
_Pzas.
20
Vastago 1/4” (6.4 mm)
Forma Tipo Dimensiones Especificacion Mix.RPM Clave
Tipo A DxT
i 3/4” x 2-1/2”
= A1 20 x 85 mm C3605VY0 19800 445
= 1" x 2-3/4” .
= A-3 SEr C3605VY0 16100 446
— A1 7/8” x 2" C3605VY0 19860 447
22X 50 mm

Beneficios

» Fabricadas con fibra
de algoddn y oxido de
aluminio.

» Especificacién AS4MTX.
Dureza media y liga
resiliente.

» Especificacién ASOGFX.
Liga suave y flexible.

64 FUntas Momtadas Yy

» Para rebabeo y acabado de
acero inoxidable, aluminio y
otros metales no ferrosos.

» Dejan excelentes acabados.
» No se tapan.

» Rebabeo y acabado en un
sélo paso.

» Control de la remocion del

material.
» No cambia la geometria de
la pieza.

i

g o 3

Inoxidable  Aluminio Moldes loyeria
Maototool
CERO
Confammacion
iGarantizado!
Pzas.
10
Forma Tipo Dimensiones Especificacion Max. RPM Clave
Tipo A DxTxV
— 1 % 2-3/4” x 1/4”
=il o R e AR ASMTX 16100 1220
= 17 X 2-3/4” x 1/4”
= Ag VXL X ABOGFX 16100 1221
3 Y47 %17 x 14”7
el - O ML ABOGFX 72750 1223
Tipo B DxT
— 3/8” x 3/4” x 1/8”
i 10X 20 x 32 mm e i ﬂ
@ o 1/2” x 1/8” c
) Bz e Rl ASOGFX 45370 1225
Tipo W DxT
= W 1/4” x 1/2" x 1/8” E
am  W-p3 VELX Ve XU ABOGFX 60000 1226
177 3/87 x 3/4” x 1/8” r
1 war 10x20 %32 mm ABOGFX 33750 1227
— 1/2° x 1/2” x 1/8”
L | w-185 ’113 ﬂ’; 32 mrg ABOGFX 34500 1228
MW w220 ) X1 xva ABOGFX 25500 1229

25X 25X 64 mm
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Copas Tipo 11

— Piedra

~CY
(Y
=0

Caracteristicas

» Fabricadas con carburo de silicio negro.

Beneficios

» Optimo desempefio para operaciones de
desbaste y pulido de piedra, concreto,
marmol y granito.

ABRASIVOS SOLIDOS

KRE/\TOR

Be Copas ARrasivas /A

A N

9

Piedra Granito Fundicién Concreto Mdrmol  No Ferrosos

Esmeriladora
Angular

@ Grosor Barreno Especificacion Acabado Madx. RPM Clave Pzas.
4822 Medio 12000 1292
12000 1294

3-5/32" 1347 sprpmH 008
B0 5 MY 15.9 NI4T

Fino 12000 1284

Fing 12000 1286
12000 1293

12000 1295

3-5/32"  1-3/4"
20 mm _: M

M14-2 !
12000 1283

12000 1285

CIepABIH 7650 262

Burd 7650 352

- 1C36048221) 7650 356
g _ 8

e .5‘, [ s 2.”
UL I 7650 361

7650 364
NaB221) Fino 7650 365
16P48221) Burde 7650 358

Burd 7650 346

" , 1C36048221 7650 349
B AN VP 8
- 50 mir 1C60048221) 7650 351

7650 360

20N4BI21) Fino 7650 345

%] Grosor Barreno Especificacion Acabado Max. RPM Clave Pzas.
: T —
Burd 7650 1350

5 9m

5/8”-11H (3608356 7650 1351
7650 1352

SONE364 7650 1353

7650 1354
Burdo 7650 1359

C24PB346 Burdo 7650 1360

5 e 1C3608349 7650 1361
5 T M142 8
50 m e =

7650 1363

7650 1364

@ Grosor Barreno Especificacion Acabado Max. RPM Clave Pzas.
1C36NBEXP-430 Medio 12000 1270

3-5/327  13/8"  5/8"1MH  ceonmey
20 mm 45mm 189 mm-11H

12000 12712 4
1CBONBEXP-432 12000 1214
Medio 12000 1271

35/32" 134" Mg 12000 23 4

12000 1275



Especificacién: 1C3NBPSH

1C4NBPSH

4 -
a. a_~ / - -/
8

4

Copas Shellac

Larga Duracion

Caracteristicas

» Fabricadas con carburo de silicio negro,
corcho y agentes abrillantadores.
» Nueva formula mejorada.

Beneficios

» Optimo desempefio para operaciones de
pulido de marmol, granito y terrazo.

EASY-CUT, UEVA

500170S SOAISvH8Y

EDAL | BTONE

Copas Tipo 11
Metal 0S4

Granito Marmol
Esmeriladora
Angular
@ Grosor Barreno Especificacion Color Max. RPM Clave Pzas.
3-5/32" 1-3/4” 5/8™1MH ' Grls 12000 1288
BOmMm 45 MM 2.9 mm [la) Verde 'IEDDO 1290
2502 138 wnag Gris 12000 1289
ST B 12000 1291
Gris 550
B S L - .
125 mm 0 i 5.9 mm-11H 7650 551
; X Girls 7650 552
LS A Mia2 -
T ol 7650 553
@ Grosor Barreno Especificacion Max. RPM  Clave Pzas.
3_,?);32” 1-3/4” _,5(8_’_?__11H_ Easy-Cut-C3 12000 1255
B0 mm 45 mm 15.9- mm H Easy-Ci 12000 1256
3552 134 waa 12000 1258
BO mm 45 mm -4 12000 1260
s sy T TS0 a6
125 Mim ol 15.9 mm - 11H sy Ci ?650 1262
” ” Basy-Cut-C3 7650 1266
52 Mg
LR o sy-CL 7650 1269 I
(.
9‘
Metal Soldadura  Fundicién
Esmeriladora
Angular
Linea 1] Grosor Barreno Especificacion Max. RPM Clave Pzas.
MARRER. 4 0 5.-.2 i'-[.-. 5 f?.ﬂH 1 9550 353
- 2 SB™H s 7650 43 8
125 mm 50 mm 159 mm-11H
, L 281H 7650 355
5 g7 189mm-TH
2emme  SSRINeEy 7650 354
5 i 5"' 8_”'_4 L, AZ40B CHIP CUT 7650 1355
KREATOR .—5 - ,._,-,2 ; =
= Mm al n M'|4-2 £240B CHIP CUT 7650 1365
. Of8MH g pasy 7650 2355
’511 . 2 iy 1-HH
e " M4 7650 2354

Caracteristicas

» Rosca integrada: 5/8"-11H mdaquinas
americanas.

» Rosca integrada: M14-2 maguinas europeas.

» Fabricadas con grano grueso 16 y 24.

Beneficios

» Una copa para cada necesidad.

» La mejor opcidn para biselado de acero.

» Altisima capacidad de remocidn.

» Desbaste eficiente de filos y rebabas
grandes como los que se producen durante
el oxicorte.

EEEEEEE—— Copas /i tanos Aufshios 67



Especificacion: 52224T74B16)

Deshaste Metal y Funl:iilfln / Zirconio

i | o

Metal Fundicién Soldadura Zirconio
Esmeril Recto
@ Grosor Barreno Especificacion Tipo Max.RPM Clave Pzas.
16 18000 1323
1-3/4” i 58"-11H £7IAT AR 18
45.'{".'“." 753r-.~n*. 13£m, ~ a3 5Z2724T4B16) 18 18000 1324 8
18R 18000 1325

Caracteristicas Beneficios

» Fabricados con aldmina-  » Excelente desempeno y

zirconia capacidad de remocién.
» Para desbaste de acero,

hierro, soldadura y fundicion.

—=
1 .!2?
B>
P
=)

ﬁ Tipo 18

Deshaste metal y Fundicidn / Oxido de Aluminio E
/ \T/ - o
Metal Fundicién  Soldadura Oxido de
Esmeril Recto Aluminio

Clave 363 Liga vitrificada especial para
desbaste de fundicién gris y nodular.

Ti
Té r:n;i'eu
9

ABRASIVOS SOLIDOS

Caracteristicas

@ Grosor Barreno Especificacion Tipo Uso Max. RPM Clave Pzas.

Fabricados con 6xido de aluminio, grano /4" " CH

’ ' R 121::?“ a“-z.-nm L3£§nm161}:_. A2454B14) 18R Acero 25000 369 10
grueso resinoso. - e

» Especificacion A16/24 S4B para acero. Al 6 Jesd. 3800 i

» Especificacion 70A24R5V vitrificado para f‘ii 753nw SSQ’Bﬂj‘lHF‘ A2454B14] 18 Acero 18000 379
fundicidn. A2454814) 18R Ace 18000 an 8
Beneficios e 3w A2454B14] 18R 18000 540

» Gran rapidez en el desbaste de acero, 502:* .153.:~ giSﬂjWH T0AZAREVAD i 13500 263
hierro y soldadura. 7 5] i

ead ae - SIS i 8% Acero 12000 7 SR

AN

Lima de Guadaina

Especificacion: clave 485; 1C120L5VC2
clave 2495: 1C90 Chip Cut

Caracteristicas Beneficios

» Fabricadas con carburo de
silicio.

» Excelentes para afilar
manualmente machetes,
guadanas, hoces y cuchillos.

» Clave 485 también es ideal para

el biselado de vidrio.
» Clave 2495 afila mds rapido

Metal Vidrio
Uso Manual
Clasica
Dimensiones Especificacion  Tipo Clave Pzas.
9" X 1-3/8" X : LLBIC
230 % 35 % 13 mm C120L5 L 485 5
-
chip-cut
Dimensiones Especificacidn Tipu Clave Pzas.
9" X 1- 3}8” e
230x 35% 13 mm e80 L9k 2495 ’

T s



g Limas combinadas
TIPO: 9010 Oxido de Aluminio

Metal
Uso Manual
Clasica
Dimensiones Espeuﬁcacmn Grano Clave Pzas. Caracteristicas Beneficios
ok X 476 » Lima abrasivade perfil  » Optimo disefio para afilar
[ 467 rectangular de doble grano.  y asentar los filos de
18050 5 25 i - . » Fabricadas con 6xido de herramientas en la industria, el
6 X 2 x 1 483 10 HE
5 mm aluminio grano grueso taller y el hogar.
? ﬁzf 3(\1 484 {café) y grano fino (blanco). » Combinacién de granos (café)
8" x2"x1" 468 para afilado y {blanco) para

200 % 50.% 25 mm

sentado de filos en una sola
herramienta.

EASYCUT. !

Dimensiones Espemﬁcacmn Grano Clave Pzas.

6" X 2,, X7
387 10
390

Oxido de Aluminio Muy Fino

S”x2”x‘|”

200 % 50 x 25 mn
Dimensiones Especlﬂcacwn Grano Clave Pazas.
77 x 2-3/8” X 1-3/16” - =

180

S00I70S SOAISvHEY

— i Caracteristicas Beneficios

¥ 60 %30 mm

» Lima abrasiva de perfil » Especial par afilado de cuchillos
rectangular de doble grano  finos para cortes especiales,

muy fino. como los de tipo japonés y

» Granos 400 (café) para acero de Damasco.
afilado y 1000 (azul) para » Excelentes para afilar navajas,
asentado. bisturies, cutters, etc.

Carburo de Silicio

THUMS =

Caracteristicas Beneficios

Dimensiones Especificacion Grano Clave Pzas.

4" x2"x 1" 482 » Fabricados con carburo de » Excelente opcidn para trabajos
]6 xuz’ o .;',l silicio granos 120 (medio) y  de afilado de cuchillos tijeras,

B0 X 50 X 25 mm i e 240 (fino). navajas, etc. en el taller y en el
Z 8 )Euzs "X'|1HII|| b hogar'

RN hees T



Ladrillos A\

‘. /..J

Piedra Granito

7

Uso Manual pulidora i i
de Pisos

Concreto Marmol

Clasica

'/g,

Dimensiones Especificacion Acabado Clave Pzas.

Caracteristicas Beneficios
BC12REVWA Burdo 486
» Fabricados con carburo de » Inmejorable desempeno en el
o . B BCISREVING Burdo 490
silicio 8C. desbaste de pisos de marmol,
» SHELLAC: Contienen corcho granito, concreto y terrazo. Sredaiio Ul ER
y agentes abrillantadores. ‘LS x%’sgx %{m BCIEPEVNG Burdo 489 4
BCEDOGVWA Medio 491
BC120N5VW3 Medio 492
8C220MSVW3 Fino 472
Shellac
Dimensiones Especificacion Color Clave Pzas.
_ 87 x3"x 2" 1C2BPE Cris 548 .
AR 7% SUmm 1C4BPE Verde 549
Suavizadoras A

Especificacién: 89A24005VK1
Clave 479: 89A24005VKO

ABRASIVOS SOLIDOS

*

Moldes
Uso Manual
Caracteristicas Beneficios Dimensiones Forma Clave Pzas.
; ; | 25M an
» Fabricadas con dxido de » Excelentes para afilaro 7 A g: =
W - , ; 4"Xx3/8”x3/8" o asm 47
aluminio de primera calidad. asentar filos de diferentes 100 X710 x 10 mm £

tipos de herramientas. 45M 479 10

Ti
'fécngm

Q@
(YROLDy .

Limas para moldes Especificacién: Clave 4283: 89A400-54 V83
Clave 4284: 89A600-54 V83

Clave 4285: 89ASUPER T3.

@
47 X1Y2” X 12" B oM 473
A

Especiales para moldes Rl ®M 478

My

: My

3 7 AN
TIRLIT 2 vees s
e b Aceros Duros Moldes
Uso Manual
Caracteristicas Beneficios
» Fabricadas con éxido de » Para afilar o asentar filos Dimensiones _Grano _Clave _Pras.
aluminio ceramico. de herramientas. 400 4283
» Grano stper-fino. » Excelentes para el 67 x1/2" x1/4" 449 4284 10

150 x 13 x &6 mm

acabado de moldes. 1200 4285

T e
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Informacién Técnica \\

Construccian
AN

Los abrasivos revestidos estan formados por:

«  Soporte o Respaldo: Es el que determina la rigidez o
flexibilidad del producto y en ocasiones el acabado que
dejard el producto durante la operacion.

+  Granos Abrasivos: Son los que realizan la accién
mecdanica de la abrasion sobre la pieza de trabajo.

. Resina base: Es la primer capa, su funcién es sujetar los
granos abrasivos al respaldo.

»  Resina o aditivos: La segunda capa, le proporciona
mayor sujecion al producto, ademas le provee
caracteristicas especiales a la lija; antitapado,

Grano

Resina base

disipacion de calor, etc. Respaldo
<
= \ Granos Abrasivos \ Sistemas de Graduacion y Acabado
W
Q : ; Abrasivos JIS Rugosidad (ra)
m Los granos abrasivos son los que realizan el FEPA ANSI Estructurados [Japdn) Micrones aproximada
0 trabajo. Las caracterfsticas mas importantes .
~ del grano abrasivo son la dureza, tenacidad y PO 160
g friabilidad (capacidad de fragmentarse). Los 1;30: A-300
Q principales granos utilizados en revestidos P100
Q son los siguientes: P120 100 1100 125
o 120 A-160
Q P150 A-130
L~ K 2 R Jc.
P180 180 J150 80
Oxido de Zirconio Carburo de Cerdmico A-100 1,50-0,80
Aluminio silicio P220 220 A-90 1180 65
J220
J240
P240 A-80 1320 60
57
P280
P320 A-65 J360 52 0,85-0,70
240
P360 280 J400 45
320 0,70-0,60
P400 A-45 42
1500 34
P500 J600 29 0,60-0,40
360
P600 A-35
400 A-30 0,40-0,30
P800 1700 30
P1000 500 J800 20
P1200 A-16 11000 15
600 0,30-0,25
P1500 A-10 J1200 13
800
P2000 A-06 10 0,25-0,20
1000
P2500 J2000 9 0,20-0,10
1200
1350 J3000 8 0,10-0,05
1500 A-05 5
14000 4
A-03 16000 3 0,03-0,02

72 SRR SRCHLA Yy



Uso
Manual

SEm o

Barniz Pintura Plastico Carburo de

Silicio

Respaldo Dimensiones Grano Clave Pzas.

A
Impermeable

Tip
Técnico

o4

1000 1817
1200 1818
sy x8” 1500 1819 "
RN 2000 1893
2500 1897
30000 1898

Durante el uso aplique abundante
agua, deje reposar en agua después
de trabajarla para revivir el corte.

Hecho

en 5
Alemania

Caracteristicas

Granos Microfinos
Lijado con Agua

Beneficios

» Estructura semi-abierta.

» Respaldo Impermeable
stiper flexible.
» Granulometria FEPA.

Excelente rendimiento, ya que
no se tapa.

Para lijado de cualguier tipo de
piezas con formas especiales.

Granulometria FEPA.

» Granos microfinos de alta
calidad.

< TENAZIT / MAGBMA

Lijado con Agua

vri13ad soLanaodd

e 6

Barniz Pintura Plastico

Uso Carburo de
MEFual Silicio
& Hecho
en |
Alemania
Madera Textil

Respaldo Dimensiones Grano Clave Pzas.

60 1801
80 1802
c 9"y 19" 100 1803 ~
Impermeable 230 x 279 mm 120 1804
Caracteristicas Beneficios
150 1805 - —
» Estructura semi-abierta. » Excelente rendimiento, ya que
180 1298 » Nuevo respaldo impermeable no se tapan.
220 1807 super flexible color azul. » Para lijado de cualquier tipo de
240 1808 » Granulometria FEPA. piezas con formas especiales.
» Acabados uniformes.
280 1809
| A gy 320 1810 .
mpermeable 230 %279 mm —360 1811
Durante el uso apligue
400 1812 -
abundante agua. Deje
600 1813 reposar en agua después de
800 1814 trabajarla para revivir el corte.
Granulometria FEPA.

BN Thean



EASYCUT, ~

Lijado con Agua

& &

Uso . Barniz Pintura Piedra Metal Carburo de
Manual Silicio
Respaldo Dimensiones Grano Clave Pzas.
80 2740
100 214
c 9” x 11" i
Impermeable 230 x 279 mm 120 2142 50
o 5w 150 2743
Caracteristicas Beneficios
o . . i 180 2744
» Carburo de silicio negro. » Opcidn de bajo precio, corte
» Respaldo impermeable. rapido y excelente acabado. 220 2745
» Granulometria FEPA. » No se desgrana. 240 2746
q 280 2747
320 2748
3 ;
9” x 11"
Impermeable 230 x 279 mm 360 749 50
|.L| ; 400 2750
Q Durante el uso apligue abundante
W agua. Deje reposar en agua después 500 2751
E de trabajarla para revivir el corte. 00 2752
Q0 Granulometria FEPA.
: 800 2753
Q@
Q

-FLEX® AN
Respaldo de Tela

[

¢

Uso " Barniz . Pintura Madera Metal Oxido de
Manual Aluminio
Respaldo Dimensiones Grano Clave Pzas,
36 1686
. L 50 1687
Caracteristicas Beneficios 25
60 1698
» Oxido de Aluminio Premium. » Para lijado de metales ferrosos, 80 1688
» Respaldo X-flexible muy resistente.  madera y pasta.
! , i i X 97 x 11" 100 1756
» Resina sobre resina de alta calidad. » Gran flexibilidad, excelentes Flexible 230 x 219 mm
acabados. 120 1689
» No se desgrana. 150 1699
50
180 1729
220 1760
320 1761

74 i delis Yy s



Esmeril

4

¢ 2m

Respaldo de Tela

©

No Ferrosos Metal Oxido de
Uso Aluminio
Manual
Respaldo Dimensiones Grano Clave Pzas. — L
T Caracteristicas Beneficios
Gruesg 1970 25 . . ' i
Grieso Bier » Eficiencia en el desbaste y » Respaldo flexible y resistente.
"8 s XA remocion de metales. » No despiden malos olores.
SURLEZMM - mediano 1972 3 ol i i
50 » Fabricados con dxido de » Bajo precio.
Fino 1973 aluminio.
- » Resina sobre resina.
7 Lijado en Seco -
Respaldo de Papel 0
o W 0‘ 5
Uso Barniz Pintura Madera Marmol Oxido de ""I
Manual Aluminio m
n
. ™~
Paquete B piezas E:
Respaldo Dimensiones Grano Color Clave Pzas. o
0 j = = =
i Rojo. 2248 Caracteristicas Beneficios
c , AUZXS2" 10 Al 2245 10 :
Pape 115 X 140 mim - » Estructura abierta. » No se tapan.
220 Amarillo 2246 » Fabricadas con Oxido de » Para el lijado de madera, marmol
Aluminio Premium. suave, barniz, yeso, selladores,
pintura y pasta.
» Excelentes acabados.
» Presentacion de 1/4 de hoja para
autoservicio.
# Lijado en Madera
Respaldo de Papel
Uso Madera Oxido de
Manual Aluminio
Respaldo Dimensiones Grano Clave Pzas.
Grueso 2770
/ C | 9" x 11" Mediano 2771 ”
ape 230 % 279 mm : . o
Fino [ 2172 Caracteristicas Beneficios
Muy e it
Fino » Respaldo de papel » Para el lijado en seco de madera.

resistente a la ruptura.

EE——— rididsie

» Bajo precio.

75



Hojas de Lija K%/VAX

Lijado en Seco

Superissiles

(o {1 Azul mr{uq Naranja Negro
K-220 K-320
K-240 K-360 K-800 K-1200 K-2000 K-2500 K-3000
K-280 K-400 :
K-500
K-600°

Caracteristicas Beneficios
» Innovador respaldo de latex. » Apta para cualquier superficie gracias a su gran flexibilidad.
» Superflexibles. » Acabado sin rayas profundas.
» Cada grano tiene un color diferente. » |deal para pinturas base agua y transparente de altos sélidos.
» Con sistema de sujecién (QULTRAGRIP® » Se elimina el proceso de secado.

» El tiempo de pulido es 50% o menos, gracias a la tecnologia Super Buflex.

3

..J —"Jll b ]

w : Barniz  Pintura Plastico Oxido de

Q Y50 Lijaddora Aluminio

m Manual Orbital

Q Swperissiles

E Dimensiones Grano Color Clave Pzas.
Café

: AS 220 Oscuro 3270 50

g AS240  Café 3220 25
Café

E AS 280 Claro 32n 50
Azul

Precortado en AS 320 Ma_[ing 321

2 piezas
AS360 Ocedno 3272

170130 mm As 400 Azl 3222

6-2/3" X 518" .Cg_‘?.l.o t
Azul Cielo
As 500 ArgiTele 3273
AS 600 ;gg; 3259 25

AS 800 Amarillo 3223

AS 1000  Lima 3274
AS 1200 Naranja 3224

AS 1500 Rosa 3225

im‘_iju;[g,g Para el lijado final antes de pulir.
Dimensiones Grano Color Clave Pzas.
BU 2000 Verde 3226 25

TOX130 MM BU2500 Al 3205 50

T&E{-ﬂm Utilice la lijadora

neumdtica clave: 2514
para hojas de lija

. BU 3000 Negro 3227 25
Respaldos Exclusivos

Superdissiler " Juflax

® & J _

Medio / Manual Medio / Maquina Suave / Manual Suave / Maquina
Dimensiones Clave Pzas. Dimensiones Clave Pzas. Dimensiones Clave Pzas. Dimensiones Clave Pzas.
75 x 120 mm 78 X123 X 25 mm 75 x 125 X 25 mm
72’& 122%;525" 3228 4 3" 4-3/4" 4914 4 3"x 5" k1" 3218 ¢ AT N 32 2
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Hojas de Lija para la Remocidn de Imperfecciones /.)/2¢1//

Ljjado en Seco A
Bamiz I;i'r_afur-a Oxido de
Uso Aluminio
Manual
Caracteristicas Beneficios

» Tres productos de diferentes » Para remocion de pequefios

tamanos dependiendo del defectos como polvos, rayaduras y
tamano de la imperfeccion. escurrimientos.

» Varios granos, de acuerdo a la  » Se puede trabajar mientras se revisa el
condicién del defecto. acabado gracias al lijado en seco.

» Con sistema de sujecién PSA » Quita los defectos facilmente y se
(pegamento). obtiene un acabado perfecto,

Dimensiones Grano Color Clave Pzas.
800 Amarillo 3210
1200  Naranja m
OxMdmm 1500 Rosa 3215 25
2000  Verde 36 Precortado en
8 piezas

3000 Negro 3T

Dimensiones Grano Color Clave Pzas.

vri13a soLanaoydd

800 Amarillo 3262

;!Ofx ‘I‘I;!n}zm 50
34" x 4112 ; Precortado
1200 Naranja 3263 ’eg‘;’iems &
Dimensiones Grano Color Clave Pzas.
800  Amarillo 3265
0 x 114mm i
joxnimm 1200 Naranja 3266 25
1500 Rosa 3267 1 pieza
Respaldos Exclusivos
Tole Block CH Tole Block M Tole Card

Para 1/8 de hoja Para 1/4 de hoja Para hoja de 70 x 114 mm
Dimensiones Clave Pzas. Dimensiones Clave Pzas. Dimensiones Clave Pzas.
27 X 65 x 15 mm 66 x 110
AXFA I N vx2opair | 9264 5 2o ane 3268 10

L\ U



Magic Sheet KZVAX M\

Lijado de Primer ED - Alta Dureza-

Lijadora Metal Barniz Pintura
Orbital
Dimensiones Grano Color Clave Pzas.
: MA 320 Azul 4905
X4 MA400  Rosa 4906 20
- ” Verde 07
Caracteristicas Beneficios MA 500 49
» Hojas de diamante con » Con nuevo sistema antitapado de
respaldo de latex. segunda generacidn que garantiza Tip
» Lijado de alta agresividad con  un trabajo continuo sin taparse. Tecnico MA- 320 para antes de la
un rayado uniforme. » Especialmente desarrollado para @ aplicacion del primer.
» Sistema de sujecidn lijado de cubiertas E-coat y duras, s MA_" 409 y 500 antes de la
QULTRAGRIP® asi como para dar un acabado mate. aplicacion del color

Respaldo Exclusivo

Tip

PRODUCTOS DE LIJA

Técnico Utilice la lijadora
neumdtica clave:
2514 para hojas Dimensiones Dureza Uso Clave Pzas.
de lija S X4 Neo Duro 'F;'E{E?gu 4908 2

Rollos de Lija A

Con hule espuma

=

Madera  Bamiz  Pintura  Plastico Oxido de
Uso Aluminio
Manual
Ancho Desarrollo Grano Clave Pzas.
180 2372
412" 984" T an: Ea
15 I{‘I"rl'l 25000 mm 240 2373
320 2375
Precortado en
Caracteristicas Beneficios hojas de 115 x
125 mm
» Flexible. » Flexibilidad extrema que permite
» Resistente. trabajar todo tipo de superficies
» Lavable. y esquinas.
» Con respaldo de hule » Con tratamiento especial para
espuma. un alto rendimiento y larga
duracién.
» No deja marcas durante el lijado.
http://bit.ly/
» NoO se tapa rolloshuleespuma

78 Hojas / Rollos de Lija I



4 Almohadillas

Barniz Pintura Madera Oxido de

Uso Aluminio

- E E
Plastico Metal
Caracteristicas Beneficios
Dimensiones Grano Clave Pzas.
Meg:}ano 2101 » Flexibles. » Alto rendimiento.
Eing T » Resistentes. » EL mejor producto para lijado,
4- 112” X 5- 1!2” X /4" ULQEinO 20 » Lavables. limpieza y acabado de todo tipo
S 220 S de madera y pasta automotriz.

Super Fino 2104
400

» Se pueden usar en seco o en
himedo.

> L)
Pads para Lijado %
n e @ S
Uso Barniz Pintura Madera Carl':lrtr_o de n
Manual Silicio a
Plastico Metal e E‘
Caracteristicas Beneficios -~
- —
Flexibilidad Dimensiones Grano Color Clave Pzas. » Se pueden lavar. » Rinden hasta 10 veces mas que las k
RS> Rojo 2095 » Flexibles. hojas de lja.
Ata 5 x4 x1/2" M‘-jldrjig“c‘ Azul 2096 60 » Disponible en diferentes » Lijado rapido y uniforme.
e 5 tamafios de grano: » Su disefio permite obtener un
Amarillo 2097 2
220 Grueso excelente acabado en el ljjado de
Mediano molduras.
Fino » Facil identificacidn por el color del
empaque,
Ui a Blocks para Lijado
U Barniz Pintura Madera Oxido de
3 Aluminio
. a E
Plastico Metal

» Empaque para

Clave 2080
despachar
Caracteristicas Beneficios
Flexibilidad Dimensiones Grano Color Clave Pzas.
Grueso36 — poio 2098 » Se pueden lavar, » Rinden hasta 10 veces mds
Mﬁ%’kﬁgﬁge | » Flexibles. que las hojas de lija.
4 234 x 1" W d_ﬁﬂ % g » Disponible en diferentes » Lijado rdpido y uniforme.
i x ”K i ediang - Eimepos . 4
Media X seexssmm  Fingioo Al [EREE S0 tamafios de grano: » Facil identificacién por el
E‘Sg Amarillo 2100 Grueso/ Mediano color del empaque.
Mu%rzgno Verde 2105 N?ed:anof Fino
Fino
Block Anqular Misy Fino
i 5 x 31 " x1" Mediano 60
Media o 1';2 shm Fnaioo  Blanco 2080 60

_\

Almohadillas / Pads de Lija
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BANDAS

DE LIJA

TAMANO DE GRAND

UL SLU )0 5 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 2000 3000

Papel| TWAWF LARAR IR AR 2K AR .
Tela | TSA2J ¢ *
Tela | TGAXF *
Tela|TZAX (& | &

gTela TUAX (¢ |®|¢

S Tela | TUA4X ¢

§Tela TUAS5X ks

U Tela | TUAWX L AK 2

8 Tela | TZAXF * ¢

§ Tela | TGAJF
Tela | TUSDJ ¢ 820 o
Tela | TFA2J L 2K 2R 2
Tela | TTAY
Tela | TCATXF &

=] Tela | TUCKY A ¢
pel| TWSWE L 2 L AR L 4

Tela | TRC2J L3 & L 2K 2

Tela | TECKJ L4

i Tela [ TUCX

5] Tela | TECKY
Tela | TRZX
Tela | TFZ4Y

:Tela TuzZ2y

d Tela | TUZ3Y | @
Tela | TUZ4Y
Tela | TTZ3X
Tela | TRZ3Y
Tela | TFGZY &
Tela | TTG2X | @
Tela | TTG5Y ® ¢

™ Tela | TTG2)J

=] Tela | TIG2X #®
Tela | TGG2Y
Tela | TYG2Y
Tela | TRG2Y

¢
¢
*

LA 48 4

L AR 2K 2K 28 2R 2
L 2R 2K 2k A€ A€ 2

L AR 2

L AR R 4
&
L 4
@

PRODUCTOS DE LIJA

L JE 2R 2R 2
L 4

*
*

LR AR 4

L 2R J

L AR AR JE JE 2K 2K 2
@&

L 3K 28 3K 2
P
+

L 4
L 4

L AL dR 4

L AR AL IR 2K AR JE IR AR 2R 2K 2K 2K 2R 2
L 4R 2

L dE AR 4

B zirconio plus
B zirconio + Cerdmico
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RESPALDO

APLICACION

RECOMENDACION

rmadamente

TUCKY

Tela *¥” 100% polidster

Acero inoxidable, aceros endurecidos, aleaciones de titanio, metales
exdticas, vidrio, Grano compacto,

Pape'- TWAWF Papel “F" anti-estatico mgﬂg&a;(g?:g'a&l: r’aml madamente < u:s_‘.‘ggl.‘!‘gas de madera
P /)
i e i Metales ferrosos, no ferrosos, superficies curvas, palos de golf,
Tela | TSA2J Tela § super fléxible 100% algodan . ilabes, ciguefiales. pericie P §
Pcel ulal Lamfl'nn |m)(|dalrlg, mrunr.al Idll.mln aleaciones de alto
Tela X Néxible de algodol niquel y cobalto, recomendable cuando se requiere mayor
Tela TGAXF o e deagaden . l'IexH}lIH]ad que con zirconio, alto rendimiento,
ela exible de algodan adera, metal.
Tela | TZAX Tela “X” flexible de algoda T T e
D Tela TUAX Tela *¥* - v* Poli-algoddn iinpermeable . O ?'lhl;(ii:lll‘][l)un inoxidable, aleaciones de niquel, corte rdpido,
= ;. . ero al carbdn, inoxidable, no ferrosos, aleaciones con niquel, aceros
= Tela | TUA4X | relialgodon 65735 peso ™ Acera al carbd, idable, rio f ! L
E e = B para hnrramlcntas Mini bandas {se puede usar en humed, S
: — Acero al carbdn, inoxidable, no ferrosos, aleaciones con niquel, aceros
3 Tela | TUASX Poli-algoddn 65/35 peso "X . O [‘J h]&'l}lﬁl“le adera, Bandas anc ra« (Se puede usar en
< tmedo
E Tela | TUAWX | Teta " - "y* Poli-algoddn lavable O . Madera suave y de dureza media, Alto rendimiento, lavable,
8 Tela | TZAXF Tela 1 100% algoddn . . o Lijado de madera, metal, laca, barniz
bl Acero al carban, inoxidable, titanio, aleaciones al alto niguel
é Tela | TGAJF Tela X Poli-algodén . O cnhal}a Rccomr:aqr;{jable grland(; seet qu{ul_:;rel mayor i}gm}l id aayque
" con el zirconio. Alto réndimiento. Cont. De la série
Tela | TUSDJ Poli-algodsn *F' FLEX . . :}:,.:llgllnnmdahle, titanio, aleaciones de cromo y cobalto, aleaciones de
Tela TFA2.I Tela J de poli-algoddn fiexible . O mg:}:[lggnrllu ferrosos, aluminio, zamac, cuero, titanio, inoxidable, acero
~ . s Ty Acero, acero inoxidable, aleaciones, aluminio, metales no ferrosos,
Tela | TTAY Tela *Y" de poligster, Tela "X" de algoddn . . o madeta, Estructura cerada, Uso en imedo
Tela TCATXF Tela *XF* O . Pulide de: aceri Inox, acers al carbdn, titanio, inconel,

TWSWE

Papel "E* antiestitico, Papel *F" g. 120

Madera, metales no ferrosos, vidrio, cerdmica; acero inoxidable,
pruebas metalograficas.

TRC2J

Tela *J"

Latdn, bronce, aluminio, Con recubrimiento anti-tapado,

TECKJ

Tela “)* poli-algoddn

Acero al carbon, inoxidable, bronce, Tatan, titanio, Alto rendimiento
para fabricantes de herrajes, chapas, manijas, llaves mezcladoras,
palos de golf, vidrio, dlabes de turbina. Grano compacto.

TUCX

Tela X" "™ 100% poliéster impermeable]

Vidrio, asbesto, cerdmica, cemento, metales no ferosos, titanjo,
acero inoxidable, piedra natural y artificial, pruebs lne'l.alnqréﬁms

TECKY

Tela *¥* 10056 polidster

Acero inoxidable, aceros endurecidas, aleaciones de titanio,
metales exdticos, vidrio. Grano compacto.

TRZX

Tela *X* poli-algodén

Acero al carban e inoxidable, fundician.

TFZ4Y

Poliéster Y™ impermeable

Inoxidable, aluminio, aceros grade herramienta.

TUZ2Y

Tela *¥* 1008 poliéster

Acero inoxidable, aluminio, aceros grad(: herramienta, aleaciones con
nigquel, Con recubrimienta anti tapado,

TUZ3Y

Tela *¥* 100% poliéster impermeable

Fundicidn, acero al carbdn, |n0xu1dbl(-.'. aleaciones con niquel,
desbaste pesado y corte lﬂ

O|O

0000 OC00 000006 006 O0O0C0Oe0Oe Oee

Acero al carbon, inoxidable, titanio, bronce duto, madera dura,

Tela |TUZ4AY Tela *Y* 100% poliéster impermeable hule. 20% mds barato que &l TUZ3Y.
TEla T|23X Tela "¢ de algodén Acero al carbdn, acero inoxidable, aleaciones con niguel,
i Madera, acero, inoxidable, aceros de alta aleacidn, aluminio,
Tela | TRZ3Y Tela ™" de polidster . ramak, fundician, I\l:le piel, plstico.
Acero inoxidable mmlc-: exdticos, metales forjados: Para presion
Y Tela | TFGZY Tela " de algodén de I.[:Iha})u elevada, ’ #

TTG2X

Poligster peso X

Acero |n0xlddhlc super aleaciones, metales no ferrosos, USO EN
SECO O HUMED®D,

TTG5Y

Tela Y™ Poliéster

Super aleaciones, inoxidable, aluminio, acero:

TTG2)

Poliéster peso |

Hﬁhlfllc_;:lnumdahl‘: super aleaciones, metales no ferrosos, EN SECO 0 EN

TiIG2X

Tela "X de poli-algodén

Acero inoxidable, avero al carbdn,

CERAMICO

TGG2Y

Tela ™™ 100% algoddn

Acero al carbdn, inoxidable, inconel, titanio, aleaciones al alto niguel
y cobalto, USO SOLO EN SECO.

TYG2Y

Tela Y= 100% poliéster

Inoxidable, incanel, titanio, alumlnlo, aleaciones al alto niquel y
cobalto. S0 HUMEDO ¥ SECO

TRG2Y

Poliéster 100 % peso "Y"

® o0 ....OOOO. O O

Acera inoxidable, inconel, titanio, aceros aleados,

IZirconio Plus
B zirconio + Cerdmico

@ Altamente Recomendable

O Recomendable

Tipos de Grano

81
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Oxido de Aluminio TZAX  \,

BeHa ¢

) Metal Madera Oxido de
Lijadora de Lijadora Aluminio
Banco Portatil

Ancho Desarrollo Grano Clave Pzas.

36 1050
40 1051
Caracteristicas Beneficios = —
— 3" 18” 10
» Para usos generales. » Excelente rendimiento al 76 mm 457 mm 80 1011
» Resistentes al desgarre. mejor precio.
» Respaldo “X”- Poli-algodaén. 100 1932
120 1013
< 36 1060
- 40 1061
— —_—
~J = - 60 1020
|-u 76 mm 533 mm 10
Q 80 1021
73] —_ ) 100 1022
m Autoservicio Paguete de 3 piezas
g 120 1023
Ancho Desarrollo Grano Clave Pzas.
Q 36 1090
= 60 2259
» " 40 1091
3 18
g 76 mm 457 mm Gl 2260 10 0 B
x 120 2261 m‘*” 6}14” 10
o . e Sl 80 1046
60 2263
3" 27" 100 1047
76 mm 533 mm 80 2264 10 1
1048
120 2265 -
4" 36 60 1213 10
10T mm 214.4 mm
& 48
152 mm 1219 mm 80 1238 1

Zirconio TUZ3Y \

Lijadora de  Lijadora de
Banco Mini-Bandas

Metal Inoxidable Zirconio

Ancho Desarrollo Grano Clave Pzas.

i . 1014:1rr. 9143.4?;;1m ab —
Caracteristicas Beneficios ) = 50 257 0
» Resistentes al desgarre. » Para operaciones que 1526mm 1219.2 mm 80 1259
» Impermeables. requieren un desbaste pesado
» Respaldo “Y”- Poliéster. ¥ una accién de corte rapido.

» Alto rendimiento.

. JETTTTITES ¢



Ceramico TYG2Y

P P

A

® .

Lijadora Inoxidable  Niguel  Cobalte  Inconel  Titanio Cerdmico
de Pedestal
Ancho Desarrollo Grano Clave Pzas.
i 132 36 1237
100 mm 3333 mMm L 5
BROMI - W Caracteristicas Beneficios
» Fabricadas con Oxido de » Para lijado de acero inoxidable,
aluminio cerdmico. aleaciones de alto niquel,
» Estructura cerrada. cobalto, inconel y titanio.
» Respaldo de tela “Y”100%  » La mejor relacion precio-
poliéster. rendimiento.
» Color rojo. » Se pueden trabajar en seco y en
himedo.
4 Carburo de Silicio TUCX -
Gijadera Aluminio  Vidrio Madera ~ Piedra  Cerdmica  carburo de (]
Portatil Silicio a
Ancho Desarrollo Grano Clave Pzas. g
60 1151 n-l
. e 80 152 10 (o
120 1154 Caracteristicas Beneficios E
60 1161 » Flexibles. » Para trabajo en todo tipo de s
oD E » Resistentes. materiales no ferrosos y vidrio.
4o - » Impermeables. » No se tapan.
76 mim £33 mm 100 163 10 » Respaldo “X-Y*- Poliéster
120 1164
400 1168
60 19
80 1192
o 2 100 M3 10
120 1194
400 1198 . .
p Zirconio TUZ2Y
(o Mangas
F- E E | .
Metal Inoxidable Zirconio
Lijadora
Satinadora
Ancho Desarrollo Grane Clave Pzas.
50 1075
1 -_.f:-,-_—. 1:'2:;11:%-’.’ 80 1076 5
20 1077 Caracteristicas Beneficios
» Respaldo de tela y poliéster  » Alto rendimiento.
_Tip i
Técnico Utilice: Lijadora - Satinadora clave 2500 impermeable. » Nose tapan.

junto con el adaptador clave 1399 y
Holdex clave 1398 para mangas de lija.

@

» Zirconio con recubrimiento. » Acabados uniformes.
» No queman la superficie de
trabajo.

B Bansas /iRihngas Ca. i 83



SiC / Grano Compacto TUCKY \,

Mangas

&~ EHE ¢

- Metal Inoxidable Carburo de
Lijadera Silicio
Satinadora

Anche Desarrollo Grano Clave Pzas.

4 12-1/27 240 1013
100 mm 317 mm 400 1074

Caracteristicas Beneficios

Utilice: Lijadora - Satinadora clave 2500 junto con
el adaptador clave 1399 y Holdex clave 1398 para
mangas de lija.

» Tela “¥”- 100% poliéster. » Excelentes para dar el
acabado inicial en piezas

de acero y acero inoxidable.

< £ . 5

> Oxido de Aluminio TFA2J AN

| Mangas

m - =

@ o~ HEE

n Oxido de

(] Lijadora Metal Inoxidable Alirsinia

| Satinadora

Q

=)

g Ancho Desarrollo Grano Clave Pzas.

o 4 e 80 o2

n. 100 mm 317 mm 120 1082

Caracteristicas Beneficios
N R 1 TI
» Tela “J"- flexible. » Excelentes para dar el Técnico Utilice: Lijadora - Satinadora clave 2500 junto con

acabado inicial en piezas de el adaptador clave 1399 y Holdex clave 1398 para
acero y acero inoxidable. mangas de lija.

-

Oxido de Aluminio Piramidal TCATXF \

Mangas

— HE ¢

Lijadora Metal Inoxidable Oxido de
Satinadora Aluminio

Ancho Desarrollo Grano Clave Pzas.

400 2777
2 1241/2" 600 2784
100 mm 3T mm
1200 2798
2000 2803
Caracteristicas Beneficios
: Ti
» Abrasivo estructurado. » Excelentes acabados. Técn’:l'cn Utilice: Lijadora - Satinadora clave 2500 junto con
» Tela “X”. » Maximo rendimiento.

el adaptador clave 1399 y Holdex clave 1367 para
mangas de lija.

T e

(0]




Beneficios

o=
-— o™ =
- Metal Inoxidable No Ferrosos  Pldstico
Lijadora de Lijadora
Mini-Bandas Satinadora
Ancho Desarrollo Color Grano Clave Pzas.
0] i 2608
3/8” 18" ﬂarion Med@o_
F2mm ASTMM AUl Muy Fino 2609
P Caracteristicas
4 13" Café  Grueso 2322
i 324 = i
100 mm mm Mart6n Mediano 2327 » Flexible.

» Alta resistencia al desgarre.

Guia de Acabados con Mangas

Acabado P3

1. Clave 1075 Zirconio G-50
2. Clave 1076 Zirconio G-80
3. Clave 1077 Zirconio G-120

e
9

Acabado P4

1. Clave 1073 SiC Grano Compacto G-240
2. Clave 1074 SiC Grano Compacto G-400

http://bit.ly/
AcabadoEspejo

4

» CAFE- Grano grueso, elimina ligeras rebabas.
MARRGN- Grano medio, suaviza las superficies
y deja acabado semipulido.
AZUL- Grano muy fino, prepara superficies
para el pulido final.

Pulido

1. Clave 2777 Oxido de Aluminio
Piramidal G-400

2. Clave 2784 Oxido de Aluminio
Piramidal G-600

3. Clave 2798 Oxido de Aluminio
Piramidal G-1200

4, Clave 2803 Oxido de Aluminio
Piramidal G-2000

Acabado Espejo

1. Clave 2308 Rodillo Felpa
2. Clave 2405 Pasta pulido Blanca

vri13a soLanaodd

Rodillos para montaj

Mangas _.

Holdex Para acabado espejo
Dimensiones Clave Pzas. Dimensiones Clave Pzas.
47 x 4" x 3/4” G 0
moxmom_émm 1398 1 10(31.551‘01051%'.{2%”‘ 1367 1
Caracteristicas Caracteristicas

» Rodillo de hule vulcanizado para montar
mangas de lija y fibra.

Consideraciones

» Debe usarse en esmeriladoras que cuenten

» Rodillo de poliuretano expandible de
dureza media.

» Gracias a su diseno logra dar un acabado
espejo de las superficies.

con las protecciones adecuadas.

» No utilizar a mayores rpms que las
recomendadas.

» Almacenar en lugares ventilados,
preferiblemente en su empaque.

» El rodillo no debe ser empleado para

Ti
Tér.:n‘;::n

Q@

clave: 1399,

Se pueden utilizar
en maquinas que
con flecha 5/8” - 11
utilizando adaptador

Adaptador

Dimensiones

Clave

operaciones para los que no fue disenado.
» No usar sin la manga puesta.

EEEE—

Mangas / Bandas

3/4" x 4" x 5/8”- 11H

19 %100 x15.9 mm -1 1399
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DISCOS
" LAMINADOS

e AW

Informacion Técnica \\

\ Construccion de discos laminados

Los discos laminados estdn compuestos por:

. Respaldo: Es el que da el soporte al producto. Se manejan respaldos en 3 materiales: pldstico ABS, plastico PA6 y fibra de vidrio.

PRODUCTOS DE LIJA \

«  Adhesivo: Mantiene la unidn entre el respaldo vy el producto de lija/fibra.

. Lamelas: Son las que realizan la accidén mecanica de la abrasidn sobre la pieza de trabajo. EL material de las mismas depende del

acabado o remocion que se desea obtener. Se fabrican de cualquier tipo de combinacién de lija o fibra dependiendo la necesidad
del usuario.

\ Respaldos

Los respaldos de los discos laminados pueden ser de Plastico Recor-
table o Fibra de Vidrio:

Plastico

. El recorte del respaldo de plastico ABS es mucho mas seguro a
comparacion del respaldo de fibra de vidrio.

+  Alrealizar el recorte del respaldo se puede aprovechar mejor
la lija.

. No se generan polvos dafninos al tracto respiratorio y a la piel. \ Tipus

. Los discos fabricados con este material son “flexibles”, por lo

cual se aumenta el rendimiento de la lija y se obtiene un mejor

acabado. Tipo
Fibra de Vidrio: [y

. Los discos con respaldos de fibra de vidrio no se deben

0ca15°

recortar, ya que el disco se puede fragmentar al separar las
capas de fibra de vidrio.
. Las particulas de fibra de vidrio que se desprenden pueden Tipo.
tener un tamano que les permita pasar a través del tracto res- B
piratorio o incrustarse en la piel o en los gjos como diminutas

astillas, causando irritacion o enfermedades pulmonares. 15°a25°

86 Informacion Técnica I




Productos J

-

RESPALDO DE PLASTICO RECORTABLE

RESPALDO DE FIBRA DE VIDRIO

Méximo poder y velocidad de remocion en acero
al carbon, inoxidable y aleaciones, Desbaste
rapido y sin quemaduras. Se recomienda su uso
en maquinas de alta potencia.

Excelente para aplicaciones severas,
Ideal para soldadura, acero y acero inoxidable.

.\S UPERLAM.

Excelente rendimiento y velocidad de remocion.

N

Diseno exclusivo patentado para trabajos de
calidad en acero inoxidable que hace circular el
aire caliente y reducir la temperatura.

GREEN

Fabricados especialmente para reducir
emisionas, energia y huella de carbono,

+ZIRCONIO
CERAMICO

Ideal para acero inoxidable y aleaciones exaticas:
inconel o titanio, reduce considerablemente la
generacion de calor en la pieza de trabajo.

Gracias a su arreglo en pares, da una remaocion
rapida y constante en acero al carbon, inoxidable
y soldadura.

La mejor relacion precio - rendimiento, para
desbaste de acero al carbon, inoxidable y
soldadura.

vri13a soLanaodd

Desbaste rapido.
Mo quema la superficie de trabajo.

La mejor opcion precio-rendimiento del mercado.

Por su arreglo en paguete se obtienen tasas
altas de remocién en muy poco tempo
(comparado con  otros discos  laminados),
ademas de tener alta resistencia al desgaste en
filos cortantes,

Gracias a su 30 % mas de lija, se recomienda
para procesos donde se requiera  alta
produccion, ademas se adapta muy bien en
superficies irregulares.

Su diseno es ideal para superficies con radios,
angulo y lugares de dificil acceso con acabados
consistentes,

L LAM VISION®

Con su disefio se permite observar la pieza
durante la aplicacion con un desbaste rapido y
preciso.

FLEXI LAM

Su forma le permite ser flexible en las onllas y
adaptarse mejor a las superficies caprichosas
para remaocion de acero al carbon e inoxidable.

FIBRA
“. CON LIJA

Para desbaste ligero y acabado de superficies en
un solo paso en acero al carbon, inoxidable y
soldadura.

Informacion Técnica
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P

Metal Inoxidable Cerdmico
Esmeriladora
Desbaste
Tipo @ Barreno Grano Maéx. RPM Clave Pzas.
- Hlle ety 13300 1910 5
A 7 5/8” - 11
Fog . Py 180mm 1588 mm - 11 60 8500 1914 5
Caracteristicas Beneficios el U i
» Respaldo de plastico ABS » Desbaste rdpido y sin
facilmente recortable. quemaduras.

» Rosca integrada para un montaj
rapido y seguro, no requieren

2 Ti
€ Tél:rfi'nn
en la maquina.

Utilice clave 1743 para
recortar los respaldos de
pldstico

llave ni adaptador para montarlos

<L » Fabricados con grano cerdmico.
= Zirconio + Ceramico \,
— -
I'|::1"' 0S4
—J "
8 & h © @
L =G ik
u éﬂ"a 15°
: ? Metal Inoxidable  Soldadura Ceramico Zirconio
Esmeriladora
n Desbaste
o Tipo @ Barreno Grano Mdx. RPM Clave Pzas.
_— — 41/2” 78" 40 13300 2251 5
Caracteristicas Beneficios A I el e 13300 2252

» Con respaldo de plastico ABS, » Alto rendimiento

facilmente recortable. » Disminuye la generacién de
» Fabricado con grano cerdmicoy  calor.
zirconio. » Se requiere menor esfuerzo

para la remocién del
material que se trabaja.

Al

; Metal Inoxidable  Soldadura Zirconio
Esmeriladora

Desbaste

Tipo @ Barreno Grano Max. RPM  Clave Pzas.

40 13300 2364
|4:_L‘| _{_—.2.-,: 1 '-5‘::8,’.|.::I1 11 60 13300 2365 5
Py 5w = 80 13300 2366
Caracteristicas Beneficios A
40 8500 2384
Respaldo de plastico recortable. Ahorro de tiempo, gracias a su " "
g - ! il RGOS i P 8500 2385 5
» Con rosca plastica integrada. rosca de pldstico integrada que 1gomm 1588
» Fabricados con lija de zirconio permite un montaje mas rapido. 80 8500 2386
premium de alto rendimiento.  » Excelente para aplicaciones
severas.

» Alto rendimiento

88 Discos Laminados / Respaldo de Plastico I _



<4 SUPERLAM.

oy,
oS4
Al o Claves con
e (#E] 0 barrenc de 7/8"
D0°a15° estan avalados
et Metal Inoxidable  Soldadura Zirconio por oSa
Desbaste
Tipo 4] Barreno Grano Madx. RPM  Clave Pzas.
36 13300 1746
40 13300 2980
/2" 5/8"-11
/) e () 13300 2981 5
80 13300 2982
= 13300 1752 Caracteristicas Beneficios
i 40 13300 2984 » Respaldo de plastico ABS » Super rendimiento y maxima
115 tm M14-2 P o 5 facilmente recortable. remocién de acero al carbdn,
60 (e » Rosca metdlica integrada acero inoxidable y soldadura.
36 13300 1745 para un montaje rapido y » Disco laminado que no
40 13300 2988 seguro, no requiere llave ni desperdicia lija.
a5t 42" " adaptador para montarlo en
5 FERE o 60 13300 2989 \a.cnbauing:
80 13300 2990
120 13300 1751
_Tip
) ) i g0 iR LLCUERR  El recorte del respaldo de pléstico ABS
1307mm 155383 ki 60 8500 1769 5 @ es mucho mas seguro a comparacion del
80 8500 1770 =~ respaldo de fibra de vidrio.
36 $25 o Los elementos cortar?tes que se utlliza.n para
s recortarlo no “se entierran” en el plastico.
40 o 2 Al realizar el recorte del respaldo se puede
PLG: 8500 2996 5 aprovechar mejor la lija.
80 8500 2997 No se generan polvos dafinos al tracto
o respiratorio y a la piel.
o LS Los discos fabricados con este material
son “flexibles”, por lo cual se aumenta el
Rosca integrada rendimiento de la lija y se obtiene un mejor
Video acabado.

http://bit.ly/recortelam

Sistemma O(

‘(@ ,ﬁ} Patentado
éﬁ

=l % et
Aluminio oS A
4 =}
e = ¢
0°a 15°
No Ferrosos Zirconio
Esmeriladora
Desbaste
Tipo 2 Barreno Grano Mé&x. RPM Clave Pzas.
= 49007 7/8” 40 13300 2706 g
115 mm 22.23 mm =
60 13300 2707
Caracteristicas Beneficios
» Respaldo de plastico » Especiales para desbaste de
recortable. aluminio y metales no ferrosos.
» Lija con recubrimiento » No se tapan.
antitapado. » Maximo rendimiento.

+ SUPERLAM.

_ \ Discos Laminados / Respaldo de Plastico
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s
Jn°a15°

“ 09

. Metal Inoxidable  Soldadura Zirconio  Oxido de
Esmeriladora Aldrminic
Desbaste
Tipo @ Barreno Grano Max. RPM Clave Pzas.
60 13300 2953
80 13300 2954
‘“’Tﬁ 12 120 13300 2955 5
: ~— 180 13300 2956
Caracteristicas Beneficios
320 13300 2959
» Rosca integrada para un montaje » El disefio Gnico del disco
rapido y seguro. disminuye la temperatura en la
» Granos 60 - 80 - 120 - 180 zona de esmerilado hasta un 30% Video
fabricados con zirconio. dependiendo del tamano de grano
» El grano 320 esta fabricado con que se use y de la potencia de la m
<g oxido de aluminio. maquina, comparado con cualguier 5
2 disco laminado. http://bit.ly/power_jet
o |
S
GREENDING. \
o Disco Ecologico PN
E : éo S
- & —a'l
Q 0°a215°
. Metal Inoxidable  Soldadura Zirconio
Q Esmeriladora
m Desbaste

Tipo @ Barreno Grano Max. RPM Clave Pzas.

36 13300 2680
40 13300 2681
412 1/8” 60 13300 2682 ¢
115 mm 2223 mm
80 13300 2684
Caracteristicas Beneficios PSS 120 13300 2685
: : . A
» Fabricados especialmente para » Comparado con un disco 36 8500 2689
reducir emisiones, energia y convencional, en su 40 8500 2690
huella de carb(‘ano‘ fabricacion S? fecluce: 7 /8 = 3500 R ;
» Horneado a baja temperatura » 26.4% las emisiones de CO% 1Bomm 4.23mm
para reducir gasto energético. =+ 17.5% la huella de carbono. 80 8500 2693
» Respaldo de plastico y lija 100%  + 13% el consumo de 120 8500 2694
algodén. energia.

» Color verde.
» Respaldo y lija biodegradable.
» Especificacién TZe &

e, —

* Reduccion de
huella de carbono

-17.5%

* Menor uso
de energla

-13%

* Reduccion
de emisiones

-26.4% CO?

. - . - - 4
S e S
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Discos Laminados / Respaldo de Plastico/ Fibra de Vidrio

» Grano ceramico.

et
= S oS4
1n" 15° r
a
y Metal Inoxidable  Soldadura Zirconio
Esmeriladora
Desbaste
Tipo @ Barreno Grano Mdx. RPM Clave Pzas.
36 13300 1739
g 18" 40 13300 1740 ;
d s 115 i 22.23 mn
A S 60 13300 1741
80 13300 1742 Caracteristicas Beneficios
T - 7*’8 40 gs00 @ 1744 5 » Fabricados con zirconio sobre  » Especialmente disefiados para
respaldo de poli-algoddn. trabajo pesado.
» Acomodo de lamelas en pares. » Mdxima velocidad de remocidn.
» Con respaldo de pldstico » No se desgranan.
recortable. » |deales para acero inoxidable,
I aceros duros y soldadura. g
= &Y
< cHUMS Q
f :T) O?A. n
g “h R I~
0%a1%8° Claves con n
: Metal Inoxidable:  Soldadura Zirconio didmetro de ""
Esmeriladora 44/2"y 7" estdn Q
Desbaste avalados por oSa m
Tipo @ Barreno Grano Max. RPM Clave Pzas. u
40 13300 2216 m
uodl RN /. O 13300 2217 5 _l':
80 13300 2218 ts
120 13300 @ 2219
o= ﬁ"m . 61’_ ) 40 10000 2266
LI 60 10000 2267 Caracteristicas Beneficios
40 8500 2230 s » Discos de zirconio. » Desbaste rapido.
" /8 60 8500 2291 » Respaldo de pldstico ABS » Excelente acabado.
cabidid iy facilmente recortable.
80 8500 2232 ; :
» Bajo precio.
’,. oS4
CN *H'I
,‘/'3 4 ,—*
15°a 25°
i Inoxidable  Soldadura Cerdmico
Esmeriladora
Desbaste
Tipo %] Barreno Grano Max. RPM Clave Pzas.
40 13300 1901
gl L A 13300 1902 5
- 80 13300 1903 Caracteristicas Beneficios
B Bl 7/8"
80 mr R23mm 60 8500 _ 208 5 » Serecomienda suusoen » Desbaste rdpido y sin
80 8500 1908 mdaquinas de alta potencia.  quemaduras.

» Alto rendimiento.
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KREATOR \

= 74
C_l’avescon t -:!(_“
d|a‘;n“|¢'a‘t2|z?lde i. d i.] o
I Metal Inoxidable  Soldadura Zirconio
Desbaste
Tipo A
Tipo @ Barreno Grano Mdix.RPM Clave Pzas.
40 13300 2438
e A e 80 13300 2439 5
i i | 80 13300 2440
Caracteristicas Beneficios Tipo B

» Fabricados con lija de alto  » Desbaste rédpido.

Tipo ) Barreno Grano Maix. RPM Clave Pzas.

desempeno. » No quema la superficie de
<L » Respaldo 100% algodén. trabajo. 5 41/2 /o 60 13300 2446 5
2
==
& EASY-
Q ‘CUT. -
= o
5 oS
—
5 & 1
g & 7
n Eimailadam Inoxidable  Soldadura Zirconio
m Desbaste
Q
Tipo A
Tipo @ Barreno Grano Max. RPM __ Clave Pzas.
40 13300 2697
60 13300 2698
ay2nT18" 5
Memm 222 80 13300 2699
= 120 13300 m 2695
Caracteristicas Beneficios i 40 8500 2701
» Fabricados con lija con » La mejor opcién cuando 60 8500 2702
respaldo de algodén de alta el precio es el factor mas ?'ISI
- q ) T 80 8500 2703
resistencia. importante.
» Excelente relacion precio - 120 8500 I 2708
rendimiento. .
Tipo B
Tipo 2 Barreno Grano Max. RPM Clave Pzas.
40 13300 2716
ol LA |56 60 13300 2717 5
—_—T 80 13300 2718
d 40 8500 2730
a glie g 8500 2 5
80 8500 2732
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s A
& O
(_-. Al .
& 4
0°a15°
: Metal Inoxidable  Soldadura Zirconio
Esmeriladora
Desbaste
Tipo %] Barreno Grano Max. RPM Clave Pzas.
g oo 0 TN R
i, M _'“ R B 60 13_300 1781 -
B " 40 8500 1783
7 5
R 60 8500 1784
Caracteristicas Beneficios
» Lamelas mas anchas. » Extra alto rendimiento.
» Se adapta mejor a cualquier superficie. » Excelentes acabados.
» Fabricados con Lija de zirconio. » Operacion suave y silenciosa.
» 30% mas abrasivo que los discos
convenciopales. .- L)
7 TENAZIT Alta Remocidn Y
5 S
ST "
&io e |
& v 9
15° 2 25° -..l
; Metal Inoxidable  Soldadura Zirconio m
Esmeriladora
Desbaste n
Tipo (] Barreno Grano Mix. RPM Clave Pzas. u
36 13300 715 m
13300 712 -r:.
4-1/2"  T/8" gl 5 G
5 mm 2223 m 60 13300 ?1? b
I 80 13300 723
B 36 8500 716 Caracteristicas Beneficios
— 40 8500 714 » Fabricados con » Desbastan mas rapido.
- N 4 I 5 i i [ i
21 60 8500 721 zirconio sobre respaldo » No queman la pieza de
de algoddn. trabajo.
80 8500 724 y .-
# TENAZIT Clasica
| p— B
Q’ 0S4
& =
& 50,250
Esimarliden Metal Inoxidable Zirconio
Desbaste
Tipo %] Barreno Grano Maix. RPM Clave Pzas.
40 14500 1700
60 14500 1701
e 5
LiSbLL 80 14500 1702
120 14500 1703
40 13300 1716 o o
Caracteristicas Beneficios
o s - 60 13300 717
e HE e » Fabricados con zirconio  » Alto rendimiento y
B #0 80 13300 1718 ;
sobre respaldo de poli- excelentes acabados.
120 13300 1719 algodon. » No se desgranan.
40 8500 1730 » |deales para acero
inoxidable, aceros
60 8500 1731 J
7" s . duros y soldadura.
80T aewa I 80 8500 1?32
120 8500 1733
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Flexi Lam

v,

Caracteristicas Beneficios

» Fabricado con lija de » Desbasta mds rdpido.

C=3 Sk
0°a 15°
F Inoxidable  Soldadura Zirconio
Esmeriladora
Desbaste
Tipo %) Barreno Grano Mdax. RPM Clave Pzas.
Faooale IR, @ 13300 2229 10

zirconio. » No quema la pieza de trabajo.
» Respaldo de poli-algoddn » |deal para esmerilar
flexible. superficies irregulares.
<
—
E |
S
&
= Curv-Disk® \
Q
~ <&
Q
= =0 @
g 0°a 15°
m Esmeriladors Metal Inoxidable Cerdmico
n- Desbaste
Tipo [} Barreno Grano Max.RPM Clave Pzas.
== g 1 60 13300 2900 0
A Msmm  2223mm 80 13300 2901
Caracteristicas Beneficios

» Diserio exclusivo de lamelas » Excelentes acabados en metal.

en forma curva. » ldeales para superficies curvas o
» Fabricado con lija de grano de dificil acceso.

ceramico. » Garantiza un trabajo rapido y con
» Ajuste optimo del disco a la menor esfuerzo.

geometria de la pieza. » No contamina el acero

inoxidable.

» No mancha la pieza de trabajo.

» Pulido de alta calidad, incluso a
bajas presiones.

» Mejor efecto de pulido en dreas
de dificil acceso.

94 Discos Laminados / Respaldo de Fibra de Vidrio I _

Los discos con respaldos de fibra de vidrio no
se deben recortar, ya que el disco se puede
fragmentar al separar las capas de fibra de
vidrio.

* Las particulas de fibra de vidrio que se
desprenden pueden tener un tamano que les
permita pasar a través del tracto respiratorio
o incrustarse en la piel o en los ojos como
diminutas astillas, causando irritacién.

Ti
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Vi

‘C:. - ¥4
& I vl
15%a 25°
: Metal Inoxidable  Soldadura Zirconio
Esmeriladora
Desbaste
Tipo @ Barreno Grano Mix. RPM Clave Pzas.
e anks - P ON 13300 762 10

Caracteristicas

Lam Vision®

Beneficios

ranuras.

antitapado.

=
(]
A

& 15° 2 25°

» Fabricado con zirconio
especial de alta tenacidad.
» Disefio exclusivo con

» Fabricado con material

4 TENAZIT Fibracon Lija

» Su disefio innovador permite al
operador ver el drea de trabajo.

» No se tapa y no quema la pieza.

» Desbasta muy rapido.

» Larga duracién.

vri13a soLanaodd

- Metal Inoxidable No Ferrosos Zirconio
Esmeriladora
Desbaste
Tipo @ Barreno Grano Fibra Max. RPM Clave Pzas.
0 A 1300 2977
- A.1/9" » Marran
4 1 ‘QI' _U‘Sr.l 80 Mediano 13300 2978 5
Azul
120 Muy Fino 13300 2979
Caracteristicas Beneficios
» Discos laminados combinados » Para desbaste y acabado de superficies
con fibra y lija de zirconio. delicadas en un solo paso.
» Disminuye el riesgo de dano a la pieza
de trabajo.
4 Carburo de Silicio/ TCX
4 OSA
,‘/'1 & —_
15%a 25° =
. Piedra Cerdmica Mo Ferrosos  Plastico Carburo de
Esmeriladora Silicio
Desbaste
Tipo @ Barreno Grano Max. RPM Clave Pzas.
36 13300 2710
42" 18" 60 13300 2 5
- 120 13300 2712
B
. 7 7 f\s"” 36 8500 27113 "
o B 60 8500 2714
Caracteristicas Beneficios

» Fabricados con lija de carburo
de silicio.

» Son mds ligeros que las copas
abrasivas.

Discos Laminados / Res

» Excelentes para el desbaste y pulido de
piedra y concreto.

» No se tapan y dejan buen acabado.

» ldeales para el trabajo de marmol.

» Operacion sequra y silenciosa.

» Menor desgaste de las maquinas.

do de Fibra de Vidrio 95



Minidisco Lam

\

Caracteristicas

Beneficios

Curv-Disk ®
)] I -}:(—E’ & @
. Metal Inoxidable Soldadura Titanio Cerdmico
Micro
Esmeriladora
Tipo R
Rol-ok
Tipo @ Grano Max. RPM Clave Pzas.
Caracteristicas Beneficios — w00 a4
» Fabricados con grano Gran dureza y tenacidad. :@p Y 8 25000 2635
ceramico color rojo. ida (ti -
; J o Larga vida (til. R 3” 40 20000 2636
< » Sistema de cambio rapido Por su tamafio y forma son . 10
=~ Tipo R. excelentes para trabajar esquinas y 50 40000 202
: » Geometria curveada. zonas de dificil acceso.
racias a la curvatura de las lamelas,
Graci L tura de las | L
Q es ideal para trabajar cordones de
g soldadura.
5
S Minidisco Lam AN
E Grano Ceramico
LD
o«
= Metal Inoxidable No FEFI‘OOS Ceramico
Micro
Esmeriladora
Tipo @ Barreno Grano Max. RPM Clave Pzas.
60 18700 2605
_ /8 80 18700 2621 3
1 mm Samm
o 120 18700 2628
2 60 12500 2629
A 3 g 12500 2631 15
120 12500 2633

» Con tecnologia que reduce
la temperatura en la zona
de lijado.

» Tienen un corte agresivo y
presentan alta resistencia al
desgaste, por lo que tiene una
vida datil muy larga.

Ideales para usarse con las
microesmeriladoras claves 2542 y 2543.

oc A Y / s
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Minidisco Lam

Caracteristicas

Grano Ceramico - Tipo R

Beneficios

e
| o Sca
> M
n & @
Mototool Angular Metal Inoxidable  Soldadura Titanio  Cerdmico
Tipo R
Rol-ok
Tipo @ Grano Max. RPM Clave Pzas. %
(@ » 40 30000 2580
ey By rit 10
R 60 30000 2581

»

4

ég—“- P

No Ferrosos

Metal Inoxidable

Micro Mototool Angular
Esmeriladora
Tipo @ Barreno Grano Mdx. RPM Clave Pzas.
40 18700 2594
B ___3_1_8’:H 60 18700 2599 3
atmm Huad
e 80 18700 2600
A 40 12500 2601
oA 60 12500 2602 15
80 12500 2603

_Tip
Tecnico Ideales para usarse con las

microesmeriladoras claves 2542 y 2543,

@

Discos flap miniatura de
cambio rdpido con grano
cerdmico color rojo.
Sistema de cambio rapido
tipo R.

» |deales para trabajar dreas de
dificil acceso.

» Vida (til excepcional al
compararse con los discos de
cambio rdpido tradicionales.

Minidisco Lam
Zirconio

g

Zirconio

vri13a solLanaodd

Caracteristicas Beneficios

» Alta tasa de remocioén de
material, por lo que son
ideales para superficies duras.

» Gracias a su tecnologia,
reduce la temperatura en la
zona de lijado.

# Minidisco Lam

» Fabricados con lija de
zirconio.
» Larga vida (til

P )

N4

No Ferrosos

. Inoxidable Zirconio
Lijadora Angular
de Doble Accidn
Tipo s
Spin-on
Tipo ? Barreno Grano Max. RPM Clave Pzas.
@ 2. 2L, 60 30000 1755 10
S

Zirconio - Tipo S

Beneficios

Caracteristicas

» Fabricados con lija de » Para desbaste y pulido.
zirconio de primera calidad. » Excelente sustituto de los discos
de cambio rapido.

a—— A\t o7



PRODUCTOS DE LIJA

ACTIROX ™

=y
oS4 A
— Ceramico Especificacién: AF890
e /s R
" Inoxidable No Ferrss Aluminio Superaleaciones Cerdmico
Esmeriladora
Desbaste
Hecho @ Barreno Grano Méx. RPM Clave Pzas.
en
Alemania 36 13300 46605
AVSM gl LSRN O 13300 § 63333 50
Caracteristicas Beneficios 80 13300 @] 63334
» Fabricado con tecnologia » Permiten lograr un rendimiento 36 8500 46607
Alemana y un grano cerdamico maximo en el menor tiempo YI Tfam 60 8500 G 63335 50
de alta tecnologia. osible. - o
9 S P o . 80 gs00 T 63336
» AF890 con recubrimiento de » El recubrimiento Top Size
estearato Top Size. incrementa la capacidad de Tecnologia de grano
» Barreno circular. arranque del grano abrasivo a ToC =
. Grano ceramico de geometria constante,
una baja temperatura.
. . s El grano abrasivo siempre tiene
» Tiene una vida (til de un (> expuestos filos de corte que garantizan
50% mds, comparada con el /“ 1"' altas tasas de remocion.
abrasivo lider a la fecha. ‘“ﬂ".:(.h Insuperable rendimiento gracias a su
recubrimiento.
#=——— Soporte de fibra vulcanizada que cubre los
mds altos estandares de resistencia.
Especificacién: AF799-S0
&
; Metal No Ferrosos  Aluminio  No Aleados Cerdmico
Esmeriladora
Desbaste
@ Barreno Grano Mdax. RPM Clave Pzas.
36 13300 46608
ave o ue e 13300 @] 63337 50
80 13300 u 83334
36 8500 46610
e 7/8” e
T S 8500 G 63339 50
80 gs00 @ 63340
* Actirox es una marca registrada de VSM AG
98 Fibrodiscos
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Especificacion: XF885

y 4

géa’m

Bronce Latén Aceros
Esmeriladora TP Cerdmico Plus
Desbaste @
Aceros Aceros Alta Titanio
Niguelados aleacion
(%] Barreno Grano Max. RPM Clave Pzas.
4-1/2” 7/8” 24 13300 43159 50
115 mir 222 mm
m 36 13300 43160
7 7/8" 24 8500 43161 o
1 220 =l
180 mm mm 36 8500 43162

Capa Adicional de Lijado Activo.
VSM Top Size.

Grano Ceramic Plus* con
propiedades de autoafilado.

Soporte de fibra vulcanizada que
cubre los mds altos estidndares de
resistencia.

®

Hecho
en
Alemania
AVSM

Caracteristicas

Ceramic Plus

Recubrimiento Top Size 054
Ceramico

= *

e

Beneficios

Fabricados con grano
cerdmico compacto de alto
rendimiento.

Barreno en cruz

4

Especificacién: XF733

&
{ Mo Ferrosos  Aluminio Mo Aleados

Cerdmico Plus

Esmeriladora e
Desbaste a ﬁ I
Madera Materiales .Earrﬁces ;
Compuestos
(7] Barreno Grano Max.RPM Clave Pzas.
24 13300 43163
412" M?;B” 36 13300 43164 -
22 Mm
L 60 13300 43165
80 13300 43166
24 8500 43167
7 7/8” 36 8500 43168 0
W RN 8500 43169
80 8500 43170

Tecnologia de grano

Recubrimiento Stereate Plus*
que reduce la adherencia del
material

Soporte de fibra vulcanizada que
— cubre los mds altos estdndares de
resistencia.

i F— —_——
b )ke 8 (e e (e 2 (e

o N

Hecho
en -
Alemania

AVSM

Caracteristicas

Ceramic Plus

» Cuenta con un sistema de
corte en frio, lo que permite un
trabajo agresivo.

» El grano compacto posee
propiedades de autoafilado,
garantizando una remocion
pareja y constante durante la
vida util del producto.

— *

vri13a soLanaodd

Beneficios

Fabricados con 6xido de
aluminio ceramico.

Con recubrimiento antitapado.

Barreno en cruz.
Ideal para aluminio y metales
suaves.

» El grano compacto posee
propiedades de autoafilado,
garantizando una remocidn
pareja y constante durante la
vida dtil del producto.
El recubrimiento mejora la
vida del producto y reduce
el ndmero de cambios de
herramienta.
» Se reduce la adherencia
de los materiales al grano
abrasivo.

L \ U, -



TURBO® |

Ceramico Plus

Esmeriladora noxidacie Cerdimics
P
Desbaste -
@ Barreno Grano Max.RPM  Clave Pzas.
Hecho  “H/2g8"-T" 50 ta0 w89 s
Alemania
Caracteristicas Beneficios
» Fabricado con grano » Excepcional rendimiento en desbaste
ceramico de dltima y pulido de acero inoxidable, al carbén "
generacién. y aleaciones especiales. AC“ROX
» Estructura cerrada. » No se desperdicia lija. Grano ceramico
» Respaldo de pléstico » Montaje rdpido en la mdquina. @ Barreno Grano  Max. RPM__ Clave Pzas.
< recortable con rosca. e AEEW 13300 1990 5
-?-. * Actirox es una marca registrada de VSM AG
~ A
S &
14 »
C O K
g g'u _‘Ji;'] @
k ey Metal Inoxidable  Soldadura Cerdmico
g Desbaste ks
n (%] Barreno Grano Max. RPM Clave Pzas.
Q . ” 13300 1632
4-1/2 7/8 60
m n f::;';'; ‘! mim 25
o 80 13300 1633
36 8500 1634
e . NGO /L S 8500 1635 25
Caracteristicas Beneficios
80 8500 1636
» Fabricados con grano » Excelente desempeno en acero
ceramico de alta remocién. inoxidable.
» Tiene un recubrimiento » Rinden mas, dejan mejores acabados y
especial que reduce trabajan mds rapido que los discos de
hasta un 20% el calor AlO y zirconio.
que se genera durante el » Muy buena opcidn para desbastar aceros
esmerilado. endurecidos o soldadura muy dura.
Premium i ’
Zirconio / Z £
gﬁ- alr o
& "B
Esmeriladora Metal Inoxidable  Soldadura Zirconio
Desbaste
%) Barreno Grano Mdax. RPM Clave Pzas.
3 & 24 13300
e e R
36 13300 951
24 8500 1673
7 7/8” 36 8500 1674 25
180 mm 22.23mm
Caracteristicas Beneficios 50 8500 1675
» Fabricados con zirconio. » Excepcional rendimiento en desbaste y 80 8500 1676
» Estructura cerrada. pulido de acero inoxidable, al carbén y
» Respaldo de fibra aleaciones especiales.
vulcanizada mas grueso. » No se hacen “taco”.

100 A Y / A



4 TENAZ
Premium =
Oxido de Aluminio

‘?-. Sk
B
% ¥l
T Inoxidable  Soldadura gmric:ndii
Desbaste
@ Barreno Grano Max. RPM  Clave Pzas.
24 13300 941
13300 9
4-1/2" 1“1’18.” s = 25
115 mm 2223 mm 50 13300 932
80 13300 933
36 11900 936 Caracteristicas Beneficios
50 11900 931 5 » Fabricados con grano PREMIUM. » Alto rendimiento en desbaste E
80 11900 938 » Estructura cerrada. de soldadura de acero al Q
» Respaldo especial de fibra carbén. |
24 8500 240 ; 5
0 7/8” vulcanizada. » Buen desempeno en acero =
PR /- 36 8500 942 2 e ()
78 mm 2223 mm inoxidable. —-
50 8500 943 » No se hacen “taco”. Q
4 TENAZIT =
Z - - . H
: Oxido de Aluminio %
ﬁo et
Vv al
: Metal Inoxidable  Soldadura Oxido de
Esmeriladora Allirfiinic
Desbaste
@ Barreno Grano Madx. RPM  Clave Pzas.
24 8500 702
26 8500 703
5 50 8500 704
1 'u?r' I 3
S 80 8500 705
100 8500 706
8500 707 = —
120 Caracteristicas Beneficios
Autoservicio » Fabricados con éxido de » Buen desempeno en
@ Barreno Grano Madx. RPM Clave Pzas. aluminio. desbaste y pulido de acero,
36 13300 2834 » Estructura cerrada. fibra de vidrio, plastico y
ﬂ-ﬂg’.’ ..?.{. ” e presm. 283E o » Disponibles en empaque blister metales no ferrosos.
LELAILE S B - para autoservicio. » No se hacen “taco”.
80 i 2836 » Facilidad de venta en
36 8500 2830 empagues de autoservicio.
B 8500 2831 3
80 8500 2832
Pacuete 3 granos combiandaos
@ Barreno Grano M&x.RPM  Clave Pzas.
a2 U8 365080 13300 2837 3
7! 78" a450-g0 8500 2833 3

178 mm 2223 mm

mpmamaa—\ V. "0



EASYCUT, »

e JL B b
0S A Oxido de Aluminio :
N Sk
o4
é) Metal Inoxidable  Soldadura
Esmeriladora .:)l):fnci.ndii
Desbaste &
No Ferross Madera Plastico
@ Barreno Grano Max. RPM Clave Pzas.
24 13300 1376
36 13300 13717
Caracteristicas Beneficios 4127 18 50 el L
115 mm 2223 mm
» Con respaldo de fibra » Desbaste rdpido y eficiente de 80 13w 1879
vulcanizada. metal. 100 13300 1405
o » Excelente relacién precio- 120 13300 1406
S rendimiento. 24 12250 1380
—
= 5 7/8” 36 12250 181
g 125 mn 2223 mm 50 12250 1382
e 0 12250 1383
i OfsA0] a0
24 8500 1384
b~
L'I E 36 8500 1385
- . 5 50 8500 1401
Q http://bit.ly/ fibrodiscosEASY e e %
Q 80 8500 1402
E 100 8500 1403
> . 120 8500 1404
SemiFlexibles \,
Carburo de Silicio
C & W
91
) Piedra  Fundicién Bronce  Concreto Carburo de
Esmeriladora siticia
Desbaste
7] Barreno Grano Max. RPM Clave Pzas.
24 13300 1334
= " 36 13300 1335
f"ij ’I? ?,28 nm 25
=1 60 13300 1336
80 13300 1337
24 8500 1344
Caracteristicas Beneficios 7 7/8" 36 8500 s
180 mm 22.23 mi
» Con respaldo de fibra técnica  » Desbaste rdpido y eficiente I 80 8500 1347
color rojo. de marmol, cantera, concreto, 120 8500 1348
» Fabricados con carburo de resina epoxica, bronce, latén y
silicio. fundicién de hierro gris.

» Excelente acabado.
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Sistema de Cambio Rapido

Tipo R .- J,.-"” ._

Micro
Esmeriladora

Mototool
Angular

Metal

Inoxidable

Tipo @ Grano  Méx.RPM__ Clave Pzas.
400 25000 2728
» 600 25000 2729

A 25
1200 25000 2737
ET ) 2000 25000 2738
R 400 20000 2739
" 600 20000 2774

o -
=N 1900 20000 2780
2000 20000 2786

4 Oxido de Aluminio Piramidal

EE ¢

No Ferrosos Oxido de

Aluminio
Piramidal

vri130 soLanaoyd I

EV

Caracteristicas

Beneficios

» Fabricados con éxido de
aluminio estructurado en forma
piramidal.

» Muy alto rendimiento.

» Sistema de cambio rapido tipo
R.

» Adecuados para dar acabado
uniforme, consistente y preparar
superficies para el pulido espejo.

» Producen excelentes acabados
en Mmenos pasos.

» |deales para fabricacién
de equipos en la industria
farmacelitica y alimenticia.

» Para trabajar en zonas de dificil
acceso.

I BISCRE Be CRNMO BApion 103



ACTiROX. \

Ceramico AF799 Especificacién: TTACTV

)
¥ = Inoxidable  No Ferrosos

Ceramico
Lijadora Angular
de Doble Accidn

Aluminio Superaleaciones

Tipo S Tipo R
= o * Actirox es una marca registrada de VSM AG
Caracteristicas Beneficios
» Fabricado con grano cerdmico  » Para desbaste super agresivo. Tipo @ Grano  Max. RPM__ Clave Pzas.
< piramidal alineado de tercera » Vida dtil extrema, lo que se Efi?ﬁ} "-12.:.. 36 25000 4760 50
~ generacion. traduce en un incremento de la ; -3”,- 6 20000 4761 x5
3 » Respaldo de fibra vulcanizada. productividad. == "'2,',' 2
(@ - 18 25000 4762 50
m \-__f- = | MM
ED S
Q R e 136 20000 4763 25
0
Q
5
= Ceramicos \
Q Con Recubrimiento Stearate Plus
E TTG4V Especificacién: TTG4V
(=1

No Ferrosos  Aluminio  No Aleados

Lijadora Angular 2= B ] Cerdmico Plus
de Doble Accidn & 3 i

Madera Materiales  Barnices
Compuestos

Caracteristicas Beneficios

» Con grano de éxido de aluminio » Alto rendimiento y larga vida Gtil.
ceramico con propiedades » Recubrimiento que reduce la adhesion del material
autoafilantes. desbastado.

» Respaldo de fibra vulcanizada.  » Gran velocidad de remocidn en operaciones severas.

Tipo @ Grano Max.RPM Clave Pzas. Tipo @ Grano Max.RPM Clave Pzas.

24 25000 4740 24 25000 4750
- 16 25000 4741 ; 2% 25000 4751
.—_2._. . b 50 :‘znr.n- 50
hieli 25000 4742 stam 25000 4752
@ 80 25000 4743 (@ 80 25000 4753
@) \8
4 24 20000 4745 R 24 20000 4755
. 36 20000 4746 ., 2 20000 4756
o = B £
L) 20000 4747 UL, 20000 4757
80 20000 4748 80 20000 4758
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Py

remiml.

Ceramico / TTG2X

@

Vi Metal Inoxidable Mo Ferrosos Ceramico
Lijadora Angular
de Doble Accidn II
Aluminio  Superaleaciones
Tipo 8
Caracteristicas Beneficios
» Fabricados con grano cerdmico. » Gran capacidad de remocién con excelente
» Respaldo extra- resistente. disipacién de calor.
» Alto rendimiento en operaciones severas.
Tipo S Tipo R O
Tipo @ Grano Max. RPM  Clave Pzas. Tipo @ Grano Mdx. RPM__ Clave Pzas. b x|
36 30000 4690 36 30000 4705 g
11727 60 30000 4691 1/ 60 30000 4706 c
'3.;@ mm .h._ mm
T g0 30000 4692 BT g 30000 707 g 3
120 0000 4693 120 30000 4708 a
36 25000 4695 36 25000 640 o
™ 25000 _ B . 25000 645
@) > 60 46% ® 2 60 » m
s A an 25000 4697 R g 25000 646 =
120 25000 4698 120 25000 647 100 cs
36 20000 4700 36 20000 654
q» &0 20000 4701 98 .3» 60 20000 655 2%
76 mm 80 20000 4702 femm 80 20000 656
120 20000 4703 120 20000 657

r e

Lijadora Angular
de Doble Accidn

Ei

Inoxidable Aluminio o Ferrosos No Aleados

Ceramico - Rsp Ido FV

TTG2V

¢

Cerdmico

Tipo R

Tipo 8

Caracteristicas Beneficios

» Fabricados con grano cerdamico. » Alto rendimiento.

Tipo @ Grano Médx. RPM  Clave Pzas.
36 25000 4710
5-12:”11 60 25000 am 50
@\J 80 25000 4712
SJ 36 20000 4715
_7_._;3;m 60 20000 4716 25
80 20000 4117
36 25000 4720
r|2|:| 60 25000 417 50
@ 80 25000 a2
R 36 20000 4725
a’o’ar,::rn 60 20000 4726 25
80 20000 4727

» Respaldo de fibra vulcanizada. » Gran velocidad de remocidn en
operaciones severas.
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NAZIT .o
Eem,um ! Zirconio Verde \

Tuzz2y

Lijadora Angular Metal Inoxidable  Soldadura Zirconio
de Doble Accidn
Caracteristicas Beneficios
Respaldo rigido. » Alto rendimiento en desbaste de
Fabricados con aceros inoxidables y aleados.
Tipo S Tipo R recubrimiento anti-tapado. » No queman la pieza de trabajo.
» Grano zirconio, alto » Rinden entre 5y 10 veces mas que
rendimiento. los discos con respaldo de tela de
Tipo S Tipo R algodén.
Tipo @ Grano  Méx. RPM__ Clave Pzas. Tipo @ Grano Max. RPM Clave Pzas.
36 30000 4660 36 30000 4675
an. 50 30000 4661 '
11_;| {E,r, ) 100 14/2° 50 30000 4676 -
<L 1 30000 4662 T g 30000 4617
:?. 120 30000 4663 120 30000 4678
~
'-LI 36 25000 4665 26 25000 1199
Q @) 0 50 25000 466 @ » 50 25000 a8
51 mm 2 e
g s 7 s 25000 e R ™™ g 25000 4682
E 120 25000 4668 120 25000 4683
: 37 348 20000 2070 25 26 20000 4685
g T g0 20000 0711 % g 50 20000 4686
2 pi]
m 6 mm 80 20000 1188
Q 120 20000 4688
Zirconio Azul .
TRZX , 3@
Lijadora Angular Metal Inoxidable Zirconio
de Daoble Accidn
| Caracteristicas Beneficios
» Fabricados con zirconio » |deales para lijado de acero inoxidable,
azul. acero de baja aleacién, acero de alta
aleacion, acero de alta resistencia a la
Tipo S Tipo R s
temperatura y fundicion.
Tipo S Tipo R
Tipo @ Grano Max. RPM Clave Pzas. Tipo @ Grano Max.RPM Clave Pzas.
36 30000 4630 36 30000 4645
1 50 30000 4631 - 1727 50 30000 4646 .
38 mm 80 30000 4632 38 mm 30 30000 4647
120 30000 4633 120 30000 4648
36 25000 4635 36 25000 4650
25000
@ » 50 25000 636 @ P 50 as1
S simm oo 25000 4637 R ST, 25000 4652
120 25000 4638 120 25000 4653
36 20000 4640 36 20000 4655
”3,. 50 20000 46041 % 3: ) 50 20000 4656 2%
76 mm 80 20000 4642 LA a0 20000 4657
120 20000 4643 120 20000 4658
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< TENAZIT

Oxido de Aluminio - TUAX / Respaldo algodén

~L

Lijadora Angular

Al . 0
“

Metal Inoxidable  Soldadura Oxido de

de Doble Accion Aluminly
Tipo S Tipo R
Caracteristicas Beneficios
» Fabricados con dxido de » Muy versatiles para desbastar
aluminio premium. metal, inoxidable y plastico.
. 1 » Excelente rendimiento.
Tipo S Tipo R
Tipo @ Grano Max.RPM Clave Pzas. Tipo @ Grano Max.RPM Clave Pzas.
24 30000 4510 24 30000 4550 .n
36 30000 451 36 30000 4551 3
60 30000 4512 60 30000 4552 |y |
=1 80 30000 4513 " 80 30000 4553 :
"51|‘1.'|| 100 '-‘?1:'-'-r|. n
= 120 30000 4514 o 120 30000 4554 E‘
180 30000 4515 180 30000 4555 m
240 30000 4516 240 30000 4556 EI
@) 320 30000 4517 @ 320 30000 4557 ~
S 24 30000 4520 R 24 30000 4560 t
36 30000 4521 36 30000 4561 h
60 30000 4522 50 30000 4562
" 80 30000 4523 ” 80 30000 4563
it 100 s 100
R 30000 4524 o 120 30000 4564
180 30000 4525 180 30000 4565
240 30000 4526 240 30000 4566
390 30000 4527 320 30000 4567
24 25000 4530 24 25000 4570
36 25000 4531 36 25000 606
60 25000 4532 &0 25000 607
97 80 25000 4533 g 80 25000 608
51 mr 50 51 mm 0
Stmm4a 25000 4534 sl 120 25000 4574
180 25000 4535 180 25000 4575
240 25000 4536 240 25000 4576
~ =
@) 320 25000 4537 @ 320 25000 4577
] 24 20000 4540 R 24 20000 4580
36 20000 4541 36 20000 619
60 20000 4542 60 20000 620
37 80 20000 4543 g7 80 20000 621
& mm 25 76 mm 25
e 120 20000 4544 120 20000 622
180 20000 4545 180 20000 4585
240 20000 4546 240 20000 4586
320 20000 4547 320 20000 4587
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TENAZIT AN

Oxido de Aluminio - TTAV / Respaldo FV

P K

No Ferrosos No Aleados Laca Oxido de

Lijadora Angular i
de Doble Accién Aluminjo
Tipo 5 Tipo R
Caracteristicas Beneficios
» Fabricados con respaldo de » Mejor rendimiento en
fibra vulcanizada. operaciones severas.
» Oxido de Aluminio Premium. » Gran velocidad de remocidn.
Tipo S Tipo R
< Tipo @ Grano Max.RPM Clave Pzas. Tipo @ Grano Max. RPM  Clave Pzas.
2 2% 30000 4590 24 30000 4610
~1 1 36 30000 4591 K 36 30000 461
m 25 mm - 100 25 mm 100
n £ 50 30000 4592 50 30000 4612
n 80 30000 4593 80 30000 4613
n 24 30000 4595 24 30000 4615
& |
30000 4596 w3 30000 4616
= (i 2 172 —— mw
Q smme 5 30000 4597 =S B 30000 4617
Q B 80 30000 4618
& ﬁ_,' 80 30000 4598 _ f: G
o s 24 25000 4600 R 2 25000 4620
" 36 25000 4601 ,, 36 25000 4621
2 50 .. 50
AL 25000 4602 RS B 25000 4622
80 25000 4603 80 25000 4623
24 20000 4605 24 20000 4625
" 36 20000 4606 " 36 20000 4626
S 2% . 25
76 mim 50 20000 4607 pltal 50 20000 4627
80 20000 4608 80 20000 4628
]Premium R
Respaldo de Plastico
/ \‘ )
r ) #
T
Lijadora Angular Metal Inaxidable  Soldadura Zirconio
de Doble Accién
Zirconio / Z [Metal)
Tipo R
Tipo @ Grano Max.RPM Clave Pzas.
Caracteristicas Beneficios R =
(:@) 2 60 25000 2569 10
» El grano abrasivo se encuentra » No se desperdicia lija. R 2
adherido a un respaldo de pldstico » Rinden hasta 10 veces
recortable. mas que un disco de lija
» Con recubrimiento anti-tapado. convencional.
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4 )6=Lex

Beneficios

» Alto rendimiento y excelentes
acabados en madera, metal, barniz
y lacas.

» Para desbaste y acabado intermedio,

eliminacion de marcas.
» Uso general.

Oxido de Aluminio / TWAWFV

Beneficios

» Alto rendimiento en el
lijado de superficies de
madera, lacas, pinturas y

Tratamiento antiestatico para superficies metalicas.

» No se tapan.

o Oxido de Aluminio / TKAX
Lijadora Metal  Barniz Pintura  Madera Oxido de
Rotoorbital Aluminio
@ Grano Clave Pzas,
PSA (pegamento)
40 1645 25
60 1646
80 1647
oo 100 1648 % CaraRtasH
4950 1660 aractieristicas
150 1561 » Fabricados con oxido de aluminio y respaldo
de tela “X” de algodon flexible.
180 1679 Sacome : N
» Disponibles con 2 sistemas de fijacion:
DuiLTraaRIP® -PSA (pegamenta)
36 1847 - QULTRAGRIP®
40 1848 = » Clave 1864 con 8 orificios.
60 1849 2 Grano  Clave Pzas.
AuiLTnaGrIP®
80 1853
5 —— 36 1876 25
125 mim Ll % ;c_-ﬁ, . 80 1877
120 1855 3
120 1878
150 1556 QuurmacrIP®* con § orificios
180 Eel L2 80 1864 50
220 1858 I
Premium ]
. Metal Pintura ~ Madera Laca B
Lijadora Oxido de
Rotoorbital Aluminio
2 Grano Clave Pzas.
AuLTRAGRIP®
» 0
g 6 2086 "
L 80 2087
= 60 2091 50
Caracteristicas
Autoservicio [paguete 5 piezas]) » Estructura abierta.
2 Grano Clave Pzas. Fabricados con oxido de
QuLTRaaRIP® con 8 orificios aluminio Premium.
60 2256
5 evitar el embotamiento.
e * = 0 Respaldo de papel “F”
120 2258 :

_ \ Discos de Llja Autoadheribles 109
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i AN
Uso General

a ¢

Lijadora Plastico Barniz i I.’.‘In.tura Madera Oxido de
Rotoorbital Aluminio

@ Grano Clave Pzas. ] Grano Clave Pzas.

PSA (pegamento) _OuirracrIP®
40 1658 5 40 1720 2
60 1659 60 w2
80 1662 50 80 1722
C teristi Benofiios 100 1862 100 1913
aracteristicas i 120 1663 120 1723
» Fabricados con 6xido de » EXCElEﬂtES_ para el lijado de 127 mm 150 1664 150 1724
aluminio Premium. madera, pintura, selladores e ]
» Respaldo de papel “C” de alta ¥ plastico. 189 i 100 12?5:1m 180 e 50
q resistencia. » No se tapan. 220 1666 220 1726
= » Flexibles, dejan muy 220 1667 240 1736
— buenos acabados. T = :
i 400 1668 320 1727
W 60 1695 400 1728
n 80 170 * 1737
4 600
W e |
E 100 1907 800 1738
u 120 1705 40 1748 25
6” we— ] :
E oo 150 W06 60
D 180 1707 80 1750
Qc 220 1708 100 197
o A7 L
20 [wos _m B
Autoservicio [paquete 5 piezas) 400 1710 ¢ 150 1773 o
152 mim
@ Grano Clave Pzas. 180 1774
OuurRacrIP® con § orificios - 220 1775
80 1556 7] Grano Clave Pzas.
120 1557 QuLTRAGRIP* con 8 orificios 240 LS
- 5 Bl 0 5 80 320 776
-l D T )
- B LA 400 191
1560 . =g
220 600 1778
800 779
(@
@il
Cal A O Gl \
Uso General
Pintura o
e Oxido de
Lijadora B Aluminio
Rotoorbital e 2
Plastico Bamiz Madera
@ Grano Clave Pzas. @ Grano Clave Pzas.
OuiTRsompt AuULTRAGRIP®
80 1936 80 1947
Caracteristicas Beneficios 120 1938 & 100 el
5 S — 150 rm
» Respaldo de papel “D". » Excelentes acabados. 127 mm 220 1941 50 220 1952
» Tiene recubrimiento especial » Para maderas suaves o 320 1944 320 1955
de estearato. duras.
400 1957
» Estructura abierta » Nose tapa. 400 1946
» Bajo precio.
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@

MAGMA

Automotriz

Beneficios

4 KREATOR

Automotriz

» Altisimo rendimiento

en operaciones de alta
produccion.

Excelentes para el lijado de

pintura automotriz, pintura, =]
lacas, fibra de vidrio, pastas, b
plastico y recubrimiento de Q
resinay poliéster. E

» Se pueden usar en secoy [ o]
himedo. ~

» No se rompen, ni se Q
desgranan. g
m

—

B

b Y

Beneficios

Lijadora Metal Pintura  Plastico Ceramico
Rotoorbital
2 Grano Clave Pzas @ Grano Clave Pzas.
QuLTRAGRIP® AuULTRAGRIP®
36 2028 25 320 2037
60 2030 400 2038
80 2032 600 2054
" 100 2031 » 800 2055 .
152 mm 50 152 mm - 50 Caracteristicas
120 | 2083 1000 2056
» Estructura semi-abierta.
150 2034
2 1200 203 » Fabricados con éxido de
180 g2y 1500 2058 aluminio cerdmico.
220 2036 , 2000 2059 » Respaldo de papel film
impermeable.
4] Crano Clave Pzas. Grano Clave Pzas.
PSA (pegamento) PSA (pegamento)
80 2074 wrmm 220 2086 100
100 2078
120 2079
127 mm 150 2082 30
180 2083
220 2084
320 2094
Lijadora Metal Barniz Pintura  Pldstico Oxido de
Rotoorbital Aluminio
2 Grano Clave Pzas. %] Crano Clave Pzas.
AuLTRAGRIP® AuLTRAGRIP®
60 1711 60 1789
80 1712 80 1792
100 713 100 1793
L 1714 20 1794 Caracteristicas
150 5 150 796 ’
o d » Estructura abierta.
180 1754 180 1797 » Grano Premium color
220 1757 220 1799 naranja.
340 150 240 1800- » Respaldo papel film.
g i i
50 50 » Grano PREMIUM.
127 mm 152 mm
320 63 320 1815 » Sistema de fijacion
400 1764 400 1816 QULTRAGRIP®
600 1765 600 1821
800 1766 800 1822
1000 1782 1000 1829
1200 1786 1200 1845
1500 1787 1500 1846
2000 1788 2000 1865

»

B

B

No se tapan, no se rompen, ni
desgranan.

Alto rendimiento con gran
capacidad de remocién.
Excelente opcidn para el
repintado automotriz.

Se puede usar en seco y en
hdmedo.

También se puede usar en
plasticos y recubrimientos de
resina y poliéster, asi como en
fibra de vidrio.
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Automotriz A\
Pintura- Laca

BE I & 1B

Lijadora Pintura Barniz Pasta Laca Masilla Metal
Rotoorbital

TSAZ2C
%] Grano Clave Pzas.
PSA (pegamento)
o . Oxido de 6 80 2002 .,
Caracteristicas Beneficios Auminio  1s0mm 0T H013
TSA2C-Oxido de aluminio Premium » Muy buen desempeno en acero
» Respaldo de papel “C” de alta resistencia. inoxidable. TIZF
» Estructura semi-abierta. » Excelentes para los talleres o @ Grano Clave Pzas.
» Con.capa‘de estearato anti-tapado. de plntursf\ y restap_rat:ion & 40 2001 25
TIZF-Zirconio automotriz, para lijar laca, Zirconio 152 mm
» Respaldo de papel “F” de alta resistencia. pintura y barniz. a0 2 5
< » Estructura semi-abierta. 80 2002 50
)
= NETCER \,
m L | L) | |
E Lijadora Pintura Barniz Laca Piel Cerdmico
u Rotoorbital |
S 2> o
Q Madera Metal Vidrio Textiles
Qc 5] Grano Clave Pzas. 1] Grano Clave Pzas.
& AULTRAGRIPY AuULTRAGRIP®
80 1953 80 1999
Caracteristicas Beneficios 120 1954 120 2043
» Estructura de malla » Alto rendimiento. 150 1956 150 2045
perforada de poliamida. » Su estructura permite 180 1959 180 2047
» Fabf[c§dos con grano la extraccion total de ' 12qSmm 220 1969 50 1526;1m 220 2048 50
ceramico. polvo sobre la superficie, : -
» Color azul. proporcionando un E <40 g e 240 2043
» Con sistema de sujecién ambiente de trabajo mas 320 1979 320 2081
QULTRAGRIP? sano y limpio. 400 1984 400 2085

| Super i=T- BN il — .-

SR -

Lijadara Porcelana Carburo de
Rotoorbital Silicio
@ Grano Clave Pzas.
QuLTRAGRIPY
360 1869
500 1870
5!5 S 0
o o 1 mm 1000 1872 10
Caracteristicas Beneficios 5000 1873
» Estructura semi-abierta. » Impermeables. 3000 1874
» Fabricados con carburo de » Gran flexibilidad, se adapta perfectamente a 4000 1875
silicio Premium. cualquier superficie.
» Sistema de absorcion de » Se logra acabado con alto brillo casi espejo. 6" 2000 1863 T
impactos integrado. » No se tapan. szmm o 3000 1884
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4  Magic Disc KAVAX

"

Barniz

Lijado de Primer ED - Alta Dureza-

Lijadora Metal Pintura
Rotoorbital
@ Grano Color Clave Pzas.
Con 15 orificios QuLTRAGRIP®
MA 320 Azul 4901
5 MA400  Rosa 4902 10 Caracteristicas Beneficios
MA 500  Verde 4903 » Discos de diamante con » Con nuevo sistema antitapado de
respaldo de latex. segunda generacién que garantiza
Tip » Lijado de alta agresividad un trabajo continuo sin taparse.
Tecnico Use MA- 320 para antes de (a con un rayado uniforme. » Especialmente desarrollado para
aplicacion del primer. » Sistema de sujecion lijado de cubiertas E-coat y duras,
Use MA-400 y 500 antes de la QULTRAGRIP® asi como para dar un acabado o
aplicacion del color mate. -]
4 Max Film K7ZVAX Q
=
Q
@ S
m
Lijadora Barniz -Pintur-a. Gxido de m
Rotoorbital Aluminio =
—
o
p
@ Grano Clave Pzas.
QuurraarP* con 15 orificios
MF 80 3276 - -
Caracteristicas Beneficios
MF120 3277 -
» Fabricados con Oxido de » Para lijado en seco, con tratamiento anti-tapado.
152 mm MF150 3278 = ; 2 ;
b 50 Aluminio Premium. » Acabados uniformes gracias al respaldo planoy
MF180 3279 » Respaldo de papel film. suave,
MF320 3280 » Con tratamiento anti- » Tienen un poder de corte constante durante su
ME 400 3281 tapado. larga vida atil.
» Pueden utilizarse durante todo el proceso de
lijado hasta la aplicacién de barniz.
4  Tri-Pro  Kovax
Lijadora Barniz Pintura Oxido de
Rotoorbital Aluminio
%] Grano Clave Pzas.
QuurRaGgRIP® con 15 orificios
TP 80 4921
TP120 4922 _— .
Caracteristicas Beneficios
152 mm TP 150 4923 - ) - :
& e 100 » Fabricados con Oxido de » Un disco equivale a tres discos de papel .
PR e Aluminio Premium. » Acabado muy uniforme gracias al respaldo
TP320 4925 » Respaldo de papel film. plano y suave.
TP 400 4926 » Con tratamiento anti-tapado. » Pueden utilizarse durante todo el proceso de

lijado hasta la aplicacién del barniz.

_ \ Discos de Lija Autoadheribles 113



Discos de Lija Autoadheribles K‘%VM

Lijado en Seco

café ~ Amarillo Naranja Negro

K-220

K-240 K-101 K-1200 K-2000 K-2500 K-3000
K-280 .

Caracteristicas Beneficios
» Innovador respaldo de latex. » Aptos para cualquier superficie gracias a su gran flexibilidad.
» Superflexibles. » Acabado sin rayas profundas. No se ve ningun rayado después del pintado.
» Cada grano tiene un color diferente. » Ideal para pinturas base agua y transparente de altos sélidos.

» Sistema de sujecion (QuLTRAGRIP® » Se elimina el proceso de secado.

Swuperdssiless
2

Grano Color Clave Pzas.
AuLrracrIP® con 15 orificios

% » El tiempo de pulido es 50% o menos, gracias al acabado Super Buflex.
—
H »”
™ Discos de B AN
Q 15 Perforaciones
= _ - o
Q Lijadora Barniz Pintura  Pldstico Gxido de
: Raotoorbital Aluminio
Q
S
Q

Café
220 Oscuro 3282
240 Café 3283
Café

280 Claro 3284
320 Aul 385

Marino
D . 360 Ocedno 3286
hrpe by Para el lijado final Azul
-U!-Ulg-'g antes de pulir. i 00 clelo. SEEEEN
" Azul Cielo
500 "o 3288
P con 15 orifici il
QurraacrIP* con 15 orificios 600 aqua 3289

2000 Verde 3294
1526,[“m 2500 Azl 3295 25

800 Amarillo 3290

1000 Lima 329

3000 Negro 3296
1200 Naranja 3292

1500 Rosa 3293

Ti
Ténn]:i'cn

©

Utilice en lijadora clave 2511

Respaldos Exclusivos

Duro
Superdssiles

" @ Clave Pzas.
e mmiERae 2

Medio ¢ &% Suave

i St
@ Clave Pzas.
146 mm
pik 4900 2

@ Clave Pzas.
o mm Sa0ly 2
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VA Discos de 5”

7 Perforaciones

g ¢

Lijadora Pintura  Pldstico Oxido de
Rotoorbital Aluminio

@ Grano Color Clave Pzas.
QuLTRAGRIP® con 7 orificios

240 Café 3240
320 A 324

Marino
Azul
400 el 3242 ", i j - Para el lijado final
12551:nm 250 ﬁﬂé v jUﬂgJ{‘ antes de pulir.

800 Amarillo 3243

QuLrRAGRIP® Con 7 orificios
125 mm 2000 Verde 3246
B e S - 3000 Negro 3247

1200 Naranja 3244

25

Respaldos Exclusivos
Medio Suave
Superdssile: M uilan

%) Clave Pzas.
0 O E

@ Clave Pzas.

2MM 343 2

ARED O

Lijadora Angular ~ Barniz Pintura  Pldstico Gxido de
de Doble Accidn Aluminio

@ Clave Pzas.
Loy o

J Discos de 3”

vri130 soLanaodd

Sin Perforaciones

Super Tack

"} Grano Color Clave Pzas.
OuLTRAGRIPY

Amarillo
_ 240 .PL?mlLf@ﬂ
DI g0 a2 @

Amarillo
400 premium 3232

M@r i _:5 |_1 j' lﬂ‘i Para el lijado final

antes de pulir,

%] Grano Color Clave Pzas.
DuULTRAGRIPY @ Grano Color Clave Pzas.
600 ?éﬂé 2260 SUTRAGRIPY Utilice lijadora
= 2000 Verde 3236 de doble accidn
800 Amarillo 3233* 75 mm — L
75 mm 50 2500 Azl @ 3299% 50 Tip neumdtica clave: 2510

3 . 1200 Naranja 3234* T Tecnica para discos de lija de

1500  Rosa  3235* 75 mm Kovax
i * Incluye un inter-respaldo clave 3239
* Incluye un inter-respaldo clave 3238
Respaldos Exclusivos
Medio Suave

\ _ Ii’ Wﬂ ; M Sl

73 mm 3938 4 730 Clave Pzas.
) MM 3239 4
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Discos de Lija para Remocion de Imperfecciones Tolo307
Lifado en Seco A

- 2N

. . . Mini Lijadora Pintura Oxido de
“ . . . Orbital Aluminio
‘ . %] Grano Color Clave Pzas.
PSA (pegamento)
\ . . 1500-200 Rosa 2525
— 34 MM 2000-250 Verde 2526 600

3000-400 Negro 2527

Caracteristicas Beneficios

» 3 tipos de granos, de acuerdo a » Remocién de polvos, rayaduras y
la condicion de defectos como exceso de pintura.
polvo, exceso de pintura, etc. » Se puede trabajar mientras se revisa

Utilice mini lijadora

< » Con sistema de sujecién PSA el acabado gracias al lijado en seco. orbital clave: 2512 para
::.. (pegamento). » Con respaldo film, puede quitar discos de lija de 34 mm
~I defectos facilmente y obtener un claves 2525 a 2527
I'nu acabado perfecto.
0 Respaldos Exclusivos
S VoIECUT;
Q
E Suave Tole Finger
Q 2 Clave Pzas. [} Clave Pzas.
E mmgsay 1 S G !
Discos de 6” AN

15 Perforaciones

am o

Barniz  Pintura Oxido de

Lijadora Lo
Rotoorbital A
2 Grano Color Clave Pzas.
QuLTRAGRIP®* con 15 orificios
Caracteristicas Beneficios 15265“"1 1500-200 Rosa 3269 100
» Con respaldo de papel film. » Remocion general de mucha cantidad de
» Con sistema de sujecién imperfecciones en dreas grandes de pintura y
QuULTRAGRIP® barnices.
» Sistema de limpieza rapido y sencillo.
» El acabado que deja, reduce el tiempo de pulido,
lo que significa un menor uso de pulimento.
Respaldos Exclusivos
Neo Duro

@ Dureza Uso Clave Pzas.
Lijado
6 Neo Duro Ripido 4904

oMM Medio  Acabado 3297
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4 Tiras de Lija PREMIUM K7%VAX

Lijado en Seco
g1 1836

Barniz Pintura Masilla Pasta Pldstico Oxido de

Uso Aluminio -
Manual —

Premium I ]

Dimensiones Grano Clave Pzas.
Quurmaarip® con 8 orificios

PRE 80 4909

PRE120 4910

70 % 198 mm
234" X 8" PRE180 491 50

PRE 320 4912

PRE 400 4913 Caracteristicas Beneficios
» Respaldo de papel Premium  » Poder de corte constante
flexible. durante su larga vida atil.
» Con tratamiento anti- » Acabado fino y uniforme gracias
tapado. al respaldo suave.
» Con sistema de sujecién » Puede utilizarse durante todo
OULTRAGRIPY el proceso de lijado hasta la

aplicacién de barniz.

vri130 soLanaoydd

MAGMA

Automotriz Ceramico- Film

161

Pintura Barniz Pasta Laca Masilla Cerdmico

Uso
Manual

Dimensiones Grano Clave Pzas.

AuLTRAGRIPY
36 1887
60 1886
a0 e Caracteristicas Beneficios
23;"& ;Jﬁ“;ﬁ” 120 1889 25 » Fabricadas con éxido de » Extra alto rendimiento.
180 1892 aluminio ceramico. » No se tapan.
S » Estructura semi-abierta. » No se rompen ni desgranan.
. 220 1876 » Respaldo de papel film. » Gran capacidad de remocion.
320 1900 impermeable. » Excelente opcidn para el

repintado automotriz.
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Zirconio

Automotriz/ Papel F TIZF

Uso
Manual

Caracteristicas Beneficios

» Respaldo de papel “F” de alta
resistencia.

» Estructura semi-abierta.

» Fabricadas con zirconio.

» Muy buen desempeno en
acero inoxidable.

» Excelentes para los talleres
de pintura y restauracion
automotriz, para lijar laca,
pintura y barniz.

Garlopa A

@ e
J " Laca

Pintura Barniz Pasta

1 ©

Masilla Zirconio

Dimensiones Grano Clave Pzas.

PRODUCTOS DE LIJA

Caracteristicas

» Para montar Tiras de Lija.

40 2051
2-3/4" ¥ 16-1/2"
?fo ¥ 419 mmJlf 60 2050 25
80 2052
Uso
Manual

Dimensiones Clave Pzas.

2-3/4” x 16"
T0 x 405 mm 1992 !
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.
y4 Zirconio

- v

Esmeril de Esmeril
Banco Recto

Inoxidable Zirconio

(] Grosor Barreno Grano Max, RPM Clave Pzas.

2" s 36 5800 722 |

vri13a solLanaodd

pusiio seiidica s Caracteristicas Beneficios

Rueda Flap siempre

respete la direccién » Fabricadas con zirconio azul. » Excelente velocidad de remaocién y
de rotacion dada en la acabado.

etigueta. De lo contrario » Tienen un rendimiento mayor del
puede reducir el 40% que las ruedas convencionales
rendimiento o danar la de la competencia.

rueda.

] remium
E‘ / Metal Inoxidable Mo Fercsos :

Oxido de
Esmeril de Esmeril Aluminio
Banco Recto .
Pintura Barm?_ Plastico  Fundicidn
2 Grosor Barreno Grano Méx. RPM Clave Pzas.
60 5800 728 a2 >
6 35_1—'-.-.1 'l o 80 5800 745 1 Caracteristicas Beneficios
120 5800 748 » Fabricadas con Oxido de » Alto rendimiento en lijado de
o o aluminio Premium. grandes superficies de metal.
723 » Respaldo flexible de algoddn. » Excelentes acabados en acero
50 s800 726 inoxidable.
RUEDA
. . , 60 5800 727 EuErIL
6 -2 1 1
150 mim 50 254 mm —_—
80 5800 729 Clave
120 5800 749 1625
220 5800 1697 Para montar las ruedas de
&" x 2" Maquinas 5/8"-11H
& 9 1 80 5800 788 i -
womm 75 mm 25.4 mm 520 =800 789 Los didmetros grandes incrementan el

contacto en la superficie al mismo tiempo que
realizan un mejor acabado en comparacion con
herramientas similares, pero de menor tamafio.

@ Grosor Barreno Grano Max. RPM Clave Pzas.
L. 3 il 5125

180 mim S0 mm

TN \ Biecasitiag




Con Rosca Integrada \,

&
_‘_/C?. Metal Inoxidable No Ferrosos i
= : 6xido de
W= Aluminio
Esmeriladora ' | 5
Desbaste . = |

Pintura Barniz Plastico  Fundicion

@ Grosor Barreno Grano Madx. RPM Clave Pzas.

40 13200 1387
Tz Ak, AEom. e @00 1388 g
80 13200 1389

Caracteristicas Beneficios

» Facil montaje en esmeriladora » Respaldo y construccion resistentes

angular. a altas presiones.

» Fabricadas con lija de éxido de » Alto rendimiento en operaciones
aluminio, estructura cerrada. de limpieza y acabado de metal y
» Rosca integrada. acero inoxidable.

PRODUCTOS DE LIJA

=

Esmeril de Esmeril
Banco Recto

Oxido de
Aluminio

Pintura Barniz Plastico  Fundicidn

@ Grosor Barreno Grano Max. RPM  Clave Pzas.

36 5800 2931
& M o 60 5800 34 o
Caracteristicas Beneficios 150mm 23 mm =R 2934
; o - ; 80 5800 2935
» Fabricadas con dxido de » Excelente opcion al mejor & V7R 7
aluminio. precio. 150 mm 38 mm 25.4 mm 80 5800 2905 1
» Respaldo de tela “X”. » Buen desempefio en 36 5800 2911
operaciones severas.
6" 2% hkid 50 5800 2913
150 Frirm 50 mm 254 mm 1
80 5800 2915
120 5800 2917
1 n 5 8}'
S igham 80 55 2925 1
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¢ O

Metal Inoxidable No Ferrosos Aluminio Gxido de

3 Aluminio
Esmeril
Recto
2 Grosor Barreno Grano Mdx. RPM Clave Pzas.
6" 9 1" 60 5800 1356
150 mm 50 mm 254 mm 80 5800 1357

Caracteristicas Beneficios

» Disefio con lamelas intercaladas de » No dejan marcas en la superficie,
diferenes tamarios evitando el retrabajo de quitar los

» Mayor flexibilidad traslapes.

» Se abtienen mejores acabados para » Para rebabeo, limpieza y acabado

satinado de superficies planas o

irregulares.

los siguientes procesos del usuario.

# Rueda Flap Seccionada

con vastago metalico

Q. :

Metal  Inoxidable No Ferrosos Aluminio Oxido de

vrii13a soLanaodd

Esmeril Taladro 0 d
Recto Aluminio
@ Grosor Vastago Grano Clave Pzas.
61/27 2 14" 80 1339
165 mim 50 mm &4 mm
120 1358
Caracteristicas Beneficios

» Fabricadas con éxido de aluminio.
» Disefno con lamelas suajadas.

» Mayor flexibilidad.

» Vastago de 1/4”.

» Para rebabeo, limpieza y acabado

satinado de superficies planas, curvas

o irregulares.

» Las lamelas suajadas las hace suaves

y flexibles.

» Se obtienen mejores acabados.
» No dejan marca en la superficie,
evitando el retrabajo de quitar

traslapes.

EEEEEE——— fiyiecas Fiag 121



A AN

Grano Ceramico
- - &

Inoxidable Titanio Aleacion Ceramico
Mototool con niquel
] Grosor Barreno Grano Max.RPM Clave Pzas.
Caracteristicas Beneficios 40 20000 920
. L 1-1/2" i i 1/4”

» Fabricadas con » Alto rendimiento. s0fm  25mm 6.4 60 =A000 2 10
grano cerdmico con » Reducen el calor cuando se 80 20000 922
recubrimiento especial. trabaja especialmente el

acero inoxidable, el titanio y
las aleaciones con niquel.
Tip 5 e
Técnico Para aumentar la velocidad de remocion, se
@ debe aplicar presion moderada.

]Premlum R
Mototool Metal  Inoxidable No Ferrosos pintura Oxido de
Aluminio

=]~

Barniz  Pldstico Fundicidn

clave 1638

PRODUCTOS DE LIJA

Grosor Vastago Grano Max. RPM Clave Pzas.
-Iit 1,{ " 1;{4})

5mm__ 1Bmm 6.4 m 80 30000 902 10
Caracteristicas Beneficios 60 30000 905
: . e . . 1” 1” 1]4»
» Fabricadas con lija de oxido » Para limpieza y acabad 25 mm 25 mm 6.4 mm 80 30000 906 o
de aluminio Premium sobre de metales ferrosos y r 120 30000 5
un res.Da{do muy flexible fer’ros.'.os, aFero inoxida == o——
especialmente desarrollado plastico, pintura y mad 7 5 T o~ o
para ruedas ﬂaD. » Alto rendimiento en 25 mm 50 mm 6.4 mm 120 _ 10
» Centro de baguelita. rebabeo, excelente Ve e i 60 30000 s )
flexibilidad y acabados agmm 20'mm 6.4 mm 80 T -
» Norayan la pieza de
trabajo. 2 12 e 60 25000 909 .
B o 80 25000 910
@ Grosor Vastago Grano Max. RPM Clave Pzas. o 347 14 60 25000 N
60 23000 953 50 mim 20 mm 6.4 mm 80 25000 644 "
21lf1$r .3'?-1rn". 14)‘4 80 23000 954 10
. 40 25000 914
120 23000 955
¥ 1/2” 14" 80 20000 2 B 60 25000 915
75 mm 13 mm &4 iy 50 M ; 5 s - .
40 20000 926
120 25000 908
e . B H . 180 25000 @ 898
R o 80 20000 930
60 25000 928
20000 907 - ST N
v oW e mm e o
Ti 120 25000 913
g
Técnico La Clave 1638 es especial para el lijado del interior de los rines de *Claves 897 y 898 con respaldo “J” flexible,
aluminio o acero, tubos, tarjas y lugares de dificil acceso. ideales para eliminar poros.
—
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_a‘

e
Premiu
E- g Mml Ruedas Flap

Mototool Metal  Inoxidable No Ferrosos Pintura  Barniz  Pldstico  Fundicién Ex“rjn?rﬂi
) Grosor Vastago Grano Ma&dx. RPM Clave Pzas.
60 30000 1474
1-3/16” 3/16” 1/4” 80 30000 1475 i
sSmm 64 mm i 1
o 120 30000 1476 RN
0 30000 1478 Caracteristicas Beneficios
1;3{13' %fg:n 6:‘ fnm 80 20000 1479 10» Fabricadas con lija de 6xido de » Buen desempefio en lijado,
120 30000 1480 i aluminio. rebabeo y acabado de metales.
60 50000 1486 @ Grosor Vastago Grano Madx.RPM Clave Pzas.
saza;rn t%frg,r; 5,1 ﬁqm 80 50000 1487 10 80 40000 1608
10 mm 10 mm 32 mm = 10
180 40000 1610 n
320 40000 1611 g
4  EASYCUT. 3]
: Con Vastago Q
Mototool Metal  InoxidableNo Ferrosos pintura Barniz  Plastico  Fundicidn xf‘lc:rﬂ‘; rT
—
=
@ Grosor Vastago Grano Mdx. RPM  Clave Pzas.
40 25000 2614
i ” 174" 60 25000 2615
25 mm 6.4 mm 10
i 80 25000 2616
120 25000 2617 Caracteristicas Beneficios
40 20000 2618 » Fabricadas con lija de 6xido » Excelente opcidn de precio con
3 u 178" 60 20000 2619 de aluminio flexible y buen rendimiento.
"mm  2Smm 6dmm S prree T 10 resistente, » Buen desempefio en Lijado,
rebabeo y acabado de metales.
120 20000 2622
) Grosor Vastago Grano Méx. RPM  Clave Pzas.
40 20000 2623
5500 e 40 30000 2610
B T 14" 60
Bosmm o 51 2 6_4imm _ 10 » o 14" 60 30000 2611
80 20000 2625 Bmm  25mm 6.4 mm = 1
== = 80 30000 2612
120 20000 2626
120 30000 2613
p Esféricas
E g
Mototool Metal Inoxidable Madera Oxido de
Aluminio
Caracteristicas Beneficios
2 Vastago Grano Madx. RPM Clave Pzas.
2%;;;1 61%;“ 40 98000 oiE i » Fabri?a'das con oxido de » E:fcelentes para ?L trabajo de
i s ST e aluminio. piezas y superficies curvas,
1-3/16 U 80 18000 947 10 .
30 mm 64 mm » Forma esférica de gran redondas o convexas.
1;3,2{% 61‘1!;}1 " 80 18000 948 10 precision.
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Rollo de Lija Antiderrapante \,

Qo

Carburo de
Uso Manual Silicio
Caracteristicas Beneficios Dimensiones Clave Pzas.
o : 25 17 % 197"
» Pegamento de gran duracién. » Larga viday maxima 25 5000 mm 2759 1
» Fabricado con grano abrasivo seguridad para prevenir
muy resistente. caidas, resbalones y
deslizamientos.
Plomeria .
Oxido d
E s L Metal Madera No Ferrosos Alxt;mcini(e;
&
n Pintura Barniz
E Ancho Largo Grano Clave Pzas.
Q 25mm 50yardas 120 1263 1
E Caracteristicas Beneficios 11/2” 100 i)
Bmn  S0yardas 1265
E » Fabricados con dxido » Para lijado de tuberias de
o de aluminio y tela muy cobre, soldadura de estafio, = EASYCUT.
flexible. pintura, metal y madera. N

Dimensiones Grano Clave Pzas.
1-1/2” x 1800"
38!): 45720 mm 150 ] 1264 1

Autoservicio

» La mejor relacién precio
rendimiento del mercado.

» Excelente en superficies
curvas.

Dimensiones Grano Clave Pzas.

AT 0 Buodl 1

Rollos de Lija \ 38 5000 mm

Uso General

afF €

Gxido d
s il Metal Madera Mo Ferrosos Alﬂmginig
@ &
Pintura Barniz
Ancho Largo Grano Clave Pzas.
>
£ s =S 1
Caracteristicas Beneficios rsmm_ SOyardas 80 2423
: 3 36 2406
» Fabricados con oxido de » Para lijado de metal y —
aluminio. madera. 60 2408
» Respaldo de tela “X”. oomm  50yardas 80 2409 1
100 2410
120 2411
36
Tip 2436
Teécnica Se puede fabricar cualquier rollo en las 50 2450
dimensiones que se requieran y para aplicacién 61%4r:m 50 yardas 60 2460 1
deseada, contactanos. N
80 2480
100 2400
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V4 Productos de Oxido de

Aluminio Piramidal

0 Caracteristicas Beneficios

Oxido de

Metal  Inoxidable NoFemosos i » Fabricados con éxido de » Para lijado de acero al
Piramidal aluminio estructurado en carbdn, acero inoxidable,
forma piramidal. aluminio y laton.
» Respaldo de lija muy flexible.  » Muy alto rendimiento.
» Combinacion con fibras » Producen excelentes
abrasivas de gran calidad. acabados en menos pasos.

» ldeales para fabricacion
de equipos en la industria
farmacéutica y alimenticia.

Lijadora
Satinadora

Rodillo de Fibra con Lija

Dimensiones Grano Max. RPM Clave Pzas.
41/47 X 47 X 3/4"  ¢ng 4200 781 1

110 % 100X 19 mm

Esmeriladora Lijadora
Desbaste Satinadora

Disco de Fibra con Lija Tipo A

vri13a soLanaodd

Dimensiones Grano Max. RPM Clave Pzas.

FRAVEXE s0 aw  zes 1
(=
U il
Lijadora Lijadora
Rotoorbital Satinadora

Disco de Lija con QuLraaGriP®

@ Grano Mdx. RPM Clave Pzas.

400 - A4S 10000 2789

5 600 - A30 10000 2790
125 mm 50

) 1200 - A16 10000 2

2000 - A6 10000 2792

Productos de Oxido de Aluminio Piramidal 125




ABRASIVOS
NO TEJIDOS'

Informacion Técnica

\

\Velncidades Recomendadas

\ Caracteristicas

w0 Aplicacian Velocidad [m/s]
Q Tenazit® cuenta con la linea mas completa de Acabado decorativo 3-15
E productos para acabado, suavizado, rebabeo, Limpieza y mejoramiento de condiciones 11-30
- limpieza y pulido de superficies de madera, superficiales
E aluminio, bronce, cobre, niquel, cromo, acero Remocién de 6xido 18-33
o inoxidable, zinc, titanio, cerdmica, cristal, plastico, Rebabeo 28-40
z fibra de vidrio y otros materiales. Se pueden usar Eliminacién de marcas de maquinado 33.40
0 en seco o en himedo.
S \,_Fibras Técnicas
—
0 Contamos con material para fabricar: discos, ruedas, bandas y discos laminados para acondicionar superficies en diferentes
§ configuraciones y medidas especiales.
m CONSULTE A SU DISTRIBUIDOR AUTORIZADO
<
Especificacion Color Respaldo D%?sl}ﬁéd Usos
%das Ruedas Lam
TBANW 01 Café Gris Grueso &
TBANW 02 Marrén Gris Mediano (5]
TBANW 04 Azul Gris Muy fino &
TBANW 63 Café Azul Grueso
TBANW 80 Verde Verde Fino &
TBANW 81 Café Grueso )
TBANW 82 Marrén Rosa Mediano b
TBANW 83 Azul Azul Muy fino o
TBANW 85 Café Grueso L) 45
TBANW 86 Marrén Rosa Mediano o &
TBANW 87 Azul Azul Muy fino & &
TBANW 88 Café Verde Grueso Jy
TBANW 89 Marrén Verde Mediano B
TBANW 90 Azul Verde Muy fino &5
TBANW 91 Café Azul Grueso & &
TBANW 92 Marrén Azul Mediano o &
Stiper limpieza PLUS Rojo N/A Extra grueso K &
Stper limpieza Rojo N/A Extra grueso re &
UNIX PLUS Rojo N/A 1,3,5,7 T &
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Especificacién: TBANW92 (marrén). Alto rendimiento -
Grano Ceramico / Heavy Duty
TBANW91 (café). Alto rendimiento -
Grano Ceramico / Heavy Duty
TBANWS7 (azul). Acabado

~2

Tipo S

Tipo R

.

[m—

Ladora AnGUAr  Thetal noxidable  Soldadura  No rerosos  Garacteristicas Beneficios
Tipo @ Grano Color Max.RPM Clave Pzas. » Grano grueso, medianoy » Para trabajar superficies
Grueso  Café 23000 623 muy fino. planas o irregulares de acero x
512r:m Mediano- Marrén 23000 624 50 » Con ﬁbras’de‘ nylor},‘resma, al catbtl)n, acero inoxidable y o
grano ceramico y oxido de aluminio.
:'T:{ca Muy Fino  Azul 23000 648 aluminio. » Extra alto rendimiento. E
R Grueso  Café 18000 625 » Acabados consistentes. tn
. ez
?63mm Mediano Marrén 18000 626 25 EL grano grueso hace pequefios §
Muy Fino  Azul 18000 649 desbastes y elimina ligeras tn
Tipo @ Grano Color Max.RPM Clave Pzas. rebabas dejando un excelente S
P Grueso Cafe 23000 658 sedhado Q
&) 2 Mediano Marrén 23000 660 50 H
° Muy Fino Azul 23000 669 . . <
4 Discos de Fibra S
& = @
£ &
&
Esmeriladora Lijadora Inoxidable  No Ferrosos
Angular Satinadora
RPM Optimas
@5” 3000
@7’ 2200 —
@ Grano Color Maéax.RPM  Clave Pzas. Caracteristicas Beneficios
Grueso Café 6000 2323 » Granos grueso y mediano » ldeales para trabajar superficies
1955:1m Mediano Marrén 6000 2328 10 fabticzlidos con grano plana-s ‘0 irregu[ar‘es d.e metal,
& ceramico. aluminio y acero inoxidable.
MuycFine: A o 59 » Con sistema de sujecion » Extra alto rendimiento.
Grueso  Café 6000 632 AULTHAGRIP® » Acabados consistentes.
vemm Mediano Marrén 6000 633 10
Muy Fino  Azul 6000 643

» Usar con respaldos:
5/8" @5" 1457, o7” 634

Con Barreno M14 @5” 1458 o7 661

@ Barreno Color Grano Max. RPM Clave Pzas.
Café Grueso 13300 1669

412" 7/8” < :
et Marron ~ Medio 13300 1671 10
Azul  MuyFino 13300 1672 Caracteristicas Beneficios
Café Grueso 8600 f 1677 » Alto rendimiento, para cortes » Ideales para operaciones
» o , B agresivos y rapidos, con gran exigentes que permiten eliminar
7 7/8 Marrén  Medio 8600 1678 10 A AR 9 el o
180 mm  22.2 mm capacidad de remocion de varios pasos durante la operacion
Azul ~ MuyFino 8600 1681 material. de pulido.
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Discos Laminados A

V4
G
éjﬂ"aﬁ"

\A

_ Metal  Inoxidable e
Esmeriladora RPM Optimas

Angular
5800

@ Barreno Grano Color Max. RPM Clave Pzas.

Grueso Café 13300 2967
1’” ”8” Mediano Marrén 13300 2968 5

Caracteristicas Beneficios Muy Fino  Azul 13300 2969

» Fabricados con fibras » |deales para acondicionar Grueso Café 6700 @@ 3205
abrvaswas‘de alta superficies. ' ?“ U8 “Mediano  Marrén 6100 @ 3206 s
resistencia. » 50N seguros y resistentes. L

» Disponibles en 3 tamafios  » El acabado obtenido en Muy Fino Azl 6700. CUgEREs

de grano: grueso, mediano comparacion con un disco de
y muy fino. lija es: Café - grueso: 60

V7] Marrén - mediano: 80 <120
g Azul - muy fino : 180 -240
=
[ 4
o Rollos de Fibra
3 Be sl
E " Metal Barniz Pintura Madera Plastico
50
tﬂ Manual
E -
q Inoxidable o Ferross Vidrio
Dimensiones Grano Color Clave Pzas.
44112 x 394" 360 - Fino Marron 2421
HommEiem 1600~ Ultra Fino  Gris 2420
Caracteristicas Beneficios
» Fabricados con fibras de » No se tapan.
nylon, resinas y grano » No se rompen.
abrasivo de alta calidad. » Se pueden usar en humedo.
» Estructura tridimensional. » Para dar acabado a superficies planas o irregulares.

» Alta flexibilidad.

Fibra A

Mini Bandas

lﬂ@'-l
Lijadora Metal Inoxidable No Ferrosos  Plastico
de banda

Ancho Desarrollo Color Grano Clave Pzas.

Marrén 120 4918

12" 13"
L. i T iin e Azul 180 4919 20
Caracteristicas Beneficios ' o
Café 240 4920
» Fabricadas con tecnologia » Brinda un alto poder de remocién de
Premium. pintura, sin deformar el material base.
» Unidas con costura. » Mayor resistencia a la ruptura.

Utilice lijadora
neumatica clave: 2516

» Muy buena opcidn para rebabeos finos.
» Para acero inoxidable, metal y aleaciones
como inconel y titanio.
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ACABADO
SATINADO




Caracteristicas
4

Fabricados sin un refuerzo de malla, o material de velldn, los materiales son mas ligeros, flexibles y adaptables gue otros
materiales no tejidos. Los productos para satinade contienen fibras de nylon mas fuertes y contenido de resina adicional
en lugar de un tejido reforzado. Los materiales de fibra se pueden utilizar planos o en el borde.

Discos de Cambio Rapido A

L
> & ¥4
W i I
: 3
Lijadora Angular Metal Inoxidable  Soldadura No Ferrosos

RPM Optimas

827 7000
@3 4500

Tipo @ Grano Color Max. RPM Clave Pzas.
Caracteristicas Beneficios Giuesg:  Verds 19000 4736
» Fabricados con fibra no » |deales para limpieza y 2" Mediano  Azul 12000 4734 50
tejida. pulido de acero inoxidable, ® o Muy Fino Marrén 12000 4732
» En diferentes colores para acero de baja aleacion, R —
facil identificacion. acero de alta aleacion, g Dediang Al Sic0. e ]
acero de alta resistencia a BT Muy Fino Marrén 8000 4733 °

la temperatura y fundicién.

A N

Ruedas = /

Esmeril Esmeril " = -
de Banco Recto Metal Inoxidable No Ferrosos

ABRASIVOS NO TEJIDOS

RPM Optimas
2000

@ Barreno Grano Color Max. RPM Clave Pzas.

Grueso \Verde 3600 681
T 6’ . ”‘? Medio Azul 3600 682 10
. Muy Fino Marrén 3600 683
Caracteristicas Beneficios
» Fabricadas con fibra » ldeales para dar acabado uniforme
impregnada de resina y a piezas de aluminio, laton y de MARRGN
oxido de aluminio. acero inoxidable como herrajes y P Para dar acabado final a herrajes, piezas
» 3 diferentes tamanos de utensilios de cocina. de joyeria, herramientas, acero inoxidable,
grano. » Excelente opcion para limpiar bronce, cobre y latdn.
interiores de tubos, asientos de AZUL
vdlvulas automotrices, moldes, Para dar acabado y satinar herrajes y
cilindros de frenos y vidrio. herramientas; limpiar acero inoxidable,
» Para dar acabado satinado a bronce, cobre y laton.
laminas y equipos de acero VERDE
inoxidable y metales no ferrosos. Para satinado y limpieza profunda de
» Para dar un acabado uniforme en piezas de acero al carbén, inoxidable,
piezas maquinadas. aluminio, cobre, bronce y laton.
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Ruedas sin costura

4

[E =

Mototool

oL
Inoxidable No Ferrosos

Metal

RPM Optimas
4000

Caracteristicas Beneficios

@ Grosor Vastago Grano Max. RPM Clave Pzas.

» Sin costuras, para no dejar » |deales para pulido y acabado

Medio A/O 7500 675 lineas o marcas en el de esquinas y orillas externas.
S5 :I!_:z:.:_” 1#} Fino A/O 7500 676 5 traslape de las superficies » Dejan un acabado mate.
' ' — pulidas. » Para todo tipo de metales.
My Fino SIC 7500 5% » 3 diferentes tamanos de
grano.
V4 Ruedas con vastago
Maototool Metal Inoxidable No Ferrosos Pintura  Madera
RPM Optimas
82" 6000
" 83” 4000
Fibra
@ Grosor Vastago Grano Max. RPM Clave Pzas.
P ¥ 1y Medio 11000 1604
R o 1000 1605 5o o
Caracteristicas Beneficios
1 147 Medio 7000 1606 10 - = )
37 b4 mr o » Fabricadas con 6xido de » |deales para trabajar superficies
Fino 7000 aluminio. planas o irregulares de metal,
P an  Medio 7000 1640 » Ruedas combinadas, tienen aluminio y acero inoxidable.
. lija flexible. » Facil montaje.
Combinadas : - ,
- » Las ruedas de fibra con lija
@ Grosor Vastago Grano Max. RPM Clave Pzas. - 5
- eliminan pequefas rebabas y
2" /47 Medio-80 13700 1601 l dejan un buen acabado.
e Fino-180 13700 1600 » Clave 1640 - Extra alto
10 R
rendimiento.
ki n 4 Medio-80 8600 1603
5 mm m Fino-180 8600 1602 I Esferas
=

Inoxidable No Ferrosos  Oxido

Mototool Metal Pegamento
RPM Optimas
6000
Dimensiones Grano Max. RPM Clave Pzas. Caracteristicas Beneficios
Hzarxyg Medo 19000 (RSl e = = gt
A8 %25 ¥ A Firo o = » Fabricadas con oxido de » Limpieza mas rapida y profunda de
aluminio. tubos, cilindros, valvulas y superficies
Resistente a altas irregulares.
Tﬁigmen GRANO MEDIO velocidades. » Buen acabado.
Limpieza profunda, rapida y acabado medio. » Para trabajar en lugares de dificil
e GRANO FINO acceso.
Limpieza ligera y excelente acabado. » |deales para eliminar pegamentos,

_ \ Ruedas / Esferas de Fibra con Vastago 131
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So4air3L ON SOAISvHEY



Rodillos A

(e
o™
Lijadora Metal Inoxidable No Ferrsos Oxido Pintura
Satinadora
Adaptador
» Para montar claves 1396, 1397 y 1400.
Clave
- . 1399
Caracteristicas Beneficios =
» m’r Con rosca pléstica » Facil montaje en herramientas
de 5/8” - 11 integrada. neumdticas y eléctricas.
» Fabricados con fibras de nylon » Para operaciones de acabado de acero
V5] de primera calidad. inoxidable, aluminio, bronce y otras
E aleaciones. RPM Optimas
:‘3 » Alto rendimiento. 2000
Wy
[ __@ Grosor Barreno Linea Tipo Grano Max. RPM Clave Pzas.
Q 34 TEMAZT  Fibra Grueso 5000 1396
L S 19.1 mm . .
:' Clave Nivel de Rugosidad Acabado 2 » TENAZIT  Fibra Medio 5000 1397 .
Q s a0 me TEMaZT  Fibra Fino 5000 1400
> 01 decorativo 587 11 =
a.i ?Ii::‘; 1;(9}: 03 4+ 155_g§:1m1:t11 === Hja 80 5000 1395
. i 5000 1392
E 1392 / 1396 05 4 e 2T fibra  Grueso
m 1391 08 4- 10mm 100 mm 159 mm -11 IR2Z]  ribra Medio 5000 1393 1
< 1390 10 3 JEE.  Fibra Fino 5000 1394
Combinados
Grosor Barreno Linea  Tipo Grano Max. RPM Clave Pzas.
7 > 58711 : 5
0 . 1_5._5 S JEMAZIT Fibrac/Lija Grueso 80 5000 1390 1
4-1/4 4 5/8"-11 JEMAZIT Fibra c/Lija Medio 80 5000 1391 1

MNOmm 100 mm 159 mm -1

FIBRA GRUESA

"% Clave 1392, para un acabado mate No. 4 muy uniforme durante la vida til del rodillo. Se puede usar para
remover pequenas rebabas.

FIBRA CON LIJA

Clave 1390 y 1391, combinan los dos pasos de acabado en uno, la lija efectlia un desbaste suave mientras la
fibra produce un acabado mate entre el No. 3 y el No. 4.
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Inoxidable No Ferrosos

Cepillo Flap de Fibra

’ 3 Metal
Esmeril Esmeril
de Banco Recto
&~ 2 .
e e s Ilh@m&ﬂl
Madera Latén Metales o
Preciosos
Caracteristicas Beneficios
» Suave. » Para dar acabado
RPM Optimas » Se adapta a cualquier uniforme a piezas de
2000 superficie. f'fztum‘nmo, latén y acero
inoxidable.
@ Grosor Barreno Grano Color Max. RPM Clave Pzas. » Suaviza superficies de
y. 2 2r Muy Fino  Marrén 3400 695 1 madera.

Remocion de ¢xido de
metales preciosos.

# Almohadillas de Fibra

Metal Pintura Madera Pldstico
Uso
Manual
. 4
Inoxidable No Ferrosos  Vidrio
Caracteristicas Beneficios
— » Fibras flexibles y » Excelentes para limpieza y acabado
Laérgo A“;h" f“plu:_acmn Color Clave Pzas. resistentes para el trabajo manual de metales ferrosos y no
M L Impleza
s0mm  j00mm  Porfunda  Ne9ra | 609 10 pesado. ferrosos.
Corte Medio  Negra 665 » Lavables. » Alta resistencia y cémodo trabajo
» En especificacion verde, manual para la limpieza de metal,
Grano Grueso Canela 602 ¢ ; st »
marron, canela, blanca, gris acero inoxidable y lijado de madera.
Grano Medio Marrén 601 y negra. » Para uso industrial o doméstico.
9 & Uso General Marrén 668 o » Clave 668 y 605 opciones de menor
AR Uso General Verde 600 RIRHID. s
m
Uso General Verde 605 E g 3
— o =
No abrasivo  Blanca ~ 603 & ~ 8 F= - B
= 5 g £ £ 3
Ultrafina Gris 604 B 'E @ B & =)
= = & 5 =z 3
Verde & &
Marrén ¢ @ ® ¢ o
Canela ® ¢ ¢
Blanca :
Gris ® & o ¢
Nesra ¢ @ * o

S0airil ON SOAISvHEY
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Esmeril Esmeril Metal  inoxidable Titanio Aluminio  Pldstico
de Banco Recto
3 4 5 6 7 B 8
2 10
Acabado = Deshaste Ligero/ Desbaste
Limpieza/ Acabado
Suave Dura
Adaptabilidad Vida Util
No Deforma Remocion
Caracteristicas Tipo de Grano
» Ruedas convo de carburo de silicio y éxido de A S
ini i : Duido de Carbura de
aluminio de diferentes densidades. Aluminio silicio
» Para uso en himedo y seco. + Duraci6n + Dureza
+PDen_sp > Padgr de corte
. > Presion < Presion
Beneficios Trabajos pesados Trabajos finos
. Ferrosos y No Ferrosos Inoxidable y Titanio
» ldeales para rebabeo de metales, pulido y
g limpieza de acero inoxidable, acero, aluminio,
Q bronce, cobre, latdn, titanio y plastico. Grueso BN Medio Fino
g » Tienen un rendimiento y trabajo constante de (50-80) (100-150} [180-220)
1] forma uniforme a lo largo de toda su vida util. > Remocidn < Remocidn
[ » 2SM - Deja un acabado final y consistente en Arabads Bunda heshaiafins
Q cordones de soldadura pequefios, orillas sin RPM Optimas
Z filo y piezas con perforaciones. 8 6” 2500
(V)] » 25G - Para multi-acabado de metal y pre o 13’2’” 195%%
. 5 ” @
g pulido, acabado superficial y constante, asi - - -
= como eliminacién de rebabas. @ Grosor Barreno Densidad Abrasivo Gr.ano Max. RPM Clave Pzas.
0 » 5AM - Para operaciones de pulido, acabado ! E Fino 6000 513
§ satinado de metales y semi-desbaste de larga 8 S Fino 6000 564
o duracion, eliminando suciedad y oxrd‘o. . ‘._1_\;3”” 1] . 9 S Fino 6000 569 1
<g » 8AM - Para desbaste de rebabas, radios medios :
y acabado medio; elimina soldaduras. 10 S Fino 6000 652
» 9AM - Ofrece excelente rendimiento en 8 A Medio 6000 518
operaciones de rn'ebabe'o y deja un buen 5 S Medio 6000 685
acabado al trabajar aristas y filos.
» 7SF, 8SF, 9SF, 10SF - Para desbaste de rebabas ! > Fino i 591
pequenas, radios ligeros y acabado fino; 8 S Medio 6000 678
elimina soldaduras. 6" o . 8 S Fino 6000 635
: . 1
50 25.4 mm 5.4 M i
EE 9 s Fino 6000 636
10 S Fino 6000 653
5 A Medio 6000 585
Tip 8 A Medio 6000 659
Técnico Las fibras de nylon, los granos
@ abrasivos y las resinas se unen 9 A Medio 6000 687
en capas delgadas y luego se o7 e 2 S Grueso 6000 592
envuelven alrededor de un MM 2esmm 5 A fadio 6000 686
nicleo central. La tensién de la -
envoltura controla la densidad 8 5 Fino e ol
de la rueda. Debido a su diseno ”‘?”I I_.f.\__?’.’.,“.l 9 S Fino 4500 680
envolvente, las ruedas Convo 10 S Fita 4500 684
son unidireccionales y se utilizan 8” ) 00 ;
con madquinas estacionarias o jj 200mm 9 J il i i
portatiles. S 9 S Fino 4500 696
10 S Fino 4500 639
8 A Medio 4500 688
i gl gt 9 S Fino 3000 523 1
134 Convo Finish
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Caracteristicas

La construccién en capas, no direccional garantiza la exposicién

continua de los granos abrasivos durante las operaciones de
preparacion de la superficie, limpieza, mezcla y pulido. Se
encuentra disponible una variedad de tamanos y calidades para
usar en piezas de trabajo mas grandes.

Unix PLUS

Densidad Usos
1 Muy flexible, suave, excelente acabado. Grano muy fino,
3 Flexible, buen acabade. Grano fino.
5 Semi-rigido. Larga duracidn, acabado medio. Grano mediano.
7 Rigido, répida remocidn. Larga duracion. Grana grueso.

4 E;'_D;? Plus

Sy
BEE ./ = »
Metal  Inoxidable No Ferrosos Fibrade — Madera %
Vidrio h
G- th
- | | f f .=
I ) <
Barniz Pintura  Plistico  Oxido Titanio Q
Lijadora m
Satinadora z
@ Grosor Barreno Densidad Md&x. RPM Clave Pzas. (=)
6” 1 4!! 1»
150 mm Mfmrn 25 mm 3 6000 1067 1 H
I .
- RPM Optimas E
mototool  Ruedas Tipo 1 6000 Q
@ Grosor Barreno Densidad Max. RPM Clave Pzas. 0
qn /8" 1/4” 5 18000 1052 -
76mm  3mm 6.4 mm 7 18000 1053
3 18000 1054
3» 14!! 1 4” i
T6mm 6_4imrn (xd"mm e o 1055 =
7 18000 1056
3" 112” 1[4;- 5 18000 1058 &
Toemm 13mm 6.4 mm 7 18000 1059
(= 4
o~ <
Lijadora Esmeriladora ————
Satinadora Angular RPM Optimas
RESDE'E‘D de pléStiCD ABS 6000 Caracteristicas Beneficios
Tipo @ Barreno Densidad Mdax.RPM Clave Pzas. » Construidos con fibras » Rdpida limpieza y
4 s 5 13300 1087 resistentes y gruesas, asi acondicionamiento de
E—p,. = f5mm 2223 mm 7 13300 1088 COMO CON granos ceramicos. superficies, excelentes para
» Estructura abierta. remover oxido, pintura,
corrosién, barniz y cualquier
tipo de contaminante.
e
» Tienen una tasa de remocion
Matotaot RPM Optimas consistente durante la vida del
Ruedas con Vastago 6000 Brequots;
[} Grosor Vastago Densidad Max. RPM Clave Pzas.
i 1/2° 1/4”
50 mm ‘I3fmm 6.4{mm ! 12900 1026 5
Ruedas y Discos Fibra Unix Plus 135
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Metal  Inoxidable No Ferrosos Fibrade — Madera

Vidrio
@E0 - -
Barniz  Pintura  Plastico  Oxido Titanio
RPM Optimas
E S 22”7 9500
Caracteristicas Beneficios " _‘! 23”6000
» Construidos con fibras » Répida limpieza y Llijadora Angular Discos de Cambio Rapido Tipo R
resistentes y gruesas, asi acondicionamiento de Tipo @ Grosor Densidad Max. RPM Clave Pzas.
COMO Con granos ceramicos. superficies, excelentes para 2’ 1;4 5 22000 119 55
» Estructura abierta. remover 6xido, pintura, = i
corrosién, barniz y cualquier 1 18100 na
tipo de contaminante. ® 3 3 18100 2
0 » Tienen una tasa de remocién R P o) 5 18100 1123
Q consistente durante la vida del
Q producto. 7 18100 1124
—
=
~
o @ Discos Tipo A AN
<
8 = & sta
= & & ,,,
a tjatona T Metal  Inoxidable Barniz Pintura Soldadura
q Satinadora Angular —
o RPM Optimas
m 6000
< Tipo @ Barreno Densidad Grano Grano Max. RPM Clave Pzas.

= 4127 7/8” 6 A Medio 10000 651
Ao N BET g s fino 10000 593
Caracteristicas Beneficios
» Clave 651: Fabricado con » La mejor opcién para el trabajo Té-gﬂm Clave 651: Pueden reemplazar los
6xido de aluminio grano de rebabeo, limpieza, pulido y Q fibrodiscos grano 100 y 120. Pueden
medio. acabado de todo tipo de metales trabajar piezas de aluminioy
» Clave 593: Fabricado con con herramientas portétiles. acero inoxidable.
carburo de silicio grano » Clave 651: Mayor duracién. Clave 593: Producen un acabado brillante
fino. » Clave 593: Para preparar la en piezas de acero inoxidable. Remocion
superficie antes de pulir. de 6xido, pintura, barniz y pegamento,
quitan decoloracidn de soldadura.

Ruedas con Vastago .

il
Mettoel Metal  Inoxidable
RPM Optimas
Caracteristicas Beneficios Carburo de Silicio con vastago 6000
» Fabricadas con carburode  » Para rebabeo ligero, acabado @ Grosor Vastago Especificacién Max. RPM Clave Pzas.
silicio. y limpieza de acero al carbén, 2“ ”2 : ‘lfﬁ' 45-Medio 8000 1641
acero inoxidable y titanio. : 3" 1;2" ‘I1,|'4 45-Medio 6000 1642 10

ISmm: 33T

» No rayan la pieza de trabajo.
» Excelentes acabados.
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Metal  Inoxidable No Ferrosos

4 @ Ruedas Tipo 1

Esmeril Esmeril
de Banco Recto
Densidad Acabado
MENOS GRANO
AGRESIVO 60 Griis=o
P7 80 Mediano
180 Fino
320 Muy Fino
P9
1000 Pulido - iy
Caracteristicas Beneficios
1200 Super Pulido = = p
» En tres colores para facil » |deales para pulido, rebabeo y o
P12 seleccion. acabado satinado de metales |
MAS » Granos del 60 al 1200. ferrosos y acero inoxidable. >
» Diferentes densidades para  » Excelente opcidn de bajo precio. E
m trabajos de rebabeo o pulido. » Alto rendimiento. §
@67 3200 tn
2 8” 2500 Z
Roja Roja 3
@ Grosor Barreno Grano Densidad Mdx. RPM Clave Pzas. » Satinado uniforme, pueden E
80 PT 6000 2337 ) remover pequefias rebabas, rayas e —
|=.-§:.m _::.1[’[’”“ :I’:I 180 p7 6000 2339 imperfecciones superficiales. E
s » Acabado excelente en los metales
6000
& 57 7 R il 440 suaves no ferrosos. @\
180 mm 50 mm 254 mm 80 PT 6000 2338 !
e s0 P 400 B4 2
Verde Verde
@ Grosor Barreno Grano Densidad Max. RPM Clave Pzas. i s .
180 P 5000 A § » Acabado semifinal de piezas de
# aceroinoxidable, antes de pulido
6" 1 " 320 P9 6000 2344 , con ruedas de tela y pasta.
150 mim 25 mm 254 mm 1000 P7 6000 2345
1200 P9 6000 2347
& 2" (5 180 Py 6000 2343 1

150 mm 50 mm 254 mm

Marran Marrén

@ Grosor Barreno Grano Densidad Max. RPM Clave Pzas. 5 Rebabeoyacabado satimdeen
& i g T o id it 2348 piezas de acero inoxidable, titanio
150 mm 23 mm 234 mm 320 P9 6000 2349 2 X y a[eaciones exéticas_

» ” ¥ » Larga duracién. Remueve rebabas
:'.f_lils mem ;?E1r|':|T. ?C.:I: mm 320 3 4500 2352 2 g

del maquinado, estampado,
troquelado y otras operaciones que
generan rebabas o imperfecciones.
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& ad~

Esmeriladora Metal Inoxidable Titanio  Aluminio  Plasticos
Angular

@ Grosor Barreno Densidad Abrasivo Grano Max. RPM Clave Pzas.

5 7 3 S Fino 11000
1/ 7/8 =
6 mm 23.2.mm s
41/2” 6 A Medio 11000 1644
118 mm %
= 3 S Fino 11000
jfﬂ’_’ ?faf'_ 1652 %0
2 mm A2 6 A Med|0 11000 1655
2 g Fino 5000 5
_6” 174" ' 7/8” 1656
150 mm &.mm 22.2. mm 6 A Medio 7500 1657 5

Caracteristicas Beneficios

w0
Q » Alta resistencia, acabado  » 2SFy 3SF - Pulido de piezas mecdnicas,
Q constante y mantienen limpieza de oxido, soldadura, pinturas y
~ bajas temperaturas, resinas, asi como semi-desbaste.
E mejorando el acabado del  » 6AM - Desbaste, reduccién de cantos y
pulido de pasos anteriores. eliminacion de rayaduras, golpes o marcas de
g procesos previos al trabajar aristas y filos.
wnn
Q Ruedas N
=
S
%
E:: e
q Matotool Esmeril Metal Inoxidable Titanio  Aluminio  Plasticos
Recto
Adaptador RPM Optimas
¢ Dimensiones Clave Pzas. 21’ 10500
316 X 2-1/8” X 14" @27 6400
"-‘.. Bx55x {‘ mm / 1621 1 83 6400
86”7 3200

@ Grosor Barreno Densidad Abrasivo Grano Max. RPM Clave Pzas.

2 s Fino 30100 399
2’51::.:r|‘. J’J’T‘.m 3{1[[6:' 6 A Medio 35100 403 10
Caracteristicas 8 A Grueso 35100 409
» Alta resistencia, acabado constante y 9 g Fitic 16100 429
mantienen bajas temperaturas, mejorando el > e 14
acabado del pulido de pasos anteriores. SOmm 6 rmm 6.4 mm 6 A Medio 22100 444 2
Beneficios 8 A Grueso 22100 459
e 14 8 A Grueso 18000 450 10
» 28F - Pulido de piezas mecanicas, limpieza de 3 6.4 i
éxido, soldadura, pinturas y resinas, asi como 2 S Fino 15100 460
semi-desbaste. e, W AR 6 A Medio 18100 466 5
6AM - Desbaste, reduccién de cantos S o
Z R y 8 A Grueso 18100 469
eliminacién de rayaduras, golpes o marcas de
procesos previos. 6" 1/4” n 2 S Fino 5000 470 3
» 8AG - Ideales para desbaste, reduccién de TN ame A 6 A Medio 7500 474
cantos y eliminacién de rayaduras, golpes o :
y Lo goip o " 2 s Fino 5000 475 4
marcas de procesos previos. . -jr--u- ..
Sl L ekl 6 A Medio 7500 508 4
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LIMPIEZA

Caracteristicas J

Estan hechos con fibras de nylon mas grandes y un mayor contenido de resina para producir una estructura firme. La resina
permanece flexible, pero las fibras de nylon estan rodeadas para mantener su estructura en su lugar. Los granos extra gruesos
de carburo de silicio brindan una accion de corte agresiva, pero la friabilidad de los granos evita el uso innecesario y la remocién
de metales. El equilibrio de rigidez y flexibilidad permite que los granos afilados penetren y eliminen las capas mas externas sin

cortar profundamente la superficie solida.

& Super Limpieza Plus

Metal Inoxidable No Ferrosos  Piedra Fibra de

&
._‘/S-.

Esmeriladora
Angular

Discos Respaldo de plastico ABS

Tipo Dimensiones Max. RPM Clave Pzas.
AV2 XS/8" 1 43300 | 1085
| 8" 13300 1086

Lijadora Angular

Discos de Cambio Rapido Tipo R
Tipo Dimensiones Max.RPM Clave Pzas.
®@ 2XM2 000 | ams
R 2 18100 1116

25

Mototool

Ruedas con vastago

Dimensiones Mdx. RPM Clave Pzas.
ZXTXVA 1900 1022 10

FUSXTXVA ge00 1028 5
B0 X 25 % 6.4 mm

S0airil ON sOAIsvHaYy

Beneficios

Caracteristicas

» Estructura abierta. » Mayor vida que los discos de
» Clave 1085 con rosca integrada fibra del mercado.

para montaje rapido. » No se deshacen, ni se atoran
» Fabricados con grano ceramico. al trabajar.

» Para limpiar hierros, acero,
fibra de vidrio, compuestos,
piedra y granito.

» Clave 693: Especial para
limpieza de superficies
grandes oxidadas o sucias,
deja un acabado satinado.
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ABRASIVOS NO TEJIDOS

Caracteristicas

Super Limpieza

AN

Inoxidable No Ferrosos

Oa@

Piedra

Metal

Fibra de Vidrio

&

Pldstico Madera Barniz Pintura Gxido
Esmeril Esmeril
de Pedestal Recto

Ruedas Tipo 1
@ Barreno Max. RPM

Clave Pzas.

4" 12"
100 mm 1_3!rnm 6000 650 i
6 12 4000 <
150 mm 13 mm
-
Mototool

Ruedas con Vastago
@ Grosor Vastago Max. RPM Clave Pzas.

7 ™ 7
50 mm 25 mm 6.4 mm 12900 637 10
& 1/4” 8600 638
75 mm 25 mm 6.4 mm
S P
«=
Micro Matotool Angular
Esmeriladora
Mini Discos Tipo A
Tipo %) Barreno Grano Max. RPM Clave Pzas.
o oo 9 om Extra Grueso 12500 630 15
A YL "
%Usrﬁn .;_35—,‘lJ %m Extra Grueso 12500 631 10

&

Lijadora
Satinadora
Rodillo
@ Grosor Barreno Linea Tipo Grano Max. RPM Clave Pzas.
4" 4!! 3 4”
100mm 100 mm mfmm TENAZIT Fibra Extra Grueso 5000 693 1

Beneficios

» Construidos con fibras
resistentes y gruesas, asi como
con granos gruesos de carburo
de silicio.

» Estructura abierta.

140 SUedas il Scos Ce Bible Yy

» Réapida limpieza y
acondicionamiento de superficies,
excelentes para remover oxido,
pintura, corrosion, barniz y
cualquier tipo de contaminante.

http://bit.ly/Rodillo693




Super Limpieza

& Ay
_‘/C?’. Metal Inoxidable No Ferrosos ~ Piedra  Fibra de Vidrio
Esmeriladora d i
Angular & @ f
Plastico Madera Bamiz Pintura Oxido
Caracteristicas Beneficios
Tipo @ Grosor Max. RPM Clave Pzas. : T
e » Construidas con fibras » Rapida limpieza y
ey TR 22,23 mm 10000 598 5 resistentes y gruesas, asi como acondicionamiento de superﬁcies,
2 | m 4000 599 con granos gruesos de carburo excelentes para remover oxido,
de silicio. pintura, corrosion, barniz y
» Estructura abierta. cualquier tipo de contaminante.
4  EASYCUT. .
Super Limpieza o
<& : 3
_‘/C?’. Metal Inoxidable No Ferrosos  Piedra E’_
- S
Esmeriladora A
Plastico Madera 2
~
Tipo @ Barreno Grano Max.RPM Clave Pzas. E
Mo 412" T/8"  ExtraGrueso 10000 594 5 Caracteristicas Beneficios E
» Construidas con fibras » Elimina rdpidamente dxido, Q
resistentes y gruesas, asi como  €OIrosion, incrustaciones, n
con granos gruesos de carburo  pintura, barniz, etc.
de silicio. » No dafa la superficie de
» Bajo precio. trabajo.
» Acabado uniforme.
H ”
«# Discos de 18
Para mantenimiento de pisos
B
\
Cerdamica Porcelanato Marmol
Pulidora de Piso
(Bailarina)
@  Aplicacion Color Max. RPM Clave Pzas.
Pulido Beige 1500 2427
Sdper
Pulido Blanco 1500 2428
o Brillo Rojo 1500 2429 5
Limpieza N
para Pulido Verde 1500 2430
Stper oy 4
Limp?ieza Negro 1500 2431 Caracteristicas Beneficios
» Fabricados con fibras de » Son ligeros y faciles de trabajar.
nylon de alta resistenciay » No hacen vibrar las maqguinas.
resinas especiales. » Absorben poca agua, evitando

escurrimientos excesivos.
» Excelente relacion precio-rendimiento.

Ruedas y Discos de Fibra
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. Inoxidable No Ferrosos
Esmeril

de Banco

(] Grosor Barreno Grano Dureza Max, RPM Clave Pzas.
80 Media 2540 4202

Metal  Inoxidable

6" 34 34”
150 mm 20:mm 20 mirr 150 Media 2540 4201

0 Caracteristicas Beneficios
E » Especialmente flexibles. » Ofrecen un perfilado sencillo.
m » Para pulido, acabado fino, » Permiten seguir a la perfeccién los contornos de la pieza de
"><"' rectificado, rebabeo, matizadoy  trabajo y no alteran la geometria de la superficie, gracias a su
w asentado de filos. bajo poder de remocion.
E » Mejoran la capacidad de corte de sus herramientas.
0 Rueda Semiflexible A\
E Fibra de Algoddn
@ -
E Mototool
(1]
<

@ Grosor Barreno Mix.RPM Clave Pzas.

F T e a1
Caracteristicas Beneficios
» Fabricada con fibra de » Excelente para rebabeo y acabado en un sélo paso.
algodon. » Especialmente Gtil en la limpieza y mantenimiento de roscas
» Especificacion AS4MTX. y cuerdas de tubos en la industria petrolera.
Mini Discos
Tipo 27 .
i o= v &
EVA .
f Micro _ T
Esmeriladora Metal  Inoxidable Aluminio  Cerdmica vidrio Cobre

@ Grosor Barreno Color Grano Madax. RPM Clave Pzas.

Café 60 20000 2677
Rojo 80 20000 2679
3" 306" 38" yerde 120 20000 2705 O
16 mm 5 mm 25 mm
Verde 220 20000 2709
Caracteristicas Beneficios Verde 320 20000 2715
» Formula tnica que brinda » Su tecnologia permite un alto rendimiento y durabilidad. Kit
una excelente calidad de » Ideales para trabajar moldes, asi como el rebabeo de filos y '
desbaste y acabado. acabado de superficies cortadas con laser. Clave
» Elasticidad dnica y » Se puede adaptar con precisidn y trabajar superficies de dificil 2719
exclusiva. acceso. Contiene

» Al usarse a baja velocidad, la elasticidad suaviza el contacto y .
: : : » 1disco de cada grano:
previene quemaduras en la superficie trabajada. T A3 I
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Uso Metal Inoxidable No Ferrosos
Manual

Largo  Ancho Grano Color Clave Pzas.
Grueso 60 Azul 2778

2k 2
75 mi J mm P 1 .
o w Fino240  Café 2179 Caracteristicas Beneficios
» Con liga de hule especial. » Ofrece un acabado consistente
» Tamano ergondmico. durante toda su vida.

» En acero inoxidable deja un
acabado satinado.

Tég:ﬁm Excelentes para limpieza y remocion de » No se tapa.
rayones ligeros, oxidacién, manchas de
soldadura de superficies como rines,
lavabos, herrajes de bafio, artesanias,
tanques.

§378IX374 SOAISVHEY

Liga de hule

als
Mototool Inoxidable  Metal Soldadura I I | ﬁ
Forma Tipo Dimensiones Max. RPM Clave Pzas.
5/8"x 1" x1/4”

== My {n K25 % 64 ‘Irfn'r- 29000 | 2309 2

= 17" x 1" x 1/4” 2 =

= owy X XR, 19000 | 2310 Caracteristicas Beneficios

. 17 X 1-1/47 x /47 - -

—Ell MY U m 19000 25T 10 » Fabricadas con liga de hule. » Para rebabeo y acabado de metal.
=f] mp 318" x1/4" X 1/4” 95000 | 2312 » Se adapta a la superficie de trabajo.
={] mPB 1-3/16” x 3/8” X 1/4”" 15000 2313 » En algunas operaciones sustituyen

0 %10 X 64 mm
5{35.2.".x ll" ;41:;_, a las ruedas flap.

= MIZ ™ Jcysamm 29000 (2315 20 » Son eldsticas.

o= wmiz V ’gl'l'“"“’i :'T{r"j;” 19000 2316 10 » Utiles para dar un excelente

e My VAXU2X8T 95000 2817 100 acabado final de uniones de

& %13 %32 mm

soldadura, moldes, roscas, etc.

= my V2)x3/4"x1/8” 37000 | 2318 50

13% 20% 3.2 mm

. \
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¢0ué son los termoplasticos? J Tipos y Formas g
Son herramientas abrasivas fabricadas mediante un proceso que Disco Radial
“encapsula” granos abrasivos dentro de una matriz de plastico . / » Disponibles con tres tipos de

termo-estable. filamentos seglin el requerimiento.

Para mototool en 7/8”, 17, 2", 3" y
4”, Y para esmeril recto o de banco
en 6” y 8” de diametro.

» Son modulares, por lo que se

Son la alternativa con mayor ventaja en seguridad y conformidad
en comparacion con productos de alambre, nylon y abrasivos no
tejidos.

-

ABRASIVOS TERMOPLASTICOS

pueden usar 10 mas juntos.
Ideales para dar acabado y pulir dreas de dificil acceso. No Excelentes para piezas pequenas y

eliminan los detalles de la pieza de trabajo, ni modifican la forma & con gran detalle.
de las superficies.

W/{///////fé Rueda Radial

Casi no generan polvo y calor y no requieren del uso de 'lu“m » Arreglo de discos termopldsticos

compuestos de pulido. —  para esmeril recto y esmeril de
=
. banco.

Son adecuados para procesos automatizados con minima § % » Con adaptadores y reductores: 1”
variacion en el acabado obtenido. = N Fomtash " % o
= \\X\\ 1B I SIB YT .
= » ldeales cuando el usuario requiere

manipular la pieza de trabajo.

'l'ENAZl!E, =)
mﬁ Cepillo

» Con sistema de sujecion de cambio
rapido. (817, 2” y 3”).

» Con rosca integrada (5/8” - 11H) @
4-1/2".

» ldeales para superficies amplias de
contacto.

» Recomendados para
mantenimiento de motores

Contienen grano ahrasivo

e

Especificaciones g automotrices.
Filamento TC ~ Curvo Filamento TA - Angular Filamento TS - Recto
Unidireccional Unidireccional Bidireccional

K KN

Curvo, muy flexible y adaptable, lo Filamento grueso y flexible, recomendado Filamento grueso, conformable vy

gque permite una remocion constante, para remocion ligera, controlada vy medianamente  flexible. Ideal para
controlada y un acabado uniforme atin en constante. Con sentido de giro. operaciones de rebabeo, remocion y
superficies con radios, curvas o de dificil limpieza constante. Con sentido de giro
acceso. Con sentido de giro. bidireccional.

s T ¢



Mas Seguro

Se elimina el peligro de proyeccién
de secciones de alambre a alta
velocidad.

Velocidad de Trabajo

Las velocidades mds bajas permiten
un tacto mas suave, mayor
flexibilidad y resultados mas sutiles.
Las velocidades mas altas permiten
una eliminacién mas agresiva. EL uso
de las puntas de las cerdas con una
ligera presion maximiza la vida Gtil
del producto.

Esterilizahle

Beneficio esencial para la
medicina y la odontologia, donde
las preocupaciones de salud son
primordiales.

\ Cadigo de Colores

Mejor
Trabaja con mayor rapidez y eficacia
en superficies planas que las

escobillas de alambre, consigue
facilmente un acabado consistente y
de calidad con una ligera presién. No
se satura de material.

Beneficios

Utilice un solo disco para zonas
estrechas como ranuras y surcos. Para
superficies mas grandes, apilelos tan
altos y anchos como su imaginacion,
magquinaria y equipo lo permitan.

Funcionamiento en frio

La estructura abjerta genera un calor
minimo que reduce los posibles
danos o distorsiones en la superficie
de trabajo.

Sin Polvo
Alternativa duradera y sin pelusa a
los abrasivos no tejidos.

Suave
No raya ni desgasta la superficie
subyacente o debajo.

Confarmabilidad

Las cerdas flexibles se adaptan a los
contornos, las grietas y las esquinas,
al tiempo gue funcionan igualmente
bien en las superficies planas.

Café Amarillo Rojo Rosa
Ultra - Grueso Grueso Estandar Muy Fino
A/O 36 A/O 80 A/Q 220 Pémez 600
Verde Blanco Azul Durazno
Extra - Grueso Medio Fino Extra - Fino
A/O 50 A/O 120 A/O 400 6 micras
A/O 800
Remaocion Alisado Acabado Pulido
Oxido de o
Gocode NN O B BB e oo o
Pomez -

Joyeria: No raya las piedras.

\ Velocidades de Operacion

Tipo Didmetro  Filamento RPM Optimas RPM Maximas
7/8” TC- Curvo 3000-18000 35000
T TC-Curvo  3000-18000 35000
i e

Termoplastico -

4” TA- Angular 4000 12000
6” TA- Angular 4000 6000
6” TC- Curvo 4000 6000
8” TS- Recto 3000 6000
Rueda Radial 6” TA- Angular 4000 6000
Termoplastico 6" TC- Curvo 4000 6000
8” TS- Recto 3000 6000
1 Recto 15000 30000
Cepillo Radial 2 Recto 15000 25000
Termoplastico 3’ Recto 12000 15000
4-1/2” Recto 10000 12000

SO0JILSYT1dOWY3L SONISYHEY
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Discos Radiales Termoplasticos \.

A/O
- s
Matotool Metal Inoxidable No Ferrosos  Madera
Caracteristicas Beneficios
» Grano abrasivo de dltima » Ideales para dar acabado y pulir areas de
tecnologia. dificil acceso.
» Conformabilidad. Sus filamentos » No eliminan los detalles de la pieza de .
flexibles se adaptan a trabajo, ni dejan areas planas. %
contornos, ranuras, esquinas » Casi no generan polvo y calor y no Clave Contiene
y trabajan igualmente bien en requieren del uso de compuestos para 4819 » 8 piezas de: clave 4811, 4812,
SUPEFﬁCiES planas. DU{]dD. 4813, 4814, 4815 y 4816

17 x1/8” =
25 x 3,2fmm » 2 vastagos de la clave 4810.

» Contenido Total: 50 piezas.

» |deales para procesos automatizados.

Vastagos de montaje

ﬂ Dimensiones Grano Color Mix. RPM RPM Optimas Clave Pzas.
80  Amarillo 35000 3000-18000 4803

ABRASIVOS TERMOPLASTICOS

Dimensiones Clave Pzas. 120  Blanco 35000  3000-18000 4804
”3?2 xx‘l.i.‘;f;lnér‘n 4800 1 W i 220 Rojo 35000 3000-18000 4805
\ - 7/8” X 1/16 24
e ZEXTEMM 400 Azul 35000 3000-18000 4806
7/ W 600  Rosa 35000 3000-18000 4807
- 6 micras Durazno 35000 3000-18000 4808
Dimensiones Clave Pzas. i |
» » 36 Ccafé 35000  3000-18000 481
Wi Ol 1 |
50 Verde 35000 3000-18000 4812
1" x 1/8” 80 Amarillo 35000 300018000 4813
25 x 3.2 mm

120 Blanco 35000  3000-18000 4814

220 Rojo 35000 3000-18000 4815

Dz’}l‘f’,’f;‘:gfs Clave Pzas. 400 Azul 35000 3000-18000 4816
. 4820 .
4 X985 mm : 80 Amarillo 30000 15000 4823
2" x 3/8” 120 Blanco 30000 15000 4824 5
51 x95mm .
220 Rojo 30000 15000 4825
400 Azul 30000 15000 4826
80 Amarillo 20000 12000 4833
3" x 3/8” 120 Blanco 20000 12000 4834 is
76 x 9.5 mm _
220 Rojo 20000 12000 4835
400 Azul 20000 12000 4836
36 Café 12000 4000 @ 4879
4" x 38" 50 Verde 12000 4000 0_4350_ i
00x95mm gy Amarillo 12000 4000 ] 4881
120 Blanco 12000 4000 {1 4882
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4 Cepillos Radiales Termoplasticos
A/0

_ m\\\\tul;fy_y

=

. . Metal Inoxidable No Ferrosos ~ Madera
Esmeril Esmeril
de Banco Recto
Dimensiones Grano Color Filamento Max. RPM Clave Pzas.
36 Café TA 6000 4859
50 Verde TA 6000 4852 Caracteristicas
80  Amarillo TA 6000 4853 » Grano abrasivo de (iltima tecnologia.
80  Amarillo TC 5000 4854 » Conformabilidad. Sus filamentos flexibles se adaptan
t?:i._lxx‘lla% ’é ,1“!“ - 1 a contornos, ranuras, esquinas y trabajan igualmente
120 Blanco TC 6000 4855 : :
bien en superficies planas.
220 Rojo TC 6000 4856 » Con adaptador y reductores: 7/8”, 3/4", 5/8”, 1/2".
400 Azul TC 6000 4857
6 micras Durazno TE 6000 4858 Beneficios
50 Verde 1S 6000 4870 » No eliminan los detalles de la pieza de trabajo, ni
& x1 80  Amarillo TS 6000 4871 1 dejnidrens plagss. :
AR RE3 Ny I i » (Casi no generan polvo y calor y no requieren del uso
120 Durazno TS 6000 4872

de compuestos para pulido.

» Se genera minima temperatura, reduciendo el
potencial dano a la pieza y deformaciones en la
superficie trabajada.

» |deales para procesos automatizados.

Cepillos Radiales Termoplasticos

A/O
Dimensiones Grano Color Filamento Max. RPM Clave Pzas.
36 Café TA 6000 4861
50  Verde TA 6000 4862
80  Amarillo TA 6000 4863
r6:’ Xrg,,. . 80  Amarillo TC 6000 4864 o
PUESUMT 190 Blanco TC 6000 4865
220 Rojo TC 6000 4866
400 Azul TC 6000 4867
6 micras Durazno TC 6000 4868
50 Verde TS 6000 4873
8 x31/2" 8o Amarillo TS 6000 4878 1
120 Blanco TS 6000 4875

Adaptadores plasticos con reductores
a2b4-222-19.1-159-127

E———

Dimensiones RTR@ Clave Pzas.
2x1/2” 6 4876
31/2" x 17 8" 4877
BO.O % 254 mm

Cepillos de Abrasivo Termoplastico

S378IX374 SOAISVHEY
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Cepillos Tipo Copa Termoplasticos \.

2% :
72 P&

Lijadora Angular Metal Inoxidable No Ferrosos  Madera
de Doble Accién

Con sistema de cambio rapido

Grano Color Max. RPM Clave Pzas.

50 c‘{;—!ﬂ;% 30000 4839
TE 80  Amarillo 30000 4840 10

120 Blanco 30000 4841

50 Jerde  gco00  asa2
27 80 Amarillo 25000 4843 5

120 Blanco 25000 4844

Verde
G Oscuro 15000 4845
9 80 Amarillo 15000 4846 5

& mm

120 Blanco 15000 4847

@
g..

Esmeriladora
Angular

Con rosca integrada [5/8” -11H - 15.9mm-11H]
@ Grano Color Max. RPM Clave Pzas.

ABRASIVOS TERMOPLASTICOS

36 Café 12000 4859
Verde
412" 50 St 12000 4860
80 Amarillo 12000 4869
120 Blanco 12000 4878
Remocidn Alisado Acabado
Aplicaciones 36 AO 50 AO 80 AC 120 AO 220A0 400A0
Fundicién
. Aceros
Materiales
Aluminio
Materiales No Ferrosos
Eliminar Limpieza y eliminacidn de contaminantes superficiales y materiales adheridos
contaminantesy Alta Estindar ey :
reducir marcas de 2 Demanda d Trabajo Ligero
maquinado AQhesi\ros / Recubrimientos/ Corrosién / Pegamento / Pintura /
La limpieza de las Oxido / Sellador / Manchas / Barniz / Marcas de temperatura

superficies mejora la

e Reducir marcas de maquinado
adhesion de los

rendimientos Aluminio / Aceros / No Ferrosos
? . : Soldadura Restauﬁ'i%iaggc;g?ofmotriz
Girar hacia arriba - — = -
: = Limpiezay Acondicionamiento
Ventilar hacia afuera Soldadura / reparacion de la de la superficie,
Restauracién y ‘su_perf!(i:'e. difuminado de
reparacion Eliminacidn de rayas y deﬁectos,
: marcas de eliminacion de
automotriz temperatura, juntas y empaques,
salpicaduras y eliminacion de
decoloracién. adhesivos.

148 Cepillos de Abrasivo Termoplastico I _



4 Discos Radiales Termoplasticos
con vastago

— =0z e . .

Matotool Aeroespacial  Dental loyeria Carburo de
Silicio

Caracteristicas

Dimensiones Grano Color Max. RPM RPM Optimas Clave Pzas.
90 Blanco 35000  3000-18000 4830

» Grano de carburo de silicio.
» Una alternativa a los pulidores de silicona, pero con

240 Negro 35000  3000-18000 4831 mayor resistencia al calor.
24

7/8" x 3/32"

22x24 mm

400 Azul 35000 - i e
3000-18000 4832 Beneficios

1000 Rosa 35000 3000-18000 4837 — — o
» |deal para aplicaciones médicas, dentales, de joyeria y

K.t aéreo espaciales de precision.
i » Esterilizable en autoclave.

» G90: Para eliminar acrilico y composites.

. COntFene » G240: Pulido suave y flexible para alisar superficies de
4838 » 1 pieza de c/u.

aleaciones de metales preciosos.

» G400: Para obtener brillos en aleaciones de metales
preciosos.

» G1000: Para obtener el maximo brillo en aleaciones de
metales preciosos.

-

SO0JILSVIdOWY31 SONISYHEY
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Informacion Técnica \\

Y Productos para pulido

Sisal Felpa Algodén Franela

MAS MENOS

AGRESIVO h—-—— AGRESIVO

Agresividad o000 o000 o0 &

PULIDO Y LIMPIEZA ‘

Acabado & [ N ] o200 (N N N

GRUESO P —— MUY FINO

Velocidad de trabajo
recomendada para pulido

AN

Velocidad Periférica

Material s
Acero Inoxidable 30 -45
Aluminio y metales no ferrosos 45 - 60
Cromo 20-35

\ Preparacion de la superficie a pulir

» La preparacion cuidadosa de la superficie a pulir es muy
importante.

» Limite al maximo la presion, ya que si ésta es excesiva puede
provocar demasiada generacion de calor vy danar la superficie o la
rueda de pulido.

» Elimine al maximo las marcas de esmerilado antes del proceso de
pulido.
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Resultado deseado Pastas de Fulidul

Resultado Deseado
Ab‘:ilﬂ;(:g;do pugKaiace
Material Ruedas Sisal sisal /Algodén  Pulizite/ Algodén Felpa
Inoxidable/ Cromo / Titanio 2403 Gris 2404 Verde 2405 Blanca 2405 Blanca
Aluminio 2403 Gris 2402 Café 2405 Blanca 2405 Blanca
Cobre/ Laton / Bronce 2402 Café 2405 Blanca 2405 Blanca
Acero / Fundicion / Hierro 2403 Gris 2405 Blanca 2405 Blanca
Plastico / Piedra 2405 Blanca 2405 Blanca
J Pastas para Pulido
EERELD 2
Metal Inoxidable Mo Ferrosos  Plastico Marmol ]
—
o
Q
Caracteristicas Beneficios <
g r~
Largo _ Grosor Altura Color _ Clave Pzas. » CAFE: Para pulido de metales » Excelentes para eliminar —
Café 2402 no ferrosos como laton, rayas, mejorar el acabado, 3
- SEG Gris 2403 bronce, cobre, aluminio, pulir o abrillantar una E
R o 2 Verde Daaos - pewter. superficie. 'ﬂ
2 - » GRIS: Para pulido de acero al >
Blanco: |[S2803 carbén e inoxidable, elimina
rayas del lijado.
» VERDE: Para abrillantar acero
Tin al carbén e inoxidable.
Técnico Pueden usarse en seco » BLANCA: Stper brillo para
o himedo metales, marmol, granito,
acrilico.
VA Discos Flap de Felpa

i
o il
Lijadora Metal Inoxidable No Ferrosos  Pldstico
Satinadora
Tipo @ Grosor Barreno RPM Optimas Max. RPM Clave Pzas.
4-1/2" 316" 7/8”
e, 15 mm 5mm 222 mm 1650 11000 2305
A ™ 316" 7/8”
178 mm 5 mm 222 mm L 6000 2307

Caracteristicas

Beneficios

» Cada lamela de lana ayuda
a reducir el calory a

Ti
Tét:rﬁnn

Para mejores resultados use
pastas para pulido Tenazit®

controlar mucho mejor el
acabado.

» Para pulido con pasta de
acero inoxidable, acero al
carbén, aluminio, plastico,
vidrio, marmol y piedra.

» |deales para lograr el
acabado espejo.
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Ruedas de Felpa A

Tipu . H H E a
Metal Inoxidable No Ferrosos  Plastico Mdrmol
Esmeril
de Banco
@ Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas.
—— . 2331
Caracteristicas Beneficios 6 s 66 2332
150 mm ‘.I_ ?? 1
» Fabricadas con lana de » Para pulido con pasta de acero = 10”2 2333
primera calidad. inoxidable, acero al carbdn, 2® 2334
51 rrim
aluminio, plastico, vidrio, marmol g 1:,
y piedra. 200 mm 25.4 mm 750 2335 1
< » Reduce el calor.
N » Controla mucho mejor el acabado.
H » Ideal‘es para lograr el acabado n—
Q. espejo. &
-z._ Tip = . Lijadora
l Tecnico La clave 2306 es para utilizar con el accesorio Satinadora
S @ clave 2507 y la satinadora clave 2500.
n - @ Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas.
614" e 1
Q . /S, S D -
160 mm &4 mim 254 mm
S Rodillo Flapde Felpa \ ’

f==-9
F- H H H . -/
Lijadora Metal Inoxidable No Ferrosos  Plastico Mdarmol
| Satinadora
@ Grosor Barreno RPM Optimas Max. RPM Clave Pzas,
4" 47 5/8"-11
100 mm W00 mm 159 mm =11 1900 5000 2308 1

Caracteristicas

Beneficios

» Cada lamela de lana ayuda
areducirel calorya
controlar mucho mejor el

Para pulido con pasta de acero
inoxidable, acero al carbén,
aluminio, plastico, vidrio,

acabado. marmol y piedra.
» Conrosca integrada 5/8"-11. » |deales para lograr el acabado
espejo.

Pulido de Tanque de Gasolina
Aluminio
Eliminar marcas del aluminio

» Secuencia de lijado con discos autoadheribles MACMA
granos 320, 400, 600, 800 y 1000.

Eliminar marcas de lija

» Rueda de Tela Verde Clave 1619 con pasta verde Clave 2404.
Abrillantado

» Rodillo de felpa Clave 2308 con pasta blanca Clave 2405.
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EEED

Metal Inoxidable No Ferrosos  Plastico Miérmol

o

Ruedas Flap de Felpa

L@l

Caracteristicas Beneficios

Esmeril Esmeril
de Banco Recto
@ Grosor Barreno RPM Optimas Max. RPM Clave Pzas.
1” 1”
» 2303
6"~ _23Mmm 254 mm 1250 5800
somm 2 1 2304
somm 254 mm
I~
(o el
Lijadora
Satinadora

Con Rosca Integrada

» Cada lamela de lana ayuda
a reducir el calory a
controlar mucho mejor el
acabado.

» Para pulido con pasta de
acero inoxidable, acero al
carbon, aluminio, pldstico,
vidrio, marmol y piedra.

» Ideales para lograr el
acabado espejo.

@  Grosor Barreno RPM Optimas Méix. RPM Clave Pzas.
42" 38 58" -11
nsmm  20mm 159 mm-11 1650 8500 2319 1

_-_:'*‘

Mototool

Con Vastago

Taladro

vZ3IdWI1 A odiind

_o Grosor Vastago RPM Optimas Mix. RPM Clave Pzas.
s e % fo00 26000 2300
e gl WAL 3800 14000 2301 10
N 2400 9000 2302

L

Lijadora Angular

Mini Discos Flap de Felpa

Tipo @ RPM Optimas Max. RPM Clave Pzas.
® 2 3800 w100 2298
R .3 2500 12700 2299

75 mm

Tip
Técnico

Maximice la vida Util de las
ruedas al utilizarlas a la velocidad
optima de operacidn.

Para montaje en mototool o
taladro usar adaptadores 628 (2”)
6 629 (37)
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Puntas Montadas de Felpa \

-@EED

Matotool Metal Inoxidable No Ferrosos  Pldstico Marmol

Cilindrica - Tipo PFZY
Tipo  Dimensiones Dureza RPM Optimas Mdx. RPM Clave Pzas.

Caracteristicas Beneficios — ”2;1‘ ;;:4;’2xm1r{18" Media 10000 20000 2291
» Fabricadas con felpa de » Para pulido con pastade ”64::1?}*?32"45‘13 Media 16000 32000 2292

10 x 14 & 64 mm

|
lana de primera calidad. acero inoxidable, acero ] & XYE7X Media 10000 20000 2293
=

» En 2 diferentes durezas. al carbdn, aluminio, 347 X 1" X147 =
pléstico, vidrio, marmol 1 J0x25x64mm  Media 5000 10000: Ji22pas] 10
; 1 27X 17 x4
y piedra. : W 4{n , Suae 700 8000 2295
» ldeales para lograr el ] 2 x1TxVA Media 700 8000 2296

% 50 % 25 x 64 mm
acabado espejo.

Ti
Técn':i'cu Incrementar la presion o
sobre la pieza nunca Conica - Tipo PFKE

podrd eliminar lineas de = Tipo Dimensiones Dureza Max. RPM Clave Pzas.
esmerilado demasiado u_ I TX2XA"  Media 20000 2290 10
profundas. La mejor forma 254 %51 %64 mm

de eliminar rayas profundas
es utilizar las puntas
montadas de fibra de
algodén.

PULIDO Y LIMPIEZA

KIT de 5 Puntas Montadas [Vastgo 1/8”)
Tipos Dureza Clave Pzas.
0080 Media 1467 5

Cartuchos de Felpa

e A‘ r H Motatool Metal Inoxidable No Ferrosos  Pldstico
Caracteristicas Beneficios
» La construccion del cartucho le » Para pulido con pasta de acero "t = pimensiones RPM Optimas Max. RPM Clave Pzas.
permite al usuario tener felpa inoxidable, acero al carbon, s 1/27 X 17 % 1/8”
5} 1250 8000 2272 20
limpia con solo desgastar la aluminio, inconel, titanio. |_]E 13x25%3.2 mm
capa superficial de felpa. » Excelentes para trabajar
» Lana de primera calidad. orificios pequefos y uniones
de piezas.
» Ideales para lograr el acabado Témilcu Use adaptadores Tenazit®
espejo.

clave 1623 (1/87) y 1624 (1/4”)
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# Disco Lam Pulizit®
Fieltro

Jma!s"

Esmeriladora
Desbaste

Metal Inoxidable

Tipo @ Barreno RPM Optimas Max.RPM Clave Pzas.

=== 4127 58" -1
A 115 fr,n—, 15{"88 mim - 1650 13300 2973 5
Caracteristicas Beneficios
» Respaldo de plastico ABS » Para pulido de superficies de acero
facilmente recortable. inoxidable.
» Rosca integrada para un » La estructura abierta del fieltro
montaje rapido y seguro, no garantiza buena absorcidn y retencidn
requiere llave, ni adaptador del compuesto de pulido.
para montarlo en la maquina. » Se puede lograr un acabado espejo. ~u
4 Ruedas de Tela S
S
(a= Q
”- E 1
™~
—
Metal Inoxidable No Ferrosos z
Lijadora Esmeril Esmeril
Satinadora de Banco Recto -u
m
Dimensiones Color Aplicacién RPM Max. RPM Clave Pzas.
93 X.ygn Verde Pulido Final 4400 i 1619
BOXEIT glanca Abrillantade 2500 1620
Caracteristicas Beneficios
» Fabricadas con tela de » Pulido y abrillantado de metales
algodén. ferrosos y no ferrosos.

» Se puede montar varias ruedas juntas
para aumentar el drea de contacto.

p 4 Rueda de Sisal

o BB

- Metal Inoxidable
Lijadora Esmeril Esmeril
Satinadora de Banco Recto

Dimensiones RPM Max. RPM Clave Pzas.

6" x 1/2"

150 % 13 mm 3800 6700 1618 1

Caracteristicas Beneficios
» Fabricadas con sisal. » Pulido de metales ferrosos.

» La clave 1618 se puede montar varias
ruedas juntas para aumentar el area
de contacto.

_ \ Disco Lam de Fieltro / Ruedas de Tela/ Rueda de Sisal 155



©

Uso Metal APROBADO
Manual

Pasta / Pulido

» Excelente acabado con alto brillo.

» Remueve manchas y oxidacién ligera de la superficie,
dejandola limpia y reacondicionada.

» Deja una capa protectora que evita la formacién de nuevas
manchas y que se adhiera el polvo u otras impurezas.

Liquido eliminador de dxido Liguido / Limpieza
» No contiene elementos téxicos. » Limpieza y proteccion de superficies metalicas.
» Contiene inhibidores de corrosion. » |deal para superficies grandes a las que se desea restaurar
» l|deal para el tratamiento de grandes superficies el brillo.
ﬁ de acero, cromo, bronce y latén. » Ingredientes de alta calidad.
W » Con pequenas cantidades se logran grandes » De sencilla aplicacion.
E: resultados. — -
Presentacion Contenido Clave Pzas.
E Pasta/ Lata 470 ml 2443
S Presentacion Contenido Clave Pzas. Pasta/ Tubo 75 ml 2444 2
Liguido 250 ml 2462 12 e
m Liquido limpiador 250 ml 2451
Q
3

http://bit.ly/pastasTenazit

r

Inoxidable

©

Uso Inoxidable APROBADO
Manual

Pasta / Pulido

» Disefiada para dar brillo incomparable a superficies pulidas
de acero inoxidable sin rayar.

Liguido / Limpieza

» Remueve aceite y restos de grasa.
» |deal para superficies de acero inoxidable con acabado
Agente eliminador de satinado, superficies metalicas esmaltadas y metales no
marcas de soldadura ferrosos en vehiculos.
» Indicado para areas de procesamiento en la industria y
para limpieza de cocinas y electrodomésticos.

» Remueve incluso las marcas mas persistentes
de quemado y decoloraciones en cordén de

soldadura en acero inoxidable. Presentacion Contenido Clave Pzas.
» No contiene acido hidrofluorhidrico.

- Pasta/ Lata 470 ml 2441
ool
— Pasta/ Tubo 75ml 2442 12
Presentacion Contenido Clave Pzas.
Liguido 500 ml 2492 6 Ligquido Llimpiador 500 ml 2456

National Sanitation Foundation, producto sequro para utilizarse en el hogar, hoteles,
restaurantes y procesadoras de alimentos.

156 Fastas/Liquidos timpladores yqy @ v



g Aluminio

Uso No Ferrosos
Manual

Pasta / Pulido

» Libre de amoniaco.

» Férmula especialmente disefiada para
dar un alto brillo al aluminio sin rayar,
ni empanar la superficie.

Liguido / Limpieza

» Remueve efectivamente polvo, aceite y E

residuos de grasa. ~

Presentacion Contenido Clave Pzas. » Ideal para superficies de aluminio, -E
Pasta/ Lata 470 ml 2448 metales anodizados y superficies con o
Pasta/ Tubo 75 ml Ja49 12 acabados satmados.l . <

» Se puede usar en la industria, el taller o -

Liguido limpiador 500 ml 2457 al hogar‘ E
E

4 Marmol y Granito

Uso Piedra
Manual

Pasta / Pulido

» Prolonga la vida y apariencia de las
superficies de marmol y granito o
cualquier piedra natural.

» Reduce la penetracién de agua y Liquida / Limpieza
polvo. » Limpia e higieniza profundamente
» Contiene abrasivos y cera carnauba. superficies de marmol, granito o
» Restaura el tono natural. cualquier piedra natural.
» Facil limpieza posterior. » Se puede utilizar en instalaciones de

procesamiento de alimentos.
» Libre de dcidos.
Presentacion  Contenido Clave Pzas. » Se puede usar en la limpieza diaria.

Liquido abrillantador 500ml 2458

12
Liquido limpiador 500 ml 2459

. \ FastdsifiHiquidps Himpladeres 157



Uso Plastico
Manual

Liguido / Limpieza

» Fabricadas con polimeros y silicones de
alta calidad.

» Protege y conserva el brillo, dando una
apariencia renovada.

= usos
Pasta / Pulido i
» Pldstico
» Limpia cualquier superficie plastica » Hule
< previniendo la pérdida de brillos y » Vinil
N opacamiento. » Pleles sintéticas
H » Refresca las superficies viejas con un » Maderas selladas
% nuevo brillo.
—
>- Presentacion Contenido Clave Pzas.
Pasta/ Tubo 75 ml 2452
Q 12
E Liguido protector 250 ml 2467
—
2

Limpieza de Vidrios y Cristales \,

Vidrio v
Cristal

Caracteristicas Beneficios
Presentacion Contenido Clave Pzas.
» Liquido color blanco. » Alto desempefio por sus Liquido limpiador 500 ml 2432 6
» Libre de dcido. agentes activos.
» Aroma citrico. » Elimina manchas de agua,

suciedad persistente, lluvia
dcida, agua de mar, éxido y
ligeros rayones.

» |deal para limpiar el parabrisas
de los automaviles.

» Puede usarse manualmente o
en maquina.
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RECTIFICADO AUTOMOTRIZ




Rectificado de Platos de Clutch y Discos de Frenos \,

Copas
Hisyg
Metal Fundicién
Maquina
COMEC
Medidas Adicionales
Tpol W K 1 Kk
aee 250, 18 16 115 80
264 25 20 M5 76
Tipo ] Grosor Barreno Espesor Max.RPM Clave Pzas.

CoteRipido 67  2-/2°  1-1/4" 102’
1C24)5B162) 1s0mm  65mm  M7mm  127mm 0990 26t 1
Acabado Fino 6" 2-1/2” 11/4” ™
1C20L5B162) 150mm 65mm  N7mm  254mm 6350 464 1

Caracteristicas Beneficias

» Fabricadas con carburo de » Para rectificado de platos de
silicio. clutch y discos de frenos.

Pulido de Cigiiehales\.

Bandas (\\‘7\

Lijadora de Banda Metal
para Cigiiefial

RECTIFICADO AUTOMOTRIZ

Caracteristicas Beneficios
» Especificacién TSA2). » Excelentes para el lijado de Tipo Ancho Desarrollo Clave Pzas.
» Oxido de alumini?‘ Cerén:icu Cigﬁeﬁales‘ TSA21-220 251;”' 16‘.?64mm 1267 10
» Respaldo de tela “J-Flex”. » Acabado pulido de alta D 64" 1268
» Color azul. calidsid. TSA2320 g 1626 mm 10

» Alto rendimiento.

160 Copas para Rectificado / Bandas para Pulido I _



/ Rectificado de Asientos de Valvulas
Ruedas Kwik Way, Sioux y B&D

Kwik Way

D T H

2 Gmsgr Barre:a M&x.RPM Clave WL

Bhn  ntem memes #%  zm

T Armn memmas 2000 227

L e, we e

o et e o [0

inn  imm mimmas D05 | T8

S Simm mimaas Y5 200

e Smm mbamas 156 270

tom_ Simm memmas T35 am

e ffmm msmmay 1648z

1;31{11;' ;1-;{:5 20?63;33”-13 15700 22723

L Gimm memmas MR 2

hn Stmm somma WA | ams v

512;m ;{:{ﬁ; zuilear‘w;‘nﬁ’-n 19855 22726 \'

A i

T L., ve e

e Simm menmas N6 29

B i memmas TS 220

e S digmnay TN et

aaan Wimm minmes U5  mm
Sioux B&D

D T H D T H

"] Grosor Barreno MAx.RPM Clave 2 Grosor Barreno M&x.RPM Clave
B g ammie %5 wes  LUE N i 4% 2
Vin mae Dione 2w mee  EVE UIT RS 2o i
S ziam mhmme 260 wes  WAS . im0 226
Lin oae theen mws fmmr 2R U0 i 0% feer
hy ot emew wow fmme  URe T JEN wos s
T e Thene wms e LW LT e B85z
oon oon hianw wes fmme D0 UUCT MR wes [
o mne mhwme mzs e P LU s 725 20
e ol Dhewe was mam TR I 00 e am
Th or Taee tm lEE E WG MEE m e
o Dewe wm e R L e YT o
m m poams W R N L, G WA [
o mns Diame wem [WE 2, TI0 LTo WS (e
B on Dommre moss zess  ZUR IO OO woes  zzm
Yo oam mamme e 2ees  TUD T JAToN 1B zme
e i Tiowe mws 0 LM R M T
o e peeme vme [ 2B L, DG TR e
e ion vonme mwe zmem LR IR SN mws  um
2-1/2” 7/87  116™16 1125 21/2” 7/8” 916”16 11125

635mm 22mm 1.5 mm-16 635mm 222mm 143 mm-16

ZINIOWOLNY 0OVal4d1L334

*ENTREGA ™
INMEDIATA

Claves 1369, 1370, 1371,

1386, 1372, 1373, 1374

y1375. (a partir de 5
pzas.).

TN \ RHEGASBaR AecHcAcH



Rectificado de Cigiieiiales \,

Ruedas Tipo 7 y 38
Metal Fundicién
Caracteristicas Beneficios
» Para el rectificado de » Ruedas de alto rendimiento.
cigliefiales de acero y » Mejores acabados en la
fundicién. operacion.

» Especificacién: 30A5405VV2.  » Fécil montaje, ruedas bien
balanceadas.
» Gran variedad para las
maguinas mas comunes.

Ruedas Tipo 38 Ruedas Tipo 7
D T H D T H (Milimetros)
2 Grosor Barreno J U Max.RPM Clave a Grosor Barreno P-P’ F-G° E Max.RPM Clave
25” 3/4” 5" 207 7/8” 16" . *
gsmm  wmm  qzmm 20 1 m3 22960 s08mm 2mm  4oemm 432 5 122 1390 22941
= AR 20" /8" 16 .
e0mm Wmm semm 16 10700 23338 soamm  s2mm  4osmm 432 6 197 1390 22943
26" 3/4” 8” 23" 3/4” 16" i
gomm  w9mm  23mm ° 16 070 21349 seemm_ 19mm  semm 450 4 M 1209 22945

26" 3/4” 9” 23" 7/8” 16”
somm  wmm  memm % 6 1070 23340 sgamm  2mm  4oemm 290 5 122 1209 2138

RECTIFICADO AUTOMOTRIZ

A S P R T
700 r{-,zm 19!mm 225 mm 137 16 1M 21358 ssémm  25mm 406 mm 450 6 134 1209 21362
28" 3/4” 6" 23" 14 16" »
nimm 19 mm 152 mm ne % 995 23341 sg4mm  32mm 406 mm 450 6 9.7 1209 22946
28" 3/4” g8” 211/2" 112" 9”
mmm  tomm  20amm 7 16 995 22982 70mm  3%mm  osmm 330 6 261 10m 22981
30” 3/4” 6" 28" 1-1/2" 8"
762 mm 19!mm smm N6 925 21352 Mmm  38mm  203mm 330 6 28 995  20552*
30" 3/4” g” 30” 11/2” 8” 3
Mmn  dmm  mem B 6 95 218 xamm  smm  aamm 30 6 261 95 23333
2’ 3 8 2" 12" g
smm  wmn  mown B 6 85 s gimm  Wmm  aemm 0 S 2 865 AT
32" 3/4” 9" 36" 1-1/4”* 12"
E A T fom Dom saen 35 7 B 85 W%
36 17 12 * Fabricacion especial
samm  2mm  3smm © 16 72 21355 jeagt P
36" 1 127
summ_ smm_ ssmm W T2 21356
36" ” W e m wm B
94mm  25mm  305mm -
- D -
A= L e P )
| lﬁ#m% B N T &
A f H =] A | H |- ;
= P
0= Diametro
H= Barreno
T= Grosor
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4 Rectificado de Cigiieiales

Ruedas Tipo 1
Mdquina DxH
n tol » n
STORM VULCAN 45‘?"9 ‘k}mm 5032 %.%mm 55¥X ﬁ"sﬂlm 61%4! ‘¥27:n’;m - - -
WINONA / VAN NGRMAN 61§4K 53 T’m 66%6x ;.Eaaar”nm ﬁ?gf‘uean;m a‘lﬁ é!amm ?Elaxis*(n!%'l”m
SRIEOUN 8/) 610 X z)ssan;m as%g '3.‘038 mm ngz’saagm 9&&5:1%;
”
RMC / ROBBI 653 58mm e i | o355 | 9%
L] » » »
PETERSON / BERCO ésssx %38 mm nﬁ%aamm B‘Iaszx,atogzn'lm 91346x ég%m
Ll »
AMEC o35 58nm o2 Bfmm
DxH Espesor de la Rueda (T) Max.RPM
18x3” s/g”  3/4” 78" 1" 1 A
457 X 762 I'I'IITI 16 mm 19 mm 2 mm 25mm 32 mm 1546 @D
Clave 17955 20030 296 22977 | 22918*
» 5/8” 3/4” 7/8” 3 1-1/4”
50%2 ?ﬁ_zsmm 16!mm 19;rnm 22fml'n 25 mm 32 F‘nm 1390
Clave 21309 22919 22920 22971 22922* m
22x5” Iy 18" Bpe 1 m
556 X 127 mm wmm 2mm  24mm  25mm 1264 0
Clave 22429 22936 22937 21310 :'l-.
24 X 5” 5/8" 34" 78" R B 17 3
610 X 127 mm 16 mm 19 mm 22 mm 25 mm 32 mm 1158 n
Clave 22947 1310 17689 22948  22949* g
24X 6” 3/4” Q
610 X 152 mm 19 mm 1158 h
Clave 22954 c
24 x 8” 5/8”  3/4” ~
610 X 203 mm wmm 19 mm 1158 Q
Clave 213M 22955 D= Diametro E
26 X 6” 34" 18" H= Barreno -
660 X 152 mm 19mm 32 mm 1070 T= Grosor m
Clave 17901 23325 -N-
26 X 8” 3/4” 7/8”  15M16” 1” 1-1/4”
660 X 203 mm 19 mm 22 mm 24 mm 25 mm 32 mm 1 070
Clave 21312 19659 22967 22968 22969
28 x 6” 34" 114
711 X 152 mm emm  32mm 993
Clave 23329 23332
T W G Tiempo de entrega:
KR . Fwn B e  Shim — semanas
Clave 17704 22843 20059 20654
30 x 6” 3/4” i
762 % 152 mm 19 mm 25 mm 925
Clave 21313 21314
» 34" 78" 1 e e
?6322 zxngsmm 19!mm n’mm 25 mm 29 r{'lm 32 {nm 925
Clave 20061 14238 22985 22998 22987
32x8” 3/4” 7/8” b
813 x 203 mm 19 mm 22 mm 25mm 865
Clave 21315 22994  22995*
32 x12” 1-1/4”
813 x 305 mm 3z mm B65
Clave 20057
36 x 12” 1"
914 X 305 mm 25 mm m
Clave 23003

* Fabricacion especial

EEEE—— Riieas para Rechificace 163



Rectificado de Valvulas \,
Ruedas Dffset

Tipo Dimensiones Mdquina Clave
5x7/8x17/8"

oFFseT SXTBXTE"  yickway 23042
7% 11/16 X 1-3/4”

1CE 1?Bx1;..|4x44.43r{1m Sloux 22737

4x1x5/8”
OFFSET mxzsns:;mm Sioux /B&D 22738

5x1x5/8”
OFFSET 127 x 25159 mm B&D 22139

7x1x7/8"
OFFSET 17?x26.5:22fgmm Kick Way 22742

Rectificado de Volantes \,
Copas

RECTIFICADO AUTOMOTRIZ

D T H
Tipo @ Grosor Barreno Max.RPM Grano Clave
| o 1-1/4”
eyl Blanca 455 mm  50mm 313{nm i Gl 3%
: 4”1 1-1/4"
“sTHﬂ"E 3 (Carburo de 100 mm 40 mm 31.7 mm 0.0 60 1303
bt e * e sl"dﬂ) 5# 2:' m.q_z 7 620 24 3‘6
125mm  50mm
R
100mm 40 1{12rn 31.?{11m 1055 % i
4”127 s
100 mm wr{12m 31,?{nm 7065 60 338
T R s
Naranja 00mm 40 mm 31.7mm 7065 80 339
57 2”7 1-1/4”
2Smm  s0mm  3N7mm $1%0 60 340
6” 2" 1-1/4”
150 mm 50 mm 31.7mm 478 0 342
Cegmic. 47 +1/2* A 7065 60 334

(Azul) 00mm 40 mm 317 mm
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« Rectificado de Vastago de Valvulas y Botadores
Ruedas con Cara Especial

Maquinas SIOUX

Tipo Dimensiones Clave

4x1x5/8”
5CE  qgaxzsxwsgmm 22734

Maquinas Kwik Way
Tipo Dimensiones Clave

Ix1-1/2x5/8”
RS J5xsaxwomm 22736

Maguinas B&D
Tipo Dimensiones Clave

4x1x1/2”
SCE qp2x25x 727 mm

# Rectificado de Bielas y Pistones
Tazas

ZI4LOWOoLNY 0avaidiLa3y

D T H
Tipo @ Grosor Barreno M&XRPM Grano Clave
Cerdmico 4" 12 1-1/4"
(Azu 100mm 40 mm 317 mm s & g
4" 12 1-1/4”
Naranja 100 mm 40 mm 31.7 mm T8 " 1
€ 2 e a0 60 318

150 mm 50 mm NTmm

EE——— RUSHS /IREaE pars Bectificaio 165



Careado de Tapas de Bielas \,
Tazas Montadas en Plato Metalico

D : 3 H
Tipo @ Grosor Barreno W E PA Mdquina Clave
6 6 2" 1-1/4” 10 15 Sunnen 7857

150 mm 50 mm 31.7 mm

7 1-1/4” 5"
B gsmm mamm  wamm 2 6 =y SGE

*Tipo 35 montadas en plato metélico

Para maquina LEMPO [Kwik Way)

Tamario
w De Grano

. R
AUS-545 35 sougmm 75mm 260mm 28mm 6 20139

14" 3" n" 1.5"
AUS-5458 35 350 mm 75 mm 2794 mm 38 mm 1G6 20140

16" 3" 25 S i
AUS-545BL 35 B ot 1C36 20137

No. Tipe D T H Clave

Para maguina PETERSON
No. Tipo D T H

Tamafio
w De Grano e

14" 15" 6" 47
AUS48 35 somm ssmm 1s2mm toomm (24 23047

4" 15" 6 &
AUS48F 35 scomm 3smm ts2mm 00mm 130 23048

x 14" 2" 10" 27 23050
AUS-45 % 350 mm 50 mm 254 mm 50 mm 124
* 7 n

16 2 127 2” 2305
ALSSD % 4064 mm 50 mm 304.8 mm 50 mm 1024 1

*Tipo 36 son ruedas con tuercas insertadas

Cepillado de Cabezas y Monablocks \.

Ruedas Montadas en Plato Metalico

Tamaio
w De Grano -

T S i
AUS560-1 35 o L C omm sgmm G306 23040

14" 2" 10” 2"
sz 2 350 mm 50 mm_ 254 mm_ 50 mm 1C36 il

® 2 2 2

AUS-565 35 soomm somm sossmmsomm 36 23136
% 27 13" 15

AUSS66 35 soomm somm 3s02mm ssmm 1C36 23042

i 1.5” 5" 3" 23043
AUS-562 3 279mm 38mm 125mm 75 mm 1036

No. Tipo D T e

RECTIFICADO AUTOMOTRIZ

Cepillado de Cabezas y Monoblocks \,
Segmentados

Dimensiones Tamafio Caracteristicas

TIP®  Milimetros De Grano De Acabado Clave
3552 65x25x100  1C46 Fino 7829
3552 65X 25x100 1C209 Grueso 18000
305 56x165Xx102  1C30 Medio 10138
85 90x30x125 1C46 Fino 15264
78-S 64X20x60 1C30 Medio 21479
140-S 49x16x90 1C30 Medio 13397
157-S B1X22x72 1C46 Fino 10157
189-5 65 X% 20 X 100 1C46 Fino 10058
825 57X20x120 1046 Fino 2241
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ESTETICA
AUTOMOTRIZ
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ESTETICA AUTOMOTRIZ

Informacion Técnica

\E:aracterl’sticas Sistema Next Step®

» Tiene una apariencia liquida espesa.

» Como agente de relleno tiene dxido de aluminio.

» Proporciona un excelente y genuino brillo fisico.

» Con poco producto se obtienen excelentes resultados.

» La distribucién de grano es uniforme.

» Es facil de limpiar.

» Ofrece un desbaste uniforme durante el pulido y no
genera micro-rayaduras.

» Una mayor efectividad por el elevado valor de dureza de
sus granos abrasivos.

» EL poder de remocion se clasifica en: grueso, medio y
fino / microfino.

» Pulimento base agua.

. Soluciones técnicas

Si el pulimento genera polvo:

» Limpie los pads regularmente con un cepillo.
» Utilice menos pulimento.
» Humedezca ligeramente el bonete de lana antes de usarlo.

Si el pulimento salpica cuando pule con ma-
guina:

» Use agua y la toalla de microfibra para quitar el exceso de
pulimento.

» No aplique pulimento en exceso.

» No trabaje con la maquina a mas de 1500 rpm.

Si el pulimento se adhiere a la superficie
pulida:

» No encienda la madquina antes de colocar el pad sobre la
superficie a pulir.

» No aplique pulimento en exceso.

» Verifique que el pad esté bien centrado.

\ Iconografia

)

;

»

Talleres de hojalateria y
pintura automotriz.
Uso Industrial

Talleres de estética y
detallado automotriz.

Para quien le entusiasma que
su auto siempre luzca como
nuevo.

Bonete de Lana

Pad de Microfibra

Esponja Blanca

Esponja Pdrpura

Esponja Naranja

Esponja Waffle

Spider Pad Blanca

Spider Pad Azul

Spider Pad Pdrpura

Spider Pad Honey

LN 006 00000 M) DM

Esponja Puck Blanca

Esponja Puck Negra

Esponja Spider Puck Pdrpura

Esponja Spider Puck Honey

Informagian Teenica Yy



Pintura
Automotriz

Presentacion Contenido Clave Pzas.

Botella 1kg 2470 1

PODER DE CORTE NIVEL DE BRILLO

AAAAA >k
Muy Alto Medio
Pads / Aplicacidn

10,

Caracteristicas

Pulimento base agua.

Libre de VOC (compuestos
voldtiles) como ceras, silicones y
solventes toxicos.

Tiene una apariencia liguida
espesa.

Contiene éxido de aluminio en
polvo como agente de relleno.

. . Pintura
Automotriz

Presentacion Contenido Clave Pzas.

Botella 1kg 241 1

Garrafa 5kg 2479 1

AAAA Ak
Alto Alto
Pads / Aplicacidn

]

-

Caracteristicas

Pulimento base agua.

Libre de VOC (compuestos
volatiles) como ceras, silicones y
solventes téxicos.

Tiene una apariencia liquida
espesa color azul.

Contiene éxido de aluminio en
polvo como agente de relleno.

ep Pulimento Extra Corte

[Ecofit

FimishSystem

Beneficios

» Remueve la piel de naranja, rayas

Pulimento de Corte

profundas y marcas de lijado
grano 1200.

Ideal para pintura fresca y
nanopintura resistente a los
rayones, asi como pinturas UV.
Elimina la suciedad de la pintura
y pule mini-imperfecciones sin
causar nuevas.

Muy buen poder de corte con una
minima generacién de polvo

-

Alto Brillo

-

ZIHIOWOLNY VaI1l31S3

Beneficios

Remueve rayas medianas y marcas
de lijado grano 2000.

Ideal para pintura fresca y
nanopintura resistente a los
rayones.

Uso universal en pinturas nuevas y
usadas.

Excelente capacidad de corte con
un acabado de alto brillo.

Optimas cualidades anti-
hologramas.

Buen poder de corte con una
minima generacién de polvo.

EEEE—— Fuiimentos. Rulido 169
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ESTETICA AUTOMOTRIZ

e "™

Pulimento para partes plasticas \.
o _

Caracteristicas

» Pulimento a base agua.

» Libre de VOC ( compuestos
volatiles) como ceras, silicones y
solventes tdxicos.

» Tiene una apariencia liquida
espesa.

» Contiene dxido de aluminio en
polvo como agente de relleno.

» Brinda suficiente lubricacién
para trabajar piezas a altas
temperaturas.

o e

Caracteristicas

» Pulimento base agua.

» Libre de ceras, silicones y
solventes toxicos.

» Tiene una apariencia liquida
espesa COLOR AMARILLO.

» Contiene dxido de aluminio en
polvo como agente de relleno.

170 Palimentos / Pulido s

MNMe#Siz Pulimento Anti-hologramas \
Y™

Beneficios

» Remueve micro-rayas y marcas de
lijado grano 3000 en adelante.

» ES unnano COT‘I‘IDUESIO con
propiedades Unicas para dar
acabado de alta calidad.

» ldeal para producciones en linea.

» Gran poder de corte y brillo con una
minima generacion de polvo.

Pintura
Automotriz

Presentacion Contenido Clave Pzas.

2469 1

PODER DE CORTE
AAAA S HHIK

Alto Muy Alto

Garrafa 5kg

Pads / Aplicacidn

€000

Beneficios

» Remueve micro-rayas y marcas de

lijado grano 3000.

Elimina por completo los

hologramas (marcas de borleado).

» Nanocompuesto para dar acabado
de alta calidad.

» Propiedades Unicas de lustrado
para el pulido de pinturas nuevas y
desgastadas.

» Minima generacion de polvo.

Wy
BODYSHOP

Pintura
Automotriz
Presentacion Contenido Clave Pzas.
Botella 1kg 2472 1

AA kA
Fino Extremo
Pads / Aplicacidn

0@



# Dosificadores

Pintura
Automotriz
Clave Pzas. Clave Pzas.
90170 20 2481 1
Caracteristicas Caracteristicas Beneficios
» Tapa de uso rudo. » Se acopla a la garrafa clave » Evita escurrimientos.
» Fabricado de polietileno 2469 y 2479. » Permite despachar rapido
transparente. » Incluye accesorio para y facilmente el pulimento
» 1/4 de litro. fijado a la pared. Tenazit Next Step®. |'UI‘|:
“n.- 1f, H
4 MicrocCleant Toalla de Microfibra ~
%3 " E
b =S
o b
. c
Uso Pintura ..1
Manual Automotriz g
Q
Dimensiones Clave Pzas. s o 5‘
Caracteristicas Beneficios
400 x 400 mm 2755 1 "N'-
16" % 16" P . " . -
. » Disefo sin costuras, previene » Para la aplicacion de capas de
micro-rayas en pinturas proteccion en el acabado final.
oscuras. » |deal para limpiar residuos
Tip » Extremadamente suave y de pulimentos y particulas de
Técnico Para el lavado no utilizar receptiva. polvo.
@ suavizante de telas. » Cumple con los mas altos
- estandares de la industria
automotriz.

TENAZIT.
V Clean Toalla de Microfibra

¢ o

Uso Pintura
Manual Automotriz
Dimensiones Clave Pzas.
400 400 mm WEaeRl 50 Caracteristicas Beneficios
» Estructura suave, no » Para la limpieza de pulimento
suelta pelusas. automotriz y cera.

» Precio muy accesible.
Para el lavado no utilizar

suavizante de telas.

_ \ Dosificador / Toallas de Microfibra 171
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Caracteristicas Beneficios

Polimero de Proteccion W

pes_"n
DETALLISTA

Pintura
Automotriz

s
BODYSHOP

Presentacion Contenido

Clave Pzas.

1

Liquido Spray 500 ml 2490 1

PROTECCION NIVEL DE BRILLO

» Sellador Gnico a base de
polimeros, extremadamente
duradero para casi todas las

» Puede aplicarse en pintura

plasticas sin pintar.

superficies exteriores del auto.  » Proporciona una superficie
u » NUBO esta libre de brillante con una aparienci
E hidrocarburos y silicones. » Protege contra el polvo y el agua.
Q
= Aplicacidn
Q
S //Para superficies lisas como pintura, vidrio o cromo
<
< Acabado Rapido
Q 1. iSélo rocie, limpie con un pano de microfibra y habra
‘E terminado!
b~
m Acabado PREMIUM
T 1. Rocie el NUBO sobre la superficie.
2. Distribdyalo uniformemente con el Spider Puck Miel.
3. Déjelo secar brevemente por unos 3 6 5 minutos.
4. Limpie los residuos con un pano de microfibra.
Plastilina Azul Premium
Caracteristicas Beneficios

Plastilina limpiadora.

Facil y sequra de usar.
Disenada para el profesional
con altos estandares de
calidad.

» Elimina suciedad y brisas de
pintura, chapopote, resina,
efc.

» Efectiva en pinturas, cristales
y piezas cromadas.

172 Polimero./ Plastilina ya s

piezas cromadas, hules y partes

, cristal, 20000 *—*-*.*.*
Muy Alta Muy Alto

stper ) -

5 lstie: Pads / Aplicacion

/ Para superficies estructuradas y abiertas como
plastico, caucho o neumaticos

Acabado Rapido
1. ;Solo rocie, deje que surta efecto y habra terminado!

Acabado PREMIUM

1. Rocie el NUBO uniformemente.

2. Déjelo actuar por un corto tiempo.

3. Distrubuya el exceso de material con Spider Puck Miel (sin
presionar).

4. Déjelo Secar

AN

Pintura
Automotriz

Uso
Manual

Clave Pzas.

2461

Presentacion Contenido
200 gr

Barra



4  SoftTouch

et N
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B Pintura

Automeotriz

o™

Pulidora

Bonete de Lana

Beneficios

- - 2 Caracteristicas
Dimensiones Max.RPM Clave  Pzas.
X e .
S 3000 2487 10 » Pad hibrido, combina un
53/8” X bonete de lana natural
135 % 20 mm 2000 2476 1

sobre una base de esponja.

» A través de sus largas fibras
absorbe mas pasta que
cualquier otro pad y provee
gran refrigeracion gracias a
la lana natural.

» Tiene la tasa de remocion
mas alta de todos los pads
de pulido.

» EXTRA corte.

» Sistema de sujecion

QuLTRAGRIP?®

Se recomienda utilizarse en
conjunto con los pulimentos:
Shock2Cut, E1200, S3 Gold,
S17+, S20 Black y A15+.

wh Wy
BODYSHOP

Pintura

4 SpiderPad Esponja

» Proporciona la mayor disipacion
de calor y maximo poder de
corte.

» Remueve rayas profundas de
superficies pintadas sin lustre
y mates.

» Recomendado para pulir partes
sintéticas pintadas (800 a 1000
RPM) o un extra corte.

» Alto rendimiento.

-

ZIHIOWOLNY VJIL3LST

Beneficios

Automotriz
Uso
Manual
‘d Caracteristicas
» (racias a su estructura
Dimensiones Max.RPM Clave Pzas. T,

5-3/8" x 1"

135 ¥ 25 mm 2000 2474 1

612" x 1" i cabo de forma constante sobre
160X 25 mm 2000 2484 1

la superficie.

» Remueve rayas medias de
superficies pintadas.

compuesto y el corte se llevaa » Genera menos temperatura en

la superficie durante el pulido.
» Alto rendimiento.

Se recomienda utilizarse en conjunto
con los pulimentos: Shock2Cut, E1200,
S17+ y S3 Gold.

Su estructura tridimensional
permite mayor circulacion de
calor.

» Dureza ALTA, corte ALTO.
» Sistemna de sujecion

QuLTRAGRIP®

EEEEEE—— Bonigte:/ Esponja Spider Pad 173



Blue Pad Esponja W

pes o .
BODYSHOP T
B Pintura
Automotriz
Uso

Manual

Caracteristicas Beneficios
» Esponjas de pulido para trabajo pesado. » Alto rendimiento. - - -
» 85X 25 mm. » Reduce los tiempos de trabajo. D'm;":;f"es Max.RPM _ Clave Pzas.
» Clave 2498 - Excelente flexibilidad y » Excelente para pulido de 85 x 25 mm 5000 2498 10

acabados consistentes, trabajando a menos partes pldsticas.

de 5,000 rpm.
» Clave 2499 - Su estructura cuadriculada

garantiza un continuo enfriamiento del drea

pulida y reduce el riesgo de quemaduras,

trabajando a 10,000 rpm. .
' Spider Azul
» Dureza ALTA, corte MEDIO/ALTO.. p‘ - -
» Sistema de sujecion @uiLTnaGRIP® Dimensiones Max.RPM__ Clave Pzas.
L 10000 2499 10

Se recomienda utilizarse en conjunto
con los pulimentos: Shock2Cut, S3 Gold,
S17+ y S20 Black.

Ti
Ténrﬁm:l

@

ra

ESTETICA AUTOMOTRIZ

Orange Pad Esponja .

et "
(o BODYSHOP
o \B
Pintura
Automotriz

Pulidora
Dimensiones Max.RPM Clave  Pzas.
R 0.5 3000 2486 10
Caracteristicas Beneficios 1,‘}55 %%’;m i W
j j g i 1 ?;Rr}(xlligfrlém. 2000 2485 1
» Esponja naranja para el » Remueve rayas ligeras o micro-
pulido y brillo final. rayas (como hologramas).
» Usada frecuentemente » Excelente adaptacion a
para el tratamiento superficies curvas.
de imperfecciones en » Alto rendimiento. Tip
superficies pintadas. Técnico Se recomienda utilizarse en
» Corte MEDIO/FINO. @ conjunto con los pulimentos:
» Sistema de sujecién S17+, S30+,540, W6+ y W9,
QuLTRAGRIP®

174 Esponjas pdra Pullda Yy



kW g v
BODYSHOP — _
E Pintura t J
Uso Automotriz e 4 -

Manual f ﬁ \
y
L )

Dimensiones _Cave Pias: Caracteristicas Beneficios
Lals 2411 1 . — : —
= » Esponja ergondmica para » Para pulir zonas de dificil
pulido manual. acceso para las maquinas
Se recomienda utilizarse manualmente » Dureza MEDIA, corte pulidoras.
con todo tipo de pulimentos como: SO, MEDI0. » Para el acabado final de
S3 Gold, S17+, E1200, S30 y S40. » Hecho con espuma firme superficies.
y poros finos, para el

trabajo manual de todo tipo

pulimentos. m
4  Esponja Waffl m
sponja Waffle M.
Acabado Fino =
x
* Wy
B‘I;IWSHDP E
=, 3
Pintura n
Automotriz z
3
Dimensiones Clave Pzas. -ﬁ
8 x 1"
200 x 25 mm 2478 2
Caracteristicas Beneficios
» Esponja color negro. » Para pulido y abrillantado de
» La forma de la superficie pintura automotriz.
permite un enfriamiento » Disenada para una larga duracion y
para un pulido suave y frio. disminucién de calor.
» Dureza SUAVE, corte FINO.  » Para eliminar hologramas al usarse
Sistema de sujecion con el Pulimento clave 2472.
AuLTrRAGRIP®
p Esponja Blanca
e .
BODYSHOP @
B Pintura
Automotriz
Dimensiones Clave Pzas.
o Sl 1 Caracteristicas Beneficios
U X oU mm

» Esponja blanca. » Para pulido de pintura automotriz.
» Dureza MEDIA, corte MEDIO. » Excelente acabado.
» Sistema de sujecion

DuLTRAGRIP®

EE—— Espanjas para Pulida 175



Caracteristicas

Bonete de Lana Premium \,

[ .
Gp—‘ o,
Pintura
Pulidora Automotriz
Dimensiones Clave Pzas.
7-1/2” x 1-1/4"
190 % 32 mm 297 1

Montarse con respaldo clave 2975

» Fabricados con materiales de
primera calidad.

-

ESTETICA AUTOMOTRIZ

Caracteristicas

Bonete de Lana
100% natural

Doble Cara
Dimensiones Clave Pzas.
Beneficios 8” x 1-1/4"
200x% 32 ;m 2970 1

» Clave 2971- Con sistema de
fijacion QuiLrRaGRIP® Y
aditamento para centrado
rapido en el respaldo.

» Clave 2970- Bonete doble
cara extra alto rendimiento y
calidad inigualable de pulido.

AN

Montarse con adaptador clave 2496 (5/8"-11H)
2497 (M14—2}

Ti
Tél::ﬁco

@

Se recomienda utilizarse en
conjunto con los pulimentos:
Shock2Cut, E1200, S3 Gold, S17+,
$20 Black y A15+.

Pintura

Automotriz
B
Dimensiones Clave Pzas.
- 5"
697

1

125 mm
Taladro

** Montarse con respaldo clave 945

=

» Fabricados con lana pura de
primera calidad.

» Con sistema de fijacion de
amarre.

Cepillo

Para limpieza de bonetes y esponjas

Caracteristicas

Beneficios @‘F- Dimensiones Clave Pzas.
» Comunmente utilizados para el pulidors 1ag_r_nm 698 1
pulido de pintura, no rayan ni 2259:”” 699 1
queman la superficie. 107 SRS
264 M 2974 1
Uso
Manual

Dimensiones Clave Pzas.
9" x 3/4” 2482 6

225 % 20 mm

Beneficios

» Con mango de madera y
cerdas suaves de nylon.
» 9 x 4 hileras.

176

» Para remover restos de Ti
P ’ ‘
pulimento y cera de los Técnico Presione el cepillo contra el pad
bonetes y esponjas después de Q mientras éste gira a velocidad
ser usados. - baja, con lo que se elimina
» No dafa las esponjas. facilmente la suciedad.

Bonetes / Cepillo

Yy
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Parabrisas
Presentacion Contenido Clave Pazas.
Botella 32 ml 2483 25

Caracteristicas

e i

Limpia parabrisas

Beneficios

Tip
Tecnico

@

Una botella rinde para 3.2 lts.
del depésito de agua para los
limpiadores del auto.

» Agente limpiador altamente
concentrado.

» Practico sistema de
dosificacion.

» Con aroma a durazno.

4

¢ 2

Pintura

Uso .
Automotriz

Manual

iSolo proteja, lije y
pula!

Clave
2489

Su faro quedara listo con
un brillo natural como el

Pasos

1.

Enmascare

Antes de iniciar el proceso de
restauracion proteja la pintura
alrededor del faro usando la cinta
para enmascarar automotriz.
Elimine defectos

Es necesario retirar la parte
dafnada del faro, para eso lije
perfectamente toda la superficie
procurando eliminar hasta la raya
mas profunda.

(Use el respaldo manual, un poco
de agua y lije en un sélo sentido).
Dependiendo del dafo de la
superficie de su faro, use el
tamano de lija adecuado.

original.

3. Apligue pulimento

a] Pula con el bonete de lana y una
pequena cantidad de compuesto
para pulido (inspeccione
visualmente que haya eliminado
las rayas de lija).

b] Para obtener el brillo final pula
con la esponja naranja y una
pequena cantidad de compuesto
para pulido.

Retire los residuos con la toalla
de microfibra.

» Destapa el sistema de limpieza de los
parabrisas automotrices.

» Limpia y da brillo al parabrisas.

» Una botella de 32 ml es suficiente para
un depdsito de 3.2 Its.

Pulido de Faros

Contenido

5 hojas de lija P.1500

5 hojas de lija P.2000

1 Esponja naranja de 3”

1 Bonete de lana 3”

250 g de compuesto para pulido

1 Respaldo manual doble densidad
1 Respaldo de 3” x 5/8” - 11H
Sistema de sujecion QuULTRAGRIP®
1 Adaptador para taladro con
vastago de 1/4” a 5/8” - 11H

1 Toalla de microfibra

1 Cinta para enmascarar.

-

ZIHLIOWOLNY ValL31S3
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TENAZIT. K7%VAX

DISCOS AUTOADHERIBLES

Para obtener un lijado impecable de la
superficie, utilice los respaldos e inter-

respaldos adecuados para cada proceso.

-l.. . B /\ 1) L) - : I\ ) L) .
ano % R 40 ol Wil D0 0 U il | a0 280 i o) 400 o0 00 800 1000 00 0o 2000 00 3000 4000
<232 A/ 5
38| e 1-1/4-PSA 2525 2526 2527
Super Tack | 3. |JGA 3230 3237 3232 3260(3233 3234|3235/|3235(3293] 3237
Syrnentizsiler
iy lﬁ 5. UGA 3240 3241 3042 3081|3243 3044|3245 3245 3247
Hirtlan
. B'- UGA 3282{3283|3284 3285 |3286(3287 | 3288 3289 [3290 3291 (3292|3293 | 3294 3295|3295
Max Film |B"-UGA 3276 3277(3278|3279 3280 3281
B'-UGA 4991 499214923|4924 4995 4928
5'- PSA 0074 [2078 | 2079(2082|2083 2084 2094
. MAGMA |5 rsa o048
B°- UGA |2028 2030(2032 (2031 2033 2034|2035/ 2036 2037 2038 2054 |2055| 2056|2057 |2058 {2053
5. UGA 1711 1712|1713 1714|11715{1754[1757 [1759 1763 1784 1765 |1766[1782[1786 1787|1788
. KREATOR
8°-UGA 1789|1792 1793 17941 1798(1797|1799]1800 1815 1816 1821 |1822|1829|1845(1845 |1485
5°-PSA 1658|1659 (1662 | 1862 1663 1664 | 1665 1666 1667 1668
- PSA 1695{1704 {1907 [1705 (1706 |1707 1708 1709 1710
5- UGA 1720(1721(1722(1913(1723(1724 |1725/1726 |1736 1727 1728 1737|1738
8- UGA 1748(1748(1750(1917 17721773 177411775 (1777 1776 1791 17781778
&.- . 5 UGA 1938 1938 1941 1944 1948
V| Silver
6'- UGA 1947|1948 1952 1955 1957
- PSA 2012 2013
@ -
g UGA 2001(2000(2002
5- usa 1953 1954|1956(1959(1969|1978 1979 1984 1991
NETCER
. 6'- UGA 1999 5043 |2045|2047|2048|2049 2081 2085 2090
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Informacion Técnica

\Medidas de Seguridad

% Usos

USO EN HUMEDO

USO EN SECO

Para discos de Para discos de
diametro: diametro:

12” 6 més 4, 4/2”, 77y 9"

Tipos de Discos

SEGMENTADO
P

-

Ly

Para usos generales, es el indicado cuando se requiere
mayor velocidad de corte sin importar el acabado.

PRODUCTOS DE DIAMANTE

Cortes rapidos y buen acabado, es el indicado cuando la
rapidez del corte es el factor mas importante.

RIN CONTINUD

)
- @D

No despostilla, es el indicado cuando se requiere de
excelentes acabados.

Informacién Técnica

1. Hij?r el tamano de disc ado a la maquina.

2. Elija el disco especific ial que va a cortar.
De una buena eleccion dependeran los grandes resultad
y un EXCELENTE DESEMPENO DEL DISCO.

3. Utilice ptadores adecuados para:

ngular con (15.9 mm-11H)

961 {ﬂuzj

1gular con

Us

clave 547

rosca (M14-2) Clave 538 (fig.1) o
ar o desmontar
a.
5. &segl rese que la maquina no excede las maximas
revoluciones por minuto (rpm) marcadas en el disco.
6. Use el equipo de protecc |r n adecuado.
; £ 0 el sentic

un disco, asegurese que la

1r
110

) de giro
ados en

on, por lo que el sentido de corte se

indic una flecha.
8. Apri a!_:tadu., no lo a exces.mmmtw
9. As de que la p m

que su maquina: baleros,

buen mantenimiento en su maquina I\' -.1.1.3 una la

liamante.

montar un disco y ar
Sjela trabajar en vacio

asegurarse de que el disco no

12.Si en el disco se es

maquina

de causar d ano al

I.Hnd'-m“.% usar discos que ﬂf\pdf imguen su
uso EN HUMEDO.

13.Los discos para corte en seco son disefiados para cortar no

mds de 1”7 (25.4 mm) de espesor en una pasada. Para cortes

mads profundos realice va das.

El exceso de presion en el disco dana los diamantes.




Problema

Pérdida de Tensldn

gy gt

Soluciones Tecnicas

Causa

a) Cabezal de la maquina desalineado.

by El disco es muy duro para el material
que se estd cortando.

) El material a cortar no esté bien sujeto.

d) Bridas muy pequenas o desiguales.

) Excesivas rpm.

Solucidn

a) Revise el alineamiento del cabezal de la méquina.

by Use un disco mds suave.

¢ Mantenga el material totalmente fijo mientras estd cortando.

d) Use bridas del tamafio carrecto y de didmetro idéntico.

e) Use el disco a las rpm méaximas sefialadas en la etiqueta de
apriete.

Desyaste del Cuerpo te Acero

T e

El material que esta corfando es muy abrasivo.

Utilice discos con segmentos “antidesgaste”.

Desgaste Irregular del Segmento

a) Los segmentos se desgastan de un
solo lado, reduciendo su espesor.

b} Desgaste irregular de la periferia del
disco.

a) Revise la alineacién de la cortadora.
Limpie el sistema de agua y aseqlrase
de que ésta se aplica correctamente
en ambos lados del disco, en cantidad
suficiente y constante.
by Reemplace los baleros o el eje desgastados.

a) Utilizar el disco equivocado en materiales
altamente abrasivos.

b) Falta de agua.

) Baleros 0 eje de la maquina en mal estado.

d) Potencia insuficiente porque las bandas
estan flojas, la potencia es inadecuada
0 IPM en exceso.

) Disco demasiado duro para el material que
se estd cortande.

a) Use un disco especial para corte de materiales abrasivos.

by Limpie el sistema de agua, aseglirese de que la bomba de
agua estd funcionando correctamente.

) Camble baleros y/o gje.

d) Apriete bandas, reempldcelas, mida el voltaje, utilice el
calibre adecuado en la extension de cable.

) Utilice un disco mas suave.

a) Disco demasiado duro para los materiales que
se estin cortando.

by El disco se tuerce o se atora durante el corte.

) Sobrecalentamiento.

a) Utilice un disco mds suave.

b} No tuerza o atasque el disco durante el corte.

¢) Use agua suficiente (& a 20 lts. de agua por
minuto para cortadoras de concreto). En discos para corte
en seco, deje girar el disco libremente durante 30 seg.
después de cada metro lineal cortado.

Pérdida de Segmento

a) El material se mueve durante el corte lo cual
ocasiona que los segmentos se tuerzan o
atasquen.

b} Disco demasiado duro para los
materiales que se estan cortando.

c) Bridas en mal estado.

d) Eje o baleros de la méquina desgastados.

) Sobrecalentamiento.

a) Fije el material firmemante.

by Utilice un disco con una liga més suave.

o) Reemplace las bridas.

d) Reemplace el eje y/o los baleros deteriorados.

) Revise el sistema de enfriamiento: bomba,
ductos y boquilla. Para discos que cortan en
seco, haga corftes mas superficiales y deje que el
disco gire libremente cada determinado tiempo.

Segmentos Rotos

e

Disco demasiado duro para los materiales que se
estan cortando.

Utilice un disco con una liga mas suave.

Excentricidad

a) Disco muy duro para el material que se esta
cortando, en lugar de cortar el disco comienza
a “golpetear” ocasionando un desgaste
irregular.

by El eje del disco estd ranurado o desgastado.

c) Baleros de la maquina gastados o
deteriorados.

a) Use un disco con liga mds suave.
by Reerplace el eje deteriorado.
o) Instale nuevos baleros

a) No se suministré suficiente agua al disco.
by Cortes demasiado profundos o muy largos.

a) Revise el sistema de abastecimiento de agua (bomba,
ductos, mangueras, boquillas, etc). Aumente el volumen
de agua que suministra.

by En discos para corte en seco, haga cortes superficiales
maximo de 7 a 5 cm de profundidad. Corte en etapas, deje
que el disco gire libremente cada 10 § 15 seq. para
incrementar la corriente de alre que enfria el disco.

Barreno Desallneado

a) El disco estd colocado de manera Incorrecta.
by Bridas o gje en mal estado.

a) Aseqlrese de que el disco estd colocado correctamente
en el eje de la maquina.

b} Revise el estado de las bridas y del eje. Reempldcelos en
£aso necesario.

© 6 6 00 06 6 6 o0 0 e

a) El disco es muy duro para el material que se
estd cortando.

by Potencia insuficiente de la maqguina.

c) El disco trabaja con mas lentitud por su
continuo uso en materiales de dureza media
0 vitrificados.

d) El segmento parece tener todavia vida, pero el
disco no corta.

a) Use el disco con una liga més suave.

b} Revise la potencia del mator, las bandas v |a potencia.

o) Aderece el segmento con algdn material abrasivo hasta
que el diamante sea expuesto nuevamente.

d) Los discos disefados para cortar materiales abrasivos
requieren de una seccion del segmento donde no haya
diamantes (en la base) para obtener una mayor adherencia
al cuerpo de acero. Un disco que se ust hasta llegar a esta
narte del segmento, se ha desgastado normalmentea.
Reemplécelo.

——e A\ e . 11
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Concreto

Refractario

PRODUCTOS DE DIAMANTE

Marmol

Recinto Volcanico

Cerdmica

t:lasifica_cic’m de los Principales Materiales a Cortar

En el sector de la construccion y de la piedra se clasifican los
materiales en cinco familias seglin su comportamiento al ser
trabajados: duros, abrasivos, calcareos, ceramicos y piedras de
ingenieria.

Los materiales duros oponen la maxima resistencia al corte, tienen
la caracteristica de ejercer un fuerte impacto, pero un escaso
desgaste de la herramienta que los trabaja.

Los materiales calcareos oponen una baja resistencia al corte,
tienen la caracteristica de ejercer un bajo impacto y rozamiento, y
por consiguiente un escaso desgaste hacia la herramienta gue los
trabaja.

Los materiales cerdmicos pueden ser a su vez duros, abrasivos o
incluso blandos, dependiendo de los componentes y el grado de
coccién.

La linea de discos de USO GENERAL abarca cualguiera de los tipos
de materiales anteriores. Por eso es importante para un buen
rendimiento y mantenimiento de la capacidad de corte del disco de
USO GENERAL, se alterne el trabajo de materiales duros y abrasivos.

Concreto Armado
Granito

Gres

Refractario de Alimina
Cuarcita

Pérfido

Ladrillo Duro

Cuarcita

Concreto Curado

Materiales
Duros

» Bloque de Concreto
+ Concreto Fresco
» Arenisca

i » Terrazo

Tabtgg:l::.ss » Refractario bajo en Alimina

= Ladrillo Abrasivo
+ Asfalto
* Cantera
« Recinto Volcanico

Calizos:

» Marmol
» Piedras Calizas

Materiales
Calizos y
Plasticos Poliéster

Plasticos:

Fibra de Vidrio
PVC
Policarbonato

. s .

Gres Porcelanico
Ceramica Monococcion
Ceramica Bicoccion

Materiales
Ceramicos

Silestone’

« Corian®

« Zodiak®
Piedras de + Caesar Stone"
Ingenieria + Neolith®

« Techlam®

« Stoneglass®

+ Lapitec’

« Dekton®

-

Granito

Blogue de Concreto

Porcelanico

Policarbonato

Dekton®
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Tahlas de Aplicacion

Segmentados Turbo Rin Continuo
CALIDAD | 4" 41/2" 7 97 12 14" 16" 18" | 4" 41/2" P 9 127 14" | & s> 7 9”
A A A 859
3| ¥ 829 807 837
E @@ | 1517 1540 1523 831 839 | 802 804
£ 818 806 1541
- @ 808 827 812 835 1532 1533 1513 1542 1545 1549 1546
= 2550 2551 2562
3 1515
§ chip-culte a99
E{— :gg: 1505 1507 1509 2501 2502 2503 2504 1501 1502 1503 1510
=| TwHumz| 2552 2555 2558 2554 2557 2560 2553 2556 2559
| «oeO | 3250 3252 3255 3258 4254 3257 3251 3253 3256
2187_2188 2189
299 851 853 855 2190 2191 2166 2167
S Wurba 2147 2149 2159
= D 866 862
e 850 1521 854 1538 1590 2165 1591
@ Convexo 848
¥ 847 1548 852 1531
| EASFCUR 1830
= P999 828
= 1537 a4
£ Y® | 1534 450 1535 1525
8 4 1547
EASVOUT. 2515 3517 1495
Segmentados Zona De Agregados
DURO MEDIO SUAVE MUY SUAVE
~ CAUDAD 42 q4% 16" 18" 20" 24" 14" 16" 16" 16" 14" 16"
Road Plus 2294 2715 2243 2226 1577 2210
LA A 822 2210 221 2213
99 825 830
L4 1526 1524
chip-cot® 1512 1514
EASFCUL. 1508 151
| cHUME 1518
P99 838
A 2 833
k4 2891
EASYCUT. 840
s s
= LAAZ 834 nw 7
g A A 842
= P9 1544
& Rin Continuo Turbo
~ CALIDAD 47 4q/2* 7 g» 10" 14" 412" 5° 71
~ P99 801 803
@ 99 2160 2161 2162
§ 2 813 814 809 810
| EAS¥CUT 815 816 858 860 861
H]
488| ovP 15 1555 865
TET
&E5| lapidaio 1528 1529
&=L
Indicador de Calidad
calidad BRONCE PLATA| ORO [PLATINO
ECO | CTHUMS | EASYCUT. chip-cut®

Indicador

A4

\A T2

a4

\7/
N4

\7
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Tipos de Segmentos

Tipo “M” Rin Continuo
el trabajo de corte en la
L Construccion de carreteras.

Turbo ¥ A - Segmentado

Corte rapido v sin despostillar.
Trabajo mas confortable.

PRODUCTOS DE DIAMANTE

calidad BRONCE PLATA ORO PLATIND
QG THUMS EASYCUT. chip-cute

Indicad v v YV

naicaaor @ @@ @

Velocidades de Operacion Recomendadas por Material a Cortar

Concreto Granito Marmol Ceramica
. Veloadad Velocidad ; Velocidad . Velocidad
Dureza | Tipo |% Cuarzo Clase "~ /g Tipo m/s | Tipo m/s
~ Blando Fresco _40 50 0-15 1-2 40 - 50 '_rrgve_rtlnq 60-60 |Bicoccidn 55-80
Medio Curado 30-40 15-24 2-3 30-40 |BlancoEspafia 40-50 |Monococcién 45 - 55

Duro Armado 25-35 25-34 4-5 25-35 |Verde Tikal 30-40 |Gres Porceldnico 40 - 50

Infarmacian Teeniea yy e



| IE:urté ae Piso

Concreto Curado

- @ Max. RPM
247 2500

18" 3400

Concreto 16" 3 800

Cortadora de Piso 14" 4400
12" 5100

Calidad Grosor Barreno Alt.Seg No.Seg Clave

147 0.125” ) 3/8”
350mm  32mm 254 mm 10 mm 2% 82
16” 0.125" 1" 3/8”
PP w00mm  32mm  254mm 1u;mm 2B 210
Oro 18" 0.140" i 3/8”
450mm  36mm  254mm 1o!mm 2 &4
24”  0325" 1 3/8”
600mm 44mm  254mm 1ofmm @ 218
3 : ] » : ]
QU s s Bim om0 Caracteristicas Beneficios o
» » » "
Pase 35‘||J4mm g;ﬁ% 25: T 1%’3““ 25 » Con barreno para perno de » Especiales para el corte de E
127 oo ™ 028" ” — arrastre (PIN HOLE). concreto curado simple y 0
P 300mm 30mm  254mm 7 mm » Alta concentracién de reforzado. :
» » = L
Bronce 3514mm gg.rlu?m 25}'"‘“1 hiid 25 1524 diamante industrial. » Alto rendimiento atn en Q
12" 0110" ” 0.28” » Soldados con laser. cortes profundos. E
chip-cute 0™ _30mm__ 254mm 7mm 2 | n
14” 0-110” 1” D.ZB' 24 1514 c[ -1 i
SOmE  yari  GRAWRE i) 1 Claves 822, 2210, 2211 y 2213 para maquinas |
12" 0.110” 1” 0.28” o8 1508 ~ de alta potencia 25HP o més. Clave 830 corta m
EASY.CUT. 300 T“‘ 30 m": 35“”"“" 7mm concreto curado y asfalto sobre concreto (no E
e 8 sl = 151 més de 20% de asfalto). Use agua suficiente »
e 012" ” 028" durante su aplicacién (8 a 20 litros per minuto).
THUMS 350mm  3mm 254 mm 7mm 5 1518 E
J Corte de Piso m

Asfalto y Concreto Verde
@ Max. RPM
& 4 — 10—

. Asfalto Concreto 12* 5000
Cortadora de Piso Verde

+ Segmentos Antidesgaste: Previenen el M
desgaste del alma de acero, evitando |
asi que los segmentos se desprendan.

Calidad @ Grosor Barreno Alt.Seg No.Seg Clave Caracteristicas Beneficios
PP v oz 1 3/8” 2 838 » Con segmento antidesgaste  » Especiales para el corte de
oro sOmm  32mm 254 mm 10 mm
y barreno para perno de asfalto y concreto verde.
Vv 14"  0125” 1 0.28” 2 arrastre (PIN HOLE). » Con formulacién especial
Mgy  S0mm amin  Bemm  Cham » Alta concentracién de para soportar la abrasividad
A4 14" 01257 1" 3/8” 18 2891 diamante industrial. del asfalto.

Bronce 350mm  32mm 254 mm 10 mm <
» Soldados con ldser.

14" 0.125" 1" 0.28”
EAS¥CUT. 350mm 32 mm 254 mm 7mm % 840

L Use agua suficiente durante su aplicacién
~ (8 a 20 litros por minuto).
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Corte de Carreteras de Concreto \,

= * s — 2
oSs o N
(b g o
~— .
Cortadora de Alta Concreto

Potencia

+ Claves 1527, 2210 estdn avaladas por la oS54

@ Max. RPM
14" 4400

16" 3800
Calidad @ Grosor Barreno Clave
Caracteristicas Beneficios NS ey, B sl
Zona de agregado = = =
» Para el trabajo en la » Disco de diamante dentado DURO w-nlaﬁmm 3}{: . 25; 2775
E construccién de carreteras con barreno para el perno i m
16" 1/8” 1
2 de concreto. de arrastre (PIN HOLE). m i n! om  Bamm | 28
< » Clave 2226 cuenta con 7
E segmentos antidesgaste
< y alma‘de acero es?ecial Calidad @ Grosor Barreno Clave
E que evitan el deterioro o la Road Pls ppr e m
pérdida de segmentos. m""’“w 400mm  32mm za: mm 2226
I'uu » Para usarse en maquinas de w 118" ' ==
0 alta potencia (63 HP o mds). m“‘m;’:wo ssOmm  3zmm  254mm
MUY SUAVE 16" 1/8” ™
E womm 32mm  254mm 2210
Q
: - - -
Q Mapa de Dureza en los Agregados de la Republica Mexicana \,
Q
x
Q

. Zona de agregados duros

Senosal
. Zona de agregados medios
r~ | Zona de agregados suaves
& Zona de agregados muy suaves
Yucatan

|.Aguascalientes
2. Querétaro

3. Hidalgo

4, Estado de México
5. Ciudad de México
6.Tlaxcala
7.Morelos

Quintana

Campeche Roo
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# Cortadora de Piso de Concreto

Concreto
Caracteristicas

» Cortadora de piso de concreto ligera (peso 116 kg.).
» Con guarda de proteccién deslizable.
» Ergonémica, manubrios disefiados para el trabajo
pesado, no vibran.
» Corte manual derecho o izquierdo.
» Con motor de gasolina Honda GX270 DE 8.5 HP y 14.1 de
torgue (lb*ft).
» Para montar discos de diamante de 14,16 y 18 in de
didmetro.
» Incluye tanque de agua.
» Maxima profundidad de corte:
-Disco de 14 in se puede 4-5/2in (1177 mm).
-Disco de 16 in se puede 5-1/2in (139 mm).
-Disco de 18 in se puede 6-5in (168 mm).
» Hecha en EEUU.

<7

Concreto
Verde
Caracteristicas
» Con motor de gasolina HONDA CX160 de 48 HP y
7.6 de torque (Ib*ft).

» Para colocar juntas de control durante las
primeras 3 horas después de colar (concreto
verde).

» Ligera (46 kg.).

» El disefio de este equipo permite mantener fuera
de la zona de corte los residuos de corte.

» Para discos de diamante de 6 in (Clave 2128).

» Maxima profundidad de corte con discos de 6 in
{152 mm) es 1-3/16 in (30 mm).

» Utiliza platina de aluminio.

» Hecha en EEUU.

# Cortadora de Juntas de Contraccion de Concreto Verde

" 7

JINVWYIO 30 SOLanaodd

« Corte de Juntas de Contraccidn

4

Concreto
Verde

Caracteristicas Beneficios

@ Max. RPM
6" 3800

Concreto Verde

» Para corte de concreto con
agregados medios.

» Incluye platina con guia de
aluminio.

concreto verde.

clave 2537.

» Especial para el corte de
juntas de contraccidn de

» Para usarse con cortadora
de juntas de contraccidn

Calidad @ Grosor Barreno Max.RPM Alt. Seg Clave
P9 ¢ o010 9/32"
Plata 1s0mm  25mm s 1000 75mm 2128
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Cortadoras de Mesa
Uso General y Refractario

A\ N

Ladrillo Concreto
Refractario
- i TS

Uso General / Azul [Segmentado)

Caracteristicas Marmol

Bloque no

Beneficios Abrasivo

» Los segmentos estén perfectamente
soldados, fabricados con diamantes
seleccionados y avanzada tecnologia de
sinterizacion.

Uso General / Azul (Turbo)
Caracteristicas

» Excelentes para el corte rdpido de
materiales de construccion, marmol, ladrillo,

concreto y bloque no abrasivo.

Beneficios

» El disco estd disefiado para dejar un
excelente acabado.

Refractario
Caracteristicas

» Para corte sin despostillar de materiales
de construccion, marmol, ladrillo, concreto,
blogue no abrasivo y piedra natural.

Beneficios

| 1] » Segmentos soldados con laser. » Especiales para el corte de ladrillo
~ » Liga especial para materiales refractario y otros materiales muy duros.
z refractarios. » Excelentes en el corte de ladrillos
E » Versiones para corte en seco y en refractarios con alto contenido de aldmina.
hidmedo.
S. It Alturadel  Max. "
n Méquina ] Calidad Grosor Barreno Segmento RPM @ Clave
g Segmentados 12" ;
el 0.110" g 028"
m 3 300 mm @ 3.0 mm 25 mm 7mm 5100 / 1532
tadmds | 147 0me” 7 028"
E = Mesa o 350 mm A4 3.0 mm 25mm 7mm 4% \/ 1533
Q LADRILLO REFRACTARIO
= 14” AA A4 0125 1’ 028" 440 | o |eazr/834
m a50 mm PP 32 mm 25 mm Tmm 4400 g 1588
Q I—I 18” 0.140" ” .
t ) : 4503mm A AA 36 mm 25 mm ‘g{gm 3400 v an
Q o 20” 0.140" L p
500 mm LA A4 36mm 5 mm 10 mm 3000 v 2178
" ~ *Clave B42 se puede utilizar en seco.
Turho T
Miquina o Calidad Grosor  Bameno gt Low @ Clave
12” 0.110” " 031
4 = 300 mm A\ A4 ‘ 3.0 mm 25 mm amm ke v o
Cortadora 14” 0.125" 1™ 028"
T e Mesa . 350 mm A A4 ‘ izmm 25 mm Tmm 3200 v 839
Cortadoras de Mesa A
Loseta Ceramica / Porcelanato
TN
ONA Mdrmol  Porcelanato  Azulejo Cerdmica
— Cortadora de
Mesa
LB Calidad @  Grosor Barreno Alt. Seg Max. RPM Clave
4" 006" 58" 028
00mm 16mm 189mm  7mm 3200  B813°
77 006" 5/8” 0.28”
i BOmm 16mm 159 mm 7mm 8 600 g14*
Bronce 8” 006"  5/8” 028"
20mm i6mm _159mm _ gmm  °T0 809
Caracteristicas Beneficios 10”7 007" 5/8” 38" L0 810
250mm  18mm 159 mm 10 mm
» Fabricados con diamante en » Para cortes finos sin despostillar 8” 0.06" 5/8” 3/8” 7600 201
grano fino y liga resistente materiales duros y fragiles, ;?;@ S
al desgaste. loseta cerdmica, porcelanato, zsLomm 2&3,, 15?;’3“1,“ gﬁm 6100 803
azulejo y mosaico. *Uso en seco y Himedo.
188 Construccion / Corte de Juntas
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Mérmol Porcelanato Azulejo Cerdmica

Sierra

Esmeriladora

J Maquinas Portatiles

Loseta Ceramica / Porcelanato

Beneficios

Desahogos — 3
Circular Angular tipoflecha o
Calidad 4] Grosor Barreno Alt. Seg Max. RPM Clave
47 0.06” 7/8" 0.28"
PP 00mm  L6mm  222mm 7mm 14 500 2160
Plata 41/2” 0.06” 7/8" 0.28”
(condesabogos_1ismm__16mm__ 22m __7mm B0
poflechs) ~ 3 006"  7/8” 0.28”
180mm 1.6mm 22.5 mm 7mm 850 i c |:ta f ti
4-1/2"  0.06” 7/8” 0.31 13 200 815 ara risticas
15 mm 1.6 mm 222 mm amm
EASYCUT. —; 006" 78" 037" » Fabricados con diamante en
180mMmM  16mm  22mm 8mm 8600 e grano fino.

» Linea plata con desahogos
tipo flecha especiales para
evitar despostillamiento en
materiales muy duros.

~, Claves 815y 816 son excelentes para cortar
granito sin despostillar.

¢ Maquinas Portétiles / Turbo Dek

Ceramica Super Densa

» Para cortes finos sin
despostillar materiales
duros y fragiles, loseta
ceramica, porcelanato,
azulejo y mosaico.

Beneficios

JLNVWVIO 30 SOL3naodd

» Cortes rapidos y limpios sin
dejar rebaba.

» Para corte de Dekton®,
Lapitec®, Neolith®, Caesar
Stone®, Silestone® y Ceramica

» Excelentes para trabajar a
altas velocidades.

~# Maquinas Portétiles / Turbo
Cuarcita / Porcelanato

6

Beneficios

Dekton®  Lapitec®  Neolith® Cerdmica®
Esmeriladora
Angular
Caracteristicas
Calidad @  Grosor Barreno Alt.Seg Max.RPM Clave ;?brica‘_jos cor; tecnaloglay
r > » isefio innovador.
4'1!2 3”0’ 7{8 0.28 10 500 1551 g
N5mm  13mm 22mm 7mm » Lo mejor para corte de
YOY 5 3p00 s 0.28” i ingenierf
b4 e SEo zzi‘ A piedras de ingenieria.
7" 1/16” 7/8" 0.28”
180 mm  1.6mm zz{Bmm 7mm L 1859
Marmol Porcelanato Azulejo Ceramica
Esmeriladora
Angular
Calidad @  Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas.
412" 0.055” 7/8”
nsmm  14mm  222mm 13300 858 10
5”7 0.055” 7/8”
EASY-CUT. 12 000 860 10
i BT Caracteristicas
7’ 0.057 7)'8” 8 500 w 5
180mm 17 mm 222 mm

» Discos delgados.
» Uso en himedo.
» No despostillan.

» Para corte de cuarcita,
porcelananto, azulejo,
cerdmica dura, granito y
marmol.
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Maquinas Portatiles \,

Uso General I 1
Marmol Ladrillo Concreto Bloque no
Refractario Abrasivo

Uso General / Azul

Segmentado
Caracteristicas Beneficios
» Los segmentos estan perfectamente soldados, » Excelentes para el corte rapido de
fabricados con diamantes seleccionados y avanzada materiales de construccion, marmol,
tecnologia de sinterizacién. ladrillo, concreto y bloque no abrasivo.

Uso General / Azul
Turbo - Rin Continuo

Caracteristicas Beneficios
» El disco estd disefiado para dejar un excelente » Para corte sin despostillar de
acabado. materiales de construccién, marmol,

marmol, concreto y ladrillo.
» LOs segmentos son muy seguros y no
se desprenden.

w ladrillo, concreto, bloque no abrasivo
E y piedra natural.

< chip-cuto

5 Caracteristicas Beneficios

— » Fabricados con diamante industrial, perfectamente » Para trabajo ligero en materiales
Q soldados. de construccién, marmol, concreto,
g ladrillo y blogue no abrasivo.

0

(] Uso General

~ o

g Caracteristicas Beneficios

Q » Bajo precio. » Para uso no intensivo en materiales
E » Fabricados con avanzada tecnologia de sinterizacion. de construccion, blogue no abrasivo,
Q

Turbo - Rin continuo

®
Caracteristicas Beneficios

» Bajo precio. » Para corte sin despostillar.

» Fabricados con avanzada tecnologia de sinterizacién.  » Uso no intensivo en materiales de
construccion, loseta ceramica, azulejo,
mosaico y marmol.

Caracteristicas Beneficios
» Precio accesible. » Uso general en materiales de
» Certificacion oSa. construccién.

» La mejor relacién precio-rendimiento
en discos de su tipo.
» Maxima seqguridad.

\cm:a
Caracteristicas Beneficios

» SUper econémicos. » Uso general en materiales de
construccion.
» Cuando el precio es el factor mas
importante.
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4" 14500

Msquina o Calidad  Grosor  Bameno i @ Clave
LA 4 0.08”/ 2mm | 7/8” f222mm| 10 mm / | 1517
f i P 008"/ 2mm | 7/8" /zzmm| 10mm | o~ |  gos
— 10(J4mm EASYCUT. | 0,08”/ 2mm | 7/8” {222mm|  7mm | 1504 / 1506
Corte SHUMS | 0.077/19mm| 7/8” [222mm| 7 mm | 2882
L C | 007 /18mm| 7/8” [22mm| 75mm | 3250
L 0.09"/ 22mm| 7/8” [ 222mm| 7mm d 829
A 0.09”/22mm| 7/8” [222mm| 10 mm v 818
¥ 41 /2” g 0.07" [ 18mm| 7/8” /222mm| 10mm v . 827
Esmeriladora 115 mm | EASYCUT. | 0.08"/ zmm | 7/8" [222mm| 7mm 1505
coree SHUMS | 0077 /18mm| 7/8” [222mm| 7 mm 2555
LG |oorst/19mm| /8" [222mm| 25mm | 3252
PPY | 010" /2smm| 787 fz2amm|  7mm « | 807
y PP 0.10” / 2smm| 7/8” /222mm| 10 mm | 806/1540
Esmeriladora 77 A4 0.09”/ 22 mm| 7/8” / 222 mm 10 mm ‘\/ 812
Corte —— chip-cut® | 009"/ 22mm| 7/8” /222 mm 7mm 1515 / 899
%\ EASYCUT. 0.08” [ 22mm| 7/8” / 222 mm 7mm 1507
- CHUMS 0.09"/ 22mm| 7/8” [ 222 mm 7mm 2558
Sierra Circular el 0.095"/ 24mm| 7/8” [222mm| 7.5 mm 3255
9999 | 010" /25mm| 7/8” /222mm| 12 mm v 859
PPPY |o01027/ 28mm| 7/8” [ 22mm| 8mm v 837
& QP 0.118%/ 3mm | 7/8” /222 mm 7mm / 1541
y 9 0102/ 28 mm| 7/8” /222mm| 10 Mm v 1523
Eﬁmgfntﬂm 230 mm i 0.102"/ 28 mm| 7/8” /222mm| 10mm | 835
EASYCUT. | 008"/ 2mm | 7/8” [ 222mm 7 mm 1509
L€ |0100" 2z6mm| 7/8” /222mm| 7.5mm 3258
Méquina o Calidad Grosor Barreno 2;::;::; @ Clave
4” EASYCUT. |0.09” [1omm |7/8”/ 22mm | 7.5mm 2501
@% 100 mm SHUMS | 0757 [20mm |7/8” f 22mm 7mm 2554
Cadmae 008" / 2mm [7/8”/ 22mm | tomm | o | 1513
412" A4 0.09” /22mm|7/8”/ z2mm | 7mm | o | 2550
J 115 £1m EASYCUT.  |0.075" /19 mm|7/8"/ 22mm |  7.5mm 2502
Esmeriladora SHUMD | 008" [ 2mm [7/87/ 22mm 7 mm 2557
corte e A 0.08" [ 2mm |7/8”/ 222mm | 7.5mm / 3254
P 0.09” /24mm|7/8"( 22mm | 7mm v | 255
( 7” EASYCUT. |0102"/22mm|7/8”/ 22mm | 75mm | 2503
Esmiériladora 180 mm CcHUMS  |0.095” /24 mm|7/8”/ 222 mm 7 mm | 2560
Corte €0 |0.095"/24mm|7/8”/ z2mm | 75 mm 3257
= " @  |0102"/28mm|7/8”/ 22mm | domm | " | 1542
o) 9 0110” /28 mm|7/8”/ 2zmm | 7mm | o | 2562
seraciclar | 230 MM " EASYCUT. [0118”/ 3mm |7/87/ 22mm | 7.5mm 2504
Mdquina 2 Calidad Grosor Barreno ;;;l:nﬂé::; @ Clave
@ 006"/ 16mm|7/87/ 22mm smm | 802
o0 - @ 008"/ amm |77/ z2mm|  smm | o | 1545
- EASYCUT., | 006"/ 16mm|7/8” [ 222mm 7mm 1501
e 100MM UM 008"/ 2mm |7/e7/ mamm | 7mm 2553
L€ |oor5”/ 19mm | 7/8"/ 22mm | 7.5mm 3251
‘y, ¥ | 0.08”/ 2mm | 7/8] 22mm | 10 mm v 1549
4-1/2” EASYCUT. | 0.06" / 16mm | 7/g* [ 222 mm 7mm | 1502
E““gg_'::m 115 mm SHUMS 008"/ 2mm | 7/g”] 22mm 5mm | _ 2556
€. 008"/ amm 787/ 22amm | 75mm | o | 3253
d( ®® 006/ 16mm| 787 22mm | smm | 804
Esmerladors Corte| 9 @  oo08”/2mm |7@"/z2mm|  5mm | 7 | 1546
EASYCUT. | 0.08”/ 2mm | 7/g”/ 222mm imm | 1503
%\ 180 mm CHUMS | 0.08”/ 2mm | 7/8”] 222 mm 7.mm | 2559
sierra Circular € 0095" 24mm|7/87) 22mm | 75mm 3256
{ 9” EASYCUT. ! 0.10”/ 25mm | 7/8"/ 22mm 7mm 1510
Esmerladora 230 mm |

@ Max. RPM

41/2” 13200
77 8500
9” 6700

Segmentados

JINVYWYIO 30 SO13naosdd

Rin Continuo
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- Motor Milwaukee de 20 Ay 3.2 Hp.

- Incluye bomba de vacio.

- Doble botén de encendido con
amperimetro.

- Lectura de consumo de corriente.

- Con manija deslizable que

permite la perforacién en areas
estrechas.

- Para su facil dezplazamiento
cuenta con 2 ruedas de 6"

- Para montar brocas de diamante
desde 2" hasta 10" de @.

CARACTERISTICAS

PARA PERFORAR:

- Concreto curado simple
- Concreto curado reforzado

Ladril ctable / ENTREGAEES
B INMEDIATA

Clave | ©  largo Barreno Clay

CONCRETO

1823 3” 1826

76 mm

2-1/4” %" 11/a%7 2 o il A oci : m
57 mm 350 mm  317-7 mm 1824 102 mm S e 1827 Blanflc Frfaslco 25-4
21/2” e 5» Medio Viejo 1,2-2,5
64 mm 127 mm 1628 Duro Armado 24 -34

Si comproé una broca con NOSOTROS, disfrute de nuestro servicio de:
N RESEGMENTADO DE BROCAS
Resoldamos segmentos nuevos a los tubos de acero AUSTRODIAM®
contacte a nuestro Centro de Atencion a Clientes
servicioaclientes@austromex.com.mx
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Eurveriladon Mérmol Concreto

Angular

Calidad @ Barreno Max. RPM Clave

4" 7/8”
@Y 100mm ajmm 14 500 2179

s N 7/8” 8 500 2180
180 mm 222 mm

Caracteristicas Beneficios

4 FASTCU

Seamentos Tino Flecha

» Con segmentos tipo flecha. » Desbaste rdpido de

é B <o &

Esmeriladora Concreto Marmol Fiedra Porcelanato Granito
Angular

@ Barreno Max.RPM Clave

4 5/8"11H
100 mm 159 mm-11H 10:000 26

concreto y recubrimientos

P I
& .
Marmol Concreto

Esmeriladora
Angular

Tipo 2 Barreno Max. RPM Clave
47 5/8”1H 44 c00

21m
1 Hilera 10::‘ mm 159 mm
T M14-2 14 500 2172
4" 5/8"-11H
00mm 159 mm 14 500 2173
2 Hileras o
100 mm M14-2 WA el

muy duros. E
» Larga duracién. Q
» Nose tapan. g
Turbo o
Cuerpo de Hule - Saper Silent Flex E
® o
Q
m
=
3
D
3
m
Caracteristicas Beneficios
Cuerpo de hule. » Reduce el ruidoy la
Siper flexible. vibracién.
Grano grueso. » |deal para el desbaste
Con rosca integrada 5/8"-11. de concreto donde se

requieren operaciones
rapidas y precisas.
» Montaje rapido.

Copas de Diamante

EASYCUT. Segmentadas

®

Caracteristicas Beneficios

» Disponibles con una o dos » Para desbaste de concreto,
hileras de segmentos.

mdrmol y otros materiales

» Con rosca integrada M14-2 de construccion.
» Montaje rdpido, no requiere
» Excelente relacién precio- herramientas especiales
rendimiento. para montar y desmontar.
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Deshastadora / Pulidora de Pisos \_
1 Cabezal

Caracteristicas

» Remueve pintura, recubrimientos epdxicos y manchas
profundas.
» Con motor eléctrico Baldor de 16 A y 120 V (2.5 hp).
» Disefio ergonémico y peso ligero (55 kg.).
» Facil manejo.
» Con banda de succion anti-lodo que mantiene el equipo sobre la
superficie sin levantarse.
» Cabezal que gira a 2.800 RPM.
» Incluye:
1 extension de uso rudo de 12 mm de didmetro y 15 m de largo.
4 plato de diamante de alto rendimiento de 8 in de didmetro.

Segmentos de Diamante para \
Desbaste de Pisos de Concreto

® Concreto

PRODUCTOS DE DIAMANTE

fe— 2-7788 —>|
73 mm

Caracteristicas Beneficios

» Cada pieza cuenta con dos » Rendimiento extraordinario Dimensiones Largo Grano Clave Pzas.
segmentos de diamante de con gran precision. E ” »
e SN 27/82"  2X2" 1gpg 2680 9
liga metalica. » Sustituyen a los /s0mm 50 x 54 mm
Se utilizan en seco con tradicionales ladrillos de 2-7/8f2>  2x2”

> 2 o stz 73/50 mm 50 X 54 mm 30/40 2641 2
sistema de aspiracion de carburo de silicio. 28 2x2
polvos. Tjsomm soxs4mm 00/80 2642 9
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4 Pads para Pulido de Pisos
de Concreto

G
pulidora Concreto
de Pisos
"] Espesor Grano Clave Pzas.
31/8”  3/8”
80 fnm 10 mm 50 20 3 Caracteristicas Beneficios o
3-1/8”  3/8” 3
somm  10mm i m 3 » Su disefio permite » Para pulido de pisos de e
8 L 00 Z72 3 garantizar un trabajo concreto en seco. g
318" 38" w0 s 5 constante y parejo. » Alto rendimiento. c
:‘:g‘l 10 E:" » Sistema de sujecién (]
T g M0 [mM 3 SuLTRAGR a
3-1/8”  3/8”
80 :.;r.n 1n'fmm el - 3 n
3-1/8”  3/8"
80 1{1111 1ofmrr| el 2 Q
m
S
g Pulido de Concreto ;
=
~
m
Proceso Objetivos Producto Grano Caracteristicas
. Clave 2640 18/20 | Desbaste agresivo: Acabado burdo
ﬁm F:m:: a;:':!;g:;e s’gme“ Clave 2641 30/40 Desbaste medio: Acabado medio
Clave 2642 60/80 | Desbaste ligero: Acabado fino
+ Preparar la superficle Ladrillos Clave 488 24
Transicién para pulido Abrasivos | Clave 489 36
Clave 2720 50 De‘s%”%r?—
Pulido - Sellar superficie Padspara | Clave 2721 100 Desbaste
INICIAL « Preparaci6n para densificado Pulido Clave Z722 200 Desbaste Ligero
Clave 2723 400 Desbaste Ligero
Densificado | "amentara durea i i A
Pulido - Obtener brillo medio Padspara | cjove 2704 800 Desbaste Ligero. Aparece brillo
MEDIO Pulido &
Densificado  ""igmentarla dures A N a
Pulido . . Padspara | Clave z725 1500 Brillo bajo
FINAL i Pulido Clave 2726 3000 Brillo alto
Encerado - Sellar y proteger la superficie N/A N/A N/A
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FORMACION DE LA PIEDRA

-
o W— LAY

Granito / Verde \
Turbo

B ==

Marmol Granito  Porcelanato
Esmeriladora  Sierra Circular
Angular Para discos de
Para discos de 7"ag”
4" a 42"
@ Max. RPM
4" 14500
E 441/2” 13200
z ™ 8 500
9" 6700
S
Q ) s~ A
g
0 Caracteristicas Beneficios ) e o el By
Discos mejorados con nuevo cuerpo ONDULADO y
E » Fabricados con segmentos » Para corte rdpido y sin REFORZADO “WAVY” 40% mads resistente
() tipo turbo. despostillar el granito,
= » Ligas especiales para corte piedra de molino, marmol Alto Rendimiento
Q rapido. duro, loseta ceramica muy Calidad @  Grosor Barreno Alt.Seg Clave
Q » Cuerpos multiperforados. dura, pérfido y piedras 412" 005"  7/8” 3/8" g7
E » 4tipos diferentes de artificiales. p— "f’:’"’ = ”:“:’“ ‘:“’T
segmentos. » Hacen menos ruido. Platino 180 mm -F g“,fm m,?nm 10“:,,, 2188
» Con refuerzo central. » Trabajo mds confortable. 9" 0.06"  7/8” 3/8” g9
» Los discos PLATINO pueden Amm  semm Z2immt lemn
hacer cortes horizontales. 412" 008" 78" 3/8” 2166

e PP nsmm 212mm 22mm 0mm
» Ningun disco del mercado e = e 5 = —

puede igualar su velocidad. BOmMM  26mm  22mm __ 10mm

i fomn Tom _ atam  mamd 247
Wiwbe T 006" 78" 38"[] 2149
2159

180mm 1.6 mm 222 mm 10 mm
9 0.06" 7/8" 3/8” m
230mm __ 1.6mm 222 mm 10 mm
4” 0.09” 7/8" 0.31”
Pl;;? gn 105 mm 22 mm 222 mm 8 mm

segmentos T 0.095" 7/8” 0.31”
protectores) 1gomm 24mm  22mm 8mm

4” 0.04” 7/8" 0.29”

100 mm 1mm 22mm 7.5 mm e

PV 427 008" 78" 028" 65
Plata 115 mm 1mm 222 mm 7 mm
7 006" /8" 029"

180 mm 1.6 mm 222 mm 75mm 1531

Platino

rbo Con segmentos
protectores

Claves 1590 y 2165 son de 1 mm de grosor,
excelentes para rayar piedra de molino de
nixtamal.
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« Granito / Verde
& - Segmentado
72 -

3 —1 ®
e © 1§ | ACY,
-— 0N A
Granito 'L—)' g
Esmeriladora  Sierra Circular Cortadora de
Angular Para discos de Mamposteria
Para discos de 4-1/2" a 9* Para discos de
a-1f2"a 9" 12”a 18"
@ Max. RPM
41/2" 13200
7 8 500
9" 6700
12" 5000
14" 4400
16" 3800
18" 3400
3
8
Alto Rendimiento 2
Calidad @  Grosor Barreno Alt.Seg No.Seg Clave Caracteristicas Beneficios a
14,;‘;1{"2; ;?jnmg; zg?:m Eﬁ#: 8 851 » Diamantes de alta calidad. » Alto rendimiento. o
77 0.09” 718" /8" » Segmentos resistentes al » Para cortar granito, marmol m
B0mm  22mm  22mm  0mm » trabajo pesado. duro y piedras artificiales. [
PP 9 0110”0 78" 3/8” » Disponibles con cuerpo o
@Um BO0mm  28mm  22mm 1o’mm % 855 siie':cioso ;
16" 018" 1 3/8” ;
womm Som  samm  mem @ W Cuerpos de acero >
18" Q125" 1" 3/8” » 2191 resistentes al trabajo =
esado.
450mm  3zmm  254mm  10mm pesad ~
4127 009"  7/8" 028" i 850 m
15 mm 22 mm 22mm 7mm -
7 009" /8" 38" + Claves 852, 854, 855, 1521 y 1528 estdn avaladas porla o 4
@@ 1BOMM  22mm 222mm 10 mm " B2 =
Plata 9" 102" o ~ -
230 mm ?,5 212m Jﬁnm ?ﬁ,‘,’“ 16 854 + Disco Convexo clave 848 es especial para hacer cortes
147 0125 i 3/8” 25 1538 curvos, ideal para la fabricacién de ovalines para cubiertas.

30 mm 32 mm 254 mm 10 mm

PV s om0 s 028" -

Convexo  ysmm  4mm  222mm 7mm
Plata

41/2"  0.07" 7/8” 0.31” 9
nEmm  18mm  22mm  Emm

e 0.09" 1/8” 031"
Bﬁm 180mm 22 mm 22.; mm Bmm "

848
B47
1548
9" 0102"  7/8” 0.29" % 852
1530
1531

230mm  26mm  22.2mm 7mm

14" 0.130” : 0.28"
EAS¥CUT. 380mm  33mm 254 mm 7mm 5

Alma 14" 0130” 2" 0.55"
Reforzada 3somm 33mm  somm 14 mm 24
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Materiales Fragiles \.

i
oSA ¥,
< < .
Cortadatarde:  Cortadora:de Granito  Porcelanato  Marmol Vidrio
Loseta Mamposteria
Cortadora de Loseta
. Calidad @ Grosor Barreno Alt. Seg Max. RPM Clave
Caracteristicas Beneficios 3
4" 006"  7/8” 021" 4500 1554
» Fabricados con una liga » Alto rendimiento, PGP rwomm 16mm  22mm  55mm
especial para materiales » Mayor rapidez de corte £ 10"  0.078” 5/8” 0.39” 6100 1555
b PR 250 mm  2mm 159 mm 10 mm
fragiles. y rendimiento que los
» Cuerpo slper delgado. discos de diamante
electrodepositados Cortadora de Mamposteria
convencionales. Calidad @ Grosor Barreno Alt. Seg Max. RPM Clave
» No se tapan. PP 1w o0s T 027" 400  B6S

» Clave 865. Excelente para Oro  3OMM  2mm  254mm S5mm

trabajar Onix y Obsidiana
(Uso en himedo o aceite
mineral).

Piedras Semipreciosas \,
Lapidario

PRODUCTOS DE DIAMANTE

/ . %

Granito Marmol Vidrio

Esmeriladora
Angular
Caracteristicas Beneficios Calidad @ Grosor Barreno Max.RPM Clave
; ; 5 4" 0025 7/8”
» Liga especial para cortes » Para corte de piedras PQD wonm osmm  2amm 3200 1528
5|ln despostillar. sen'jlgreaosa§ c?mo ‘ oOro 7 005" /8" & 500 1529
» Diamantes en grano fino. obsidiana, onix, jade y ojo 180mm 06mm  222mm
de tigre.
» Para realizar trabajos
artisticos.

Corte fino y sin despostillar de: Onix, obsidiana,

» No despostillan. > jade y ojo de tigre.

» Cortes super precisos.
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g Cantera
Rojo

%]
P4

[

O

ullw s AN

Cantera Ladrillo Arenisca

Esmeriladora Cortadora de Cortadora
Angular Mamposteria Estacionaria de
Para discos de Para discos de 14" bloque o puente
4-1/2"a 9" Para discos de 14"
(uso hiimedo)
@ Max. RPM
41/2" 13200
™ 8 500
9% 6700
14”7 4400
Segmentados

Calidad Grosor Barreno Alt. Seg No.Seg Clave

9999 T 009" 78" 38" w Be
Platino BOmm  22mm 222 mm 10 mm

441/2”  0.085" /8" 0.28" 9 1537

PPP nsmm  22mm 22mm 7mm =]
e 7 009"  7/8” 3/8” 14 841 Caracteristicas Beneficios q
180mMm  25mm  22mm  0mm Q
a1/2” 009 7/8” 3/8” " » Con liga especial para corte  » Para corte de materiales Q
MSmm  22mm 222 mm 10 mm 154 de materiales abrasivos. abrasivos y cantera. C
7 009" 78" 38" 4 |amm Q
G vomm  22mm  22mm 10 mm a
Plata 9” 0.102” 7/8” 3/8” ~
20mm  26mm m" i wlmm 16 1535 + Clave 1520 estd avalada por la O Y ()
14" 0.110” 3 0.28"
350 mm 28 mm 254 mm 7mm 5 1525* EI
\4 7 009" 78" 031
Bronce  180mm 22mm  22mm  8mm W i E
EAsycur. 14 9/64" 27 3/8"
350 mm 35 mm 50 mm 10 mm % 1495* 2
b
ﬁ *Claves 1495 y 1525. 2
— H
< EASYCUT:
Recinto Volcanico
Esmeriladora Cantera Recinto
Angular Volcdnico
@ Grosor Barreno Alt.Seg No.Seg Clave Caracteristicas Beneficios
412" 0.08" 7/8” 0.28” 9 2515 » Bajo precio. » Para corte de recinto
”Zr:m 2om__Z2mm TR » Sinterizados. volcénico, cantera y otros
0 A . S L 5% materiales abrasivos,

muy Utiles en el trabajo
artesanal de la piedra.
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Especiales para Marmol \_
Electrodepositados

Mé&rmol

Pro;c::;nes Esmeriladora

Angular

Caracteristicas Beneficios
rosor Barreno No. lave
» Con protecciones en “U”. » Buen rendimiento. Bﬂ g - rre” M. PO Iy £
» Fabricados con diamante » Excelentes acabados. ﬁ4-51{n2m ;'fnfm zzq?nm 12 000 10 2141
electrodepositado de alta » Corte rdpido y preciso. : 7 116" 7/8”
: 7 14 2142
calidad. » No despostillan. @ wmm 1smm 22mm 270
- Electro Silent Turbo FF \,
S Electrodepositado Silencioso
S
S Marmol
n Esmeriladora
u.l Angular
Q
8
5
=
E Caracteristicas Beneficios Tipo @  Barreno Max. RPM No. Seg Clave
Q- » Fabricados con una banda » Se caraterizan por ser muy 44/2”  5(8-1H"
Mnsmm  15.9mm-11H 10 500 L ane
o de diamante sinterizada en silenciosos. Corte o : -
ambas caras del disco. » Gracias al diamante en 125 mm 1";‘.3;1&.% oo L it
ambas caras, brindan una
mayor duracién.
» Gran velocidad de corte y
un excelente acabado.
» |deal para corte de todo
Piedra \ tipo de marmoles.
® .\'.
: | Esmeriladora  Cortadora de Piedra PVC Acrilico Pldstico
: Angular Mamposteria
'-’.’_‘T\,
o i —— Tipp @ Grosor Barreno Max. RPM Alt. Seg No.Seg Clave
: 7 0.102" 7/8” .29
cone TEOMM _26mm zz.{ mm 8500 gmm L 2143
14" 0.12” ki 4400 0.29” 2% 2144
3s0mm  3mm 254 mm 7mm
Caracteristicas Beneficios

» Segmentados con diamante  » Mayor rapidez de corte y
soldado al vacio. rendimiento que los discos de
diamante electrodepositado
convencionales.
» No despostillan.
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Cortadora Marmol  Piedra Caliza

Estacionaria de
bloque o puente

2 Grosor Barreno Max. RPM Clave

14" 1/8” 2-3/8”
3s0mm  32mm 60 mm 3450 9005

16" 9/64”  2-3/8"
40mm  36mm 60 mm e R0

Caracteristicas

& Corte de Marmol y Piedra Caliza

WROLY

-,

Beneficios

» El disefo del alma tiene
entallas angostas para un
corte con buen acabado.

» Alma silenciosa.

» Gran velocidad de corte 2-5 m/min.
4 Corte de Granito
I-!-I 1'"0“ l‘ Clases 1-3
=
. : ; 3 e
Cortadora )f"g »
Estacionaria de S ’

blogue o puente

(] Grosor Barreno Max. RPM Clave

14" 7/64”  2-3/8”

350mm 28 mm 60 mm 80 5015

16" s 23/8”
400mm  32mm 60 mm 2700 5016

Caracteristicas

» Profundidad de corte 2-10 cm.

» Velocidad periférica dptima: 45
m/s.

» Menos ruido al trabajar.

Beneficios

» Diamantes de alta calidad.

» Segmentos resistentes al
trabajo pesado.

» Alma silenciosa.

Cortadora Granito Piedra de
Estacionaria de Ingenieria
blogue o puente

» Alto rendimiento.

» Resistentes al trabajo pesado.

» Para cortar granito, marmol
duro y algunas piedras de
ingenieria.

» Gran velocidad de corte.

» Menos ruido al trabajar.

gtorte de Ceramica Sdaper Densa

WAOLLy

De Ingenieria
p BTN

JINVWYIO 30 SOLINnaodd

= Lo mejor para corte de Dekton’, Florim®, Magnum?®,
Risi®, Kerlite®, Kaminam®, Lapitec’, Beolith®, The Size®,
Techlam®, Slimtech®, Stoneglass®, Zero 3°y cualquier
pieza o loseta cerdmica de gran tamafio.

Caracteristicas Beneficios

@ Grosor Barreno Max. RPM Clave
14 7/64”  2-3/8”
350 mm 2.8 mm mslf'nm 3050 5035

16" 1/8”  2-3/8”
400mm  32mm  60mm Gl Pk

» El disefio del alma tiene
entallas angostas para un
corte con buen acabado.

» Alma silenciosa.
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» Menos ruido al trabajar.
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Con Vastago A

Electrodepositado

!'Fu.- vV & &

Taladro Mototool Fibra de Acrilico Piedra PVC
Vidrio Natural

®

@ Grosor Vastago Max. RPM Clave

1-1/2*  0.012*  1/8"
Caracteristicas Beneficios o DS St 35 000 2148

» Para trabajos a altas » Combinan corte rapidoy
velocidades. alto rendimiento.

» Fabricados con resistente » Corte sUper preciso y sin
vastago de acero. despostillar.

» |deal para trabajos de
detalle o artisticos.

Turbo A

piedras naturales.
» Excelentes para trabajar en
lugares de dificil acceso.

S =
2 @ & 5 | = . il
q ]
2 Taladro Mototool Granito Marmol Obsidiana Cantera
E
S
- Grosor Barreno Max. RPM Clave
2] Caracteristicas Beneficios
m 1'1)'2” 0-08” 1!4. 25 ooo 1m
b~ » Fabricados con liga » Para corte, desbaste, ranurado aomm  2mm  64mm
g metélica. y trabajos artisticos en mdrmol,
n » Diamante grano medio. granito, obsidiana, onix y otras

Copas de Diamante Turbo

Cuerpo de Hule A N
"4 ] =
g 3 ; f-i—:,ff
Esmeriladora Granito Mérmol
Angular

@ Barreno Max. RPM Clave

4"  5/8"11H
100mm 159 mmatH 4500 2175

Caracteristicas Beneficios

» Cuerpo de hule y resistente. » Desbaste rdpido y con minimas despostilladuras.
» Diamante grano 30/40. » No rebota.
» Con rosca integrada 5/8"-11. » Se reduce la vibracidn y el ruido.
» Montaje rdpido, no requiere herramientas especiales para montar y desmontar.
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« Copas de Diamante Turbo

Color AZUL Color VERDE é
&y B« < O '
Esmeriladora
Marmol Granito Bloque no Marmol Granito Resina Angular
Abrasivo
Color ROJO ﬁ
- 8 ’
Materiales
Cantera Abrasivos
Cm -hy
Calidad @ Barreno Max.RPM Clave
4" 7/8”
100 mm 222 mm 15200 867
PV 4+ e i
Pt Toomm magmm 19N0 266 Caracteristicas Beneficios
i 7/8” La mds amplia seleccién Duran 20 veces mds que
womm 22mm 0500 2169 R ’ =5 e
GRANITO disponible en el mercado. una copa de abrasivo -]
» n » Fabricadas con diamante de convencional.
@2® 13:? mm u7§?nm 8500 883" ; ; Q
alta calidad. » Excelente velocidad de 0
Y 4+ 8 14500 869 » Ligeras, fabricadas con remocion. c
Plata 100 mm 222 mm 2 n
cuerpo de aluminio.
CANTERA EI
POV 1 e :
8500  885* _Tip .
Oro _ 180mm 222 mm Ll 1 Claves 869 y 884 fabricadas con cuerpo de 0
P 4+ 8 i i . _ e
b 14 500 884 | | aluminio, son muy ligeras y reducen el ruido. H
* Claves avaladas por la 054 E
#Copas de Diamante .. © LS
DIAMOND »
_ Turbo Azul S
v B : =]
Granito Marmol Concreto  Esmeriladora
Angular
| USOGENERAL |
@  Barreno Max.RPM Clave Caracteristicas Beneficios
5/8"-11H » Copa color azul. » Para desbaste de concreto,
4" 1&'; mm-11H R L P : .
100 i » Segmentos tipo turbo. mdrmol, granito y otros
M14-2 15270 222 » Con rosca integrada. materiales de construccién.
5/8"-11H Bajo precio. Gracias al tipo de segmento
7" 159 mm-11H 480 2129 e ; P g’
180 mm tienen una gran velocidad
M14-2 8480 2130

de remocion y se reduce la
vibracion y el ruido.
Montaje rdpido, no requiere
herramientas especiales
para montar y desmontar.
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Copa / Turtle

Granito / Marmol / Concreto

AN

-
)
e

Ultraligera

considerablemente el ruido.

\

Marmol Concreto Granito
Esmeriladora
""" Angular
Caracteristicas Beneficios
» Fabricadas con tecnologia » Gran poder de desbaste @  Barreno Max.RPM Grano Liga Clave
y disefio innovador (tipo y excelente acabado para i 5{'2: TMH 6000  Grueso S6loliga metdlica 2156
tortuga). que el proceso posterior de 4" 5/8"-11H - Hibrida con liga
6000 Medio 3 i 57
» Para desbaste de concreto, pulido sea mucho mds f4cil. ~ —J00mm___159 mm metalica y resinosa 21
§ . 4 5/8"-11H 6 Hibrida con liga
mérmol y granito. » Su tecnologia reduce 100mm 159 mm 000  fino  metslicay resinosa 2158

W « =
=
: Granit Piedra d
5 e T ingenieria
2
E Caracteristicas Beneficios
() » Desbaste de granito y » Su bajo peso la convierte @ Barreno Max.RPM Clave Pzas.
0 piedra de ingenierfa. en la opcidn ideal para m‘;t” 1?;;8”—111|1-IH 12000 2164 1
Q » Energy Saver. usarse en esmeriladoras e
» Uso en himedo y seco. inatambricas, ya que las
g » Peso menor a 100 gr. pilas duran mds.
Q Disco de Diamante \,
& &3 5 & B
n. =/ | (¢4 < e
\ Granito  Piedrade  concreto Marmol Piedra
j Esmeriladora ingenieria
Angular
Caracteristicas Beneficios
z K @ Barreno Max.RPM Clave Pzas.
» Respaldo de plastico. » Répida remoci6n de PRV O
» Liga métalica. material. nsmm  2zamm 10500 2727 1
» Slper ligero. » Acabado limpio.
Hojas de Diamante \,
- y
7
sl Mérmol Vidrio Granito Metales
Duros
Dimensiones Grano Color Clave
4" x 2-3/16”
VXZIM6" g verde 2733
4" x 2-316”
Caracteristicas Beneficios noxsemm 20 [iNege ISt
4” x 2-3116”
» Con respaldo foamy flexible  » Altisimo rendimiento. 100 x 55 ﬂm 400 w6
y resistente. » Se lavan y se vuelven a -
» Lavables. usar. Te _ Se pueden usar con agua para aumentar su
» Para desbaste y pulido de @ rendimiento.
superficies. e
204 Transformacion de la Piedra / Desbaste - Pulido
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Taladro o Azulejo  Porcelanato  Marmol  Fibra de
Rotomartillo vidrio

Max. RPM Clave

1-1/4” 2950
32 mm 2800

112”300 2951

38 mm
2H
somm 2800 2952 E
Adaptador para montar las brocas . gt
Caracteristicas Beneficios n
3000 2957 u
Con V4 » Para perforaciones » Para perforaciones en :
on Vastago esporddicas en himedo. placas delgadas de loseta o
(/] Largo Véstago Max. RPM Clave » Fabricadas con diamante en cerdmica, plastico, marmol, a
1" 2" 9/32” 2800 1570 granos finos. acrilico y fibra de vidrio.
Bmm: samm 7mm » Excelentes acabados. g
# Porcelanato - Azulejo ’t:"
—
A =
- — z
Taladro o Azulejo  Porcelanato =
Rotomartillo z
~
m
174" 3800 2946
& mm
516" 2800 2947
8 mm
3/8”
38" 2800 2948
1 L
Y2 om0 2949

o Liga Metalica

b . Porcelanato
&
& ()
Taladro o Porcelanato Marmol Granito '

Rotomartitlo : S
Caracteristicas Beneficios
Calidad Dimensiones Max. RPM Clave
1174 x 1-3/8 x 1/4” » Liga metalica. » No despostilla.
POPP  axmxeamm 3100 2940 » Vdstago integrado. » Corte rapido.
Oro » Se puede usar en secoy » Alto rendimiento.
hiimedo.

Transformacion de la Piedra / Perforacion 205




Soldado al Vacio \,

Caracteristicas Beneficios

» Alto rendimiento.

» Buen acabado.

» Para perforacién de loseta,
marmol y granito.

Soldados al Vacio \

» Fabricadas con diamante
depositado al vacio.

&y

Loseta Mdrmol Granito

Para Taladro
Calidad @ Max.RPM Clave

;'{:m 15200 2960 P.__
3/8”
PP /! 15200 2961 ) &

10 mm
Plata 1/2*
5 200 2952 Taladro o
12 mm 3 Rotomartillo
1N

264 mm 8500 2963

Para Esmeriladora
Dimensiones Max. RPM Clave

50 x 15.9 mm-11H

2” x 5/8”11H 500 2064 ”
“S‘o
%

2-3/4” X 5/8"-1H
70 %159 mm-11H 8500 2965

3-1/2” x 5/8"-11H Esmeriladora
88 X159 mm-11H 8500 2966 Angular

Con Parafina

e

Caracteristicas Beneficios

PRODUCTOS DE DIAMANTE

‘?-'o &y

-‘g Méarmol Granito

Esmeriladora
Angular

Calidad Dimensiones Max.RPM Clave
1/4” x 5/8”-11H 15 200 1428

6X 159 mm-1H
Contienen parafina en su Alto rendimiento. 1/2” x 5/8"-11H
. interi . icac . ; Liiai 12 X 159 mm-11H 15200 1432
interior para lubricacién. » No se despostillan. g —
» Diamante grano 50. » Se vuelven a llenar de ‘.I,izm; ,MJ:;E 15 200 1433
parafina cuando se acaba.
7 9/16” X 5/8”-11H 1434
» Para perforacién de marmol 15 x 159 mm-11H L
Yy granito.
Broca \
Granito

Beneficios

Caracteristicas

-'g Mérmol Granito
Esmeriladora
Angular

"] Largo Barreno Alt. Seg Max. RPM Clave

» Se pueden usar en seco.

» Soldadas con laser. » Para perforar materiales

» Con protecciones muy duros: granito, marmol
antidesgaste de diamante y porfido.
depositado.

» Liga metdlica.

206 Transformacion de la Piedra / Perforacidn I _
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Broca

Materiales Ceramicos

Taladro o Porcelanato Marmol Granito Azulejo 6
Rotomartillo ®
Dimensiones Max. RP Clave
< Caracteristicas Beneficios
/4 1446
6.5 mm » El disefio permite minimizar  » Facilita la evacuacién y
gf;'n?: 1447 el volumen del polve. mejora el enfriamiento.
26" » Fabricadas con diamantes » Se pueden afilar al
Y 3000 1448 seleccionados. hacerlas girar sobre una
12" 0 lima abrasiva a velocidad
Ao lenta para devolverle su
34" £
20 mm 1450 velomdad‘d? corte.
» Alto rendimiento.
o« Broca / Turho Dek
’ _ Ceramica Super Densa
(4 Q
_,g Porcelanato Marmol Granito Azulejo -5
Esmeriladora
Angular
Caracteristicas Beneficios
Barreno Max. RPM Clave : 2 G :
L - = » Fabricadas con tecnologiay » Alto rendimiento y dejan
13;1;';4m ,iﬂ“m;ﬂ'f“ 6500 1580 disefio innovador. muy buen acabado.
1/2"  5/8"1MH 5560 abie » Para corte de Dekton®,
38mm 159 mm-11H Lapitec®, Neolith®, Cerdamica
slper densa o cualquier
piedra de ingenieria.
» Se recomienda usar en
himedo.
4 Broca MATRIX
’ Diamantes Alineados
(& .
_‘/ Granito Azulejo Vidrio Cerdmica Ev |
B Dura /
Esmeriladora
Angular
Barreno Max.RPM Clave Pzas. Caracteristicas Beneficios
1-1/4” 5/8"-11H " ;
2 {nm 15';mrn«11H 2907 » Nueva tecnologia » Se requiere de menos fuerza
11/2”  5/8"-11H 2021 patentada. del operario.
38mm 159 mm-11H » Diamantes alineados. » Reduce considerablemente
sozr:m 138;;:_11% 2036 » Color azul. la temperatura durante la
SUP SN 12 250 » Con rosca (5/87-11-15.9 perforacidn.
80mm 159 mm-1H 2 mm-11). » Excelente rendimiento y alta
4" 5/8"-11H 2958 precisién de perforacién.
Toamm 159 mm-1H » Perforacién mds limpia, mas
%5:;17; 12»;3;;:11'1"" 2976 estable y mds rapida que las

brocas convencionales.

Transformacion de la Piedra / Perforacion
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Pads \

Himedo

QuLTRAGRIR

1]
=
S
I .
daracieristicas BNericios
Q Caracteristi Benefici
"nu » Liga resinosa. » Para pulido de cubiertas de
0 » 3 mm. de espesor. marmol y granito.
o » Sistema de sujecidn. » Acabados muy consistentes.
| =
Q
=
Q
S
Q

Clave 2817- 100 mm
Set de 8 piezas (Easy Cut)
Contiene una pieza de cada grano:
50, 100, 200, 400, 800, 1500, 3000 y BUFF.

N, =
Pulidora de piedra Porcelanato Marmol Granito
i o
Calidad @ Max.RPM Grano Clave Pzas.
- 2000 400 1595 1
W AMFEIETIEIE K
2000 1500 1597 1
Calidad @ Max.RPM Grano Clave Pzas.
ooe 2000 50 2870 10
o 2000 100 2871 10
. 2000 00 2872 10
‘“‘?‘;ﬁ‘m 2000 w00 2873 10
v 2000 800 2874 10
2000 1500 2875 10
oo 2000 3000 28%6 10
2000 BUFF 287 10
Calidad Max. RPM Grano Clave Pzas.
oo 2000 50 2260 10
o 2000 00 261 10
e 2000 00 ez 10
P m‘i;m 2000 400 2763 10
X 300 800 2764 10
oo 2000 1500 265 10
2000 3000 2766 10
oo 2000  BUFF 2767 10

208 Transformacion de la Piedra / Pulido I _



_ 4 Pads

7 Seco

(e 4

& &
Pulidora Porcelanato  Marmol Granito
Angular

@ Max.RPM Grano Clave Pzas.
4»

jomm 4000 200 s
4"
00, i 4 000 100 26M 5
ra
oo 4000 00 26712 5
4”
oomm 4000 400 2673 5
4"
oo 4000 800 267 5
4"
o A000 1500 2675 5
: D;"m o 4000 3000 2676 g Caracteristicas Beneficios
............... » Liga resinosa. » Para pulido en seco de
I Se pueden utilizar en lugar de la colocacién, » Sistema de sujecion superficies de granito y
"\ ya que no requiere agua. QULTRAGRIR marmol.
" Pledras de ingenierfa granos gruesos » |deales para trabajar en el
50-100-200. lugar de colocacién.

JLNVWVYIO 30 SOL3Naodd

& Puntas Montadas
Soldadas al Vacio

Mototool

Marmol Granito Cantera Concreto Azulejo

Tipo 2 Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas.

MT-3  3/16” 916" 14"
ez 5mm 15 mm 64 mm 75000 1aa1 1

MT-4 92" i 1/4"
== 12mm 25mm 64 mm sl lll :

MT-8
ya - one” - A 40000 1443 1

®mm  smm 64mm

Caracteristicas Beneficios

» Fabricadas con diamante » Alto rendimiento.
depositado al vacio. » Excelentes acabados.

» Perfectamente » Para trabajos artesanales e
balanceadas. industriales.

_ \ Pulido / Herramientas Especiales 209



Ruedas Perfiladoras \.

Soldadas al Vacio

)

Cr
® E
Esmeriladora Mérmol Granito
Angular

Formas Disponibles
Sobre Pedido:

a ) [B) [F
[y v [y

Caracteristicas Beneficios
» Fabricadas con diamante » Alto rendimiento. Forma @ Altura Barreno Max.RPM Clave
soldado al vacio de alta » Excelentes para el perfilado =5 4 = 5
i 7 B 3 3/4 “MH  geo0 2630
calidad. de marmol y granito. OVBlS40820 TSM  20mm 159 mm-1H
» Ahorro de tiempo y dinero. -
[ . 3" 3/4” 5/8”-1MH
E » Se pueden usar en seco. Smm: Sww  monen 0600 2632
z Soldados al Vacio \,
= 78 —~ sea
< d | "
n = Fundicidn Metal Acero Metales no  Soldadura
|-I.I R ad Inoxidable  Ferrosos
Cortadora de Esmeriladora
Q Metales Angular
m para clave 2691
Q
I~
S
Q Corte
E ] Grosor Barreno Max. RPM Alt. Seg Clave
Caracteristicas Beneficios 44/2" 005"  7/8”
Q 115 {nzrn 12mm zzzmmm 13200 1omm 2683
» Segmentados con » Para corte de tubos, perfiles 7" 0.110” 7/8"
: . 8500 3mm 2687
diamantes depositados al y barras. Womm  28mm 222 (m
£ n L
vacio. » Rinden muchas veces mas o o zg?nm 6700  3mm 2688
» Nueva tecnologia de que un disco de abrasivo 14" 0134” 1"
X s 3200 3mm 2691
soldado. convencional. 350mm  34mm 254 mm
=
Esmeriladora
Angular
Tubos Perfiles Barras
Caracteristicas Beneficios
» Rinden varias veces mis » Para desbaste de fundicién,
que un C!JSCO de abrasivo hierrf) dl..lctil., acero al Deshaste
convencional. carbén, inoxidable y 2 Barreno Max. RPM Clave
» Mds seguro. soldadura, metales no = e
ferrosos, cerdmica y WNH om0 eliS
polimeros.
210 Herramientas Especiales
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SUPERABRASIVOS.
. __

Maquinado AMilado Afllado Rectificade  Rectificado
Tipo CNC Sierras Brocas  Sup.Plamas ClindhcoExt,  Corte Ranurado

1A1 v v v v
1A1R v
3A1IR v v

4A2 v
11A2

nve v
12A2 g

14A1
15V9

w1 v

NESENENEY

FINYYIO 30 5013N4a0dd

Especificacidn de las Ruedas Superabrasivas AUSTROMEX

D, ,8 0 1 0 0 D 0 5 P
1 |-|—| LI_‘? i !
Abrasivo J:'g?am% Dureza Concentramén CUerpo Liga Iﬁg;%g Identificador  Calidad
D |DIAMANTE 1630  |Grueso Blando Alta K | Alubak B |Resinoso ™ Salmén + rendimiento
3670 |Mediano | 4 n 4 2s0 L [ Aluminio | v |Vitrificado oaverde |, P Premium |
80-150 |Finu ] 150 C | Acerp P [Electrodapositado 03 Blanco s
f N 125 N M [Metdlico Designacién | D |04 Amarlllo I industrial
180-260 |Muy fino = 100 U $ |soldadaalvacfo | parauso 05 Rojo
320-1200 |Extra fina % A exclusivo 06 Turquesa R profesional
5 50 = de abrasivos Y
T 25 § || Sniciemo AUSTROMEX :
B CBN u 0 ACErD, B |02 Naranja = precio
¥ O Abrmc
Duro Baja R | Abrasivo

mameee—— \ VG 211



Diamante \,

Liga Resinosa

Caracteristicas

o
Acero Duros Carburo
Méquina CNC
Beneficios Usos

Diamante.

» Ruedas resinosas de alta
concentracion de CBN y

» Variedad de rendimientos

» |deales para operaciones de » Ruedas de diamante, para
s(per precisién. rectificado y afilado de

» Variedad de formas para el herramientas de carburo
rectificado de cada dngulo como sierras, brocas y

segtn los requerimientos y perfil. cortadores.
de su operacion. » Se recomienda utilizar en
himedo para incrementar
el rendimiento de la rueda.
Rectificado Cilindrico y Plano
Calidad @ Grosor Barreno 5u1|_: embrasn;os Especificacién Concentracién Max. RPM Clave
i 14" 1114 14” 1/8”
g 1 A1 @ﬁ@ s0mm  6mm  3AISmM 6mm :-lzlfnm OMORIALEXB 00T » € o
6" 14" 1-1/4” 14" 1/8”
E 0o chipcute 6" 14" U4 A 18" pyoR7sLBXENOSI 75 6400 296
6" 1/4” 1-1/4” 14" 1/8”
§ 150 mm s{nm 31,?5!mm 6{nm 3.2!mm D140R50LBXBCOGR 50 6400 2151
6» 1 n 111 431 1 £ 18’
3 EASYCUT. . > ﬁfrﬁm 31,75;n1m 1:'(:;“1 ufmm D140R50LBX8CO6R 50 6400 2152
6" 1/2" 11/4” 1/2” 1/8”
E 150 mm ﬂﬁm M,Tslmm 12!31m 3.2;I'I'II'I'I B120R75LBX8HO2R 50 6 400 2155
S 1AIR  —
-~ -
0 | i . Calidad @ Grosor Barreno Su.F embm';os Especificacién Concentracién Max. RPM Clave
POV ¢ ne 1 1pe 1/8”
Y e 1" 1yat 16 1/8" - praoRi00cBX8DosP 100 6400 1414
4"  0.040” 11/4” 0.035"  5/32”
chip-cate 100mm  1mm m.Tsimm 0.8 mm 4!r3nm D100R100B 100 9500 310
6" 0.040” 11/4” 0.035” +
150 mm 1mm 3175 mm 0.8 mm 4mm D100R1008 100 6200 m
3 A1 R Rectificado Frontal
IF — 5) ‘l-— Calidad @ Grosor Barreno St:jperabrasn;(os Especificacién Concentracién Max. RPM Clave
'-% Blp-cute 0. V& 1147 0.040"  0.040" pyn0p000cpyaNpS| 100 6400 309 I
- - . €hip-¢0t® 150mm  emm  NTEmMm Tmm 1mm
HO
Rectificado de Caras
4A2 Calidiad @ Grosor Barreno Subc ™SOS popecificacion Concentracion Max.RPM Clave
w
= HD |= n n _a/a® ”» »
ol =& = L chlpeuts oS oo gmm dwn aom  D2SORTSLBXNOS 7 7650 307
Kl E—a— LR 5" 38"  11/4"  5/32°  5/64”
0o EASYCUT. 0 10!rnm 31.1'5!n1m amm 2mm  DZ30RSOLBXBCOSR 50 7650 2154
1 Az Rectificado de Caras
Calidad @ Grosor Barreno Suvpverabrasl\;ns Especificacién Concentracién Max. RPM Clave
®$® o M2 s 1A 18" DpiaoR100LBKBDOGP 100 9550 1412

Didmetro
Barreno

Grosor

U, XyW Seccién superabrasiva

212 [T ¢
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Rectificado Cilindrico y de Caras

Superabrasivos

Calidad @ Grosor Barreno | X Especificacién Concentracién Max. RPM Clave
334 12" e 3" e
95 |{1m 38 ﬁm 31,75!mm 9.s’mm nfmm B120R75LBAMDOZP = e 303 v
GOV 3307 12 s> 38" 18" pyopioLaxaDosP 100 10052 304 1V9
oro 95mm 38mm  375mm 95mm 3.2 mm i Do ’_}i}*
5" 13/4” 14" 38 18”
125mm 45 r{'lm 31.?5!mm 9.5 mm azlmrn D140R100LEX8DOSP 100 7650 305 i 2
/& 1-1/2 1-1/4 3/8 1/8 h_m‘
33 n 1 /a® - n n »
chip-cute 95mm 38mm  NISmm  95mm 32 mm Bi20ReSLEAMION » 10052 0 - HEG |-
33/ 1/2° 1-1/4" 3/8” 1/8”
95 r{m 38 {nm m.?sfmm B.EImm 3.zfmm D140R7SLBXBNOSI (&) 10 051 298
3-3/4" 12" 14" 38" /8"
EASFCUT. ' l'{1l‘|'l 38 mm m.?sfmm 9.5I?nm 32mm  D140T70LBXOCO5R 70 10052 2150
Rectificado de Desahogos / Escalones
Calidad @ Grosor Barreno SLxerabrasn;‘os Especificacién Concentracién Max. RPM Clave 1 2 A
6" 1” 11/4"  3/8" 1/8” D4 =
@;?;@ 150 mm 25 mm 31.?5’mm 9.5; mm :ufrsnm D120R100LEXBDOGP " e = rig —— ud Ay
1 1-1/4 3/8 IR E 'E"T 0
6" » _1fam » 1/8” :
EASYCUT. 150 mm 25 mm 31.75 mm 9.5 mm szlmm D120RS0LBXBCOGR 50 6366 2153 - HO = ! i %
d
m
Rectificado de Caras g
Superabrasivos .
Calidad @ Grosor Barreno ge X Especificacién Concentracién Max. RPM Clave . 1 5.".\’9 : g
POP ¢ e 1y s e e
Oro 150 mm zolmm m.?sfmm 9.5 mm 3.2 mm D170R75LBXBDOGP 7 6400 ws | |- a
H@ —
S
W
Lima Aderezadora

Para Ruedas de Diamante y CBN

Rl Caracteristicas Beneficios
» Fabricada con dxido de » Para afilar y destapar
aluminio blanco grano 220. ruedas de CBN y diamante.
» Largo ideal para
- operaciones manuales.

| Serecomienda remojar la lima en lubricante para
' a operacion.

Considere utiliza al menos 20 mm. de la lima
durante el afilado para asegurar un buen poder

de corte.
Dimensiones Especificacién Clave Pzas.
8"x1"x1"
203 X 25.4 X 254 mm 920 482 8

e \ V. 25



SUPERABRASIVOS

Ruedas de Diamante \,

(ROLy

Caracteristicas

Méaguina CNC

Beneficios

» Ligas de alta calidad.

» Fabricadas con tecnologia
Startec XP-P+.

» Su perfecta combinacion
de tamafio de grano,
concentracién y aglomerante
permiten una duracién
excepcional y un elevado
nivel de precisién.

Pruebas de Rendimiento

» Disminuyen la fuerza necesaria para
el corte deseado hasta por un 30%.

» Reducen tiempo al disminuir los
ciclos de rectificado hasta un 20%.

» Las ruedas STARTEC XP-P+ mantienen
su perfil por mas tiempo con altas
velocidades de remocién.

Usos

» Maquinado en equipos CNC y
fabricacién de brocas.

» Afilado y fabricacién de herramientas
de carburo de tungsteno para el
sector maderero y metal mecanico.

STARTEC XP-P
=~y /s R=02mm

o K

D54 Competancia 1
P 1 R=0,35 mm
,.:\ 4 ’l'

B

Medida del Angulo de la rueda
después de desbastar 12 plezas,

* STARTEC YP-P W=5mm'fs - mm

000 = D54 Competencial _ Religernte= Aceie FACE GRINDING FLUTING
: | D64 Competencia2 _ Matera=HM KGOF (Desahogo de dngulos) (Acanalado)
' nh;nammin:s ’ !
Gashing
[Esmerilado de
Velocidades de Operacién hendidura de corte]
Recomendadas
Tipo Velocidad
1A1 16-18 m/s
m 16-18 m/s
1V9 18-24 m/s Sogg
12V9 18-24 m/s RELIEF
[Desahogo de

superficie o canal)

214 Informacion Técnica Ruedas de Diamante I _



# Ruedas de Diamante

WROLY

STARTEC XP-P+
Superabrasivos
Tipo @ Grosor Barreno U X V Especificacién Clave
" 0.24" 11/4
smm  6mm  smmm O 10 DC54-4-XPP+ 5037
04"
100 mm 10 mm N75mm 10 10 DC54-4-XPP+ 5038
4" 048" 194"
0omm t2mm  wsmm 210 DC54-4-XPP+ 5039
1A1 4" 078" 111/4"
Fluting 1omm 20mm  szsmm 2 10 DC91-4-XPP+ 5048
5" 0.48" 11/4”
wsmm 2mm  nsmm 210 DCs4-4-4xPP+ ] 5046
5" 0.48" 1-1/4"
wsmm 0mm  HEmm S 1 DC54-4-XPP+ ] 5034
3" 0.48" 1-1/4”
75 mm 12 mm 31.75 mm 12 10 15 DC54-4-XPP+ 5049
¢ 04 1
100 M A0 2178 mm 10 10 15 DC54-4-XPP+ 5056 m
4 048" 14" c
100mm 12 mm 275 mm 12 10 15 DC54-4-XPP+ 5058 h
06" 1 m
00mm smm  mmm 2 1015 DCS44XPP+ 5059 o
r h
i4se vomm tomm  smmm 0 10 45 DCS44-XPP+ [} 5051 m
Gashing 4" 0.48” 1_1!45 m
100mm 12 mm 175 mm 12 10 a5 DC54-4-XPP+ 7] 5052 h
57 047 1-1/4” tn
128 M| 40 T 317 mm 10 10 45 DC54-4-XPP+ (] 5054 E
5" 0.48" 1-1/4”
125 mm 12 mm 75 mm 12 10 45 DC54-4-XPP+ m 5055 a
STARTEC XP-P
; Superabrasivos
Tipo @ Grosor Barreno Upe x v Especificacién Clave
nvy 4~ 138" 1
Clearing 1omm 3mm  #msmm > 10 D64-BXPP 5060
12v9 4" 0.78” 1-1/4”
Clearing 100mm 20 mm 3175 mm 2 10 42 D64-BXPP 5061
# Limas para Aderezado
Dimensiones Especificacién Clave Pzas. . T
2 x1" x1/2" % ™y
100 X 24 X 13 mm 89A240H5AVE3 4286 1
Caracteristicas Beneficios
1.Bafiar la lima en tefrigerante. . » Fabricada con 6xido de » Para aderezado de ruedas
2. Seleccionar la misma direccién rotacional y aluminio blanco PREMIUM. STARTEC.

velocidad de corte como si desbastara.
3. Alimentar la lima radialmente hacia la rueda
girando. Se recomienda usar la lima con un soporte.

» Logra un afilado perfecto
de la rueda abrasiva.

_ \ Ruedas de Diamante y Lima TYROLIT 215



Rectificadores de Diamante \,

2]

3 @ 063 ciave 1438 Conglomerado e

» Para aderezado en operaciones de rectificado cilindrico exterior
de superficies planas.

» |deal para ruedas de entre 350 y 500 mm de didmetro,

» Para ruedas de 6xido de aluminio vitrificadas o resinosas.

» Amplia superficie de contacto, ayuda a reducir el tiempo en
operaciones de rectificado y aderezado de ruedas.

@ Longitud Clave

716" 15/16" 1439
1 mm 24 mm

e OT1A Clave 1435 Conglomerado 9 cONICO CVD Clave 1437
» Para aderezado de ruedas en operaciones de rectificado » Monopunta con diamante depositado en vapor quimico (CVD).
cilindrico y de superficies planas. _ » Ideal para dar radios y formas a las ruedas abrasivas.

» Ideal para ruedas mayores de 500 mm de diametro. » El diamante CVD proporciona una gran consistencia en la forma
tuﬂ » Distribucién homogénea del diamante que garantiza un durante toda la vida de la herramienta.
S desempeiio consistente durante toda su vida. » Angulo de 902 y radio de 0.008”.
— » Recomendable para aderezar ruedas de éxido de aluminio y
2 cerdmico vitrificadas o resinosas.
o Longitud  Clave @ Longitud Clave
) 3/4" 1-9116” 1435 16"  2-3f16” 1437
§ 19mm 3988 mm 1Mmm 554 mm
&. Rectificadores de Diamante \,

o
a MDnDpunta / RMP22 by ILJ] @ Longitud Quilates Clave
N 716"  1-5/8”
ey Hom om0 | 90

7“ 5” 1'5m' 0-5 m

11 mm 42 mm

76" 1-5/8”
11 mm 42 mm 10 964

Caracteristicas Beneficios | Se recomienda rotar los aderezadores monopunta,
» Tres tamafios de diamante » La mejor opcién para el 7 para asegurar_la perman.@ncia det filo.
para cubrir cualquier rectificado de ruedas. Entre mds rdpido se realice el aderezado, se

obtendra una rueda mas afilada. Por el contrario,
entre mas lento, se obtendrad una rueda con menos
poder de corte.

aderezado convencional.
» Fabricados con diamantes
industriales seleccionados.
» Entre mas quilates, mas

Usos

» Aderezado de perfiles
rectos, ruedas tipo 1,5y 7.

oidicaslt » Buenos para afilar o para Tamafio de Grano  Profundidad de
’ disminuir su agresividad. - launueda ferte Recomeninds
42 um
» Pueden hacer perfiles 0 25um
complicados con la rueda. 80 19 um
100 15 um
120 13 ym

Rectificadores de Diamante
Multipunta / MP7

» Para aderezar ruedas abrasivas en operaciones de rectificado
cilindrico, sin centros y de superficies planas.

» |deal para operaciones severas en ruedas anchas y para
rectificar ruedas de tuercas.

Caracteristicas Beneficios
» Fabricado con 7 diamantes » Permite aumentar la @ Longitud Quilates Clave
seleccionados. velocidad del aderezado. e
» Mantiene la rueda 1mm  38mm W5 1445

destapada por mas tiempo.
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p4 Pastas de Diamante

T -

Moldes Latén Bronce Piedra

ENTREGA INMEDIATA
P &N Claves 1422, 306, 1424,
1425, 1426 y 1427.

—_—

Pasta Jg'{'}'?aﬁn% Presentacion Contenido (gr) Clave Caracteristicas Beneficios
Jeringa 5 1422 » Excelentes para pulir » Para dar stper acabado
Jeringa 10 41805 piedras naturales, de precisién en matrices
Blanca 1pum Jl-ergl:lrgoa :g gi;: semipreciosas, carburos para modelo y extrusion t=n
Tarro 100 59475 cementados, metales duros, de pla%tléo, partes _u
Tarro 250 §9480 bronce y latén. metallrgicas de alta m
Jeringa 5 506 » Alta concentracion de precisidn, lapeado de b ]
jer!nga 10 :;ig: diamante. metales y componentes E
Amarilla eringa 20 apticos.
Fum Tarro 50 59488 > Bese dgu: E -
Tarro 100 m2 Usos h
Tarro 250 59489 n
Jeringa 5 6262 » Acero. -
Jeringa 10 59490 » Carburo de tungsteno. §
6 um Jeringa 20 59491 » Plastico. tn
Tarro 50 59452 » Piedra / Piedra semipreciosa.
I:::g ;gg :g 2 » Metales no ferrosos.
Jeringa 5 1424
Jeringa 10 59523
Jeringa 20 59524
9 um
H Tarro 50 59525
Tarro 100 59526 Blanca
Tarro 250 59718 o )
Jeringa 5 1235 Excelente para acabados de precision en matrices de
Jeringa 10 59719 carburo d? tungsteno y semiconductores; pulido dptico y
15 pm Jeringa 20 59720 metalografico.
Tarro 50 59721
Tarro 100 59722 Verde / Amarilla
JTa-rro 25 ?::: Excelentes para acabados finales, lapeado o pulido de
Jz:::g_: 150 = dados y moldes de carburo de tungsteno.
30 um Jeringa 20 59725
Tarro 50 59726 Azul / Roja y Marrén
Tarro 100 59727
Tarro 250 59728 Grados para preparacién, semiacabado de matrices de
Jeringa 5 1427 carburo de tungsteno y materiales no metdlicos.
Jeringa 10 59729
Jeringa 20 59730
Hym Tarro 50 59731
Tarro 100 59732
Tarro 250 59733
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SUPERABRASIVOS

Presentacin Descripcién Contenido Lt. Clave

Garrafa  Liquido enfriador  * £
abralub KsV 20 691
Caracteristicas Beneficios
» Farmula exclusiva » Disminuye el calor que
aspecial para trabajos de se genera durante el
asmerilado. esmerilado y protege del
» Es sintético. dxido las piezas trabajadas.
» Aumenta lavida (itil de las
Usos
ruedas.
» Ruedas abrasivas.
ABRALUB KSV [Liguido enfriador]| ABRACLEAN [Limpiador]) Antiespumante
» Aumenta lavida Otil de las ruedas. » Limpia el sistema de circulacion del » Para aplicaciones en las que se genera
» Disminuye v disipa el calor que se liguido enfriador. mucha espuma.
genera durante el rectificado v protege » Recomendable al cambiar el liquido » Agregue maximo 100 mL por cada 100
del dxido a las plezas trabajadas. enfriador. litros de capacidad del sistema.
» Es biodeqgradable. » Mézclelo con el liguido enfriador usado
» Debe usarse en concentracionas de 2.5% en una concentracién de 2% a 5%. Déjelo
a 4% de agua. trabajar por lo menos durante 8 horas
» Mo hace espuma. an condiciones normales de operacién,

Vacie el depdsito, limpie con agua el
sistema vy llene con el nuevo liquido

enfriador.
Presentacién Contenido Lt. Clave Presentacién Contenido Lt. Clave Presentacin Contenido Lt. Clave
Tambo 200 6347 Gamafa 5 190 1 Loetl
20 13963 Garrafa 5 18828
20 18829
Antioxidante Bactericida STICK ABRALUB III
# Para aplicaciones en las que las piezas » SIbajo condiciones normales de uso, la | » Aumenta lavida (til de las ruedas.
se oxidan facilmente. solucidn emana olores desagradables, » Disminuye el calor que se genera
» Agregue maxima 1.5 Litros por cada 100 agregue maximo 50 mL por cada 100 durante el esmerilado y el corte.
litros de capacidad del sistama. litros de capacidad del sistama. » Apligua una pequefa capa an la cara de
trabajo de la rueda.
» Recuerde: poco es mejor que mucho.
Presentacién Contenido Lt. Clave Presentacién Contenido Lt. Clave Presentacién Contenido gr. Clave
5 8953 5 13480
Garrafa licador 65 6436
Garafa 20 18825 20 18824 i
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Z Sistema de Afilado con Lima de Diamante

Uso manual

Dimensiones Clave

330 x 290 X 40 mm
13 X 11-19/32" X 112" 1180

Uso manual

Dimensiones  Clave

180 x 60 x B mm
7X2:3/8" x 56" e

Electrodepositado

Sistemg da filadg

tan L!MA DE nm
L_"L"L-tz':hmm au é@I Am

Caracteristicas Beneficios
» Recubrimiento de diamante » |deal para el afilado de la
electrodepositado de alta mayoria de los cuchillos
calidad. y otras herramientas de
» Lima de diamante de doble corte.

cara: grueso y fino. » Repuesto: lima clave 1187.
» Incluye base de pléstico
con 2 pads succionadores.

» Granos 400 /1000.

SOANISYHE8VYY3dNS

Lima de Diamante
Electrodepositado de Doble Grano para Afilado

Caracteristicas Beneficios
» De doble grano 400 /1000. » Afilado de cuchillos,
navajas, bisturies, cutters,
etc.

mpaamm———\ V. 2



Lapiz de Diamante \,
Electrodepositado

Uso manual

Dimensiones Clave

12 X 180 mm
12x7" ns

Caracteristicas Beneficios

» Ergonémico y préctico. » Afilado de dientes de
sierras, anzuelos, tijeras,
fibra de vidrio, plasticoy
vidrio.

» |deal para planos y
dentados.

Afilador de Cuchillos \,

SUPERABRASIVOS

Uso manual

Dimensiones  Clave

195 X 58 X 48 mm
8-51/64" x 2-5/16" 7

Caracteristicas Beneficios
» Diseno en 2 partes. » Afilado de cuchillos,
» El par de ruedas de diamante navajas, bisturies, cutters,
de la ranura izquierda (grano etc.
grueso-360) permiten un
afilado rdpido.

» El par de ruedas de diamante
de la ranura derecha {(grano
fino-600) permite un afilado
fino.

220 LapIZ £ Aflakar de CUENios Yy
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Informacion Técnica

N Tipo de Alambre

Trenzado Trenzado Delgado

Proporciona un maximo impacto para Para biselado angosto.
aplicaciones de trabajo pesade.

Ondulado

Ondulado Tipo Cabecillo

Proporciona un cepillado continuo y Alto rendimiento. Rinde 50% mas gue
mas fing. el alambre ondulado comun.

\L':alihre del Alambre

El calibre del atambre influye en el acabado gue se obtendra: cuando el alambre
es mds gruese, el cepillado es mds basto y el arrangque g5 mayor; y cuanda el
alambre es fino, el acabado resulta suave.

CEPILLOS DE ALAMBRE

Ondulado Trenzado

Es el més flexible para limpieza | Es mas agresivo y limpia = ,

y aplicaciones ligeras de pulido, | con gran rapidez restos de ‘ Caracteristicas

accién de remocién continua y soldadura, pintura y corrosion.

controlada. - Estdn fabricados con los més altos estandares
de calidad, su disefo y construccion son
especiales para uso industrial.

- Utiles para la remocidn de rebabas, limpieza y
acabados.

\ Lineas Disponibles
Encapsulado Trenzado Cara Delgada
Especial para fondeo de tubos. Ideal para limpiar soldadura, en MAEMA ’MPER'AL

especial biseles delgados, muy

(til en la operacidn de fondeo

de la industria petrolera. Su KRE Ton
accién de limpieza es mucho

mds agresiva.

Plastificado ntichispa
Alto rendimiento debido al Especiales para el cepillado
reducido nivel de roturas continuo en lugares donde se
de alambres plastificados requiere que en el proceso de
comparados con los alambres cepillado no se genere chispa.
sin recubrimiento. Gran

comodidad y seguridad

evitando posibles pinchazos.

Informacién Técnica



Seleccidn por Maquina
\ P d

CIRCULAR CIRCULAR  COPA COPA  ONDULADO  TRENZADO CILINDRICOS
fcono MAQUINA ONDULADO TRENZADO ONDULADO TRENZADO CON VASTAGO CON VASTAGD ENCAPSULADO INTERIORES MINIATURA

@ "Eic| v | V| V| v
we | v v v

Mototool

AN
SIS

Taladro
Miniesmeril
Ve‘lln\:lgiadad / /
L RV RV v

SRR

i)

]

T| e, v | v
® | vV VYV
\Barrenﬂ

- MR= Multi-Rosca: Se puede montar indistintamente en maquinas con eje estdndar 15.9 mm-11 H (5/8”-11) 6 milimétrica M14-2.
- ME= Multi-Eje: Con reducciones. Se pueden montar en ejes de diferentes diametros.

JYEWVYTVY 30 SO0T1Id3JI

i SOLO LAS PUNTAS DE LOS ALAMBRES
Evite presion excesiva cuando use el cepillo. HACEN EL TRABAJO!
La presién excesiva dobla los filamentos y causa friccidon
dando como resultado la ruptura de los filamentos
red 6n de la vida del cepillo. Se recomienda que en lugar
de hacer una presion excesiva se trate lo siguiente:

1) Un cepillo con accidn de corte superior {incremente el

calibre del alambre, use un filamento mdas corto, use un b
. P i . . P X

tipo diferente de cepillo, ejemplo: tipo trenzado en vez de e

KA
B

ondulado). frocisssss
ocidades mds altas {incremente las RPM sin exceder
cidad madxima marcada en el cepillo). Incremente el Presidn correcta Presian incorrecta
diametro del cepillo.

R -

o

50

\Velucidad Periférica

La velocidad periférica a la que gira un cepillo depende de las RPM de la méaquina y del diametro del cepillo.

Trabajando con una velocidad periférica adecuada, se obtendrd mejor rendimiento de un cepillo, es decir, se consequira el
arranque deseado con el minimo desgaste del cepillo. A una velocidad excesiva el filamento del cepillo no arranca, mds bien
se deforma y tiende a barrer la zona de trabajo. Si la velocidad es insuficiente, el choque entre el filamento y el material a
cepillar es demasiado débil para que se consiga el arranque esperado.

. \ ICHNSCIRNIECHIES 223



CEPILLOS DE ALAMBRE

En operaciones normales, el material que se remueve, como rebabas, mugre, escoria de soldadura y otros residuos, se

desprendera del cepillo con fuerza considerable junto con los alambres que se rompan por fatiga.

El riesgo de lesiones serias existe para el operador y otros en la zona (posiblemente a 15 metros del cepillo). Para
proteccion contra este peligro, antes de girar el cepillo, durante la operacién y hasta que el cepillo se detenga, operadores
y otros en la zona deben usar GAFAS DE SEGURIDAD, junto con ROPA DE PROTECCION.

\Bepillu V.S Ruedas Ahrasivas

El efecto que-ejercen las cardas de los cepillos es un desgaste
producide per la multitud de pequefas cuchillas que van
desprendiendo: las particulas de oxido, pintura, adherencias
diversas, atc.

A diferencia de las herramientas abrasivas, los cepillos no
generan abrasidn, es decir, no gueman la superficie trabajada,
sino-que arrancan las particulas pegadas a la base sin danarla.
Una ventaja anadida de los cepillos de alambre es gue a
diferencia de los abrasivos sélidos, éstos se adaptan a superficies
ifregulares gracias a |a flexibilidad del alambre.

Cepillo de Alambre Rueda Abrasiva

Adherencias, pi

ntura, particulas de dxido, etc

\ Otros Consejos

- Al usar un ceplllo de alambre de acero inoxidable, se eyita la
contaminacion en las piezas cepilladas gue pueden ser de
acero inoxidable, aluminioy otros materiales de alta alsacion.
Cuando estos se cepillan con cepillos de acero al carbon, queada
un deposito de carbén en el material el cual puede provocar
corrosion.

- 5| up cepillo de alambre de acero inoxidable se ha usado en
acero al carbén no deberd volverse a usar en acero inoxidable
porgue lo cantaminara.

- Para evitar que lps cepilles de alambre de acere jnoxidable se
contaminen, deben mantenerse alejados de areas en las que
existan particulas de acero al carbén (por gjemple, mesas de
trabajo) gue pudieran estar en contacto con el cepillo de acero
inoxidable:

Sl se va a almacenar un cepillg de alambre de acero inoxidable
despues de usarlg, es recomendable guardarlo en Una bolsa de
plastico para evitar contaminacion.

- Se recomiegnda decapar la superficie de acero inoxidable
cepillada con la solucién de acido nitrico-al 10-20% después del
cepillado para asegurar su resistencia a la corrosién.

- Los cepillos con mange de madera seh muy resistentes al calor,
por lo gue no se deforman al cepillar piezas calientes

Informacion Técnica

’

¢ Camo saber si el alambre de un cepillo

\ es de ACERO INOXIDABLE?

Para saber si un cepillo estd fabricado con acero inoxidable,
tradicionalmente se ha realizado la prueba del imdn, pero con
los cepillos modernos, esa prueba ya no es vélida.

En el proceso de trefilado y durante la fabricacién del cepillo, el
alambre inoxidable sufre un “endurecimiento por trabajo” y se
vuelve magnético en cierta medida, por lo que un imdn no es
una prueba confiable.

La mejor prueba para verificar el alambre inoxidable serie 302,
es sumergirlo en una solucién de 4cido nitrico al 10% la cual lo
disolvera si se trata de acero al carbén, pero no lo afectara si
es inoxidable.

Una segunda prueba es usar sulfato de cobre, el cual ocasiona
que el alambre de acero al carbén se vuelva color café, aunque
no tiene reaccién con el alambre inoxidable.
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g Circulares

@ -;11 . E Alambre Trenzado
: Emeitsiom Fundicién  Soldadura Pintura Plastico
Porttil

e

Digmetro
Largo del
Alambre
*
Caracteristicas Beneficios o
» Fabricados con alambre » Excelentes para el trabajo m
de alta resistencia a la pesado que requiere un E
ruptura. corte rapido y firme. ™~
» Trenzado homogéneo y » Remueven con rapidez E
apretado. restos de soldadura, pintura W0
y corrosion. u
‘ libre Lz
Tipo 2 Ac'a;f;i;rcs Barreno Trenzas Espesor A{“a!rrrgbore Max. RPM Clave Pzas. rl'|
4" 0.014" 3/8” 3/4” s
00mm 035 mm MR L w":m 1g;mm 20000 975 1 ;‘
4" 0.014" 3/8” 3/4”
100 mm 0356 mm MR 24 10!:m 19fmm 20000 -975* 1 z
4 0020" 3. ]
womm osoemm MR “  Jom  mam D00 5 1 o]
MABMA 4127 0015” 3/8” i m
#Msmm 037 mm MR 20 10 mm 25 mm 12 000 2903 1
41/2"  0.020" 3/s” /8"
M5mm 0508 mm MR @ 10 mm 2mm 12000 it 1
6” 0.014” 1/2" 1-1/4”
150 mm  0.356 mm MR 2% 1aﬁm 32 #m 12:500 a7e A
6” 0.020” 12" 1-1/4”
150mm 0508 mm MR 4 Bmm 2 {nm L
4” 0.020” 5/16" 3/4”
00mMm 0508 mm MR 2 a,:nm 19!mm 2000 984 3
Cara Delgada 7 0.020" 1/4” 1-1/4”
Gndustgria 180 mm  0.508 mm MR 7 6 mm 2. mm 12 500 985 5
Petrolera) 7 0.020” Y4 1-3/16"
180mMm  0.508 mm MR i é{nm mpnm 12500 1585 1
™ 0.020” 7/8" 14" 136"
180 mm  0.508 mm m‘;”mm 16 6mm  30mm 20 283 W
4” 0.020” 3/8” 3/4”
P 100 mm  0.508 mm MR 18 10 mm 19fmm - e 1
HREATOR —& 000" s/e"H 12" 1-3/8”
150 mm  0.508 mm 159 mm-1H - 13 mm 35 mm SN o L
4" 0.014” 5/8"-11H 3/8” 3/4”
00mm 035 mm 159 mm-11H b 10 mm 19!rnrn Lok 2885 1
4” 0.014” 3/8” 3/4”
100 mm  0.356 mm M4-2 L 10 mm 19’mrn 1500 268 1
EASYCUT. 6" 0.020”  5/8”-11H 2 12" 1-1/4” 9000 2878 1
150mm 0508 mm 159 mm-11H 13 mm 32 mm
6" 0.020" 1/2" 1-1/4”
150 mm  0.508 mm Mid2 24 13 mm 32 r{'lm %000 2 1
4 0.020" 5/8"-11H 1/4” 1-3/16”
Caﬂr:d?;!cgiaada 100mm  0S08mM 159 mmaH emm  somm 200 284 1
Petl‘olera) 23 0-020” 5)'8”'11 H 56 1.\"4” 1'1)"8” 9 000 2894 1

180mm 0508mm 159 mm-11H 6 mm 28 mm

* Empacado en caja.

MR=Multi-rosca (159 mm/5/8-11H = Estandar M14-2 = Milimétrico)
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Caracteristicas

Alambre Trenzado Doble Direccion \,

:] . .
) Esmeriladora

Soldadura Pintura Plastico Barniz Portatil

Metal Fundicién

Beneficios

» Trenzado doble direccidn
izquierda-derecha.

» Fabricado con alambre
de alta resistencia a la
ruptura.

CEPILLOS DE ALAMBRE

Doble hilera
de trenzas

Caracteristicas

Alambre Trenzado Doble \,

Debido a su construccion,
las trenzas abren menos,
por lo que son ideales para
trabajar orillas.

» Para operaciones de alta
demanda.

» Ofrece mayor agresividad
gue un cepillo convencional.

» |deal para trabajar orillas.

» Eliminacién de cascarillas

de soldadura y forja.
; Calibre . Largo
T r 1 enzas - c B
ipo ] Prostcl Barreno Trenzas Espesor Alambre Max. RPM Clave Pzas.
42" 0.020" 12" i
ARSI 1smm  0.508 mm MR 2 13 mm 25 mm 12500 103 1

Als_a m
“I

soldadura  Pintura Plastico

Esmeril
de banco

Fundicion

Metal

Beneficios

» Doble hilera de trenzas,
trenzado homogéneo y
apretado.

» Fabricado con alambre
de alta resistencia a la
ruptura.

Se recomienda girarlos
de tiempo en tiempo
para mantener las puntas

» Alto poder de remocién.
» Excelente para trabajo

pesado. afiladas.
» Remueve con rapidez éxido,
cascarilla, pintura y hule.
. Calibre - Largo
( Barr renz Espesc h a M Clave as.
Tipo @ Alambre arreno Trenzas Espesor Misr Max, RPM Clave Pza

* 00”7 " 136
MAEMA. 150mm 0508mm 2223 mm 28x2 25 mm 20 mm 12 500 2826 1

MR=Multi-rosca (159 mm/5/8-11H = Estandar M14-2 = Milimétrico)

Circulares - Alambre Trenzado




V4 Tipo Conico MAGVIA.

Limpieza y Dezbrozado
+ -

Remocidn de
hierba

Desbrozadora

Clave 2938 |
Clave 2841 Clave 2939
Caracteristicas Beneficios
Tip » Disefio cénico especial. » Maximo poder de arranqgue.
Tecnico = ida (it i
o » Clave 2841 fabrfcadcf con : » Mayor vida .Utll que el hilo.
desbrozadora de 1.6 hp alambre de alta resistenciaa » Alhcrro de tiempo, ya que r:o
Sthae la ruptura. tiene que reemplazar el hilo. 0
» Disefiado para eliminacion m
de hierba de manera facil y E
eficiente. Usos I'l:
Fall anquetas, callesy n
; Calibre Largo @ )
TIDU /] Alambre Barreno Trenzas Alambre Max. RPM Clave Pzas, adoq‘_"nes)_ 2
MAEMA  .» z = . » Limpieza de suciedad en
6 0.020 1 =1 " r~
(Acero)  jsmm  osoBmm  254mm 3 35 mﬂm 10:000 2841 1 piso de concreto. >
o > reT » Remocién de gravilla en el z
Poliéster 6omm  NA  summ  NA TO 10000 2938 1 acotamiento de carreteras. W
EASKCUT. 8” ™ 2-3/4" 2939
Poliéster 200mm  N/A samm  NMA Somm 6500 1 a
« Tipo Conico MAGVIA
e R ei'l 1Y
! Metal Fundicién  Soldadura  Pintura Plastico Barniz
Esmeriladora
MAGMA
Tipo 2 Calibre Barreno Trenzas Max. RPM Clave Pzas.
Alambre
Acero " »
4 0.012
%%‘;E;‘d‘:,’ 100mm 030 mm MR N/A BN 2 L
Trenzado ~ XV27  0020" gy, g 15000 2850 1

nsmm 0508 mm

Caracteristicas Beneficios
» Disefio conico similar al » Mayor rigidez.
que adquiere un cepillotipo  » Limpieza mas rdpida.
copa cuando gira. » Llegan a lugares de dificil
acceso.

MR=Multi-rosca (159 mm/5/8-11H = Estandar M14-2 = Milimétrico)
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Circulares
Alambre Ondulado

%:}
vg,l

Metal Fundicién  Soldadura Pintura Plastico
Esmeriladora g T
Esmeril de banco Esmeril
[MR] [ de pedestal
(ME]
Barreno [MR]
r Calibre ? . lLargo . .
Tipo ] Alambre Barreno Espesor Alambre Max. RPM Clave Pzas.
412"  0.012" 12" 1
Caracteristicas masmA. 4127 0012 MR b A 13 000 589 1
» Estdn fabricados con los
més altos estandares de Ac{.-m latona)d ; 505;'“1 ugs?ﬁn MR zz-;';as:m 1;‘,3{1"2: 7000 2851 1
m calidad. s
» El alambre de acero wmeArom V2" 0.012° 7/8” 1
(v d MRE AT ‘ MR 13000 966 1
m latonado tiene mayor Lol L L
z resistencia a la fatiga. Barreno [ME]
< : o e
-~ Beneficios Tipo @ Atlitx:)t;fﬂ Barreno Espesor mia";ﬁ;? Max. RPM Clave Pzas.
< » Por su flexibilidad 4" 0,012° 1/2” 3/4”
: ME 6 500 2861 1
g proporcionan un cepillado T mrn: Q300 e Bmm  19mm
continuo con excelentes 6" 0.014" 7/8” 1-1/8”
% acabados MAEMA. 150 mm  0.356 mm ME nzémm 28 mm 6500 986 1
B 8"  0.014” ™ 158"
~) » Para limpieza de metal y 200 mm 0356 mm ME 25 mm ﬂm i ek 1
— cardado en la industria del KREATOR n
— 6” 0.012 7/8” 1-1/8”
& calzado. Acero Latonado 1so mm 0300 mm ME 222);3 mm  28mm o e o
8” 0.012” 7/8” /2"
U e 200 mm  0.300 mm ME zz.z‘; mm  38mm e B4 1
- Barrenos [5/8” y 2”]
El alambre de acero al Calibre Py
arbdn ofrece mayor 1’!’[]0 %] f?\‘-lambre Barreno Espesor Rl;il"i'lgbfe Max. RPM Clave Pzas.
rendimiento y acabado fino
EOE R MAEMIA 12" 0.012" 2" 17 2-5/16"
en superficies de aluminio, 0mm 0300mm s08mm  2mm  somm 00 2821 1
cobre y laton. & 0.013" T T ey = p— "
150 mm 0356 mm 127 mm 25 mm 28 mm
8” 0014 58" 36" 4500 2896 1
200 mm  0.356 mm 15.9 mm 25 mm 46 mm
MR=Multi-rosca (159 mm/5/8-11H = Estadndar M14-2 = Milimétrico)
= ME= Multieje (2”-1-3/8" -1-3116" - 1" - 7/8” - 3/4” - 5/8 - 1/2")
Circular A
Nylon
Metal Pldstico Ceramico
Esmeriladora
Caracteristicas Beneficios
» Alto nivel de agresividad. » Gracias a su flexibilidad,
» Ideales para operaciones de  permite el cepillado en
rebabeo, limpieza, acabado zonas irrequlares.
fino y pulido. » Se logran excelentes EMPEHEAL
resultados incluso Calibre Largo
(%0 - < - - D
con méquinas de baia a Alambre Barreno Filamento Grano Max. RPM Clave Pzas.
velocidad. 6" 004" 12" /8" g 6000 2924 1
s0mm  1imm 27mm

32 mm




g Tipo Copa

" o — Alambre Trenzado
“i
. h & G
: Metal  Fundicién  Soldadura  Pintura Plastico  Bamiz
Esmeriladora

Bareno. Diametro

Barreno Trenzas ., Max. RPM Clave Pzas.

= - _I}iam.}re Alambre
2-1/2”  0.020" 5/8”11H 3/4”
65 |{|2m 0.508 mm 1&£ mm-nH 30 20mm 12500 924 1 Caracteristicas
» L »
,ssmm Qﬂ;m MR 20 13"::,,1 12500 CJ -965* 1 » Fabricados con cazoletas de o
3" 0.014” 3/4” 0 ibr i
S St M ®  t, wwm w o eodenamesa
3" 0.020” 3/4” idad.
75mm 0508 mm MR 0 19 mm i B 1 l."'"..:
4 0.014" 7/8”
R 100 mm 0356 mm MR 26 2223 mm 9000 1568 1 Beneficios E
& 00207 18" go00
100mm 0508 mm MR % 28mm s » El alambre trenzado 0
47 0.030" 1-1/8" 7 S
P -4l MR 2 S #am 9 000 2893 1 ?ropomnona un rrTaxnjno E‘I
5" 0.020" 13/16” impacto para aplicaciones
MR 28 6500 963 1 :
125mm 0508 mm 30 mm de trabajo pesado y para E
3’ 0.014” 5/8"11H 34" i i
5mm  036mm  BImmAH 18 19 mm R s 1 trat:ajof'. C_':‘-’ re:meren 0 b
- corte rdpido y firme.
m: :nm 005'3: no1m MR 2 2-;!::1 g0 e ecne: d =
KREATOR “ D e T = » Para remover restos de m
5 ; - )
25mm  0508mm B9mmaH 28 25 mm 6 500 2854 1 soLdadtira, pintura y ﬁ
5” 0.020” 1" corrosion.
M14-2 28 B 500 2884 1
125mm__ 0.508 mm 25 mm » Clave 2893 con alambre
3" 0.014" 5/8"-11H 3/4”
75mm  03s6mm 5ImmAH 18 19 mm ©50; 2886 1 e g'rueso e d
2 0.014” 34 operaciones muy severas de
75mm 0356 mm Mid2 e 19 mm =500 287 1 limpieza.
3® 002" 5/8"1H 3/4”
75mm 0508 mm 159 mm-11H 8 19 mm 12500 2898 1
3” 0.020" 4
S Q000 muz2 1 Y& s 2899 1
SR 4-3/4"  0.020” "1MH 3/4”
20mm  0508mm 159 mmAtH 28 19 mm 6500 2888 1
4-3/4”  0.020” 3/4”
120 {nm 0.508 mm Mi4-2 2 19 mm 6500 2889 1
5" 0.020” "1H 11/4"
125mm 0508 mm 159 mm-11H 26 32 mm 6500 2843 1
5” 0.020" 11/4”
BEAGRT D508 M M14-2 26 32 mm 6 500 2842 1
* Empacado en caja. g TipoCopa xme i 7oR
. == Alambre Trenzado Doble Direccion
= (izquierda - derecha)
M, Fundicion ~ Soldadura  Pintura  Plastico  Bamniz
Estmrsiianin Caracteristicas Beneficios —
» Trenzado doble direccién » Para operaciones de alta )
izquierda-derecha. demanda.
» Fabricado con alambre » Ofrece mayor agresividad
de alta resistencia a la que un cepillo convencional. ;
ruptura. » |deal para trabajar orillas.
Tipo @ 0:!::::: Barreno Trenzas 99 Max.RPM Clave Pzas. Doble Direccién
212"  0.020" : Ee—— MR=Multi-rosca (159 mm/5/8-11H = Est:éndar
xmearon D0 SN M w7 M14-2 = Milimétrico)
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CEPILLOS DE ALAMBRE
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Tipo Copa
Alambre Ondulado

—_— |

Dia

Caracteristicas

AN

TEDE

Fundicién Soldadura Pintura Plastico Barniz
Esmeriladora
MAEGMA
TR0 B piambre BATeN0 i, Max.RPM Clave Pras
lSele o ATKE, w35 wow
o opouiom MR w850 36 1
mom  aoam MR gnp 00 2 1
la'%geﬂ?}lo 10: :nm ugc?o1r2n’:n MR 1;15 wentl K
wom odoem MR Tl 80 wm
KREATOR
Tipo o A(";E-Ir?brcn Barreno A:_;;gbcre Max. RPM Clave Pzas.
»
—— “:E'" u:fmzf} MR E'i:- 13000 2858 1
wsmm  o03omm MR 3gmm §500; ‘&% 1

Beneficios

» Por su fabricacién y disefio
son muy flexibles.

» Clave 2566 con guarda
integrada.

» Excelentes para lograr

acabados finos y remover
rebabas ligeras.

» Tienen accién de remocidn

continua y controlada.

» Los cepillos cableados son

Encapsulados

Ondulado

Caracteristicas

de alto rendimiento.

| -

MR=Multi-rosca (159 mmy/5/8-11H = Estandar M14-2 = Milimétrico)

5 ———
:,s—s.l
i (0 mmm)

Trenzado Metal Fundicién  Soldadura Pintura Plastico Esmeriladora
Acero Encapsulado
. Calibre .. ____ Largo i
Tipo (%] Masibee Barreno Alambre Max. RPM Clave Pzas.
4-1f2" 0.012” 7/8" b i
Onduinde: St ogmm mBon: mnm S 2 7
41/2”  0.020” 7/8” 1
Trenzado 15 mm 0.508 mm 22.23 mm 25 mm 15 m 2943 Ly
0.012" 7/8" 1-3/8”
Ondulado 175 vm  oamm  223mm  35mm B Rl
i 0.020" 7/8” 1-1/8”
Trenzado g osoemm  223mm  28mm 50 Mb %

Beneficios

» El recubrimiento de caucho
protege la oxidacién del
alambre.

Especial para fondeo de tubos.
Para industria petrolera.

Para limpieza de cuerdas de
tuberfa industrial.

Decapado de alambrén.
Especial para trabajo de
ambientes marinos.

Mayor rendimiento que el
cepillo estandar.



& Plastificados MAGMA.

_ Alambre Trenzado
[0 Y-

Al - 3
7.‘—!1

Metal Fundicién  Soldadura  Pintura Plastico Barniz Esmeriladora
Tipo Copa
Tipo @ Calfhve Barreno Trenzas L0 Max. RPM Clave Pzas
Alambre ~ Alambre d : e
29/16"  0.020” 3/8”
esmm oso8mm MR 18 19 mm 15000 1562 1
MAEMA. — > 00’ ™
' MR 26 B 500 1564 1

100 mm 0508 mm 25 mm

Caracteristicas Beneficios

» Alambre de acero » Alto rendimiento debido al
recubierto de plastico reducido nivel de roturas de
especial. los alambres plastificados

i - : comparados con los
o Anonil alambres sin recubrimiento.

28 q{‘h b*“‘_* 3 By - » Prese!'ltan grfin comodi?lad y

seguridad evitando posibles

pinchazos.

4 Laton MAGMVIA

JHEWVTVY 30 SOT7Id33

Alr o
“is &

Metal Fundicién Soldadura

Tipo Copa

b o nﬁi:::fe Sarrene Trenzas nl_;?;e Max. RPM Clave Pzas.
MBI 2o o, g w L sa A 9
Tipo Circular

Tipo @ Ai;:;r’trfe Barreno Trenzas A:haar:?bie Max. RPM Clave Pzas.
MABMIA. o e e, W B gL B BN 3

Caracteristicas Beneficios

» Fabricados con alambre de  » Especiales para el cepillado
latén. donde se requiere que no se
generen chispas.

» Mayor seguridad para
trabajar en la industria
petrolera, astilleria y metal-
mecanica.

Plastificados / Alambre de Latén & . 531




Brochas con Vastago \,

Alambre Ondulado

-

Mototool

Clave 971 l

Caracteristicas

» Fabricadas con tecnologia
especial para alta

Metal Soldadura Plastico Barniz

largodel
I T

: Didmetro
velocidad. ﬂ
» Vdstago de 1/4”. Clave 988 |
Beneficios
Clave 988: Clave 980 Calibre ,
» Excelente para limpieza en Yipo @  sambre Max.RPM Clave Pzas.
lugares de dificil acceso. 1/2”  0.008” 20 000 M 10
» Para trabajos de precision. Acero 1:;2“,," 03031:1"
'é » Corte de dngulo. B o i 12 000 988 10
) Clave 871: Clava 1170 Acerolatonado ' OO1" 2000 990 10
E » Con filamentos de 0.008” para
< acabados finos. KREATOR
~l » Para limpiar y rebabear dreas Tipo g Callbre  RPM Clave Pras.
< de dificil acceso. Clave 1172 = Mdmb’: e
g » Excelentes para trabajar en ,1%," &'},ﬁm 20000 170 25
interiores de agujeros, roscas, 3/4”  0.012” 20 000
mn2 25
% etc. Acero Latonado ‘91[':"‘ “;‘; ;l"'
=l G T Xmm  ojomm %0 M =
ave W
=l e dman W0 W =
3 Trenzados con Vastago \.
Caracteristicas Wos ' .
i
» Fabricadas con tecnologia vs" el | S |
especial para alta Mototool Fundicién  Soldadura  Pintura Plastico Barniz
S MAGVIA
» Vdstago de 1/4”. -
Tipo a Callbre Trenzas s Max. RPM Clave Pzas
Beneficios Alambre =~ Alambre " R
e 0.0 1 Lis 4500 983 10
» Excelentes para limpieza de 1 L 0356 [ 25 mm
tuberfas y lugares de dificil ;’,‘,’m a‘;‘g:m 8 251mm 2000 987 1
acceso. 7/8" 0.014" i
Blave £88: Acero N T 8 .- 20000) 987 10
_ajanr n Afa”
» Excelentes para limpieza de 1231""2“ ugsg’:un 12 :;ﬁn 20000 2883 10
tuberias y lugares de dificil 1-1/8”  0.020” 1-1/8”
p—— 28mm__ 0,508 mm e 28 mm W0 Lo W
) 34" 001 é ” 2000 2802
Clave 887: AceroLatonado jgmm 25 mm 25mm 10
» Para limpiar moldes de plastico, * Empacado en caja.
caucho, restos de hule, éxido y
e ’ KRELAOTOR
carbén. E :
“alibre Largo
ipo ;\!;ﬁ:p Trenzas m;’?{;a Max. RPM Clave Pzas.
25/32”  0.014” 1-1/8”
Clave 2822 Acero 20 mm 0.35 mm 8 28 mm 2000 u n9s s
e w2 L w0y mes  w
Clave 983: Al usarse hasta 4 500 RPM,
Clave 983 Clave 887 el cepillo se mantiene perfectamente

alineado al vastago, a mayor velocidad
‘comenzara a inclinarse.
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# Circulares con Vastago

Metal Fundicion  Soldadura Pldstico Mototool

a Calibre

Alambre

Tipo Trenzas Max. RPM Clave Pzas.

3T 0.014"
SR o o M 18 20 000 995 5

4" 0.020"
Trenzado oL D T 20 15 000 2892 1

4" 0.015” 20 15000 2890 1

100 mm 0381 mm Caracteristicas Beneficios
/8" 0020  \a z0000 2198 10 " . &
30mm 0,508 mm » Fabricados con alambre » Excelentes para limpieza
2" 0.008” N/A 25000 2194 10 de acero al carbén de alta de uniones de soldadura y
50mm __ 02mm ; )
Ondulado P 0.012" e Sk resistencia a la fractura. cardado de hule.
50mm  03mm d L L » Vdstago de 1/4”.

234" 0.012"
s o NA 25000 994 10

Cerdmico
Largo
to Filamento O30 Max. RPM Clave Pzas.
2" 0.04” 047"
Nylon _ 50mm 11mm Zmm 120 15000 2920 10
WA T A 0 1000 2922 10

4 Latonados con Vastago

& e a P

Metal Plastico " Barniz Pintura Madera =

JHEGWVTV 30 SOT1Id3a

Taladro
EASY-CUT.

Tipo @ ﬁ;l{.ll.:f" Max. RPM Clave Pzas.
oo Q02 4500 2838 20 e .

i 2 092 e me2 1 Caracteristicas Beneficios

3" 0.012" e » Perfectamente balanceados » Excelentes para trabajos de

7smm 0300 mm e L para maxima seguridad. limpieza en el taller y en el
soz;m ughTfn; 5000 2849 1 » Vdstago de 1/4”. hogar.

Copa 3" 0.012" » Clave 2838: especial para la

4500 2860 1 renovacion de llantas.

Vi Cepillo con Radio
ﬂ ' Para Limpieza Externa de Cuerpos Cilindricos

75 mm 0.300 mm

-ZK—&‘

Metal Fundicitn Soldadura Madera Pintura P.-
(=)
Taladro
Caracteristicas Beneficios
BRUSH » X BRUSH con forma » Alto rendimiento en la
TENAZIT. especial para limpieza .remcuon.de BXId‘O, suciedad,
- = : externa de cuerpos incrustaciones, pintura,
' Callbre ysct-00 Max REM Clave Pras s g : s
Externo Interno Alambre Vastago Max. RPM Clave Pzas. cilindricos. barniz yf.-n cu‘a\lqmer tipo de
15/8” 27/32" 001" 3/8” —— s ; cuerpo cilindrico como tubos,
40mm  somm 030 mm 95 mm barras y columnas.
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Cepillo 4” EASY.CUT. \.
Cerdas de Acero Rectas

y il
&
==

Fibrade Vidrio Metal ~ Pintura  Bamiz  Azulejo  Primer

Taladro

Caracteristicas Beneficios
» Cerdas de acero rectas muy  » Para limpieza de metal,

filosas y agresivas. pintura, barniz, primer, @ “:‘['itf‘ Jdstago M':::(: Max. RPM Clave Pzas
» Calibre de alambre 0.50 mm. calcamonfas y fibra de — ’0'" ’2 — — 7, =
» Largo de alambre 22 mm. vidrio. B ﬁ*’ﬁ,m ufr?.m 4000 ms8 1
» Utiliza repuesto de cerdas, » Ideal para remover Repuesto

n t »
Clave 1159. pintura automotriz. 1u:mm u‘.).r;ooazgm ;ﬁm 4000 159 1

» Cepillo de alta duracién.
» No se calienta.

Cepillos Miniatura
KREATOR

“h @ &
L ] . R0 -]

Metal Fundicién Soldadura Pintura Plastico Barniz

Mototool

Tipo redondo

Tipo brocha
Clave 2383

Clave 2381

Tipo copa
Clave 2382
|

Calibre
Alambre

13/64” 0.004” 1/8”
Smm_ oiomm szmm 00 281 5

Tipo 2

Vastago Max. RPM Clave Pzas.

CEPILLOS DE ALAMBRE

 5/8” 0004 18"
Acero Bmm 0N0mm  3amm D000 2382 5

Caracteristicas Beneficios . Ju &' 200 2383 s
» Para mototool. » Para limpieza, rebabeo y pulido
» Vdastago de 1/8”. de pequenas superficies o

piezas de trabajo.
» Excelentes para acabados de
moldes y trabajos de precisidn.

Rodillos  \,

Clave 2840

*n @ &

Clave 2933

L Lijadora Metal Fundicién Soldadura Pintura Madera
, Clave 2932 satinadora
DA (S6lo Clave 2840)
Mne . Calibre =
Tipo 9 Barreno Espesor Max, RPM Clave Pzas.

Alambre

caractar'sﬂcas Ba“aﬂclns Acero 4" 0.008” 3/4” 2-3/4” 6000 . 1 ..... =
o Latonado 100mm 0200mm 19imm  70mm oo
» Clave 2840: Se puede utilizar  , acabado rstico en
" tad " n
con adaptador 1399. madera. Acero 14-3,!"‘:?“ n%gaogm 1g!r?wn zs1mrn Ll A
» Claves 2932 y 2933 ideales » Matiza y estructura Acero 19716 0.008” 3/ 1 S 5
para remover materiales cualquier superficie. latonado  somm o0200mm  jomm  25mm i
en conductores y cables » Duplicadora de llaves.

eléctricos.

» Rebabeo de sierras cinta.
» Remocién de pintura.
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 Cilindricos para Interiores

Metal  Soldadura  Aluminio  Bronce Caracteristicas Beneficios
» Forma cilindrica. » Para limpieza y pulido de
- » Alambre con recubrimiento interiores de tuberfas,
] de zinc, trenzado y en boquillas, pequefios agujeros y
i espiral. zonas de dificil acceso.
: . 4 » Los filamentos tienen un efecto
i i sobre los lados que permite
D redondear filos en hoyos.
i
Microahrasiva “
Tipo D A L Méix. RPM Clave Pzas. 1=
bre030 1/8” 1 5"
dode 32mm 25mm 125 mm 800 2206 10
Aluminio /g7 97 5” ' ' Uso Manual  Taladro de 0
600 samm 25mm 5mm | 000 209 10 Banco m
" 2 5 %«m L,
wmm ssmm psmm 2000 220 10 M ~
Calibre 0.60 12" 22 5" 2000 Ay Mgy, r~
; "em e _t8mm_esmm_125 mm 21 10 gy, o
Fripls 5!8” 24 fzs 5»
Sticio 10 mm ssmm 125mm 2000 2z 1 n
3/4" 292" 5
9mm ssmm smm 2000 2223 10 l'ln'l
=
3
m
Poliamida
Tipo D A L Clave Pzas. Uso Manual
1/8” 4” 12"
Calibre 010 35 o s00mm 300mm 2201 10
1/4” [ 12"
Calibre 020 o s0omm 200 mm 2202 10
5 3/g8” 4”7 12"
Calibre 025 15 100 mm 300 mm 2203 10
58" 4" 12"
mm 10mm 300mm 2204 10
Calibre 0.30 Y 12° —
9mm 100mm somm 2205 10
Filamentos de Acero
Tipo D A L Clave Pzas. s wssid
1/8” 4" 127
r 3mm 100 mm 300 mm 2196 10
Calibre 0.10 7y g 2
6mm 100 mm 300 mm 2197 10 W ’3
3" 4" 12 _ —
10mm 100 mm 300 mm 2198 10 2
calibreoss 28 & 12" 199 10
16mm 100 mm 300 mm
3/4” 4 12"
9mm 100mm 30mm 2200 10
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Manuales \.

-}:. T

Metal Fundicidn Soldadura  Pintura Plastico
Caracteristicas Beneficios Use Manugt
» Mangos ergonémicos para » Excelentes para limpieza a
mejor manipulacién. mano de superficies.

3 Hasadesprandenaambres Minicepillo con Mango de Madera

KREATOR

Nimero Calibre Largo
de Hileras Alambre Alambre

Tipo Clave Pzas.

Acero al 0.006” 12"
Clave 1581 Carbén 3XT  gimmm  wBmm 81 B

0.006” 12"
Laton 3x7 omm  nmm 000 ¥
Clave 1586
B
@ H EASY.CUT.
i NGmero  Callbre Largo
< Clave 1561 PO 4e hileras Alambre Alambre Clave Pzas.
q n £ ]
0.006 1
q Laton 3x7 0,52 mm 13'(r?'ln'lm L =
w 0.006”  1/2°
Q G B Nyion 3X7  gimm wmm@ 950 B
ave
Q
|
5
W
Q
Mango de Plastico
KRE/\TOR
Tioo Nimero  Calibre Largo " ¢
P de Hileras Alambre Alambre Clave Pras.
Acero 0.012" 1
Latonado 1 0300 mm 25 mm e
Cepillo de Soidador
KREATOR
; NOomero Calibre Largo i »
Tipo de Hileras Alambre Alambre Clave Pzas.
Acero al 0.014" G o
Carbén 4x16 osemm  zmmm 0 R
EASYCUT.
Tivo Nimero Calibre Largo
P de Hileras Alambre Alambre Clave Pzas.
Acero al 0.014” 17
Carbén Ll omsemm  zmm 0oy R
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J Circulares
Alambre Trenzado

* i
i~
£ B |

Esmeriladora Fundicién Soldadura Pintura Acero
Inoxidable

CERC-

Contaminacion
jGarantizado!

Caracteristicas Beneficios
» Fabricados con alambre » Excelentes para el trabajo
de acero inoxidable serie pesado que requiere un corte 0
302 de alta resistenciaa la rapido y firme. r.,.';'
ruptura. » Remueven con rapidez restos -r:
de soldadura, pintura y =
corrosion. Q
W
™~
o Calibre _ N ———— Largo __ e N h
Alambre Barreno Irenzas ESpesor Alambre Max. RPM Clave Pzas. z
4" 0.014” 3/8” 3/4" o
wonm_omenm MR 2 g Jnn mow oM )
4” 0.014" 3/8” 3/47
womm o3semm MR 2 e omm  200000] o7a 1 m
4 0020” 3/8” 3/4”
100 mm 0.508 mm MR 24 10 mm 19 mm 20 000 15“ 1
41/2”  0.020” 3/g” 1"
msmm  osomm MR 20 3 Y o0 2906 1
6" 0.020"” 1/2” 1-3/16”
s0mm o0sosmm MR 2% Whm  ahLn, R0 4w A
6" 0.016” 12" 1-3/16”
womm  o4smm MR 2 Bmm  somm 12500 579 1
* Empacado en caja. »
0
m
KREATOR :tg
Calibre 3
) _,i!ai.;:;“,_, Barreno Trenzas Espesor re Max. RPM Clave Pzas. -2.....
& 002" " 7 S
womm os08mm MR 18 om  hem W00 WA 7 Q
6” 0.020"  5/8”-11H 12" 1-3/8” ]
180mm 0508 mm 15.);8mm-11H % Bmm 3B mm 9000 2866 1 E
m
r-.
EASY-.CUT. caraDelgada m
5 glj;lliffn Barreno Trenzas D‘[;\ar:“iuﬁre Max. RPM Clave Pzas.
4 0.020" *11H 7/8”
100mm  0508mm 159 mmH 22mm 12500 2829 1
77 0.020" 5/8"11H 1-3/8”
yonin osenm: mope 5 LA

MR=Multi-rosca (159 mm/5/8-11H = Estandar M14-2 = Milimétrico)
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Circular MAGMA. \
Alambre Trenzado Doble Direccion m N =

4 i I

Izquierda - Derecha O3mm) GE" . E E @

Esmeriladora  soldadura  Pintura Acero Plastico Barniz
Inoxidable
(‘m.‘.‘{mu’gm
{Garantizado!
Doble Direccién
o Calibre wens Thonsss Dt Largo A = s
Alambre Barreno 1Irenzas Espesor Alambre Max. RPM Clave Pzas.
4-1/2"  0.020” 1/2” 7/8"
nsmm  0soemm MR 20 Bamm  2mm 12500 1104 1

w
E Caracteristicas Beneficios
: » ‘Tren.zado doble direccidn » Para operaciones de alta Tézf'ﬁca Debido a su construccion las
<g izquierda-derecha. demanda. trenzas abren menos, por lo que
~l » Fabricado con alambre » Ofrece mayor agresividad que @ son ideales para trabajar orillas.

e alta resistencia a la un cepillo convencional.
E de alta resistencia a | it ional

ruptura.
Q
)
3
= Conico MAGVIA \
Q
W Alambre Ondulado 9
8 + 8
ﬁ;- Acero Soldadura  Fundicidn Pintura Plastico Bamniz
Inoxidable
Esmeriladora

CERC

Contaminaci

@ Calibre - Largo o i e B
! Alambre Barreno Alambre Max. RPM Clave zZas.
4" 0.012” 7/8”

100 mm 0300 mm R 22 mm 13.000 12 2

w
~J
<
Q
S
<
Q
&
L
&
<

Caracteristicas Beneficios

» Disefio conico similar a » Mayor rigidez.
la forma que adquiere un » Limpieza mas rapida.
cepillo tipo copa cuando » Llega a lugares de dificil
gira. acceso.

» Con barreno multi rosca
5/87-11H / M14-2.
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4 Circular kKrRE S TOR

Alambre Ondulado

Soldadura  Pintura Acero Plastico Esmeriladora
Inoxidable cE
Contamina (‘fr_ib
jGarantizado!
@ Calibre E Largo T ¥ o—
Nuithing Barreno Alambre Max. RPM Clave Pzas.
6" 0.012” 1*
150 mm 0300 mm ME 25 mm €500 2 [
8” 0.012” 1-5/8”
200 mm 0.300 mm ME 41 mm 4500 316 1
KRELATOR
@ Calibre = Largo :
Alsralirg Barreno Alambre Max. BPW Clave Pzas. Caracteristicas Beneficios
412" 0.012” 7/8” i Fitd
e i MR s 13 000 2846 1 s :abrlcadqs co:jatl)allmbrg » Porsu ‘r'.{e)ubll:dad, -
n » e acero inoxidable serie roporcionan un cepillado
6 0.012" MR 1 7000 2845 1 ; : P P‘ p
150mm 0300 mm 25mm 302 de alta resistencia a la continuo con excelentes

ruptura.

» Estan fabricados con los
mads altos estdndares de
calidad.

Acero Barniz

Inoxidable

Plastico

Esmeriladora ( 'rnfurm%

iGarantizado!

Didmetro
Doble Direccién
Y

Calibre argo : -

Alambre Barreno Trenzas Alaml)r“ Max. RPM Clave Pzas.
2-1/2"  0.020" 3/4”
ssmm  osoemm MR B e RHe S 1

Caracteristicas

acabados para limpieza de
acero inoxidable.

» Remocién continua y
controlada.

# Tipo Copa MAGMA

Alambre Trenzado Doble Direccion
lzquierda - Derecha

Beneficios

» Trenzado doble direccion
izquierda-derecha.

» Fabricado con alambre
de alta resistencia a la
ruptura.

Debido a su construccion las
trenzas abren menos, por lo que
son ideales para trabajar orillas.

MR=Multi-rosca (15.9 mm/5/8-11H = Estandar M14-2 = Milimétrico)

» Para operaciones de alta
demanda.

» Ofrece mayor agresividad que
un cepillo convencional.

» |deal para trabajar orillas.

Tipo Copa - Alambre Trenzado
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ACERO INOXIDABLE
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Tipo Copa A

Alambre Trenzado B sk ' CERC-
y (‘f.'m':m:f;rcg[‘ix)
. = : iGarantizado!
Acero Soldadura Fundicién Pintura Plastico
Inoxidable
Esmeriladora
Calibre
a I—'\'La-'r‘:!.a: e Barreno T re Max.RPM Clave Pzas.
2-1/2"  0.020" 5/8™-1MH
65 r{nzm 0508 mm 159 mm-1H 12500 " 1
3” 0.014”
W  Gba MR 12 500 967 1
9" 0.014” -967*
75mm 0356 mm i 12500 ) ;
3” 0.020”
o hhEm MR 12 500 1567 1
4" 0.020”
100mm 0508 mm W 200 5o 1
* Empacado en caja.
KRE/S\TOR
= Calibre PTIIPE L © . - g
Alambre Barreno Trenzas pjambre Max. RPM Clave Pzas
3" 0.020" 9/16” 2856
75 mm 0.508 mm MR L 14 mm 14 000 1
Caracteristicas Beneficios
» Fabricados con alambre » Excelentes para el trabajo
de acero inoxidable serie pesado que requiere un corte
302 de alta resistencia a la rdpido y firme.
ruptura. » Remueven con rapidez restos
» Trenzado homogéneo. de soldadura, pintura y
corrosién.

Tipo Copa MAGMVIA \

Alambre Ondulado

Plastico

CER m Acero Soldadura  Fundicion Pintura
. G\ Inoxidable
C antamindcion. Esmeriladora

i !

jGarantizado!
= . Calibre Largc
Tipo @ ;l&;h Barreno H[l:fne Max. RPM Clave Pzas.
3” 0.012" 3/4° 2909
Rendar.ﬁi)ento 75mm 0300 mm MR 19 mm »o% 1
il
47 0.012” 7/8”
100 mm 0300 mm MR 2223 mm 8500 2908 1
5" 0.012” 1-1/8"
125 mm 0.300 mm MR 28 mm 8000 " k
Ondulado 5" 0.020” MR 1-1/8” 1573 1
125mm 0508 mm 28 mm §.000
Caracteristicas Beneficios
» Fabricados con alambre » Por su flexibilidad proporcionan
de acero inoxidable serie un cepillado continuo con
302 de alta resistencia a la excelentes acabados, para
ruptura. limpieza de acero inoxidable.
» Estdn fabricados con los » Remocidn continua y
mds altos estdndares de controlada.
calidad.

MR=Multi-rosca (159 mm/5/8-11H = Estandar M14-2 = Milimétrico)




& Circular con Vastago

- CERC-

Contaminacion

Mototool Acero iGarantizado!
Inoxidable
Tino o Calibre VE e -
lip Alambre Vastago Max. RPM Clave Pzas.

4" 0.020” 1/4”
Trenzado 100mm o0s08mm 64 mm 5000 2897 1

2" 0.012" 1/4"
somm  0300mm  64mm 25000 1649 10

2-3/4" 0.012" 1/4”
70mm 0300mm  64mm

Ondulado

25000 2195 10

Caracteristicas Beneficios
» Fabricados con acero » Excelentes para limpieza de
inoxidable serie 302. lugares de dificil acceso como
vértices, cuerdas internas o
externas.
M
Vs Tipo Brocha o
o
e CERC Alambre Ondulado -
(m!lmmrm i}) u
Mototool Acero n
Inoxidable n
MAGMA -,
Calibre >
@ ﬁzl:mhrle Vistago Max. RPM Clave Pzas, ;
I — e Clave 1189 Clave 1171 2
13 mm 0.2.00 mm 6.4 mm 20000 9n 10 m
7/8"  0.012" 1/4"
2mm 0300 mm 64 mm 18 000 960 10 ﬁ
1+1/2” 0.010" 1/4”
somm 020mm 6amm 15000 189 10 .
KREATOR Caracteristicas Beneficios
Calibre » Fabricados con acero » Excelentes para trabajos de
Aiz_rnhr; Vistago Max. RPM Clave Pzas. inoxidable serie 302, interiores donde se requiere
12 0012” 14 alta flexibilidad.
amm  030mm 64mm 20000 117 » Limpieza rdpida y precisa.
13):; ug{g"ﬁ:n &‘!‘I:"m 20000 173 » No contaminan el acero >
P inoxidable. fm'?l
smm o0somm 64mm 20000 15 25 » Clave 1189 con copa de pldstico
p p X
1;3{1”6"" og.giz" J::“ 20000 " gue protege la pieza de trabajo Q
mm en caso de hacer contacto. E
4 Unitrenza Q
E E
C mrmm*m B
Mototool Acero m
Inoxidable ~
MAGMA m
Calibre : Largo
Alambre VA3Stago trenza Max. RPM Clave Pzas.
3/8” 0.014" 14" 17
20 000 982 10
RIG Houm Gim BEm Caracteristicas Beneficios
KREATOR . -
== raﬁ:?e = » Fabricado con acero » Preciso.
- L " a 9 x .
2 Alambre Trenzas Mambr- Max. RPM Clave Pzas. inoxidable serie 302. » Especial para trabajos en
25/32"  0.014 1-1/8” » Con capuchdn en la base interiores.
20mm  035mm s 28 mm 20000 Q 165 12 del cepillo para evitar » Resistente al desgaste.

” » 4 ” " o
E?ﬂrﬁn &2‘;“ 12 181:?..“ 20000 ] 166 12 contaminacion,

EEEE—— RONVAStan0 L 24
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ACERO INOXIDABLE

Cepillo Soldador xxmEe TOR \

Caracteristicas

Beneficios

» Fabricados con acero
inoxidable serie 302.
» Mango de madera.

Minicepillos A

Excelentes para limpieza
superficial de éxido y restos
de soldadura en cualqguier
superficie de acero inoxidable
sin contaminarlo.

a%% E CERO
CGHI‘(’I‘?HHIEZ(‘I(HI
iGarantizado!

Con Mango de Madera

M

E—

Caracteristicas

Beneficios

» Fabricados con acero
inoxidable serie 302.
» Mango de madera.

Ergonémicos.

Se adaptan a piezas con formas
caprichosas.

Para limpieza de piezas
pequenas de acero inoxidable.
Excelente para la industria
quimica y alimenticia.

Acero
Uso Manual Inoxidable
. Nimere Calibre Largo
Tire de Hileras Alambre Alambre Clave Pzas.
Alto 0.014” 1#
Rendimiento ~ 4X75 0as6mm  25mm 910 12
0.014” i & Y
EASYCUT.  4x16  o3semm 25mm 2881 12
e CERO .,
Contaminacion
Acero {Garantizado!
Uso Manual Inaxidable
KRE/S TOR
. Nidmero  Calibre Largo
e de Hileras Alambre Alambre Clave Pzas.
Acero 0.006” 1/2”
Inoxidable 3x7 0152 mm 13{-2nm 187 36
EASYCUT.
. Ndmero Calibre Largo
Tipo de Hileras Alambre Alambre C€lave Pzas.
Acero 0.006” 12"
Inoxidable 3x7 oizmm  1amm O 1589 25



4 Minicepillo KkRE A\ TOR
Con Mango de Plastico
o B & ~

jGarantizado!
o)‘ - ;
Acero Aluminio Bronce Latan
Uso Manual Incxidable
. Nimero g :
Tipo . 5
p de Hileras Dimensiones Clave Pzas
Acero 7174 x1/2*
Inoxidable 3x7 1al; x12 m{n 1588 36

Caracteristicas Beneficios
» Mango de plastico. » Para limpieza de piezas
» Fabricado con acero pequefias de acero inoxidable, [
inoxidable calibre 0.06”. aluminio, bronce, latdn, asi m
» No contamina el acero como lugares de dificil acceso. E
inoxidable. » Para eliminar manchas de r~
coloracién. E
» Excelente aplicacidn en la (V7
industria alimenticia. (e
N
“y g
4 Forma en “V’ KRE/\TOR >
4 CERO 3
2> ﬂ H w Congmingcion m
Acero Aluminio  Metales no Pintura jBarantizado!
Uso Manual Inoxidable ferrosos

Nimero Calibre Largo

TP® 4o Hileras Alambre Alambre Clave Pzas.
Acerg 0.014" 1"

Inoxidable Ixts g3s6EMm  25mm Ll 12 e
0
pul
Q
=
Q
<
5

Caracteristicas Beneficios o
» Mango de madera. » La forma en “V” de los rl;l-:|
» Excelente sujecion entre alambres lo hace ideal para

filamentos y mango de limpiar partes dificiles y

madera. vértices.

» Excelente para remover hollin,
pintura vieja, manchas y para
limpiar partes de aluminio y de

ey s metales no ferrosos.
Forma en “V” para partes dificiles y vértices.

e \ VD




Alambre Ondulado A

Con Mango de Plastico m E
KRE TOR EER
Acern !ﬂf”ﬂl’ {f

Uso Manual Inoxidable

Tipo Dimensiones Clave Pzas.

noncae " iole” qses

W
% Caracteristicas Beneficios
: » Mango de plastico. » Para limpieza de equipos de
< acero inoxidable.
~J » No contamina.
<
w
Q
m - - -
Q Blanco / Grado Alimenticio \,
-]
= KREATOR GrS
n- % ( om{mmmr ion
lu Acero
u Uso Manual Inoxidable
Caracteristicas Beneficios . A Ndmero
Dimensiones de Hileras Clave Pzas.
» Mango de plastico. » Se puede trabajar soldadura de T X T
» Fabricado con acero argén en caliente sin que se zasxzsxmm 2x1 992 4
inoxidable serie 302. desprendan los filamentos o se 1-1/4” x 1"
4 285X 25 mm I 993 4

derrita el plastico.

» Limpia manchas de hollin y
coloracién por soldadura,

» Especial para |a industria
alimenticia.

ACERO INOXIDABLE

240 AR/



/ \\ ’ P

HERRAMIENTAS oe
METAL OURD



Informacion Tecnica

Medidas de Seguridacd
\ Escquema

Reducir la velocidad de la fresa en caso de empleo
estatico o avellanado en que todos los dientes estén
en contacto simultaneo con la pieza.

2. Emplear mordazas {chucks) de montaje concéntricas
v exentas de golpes o desequilibrios que provocan el
desgaste prematuro de la herramienta.

3. En materales de baja conductividad térmica tales
como el acero inoxidable, el titanio v sus aleaciones,
reducir la velocidad de giro para evitarel deterioro
prematuro de la lima.

4, Prestar atencién v evitar la coloracidn azulada del
vastago v cabeza de corte que podria ocasionar ruptura
o desoldado del vastago.

5. En cortes ligeros tales como rebabeo, biselado, etc.
es aconsejable incrementar la velocidad de giro hasta
maximo el doble de la recomendada, sin exceder las
RPM maximas.

6. En materiales muy pastosos es recomendable la

aplicacidn de lubricantes tales como grasa, yeso o

similares a fin de facilitar la salida de virutas.

. Tipos de Filo de las fresas [Limas)

\\Doble Filo (Doble Corte o D/C)

Permite que la fresa remueva el material con mayor rapidez.
Eldentado cruzado carateristico de este filo, minimiza la vibracidgn de la lima
v en la mayoria de los materiales reduce las virutas a un tamaho granular,
evitando asi las rebabas largas y filosas que son comunes en este tipo de
operaciones,

La reduccidn del tamafo de las virutas también ayuda a evitar que la fresa
se “tape”.

Otra ventaja del doble filo, es que el control de la lima se mejora, ya que los
filos cruzados tienden a reducir la fuerza axial que produce el filo principal.
El doble filo deja un acabado ligeramente menos fino que el filo sencillo
{corte estdndar), pero compensa ampliamente esta caracteristica con
el incremento en productividad que se logra por su mayor capacidad de
remocian.,

\\Filo para Aluminio {Corte de Aluminio o A/C)

HERRAMIENTAS DE METAL DURO ‘

Su caracteristica principal es un mayor espacio entre los dientes: mientras
que en una fresa de doble filo con didmetro de 12.7 mm {1/2”) hay 25 filos,

en una fresa con filo para aluminio del mismo tamano, hay sdlo & “filos”.
La ventaja principal del filo para aluminio, es que la fresa no se tapa al
trabajar materiales suaves tales como aluminio, cobre, bronce, plastico v
hule.

\\Filo para Inoxidable INOX-GUT

] Su afilado especial garantiza la menor generacién de calor y capacidad
de evacuacidn de virutas. EL acero inoxidable se calentard menos v se
reducirin los retrabajos. jCero Contamlnaclén Garantlzado!

s AT r—
Yy



N\ Velocidades de Operacion Recomendadas

- Los rangos de velocidad que se muestran son s6lo una guia. Para hacer una correcta determinacion se deberan
desarrollar algunas pruebas.
- En general para materiales duros se buscard usar velocidades bajas, mientras que para materiales suaves se buscard
usar velocidades altas.

DOBLE CORTE

CORTE ALUMINIO /
NO FERROSO

CORTE VASTAGO
LARGO

40 000 - 60 000

40 000 - 60 000

N/A

40 000 - 60 000

30 000- 45 000

30 000- 45 000

N/A

30 000

20 000 - 30 000

20 000 - 30 000

15000

20 000 - 30 000

15 000 - 22 500

15 000 - 22 500

15 000

15 000 - 22 500

12 000 - 18 000

12 000 - 18 000

N/A

12 000 - 18 000

9 000 - 10 COC

9 000 - 10 000

N/A

\Usu Correcto de las Fresas de Carburo de Tungsteno

9 000 - 10 000 |

Munca exceda el ndmero maximo
de RPM. Para un rendimiento

Permita a la fresa hacer el trabajo.
Aplicar presidn excesiva puede

Seleccione la fresa dptima en
funcién de la forma y el didmetro:

provocar la reduccion de las RPM

de la herramienta lo que genera;

. Reduccién en el rendimiento
de corte.

Es importante recordar que
s0lo el 50% de la fresa debera
estar en contacto con la pieza

optimo refiérase a la tabla de
velocidades de operacién, donde
podra consultar las velocidades
recomendadas de uso.

a trabajar.

. Reduccion en la vida de la
fresa.

. Reduccién del acabado de la
superficie trabajada.

. Dano en el equipo.

. Incrementa las vibraciones
sensibles por el operador.

. Ruptura o despostillamiento.

o4Na Tv.L3IW 30 SYLNIINVHYIH

\Recumendaciunes

'IENAZﬂ; RECOMIENDA:

Que todas las fresas se usen con collar de apriete (collet).

+  Colocar el vastago de la lima totalmente hasta tocar el fondo del collar de apriete y después sacarlo aproximadamente
unos 3 mm {1/8". Esto permitird al collar de apriete sostener correctamente la fresa en posicién.

. Verificar que la fresa esté correctamente asegurada antes de enceder la maquina.

+  Cualquier extension que se considere necesaria requerird recalcular las maximas RPM. La regla del pulgar es reducir la
velocidad hasta un 50% por cada 2.5 cm de longitud de vdstago.

Vibraciones excesivas o falta de control pueden ser provocadas por:

. Maltrato.

. Uso de la combinacidn incorrecta entre fresa y equipo.

. Mantenimiento inadecuado del equipo o de la maquina.

. Seleccién incorrecta de la forma, didmetro o tipo de la fresa.
. Falta de capacitacion de los usuarios.

—e \ U 247



\Fnrmas y Lineas de las Limas

SUPERFICIE INOX DOBLE CORTE VASTAGO

CILINDRICA SIN 3 :

CORTE FRONTAL Qm ‘ v s v
CILINDRICA CON 7
CORTE FRONTAL
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HERRAMIENTAS DE METAL OURO

TIPO1
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Mototool Inoxidable Metal Fundicién  Soldadura
Forma Tipo "] Grosor Véistago Max.RPM Clave Pzas.
1/8" 9/16" 1/8”
cfllndnca sin SA-43 32 mm 13 mm 32mm 60000 " 5
1/4” 12" 1/8”
corte frontal SA-51 64mm  T27mm  32mm 45000 9 5
= 1/4” 3/4” /4"
—mm A A 64mm___19mm__ sdmm i e S
3/8" 3/4” 1/4”
SA-3 9.5 mm 19.1 mm 6.4 mm 30 000 101 5
12” T /4"
SA5 12.7 mm 254 mm 5.; mm = 102 5
Chindrica con
corte frontal 38" 3m a Caracteristicas
— & B 58-3 9.5 mm 18.1 mm 6.4 mm 30060 132 s
T 56" o » Afiladas con rueda de
SC42 32mm_ 1Amm_ 32mm 60009 o 5 diamante.
1/4” 1/2” 1/8” 10 formas diferentes.
Cilindrica punta SC51 g4mm  127mm  32mm 60 000 e : Dobclz coftel el
» ” » -
red.orl . C 4 61} ?nm 19:?'{ ‘:nm s}’ ?nm ey Lo . X
SC-3 3/8” 3/4” /4" 30 000 106 5 Beneficios rﬂ
9.5 mm 18.1 mm 6.4 mm m
SC-5 1/2” r 1/4” 22500 07 5 2]
2Imm__ s4mm_ 64mm » Aumentan el control y h
” ” .
Esférica D1 &1;;:” ;ﬁﬁm 61!; i 45000 110 5 reducen las virutas. 2
= Amplia aplicacién en —
—® 38" 5016 e S
D SD-3 95mm __ Smm___ 64mm 30 000 ey 5 operaciones de desbaste rzn
SD-5 17}'{2r:m m:; g‘r‘:m 22500 M4 5 pesado de soldadura, acero, =
e e 38" 7 e = : pldstico, fundicion y acero »
Ovalada 6;}:1.:11 9:!;1”m S:IZIEP inoxidable. 0
—m» E SE-1 6Amm  95mm  6Amm 60 000 7 1 » Larga duracién y ahorro. H
3/8” 5/8” 1/4”
SE3 9smm  16mm  64mm e ey 5 2
. /4" 12" /8"
ﬁrb%l pl.anta SF-51 M;mm 127 mm H}m;_n 45 000 18 5 I;{n
redonda 1/4” 5/8” 1/4 e
SF41 R it mom Bl s cios 760 N
—F Sk . . I o JEg 5 =
95mm  191mm  64mm 00 0
12 1 14
S5 12.7 mm 25.4 mm 6.4 mm 2500 s = %
1/8” 12" 1/8”
ﬂ[Ptleonl‘::n 5G-44 32mm _ 127mm_ 32mm s 121 5 Q
5G-1 1;4” 5!3” 1:"4” 45 000 133 5
E. G 6.4 mm 16 mm &4 mm
12" b 1/4”
565 27mm_ 254mm 64 mm 22500 122 5
- VLS 1/2” 1/4” Clave
Flama / Llama SH-1 s4mm 127 mm M;mrn i e ° 0
12" 1-1/4” 1/4”
— H SH-5 127 mm 37mm 64;mrn 22500 36 5
SH-6 5/8” 1-3/8” /4 20 000 145 1 » Incluye las claves: 107, 122,
‘: !’;,T 31“!;‘,[" ‘1“!;",',’” 120, 124 y 125.
SL-42(89) 32mm  127mm  32mm %00 123 3
14" 5/8” e’
SL1 64 mm 16 mm 64 mm 45000 137 5
Cénica de 14° . 3/8” 116" 14
punta redonda Sk SEmm__ Zimm__ 6Amm i iy 5
112" 1-1/8” 1/4”
= " SL4 RIMM__ 30mm___ 64mm i b i
5/8” 1-1/4” 1/4”
SL-6 16 mm 31.?{11m 6.4 mm 18 000 96 1
7 34" 127 A"
SL7 Wimm  38Imm  64mm 16.000 i 1
Cénica de 14° 1/8” 716" 1/8”
punta SM-22 5 2} SR - . 80 000 146 1
2 /& 1/2” 1/47
- M SM-1 6.4 mm 127 mm 6.4 mm 45,000 139 5
sMs@e) 12 /8 14 22500 25 s

127 mm 2.2 mm 6.4 mm

EEEE—— YRS Ry 249



Recubrimiento de Titanio \,

Caracteristicas Beneficios

» Fabricadas con carburo » Excelente resistencia al
de tungsteno con desgaste.
nanorecubrimiento de » Mejores propiedades anti-
titanio. friccion.

» Dureza del recubrimiento »
superior a 3.300 HV.

» Vdastago de 1/4”.
» Doble corte.

INOX-CUT \

Mayor vida (til por el
menor desgaste de los
dientes.

< 4
'
Mototool Inoxidable Metal Fundicion  Soldadura
Forma Tipo @ Grosor Max. RPM Clave Pzas.
Cilindrica Punta 3/8” 3/4”
Redonda 5C3 95mm 191 mm {50 s 1
1fzﬂ 1 »
—m» C SC-5 Gy g ke 290 BESE 1
i e g oo
F SF5 w27mm s4mm 22900 93 1
Al'bcll en Punta 1 Iz» 17
Cdnica de 14° »
1 ajar
Redonda SL4 12,;2 mm 101{an 250 91 1
[— |_

Caracteristicas Beneficios
» Fabricadas con carburode  » Excelente resistencia al
tungsteno sinterizado de desgaste.
alta calidad y durabilidad.  » Mejores propiedades anti-
» Disefiadas especialmente friccion.

para aplicaciones de
desbaste de acero
inoxidable.

» Vdstago de 1/4”.

» Geometria de corte especial

calor cuando se trabaja en
acero inoxidable.

HERRAMIENTAS DE METAL DURO

- —

_\ll
r:‘

» Reducen el desgaste de l0S ——gm» F

dientes y la acumulacién de

Mototool Inoxidable Metal Fundicion  Soldadura
Forma Tipo @ Grosor Max.RPM Clave Pzas.
Cilindrica sin - .
lgef‘-mtalA s 2 T msw 85 S
r.\:gladeg?nda 3/8” 34"
—m» C SC3 osmm wimm 22900 86 5
"”"'ﬁi‘a’f‘ SF-5 J T ns0 & s
o s 2 T
:D G 127mm 254 mm 22500 88 5
Conica de 14°
Rl w""dal- sla M2 LB 50 89 s
[

s (U Semmmminadss,
Doble Corte \, ——
EASY-CUT.

Caracteristicas Beneficios

Inoxidable

Al2_a
i~ il1
-

» Disponibles en doble corte  » Para trabajos ligeros.

y corte de metales no » Buena relacion precio-
ferrosos. rendimiento.
» Vastago de 1/4”. » Para desbaste de aceroy
plastico.

250

Limas Rotativas

Mototool Metal Fundicién  Soldadura
Forma Tipo @ Grosor Max. RPM Clave Pzas.
& s5jg”
e, SA1 s4mm temm 30000 2276 10
t ] n
A SA.'S 12‘."{%"“1 25.1 mm 22 m m 10
Cllindrica » »
PuntaRedonda  SC1 e ST 30000 2208 10
— ] SC-5 12" 7
c 127 mm 254 mm 22500 a9 0
%F#dn;w SF5 12" - 17 pse0 2281 10
F 127mm  254mm
Arbol en punta = =
12 1
—m ¥ nImm 2s4mm 22500 2282 10
Flama / Llama 1/4”  5/8"
SHA1 gdmm tgmm 30000 _2233 o
” o "
H i 121'{2r.nm m;'::m 22500 2284 10
Conica de 14°
12" 14/8”
Punta Rednndia- 514 2rmm  same 22500 2285 10
Cdnica de 140
Punta 12" 1”
SM-5(28) 22500 2287 10
. M 127mm 254 mm

Yy



4 Vastago Largo - Doble Corte

-

TENAZIT.
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Mototool Inoxidable Metal Fundicién  Soldadura
Forma Tipo @ Grosor Max. RPM Clave Pzas.
e w
e Fro|
—mm A SAS L6 47mm 254mm 15000 150 1
Cilindrica Punta 7] = .
Radonds T3 i gﬁm T o0 s Caracteristicas Beneficios
—= (C » Afiladas con rueda de » Excelentes para desbastar
Esférica - o ; o
sD5 L5 V2" M6 5000 151 1 diamante. lugares de dificil acceso.
—® D 127mm 11 mm » Vastago de 150 mm (6”) de  » Para operaciones de
Ovalada L 4" de did ; ;
o g I o . argo y 1/4” de didmetro desbaste pe‘s‘ado
= E s.5mm 16 mm » Perfectamente soldadasy  » Larga duraciény ahorro.
Arbol Punta 12" " E— balanceadas. » Amplia aplicacién
Redonda SF5 L6 0m 254mm 0 152 en fundicién y acero
» ”
=—ww» F sr2 s 8" 34 15000 155 1 inoxidable.

9.5mm 191 mm

VA Aluminio / No Ferrosos

- ——

TENAZIT.

d- 1=V 4

Mototool Aluminio Metalesno  Plistico  Hule
Ferrosos
Forma Tipo @ Grosor Max. RPM Clave Pzas.
Cilindrica con 3/8”  3/4”
Corte Frontal SB3AC  g5mm amm 0000 126 5
T 1/2” i
B SBEAL prmm smemm 22500 ity 1
Punta Redond oo
u onda
- C SCSAC  yu7mm 2semm 22500 128 1
ﬁrbué Pudnta 2 -
Hedond SFSAC  7mm 2samm 2500 131 5 paracteristicas Beneficios
Conica de 142 Punta Redonda 1w 136 » Mayor espacio entre » Especiales para el desbaste
=g |  SL4AC uwrmm somm 2250 138 1 dientes, afiladas con ruedas  de aluminio y metales no
EASYCUT. de diamante. ferrosos como el cobre,
Arbol Punta Redonda 12" " » Vdstago de 1/4”, bronce y latén.
SFSAC  7mm 2samm 2300 2280 10
—m» F » Corte ancho. » No se tapan.
Conica de 14 Punta Redonda » Para desbaste de pldstico y
L si4Ac 12" 118" 2500 286 10 hule sin embotarse.

127mm 30 mm

o« Radial

Mototool

e R

Inoxidable Metal

Bronce Latdn

Dimensiones

Clave

Caracteristicas Beneficios

EEEEE—— sRRE R atin, 251

1/2° x 1" x 1/4”
127 %25 x 64 mm 144

» Disefio exclusivo de dngulo
invertido.

» Capaz de centrar la lima y guiarla para que
trabaje en las orillas de las piezas con un
completo control durante la operacién.

» Especial para eliminar la rebaba de las
orillas y crear un radio suave sin lastimar
la superficie ya trabajada.

» |deal para crear chaflanes internos o
externos de piezas ya trabajadas.

o4Nna Tvi3Iw 30 SVINIINVHYTIH



Mototool
Caracteristicas Beneficios Forma Especificacibn @ Grosor Max. RPM Clave Pzas.
» Fabri::ac}as concarburode  » Realizan canalesy SO0, q 1 SC-ACERO 12° 068"  ssoon M8 1
alta calidad. » Llegan a lugares de dificil 127mm  36mm
» Vdastago de 1/4”. acceso. » »
q 14
» Desbastan de forma fécil y % 1-R SCAMERD i samm 15000 M2 1
rapida.

’:€ 4-V scAceRo 1 7/32° 15000 a1 1

»--—r- g &

Mototool Taladro Inoxidable Metal Fundicion  Aluminio  Titanio

UEVA

Tipo1-B \.

Caracteristicas Beneficios
» Fabricadas con carburode  » Larga duracién.

tungsteno. » Rdpida remocion y no requiere de
» Largo total 65 mm. mucha fuerza. Forma Dimensiones Mix.RPM Clave Pzas.

= = .
» V‘astago de 1/4”. » |deal para el desbaste interno 1}12; x?qgtx 1/4” 25000 189 1
» Bisel de 452, “avellanado” de diferentes o PRI R AT
”
tamafios de agujeros. 5{;3;‘13{35: ;{: 20 000 190 1

» Gracias a su geometria, realiza
un chafldn en la superficie.

» Capaz de biselar, moldear y
dar acabado a la superficie en
segundos.

HERRAMIENTAS DE METAL DURO

Madera \,

Mototool Taladro Plistico  Madera  metales no Aglomerado
Ferrosos
- |
Caracteristicas Beneficios '
» Fabricadas con carburode  » Larga duracién.
tungsteno. » Rapida remocion y no requiere de Tipo Dimensiones Max. RPM Clave Pzas.
» Largo total 65 mm. mucha fuerza. 12X 1x14
» Vdstago de 1/4”. » Trabajan suave y sin vibraciones. $C5 12 %25 x 6.4 mm 20 L !
» Doble corte. » Gracias a su geometria, gs D5 1522:13{‘3& H: m— e :
extremadamente efectiva y con
»
gran poder corte. SE-5 V2x3/4 X142 500 “ 1

» |deal para madera, aglomerado,
laminado, caucho e incluso
superficies pldsticas y metales no
ferrosos.

252 A Y / A
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Fibra de Acrilico PVC Plastico
Router Vidrio

Caracteristicas

Router
Carburo de Tungsteno

Beneficios

» Fabricado con carburo de

Tipo Véstago Grosor Clave Pzas. tungsteno.
RB ” - » Dientes con forma de
64 254 mm diamante.

rlw

Taladro

Inoxidable

Caracteristicas

» Especial para maquinado
de materiales de fibra
reforzada y plésticos.

» Remocidn constante y
controlada.

» Reduce la presién de corte
previniendo el dano del
material.

V4 Brocas para Acero Inoxidable

TENAZIT.

Beneficios

Dimensiones Max. RPM Clave Pzas.

» Fabricadas con acero rapido

»

153 ;’;‘525_:{#1 2986 Lo o HSS con recubrimiento de
6.;{:41();04r:m 1400 1860 5 cobalto.

38 x 5" - o . » Disefo COI‘:I reciciﬁcado en
95125 mm cruz y espiral tipo N.

12x 6" » Para acero inoxidable,
 — - i : aceros aleados y no

aleados.

» Su disefio con rectificado
en cruz y espiral tipo
N, permiten tener una
excelente precisién al
iniciar la perforacion.

» Gracias al cobalto, tienen
una mayor dureza y
aumenta la resistencia a
altas temperaturas.

» ldeales para uso industrial
y materiales dificiles de
trabajar.

o4Nna 1vi3iw 30 SYINIINVHYTIH
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Brocas Multiusas .

TENAZIT. - -
7
Taladro Pldstico Concreto

Piedra  Plastico Acero Madera
@ Mix RPM Mix RPM M4ix RPM Méx RpM Clave Pzas.

& a0 ams s 3000 1833 1

- - S 150 sws 50 3000 1838 1
Caracteristicas Beneficios =1L Ses

— 3" 495 238 a0 3000 1835 1

» Alto rendimiento. » Perforan madera, acero, e

» Cuentan con una placa de concreto y plastico. samm 09 1910 320 3000 1836 1
carburo que permite perforar  » Ideales para perforar if;ﬁr: 800 1590 265 1500 1837 1
materiales duros. varios materiales al mismo 3/8” p— 5 ”

» El afilado garantiza el tiempo. osmm 880 ‘ el .
deslizamiento y evacuacion » Perforan materiales hasta “'fsfzr:m 600 1195 200 1500 1839 1
de las virutas. de 30 mm de espersor. 5/8”

» El corte en forma de “S” samm 600 1 0 150 e 1

aumenta la evacuacién de
las virutas y disminuye el
calerjta[ntento" . Pruebas de Evacuacion
» Su disefo permite limitar el de Viruta
desgaste con los materiales.

Una vez que la broca pierde filo, se

- > puede afilar o se puede utilizar como

~ broca para concreto, mamposterfa, etc.
En piedra sélo usar rotomartillo.

Realizados en taladro modo
rotacién 300 RPM. hittpy//bit ly/brocasmittiusos

HERRAMIENTAS DE METAL DURO

Brocas para Vidrio y Azulejo .

TENAZIT. -
T

[ ]
Taladro Azulejo Vidrio Méarmol

Dimensiones Max. RPM Clave Pzas.

1/8 x 2-1/2”
32x 635 mm 500 BH 1
1/4 x 2-1/2”
64X 635 mm 50 1842 1
3/8x31/8"
95X79.4 mm b e 1
1/2 x 3-1/8"
Caracteristicas Beneficios 12X 79.4 MM 130 1844 1
» Con punta de carburo de » Disefio Unico de punta
tungsteno de alta precision que permite un afilado
y dureza, en forma de flecha automatico.
para una perforacion sin » El cuerpo en espiral facilita
oscilacién. la evacuacién del polvo y . Se recomienda usar en himedo
» Para perforar vidrio (no una mayor profundidad de ~ para una mayor resistencia al
templado), azulejo, marmol, corte. calentamiento.
granito y materiales
ceramicos.

254 RIocas.; Rerforeion Yy



g Cortadores Anulares

Taladro
Magnético

@ Profundidad m’:}%‘;{‘d Max. RPM Clave Pzas.

De Corte Ti
i 84 mm 662 2390 1
1?’%:1 50 mm s4mm 537 2391
1:;””‘::1 50 mm 84mm 453 2393 4
136" 5omm 84 mm M0 239 4 .
21mm Caracteristicas Beneficios
15/16” 2396 .
24 mm S mm Smm 358 1 » Para uso en seco y hiimedo. » Cortan hasta 10 veces
n
251mm 50 mm 84 mm 344 2392 4 » Fabricados con acero HSS de mdés rdpido que una broca
12.;{1”5: — S 319 298 alta calld—ad; ' espiral.
/4 pez » Geometria dptima del filo » Para perforar placas de T
32 mm 50 mm 84mm 269 1 para mejor arranque de acero gruesas con taladro m
virutas. magnético, generan mucho P x ]
» Cada cortador incluye pin de menos calor que una broca, E
centrado. los orificios son exactos. z
» Ahorro considerable de —
tiempo y energfa. g
i.*
[ cortador Anular Hss "
VOLUMEN DE CORTE § ! O
2 [ eroca Tradicional Hss m
=
_ : n21
3 N
b >
- y | - g r~
Cortadora Broca ﬂ ‘|2 mm o 25 mm :J
Anular Tradicional n
- Los cortadores anulares o brocas huecas ahorran tiempo al cortar
hasta 10 veces mds rdapido que las brocas tradicionales.
- Gran duracidn gracias al menor desgaste y consumo de energia.
4 Marcador Manual de Carburo
& B
L Azulejo Vidrio Metal Concreto Piedra

- .
Dimensiones Clave Pzas. o torfati Benefici
aracteristicas enericios
BURxya®  Fl i
xrmm » Con punta de carburo de » |deal para marcar sobre
tungsteno. metal, piedra, concretoy
vidrio.

» Auxiliar en el corte de
azulejo y vidrio.

_ \ Cortadores Anulares / Marcador 255



HERRAMIENTAS DE METAL DURO

256 Insertos de Carburo I
y

Insertos de Carburo de Tungsteno \

TENAZIT:

Caracteristicas

Beneficios

» 5e maneja un solo grado de

carburo que permite lograr
un gran rendimiento en la
gran mayoria de piezas de
trabajo.

Las geometrias especificas
permiten un control éptimo
del trabajo al tiempo que
se obtienen excelentes
acabados en superficies.

El disefio de los insertos
esta enfocado a cubrir el
80% de las aplicaciones de
torneado.

Tipo CCMT

L

—1

Tipo TNMG

Tipo VNMG

=58

-

» Reduccién de inventarios
gracias a la versatilidad de
los productos.

» Vida atil superior, con
rendimiento y calidad
constantes gracias a su
proceso de fabricacién
mundial.

» Para aplicaciones de
torneado.

Tipo CNMA

IS

l—t

¢

Tipo WNMG

ey

- NF
No Ferrosos

&

Inoxidable Titanio
Maquinas CNC
R

] - Bf

D o

v r

| I L
m(T :r;s;og)es Tipo  Especificacién R Clave Pzas.

0382 075X 0.156" |cTpiA  CCMTOSTI04AFATZ01 04 2650 10
AT on_commonomox w
0508X0500X 087" |CTDIA  (NMAt20408-ATION 08 2652 10
0S08X0S00XOI8T" (CTDIA  cNmAizoazATIOl 12 26583 10
0508x0500X 087" ICTDIA (NMei2040sAC-ATION 04 2654 10
0508x0.500X0187" |CTDIA  cNMG120404-AF-AT201 04 2685 10
0508x0.500X 0187" |CTDA  cNmMei20408-ACATION 08 2656 10
0508 X 0.500X 0.167" (CTDIA (NMG120408-AG-AT201 08 2657 10
0650X 075X 018" |CTTRI TNMGI6OMO#AF-ATZ1 04 2658 10
050 XS XOIE" ICTTRI TNMGIEOWBAGAT20N 05 2659 10
0E50XOSTSXO18™ ICTTRI  TNUXIGOA4RAT201 04 2660 10
0650X 075X 018" |CTTRI  TNUXIGMOMRATZ01 08 2661 10
0630 X 0375 X 018" |CTDIA  yNMG160408-AG-AT201 08 2662 10
0313 X0S00X 067" ICTTRIG  WNMAOBOMOB-ATIOl 08 2663 10
0343X 0500 X 0167” |CTTRIG ~ WNMAOBOAT2ATION 12 2664 10
O X P00 X DIGT" ICTTRIG WNMGOSMOBAGATZO 08 2665 10
O X anaremm ICTTRIG WNMGOSMOLACATION 04 2666 10
0343 X 0.500 X 087" |cTRIG WNMGOBOOS-AFAT201 04 2667 10
0343x 0.500 X 0187” |CTTRIG WNMGOB04OB-AC-ATION 08 2668 10
0.343 X 0.500 X 0.187" |(TTRIG WNMGOBO408-AG-AT201 08 2669 10

B7 X127 X 476 mm
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Informacion Técnica

ATENCION: Si va a montar una sierra en una cortadora Chop Saw

= Sujete firmemente la pieza a cortar evitando cualquier movimiento lateral que provoque el desafilado
de los dientes o la caida de los mismos.

+ Alterminar el corte sostenga la pieza para evitar hacer palanca sobre los dientes de la sierra y prevenir

que se desprendan.

\ Lineas Disponibles \Bunse]ns para Seleccionar la Sierra Adecuada
* PREMIUM Calidad del terminado:
« PROFESIONAL +  Engeneral, mientras mas dientes tenga la sierra, més liso, uniforme y
. EASYCUT. delicado es el acabado.

= Engeneral, mientras menos dientes tenga la sierra, mds rdpida es la
velocidad de corte y menos uniforme es el acabado.

\Esquema

Espesor del material a cortar. Regla IMPORTANTE a recordar:
le oD - = Considerando el grosor del material debe haber un minimo de 3
" dientes, pero no mis de 4 dientes en el material a cortar.

/COHHECTO
D= Didmetro
H= Barreno % INCORRECTO
/COHRECTO

Madera \,

SIERRAS / DISCOS DE CARBURO

Caracteristicas Beneficios
» Fabricados con acero de alta » Altamente resistentes.
calidad. » Excelente desempefio.
» Cuchillas extremadamente » Gracias a sus multiples cuchillas,
afiladas. realiza rapidamente el trabajo sobre
» Color plata. las superficies, ahorrando tiempo y
» En 3 geometrias: energia.
Curvo - Clave 196 » Por su geometria, funciona
Plano - Clave 198 adecuadamente en diferentes
Bisel - Clave 204 superficies. Tipo @ Barreno Médx.RPM Clave Pzas.
» Capaz de remover, tallar y moldear 4" /8"
madera en segundos. €00 mn__Z2mm bk =8 !
» Ideal para madera dura y blanda, Plano 1u:mm ,Zﬁm 13000 198 1
aglomerado, laminado e incluso gisel 4" /8" 13000 208 1
superficies pldsticas y materiales no IO SR
metdlicos.

258 Informacion Técnica / Discos de Carburo I _
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Madera

Sierra Circular Ingleteadora  Cortadora de Cortadora Chop
para claves para claves Metales Saw
156, 157, 2131, 158 y 159, para clave para clave
2132y 2135, 163, 164, 165 2109.
y 166.
Madera
No. De
@ Barreno pjentes Linea Méx. RPM Clave Pzas.
10” 1"
z?om”m 251:1,“ a0 premum 600000 163 1 Madera
ssomm  24mm 60  Premum 6000 168 1 Pramicm
aann:m ﬁ:‘;nm 60 Premium 4800 165 1 » Hechas con material de alta tecnolegia y dientes de carburo con
4 7~ férmula exclusiva.
60  Premium 6000 166 1 " .
__3r.5.:7.:..;m LU » Gran estabilidad y durabilidad.
185 mm 132““ 20 Profesional 7900 156 1 » Cuerpo completamente endurecido.
178:;I!4” 155;!!3" 40 Profesional 7900 157 1 » Ideales para trabajos industriales. L72)
mm .9 mm —
0" TaSB” 28 profesional 6000 158 1 Proiesond m
”:UT"’ ﬁ”;’:;m » Duran hasta 5 veces mas que el carburo estdndar. g
i maaiswnm 40  Profesional 6000 159 1 » Dientes de carburo de larga durabilidad. >
35‘:]4;m 25.::nm 40 Profesional 4400 2109 1 » Disefo con ranuras de expansién que reduce el calentamiento. W
71/a” -5/8., » Sierras disefiadas para consumos medios.
1B5mm 159 mm 24 sasvoure 8300 o3 1 EASY CUT
71/4"  5/8” <
185mm 159 mm 40 Easvcure B300 2132 1 » Dientes soldados con precisién.
g;‘r::n': o ’:m 40 EAsvcur. 6800 2135 1 » Para cortes rapidos y trabajos no intensivos.
» Sierras de bajo costo.
« Sierras de Carburo
T~ > TENAZIT.
& ol Taladro Madera Pldstico Flft;;?ige Acrilico
para claves: 162 para clave:
¥ 172 160

@ Barreno sehoiaos Méx. RPM Clave Pas.

s
75 mm 9.5 mm 8 mmm 160 "
" s
b 8 13300 162 10
7 e

http/bitly/sierracarbure

Beneficios

Caracteristicas

» Soldado de alta resistencia.
» El disefio del alma de
la sierra proporciona
una répida velocidad de
corte y ayuda a evitar la
deformacion de la sierra.

» Corte rapido.
» Larga vida dtil.
» Uso multiaplicacion.

» Madera / madera con
clavos.

» Aglomerado.

» Plastico.

» MDF.

» Fibra de vidrio.

» Resina epoxica.

» Parquet Laminado.

epeee————Se A\ . 2so



Aluminio \,

4

Aluminio

Sierra Circular Ingleteadora  Cortadora de Cortadora Chop

para clave para claves Metales Saw
167 179, 2133y 2134 para claves para clave
180 y 183 2108
Aluminio
l:ll.lmlil'lltl @ Barreno [I)Tghg:s Linea Mdx. RPM Clave Pzas.
remium : .
» Hechas con material de alta tecnologia y st b ,2*’,21,,, 80  Premum 6000 79 1
dientes de carburo con férmula texcluswa. 3032;111 zsj;m 80  Premium 4800 180 1
» Cuerpo completamente endurecido. 1 ™
» Ideales para trabajos industriales. ss0mm samm 80  Premium 4000 183 1
7-1/4” 5/8” :
o grufasslunal ) s smm  1eemm 40 Profesional 7900 167 1
» Duran 5 veces mds que el carburo estdndar. 1" ™
A R Profesional
E » Gran estabilidad y durabilidad. 350mm__ 254 mm 2 oL _tHr S
: St : 10" 5/8" .
250mm 159 mm
ﬁ » ;i:rsr:’snd;ls:;nadas para consumos medios 1 sfé;' 100 Easvcurs 6000 2133 1
120 e=asvcur. 6000 2134 1
"'u-i » Dientes soldados con precision. 2emm; S

» Para cortes rapidos y trabajos no intensivos.
» Sierras de bajo costo.

Acero / Inox \.

- : : =3 Acero Inoxidable
Sierra Circular  Cortadora de Ingleteadora
para claves Metales para clave
mynar para clave 168, 169 y 170
169,170 y 173
Acero
@ Barreno %88 Linea Max. RPM Clave Pzas.
10" )i
womm  gsamm 52 Premum 2500 I 168 1
12" I i
Acero / Inox o AN 60  Premium 2000 7 1
14” 1”
Premium s somm gsamm 66 premum 1600 Ul 169 1
» Por su alta tecnologia, brindan una mayor " 7
durabilidad que las sierras convencionales. jomm_ 2s4mm 00  Premium 1600 O ™0 1
i - 7-1/4” 8”
» l)uantes de :lcrc:%ragc; de c‘arbu ro de sy o 1:; A 38 Profesional 5800 m 1
n W
ungsteno de calidad Premium. 14 1 80 Profesional 4400 2107 1
» Claves 2137 y 2138 con cuerpo de acero 3somm:  25Amm
inoxidable.
Profesional
» Sinterizado con carburo especial y alta Acero Inoxidable
concentracién. @ Bareno JI%He Linea Max.RPM Clave Pzas.
» Duran hasta 5 veces mds que el carburo 7 5" _
estandar. Bomm:  A8S MM 48 Premium 5500 2131
» Por su tamafio de dientes, permiten un mayor 14” 1” 90  Premium 1500 2138 1

i 2545 mm
nimero de afiladas. o

» Disefio con ranuras de expansion que reduce el
calentamiento.
» Sierras disefiadas para consumos medios.

260 Sierras / Corte ,
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Carros Plegables de Plastico \,
Capacidad Maxima de 100 kg.  paracteristicas

» Disefiados para transportarse con facilidad. El disefio inteligente
permite que personas de cualquier estatura lo transporten facilmente.

)

Superficiede Alturadel claye

Peso neto . ”
carga disponible mango
2827@
45 kg. 385x600mm  790mm 2918 @
2919

Carro Plegable de Plastico \,
Capacidad Maxima de 200 Kg.

—

Caracteristicas

» Carro de transporte plegable con 2 llantas traseras rigidas y 2
delanteras giratorias para facil y cémodo desplazamiento.

» ldeal para uso en el hogar, cocinas, oficina, sector salud, lineas de
empaque, cualquier tipo de almacén inclusive para uso industrial.

Superficiede Dimensiones Alturadel Didmetrode (laye

carga disponible externas mango la rueda

9.7 kg. 780x490 mm 815x505mm 915 mm 100 mm 2754

Carro Plegable de Plastico \,
Capacidad Maxima de 300 kg.

Peso neto

Caracteristicas

CARROS DE CARGA

» Gracias a su diseno ligero y compacto, después de plegado se puede
cargar de su agarradera y después almacenar debajo de algln
anagquel.

» Disefo robusto que se adapta a los requerimientos del
usuario, desde el hogar, cocinas, oficina, sector salud, lineas
de empaque, cualquier tipo de almacén inclusive para uso
industrial.

~ = _."'"';"J e '
Superficie de Dimensiones Alturadel Didmetrode cjaye

carga disponible externas mango la rueda

14.5 kg. 900 x 600 mm 915X 600 mm 905 mm 130 mm 2157

Carro Plegable de Plastico con Freno \_
Capacidad Maxima de 300 kg.

Peso neto

Caracteristicas

» Con esquinas redondeadas en los vértices y empaque pldstico en
todo el perimetro de la plataforma para proteccién del carro y de las
paredes o columnas.

» Con freno manual para evitar movimientos no deseados del
carro en estado de reposo.

= ] (o]

Superficie de Dimensiones Alturadel Didmetrode cjaye
carga disponible externas mango la rueda

17 kg. 900 x 600 mm 915X 600 mm 900 mm 130 mm 2758

262 FAIUZ0a CI0A Yy

Peso neto




# Carro de Plastico de 2 Pisos
Capacidad Maxima de 300 kg.

Caracteristicas

» Carro de transporte rigido de 2 pisos, con 2 llantas traseras rigidas y
2 delanteras giratorias para facil y cémodo desplazamiento.

» Con plataforma plastica y llantas de polipropileno resistentes al
desgaste y a la abrasion.

@) W () ] (o]

Superficie de Dimensiones Alturadel Didmetrode (jaye
carga disponible externas mango la rueda

Peso neto

20 kg. 910x610mm 935 x600mm 950 mm 130 mm 2769 =

4 Carro Plegable de Acero
Caracteristicas Capacidad Maxima de 150 kg.

» Gracias a su tecnologia liviana, su manejo es bastante agil.

» Plataforma con esquinas curvas y de goma especial que absorbe
los impactos y protege la carga.

» Equipado con ruedas especiales que disminuyen el ruido y
reforzadas para prevenir su corrosion.

w ) ] (9

Superficiede Dimensiones Altura del Didmetro de (laye
carga disponible externas mango la rueda

Peso neto

11.5 kg. 740 x 480 mm 740x480mm 895 mm 100 mm 2804

4 Carro Plegable de Acero
Capacidad Maxima de 300 kg.

V9dVva 30 SO4HV3

Caracteristicas

» Con plataforma tipo malla para disminuir su peso y llantas de
polipropileno resistentes al desgaste.

» Plataforma con sistema antideslizante para mas seguridad de la
carga.

&) w ) ] (O

Superficie de Dimensiones Alturadel Diametrode c|gye
carga disponible externas mango la rueda

19 kg. 910 X490 mm 920 X 610 mm 900 mm 130 mm 2788

4 Carro Plegahle de Acero

Peso neto

Caracteristicas Capacidad Maxima de 500 kg.
» Los baleros de las ruedas giratorias son de alto desempefio que //"'"“‘— o

brindan una accién de desplazamiento suave y confortable.
» Con esquinas redondeadas en los vértices y empaque plastico
en todo el perimetro de la plataforma para proteccién del carro

y de las paredes o columnas.
& - ) L (0
Superficie de Dimensiones Alturadel Didmetrode claye

carga disponible externas mango la rueda

Peso neto

405kg. 1240 x790 mm 1240x790 mm 900 mm 200 mm 2793
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Carro de Acero
Capacidad Maxima de 600 Kg.

Carro Plegable de Acero
Capacidad Maxima de 300 ka.

\

Caracteristicas
» Con plataforma metdlica y llantas de polipropileno resistentes al
desgaste y a la abrasién.
» Con plataforma inclinable a 2° para mas seguridad de la carga.
» Los baleros de las ruedas giratorias son de alto desempeno que
brindan una accién de desplazamiento suave y confortable.

(&) fom

t

)

|

Peso neto Superﬁcie qa Altura del Didmetrode (iaye
carga disponible mango la rueda

\43 kg. 1225X755mm 860 mm 200 mm 2799

Caracteristicas

» Con freno manual para evitar movimientos no deseados del carro.

» Gracias a su disefo ligero y compacto, después de plegado se
puede cargar facilmente de su agarradera y después almacenar
debajo de algtin anaquel.

» Ideal para uso en el hogar, cocinas, oficina, sector salud, lineas de
empagque, cualquier tipo de almacén inclusive para uso industrial.

» Con plataforma de acero que le da estabilidad y llantas de
polipropileno resistentes al desgaste.

& W ) [ (o]

< : — : :
o o = () ) (O
< Peso nete  Superficie de  Dimensiones Altura del Didmetrode clayve
S carga disponible externas mango la rueda
) 23.5kg
: + 910x610mm 910X 610mm 900 mm 130 mm 2814
?, Carro de Acero de 2 Pisas \,
Q Capacidad Maxima de 300 kg. Caracteristicas
x
<
Q

Peso neto

Dimensiones Altura del Didmetrode ¢laye
externas mango la rueda

Superficie de
carga disponible

Carro Plegable de Acero con Freno \,

Capacidad Maxima de 500 kg.

Carro de Acero con Canastilla

Capacidad Maxima de 500 kag.

264 Cafm 24 Choa g s

28.5 ka. 910x610mm 910x 610 mm 950 mm 100 mm 2808

Caracteristicas

» Con freno de piso para evitar movimientos no deseados del carro.
» Con plataforma de acero y llantas de polipropileno resistentes al

. ] (0

Superficie de  Alturadel Didmetrode cjaye

Peso neto
carga disponible mango la rueda
\ 45 ka. 1240 X 790 mm 900 mm 200 mm 2815
Caracteristicas

» Plataforma de acero con base de goma antideslizante y llantas
polipropileno resistentes al desgaste y la abrasion.

» Con mallas protectoras en los cuatro lados que forman una
canastilla para seguridad de la carga.

&) @& (] (0]

Peso neto Super‘ﬁcie |.'!e Altura del Didmetrode (|aye
carga disponible mango la rueda
58kg.  1240x790 mm  1005mm 200 mm 2816



MAQUINAS




Satinadora - Pulidora Eléctrica \,

TENAZIT.

Caracteristicas

» Potencia de alimentacidn 460w. a X

» Potencia maxima de trabajo i MUItI-func'nnal !
1 200 w.

» Velocidad variable 900 a 2500
rpm.

» Hecho en Alemania.

Con eje de 5/8"-11H.

Para solicitar refacciones,

consulte ficha técnica

=

=

Beneficios . Thicha,

Adaptador para Montar
» Versatil, se puede usar en Rodillos y Holdex en la
forma recta o angular. 6 2500 Satinadora Clave 2500

6 2500 - Rectiicado con bandas de fibray lj.

» Menor cans.anmo del operario, § 2200 -Puiidoyabrilantado con felpa
ya que no vibra y pesa menos
Dimensiones _ Clave
3/4” a 5/8™11x 4" 1399

que las esmeriladoras comunes.
19 a 15.88 X 100 mm

» Maguina especial para
satinado, pulido y acabado de
superficies metdlicas.

» Puede usar rodillos, discos y
ruedas.

» Minimo mantenimiento.

rd

MAQUINAS

» Gracias a su alta potencia,
deja acabados consistentes y
uniformes.

» Excelente desempefio y
duracion.

Maleta con accesorios:
1 rodillo clave 1391
1 rodillo clave 1394
1 rodillo clave 1395
2 discos clave 2305
2 pastas para pulido
1 rodillo de felpa clave 2308 .
1 rodillo clave 693



o Productos para Satinadora Clave 2500

[lave Medida (mm) Granos (Aplicacidn)
" Discos de Stper Limpieza Unix Pius

1087 n5x2.23 Cerdmico / D5 - Para limpieza y acondicionamiento de superficies

1088 115x2.23 Ceréimico / 07 - Para limpieza y acondicionamiento de superficies
Discos UNIX '

651 15x222 ALD / Medio - Para rebabeo, limpieza, pulido y acabado

3 qgx22 SIC/ Fino - Rebabeo, pulido'y limpieza y un mejor acabado

Discos de Fibra/ Acabado Satinado _

125 GRUESO / CAFE - Remueve pequefias rebabas y da un acabado satinado grueso
2328 125 MEDIO / MARRON - Suaviza superficies, semipulido y da un acabado satinado medio
2359 FINO / AZUL - Prepara superficies para pulido final y da un acabado satinado fino
mammmﬁmum Piramidal

25" 5x20x222 FIBRA AMARILLA / ALD 600 - Lijado suave y acabado entre el P5 y P8
Discos de ixido de Aluminio Piramidal / Pulido

2189 1% ALO 400 - Para operacidn de pulido

219 15 ALO 600 - Para operacién de pulido

29 15 AL01200 - Para operacidn de pulido

FiLrad 125 ALD 2000 - Para operacidn de pulido
Disco de Fieftro Amarillo - Pulizit / Abrillantado

2718 /i PULIZIT - Combinado con pesta VERDE - Acabado brillante

Disco Flap de Felpa

2305 M5x5x22.2 FELPA - Combinado con pasta BLANCA - Acabado espejo

_ Clave Medida (mm) Granos (Aplicacin)
" Rodillo de Supér Limpieza Plus =

B93° 100x100x19] __Fibraroja - Limpieza ripida de superficies
Rodillode Lija

1395 100x100x15.3-1 ALD 80 - Rebabeo, limpieza y acabado de superficies
Bandas de Lija / Acabado P3

1075 100x137 Tirconio 50 - Para desbaste pesado

1076 100x137 Tirconio B0 - Para operaciones de lijado medio

1077 100137 Zirconio 120 - Para operaciones de ljado fing
Bandas de Lija / Acabao P4

1072 100137 ALO 80 - Para operaciones de lijado medio

1082 100x137 ALD120 - Para operaciones de fijado fino
Roiillos de Fibira con Lija / Acabado P3y P4

1390 100x50%159-1  GRUESD/ALD 80 - Deshaste suavey acabado entre el P3y P4 {10 ra)

1391 110x100x153-1  MEDIO/ ALO 80 - Deshaste suave y acabado entre el P3y P4 (0.8 ra)
Bandas de Lija / Acabado P4

073 100x137 SICCOMPACTO 240 - Para desbaste suave y dar el acabado inicial al pulido
1074 100137 SIC COMPACTO 400 - Para deshaste suave y dar el acabado inicial al pulido
Rodillo e Poliuretano Expandible (Holdex)
1398 100x100x185  Durezaalta para desbaste (para montar mangas de ljay defibra)

Rodillos de Poliuretano

1366  100x100x159-1
1368 10010015311

ALD 40/ Grueso - Para pulido y acabado de cualquier fipo de metal
$IC220 / Muy Fino - Para pulido y acabado de cualquier tipo de metal

Rodilio de Alambre _ . _
240°  100x70X181 ACERD LATONADO - Para satinado, limpieza, matizado y estructurada de superficies
Rodillos de Fibra _ _ ' ' -
1996*  100x100x191 ALO-GRUESO - Acabado mate no. 4y para remover rebabas de todo tipo de metal
1382 100x100x158-1  ALD-GRUESD-Acabado mate no. 4y para remaver rebabas de todo fipa de metal
1387 100x100x191 ALD/ MEDIO - Dar acabado mate y para remover rebabas de todo tipo de metal
1393 100x100x159-11  ALO/MEDID- Acabado mate no4 muy uniforme en inoxidable, bronce y cobre
1400* 100100 x19.1 ALD / FINO - Dar acabado mate muy fino
1384 100x100x163-11  ALD/FINO- Acabado mate no4 muy uniforme en inoxidable, bronce y cobre
Mangas de Fibra / Acabado Satinado
) 100x324 BRUESO / CAFE - Remueve pequefias rebabasy da un acabado satinado grueso
B 100x324 MEDIO / MARRGN - Suzviza superficies, semipulido y da un acabado satinado medio
Rodillo de Poliuretan Expandible (Holdex)
1367 100x100x185  Dureza media para acabado - Para montar mangas de Gxido de aluminio piramidal
Rodillo de Fibra con Lija / Gxido de Aluminio Piramidal
28 TI0x100x192 FIBRA AMARILLA / ALD 800 - Lijado suave y acabado entre el P5y P8
Mangas de Gixido de Aluminio Piramidal / Pulido
an 100x137 ALD 400 - Para operacicn de pulida
2784 100x137 ALD 50O - Para operacién de pulido
2798 100x137 ALO1200 - Para operacién de pulido
2803 100x137 ALD 2000 - Para operaciin de pulido
Ruedas de Tela / Acabado Espejo -
1619 150x13 VERDE - Combinado con pasta VERDE - Acabado brillante
1620 150x13 BLANEA - Combinado con pasta BLANCA - Stiper brillo
Rueda Flap de Felpa
2319 115%20x1581  FELPA- Combinado con pasta BLANCA - Acabado espejo
ﬂulln?apdmlw
100x100x159-1  FELPA-Combinado con pasta BLANCA - Acabado espejo

Maodo Angular

-

SYNINOYW

Modo Recto

_| *3Sedebe montar con adaptador clave 1399

EEE—— Productos para Satinadora



Accesorio para Lijado de Tubos y Barandales con Bandas N\

Caracteristicas Beneficios
» Accesorio ligero y resistente. » Ergonémico y de facil
» Fabricado con aluminio. aplicacion.
» Usa bandas de lija o fibra de 35 » Mayor productividad en
X 760 mm. operaciones de lijado y pulido

de superficies circulares.
» Acabados consistentes y

uniformes.

» Se utiliza exclusivamente con Tiave
la satinadora TENAZIT clave 2505
2500.

Bandas de Lija
Clave Medida (mm) Granos (Aplicacién)

30299  35x760  ALO 80 - Para operacion de lijado medio
 35x760  ALO120 - Para operacién de lijadofino

35x760  Fibra/Café - Elimina ligeras rebabas - Acabado satinado grueso
35%760  Fibra/Marrén - Suaviza superficies. Semipulido + Acabado satinado medio
35x760  Fibra/Azul - Prepara superficies para pulido final - Acabado satinado fino
+ 3 bandas de lija de las claves: 30299, 30300, 33X760  ALO 400 - Para operaci6n de pulido

30301, 30302, 30303, 30304, 30305, 30306, 3x760  ALO0O - Para operacién de pulido

30307 y 30308. (30 piezas). 33x760  ALO 1200 - Para operaci6n de pulido
33x760  ALO 2000 - Para operacion de pulido
30308 35x760  PULIZIT - Combinado con pasta verde - Acabado brillante

Accesorio para Deshaste y Acabado de Angulos Interiores \______
con ruedas de 6”

PROMOCION AL ADQUIRIR EL ACCESORIO
Recibe GRATIS 1 kit de bandas de lija que
contiene:

rd

MAQUINAS

Caracteristicas Beneficios
» Accesorio ligero y resistente. » Especial para trabajar vértices
» Fabricado con aluminio. entre 45° y 90°.
» Usa ruedas de 6” de didmetro.  » Ergondmico y de facil
aplicacion.

» Mayor productividad en
operaciones de lijado y pulido
de superficies de forma
irregular.

» Acabados consistentes y
uniformes.

» Se utiliza exclusivamente con
la satinadora TENAZIT clave
2500.

PROMOCION AL ADQUIRIR EL ACCESORIO
« Recibe GRATIS:
+ 1rueda clave 1067 (de fibra para acabado).

b TA .
AT

[TA0T
e e

clave 2306 (de felpa para pulido)

™
Ruedas
Clave Medida (mm) Granos (Aplicacién)
Rueda de Fibra
1067 150X 6X254 UNIX PLUS D3 - Para desbaste y acabado en un solo paso.
Rueda de Felpa

2306 160X 6x 254 FELPA H68 - Combinado con pasta VERDE - Acabado brillante.



4 Accesorio para Lijado de Zonas de Dificil Acceso

con Minibandas

Caracteristicas Beneficios
» Accesorio ligero y resistente. » Especial para trabajar radios
» Fabricado con aluminio. en uniones en zonas de dificil
» Usa bandas de lija o fibra de acceso.
8 x 666 mm. » Ergondmico y de fécil
aplicacién.

» Mayor productividad en
operaciones de lijado y pulido
de superficies de forma

irregular.
» Acabados consistentes y
uniformes.
» Se utiliza exclusivamente con
Bandas de Lija la satinadora TENAZIT clave
Clave Medida (mm) Granos (Aplicacion) 2500.
35782 8x666  Flbra/Café - Elimina ligeras rebabas - Acabado satinado grueso 3
35783  8x666  Flbra/Marrén - Suaviza superficies. Semipulido - Acabado satinado medio [ (eTal [ IRV Lo [V T8 W Vodw 210 1 ) %‘
35784  8x666  Fibra/Azul - Prepara superficies para pulido final - Acabado satinado fino ecibe GRATIS 1 kit de bandas de lija que c
35785  6x666  ALO 50 - Para desbaste pesado contiene: E
SREEE  6X66 ALD BN~ Pursoperaciinde ljoda fino + 3 bandas de lija de las claves: 35782, 35783, n
35788 6X666 ALO 400 - Para operacidn de pulido 35784, 35785, 35787, 35788, 35789, 35790 y u:
35789  6x666  ALO 600 - Para operacién de pulido 35791, (27 piezas).
35790  6x666  ALO 1200 - Para operacién de pulido :
35791 6x666  ALO 2000 - Para operacion de pulido

4 Lijadora de Bandas

KovaX,

Caracteristicas Beneficios
» Para bandas de lijade 12x330 » Para trabajar zonas de dificil
mm. acceso.
» Peso 0.475 kg. » Para lijado delicado.
» Ruido de 91 dBA. » Para remocién de pintura sin
» Max. RPM 17 000. dejar rayones profundos.
» Consumo de aire 450 L/min. » Para lijado de metales y
plastico.

Accesorios
Clave Medida (mm) Granos (Aplicacién)

Bandas de Fibra
4918 12330 FIBRA MARRGN / EX 120 - Buen poder de remociéin - Excelente para rebabeos,
4919 12x330 FIBRA AZUL / EX 180 - Buen poder de remocicn - Excelente para rebabeos finos.
4920 12%330 FIBRA CAFE EX 240 - Buen poder de remocidn - Excelente para acabados finos.

_ \ Accesorio para Satinadora / Lijadora de Bandas 269



Micro Esmeriladoras \,

TENAZIT.

Caracteristicas Beneficios
» Max. RPM 12 500. » Alta potencia.
» Peso de 0.59 kg. » Velocidad constante.
» Ruido 85 dBA. » Cuerpo compacto de aluminio
» Presién de aire: 0.6 MPa (6 kgf que logra llegar a lugares
[ em?). estrechos.
» Consumo de aire 0.54 m® / min. » Disefo ultraligero que ayuda a

reducir la fatiga del operador.

» El blogueo del eje ofrece un
reemplazo de disco facil y
rapido.

Encendido con palanca, seguridad y ergonomia

rd

MAQUINAS

Clave _Clave.

Accesorios para Micro Esmeriladoras \

Mini-discos Tipo 27 / Deshaste Mini Discos Lam [Grano Ceramico)
Granos ZA 36 ZA 60 ZA 80 Grano __Dimensiones Clave

31;{:1:: 276 1z 128 60 51x9.5mm 2605
3" 80 51X 9.5 mm 2627
e 12719 1280 1281

120 51X9.5mm 2628

Desbhaste de Aluminio e

[ Clave
gas 1254 80 76x95mm 2631
Discos de Cambio Rapido 120 76x95mm 2633

ACTIROX

Grano Dimensiones Clave
36 51mm/S 4760

Mini-discos Tipo 27 /
Siaper Limpieza

Fibra Extra Gruesa

36 76mm/S 4761 2-3/8”
50X 9.5 mm 630
36 5imm/R 4762 2-3/4 x 3/8" 631
70X 9.5 mm
36 76mm/R 4763

LLEVATE DE REGALO EN LA COMPRA DE LA MICROESMERILADORA (2542/2543):

KIT DE DISCOS PARA MICROESMERILADORA CLAVE 2942:
3 mini discos para d ste claves (1276, 1277 y 1278).

io rapido de zirconio clave 1199.
)9 para montar claves 628 y 2587.

270 Micro Esmeciiadoras /




4 Lijadora Roto-orbital / @8 5”

K%VaX.

Caracteristicas Beneficios
» Para discos de 125 mm (5”). » Maquina lijadora especial para
» Mdx. RPM 12 000. el uso de discos de lija de 5”
» Peso de 0.750 kg. PSA y/o QULTRAGRIR
» Ruido 78 dBA. » Permite realizar el trabajo en
» Didmetro de érbita 5 mm. grandes superficies en muy
» Consumo de aire 380 L/min. poco tiempo.

» Cracias a su disefio ergonémico
y peso ligero favorecen el
trabajo y reducen el cansancio
del operador.

RESPALDOS

-

SYNINOYW

Clave 793 Clave 4927 / 798
OULTRAGRIR PSA
Lijadora Roto-orbital / @ 5” AN

Sistema Individual de Extraccion de Polvos

KovaX.

Caracteristicas Beneficios
» Para discos de 125 mm (5”). » Maquina lijadora Especial
» Max. RPM 12 000. para Sistema Individual de
» Peso de 0.800 kg. Extraccién de Polvos.
» Ruido 78 dBA. » Permite realizar el trabajo en
» Didmetro de 6rbita 5 mm. grandes superficies en muy
» Con respaldo QuirnsarIR poco tiempo.
» Consumo de aire 380 L/min. » Gracias a su disefio ergonémico

y peso ligero favorecen el
trabajo y reducen el cansancio

del operador.

RESPALDOS
QuLTRAGRIR

Clave 793 Clave 4928 Clave 1453

Sin perforaciones Con 7 perforaciones Multi-perforado Discos de Lija (7 perforaciones)

Granos AS-240 AS-320 AS-400 AS-600 AS-800 AS-1200 AS-1500 BU-2000 BU-3000

1255;“_" 3240 3241 3242 3261 3243 3244 3245 3246 3247

EEEEEE— Hi2dbr Roto-orbitales 271




Lijadora Roto-orhital / @ 6” A N
KavAaX.

Caracteristicas Beneficios
» Para discos de 152 (6”). » Mdquina lijadora especial para
» Max. RPM 12 000. el uso de discos de lija de 6”
» Peso de 0.850 kg. PSA y/o QULTRAGRIR
» Ruido 78 dBA. » Permite realizar el trabajo en
» Didmetro de drbita 5 mm. grandes superficies en muy
» Con respaldo @QuLTRAGRIR poco tiempo.
» Consumo de aire 380 L/min. » (Gracias a su diseno ergondémico

y peso ligero favorecen el
trabajo y reducen el cansancio

del operador.
RESPALDOS

AOuLTRAGRIR

Discos de Lija TRI-PRO [15 perforaciones])
Granos TP-80 TP-120 TP-150 TP-180 TP-320 TP-400
6" 4921 4922 4923 4924 4925 4926

MAQUINAS

152 mm
Clave 799
\ Sin perforaciones w;‘:
y f'}t’ 5
( | \ ' " 3
_‘}. ﬁ;‘ :

Discos de Lija Max Film [15 perforaciones]

) Granos MF-80 MF-120 MF-150 MF-180 MF-320 MF-400
Clave 4929 Clave 1454 &

Con 15 perforaciones) Multi-perforado s2mm 3216 32 3278 3279 3280 3281
Lijadora Roto-orbital / @ 6” \

Con Sistema Individual de Absorcidn
y Recoleccion de Polvo

KovaX.

Caracteristicas Beneficios
» Para discos de 152 mm (6”). » Mdquina lijadora especial para
» Max. RPM 8 500. el uso de discos de lija de 6”
» Peso de 0.850 kg. con sistema individual de
» Ruido 78 dBA. absorcion y recoleccidn de
» Didmetro de 6rbita 5 mm. polvo.
» Con respaldo QuULTRAGRIR » Permite realizar el trabajo en
» Consumo de aire 380 L/min. grandes superficies en muy
poco tiempo.

» Gracias a su disefio ergonémico
y peso ligero favorecen el
trabajo y reducen el cansancio
del operador.

RESPALDOS
AuLTRasGRIR

Clave 799 Clave 4929 Clave 1454
Sin perforaciones Con 15 perforaciones) Multi-perforado Discos de Lija [15 perforaciones])
Granos AS-220 AS-240 AS-280 AS-320 AS-360 AS-400 AS-500 AS-600 AS-800 AS-1000 AS-1200 AS-1500 BU-2000 BU-2500 BU-3000
mﬁ;m 3282 3283 3284 3285 3286 3287 3288 3289 3290 3203 3294 3295 3296

Hliadras Rato ofbitles I A —



y Lijadora Orbital

KovaX.

Caracteristicas Beneficios
» Para hojas de lija de 85 x 130 mm. » Permite realizar el trabajo de
» Max. RPM 8 500. grandes superficies en muy
» Con respaldo QULTRAGRIR poco tiempo.
» Peso: 0.740 kg. » Su disefio ergonémico y peso
» Ruido: 76 dBA. ligero favorecen el trabajo y
» Didmetro de érbita: 3 mm. disminuyen el cansancio del
» Consumo de aire: 340 L/min. operador.

RESPALDD

>,
Q
S
. E
Clave 4930 0
71 mm X 106
OuULTRAGRIR

Hojas de Lija [precortadas en hojas de 85 x 130mm)
Granos __ AS-220 AS-240 AS-280 AS-320 AS-360 AS-400 AS-500 AS-600 AS-800 AS-1000 AS-1200_AS-1500 BU-2000 BU-2500 BU-3000

62BX51/8” a9 320 321 3221 3272 3222 373 3259 323 324 3224 325 3294 3WS 3220

g Pulidora de Pinturas / @ 3”
K%VAX@

Caracteristicas Beneficios
» Para bonetes o esponjas de 85 » Para pulido de pintura, barniz,
mm (3”) de didmetro. transparente en espacios
» Para discos con sistema de reducidos o piezas pequefias.
sujecién QuLTRAGRIR Su disefio ergonémico y peso
» Peso: 0.70 kg. ligero favorecen el trabajo y
» Ruido: 82dBA. disminuyen el cansancio del
» Consumo de aire: 350 L/min. operador,

» Max. RPM 5 000.

2513

Bonete y Esponjas para Pulido
Respaldo clave 4931
72 mm /QuLTRAGRIR

Tipo de Bonete Esponjas
Pad Soft Touch | Spider Blanca SplderAzul Azul Morado Naranja Waffle

3” 43784
gomm 437902087 43793 /2488

_ \ Lijadora / Pulidora de Pinturas




Lijadora Angular / @ 3” A N
KovAaX.

Caracteristicas Beneficios
» Para discos de 75 mm (37). » Para el lijado de superficies en
» Méax. RPM 15 000. espacios reducidos o de piezas
» Con respaldo QULTRAGRIR pequenas.
» Peso: 0.620 kg. » Su disefio ergonémico y peso
» Ruido: 78 dBA. ligero favorecen el trabajo y
» Didmetro de érbita:3 mm . disminuyen el cansancio del
» Consumo de aire: 275 L/min. operador.

RESPALDD

-

MAQUINAS

Discos de Lija [sin perforaciones)
Granos ST-240 ST-320 ST-400 AS-600 AS-800 AS-1200 T0-1500 BU-2000 BU-2500 BU-3000

PULTRAGRIR »
3" 3230 3231 3232 3260 3233 3234 3235 3236 3299 3237

75 mm

Clave 45632

Lijadora Angular / 8 1-1/4” A
K%VAX®

Caracteristicas Beneficios
» Paradiscos de 34 mm (1-1/4”).  » Para lijar y eliminar pequefias
» Peso 0.475 kg. imperfecciones en barniz y
» Didmetro de orbita: 3 mm. transparente.
» Incluye respaldo PSA de 30 mm.  » Ideal para trabajar en espacios
» Ruido de 75 dBA. reducidos o piezas pequefias.
» Max, RPM 8 500, » Su disefio ergondmico y peso
» Para discos PSA de 34 mm. ligero favorecen el trabajo y
» Consumo de aire 140 L/min. disminuyen el cansancio del

operador.
RESPALDD

Clave 2528 o=

3 mn; ;;-1; B Discos de Lija PSA / Tolecut
Granos _P-1500 P-2000 P-3000
114"
\ ] Y& 285 2526 252

274 Lsdotds anguiares yy e



Clave
2508

Caracteristicas

4 Mini-Mototool

TENAZIT.

Beneficios

» Tipo lapiz.

» Cuerpo delgado para trabajar
zonas de dificil acceso.

» Collet de 1/8” intercambiable
y guarda para mayor control y
proteccion del gje.

» Peso 150 g.

» Ruido 63 dBA.

» Consumo de aire 0.20 m*/min.

» Max. RPM 60 000.

» Potencia de trabajo 110 w.

Rectificador de Baja Velocidad

TENAZIT.

Caracteristicas

» Tamarfio ideal para trabajar

piezas pequefas como: limas
rotativas, puntas montadas,
ruedas flap, etc.

Ergondmico para simular el uso
de un lapiz.

Permite obtener un acabado
fino.

Especial para la industria
aeronautica.

-

SYNINOYW

Beneficios

» Collet con opciones para
usar un rango de diferentes
didmetros de vdstagos de 1/4”.
» Palanca de seguridad.
» Peso 600 g.
» Ruido 68 dBA.
» Consumo de aire 0.27 m*/min.
» Max. RPM 5 000.
» Potencia de trabajo 300 w.

Ideal para trabajar fibra,

felpa, realizar trabajos de
slper limpieza con cepillos

de alambre y piezas sensibles
al calor como titanio, acero
inoxidable, inconel, etc.

Ahorra dinero, ya que prolonga
la vida de los accesorios gracias
a sus bajas RPM y alto torque.
Excelentes acabados en poco
tiempo.

Excelente relacién potencia-
peso.

Disefio ergondmico para mayor
confort del operario.

KIT DE DISCOS PARA RECTIFICADOR CLAVE 2930

* Incluye:
flap G60 (871)

1 esfera de fibra GMedio (672)
(1026)

de superlimpieza D

iDE REGALO!

pa D3H25 (2301)
a ZY (2294)

Mini-Mototool / Rectificador



Sistema de Limpieza Electroquimica T%M%yn. .
Para Acero Inoxidable y Aluminio ec

Clean

Caracteristicas

» Es un sistema de limpieza electroquimica, que permite crear i Facll de usar !
una capa protectora en las superficies metdlicas en un solo paso
mediante la creacién de arcos electroliticos.

» Las fibras de carbono son excelentes conductores de electricidad
y es en sus puntas donde se generan los arcos electroliticos que
son capaces de remover manchas, decoloraciones, capas de 6xido
e inclusive pequerias escamaciones.

» El liquido electrolitico que se usa aumenta la conductividad
eléctrica de los filamentos de carbono, es un sistema de
enfriamiento, crea una atmosfera que protege el drea de posibles
micro oxidaciones al evaporarse y genera diéxido de cromo el cual
restaura la capa protectora del acero inoxidable. El liquido que
se ocupa es un aditivo de la industria alimenticia no peligroso
conocido como E338.

» Puede ser usado en el marcaje de mercancias y productos
metalicos. En solo 3-4 s. es posible obtener un marcaje duradero
y permanente sin generar corrosion, abrasién acida o alguna
alteracién en el producto.

-

MAQUINAS

Contenido

» 1 equipo de electro limpieza TENAZIT (700 VA/240. 50-60 Hz, 63).
1 cepillo de filamentos de carbén (clave 2520).

» 1 cable para conectar el cepillo.

» 1 pinzas con cable para tierra.

» 1 botella de solucién electrolitica de 500 ml. {clave 2522).

» 1 botella de solucién electrolitica de 500 ml. (clave 2523).

» 1 botella vacia con rociador de 500 ml.

» 1envase de boca ancha.

» 1 cable de alimentacion.

£

Resultados

Video E .-‘E

.be.épués
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4 Soluciones Electroliticas

Solucion Neutralizadora

= Clave 2521 (500 ml.)
ST Caracteristicas Beneficios
"""‘:—:—_-.:': » Solucién neutralizante » Una vez terminado el trabajo
;;'“ i para detener el efecto de de limpieza es necesario
s limpieza de los electrolitos rociar esta solucion sobre
B (claves 2522, 2523 y 2531). el drea trabajada, asi como

los accesorios y el cepillo
2520 para neutralizar los
electrolitos y detener su

efecto.
; Heavy Duty
= Clave 2523 (500 ml.)
Tenazm - Caracteristicas Beneficios <
:;_".,'_‘:__"‘"’" » Electrolito a base de » Para pulir cordones o B,
M aditivo E338 para limpieza superficies de soldadura. Es O
S T— electroquimica. un fluido denso y gracias a E
» Para ocuparse con equipo su bajo contenido de agua z
B de electrolimpieza Tenazit produce menos vapores. p o
SSamee Electro Clean (clave 2519). %) ]
u » Concentracién alta.
Polisher
Clave 2522 (500 ml.)
Caracteristicas Beneficios
» Electrolito a base de » Para pulir cordones o
aditivo E338 para limpieza superficies de soldadura.
electroquimica.
» Para ocuparse con equipo
de electrolimpieza Tenazit
Electro Clean (clave 2519).
» Concentracion media.
Heavy Duty
Clave 2531 [5 It.]
Caracteristicas Beneficios
» Electrolito a base de » Para pulir cordones o
aditivo E338 para limpieza superficies de soldadura. Es
electroguimica. un fluido denso y gracias a su
» Para ocuparse con equipo bajo contenido de agua produce
de limpieza TENAZIT Electro menos vapores.
clean (clave 2519). » Concentracién alta,

EEEEEE—— Soluclones Electiottcas 277



Cepillo de Fibra de Carbono \,

Caracteristicas

» Contiene filamentos de carbono
que permiten crear los arcos
electroliticos, los cuales
realizan el trabajo de limpieza
o pulido.

» Para ocuparse con equipo
de limpieza TENAZIT Electro
clean (clave 2519).

Dimensiones Tlave
1/2” % 4-1/2” X M10 2520

12 mm x 115 mm x M10

-

MAQUINAS

Set de Marcaje Electrolitico \.

Contenido

» 1 mango de marcaje rojo suave.

» 1electrodo de carbono de 90°.

» 1electrolito de marcaje (50 mL)

» 1solucién neutra (100 mt).

» 5 felpas.

» 5 anillos.

» 1cable de conexion de 1.5 mm
22 “Contenido_ Clave_

» 1 muestra de plantilla de 50 mL 2532
marcaje.

Instrucciones

1.- Cologue un pedazo de fieltro blanco sobre el electrodo del mango
de marcaje.

2.- Fije el fieltro con un anillo en forma de O.

3.- Con cuidado, vierta gota a gota la solucién electrolitica sobre el
fieltro hasta que esté completamente humedecido.

4- Coloque el interruptor del equipo clave 2519 en marcaje claro u Clave
0SCUTO. 2524

5- Humedezca la plantilla con agua o electrolito para fijarla
ligeramente sobre la pieza de trabajo.

6.- Pase ligeramente el mango de marcaje sobre la plantillade1a 3
segundos. » Para ocuparse exclusivamente

7.- Una vez marcada la superficie, retire la plantilla de la pieza de con equipo de limpieza TENAZIT
trabajo y limpie con agua y/o solucién neutralizante clave 2521. Electro clean (clave 2519).

8.- Seque frotando con papel.

9.- Limpie y guarde las plantillas.

278 Accesorios para Electro Clean I _
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Llaves para Adaptadores \.
Para Apretar o Aflojar Adaptadores

Negra Multiple Roja
Dimensiones Maguina  Clave Dimensiones Mdaquina  Clave Dimensiones Madquina __ Clave
1/4” - 3116” Esmeriladora ‘[-3;5” - 3!16” Esmeriladora
b M i e Llave Miltiple ~ Ambas 545 g Eiropez . | -5M
Uso manual

Dimensiones  Mdaguina  Clave
Llave Miltiple Ambas ] 539

Adaptadores \.

Para Discos de Cubo [Tipo 27)

7]
Q e<>—LLAVE MULTIPLE
E @— TUERCA
Q
0
Ly Grandes Chicos
E Dimensiones Maquina Dimensiones Maquina  Clave
5/8-11"  Esmeriladora 5/8-11"  Esmeriladora
<g Con rosca estdndar 1osa1mm  Americana Con rosca estandar 15{_3“ mm  Americana 961
Con rosca milimétrica M2 Esrerladora Conroscamilimétrica M2 ESTerladora  ggg
Para Discos Cortadores [Tipo 41)
ip-—*romu.o
\ ﬁ
Dimensiones Maguina  Clave Dimensiones Maquina  Clave
5/8-11"  Esmeriladora Adaptador miiltiple para discos
Con 105c2 eSHANGA 159 nmm _ Americana %7 cortadores. Bareno del disco  Mototool/ g3
slimétri F.smerlladom 1/2” -3/87-1/4”* aladro
Con rosca milimétrica  M14-2 Europea 538 1%-91’- 64 fnm
Para Montar Ruedas de Para RT-1
Lija, Fibra y Felpa de 2” de Espesor
%MMDO‘R
S, RUEDA
| FLAP
ESMERIL
Dimensiones Clave :
17 x 2" X 5/8™11
25K501153‘{mm-11 1625 - -
Dimensiones Clave
2-3/4” X 5/16”
cann
280 Llaves / Adaptadores
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« Adaptadores

Para Discos de Cambio Rapido

Caracteristicas
» Vastago de 1/4”.
@® ®-%

Diametro Sistema de Diametro Sistema de
del Disco Sujecién Clave del Disco Sujecién Clave
17 x /4" 1" x1/8"
L 0 ROL OK 2577 S SPIN ON 2595
1-1/2” x 1/4" 1/2" x /4"
it ROLGE  [As R SPINON 2596
2" x /4" 2" x /4"
Sxbdmm BoL 628 1 SPINON 2597
3" x1/4” 3" x1/4"
L ROL OK 629 ha e SPIN ON 2598
Para Minidiscos Laminados de 2” Para Ruedas de Stper Limpieza de 6” »
o
TUERCA —— = [ n
BAIDA ——— (&) %
RUEDA DE— Q
SUPERLIMPIEZA :u
oA ——— (& =
Dimensiones Clave
2" x /4" 58 Dimensiones Clave THLADRO: %
50X 6.4 1-1/4” x 1/4
y = mf;xun{m 1626
Para Cartuchos de Felpa Para Ruedas de Pulido
CARTUCHO
=
| BRIDA — (&)
- RUEDA DE 0
\ { == PULIDO _.
sAoA
Dimensiones Clave MOTOTOOL ADAPTADDR—-'
1/8” x 3/4” x 1/8” . -
SaxoEs | eR Dimensiones  Clave
1/8” x 3/4” x 1/4” 21/8”x3/8" 4 TALADRO ———
s 5 3 ol 54 X9.5 mm i
Para Montar el Respaldo
Para Montar Ruedas Unix Adaptador para P

Micro esmeriladora Clave 2372 en Taladro

g

Dimensiones Clave Dimensiones Clave Pzas. Dimensiones Clave

3/16” x 2-1/8 X 1/4” 3/4"x 1/5" 5/8”-11H x 1/4”
48xssx6amm 1021 19 x5 mm 58199 1 senxeamm O

L\,




A N

Caracteristicas

» Rosca M14-2.
» Para usarse con los

® 5 respaldos claves 944 y 949.
Adaptador
Barreno Clave Pzas.
M14-2 526 1

Para Discos de Lija [Fibrodiscos)
@ TUERCA

= DISCO DE LWA

0
Q
x
Q
0
I'uu 2 Barreno  Clave
u 4-1/2" 5/8™-11 935
q 115 mm M1i4-2 794
5 5/8"-11 939
125 mm M14-2 795
7 5/8"-11 950
B M14-2 9
Para Discos de Lija Autoadherible con
Sistema de Sujecion Quirracrie
Barreno @5 @6
5/8”"-11 1457 1451
M14-2 1458 1452
Respaldo de Hule para Pads de Diamante
con Sistema de Sujecion @uirnsariP
PAD DE
» Su diseno permite el paso del
agua para enfriar la zona de
) Barreno  Clave trabajo del pad de diamante.
r'ig 5/8™-11 1599 ., Disponibles con rosca estandar
Womn: Mig2 1499 o milimétrica.
» Inseto roscado de bronce para
evitar oxidacion.
282 Adaptadores / Respaldos

Para Fibrodiscaos

ACTiROX
Beneficios

» Fabricados con hule de alta
calidad para soportar el
calory el apriete.

» Gracias a su tecnologia, se
asegura el rendimiento del
disco de lija.

» Para trabajos de desbaste H:?VV '?”W Rigi:ln
de granos gruesos (24-36). MSnaOn. e
RSP 439 412" X581 ggq
115 X 159-11 mm
X587 ge9

178 X 15.9-11 mm
Para Discos de Fibra

@ Barreno Clave
- 5/8™-11 634
BOMM  M14-2 661

» Respaldos con rosca estdndar (5/8-11%) o rosca milimétrica (M14-2).

Rigido para Discos Zirconio Ceramico
Sistema de Sujecion QuirracriP

@ Barreno Max.RPM Clave
5” 5/8-11"

125 mm 15911 mm 19000 1455
6" 5/8-11"

150 mm 15911 mm 6000 1456

Respaldo para Bonetes y Esponjas de 3”

Dimensiones

3” x 5/8"-11H
75 X159 mm-11H




4 Respaldos

Multi-Perforados

Para Discos de Lija Autoadherible

@ Barreno Clave
Sistema de sujecién Quirnsomn

37 6"-24H
75 mm igmrn -24H it

52 5/16"-24H
R5mm 7.9 mm -24H i
6" 5/16"™-24H
150 mm 7.;1mrn -24H 799
1255mm (8 hoyos) 152?___ ~ @ Barreno Hoyos Clave
Sistema de sujecion pegamento PSA Sistema de sujecién @uirmaamn
5" 5/16"-24H td ”_
125 mm T;‘Imrn -24H . 1255mm ?grﬁm %:«E fe ne
6" 6™-24H » »
150 mm glmm <24H o 151:? mm ?grﬁrr; ?‘2‘4’!'-'[ 52 L
Inter-Respaldo
p =
Caracteristicas g
] Espesor Clave » Para mejorar el acabado. UmI
6" 3/4” 2330 jadora El lijado se vuelve mas
150 mm 20 mm Roto-orbital uniforme y controlado. %
—
Q
n
Adaptador para Montaje Para Discos de Lija Autoadherible con

Sistema de Sujecion Quirnaarie

Uso manual , ﬂ—clave-
6’
o "

(Bonetes Doble Cara)

UEVA

Barreno Clave
5/8"-11 /15.9-11 mm 2496
M14-2 2497

Para Bonetes con
Sistema de Sujecion Quirraamie

Para Bonetes de Lana
con Sujecion de Amarre

@ Barreno Clave %] Barreno Clave
» »
Sistema de sujecién Quirnsamn % s-’rmm &Y?n s 945
6” 5/8”-11H 2 g
150 mm 159 mm-11 952 1agmm 1?‘;!m-r‘ln1_1l~l1 957
5/8”-11H (15.9 mm-11H) > ST
™ 5/8”-1MH 2975 225 mm 15.9 mm -1 959

180 mm 159 mm-11

L\,



Respaldos e Inter-respaldos Exclusivos K@VAXO\

Respaldo  Clave Inter-respaldo (146 mm / 6)
6x 031" Clave Clave Clave
6x2928mm 9% Medio 3397 Duro "3y | NeoDuro sgn4

*Respaldo @u.rnsamn / * 15 perforaciones *Para usarse en Lijadora Roto-orbital Neumatica: 2511 6 2518

Respaldo Inter-respaldo (122 mm / 57)

5x031" Clave| 5x037" Clave Clave Clave
m2x192emm 4927 |12x7924mm 4928 | SU3ve Medio 55,9

n Sin perforaciones
Q *Respaldo @uumeanm / * 7 perforaciones
"&" *Para usarse en Lijadora Roto-orbital Neumatica: 2540 6 2541
Q
espaldo ave Inter-respaldo (73 mm / 3 Respaldo Clave Inter-respaldo Clave
ﬂ R Id Cl Id F Id Id
3x031" Clave Clave 3x031" 1_1[415

8 oxrsamn 45632 | Suave 50y | Medio 55 SRS %0 2528
) ~

*Respaldo @ureamn / * Sin perforaciones *Respaldo @u.rwscnn oo, Rospaldo PSA

*Para usarse en Lijadara Angular Neumética clave 2510 *Para pulidora Para lijadora angular

Neumética clave 2513 clave 2512

Respaldo Clave Inter-respaldos

Suave Clave Medio Clave |Neo-Dure Clave

3x4” 4930 »
3x5 3 x 4-3/4" 3x4"
TG wxmm 322 Loipomm 49 [pxismm 4908

*Respaldo @u.~«amm *Para usarse en Lijadora Orbital Neumatica clave 2514

Respaldos Quurraarm / Uso manual
Multi-perforados Suave  Clave Block  Clave Tacon Clave

» Clave » Clave| 3x5x1” Ix5x1” 2-3/4 x 441/2"
IxAaAN" L. o 3229 [mx1mx2smm 378 |myizxosmm 4915 [Tjoxmemm 324

Respaldos - PSA - / Uso Manual
Tole Finger Clave | ToleBlockch Clave | ToleBlockM Clave | Tole Card Clave

1-1/4” 4917 1x11/4x1/2° 3213 |1%2:2/3x12" 3264 |2-3/4X41/2" 3268
31 mm 27x33x15 mm 27X 65 X 15 mm 75X 120 mm

284 Respaldos e Inter-respaldos Kovax® I _



4 Aderezadores Manuales

Clave 162B

» Para destapar ruedas abrasivas

de granos gruesos.
» Reforzadas para alta velocidad. Uso manual
» Para granos gruesos y ruedas de

didmetro entre 400 y 762 mm.

Clave 1637

» Para aderezar manualmente
ruedas abrasivas de granos
gruesos y medianos (14-60).

Clave
1637

Set de estrellas de repuestos

» Didmetros entre 400 y 915 mm.
Wb, .
Beneficios . &
» Reforzados para alta velocidad. %
» Baleros protegidos para evitar que el polvo los dafie.
» Mayor proteccién al usuario, ya que la unidad f
aderezadora de estrellas estd completamente cubierta. Clave TClave
» Larueda se mantiene “destapada” y cortando durante 1639 1630 Y
mas tiempo. g
o« Cinta de Acero Inoxidable m
Caracteristicas Usos Q
» Protege el drea de la » Placas. a
superficie durante el » Laminas. Q
proceso de lijado. » Acero inoxidable. ) 0
Beneficios
» Se lija Gnicamente el drea
deseada.
» Aplicacién limpia y segura. Dimensiones Clave
» Se evitan retrabajos. » 40 X 5000 X 0.15 mm. 2530
«# Recortador de Respaldos
Caracteristicas

» Para recortar el respaldo
de plastico de los discos
laminados de forma segura,
sencilla y prdctica.

» Su montaje sencillo ayuda
a maximizar el uso de cada

disco.
» Puede recortar discos de Clave
115y 178 mm.
1743

» Se monta en cualquier

% Esmeriladora Portatil de respaldos
esmeriladora del mercado.

# Lijadora Manual para Paredes, Pisos y Paneles

EV

Caracteristicas :

» Hecha de pldstico y goma.
» Mango suave y ergonémico que facilita el trabajo

del usuario.
» Excelente para trabajar lijado de paredes, pisos y

paneles. - ’
» Ideal para trabajar yeso, parquet y tablaroca. Dlmens'unfs v Fras.
» Para hojas TIMAC de 230 x 80 mm. Claves: 1934. Uso manual ?;.f,?;?,’l.?n 1933 1

1942, 1943 y 1946.

L \ U,



Kit de 3 Cepillos de Nylon \,
o

Rines Textil Acero Cerdmica  Pldastico Piel

l:araE:taristicas Beneficios

Dimensiones Clave Pzas.
» Con cerdas finas de nylon.  » Se montan ficilmente al A gt 4
» Con vdstago de 1/4”. taladro. 50, 88,100 mm
» Kit con 3 cepillos. » Excelentes para usarse en
el hogar.

» Ideal para limpieza interior
del automavil. asi como
rines.

Kit de Brocas para Concreto \___ Kits para Mototool "\

TENAZIT. =l TENAZIT. e

Mototool

Taladro

. ;

(i de

ACCESORIOS

g ® T

Contenido (5 piezas)

» 5.0 %90 mm (3/16” x 3-1/4").
» 6.5X 100 mm (1/4” x 47).

» 8.0 X125 mm (5/16" x 5).

» 10 X 125 mm (3/8” X §”). 180piezas 2991 202piezas 2983
» 12 X150 mm {1/2” x 67).

Contenido  Clave Contenido Clave

Beneficios

Contenido Clave
302 piezas 2992

» Alto rendimiento.

Uso General Uso General inantn farmica Todo Tipo de
cHUMDS EASYCUT. Material
Contenido _ Clave Contenido Clave Contenido Clave Contenido _Clave
2 piezas clave 2 pi 2 piezas .
w52y 2553 200 1‘:::3;321‘* 2993 Rinconino 2994 SpNGE. A
yTu

LN dis/ses ) g



# Kit de Discos para Micro Esmeriladora

Y USTHOMEX

Contenido [27 piezas)

» 3 mini discos para desbaste claves (1276, 1277 y 1278).

» 6 discos de cambio rdpido (grano cerdmico) claves (4750, 4751 y 4752). -
» 2 discos de cambio rdpido de Zirconio clave (1199). E_ . _,;
» 6 discos de cambio rdpido (6xido de aluminio) claves (4574, 4576 y 4577). o ANILTS:

» 3 discos laminados (Zirconio) claves (2594, 2599 y 2600).
» 3 discos de fibra claves (623, 624 y 648).

» 2 discos de siper limpieza clave (630).

» 1adaptador clave (628).
» 1adaptador clave (58199).

pe REGALD en la compra

de la Ia micro esmeriladora

[2542 / 2543)

Dimensiones Clave

10x6x2”
260X155xs5mm 2242

SOI40S3Jav

VA Caja Plastica Usos Miiltiples

AUSTHOMEX

Caracteristicas

» Caja con compartimientos
flexibles y desmontables
(hasta 6).

» ldeal para guardar diversos
y pequenos articulos.

» Hecha en Alemania.

Dimensiones Clave

10x6x%x2" 2945
260 % 155 % 55 mm

_ \ Kit para Micro Esmeriladora / Caja Plastica 287



Equipo de Seguridad
Protector Auditivo \

TENAZIT:
UEVA

Caracteristicas Beneficios
» Reduce hasta 31 decibeles » Filtra los ruidos dafinos,
de ruido dahino. pero permite escuchar el
» Ligero y cémodo. entorno.
» No estorba a los lentes de » |deal para: esmerilar,
seguridad. aspirar, taladrar, caceria,
talleres y fabricas en Llave
general. 2927

Capucha Protectora \,

ACCESORIOS

Caracteristicas Beneficios A
» Estructura con una triple » Proteccién ligera y Gq
capa de fibras. respirable. }

» Textura flexible y suave. » Gran comodidad.
» Tecnologia libre de latex. » Permite el uso de lentes y
» No utiliza polimeros la identificacién personal.
elastémeros. » Se ajusta al rostro, lo
» Apertura a nivel de ojos. que brinda una mayor
proteccién. Clave Pzas.
2813 6

Lentes de Seguridad

Lentes Austromex® Lentes Tenazit®
2
/ - =
Clave Clave
2809 2812

288 Equipo de Segllridad y g =



« Tahla de Velocidades Periféricas

I Metros por Segundo

45 48 50 60 B8O 100

25 1| 11459 13751| 15279| 17571/19099| 21390| 22918| 26738|28266 | 34377|36669 | 38197|45837| 61115|76394| 25 1
50 2| 5730| 6B75| 7639| 8785 9549|10695| 11459| 13369|14133| 1718918335 [19099|22918 30558 |38197| 50 2
75 3| 3820| 4584| 5093| 4393| 6366 7130 7639 8913| 9422|11459| 12223 | 12732| 16279 | 20372 |25465 75 3
100 4| 2865| 3438| 3820| 3514| 4775 4775 5730| 66B4| 7066| B594| 9167 | 9549|11459| 15279 |1909%| 100 4
125 5| 2292| 2450| 3056| 2928| 3820 5348| 4584| 5348| 5653| 6875 7334 | 7639| 9167|12223|15279| 125 5
150 6| 1910| 2292| 2546| 2510| 3183 4278| 3820| 4456| 4711| 5730| 612 | 6366| 763910186 |12732| 150 6
175 7| 1637| 1964 2183| 2196 2728| 3565 3274| 3820| 4038| 4911| 5238| 5457| 6548| 8731|10913| 175 7
200 8| 1432| 119 1910| 1952| 2387 3056| 2865 3342| 3533| 4297 4584 | 4775| 5730| 7639| 9549| 200 8
225 9| 1273| 1528| 1698| 1757| 2122 2674| 2546| 297M| 3141| 3438 4074 | 4244| 5093| 6112| 8488| 225 9
250 10| 1146| 1375) 1528| 1464) 1910 2377 2292| 2674| 2827| 2865 3667 | 3820| 4584 5093| 7639| 250 10
300 12| 955| 1146 1273| 1255 1592| 2139| 1910| 2228| 2355| 2456 3056 | 3183| 3820 4365| 6366| 200 12
350 14| 819 982 1091 1098 1364 1783 1637| 1910| 2019| 2149 2619 | 2728| 3274| 3820| 5457| 350 14
400 16| T6| B59| 0955 976 1194| 1528| 1432| 1671| 1767| 1910 2292 | 2387| 2865| 3395| 4775 400 16
450 18| 637| 764| 849 B79 1061 1337| 1273| 1485 1570| 1719 2037 | 2122| 2546| 3056 | 4244| 450 18 E
500) 20| 573 688| 764 799 955 1188| 1146 1337| 1413| 1409 1833 | 1910| 2292| 2778| 3820| 500| 20 m
65h0| 22| 521| 625 694) 720| 868| 1070 1042| 1215| 1285| 1285 1667| 1736| 2083| 2505| 3472| 550 22 ~
610| 24| 470 564 626| 666 783 9721 939| 1096| 1158| 1158 1503 | 1565| 1879 2315| 3131| 610 24 h
660 26| 434| 521 579 619 723| 877 868| 1013| 1071| 1302 1389 | 1447 1736 2152| 2894| 660| 26 (]
710| 28| 403| 484| 538) 578) 672 753| 807 941 995 1210 1291| 1345| 1614| 2010| 2690| 70| 28 r"
760| 30| 377| 452 503| 542| 628| 704 754 B8BO| 930| 1131 1206 | 1256| 1508| 1886| 2513| 760| 30 <
810 32| 354| 424) 472| 508) 589 660| 707| B25| B872| 1061 1132 1179| 1415 1768| 2358| B10 32 n'l
864 34| 332| 398 442 482 553| 619 663| 74| 818 995 1061| 1105 1326 1326| 2210| 864 34 I~
M2 36| 34| 377 419| 419] 524 586 628| 733| 775| 942| 1005| 1047| 1256| 1675| 2094| 912 36 t.'.l
966 38| 297| 356 395 455 494| 554 593| 692 732| 890 946| 989| 11B6| 1582| 1977| 966 38 9_
1020| 40| 281| 337 374| 431 468 524| 562| 655 693| 843] 899| 936 1123| 1498| 1872| 1020| 40 Q
1070 42| 268| 321| 357 411 446/ 500| 535| 625 660| 803 857| 892| 1071 1428| 1785| 1070 42 h
nn-|
th
L)
m
=l:|
oy
RECTIFICADO m/s DESBASTE CON MAQUINAS PORTATILES m/s m\
Cilindrico exterior 25-37 Ruedas vitrificadas 37 E
Cilindrico interior 20-30 Ruedas resinosas 48 0
De superficies con copas o segmentos 20-25 Desbaste con discos reforzados 60-80 b
De superficies con ruedas planas 22-27 Corte con discos reforzados en méquina fija. 60-80 h
AFILADO DE HERRAMIENTAS m/s VELOCIDAD PERIFERICA MAXIMA m/s
De acero 25 Ruedas resinosas 50
De acero con ruedas CBN Ruedas resinosas reforzadas Aé3 y AS0 63-80
-En seco 15-22 Ruedas vitrificadas 37
-En himedo 22-28 Ruedas de diamante 30
De carburos cementados (manual) 22-25 Ruedas CBN &0
De carburos cementados {mecanicos) 5-15
De carburos cementados con ruedas de diamante
-Enseco 15-22
-En himedo 18-28
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Devoluciones y Garantias \,

A NUESTROS APRECIABLES DISTRIBUIDORES:

Nos permitimos informarles que con Abrasivos Especiales, S.A. de C.V. su inversién
estd garantizada, ya que nos interesa que nuestros distribuidores cuenten con
inventarios sanos de productos que si se vendan, para servir mejor a sus clientes.

Por lo anterior, reiteramos nuestra GARANTIA DE DEVOLUCION en materiales de linea,
sujeta a las siguientes condiciones:

Las devoluciones de material de linea deberan estar autorizadas previamente
por nuestro equipo de ventas, indicando la causa de dicha devolucién. Favor
de comunicarse con su asesor técnico o a la gerencia de ventas respectiva.
En material de fabricacién especial no se aceptan devoluciones, salvo que se
trate de defectos de fabricacidn.

Todos los gastos originados por la devolucion correrdn por cuenta y riesgo
del cliente hasta nuestras bodegas y de regreso.

No se aceptardn envios por cobrar o que no hayan sido previamente
autorizados.

El limite para aceptar devoluciones de material resinoso es de tres afios. En
productos vitrificados es de cinco afios.

El material deberd ser devuelto en su empaque original y estar en condiciones
de ser vendido nuevamente.

Todas las devoluciones tendran un cargo del 10% sobre el importe neto de la
mercancia por gastos de revisign, devolucién y manejo, independientemente
de la fecha en que hayan sido facturadas.

000 0 ©

GARANTIA

Todos los productos de este catdlogo estdn garantizados contra cualquier defecto de
fabricacidn.

SERVICIO A CLIENTES

Para mayor informacién consulte a su asesor técnico o al departamento de servicio a
clientes de Grupo AUSTROMEX:
(55) 5557 - 1966 / servicioaclientes@austromex.com.mx

DEVOLUCIONES Y GARANTIAS

TABLA DE CONVERSIONES

Fracciones Pulgadas mm [ Fracciones Pulgadas mm [ Fracciones Pulgadas mm Fracciones Pulgadas mm

1/64 0.015625 | 0357 17764 0.265625 | 6.747 0511811 | 13.000 49/64 0.765625 | 19.447
1132 0.031250 | 0.794 0.275591 | _7.000 33/64 0515625 | 13,067 25132 0.781250 | 19.844
0.039370 | L1000 9/32 0.282250 | _7.144 17/32 0.531250 | 13.494 0.787402 | 20.000
3/64 0.046875 | 1191 19/64 0296875 | _7.541 35/64 0.546875 | 13.891 51/64 0796875 | 20241
1/16 0.062500 | 1588 5/16 0.312500 | 7.938 0.551180 | 14,000 13/16 0.812500 | 20.638
5/e4 0.078125 | 1984 0.314961 | _8.000 S/16 0562500 | 14.288 0.826772 | 21.000
0.078740 | 2.000 21764 0.328125 | 8.334 37164 0578125 | 14684 53/64 0.828125 | 21.034
3152 0.093750 | 2381 1/32 0343750 | 8731 0.590551 | 15,000 27132 0.843750 | 21431
7164 0109375 | 2778 0.354331 | _9.000 19/32 0.593750 | 15.081 55/64 0859575 | 21.828
0118110 | 3.000 23164 0359375 | 9128 35/64 0.609375 | 15478 0866142 | 22.000
1/8 0125000 | 3.175 3/8 0.375000 | 9.525 5/8 0.625000 | 15.875 7/8 0.875000 | 22.225
9/64 0140625 | 3.572 25/64 0390625 | 9.922 0.629921 | 16.000 57164 0.890625 | 22.622
5/32 0.156250 | 3969 0.393701 | 10.000 41/64 0.640625 | 16.272 0905512 | 23.000
0.157480 | 4.000 13/32 0.406250 | 10.319 2132 0.656250 | 16.669 29132 0.906250 | 23.019
11764 0.171875 4.366 27/64 0.421875 | 10.716 0669291 | 17.000 59/64 0921875 | 23.416
316 0187500 | 4763 0.433071 | 11.000 43/64 0.671875 | 17.066 15/16 0937500 | 23813
0.196850 | 5.000 716 0437500 | 11113 un6 0.687500 | 17.463 0.944882 | 24.000
13/64 0203125 | 5159 29/64 0.453125 | 11509 45/64 0703125 | 17.859 61/64 0.953125 | 24.209
732 0.218750 | 5556 15/32 0.468750 | 11.906 0.708661 | 18.000 32 0.968750 | 24.606
15/64 0234375 | 5953 0472441 | 12,000 23132 0718750 | 18.256 0984252 | 25.000
0.236220 | 6.000 31/64 0.484375 | 12.303 47/64 0734375 | 18.65% 63764 05984375 | 25003
174 0.250000 | 6350 112 0.500000 | 12.700 0.748031 | 19.000 1 1000000 | 25.400

34 0750000  19.050

290 Devoluciones y Garantias

Yy



indice por Clave

Clave Pag. Clave Pag. Clave Pag. Clave Pag. Clave Pag.

-2008 14 M7-218 54 376 19 508 138 652-653 134
-2007 14 220-221 54 377 17 509 44 654-657 105
-2004 14 224 56 378 19 510 36 658 127
-987 232 225 51 379 68 513 134 659 134
-975 225 226 52 381 19 514 36 660 127
-974 237 227 56 384 22 515-517 40 661 282
-967 240 228 52 385 19 518 134 665 133
-965 229 229-230 51 388 22 519 40 668 133
-595 14 231 52 387 69 520-521 14 669 127
-566-567 15 232-234 51 389 19 522 40 670-671 24
-560.-561 15 235-237 56 390 69 523 134 672-673 131
-525 14 238-239 52 391-398 61 524-525 14 675-677 131
1 50 240-241 56 399 138 526 282 678-680 134
4-6 50 242-243 51 400-402 61 527 44 681-683 130
7-10 51 244 52 403 138 528 19 684-689 134
11-12 50 245-254 51 404-408 61 529 15 690-691 218
13 51 260-261 57 409 138 530 40 693-694 140
14-18 50 263 58 410-414 63 531 280 695 133
19 51 264 160 415-417 62 532 17 696 134 =
20-26 50 267 160 418-419 19 533 18 697-699 176 =
27-29 51 272 57 420-422 61 534 7 700 39 Q
30-34 50 274 57 423 62 535-536 18 701 34 )
37-51 50 276-277 57 425 61 537 17 702-707 100 m
55-58 50 279-280 57 427-428 61 538-539 280 708 43 a
65-68 50 282 57 429 138 540 68 709-711 35 o
70-7 55 284 57 430-431 61 541-547 280 712 93 Sy
72-78 50 286 57 432-433 62 548-549 70 713 43
85-89 250 292-294 34 434-435 61 550-553 &7 714-717 93 Q
91-107 250 296-297 212 437-438 61 560-562 15 718-719 23 ';
110 249 298 213 439 62 564 134 720 21 =
112 AL 301 213 440 61 565-568 15 721 93 m
114-125 249 303-305 213 442 61 569 134 722 119
126-128 251 306 217 444 138 570 34 723-724 93
129 53 307 212 445-447 64 571-572 14 725-729 119
130 249 309-311 212 448-449 61 573 37 730-732 37
131 251 313 56 450 138 575 37 733 39
132137 249 316 54 451 142 576-584 41 734 37
138 251 318 56 452 22 585 134 735 44
139 249 320-321 56 453-454 61 586-587 24 736 41
140 53 324 58 455 22 588 14 737 38
141-143 252 329-330 54 456-458 61 589 68 738 41
144 251 331 53 459-460 138 590 213 739 38
145-146 249 332-333 13 461 63 591-592 134 740 4
147-149 252 334 53 462-464 69 593 136 741 42
150-155 251 335-336 13 465 52 594 141 742 38
156-160 259 337-340 56 466 138 595-597 14 743-744 39
162-171 259 242 56 467-468 69 598-599 141 745 119
171 260 343 67 469-470 138 600-605 133 746-747 42
172 259 345-346 66 471-473 70 606-608 107 748-749 119
173 260 347 13 474-475 138 609 133 750-751 35
174 54 348 56 476 69 610-618 62 752 18
175 56 349 66 477-479 70 619-622 107 753 38
176-178 54 350 56 430-481 24 623-626 127 754 19
179-180 260 351-352 66 482 213 627-629 281 755 &1
181-182 54 353-355 67 483-484 69 630-631 140 756 32
183 260 356 66 485 68 632-633 127 757 35
184-188 56 357 67 4386 70 634 282 758 38
189190 252 358 66 487 52 635-636 134 759-762 37
191-195 54 360-362 66 488-492 70 637-638 140 763 34
196 258 363 68 493 44 639 134 764 38
197 54 364-365 66 494-495 41 640 105 765 16
198 258 366 21 496 36 642 122 766 40
199-203 54 369 68 497-498 41 643 127 767 39
204 258 370 57 499-500 36 644 122 768 38
206 54 37 68 501 44 645-647 105 769 34
209-210 54 372 19 502-505 40 648-649 127 770 35
212 54 373 68 506 44 650 140 77 43
214 54 374-375 507 651 136 775
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indice por Clave

Clave Pag. Clave Pag. Clave Pag. Clave Pag. Clave Pag.

778 34 925 5] 1052-1056 135 1300 20 1526 185

781 34 926-928 122 1058-1059 135 1302 19 1527 186

785 119 929 240 10601061 82 1303 56 1528-1529 198

786-787 34 930 122 1067 135 1306 19 1530 197

788-789 119 931-933 100 1072-1074 84 1309 36 1532-1532 188

790 20 934 122 1075-1077 83 1310 41 1534-1535 199

791 34 935 282 1082 84 1316 44 1537 199

793 283 936-938 100 1085-1086 139 1317 36 1538 197

794-796 282 939 282 1087-1088 135 1318 19 1540-1542 191

797-799 283 940 100 1090-1091 82 1320-1322 20 1544 188

801 188 941 101 1096-1099 55 13231325 68 1545-1546 191

802 191 942-943 100 1701-1102 229 1328-1329 &7 1547 199

803 188 944 282 1103 226 1334-1337 102 1548 197

804 191 945 283 1104 238 1339 121 1549 191

806-808 191 946-948 123 M15-1116 139 1344-1348 102 1550 236

809-810 188 949-950 282 1M19 136 1349-1354 66 1551-1553 189

812 191 951 100 M21-1124 136 1355 67 1554-1555 198

813-814 188 952 283 151-1154 83 1356-1358 121 1556-1558 110

1T 815-816 189 953-955 122 1158-1159 234 1359-1364 66 1560 110
-~ 818 191 956 175 1160 286 1365 &7 1561 236
I 822 185 957 283 M61-1164 83 1367 85 1562 231
=] 825 185 958 280 1M65-1166 241 1369-1375 161 1564 231
Q 827 191 959 283 1168 83 1376-1385 102 1565 229
(v 828 199 960 216 1170 232 1386 161 1566 230
Q 829 191 961 280 171 241 1387-1389 120 1567 240
0. 830 185 962 216 1172 232 13901397 132 1568 229
™ 831 188 963 229 1173 241 1398 85 1569 25l
Q 833 185 964 216 1174 232 1399-1400 132 1570 205
— 834 188 965 229 1175 241 1401-1406 102 1571 231
Q 835 191 966 228 176 232 1412 212 1572 230
\Z 837 191 967 240 77 241 1414 212 1573 240
- 838 185 968 229 1179 220 1415 213 1574 237
839 188 969 240 1180 219 1422 217 1575 25,

840 185 970 242 1181 220 1424-1427 277 1578 225

841 199 971 232 1186 69 1428 206 1579 237

842 188 972 241 1187 219 1432-1434 206 1580 207

847-848 197 973 240 1188 106 1435 216 1581 236

850-855 197 974 237 1189 241 1437 216 1582 206

858 189 975 2L 1790 255 1439 216 1583 244

859 191 976 236 1191-1194 83 1441-1443 209 1584 207

860-861 189 978 2 05) 1195-1196 232 1445 216 1585 2

862 196 979 237 1198 83 1446-1450 207 1586 236

865 198 980 241 1199 106 1451-1452 282 1587 242

866 196 981 228 1213 g2 1453-1454 283 1588 243

867 203 982 241 1220-1229 &4 1455-1458 282 1589 242

869 203 983 232 1231 82 1463 283 1590-1591 196

871-872 122 984-985 225 1237 83 1467 154 1595-1597 208

873-874 35 986 228 1238 82 1474-1480 123 1599 282

875-876 18 987-988 232 1239 83 1486-1487 123 16001607 131

877-880 35 989 228 1251 124 1489 123 1608-1611 123

881-882 18 990 232 1254 23 1490 202 1618-1620 155

883-885 203 991 243 1255-1256 67 1495 199 1621 281

889-890 18 992-993 244 1257 82 1499 282 1623-1624 281

891 35 994-995 233 1258 67 1501-1507 191 1625 280

892-893 43 999 55 1259 82 1505-1507 191 1626-1627 281

894 35 1001 55 1260-1262 67 1508 185 1628 285

895 233 1003 55 1263-1265 124 1509-1510 191 1629 283

897-898 122 1004 124 1266 67 15111512 185 1630 285

899 191 1005 55 1267-1268 160 1513 191 1632-1636 100

900-901 53 1010-1013 82 1269 67 1514 185 1637 285

902-903 122 1015 53 12701275 66 1515 191 1638 122

904 53 1017-1018 53 1276-1281 22 1517 191 1639 285

905-910 122 1020-1023 &2 1282 23 1518 185 1640 131

911-912 53 1026 135 1283-1286 66 1520 199 1641-1642 136

913-915 122 10271028 139 1288-1291 67 1521 197 1644 138

916-918 53 1045-1048 82 12921295 466 1523 191 1645-1648 109

919-923 122 1050-1051 &2 1296 28 1524 185 1649 241

924 229 1299 23 1525 199 1652 138
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*
1655-1657 138 1869-1875 112 2081 Mz 2287 250 2495 68
1658-1659 110 1876 109 2082-2084 1M 2290-2296 154 2496-2497 283
1660-1661 109 1877 109 2085 nz 2298-2304 153 2498-2499 174
1662-1668 110 1878 109 2086-2087 109 2305 151 2500 266
1669 12 1883-1884 112 2090 Mz 2306 52 2501-2504 191
1670 100 1886-1889 117 2091 109 2307 151 2505 268
16M-1672 127 1892 M7 2094 1M 2308 152 2506 269
1673-1676 100 1893 73 2095-2106 79 2309-2313 143 2507 268
16771678 127 1896 17 2107-2108 260 2315-2318 143 2508-2509 275
1679 109 1897-1898 73 2109 259 2319 153 2510 274
1681 127 1900 M7 2110-211 22 2322 85 2511 272
1686-1689 74 1901-1903 9 212 203 2323 127 2512 274
1693 283 1906 91 2113-2120 33 2327 85 2513-2514 273
1695 110 1907 110 2121 21 2328 127 2516 269
1697 19 1908 91 2122 203 2330 283 2515 199
1698-1699 74 1910 88 2128 187 2331-2335 152 2517 199
17001703 93 1913 110 2129-2130 203 2337-2349 137 2518 272
1704-1710 110 1914 88 2131-2132 259 2352 137 2519 276
17111715 111 1917 110 2133-2134 260 2354-2355 47 2520 278 —
1716-1719 93 1933 285 2135 259 2359 127 2521-2523 277 Z
1720-1728 110 1936 110 2136 200 2364-2366 88 2524 278 0
1729 74 1938 110 2137-2138 260 2372-2373 78 2525-2527 116 'ﬁ
17301733 93 1941 110 2139 200 2375 78 2528 284 m
17341738 110 1944 110 2141-2144 200 2381-2383 234 2530 285
1739-1742 9 1946-1948 110 2147 196 2384-2386 88 2531 277 L)
1743 285 1952 110 2149 196 2390-2394 255 2532 278 Q
1744 9 1953-1954 112 2159 196 2396-2398 255 2533 192 B
1745 89 1955 110 2148 202 2400 124 2534 187 ]
1746 89 1956 112 2150 213 2402-2405 151 2537 187 I~
1748-1750 110 1957 110 2151-2152 212 2406 124 2538 194 b 3
1751-1753 89 1959 112 2153 213 2408-2411 124 2540-2541 271 <
1754 111 1964 42 2154-2155 212 2420-2421 128 2542-2543 270 m
1755 97 1969 112 2156-2158 204 2423 124 2550-2562 191
1756 74 1970-1973 75 2160-2162 189 2427-2431 141 2566 230
1757 1M1 1978-1979 112 2164 204 2432 158 2569 108
1758 281 1984 112 2165-2167 196 2436 122 2577-2578 281
1759 111 1989-1990 100 2168-2169 203 2438-2440 92 2580-2581 97
1760-1761 74 199 112 2170 206 2441-2444 156 2594 97
1762 95 1992 118 7M-174 193 2446 92 2595-2598 281
1763-1766 111 1999-2002 112 2175 202 2448-2449 157 2599-2603 97
1767-1770 89 2003 15 2176 193 2450 124 2605 96
17721779 110 2004-2010 14 2177-2178 188 2451 156 2608-2609 85
1780-1781 93 20M 33 2179-2180 193 2452 158 2610-2619 123
1782 111 2012-2013 112 2187-2189 196 2456 156 2620 35
17831784 93 2014-2015 33 2190-2191 197 2457-2459 157 2621-2626 123
1786-1789 1M 2016-2017 17 2193-2194 233 2460 124 2627-2629 96
1790 249 2018-2021 33 2195 241 2461 172 2630 210
1791 110 2022-2023 14 2196-2206 235 2462 156 2631 96
1792-1794 1M 2024-2025 17 2209 235 2467 158 2632 210
1796-1800 1M1 2027 17 2210-2211 185 2469 170 2633-2637 96
1801-1814 73 2028 111 2213 185 2470-2471 169 2640-2642 194
1815-1816 111 2029 14 2216-2219 91 2472 170 2650-2669 256
1817-1819 73 2030-2038 111 2220-2223 235 2474 173 2670-2676 209
1821-1822 1M 2039-2040 7 2226 186 2475 174 2677 142
1823-1828 192 2041 5 2229 94 2476 173 2678 210
1829 111 2042 17 2230-2232 91 2477-2478 175 2679 142
1833-1844 254 2043 112 2243 186 2479 169 2680-2682 90
1845-1846 111 2044 33 2244-2246 75 2480 124 2683 210
1847-1849 109 2045 112 2251-2252 85 2481 171 2684-2685 90
1850 286 2047-2049 112 2256-2258 109 2482 176 2687-2688 210
1853-1858 109 2050-2052 118 2259-2265 82 2483 177 2689-2690 90
1859-1862 253 2054-2059 1M 2266-2267 9 2484 173 2691 210
1860 PES 2061 14 2272 154 2485-2486 174 2692-2694 90
1861 253 2070-2071 106 2274-2275 186 2487 173 2695 92
1862 PES 2074 111 2276-2279 250 2489 177 2697-2699 92
1863 110 2077 33 2280 251 2490 172 2701-2703 95
1864 109 2078-2079 1M 2281-2285 250 2492 156 2706 89
1865 M 2080 79 2286 251 2493 283 2705 142
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2707
2708
2709
2710-2714
2715
2716-2718
279
2720-2726
2727
2728-2729
2730-2732
2733-2724
2736
2737-2739
2740-2753
2754
2755-2756
2757-2758
2759
2760-2767
2769
2770-2773
2774
21
2778-2779
2780
2781
2784
2785
2786
2788
2789-2792
2793
2798
2799
2803
2804
2808
2809
2812-2813
2814-2816
2817
2821
2822
2823-2824
2826
2827
2829
2830-2837
2838
2839
2840
2841
2842-2843
2844
2845-2846
2847-2848
2849
2850
2851
2852
2853
2854-2855
2856
2857
2858-2859
2860
2861
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89
92
142
95
142
92
142
195
204
103
92
204
204
103
4
262

233
237
234
228
229
227
239
230
233
220
228
230
232
229
240
229
230
233
228

Clave

2862-2863
2864
2865-2866
2867-2868
2869
2870-2877
2878-2879
2880
2881
2882
2883
2884
2885
2886-2889
2891
2890
2893
2894-2895
2896
2897
2898-2899
2900-2901
2903-2904
2905
2906
2907
2910
2908-2909
2911
2912
2913
2914
2915
2916
2917
2918-2919
2921
2920
2922
2924
2925
2927
2931
2932-2933
2934
2935
2936-2939
2940
2941
2942
2943-2944
2945
2946-2952
2953-2956
2957
2958
2959
2960-2966
2967-2969
2970-2971
2972
2973
2974
2975
2976
2977-2979
2980-2982
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233
228
237
225
236
208
225
236
242
228
232
229
225
229
185
233
229
225
228
241
229

225
120
237
207
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ATHONE
FABRICACIONES /

ESPECIALES

|- Una especificacion para cada necesidad.
: La mas amplia gama de productos.

- EL mejor tiempo de entrega del mercado: 4 SEMANAS

- Bandas segmentadas hasta de 2 500 mm de ancho.
- La mejor gama de especificaciones especiales.

- Para todo tipo de materiales.

- EL menor tiempo de entrega.

- Ruedas, discos y puntas montadas de

SUPERABRASIVOS diamante y CBN.

- Herramientas de diamante.



&USTRONEX ENaZIT o

www.austromex.com.mx

ABRASIVOS ESPECIALES, S.A.de C V
Blvd. M. L»ernt \

Ciudad de

Tel.: (55) 555719 66
cioaclien ustromex.com.msx
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