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Bienvenido al Futuro de los Abrasivos

Nos complace presentar el nuevo Catalogo de Existencias 2027, una herramienta estratégica disenada para apoyar el crecimiento y la eficiencia de
su negocio.

En un mercado tan dindmico y competitivo como el de los abrasivos, la excelencia no es una opcion, sino una exigencia. Por esta razon, reafirmamos
nuestro compromiso de ofrecerle una amplia gama de productos de la mas alta calidad, junto con innovaciones que marcaran la diferencia.

Cada uno de nuestros productos refleja los valores que nos definen:

« Seguridad Inigualable: Todos los productos Austromex son fabricados conforme a los mas rigurosos estandares de calidad, garantizando la
seguridad de los operadores y la integridad de sus procesos productivos.

« Versatilidad sin Limites: Ofrecemos soluciones abrasivas disefiadas para adaptarse a distintos tipos de operacion y una amplia variedad de
materiales, brindandole la flexibilidad que exige su entorno de trabajo.

» Rendimiento Superior: Nuestra tecnologia asegura una eficiencia y durabilidad excepcionales, optimizando los tiempos de produccion y
reduciendo significativamente los costos operativos.

Mas Alla del Producto: Nuestro Compromiso con Usted

En Abrasivos Austromex, entendemos que un producto de calidad es solo el comienzo. Por ello, ofrecemos un valor anadido que consolida nuestra
posicion como su socio estratégico:

» Servicio Excepcional: Nuestro equipo esta comprometido con ofrecer una atencion cercana, eficiente y personalizada, asegurando una experiencia
satisfactoria en cada contacto.

» Asesoria Técnica Especializada: Contamos con profesionales altamente capacitados para proporcionarle orientacion técnica precisa. Ya sea
en la seleccion del abrasivo mas adecuado o en la optimizacion de sus procesos, nuestro acompanamiento esta orientado a maximizar su
productividad.

En Abrasivos Austromex, no solo comercializamos productos: construimos relaciones duraderas y proporcionamos soluciones integrales que
impulsan su competitividad.

Este catalogo representa una invitacion a explorar nuevas posibilidades de rendimiento, eficiencia y calidad. Descubra la diferencia de contar con un
aliado comprometido con el éxito de su empresa.

Gracias por confiar en Abrasivos Austromex. Seguiremos siendo su socio estratégico en el camino hacia la excelencia.

MISION

: : : Satisfaccion del cliente
Ser una empresa mexicana de Mejorar continuamente nuestros i "
P ] Mejora continua

excelencia, reconocida a nivel procesos, productos y servicios a e

mundial nuestros clientes. Integridad
Trabajo en equipo
Compromiso
Sustentabilidad

No olvide visitarnos en nuestras Redes Sociales:

ﬁ @GrupoAustromex ‘@' @austromex o @grupoaustromex 0 @austromex @ @GrupoAustromex

www.austromex.com.mx
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Guia Técnica

Conoce el catalogo

Este catalogo esta dividido por tipo de productos y aplicaciones. Encuentra en cada hoja el codigo de color para identificar la seccion a la que pertenece:

W Abrasivos Slidos W Productos de Diamante
W Rectificado Automotriz W\ Cepillos de Alambre
W Productos de Lija W Herramientas de Metal Duro
WA Abrasivos No Tejidos ‘ Maquinas
W Pulido y Limpieza W Carros de Carga

o W Estética Automotriz WA Accesorios
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Guia Técnica

Granos Abrasivos

Los granos abrasivos son los que realizan el trabajo. Las caracteristicas mas importantes del grano abrasivo son la dureza, tenacidad y friabilidad (capacidad
de fragmentarse). Los principales granos utilizados son los siguientes:

Oxido de Aluminio (A) Carburo de Sllicio (C)
o * Dureza alta. o = Dureza muy alta.
= Abrasivo resistente. * Dada la alta dureza siempre tendra filos
= |deal para esmerilado y corte de acero y disponibles para continuar cortando /
acero inoxidable. deshastando.

+ |deal para materiales no ferrosos como
piedra, vidrio y ceramicos.

Zirconio (2) Ceramico (Cer)
* Dureza alta. * Dureza alta.
= Grano tenaz para aplicaciones donde se * Abrasivo duradero.

requiera grandes tasas de remocion y + La mejor opcion para aplicaciones
velocidad de corte. con materiales aleados, endurecidos o
= Sucomposicion mantiene al grano fratatados donde se requieran tasas altas
afilado. de remocion en poco tiempo sin afectar
= |deal para esmerilado de acero y acero el material como consecuencia de calor.
inoxidable.

Pictogramas de Seguridad

Usar Consulte el
Usar gafas
protector de @ pme:;ms il col:ls:ssol::l . No usar en
oidos (180 7010) s himedo
Usar Usar guantes No usar para Solo para uso No utilizar
mascarilla ! protectores desbaste en himedo en maquinas
portatiles

Manejo y Almacenamiento

Los productos abrasivos son herramientas de alta calidad, para obtener el rendimiento y efecto que se desea en el trabajo es necesario se les trate de
manera adecuada. Existen productos mas fragiles que otros, pero todos deben ser tratados con el mayor cuidado posible. Evite que los productos se caigan
0 se golpeen.

No utilice si
hay daio

Es preferible desechar un producto que se haya caido o golpeado fuertemente, pues asi se elimina una posibilidad de accidente. Un almacenamiento
correcto debe permitir sacar una rueda sin danar a las demas. Las estanterias para almacenar los productos deben construirse y situarse de acuerdo con las
necesidades del usuario, pero teniendo cuidado de colocarlas en cuartos secos que no tengan cambios extremos de temperatura, ya que a algunos tipos de
aglutinantes les afecta la humedad excesiva o los cambios bruscos de temperatura.
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Guia Técnica

Materiales - Aplicacion

Acero al Alto  Acero al Bajo Acero Alta Aceros ﬁperﬂ' Aceros Duros  Acero Inoxidable  Acero Grado Acero Aceros No
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. Ni o
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Preciosos

Oxido Parabrisas Parquet Pasta Pegamento Piedra Piedra Caliza Piedras de
Ingenieria
Plastico Poliester Porcelana Porcelanato Primer PVC Rampas Recinto Remocion de
Volcanico Hierba
177, Xl —
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Rescate Civil Resina Rines Ruedas Ruedas Soldadura  Superaleaciones Tablaroca Terrazo Textil
Abrasivas Diamante
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Maquinas
Afiladora Chop Saw
Lz j?
Cortadora de Loseta Cortadora de
Mamposteria

~

Cortadora Desbrozadora

%

Esmeril Recto

— =
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Lijadora Banda Lijadora de Bandas
Cigiienal

Lijadora Vertical

Maquina CNC
Pulidora de Piedra Pulidora de Pintura

Sierra Circular

Cortadora de Alta
Velocidad

Cortadora de
Metales

A

Dremel

4

Ingleteadora

Microesmeriladora
Angular

o

Pulidora de Pisos
(Bailarina)

S

Taladro

Potencia

Cortadora de Pisos

&

Esmeriladora
Angular

N

Lijadora de pared

Lijadora Orbital

G

Mototool Angular

&

Pulidora de Pisos

B 3

Taladro Magnético

7

Cortadora de Ataque
de Alta Potencia

S

Cortadora
Estacionaria

by

Esmeril de Banco

Lijadora Portatil

v

Mototool Recto

5

Rectificadora de
Superficies Planas

Taladro de Banco

Guia Técnica

Cortadora de
Gasolina con Guia

3

Esmeril Estacionario

g~

Lijadora Angular

g

Lijadora Roto Orbital

Nucleadora

£

Rotomartillo

Uso Manual
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Informacion Técnica

Caducidad

Recomendaciones
de Sequridad

Pictogramas de
Sequridad

4 Hecho en México
Tipo ' Made in Mexico
: - = Tipo 41/ Type 41

Max. 80 m/s

Maximas R.PM.

Velocidad de trabajo
maxima m/s

Maquina

Dimensiones

Material a trabajar

3 N - —
57 4304411 “yaydio T

+/ SIEMPRE

+/ SIEMPRE elija el tamario de disco adecuado a la méaquina.
+/ SIEMPRE utilice adaptadores adecuados para:
« Mototool y taladro para discos de: @ 3" (75 mm) con barreno de 1/2” (12.7 mm), 3/8" (3.5 mm) y
1/4” (6.4 mm) Clave 531.
» Esmeriladora angular con rosca (5/8"-11H) Clave 547 (fig. 1) o clave 961 (fig.2).
=0 Clave 538 (fig. 1) o clave 958 (fig. 2).
++ SIEMPRE tenga en cuenta las recomendaciones de seguridad del fabricante de la maquina y del disco.
+ SIEMPRE asegrese de que la maguina esté desconectada antes de montar o desmontar un disco.
+/ SIEMPRE mantenga el area de trabajo bien iluminada, limpia, ordenada y libre de obstrucciones.
+/ SIEMPRE asegurese que la pieza a trabajar esté firmemente sujeta.
+ SIEMPRE asegurese que las guardas estén en su lugar y correctamente ajustadas para que no daren el disco.
+/ SIEMPRE asegurese que la maquina no exceda la velocidad maxima indicada en el disco.
+/ SIEMPRE use el equipo de proteccion personal adecuado.
+/ SIEMPRE guarde los discos sobre una superficie plana y no los golpee ni los deje caer.
+/ SIEMPRE utilice la maquina con la guarda de seguridad. iNo la quite!
+/ SIEMPRE use |a llave que viene con la maquina o bien la llave clave 543 para maquinas americanas o clave 544 para
maquinas europeas, también puede usar la llave mltiple clave 545. No apriete excesivamente.

fig. 2

M Nunca

X NUNCA monte discos mayores de 9" de diametro en esmeriladora portatil.

X NUNCA permita a personas no capacitadas manejar, almacenar, montar o utilizar discos para corte.

X NUNCA utilice los discos de desbaste para cortar, ni los de corte para desbastar.

X NUNGA use bridas o tornillos de montaje dariados, deformes o sucios.

X NUNCA encienda la maquina si la guarda no esta colocada y ajustada correctamente.

X NUNCA corte materiales para los que el disco no haya sido disenado.

X NUNCA monte un disco en una maquina cuya velocidad sea superior a la velocidad méaxima de operacion indicada en
la etiqueta del disco.

X NUNCA presione el disco excesivamente cuando esté trabajando, ni golpee contra el material de trabajo.

X NUNCA use un disco que se haya mojado, la humedad captada crea condiciones de desbalanceo y degrada la resina,
si el disco se mojo debe desecharlo.

Para mas informacion, consulte la Norma ANSI B7.1
www.ansi.org

Color indicativo de los materiales a trabajar

Tipos de Aplicacion
/ Disco

s Corte

90°
Esmeriladora

Angular

Tipo #1

=H=

[ I I_.“I‘
| D -

D = Didmetro
T = Grosor
H = Barreno




Soluciones Técnicas

Tablas de potencia recomendadas para discos de 14”

Baja Potencia

Magquinas Estacionarias

(Tipo CHOP SAW)
Potencia de la maquina Potencia de la maquina Potencia de la maquina
1a3hp/7a20 amperes 5a7.5hp 10 o mas hp

E Perfil de pared delgada Claves 737, ;’303 , 753, 768, Clave 740 Clave 504

E Estructural Claves 733, 758, 742, 744 Claves 737, 519 Clave 504

Barras sélidas grandes Claves 733, 744, 739, 758 Clave 519 Clave 504

@ fibes Claves 743, 768, 737, 700 Claves 737, 740 Clave 504

Barras sdlidas pequefias Claves 733, 742, 758, 739, Claves 519, 737, 740 Clave 504
744
Corte blanco y sin rebaba Claves 758, 739 Clave 312
Cortes rapidos Claves 753, 733 Claves 753, 519
Corte de perfiles y PTR Claves 737, 768, 743, 700 Claves 753, 737, Clave 504
Solucion de Problemas
Problema Causa Solucion
Fractura del centro del disco en forma Uso del adaptador para disco Tipo 27. Usar adaptador especial para discos de corte.
circular (Se observala marca de la brida).
a) Emplear bridas planas, limpias, con resaque en el
centro, superficies de apoyo iguales y bridas de

Fractura o fisura alrededor de la brida de a) Brida en mal estado. graﬂwlm Igual a un tercio del Idlarnetm&ielr dhscoﬁ
apriete. Disco sin rigidez. b) Apriete excesivo. ) No apretar excesivamente la tuerca de la flecha.

c) Baja potencia.

c) Utilizar un disco especial para maquinas de baja
potencia.

El disco se atord con la pieza a cortar debido a:

Desprendimiento de una seccién del disco. &) Pieza a cortar no sujeta. .
La periferia presenta desgaste irreqular, ELrl';deaquma guiada de forma inapropiada durante el

c) Excesiva presion de corte.

a) Sujetar la pieza de forma adecuada.

b) Guiar la maquina cuidadosamente, evitando
flexionar el disco.

¢) Disminuir 1a presion durante el corte.

a partir del centro.

Desprendimiento de una seccion de la El disco sufrio una carga lateral debido a que la pieza Sujetar perfectamente |a pieza de trabajo, de
periferia del disco en forma de media luna. a cortar estd mal sujeta. preferencia por ambos lados.
Fractura del disco en dos o lres secciones Uso de bridas inadecuadas o en mal estado. Emplear rkias plaftas, Ienplas, con-tesagiie on ol

centro, superficies de apoyo iguales y bridas de
diametro igual a un tercio del diametro del disco.

El aglutinante del disco se desgrand por una

Desgranamiento irreqular de la periferia. excesiva generacion de calor debido a:
Borde brillante y quemado. Malla de a) Baja potencia.
refuerzo expuesta. b) Seccidn a cortar muy grande.

¢} Disco muy duro.

En todos los casos, usar un disco més suave especial
para maquinas de baja potencia.

a) Diametro de la flecha considerablemente menor al
Barreno del disco desgastado diametro del barreno.
irrequiarmente. b} Apriete insuficiente.

c) Flecha muy gastada.

a) Usar el disco con el barreno adecuado para la
flecha. Usar reductores para ajustar el disco a la
flecha.

b} Apretar adecuadamente.

c) Reparar la flecha.

° I
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5 mm

125 mm

7
180 mm

g
230 mm

Grosor
004"
1mm

005

13mm

116"
1.6mm

0.047
1mm

005
13mm

1/16"
16mm

5/64"

Zmm

Delgados y muy seguros.
Corte rapido y frio.
Poco desarrollo de rebabas.
Alto rendimiento.
Tipo 0

Barreno

e
223mm

718"
223mm

LS
2223 mm

718"
2223 mm

e
2223mm

/8"
22.23mm

718"
223mm

Max. RPM

13300

13300

13300

12250

12250

8600

6650

Clave
3310

33n
3312
3313
3314
3315

3316

Pzas.

25

25

25

25

25

HiA Tipo @ Grosor Bameno MAXRPM  Clave  Paas.

) Corte
(@ 4

a4/
nsmm
7
180 mm
g
230 mm

0.040"
Tmm

116"
16 mm

5/64°

2mm

/8"
2.23mm

78"
2223 mm

7/8"
223 mm

13300

8500

6650

330

3303

3306

25

25

25

Discos de Corte

Especificacion: clave 3310, 3313: AGOR-BFP
clave 3311, 3312, 3314, 3315, : A46RBFP
clave 3316: A3OR-BFP

Metal Inoxidable

o iGarantizado!

Tecnologia LONGLIFE

que brinda una P

maxima vida otil. Esmeriladora
Angular

Especificacion: clave 3301:A60SBF KA
clave 3303: A46S-BFKA, clave 3306: A30S-
BFKA

Metal

Especificacion: clave 3302: AGORBFKA-INOX
clave 3304: A46R-BFKA- INOX
clave 3307: A30R-BFKA-INOX

472" 0.040° 78
M5 mm Tmm 2223 mm 13300 3302 2
Cote 7' e 78
f 1BOmm 16mm  2223mm 8500 3304 % ~
. L& Ji[G:? Idg;ll go
9" 5/64 8 : i o 4
20mm  2mm 2223 mm 6650 3307 % Inoxidable Esmeriladora
Angular
MAEMA Tipo I Crossre Barreno MR M5 EEM 0 Ll e PG Especificacion: clave 3872 y 3842: A46S-
— G BFXA
054 fsmm  1smm  zzz3mm 5000 381225 clave 3822: A30S-BF XA
Cort T 116" /8"
C?‘?e 1BImm L6mm 2223 mm 8500 3842 2
9" 5/64" 718"
20mm  Zmm 2223 mm 6650 3822 25
Metal
Especificacion: clave 756: A46U9-BF-INOX
Tipo @ Grosor Barreno Max.RPM  Clave  Pzas. clave 3873 y 3843: A46R-BF-INOX
3/64" 7/8"
4 Imm zzem 13300 756 10
=== 1l5mm " "
116 7/8
C?ﬂrte i gmm 15300 [ENUSH 25
- . n 90°
i Jmm ]]é ]rsm E,;‘;Bm i 8500 3843 25 Inoxidable Esmeriladora
Angular
KRE/ATOR Especificacion: clave 3501: A60R-BF
'r._‘ i i clave 3502 y 3504: A46Q-BF INOX
OMN A ; 3 i g ;
2, « 2 en 1 garantiza su desempefo en acero inoxidable y acero al clave 3505: A30Q-BF INOX
carbon.
Tipo 0  Grosor Barreno Max.RPM  Clave  Pzas.
0.040" ks
ayr inm 2zmm 13300 3501 25
N5 mm " " =
116 718 L
Corte 1Emm  223mm 19300 3502 5 " iGaran sdcﬂ:)
4 T 118" g
1B0mm  1LGmm 2223 mm 8500 3504 25
9" 564 78"
230 mm  2Zmm Z223mm 6650 3505 %
0°
Esmeriladora

B 10

Angular




Discos de Corte

Especificacion: clave 330101 y - Calas Despachadoras
330102:A60SBF KA P, A
Icrzlac;r; 330201 y 330202: ABORBFKA- Tipo @ Grosor Bareno Max.RPM Clave Pras. Clave  Paas,
Cote  4-1/2° 0.040"  7/8
:‘)”e Homm  imm noimm 13300 330101 10 330102 50
Tipo 0 Grosor Barreno Max.RPM Clave  Pzas. C[lave  Pzas.
Cote 44/ 00d0"  7/8"
0 tema mm o pmam 1300 330201 10 330202 50
Especificacion: clave 387201: A465- MAGMA.
BFXA . n
clave 387301: A46R-BF-INOX Tipo Grosor  Barreno  Mdx.APM  Clave  Pzas.

Corte 412" 116" 78"
4 msmm  l6mm  2223mm 13300 387201 50

Tipo @  Grosor Barreno Max.RPM Clave  Pzas.

Corte 472" 118" /8"
4 tsmm i6mm  2z3mm 10500 387301 50

Especificacion: clave 350101 y clave
350102: AGOR-BF
clave 350201: A46Q-BF INOX Tipp @  Grosor Barreno  Mdx.RPM  Clave  Pzas. Clave  Pzas.

— 0040" 78"
Gore’ 4y mm  2zmen 13300 350100 10 3002 50

4 Tismm " 1 ——
l;" 15 718
mm  22mm 13300 350201 50

Especificacion: clave 2014: A46TBF EASY CUT ' . gyjaves, delgados y muy seguros.
E:::: gg:;yﬁggggﬂfgﬁﬁggo « Corte rapido con poco desarrollo de rebabas.

clave 2113, 2114 y 2116: A30TBFEC > ESO ?S"B'ail' TRTRY
*clave 2115: A30TBFEC * Excelente relacion precio - ren imiento.

Tipo O  Grosor Barreno Max.APM  Clave  Pzas,

0040°  7/8°
w7 i zzmw  BN0 204 50

famm - 330 7/8"
stmm  mzmm 13300 213 25

6 0.050° 778"
150mm  13mm 223mm 10200 2041 25

I 116" /8"
) Eéfte lsmm  2223mm 8600 2018 5

4 7 3/32" 718"
18dmm 24 mm 223 mm 8500 214 25

g 58 o
32mm 15,88 mm 8500 1! 2115 | 25

9 5/64" /8"
20mm  19mm 2225 mm 6650 2020 2
90° 9 3/32° /8"
Sierra Circular  Esmeriladora Bomm  24mm 2223mm 6650 2116 %

* clave 2115 Angular

* Clave 2115 con centro rémbico para montarse en sierra circular.

Especificacion: clave 2015: A46TBF INOX
clave 2019: A46T11BF, clave 2021: 65A362TBF- T @  Grosor Barreno Max.APM Clave  Pzas.

INOX 412" 0.040" 118"
';'-Ernrr_! Tmm 2223 mm 13300 2015 50

Tote T 16 7/8"
¢ q%ﬁq G il 1B0mm  1hmm 2223 mm 8500 2019 5
iGarantizado!
! 9 5/64" /8"
Inoxidable Z0mm imm  2zmm 0090 2021 B

Especificacion; clave 2011 y 2044; A46QBFB- = 2 en 1 garantiza su desemperio en acero inoxidable y acero.
INOX, clave 2077 :A30QBFB- INOX

Tipo @  Grosor Barreno Mac.RPM Clave  Pzas.

famm 16mm 2223 mm

S W6 T8 pern 2066

o ke Col‘te_ 25mm  16mm 223 mm
4 oo e
@ CERQ BOmm 1Gmm 223mm 3500_ 2044
Saranis ¢ ser 18
- ““ Bomm  2mm o 2223mm 6650 20m

—“-



Discos de Corte

Especificacion: 1C30QBF EC

= Fabricados con carburo de silicio.
= La mejor para el profesional de la construccion y el trabajo de
la piedra natural.

Fundicidn Azulejo

Tipo 0  Grosor Barreno MAx.RPM Clave  Pras. -
449/2" 33" /8"
m 24mm 228mm 13300 21 | 5 g e
Cote T 18 /8
t:“e BOmMM  32mm  2223mm 8500 2118 5
g 18" 7/8"
20mn 32mm  2mm 0000 220 % o
Esmeriladora
Angular

« Suaves, delgados y muy seguros.
= Corte rapido con poco desarrollo de rebabas.

« Uso General.

= Excelente relacion precio - rendimiento.

Especificacion: A30PBF - HUM

Tipo 0  Grosor Barreno Max.RPM  Clave  Paas.
44/ 118" 7/8" Fundicién
emm  16mm 2223 mm 13300 786 5
— 5/64" "e'
T p nm ;e 800 5
N 180 mm 178" 58" N
32mm 15.88 mm 8500 570 5
zsc? "-n-n .‘E{fn zz?zia;m 6650 £l (& 90°
Sierra Circular Esmeriladora
* Clave 570 con centro rémbico para montarse en sierra circular, * clave 570 Angular

Especificacion: A46T HUM-BF

Tipo @  Grosor Barreno Max.RPM Clave  Pras.
Cote  44/" 0.040°  7/8"
4 nsmm  Tmm 2223 mm 13300 781 50 :
4 I”';s::.:':l:i:ara:;) ) 90“
" . I . Esmeriladora
noxXidaole Angular
Especificacion: A46T HUM-BF
Tipo 0  Grosor Barreno Max.RPM Clave  Pzas.
Cote 447" 040" 778"
Ul Msmm  imm 2223mm 13300 718 50/400
90°
Metal Inoxidable Esmeriladora
Angular
Especificacion: TAAN36RBFPIM2
0  Grosor Barreno Max.RPM  Clave  Pzas.
112" 3/64" 18"
5mm 12mm 22.23mm 13300 5 50
5" 364" 78"
125mm  1Z2mm 2223 mm 12250 716 50
[ 116" /g
B mm  Lemm 2223 mm 8500 780 25
¢ oy ~ 90°
Zomm 2mm  223mm 0090 782 % Esr:ena:dora
ngular
Especificacion: AGOSXBF INOX
« Delgados y muy seguros.
« Corte rapido y frio.
« Poco desarrollo de rebabas. Inoxidable
= Alto rendimiento. CERQ _
Tipo 0 Grosor Barreno MA4x.RPM  Clave  Pzas. ‘s.mm;’
44/2°  0040° 78"
15 mm 1mm 2223 mm 13300 292 25
“Cote 5" 0040"  7/8°
p am imm 223mm 12250 293 25 -
T s U Esmerilad
B0mm  2Zmm 2223 mm 8500 294 50 s:ﬁ;ruah [U ”




Discos de Corte

Especificacion: clave 701:A46TBF
AUSTROMAX
clave 770: 98A36U12BF13401

.

Super delgados y muy seguros.
Corte frio.

Poco desarrollo de rebabas.

« Gran rapidez de corte.

Alto rendimiento.

Metal
Tipo @  Grosor Barreno Max.RPM  Clave  Pzas.
i 3/64" g
] ; 5
Cote  4-/2" 'mm  22Zmm i M p
a o TEmm g /g
90°
Esmeriladora i2mm  zzinm 1800 L) o
Angular

Especificacion: A46TBF AUSTROMAX INOX

CERO
: Han— Tipp O  Grosor Barreno MAx.RPM  Clave  Pzas.
noxidable Cote  4/2° 0.040" 778"
4 nsmm  1mm 2223 mm 13300 763 0
a0°
Esmeriladora

Angular

Especificacion: A30R4BF56
= Construidos con malla central de alta resistencia.

« Materias primas de la mas alta calidad.

» Gran duracion y seguridad de cualquier seccion solida.

Tipo 0  Grosor Barreno Max.APM  Clave  Pazas.
7oA T8 gshy | a8 %

B0mm 3 mm  2223mm

“Cote. 8 oe4" 18
. w0mn 3smm  zzm 7690 e B

9 9/64" /g
ZWmm  35mm 2223 mm 6650 500 o

Especificacion: 1C3054BF342

a Tipo @  Grosor Bareno Max.RPM Clave  Pzas.

Y L (L AR/

Piedra Core 180mm  35mm  2223mm 8500 510 2%
9 9 o 1/

20mm 35mm  223mm 0090 514 7%

90°
Esmeriladora

Angular

= Fabricados con liga especial de alto rendimiento para el corte.

= Construidos con dos refuerzos laterales de fibra de vidrio.

= Los discos de mayor rendimiento y seguridad en operaciones
de corte de materiales huecos y sdlidos.

« Cortes rapidos.

Especificacion: clave 761: A30UBFD
clave 730, 732 y 734: A308T7BFP9

Tipo 0  Grosor Barreno Max.ARPM  Clave  Pzas.
42" g /8" 13300 761 25

Nemm  16mm 2223 mm

178" 78"
T 32mm  223mm 8500 130 5

_a ‘80 mm ™ " T 1l
Cort 118 5/8 :
21 - 3Zmm 12,88 mm 8500 31 %

g /8" /8"
Womm  32mm  2223mm 7650 732 25
gt ol b il
Sierra Circular ~ Esmeriladora 233;.“ 31; ,Bnm 222’;3,“ 6650 734 25
* clave 731 Angutar

* Clave 731 con centro rémbico para montarse en sierra circular,

FASTCUT»
oS

13 g



Discos de Corte

Premium

oS4

Especificacion: A46UBF
« Delgados y muy seguros.

Corte rapido y frio.
Poco desarrollo de rebabas.
Alto rendimiento.

Tipo 0  Grosor Barreno Max.RPM Clave  Pzas.

I6a" S
G e mewn Y000 [EFESE 50

T&mm " n T 1
e 0.050 /8
Corte 13mm 22.23mm 13285 m 50

a "o Ing 118’
BOmMm  15mm 228mm 8500 879 2%

9 564 T8 g5y gg0 25

230mm  19mm 2223 mm

Especificacion: A46UBF INOX
Tipo O Grosor Barreno Max.APM Clave  Pzas.

4" 0.040 5/8" o
womm  imm 1568 mm 15300 2620 | 50 {

Inoxidable

e g |
i G ahwe  BN0 TR0 50

nsmm o n N
Corte 0050°  7/8
i Bon  dnes 1300 [EESEE 50

7 116" 78 8500 873 %

B0mm  lSmm 22X mm

% . = n 90°
. 9 5/64 18 |
Ve 20mm 19mm  22mm 0090 87 % Esmeriladora
By Angular
Industrial Especificacion: clave 710 y 891: A46T BF

clave 894: 74A30T11BF
e
O&,*
Tipo @  Grosor Barreno  M&RPM  Clave  Pzas,
4T 364" UT o mo sp

Tamm Tmm 223 mm

TCote T 0060° /8
aq 1admm  15mm 223 mm 8500 891 %

T O T S '
Z30mm 19 mm 223 mm 6650 894 %

Especificacion: A46UBF

Tipo 0 Grosor Barreno MAx.RPM Clave  Pzas. x .GEE‘@.W
AT 36 g o [Garantizadal
. Tamm  lgm  czaSmm 13200 . 751 50 k=l
Tote T 0045 18
4 BOmm 15mm 2223 mm 8500 L1 25
9" 5/64" 7/8"
Z0mm 9mm  228mm 0090 878 25
90°
Esmeriladora
Angular

Especificacion: clave 769: ABOUBF INOX
clave 1317: ABOTBF INOX

= Fabricados con resinas y ligas especiales, reforzados con fibra clave 1309; 65A362UBF INOX

de vidrio.
. E:i(celente ,velocidad de f:orte. _ _ CERQ 2
* Rinden mas que cualquier ofro disco de su tipo. Contam st

Tipo 0  Grosor Barreno  Max.APM  Clave  Pzas. e
M 000 S payy Bsel 25
oone W toem  2anm B0 BE | @
Ry st 233 "m.'n zaﬁnzn 22?2;‘38;!“ 6650 L1 5 Esme[iladgrgo

Angular




Discos de Corte

Especificacion: clave 760: A30QBF 760
SUPER, clave 762: A30QBF 762 SUPER
clave 759: A30QBF 759 SUPER

Metal Fundicién

)

o Clave 759* Excelente para trabajos
de herreria.

LT,

Sierra Circular ~ Esmeriladora
* clave 759 Angular

Especificacion: clave 573: 1C60T4BF342

clave 575: 1C24R3BF99J

Piedra Fundicion Concreto
; ; 20°
Azulejo Marmol Esmeriladora
Angular

L]
chip-cute
= Construidos con refuerzo central de fibra de vidrio. o? A
« Son discos suaves. =/
« Gran rapidez y seguridad de corte de metales sélidos hasta de
seccion gruesa.
= Cortes con minima rebaba.

« Corte rapido.

Tipo B  Grosor Barreno Max.RPM  Clave  Pzas.
yg S8 gy 7sgs 25

T Imm 15.88 mm
E=ECES 180 mm " "
Corte 1/8 /8
y ey mpwy (000 WEHHCEN 25
9 1/8" 718"
Z0mm  3mm 223mm 6650 762 2%

* Clave 759 con centro rombico para montarse en sierra circular,

« Gran rapidez y seguridad de corte de piedra, concreto, ladrillo
refractario y materiales de construccidn.

= Son los discos de mayor rendimiento de su tipo.

+ Especiales para cortar todo tipo de piedra, concreto, ladrillo
refractario y asfalto.

Tipo (] Max.RPM  Clave  Pzas.

: 42" 1h8" 78
Corte Momm 16mm  2223mm 13300 573 5

4 7 332 7/8"
180mm  25mm  2223mm 8500 575 s

Grosor  Barreno

Especificacion: 8C46TBF

Piedra

Azulejo

90°
1= Esmeriladora
No Ferrosos Plastico Angular

Especificacion: A24PBF-ALU.

- 90°
Esmeriladora
Angular

Especificacion: C80-NET

Plastico Resina Fibra de

Vidrio

ﬁ P

Aluminio Latén

Esmeriladora

Angular

« Fabricados con granos combinados y resinas especiales.
« Reforzados con fibra de vidrio.

+ Delgados y seguros.

= Funcionan en casi todos los materiales.

« Excelente rendimiento.

« No se tapan.

« Funcion multiproposito.

raL o
T uT

Disco Multipropésito

Tipo 0  Grosor Barreno Max.RPM  Clave  Pzas.
412" 0045" 778"
“Cote  MEmm  lmm  2Z3mm 13300 708 100
a T s
BOmm  16Emm 223 mm 8500 3 ]
« (alidad Premium.
» Excelente rendimiento.
« Corte frio y rapido con un minimo de rebaba.
+ No se tapan.
Tipo D  Grosor Barreno Max.RPM  Clave  Pzas.

42 0045 718
Corte Mimm  15mm RZ3mm

4 7 0045 78
1E0mm  15mm 2223 mm 8500 893 25

13300 892 50

 Estructura tipo malla.

= Malla impregnada de carburo de silicio.

« Disco reforzado.

= No se calienta, ni se tapa.

Ideal para corte de materiales compuestos (composites).
Se puede usar incluso en superficies curvas.

Max.RPM  Clave  Pzas.
13200 m 60

Tipo B  Grosor  Barreno

Corte  4-1/2"  5/64" [k
4 Temm 2mm 2223mm




= Fabricados con liga especial de alto rendimiento para el corte.
= La mejor relacion precio-rendimiento.

= Maximo rendimiento en operaciones severas.

« Se pueden usar en maquinas de potencia media hasta 5 HP

Tipo O Grosor Barreno M&x.APM  Clave  Pras.
Huecos i (mallas laterales)

Corte 1" a8 r
41 30mm 32mm B4mm 4400 737 10
Solidos (> (malla central)
4 /8" L
Lot 300mm  32mm  254mm 5100 764 10

4 1 18" 1
BOmm  32mm 254 mm 4400 742 10

Discos de Corte

Especificacion: clave 764. A30R3BF90J
clave 737: ASORBF3
clave 742; A308T7BFP9.

Fundicién

Chop Saw

= Son discos suaves para facilitar el corte rapido.
» Producen cortes blancos y sin rebabas.

Tipo @  Grosor Barreno MAx.RPM Clave  Pias.
Huecos  (mallas laterales)

Cote 14 7e4  T" '
4 30mm  28mm 254 mm 4400 753 10

Solidos () (malla central)

Corte 14" /8" T
4] 3B0mm  32mm 254 mm 4400 739 10

» Dejan poca rebaba.
» Disminuyen el retrabajo.
= Para usarse en maquinas de baja potencia hasta 3 HP.

(/1

Tipo 0 Grosor Barreno Max.APM  Clave  Pzas.
Huecos « (mallas laterales)

Corte 14" 1/8° T
Fil WBOmm  32mm 254 mm

Solidos () (mal central)

Cote 14" /8" "
4 BOmm  32mm 254 mm

4400 768 10

4400 758 10

Especificacion: clave 753: A30RBF3
clave 739: A30RBF 739 SUPER

Fundicién

)

. Discos con malla central para
cortar secciones solidas como
barras, cuadrados, etc. Discos
con mallas laterales para cortar
secciones huecas como tubo,
PTR, etc.

Chop Saw

Especificacion: A30PBF 758

Fundicién

Chop Saw

Ultradelgado

05 A » Disco de corte ultradelgado 2.5 mm.

= Fabricado con doble malla lateral para una méaxima resistencia
y estabilidad.

 Excelente para corte de perfiles y cualquier material hueco.

= Al ser mas delgado, los cortes son limpios y con menos rebaba,
ya que se genera menos calor durante la operacion.

Tipo 0  Grosor Barreno MAX.RPM  Clave  Pras.
Huecos ) (mallas laterales)

Corte W 3/32° I" 4400 767 25

41 Bimm 25 mm 254 mm

Especificacion: A30BFP - 2.5M2

Inoxidable




Discos de Corte

-
Especificacion: clave 733: A30PBF-HUM cHUMS

clave 743: ASOPBF-HUM2 « Su composicion de materiales los hace muy suaves y oS4
resistentes. =

« Nueva tecnologia de fabricacion.

« Para usarse en maquinas de baja potencia hasta 3 HP

= Cortes rectos, rapidos y con minima rebaba.

Metal Fundicié % % 24
- dneen = Excelente relacion precio - rendimiento.
Tipo 0  Grosor Barreno Max.RPM Clave  Pzas.
Huecos © (mallas laterales)
Cote 14" 8" I
4 BOmm 32 mm ZHAmm 4400 43 %
733PLUS
Tipo 0  Grosor Barreno Max.RPM  Clave  Pzas.
Sdlidos ) (malla central)
Corte 14 118" 1"
Chop Saw 4 3B0mm 3mm 254mm 4400 733 %5
Especificacion: A30RBF - HUM 700 / 74 4
PLU

—
oS4

Tipo 0  Grosor Barreno Max.APM  Clave  Pzas.
Huecos i (mallas laterales)

Corte 14" 7/64" I
4§ BOmm 28mm 254mm 4400 700 25

Fundicion

Solidos < (malla central)

Cote 14 18" r
4 BOmm  32mm 254 mm 4400 44 &

Chop Saw

Especificacion: A30PBFBS

« Excelente rigidez.

« Construido con malla central.

= Fabricados con granos especiales.

« Cortes rectos.

= Minima generacion de rebaba.

= Excelente relacion Precio - Rendimiento.

Fundicién

Tipo 0  Grosor Barreno Max.APM Clave  Pzas.
Solidos < (malla central)

Corte 14" 1/8 T 4400 766 25

q BOmm  3mm 254 mm

Chop Saw

Especificacion: 11A301QBF A-INOX
« Fabricado con materias primas que no contienen fierro, cloro,

ni azufre.
« Nueva especificacion mejorada para un trabajo productivo en el
Inoxidable corte de acero inoxidable, aluminio y metales no ferrosos.
C'.E;Bew} Tipo 0  Grosor Bareno MAcRPM  Clave  Pzas.

i olidos ) (malla centra

Corte 14" 118" 7

4 3B0mm  32mm 254 mm 4400 746 10

Chop Saw

e T



Discos de Corte

Larga Duracién

—
(_Ib..e

Especificacion: 50A46R4BF543

= Construidos con malla central de alta resistencia.
= Materia prima de la mas alta calidad.
= Gran duracion y seguridad en el corte de cualquier seccion

iy Fundicidn
sélida de metales ferrosos.
= La mejor opcion para maquinas de alta potencia.
Tipo 0  Grosor Barreno MAa.RPM Clave  Pzas.
Cote 14" 1/8° I :
il s0mm  32mm 254 mm 4400 519 10 DO”“;“’ ge 35
a5H
Tipo @  Grosor Bareno MAx.RPM Clave  Pras. Especificacion: A24R4BF56
FTERYR T clave 507: A24TBF561SAR
20mm  35mm 254mm 6150 502 10
12" 9/64" I
- 300mm  35mm Bamm 9100 503 10
Cote 14" 9/64° r
a B0mm  35mm B4mm 4400 504 10
16" 9/64" I
40mm  35mm 2B4mm 3850 505 10
20" 3N 1 Cortadora
500 mm  Smm 3810 mm 3100 507 10 Estacionaria

Especificacion: clave 515y 516:
» Fabricados con carburo de silicio, ligas especiales y refuerzos 1C24R4BF34, clave 517: 1C16T4BF362J

laterales de fibra de vidrio.

= Son los discos de mayor rendimiento de su tipo. 3
« Especiales para cortar todo tipo de piedra, concreto, ladrillo y -
refractario y asfalto.

Piedra Fundicion Concreto
Tipo 0  Grosor Barreno Max.RAPM  Clave  Pras.
), ew s o
O T
womn i B MO0 ST Eencloa

Especificacion: clave 530; 1C16U3BF96JA2R
= Tienen barreno para el perno de arrastre (pin hole). clave 522: 1C164W4BFIBJAZR

Tipo 0  Grosor Barreno Uso  M&x.RPM Clave  Pzas.

- ne’ 1k Concreto
e W smm zimm Vi 4400 530 10
350 mm - = - . )
4 38 1 Asfaltoy 4400 o ” R i

s5mm 254mm  Concreto Verde

FA S TCUT@ Especificacion: claves 736, 738 y 740

] A308T7BFPY, clave 1310 : A30RBF3
oS54

b = Fabricados con liga especial de alto rendimiento para el corte.

Construidos con dos refuerzos laterales de fibra de vidrio.

« Los discos de mayor rendimiento y seguridad en operaciones
de corte de materiales huecos y solidos. Metal

= Cortes rapidos.

Tipo 0  Grosor Barreno Max.RPM Clave  Pras.
W de T 650 736 10

%50mm  32mm 254 mm

PR T '

Womm  32mm 2B4mm 5100 738 10
TCote W18 r

4 BOmm  32mm  254mm 4400 10 10
16" 9/64" 14

A00mm  35mm 254 mm 3850 1310 10

Cortadora
Estacionaria

WA



Discos de Corte

Especificacion: AGON4BF58J CLASICA = Fabricados con grano fino de alta pureza. Metalog rafia
89ABON5BF58K CLASICA * Espesor muy delgado. Corte Suave
89A54JBF MET5 SUAVE = Formulacion que no altera la micro estructura del material a A
89A54LBF MET3 MEDIANO cortar. oS A

« SUAVE. Corte frio y rapido.

« MEDIANO. Duracion media, corte rapido.

« CLASICA AB0. Maximo rendimiento.

Niets Tipo @  Grosor Barreno Dureza Max.RPM Clave  Pzas.

6" 116" T e
10mm  16mm 254mm e ol 10200 494 2

ToOWME M e gs00 495 5

180mm  Lemm 305 mm

T i
& Ui Bdmm Clscad 7650 497 25
200mm  LEmm 1-1/4°
3175 mm
1-1/4"
10 e %mm
250mm  Emm 1-1/4°

i Mediane 6150 579 10

Cldsica 60 7650 498 25

Suave 6150 576 10

“Cotte 1" Jési
pé ssamm  Cldscadsh 5100 583 10
14/4
B Suave 5100 5M 10

2 3 e

J0mm  25mm 2 mm Medang 5100 580 10

1-1/4" .
woqm  Chscagsh 5100 582 10

/4 caseassn 5100 584 10

=) e

Sy W yps mmm Suave 4400 578 10
Cortadora 3B0Omm 25 mm 114" s w00 - : o
Metalografica 32 mm
Especificacion: ) o
clave 1964: 1ZAA24m50BFP1031M7/100 « Especial para corte de vias férreas.
clave 4247 y 4248: CA24R-BFP RAIL « Reforzado para trabajar a 100 m/s.

Ideal pararieles de 112 libras 0 menos.
= Maximo rendimiento.

g Tipo 0  Grosor Barreno Max.RPM  Clave  Pzas.
Corte W hR2 T

Vias 4 BOmm  4mm 254 mm 5500 1964 10

Férreas

m Cerabond X %

Tipo 0 Grosor Bameno Max.RPM  Clave  Pzas.
— e T 5500 4241 10

BOmm  38mm 254 mm

Cortadora Manual i C_?;te
Eléctrica o d 16 1/64 r
eéaziTi; ’ womm  &3mm 2samm 600 424810
Especificacion: clave 747: A30QBF3/100 Alta Velocidad

clave 741: A308USBFP8AZR
oSA

“ﬁ“ ‘& + Clave 741 ideal para rescate civil. -

= Clave 747 para chatarra.
= Cortan mas rapido con menos esfuerzo.

Clave 741 é:lévé 747
Rescate Chatarra
Civil

Tipo Linea 0  Grosor Bareno  Max.APM Clave  Pras.
wossz v 550 41 10

“Corte 350mm  dmm  254mm
a larga 14" 5/32 r
Cortadora Manual Duracidn  350mm  4mm B4 mm 5500 " 10
Eléctrica o de
Gasolina

e Y



Discos de Corte

Mini Discos Especificacion: SCRB30T7BFd3M2/110

Para Mototool o Taladro
42
« Sutamano ayuda a trabajar espacios de dificil acceso. m I

* Excelente velocidad de corte (110 m/s). T T T Fibra de
« Extra alto rendimiento. Balistico Vidrio
« Realiza un trabajo uniforme y eficiente.
= Especial para corte de acero balistico.

= Super reforzados con malla de fibra de vidrio de alta calidad.

“FIA
Tipo @  Grosor Barreno Max.RPM Clave  Pzas.
Corte 3 116" 38" 28000 3308 50

4 TEmm 1.6 mm 953 mm 10 mis
« Fabricados con oxido de aluminio y ligas especiales. Especificacion: clave 1316: ABGOUBFA2/100
« Reforzados con fibra de vidrio. clave 506: AGOS3BE582JA
= Especiales para cortar todo tipo de acero, hierro, alambre y clave 493: A369S4BF56
lamina. clave 1316: AB6OUBFA2/100
= Seguros y versatiles. clave 506: A60S3BF582JA
« Para cortar, ranurar y eliminar pequenas rebabas. clave 493: A369S4BF56

Larga Duracion

Tipo 0 Grosor Barreno Max.RPM  Clave  Pzas.

/32" 38 25120
0.6 mm 453 mm 100 m/s 1316 50

Cote ¥ UE U4
4 Bmm  16mm £.35 mm 200 506 &

8 e
amm  piomm 2000 493 25 clave -506

Clamshell 5 piezas

= Fabricados con carburo de silicio y ligas especiales.

« Especiales para cortar todo tipo de piedra, concreto, ladrillo y Especificacion: 10369T4BF37
ceramica.
= Son los discos de mayor rendimiento de su tipo. - %
Corte ¥ 1/8° Wz 20000 509 25 Fiedra Concreto Ladrillo Ceramica

4 Bmm  32mm 127 mm

FA S TCU To Especificacion: clave 527 y 501: A46U-BF

Tpo @ Grosor Barreno MAx.RPM  Clave  Pras. clave 735: A3ORBF3
Corte 3 18" 104" 20100 15 % clave 302: 3ARW54SBFM2/100

i TEmm  32mm 635 mm

Premium

Tipo @ Grosor Barreno  Max.RPM  Clave  Pzas.

Carte 4 3/64" 3/8" 27680
4 100mm  12mm 953 mm 145 mis 521 50

Industrial
Tipo @ Grosor Bameno Max.RPM  Clave  Pzas.
Corte 3004 4 25120
4 jEmm  Tmm 635 mm 100 m/s 501 50

e

STHUMS  ciamshell 5 piezas

Tipo @ Grosor Barreno M&xRPM Clave  Pzas, M ﬁ
Cote 37 035" 38" 25000 302 5

4 TEmm 0.9 mm 95 mm

Motetool Taladro

B 2 NS




Discos de Corte

Fundicion Metal Inoxidable

No Soldadura
Ferrosos

90°
Esmeriladora Cortadora de Metales

Angular ?

Esmeriladora
Angular

= Segmentos con diamantes depositados al vacio.

= Para corte de tubos, perfiles y barras.

» Rinden muchas veces mas que un disco de abrasivo
convencional.

» Nunca perdera su diametro exterior.

Esmeriladora Angular

Tipo @  Grosor Barreno  Max.RPM Alt.Segmento Clave
4117 005 e

e i Gmm  zznm 800 T0mm o 2683
L] 9" one” 718"

womm 28mm  223mm 0700 3mm 2688

Cortadora de Metales

Tipo 0  Grosor Barreno  Max.RPM Alt.Segmento Clave
Corte AR 1"
4 memm 34mm 254mm 3200 3mm 2691
Desbaste
Tipo @ Barreno Max.RPM Clave
Desbaste T 78" gsog 2678

29 180mm 222 mm

Especificacion: claves 4250, 4252 y 4258:
CAG0Q-BFKA, clave 4257 y 4259: CA46Q0-BFP
clave 4253: CA60Q-BFKA Premium

Inoxidable

Metal
2‘1 CERO |
4= Garantizadsl  MEJORADA

4250: TYR 34597624
4252: TYR 34597625
4253: TYR 34690818
4257: TYR 34597626
4258: TYR 34597627
4259: TYR 34597629

Esmeriladora
Angular

» Nueva tecnologia que ofrece el maximo rendimiento del sistema ["lm,] Cera BOI'Id X

con el menor tiempo de trabajo.

« Disefio Gnico.

= Especificacion 2 en 1 que garantiza el mismo desempefio en
acero inoxidable y acero al carbon.

¢ EI disco con mayor rendimiento y velocidad de corte del
mercado.

Tipo Grosor  Barreno Max.RPM  Clave  Pzas.
0040° T8 w0 420 25

U2 0040 T8 a0 4283 [ 25

== 004" T8 10 4w 15
1 0060" T8 w0 481 15

v 0040° - T  ymse a8 15

0060" T8 wms0 4259 15

Especificacion: A36Q-BFD

» Para corte de radios, circulos y redondeos de acero e inoxidable.

» Forma curva, otorga méaxima seguridad al operar debido a que evita
elevadas cargas laterales.

« La pureza quimica evita la corrosion.

« Recomendacion: no debe superarse un espesor de pared de 5 mm.

Tipo Grosor Baeno Max.RPM  Clave  Pzas.
Cote  4-1/2" 5/64" 78"
28 TSmm  2mm 223mm 13300 4249 25

ﬂﬂm]‘Curvo
T

Metal

A

4260: TYR 34472855
4261: TYR 34472851
Esmeriladora
Angular

Inoxidable

4271: TYR 34332797

« Especificacion 2 en 1 que garantiza el mismo desemperio
en acero inoxidable y acero al carbén.

 Libres de Cl, Fe y S.

= Larga vida (il y excelente velocidad de corte.

« Rinden 35% mds que los discos convencionales.

= No golpean, ni se atoran, generando 30% menos polvo.

« Por su tecnologia, se amortigua el ruido y la vibracion,
siendo discos comodos y seguros de usar.

Tpp O  Grosor Bameno Max.RPM  Clave  Pzas.
MU 0045 TB 00 4260 25
EZTG &55 ;\m %ﬂ;g’ 22228.;m 12250 4261 95
ti's?:nm [1}1;0 2[3: zzZ’;Bn:m 8600 an 2%

YROLIY 2 en 1

— -
Oé' A

21 g



II l| Inoxidable

» Extradelgados y muy seguros.

* Fabricados con materias primas libres de Cl, Fe y S.

= Su composicion quimica garantiza su uso en cualquier tipo de
acero inoxidable, evitando la corrosion.

= Larga vida util y excelente velocidad de corte.

 Rinde 40% mas que los discos convencionales.

» Por su tecnologia, se amortigua el ruido y la vibracion, siendo
unos discos comodos y seguros de usar.

= Para trabajar acero inoxidable, chapas, perfiles y tubos de
paredes finas y acero reforzado.

Tipo 0  Grosor Barreno Max.RPM  Clave  Pzas.

0040° 78"
Wi by VS0 ae2 %

15 mm - "
e 0045°  7/8 13300 4263 25

1.2 mm 2223 mm

a 5 e
1Z5mm  165mm 2223 mm 12250 4265 ]

7 0060 7/8"
W&mm 1Gmm 2223 mm 8600 a2 2
4262: TYR 34332802
4263: TYR 34449193
4265: TYR 34332805
4272: TYR 34332808

YROLIY Acero

e
O.ﬁ.'*

Extradelgados y muy seguros.

« Fabricados con resinas y ligas especiales. Reforzados con fibra
de vidrio.

= Extremadamente finos, ideales para todos los tipos de acero.

« Larga vida (til y excelente velocidad de corte.

= Rinde 60% mas que los discos convencionales.

= Gracias a su disefio, se acortan los tiempos de trabajo.

« Por su tecnologia, se amortigua el ruido y la vibracion, siendo

unos discos comodos y seguros de usar.

Tipo 0  Grosor Barreno MAx.RPM  Clave  Pzas.

0040" T/ 1330 466 25

Tmm 2223 mm

412" 0,045 /g
_—‘Ccﬁe nsmm izmm 223mm 13300 4267 25

5 0060°  7/8  ympy 468 25

1.6 mm 2223 mm

4266: TYR 34332576
4267: TYR 34449195
4268: TYR 34332755

Discos de Corte

Especificacion: clave 4262: ABOR-BFP
claves 4263, 4264, 4265 y 4272: A46R-BFP

CERO
Contaminacion
iGarantizado!

90°
Esmeriladora
Angular

Especificacion: clave 4266: AB0S-BFP
claves 4267, 4268 y 4269: A465-BFP

Metal

90°
Esmerlladora
Angular

YROU

Lr—L I

oSa

—_

URGLY

2>

No Ferrosos

Su disero elimina el golpeteo y reduce la generacion de polvo
en un 30%.

= Menor tiempo de corte.

» Alto rendimiento y larga vida dtil.

» Eliminan el embotamiento por el material cortado.

= Poca generacion de calor.

Tipo @  Grosor Bareno Max.RPM Clave  Pzas.
Cote 4/ 0040° U8 pane gem 25

4l nsmm Tmm 2223 mm

|4251: TYR 840247

Especificacion: ABON BFXA

o é’

No  Latén Cobre
Ferrosos
Bronce Alpaca Titanio

90°
Esmeriladora
Angular
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Informacion Técnica

Especificacion Productos

Indica las caracteristicas fisicas y quimicas de los productos.
Contiene la siguiente informacion:

Tipo de abrasivo

Tamano de grano

Dureza

Estructura

Aglutinante

Informacion interna del fabricante

ik SPEED WAty

oy

Heche e Mezice
Made in Mexice
Tpe 1/ e

A A24R4BFP

6. Informacion
interna del

4, Estructura faricarte

A,

Ejemplo:

PPP

abrasivo 2. 1amario
de grano

3. Dureza 5. Aglutinante

Tipos de Aplicacion / Disco
= Desbaste

Tipo 27 / Desbaste

=H=

Esmeriladora
Angular

@,
15°% a 25°
Esmeriladora
Angular

Tipo 42 / Desbaste Ligero - Corte

=H~
-
- - i
Esmeriladora
Angular

D = Diametro T = Grosor H = Barreno



Soluciones Técnicas

A Medidas de Seguridad

+/ SIEMPRE -
+/ SIEMPRE elija el disco de acuerdo a cada operacion: -
= Desbaste: Discos de 6 mm o mas de espesor. fig. 1
« Corte: desbaste ligero y ranurado: Discos de 4 a 4.4 mm de espesor. -

» Corte: Discos de 3.5 mm o menos de espesor. .

+/ SIEMPRE utilice adaptadores adecuados para: fig.2
= Esmeriladora angular con rosca (5/8"-11H) Clave 541 (fig. 1) o clave 961 (fig.2).
= Esmeriladora angular con rosca (M14-2) Clave 542 (fig. 1) o clave 958 (fig. 2).

+/ SIEMPRE tenga en cuenta las recomendaciones de seguridad del fabricante de la maquina y del
disco.

+/ SIEMPRE asegurese de que la maquina esté desconectada antes de montar o desmontar un
disco.

+/ SIEMPRE mantenga el area de trabajo bien iluminada, limpia, ordenada y libre de obstrucciones.

+* SIEMPRE asegurese que la pieza a trabajar esté firmemente sujeta.

+/ SIEMPRE asegurese que las guardas estén en su lugar y correctamente ajustadas para que no
danen el disco.

+/ SIEMPRE asegurese que la maquina no exceda la velocidad maxima indicada en el disco.

+/ SIEMPRE use el equipo de proteccion personal adecuado.

+/ SIEMPRE guarde los discos sobre una superficie plana y no los golpee ni los deje caer.

+/ SIEMPRE utilice la maquina con la guarda de seguridad. iNo la quite!

2 NUNCA

X NUNCA permita a personas no capacitadas manejar, almacenar, montar o utilizar discos para
corte o desbaste.

X NUNCA utilice los discos de desbaste para cortar, ni los de corte para desbastar.

X NUNCA use bridas o tornillos de montaje dafiados, deformes o sucios.

X NUNCA encienda la maquina si la guarda no esta colocada y ajustada correctamente.

X NUNCA corte materiales para los que el disco no haya sido disenado.

X NUNCA monte un disco en una maquina cuya velocidad sea superior a la velocidad maxima de
operacion indicada en la etiqueta del disco.

X NUNCA presione el disco excesivamente cuando esté trabajando, ni golpee contra el material de
trabajo.

X NUNCA use un disco que se haya mojado, la humedad captada crea condiciones de desbalanceo
y degrada la resina, si el disco se mojo debe desecharlo.

Para mas informacion, consulte la Norma ANSI B7.1

www.ansi.org

_ Montaje Discos de Cubo
;;«r-_:'-,—LLAVE MULTIPLE

&»———  TUERCA

RO

= Y * Verifique que la maquina tenga la guarda. Coloque
‘ & ) DISCOTIPO el adaptador en la flecha de la maquina,

J 27642 = Monte el disco sobre el adaptador.

= Enrosque la contratuerca en la flecha de la

maquina.
= Apriete la tuerca con la llave (no la presione
~ ESMERILADORA excesivamente).
2N ANGULAR = Los adaptadores especiales Tenazit® permiten
PORTATIL el mejor desempefio de su maquina y el

aprovechamiento maximo del disco.

25



Informacion Técnica

Comparativa Productos

Eficiencia Remocion

400 —
300 —
200 =——

o0 ——

Al MABMA KREATOR  EASYCUT SHUMS ImPEral. MABMA KREATOR  EASYCUT SHUMS

., Tabla de Velocidades

En la siguiente tabla se indican las Revoluciones por Minuto Maximas v la velocidad periférica maxima en m/s.

%]

Diametro 4-1/2”

MAX

RPM 15300 13300 12250 10200 8500 6650

MAX. 80 80 80 80 80 80
m/s

Marcaje Austromex

, SPEED INDICATED. EL Usg Wapg,
h Ropy,

Clave

Norma Europea

Certificados por 0Sa Linea del producto

Lote de Produccion

Méximas R.PM.
Recomendaciones . .
de Seguridad Velocidad de trabajo
maxima m/s
Pictogramas de g 3 - P Ol Caducidad
Seguridad ‘
Hecho en México Méma
Made in Mexice
- - AZ4QABFP A ; .
Especificacion Austromex 1N5x6,4x22.23 mm 4125140 18" — S Dimensiones

Material a trabajar
Color indicativo de los materiales a trabajar




Discos de Cubo
Desbaste y Corte

Especificacion: 7SBA20R4BFP
clave 335 y 332: 3SBA24R4BFP
clave 3305: A46R-BFXA INOX

+ Construccion especial.
Fabricados con grano cerdmico y zirconia.

e o
5 "'-l « Exclusivo tratamiento especial al grano.
= L * Ahorro al disminuir sus costos de corte y esmerilado.
mea TR Soidadd « Excelente productividad. 40% mayor remocion.
Ventajas:
* Maximo rendimiento contra Tpo @  Grosor Bareno Max.RPM  Clave  Pzas,
cualquier disco de su tipo. 2y 8 7/8"
» Alto poder de remocion. Cortg . !Bmm  32mm 2223 mm py S 2
= Lamejor opcion para esmerilar los 42 7 /8" 7/8" 8500 332 25
materiales mas duros o exoticos. Volmim SO esadimy
42 7/8"
r2; nsmm  7mm 22.23mm 13300 336 25
@ W Desbaste ISﬂT‘mm ;J:m zz?zga;m 8500 833 2
7 :
30° 90° 9 7/8"
Desbaste Corte 20mm  Imm 2%mm 0090 347 10
Esmeriladora
Angular
CERO @
" {Garantizadal = Garantiza el mismo desempedo en acero inoxidable y acero al

Metal Inoxidable carbon.
= Su pureza quimica garantiza su uso en cualquier tipo de acero

inoxidable, evita la corrosion y reduce la resistencia a la fatiga.

Tipo 0  Grosor Barreno Max.RPM  Clave  Pzas.
20° Corte w "
Esmeriladora 42 1?8?:1m lg]n?‘nl mgsmm 8500 3305 2
Angular
Especificacion: ZRZ24R4BFP .

clave 3874; A30SBFX
clave 765: AGOU9IBF14252 INOX

Construccion especial con 4 mallas para los discos de desbaste.
» Fabricados con zirconio plus.

« *Clave 3874 fabricado con 6xido de aluminio Premium.
= Méas productividad y ahorro en costos de esmerilado.

S = Confortable para el operario.
r! ‘ .
7 AT - Tipo @  Grosor Bameno Max.RPM  Clave  Pzas.
etal Unaic aaura
/2 e 7/8"
nsmm  32mm 2223 mm 13300 38n %5
Cote T w8 g 5
Cige @omm  32mm 223mm 8900 3841 2 Mara e
: O I3 7/8" : .
Ventajas: - AQii AR BRw 6650 3851 25
= Extra alto rendimiento. T T 1
= La mejor opcion en operaciones Wemm dmm  2223mm 13300 3874% 35
severas. 2 - .
7 532 7/8
« No se despostillan ni se desgranan, Desbaste tgomm  4imm  z2zamm  So00 3801 25
y Corte - : ,
5/32 7/8
a Zmm  42mm 223mm 6650 3821 25
4 104 5/8"
WOmm &4 mm 15.88 mm 15300 3891 %5
My 718
- 115 mm imm 223 mm 13300 3861 25
Desbaste 7" L% /8"
g 2 1B0mm  7mm 223 mm 8500 3811 25
30° 90° 7 BNE 7/8"
Desbaste Gorte BOmm  Bmm  2223mm 8500 3812 20
Esmeriladora -
9" /4" 78
Angular nimm Tmm o 2Zmm 6650 3831 10
+ Disco ultra delgado de maxima precision.
« Especial para esmeriladora inaldmbrica.
« Cuenta con Proteccion “HYDRO" la cual previene el
envejecimiento del disco por humedad, lo que favorece el
o6 rendimiento a largo plazo.
20° - .
Esmeriladora Esmeriladora P 2" r Bau Max.RPM__ Clave Paas.
Inalambri 5 !
Angular Ll 42 N5mm O06mm 2223 mm 13300 765 50



Discos de Cubo

Desbaste y Corte
_E DR + Construccion especial para desbaste con 4 mallas de fibra de Especificacion: ZRA24R4BFP.
O'T';_k vidrio. clave 3503: AS0QBF INOX

« Fabricados con zirconio y oxido de aluminio.
= Mayor productividad al hacer menos cambios de discos.

=

Corte
a2

=

ey

D;éba;te

Desbaste
a

[ =Y

Tipo 0

4
100 mm
49/
115 mm
7
80 mm
g
230 mm
7
80 mm
9"
230 mm
4
100 mm
42"
115 mm
7
180 mm
9
230 mm

Grosor

118"

32mm

/8"

32mm

1/8"
32mm
1/8°
3Zmm

5/32°

4.1 mm

5/32"

42mm
14’
G4 mm
4
G4 mm
/4"

6.4 mm

/4"
Tmm

Barreno

5/8°
15.88 mm

e
2223 mm

/8"
2223 mm
/8"
2223 mm

e
2223 mm

7/8"
2223 mm
5/8"
1588 mm

8’
2223 mm

778"
223 mm

LS
2Bmm

Max. RPM

15300

13300

8500

6650

8500

6650

15300

13300

8500

6650

Clave
520

524
595
5N
596
572
521
525
597

588

Pzas.

5

25

5

25

25

25

25

e
Metal Fundicidn Soldadura
Ventajas:
* |deales para la industria que trabaja
grandes superficies.

= Excelente rendimiento.

Corte
42

7

1/8"

5/8"1H

80mm  3Zmm 1288 mm-TH

Desbaste 4-1/2"

& mm

14" 5/8™H

G64mm 1588 mm-TH

8500

13300

-535

-525

10

10

Q Auglndor
MINT GRADO
Tipo 0  Grosor Barreno Max.APM  Clave  Pias. ﬁ
30° 90°

Desbaste Corte
Esmeriladora
Angular

27

= Garantiza el mismo desempefo en acero inoxidable

: y acero al carbon. : CERC 9
Tipo 0  Grosor Barreno M&x.RPM  Clave  Pras. Conteminaoien
Desbastey  pq/>  5/37" 78"
Cg-?ie msmmo 4mm o 223mm 13300 3503 5 Metal Inoxidable
= Construccion especial para mayor remocion. Especificacion: A24R4BFP
= Excelente relacion precio-rendimiento.
* |deales para el profesional. )
|
Tipo @  Grosor Barreno Max.RPM  Clave  Paas. : 'I']
4 /8" 5/8°
Womm  32mm 1588 mm 15300 2023 % Metal Fundicion Soldadura
Cote. AU UE 1
C?lge T5mm  32mm 2223 mm 13300 2006 %5
7 118" e
BOmm  3Zmm 2223 mm 8500 2008 %5
. - . B = Ventajas:
9 1/8 /8 . :
20mm d2mm  2z3mm 0000 201025 « Duran mas que los discos de su
Despastey " 53 78 fipo.
Lo BOmm  Almm 2223 mm 8500 2029 & * Nose desgranan_
4 /4" 5/8"
Womm G4 mm 5.8 mm 15300 2022 %
[T I e
MSmm  64mm  2223mm 13300 2004 5
2o 5" e e
RS e admm o 22imm 12250 2053 25
Desbaste
27 6 14" e
B0mm 64 mm 223mm 10200 2005 5
T V4 e
80mm 64 mm 2223 mm 8500 2007 &
9 e
P 2Z0mm 64 mm nXmm 6650 2009 10
Adaptador
RJINT GRADO
Tipo 0  Grosor Barreno Max.APM Clave  Pras.
Carte 7 /8" 5/8™H
42 BOmm  32mm 1588 mm - TH 8500 -2008 10
FTT : ¥ 30° a0°
T 4::T|{12*n &lﬁm 152?11*;1-'-!-1}1 13300 2004 10 Desbaste Corte
Desbaste - . . - - Esmeriladora
a T V& S8 g0y 007 10 Angular

180mm  GAmm 15688 mm-TH



Discos de Cubo
Desbaste y Corte

Especificacion: clave 2016 y 2017: A46TBF
EASY CUT

clave 2024 y 2039: A46M11BF

clave 2025 y 2040: A46T11BF

clave 2042: 65A362TBF - ACERO

CERO

Suaves, delgados y muy seguros.

= Corte rapido con poco desarrollo de rebabas.
« Uso general.

= Excelente relacion precio-rendimiento.

Tipo 0  Grosor Barreno Max.APM  Clave  Pzas.
Lz oM T8 o e
e '5[?.:1'11 Dzﬂig zz?z‘gs;m 200 2042 B
? i om  zmmm B0 2B
somn gm  zwn 90 28 B
Tipo 0 Grosor Bameno Max.RPM  Clave  Pzas.
“:‘;?n “?ﬂ“f 2;2.’.33,;!“ 1300 200 50
e fm i pnn B0 NS 25
pomn oam  2dwn W90 2000 B

« Fabricados con carburo de silicio.
= La mejor opcién para el profesional de la construccion y el
trabajo de la piedra natural.

Tipo @  Grosor Barreno Mdx.RPM Clave  Pzas.

o LA NS N R

_ng? ‘ﬂg;nrn syg:m 22.228;.“ 8500 374 25
23[?:n'n gléﬁm 22.1’2.1’38;“ 6650 375 25

Contaminai ||-‘l?}
jGarantizado!
Ventajas:
* Libresde Cl,Fey S
Especificacion: 1C24R3BF36J
Piedra Concreto
900
Esmeriladora
Angular
Especificacion: A24Q4BFP
- r_’_;l
1} T_]
Fundicion Soldadura
Ventajas:
* Realizan una accion de corte y
desbaste muy suave.
* |deales para trabajos generales no
intensivos.

&

30° 90°
Desbaste Corte
Esmeriladora

Angular

= Construccion especial HUM.
= Mayor productividad por su gran velocidad de corte y deshaste.
* Excelente acabado de las piezas trabajadas.

= Precio muy accesible.

Tipo @  Grosor Barreno MaxRPM Clave  Paas.
wan S segm  EN0 5 5
e Falfl%n 3.12!5;1 2??.2!38|“n'n 13300 566 %
¥ '-E-O?:‘nrn 3.‘|2!Eni1'*n 22?2;38;11 8500 567 2
23(?:1!11 3?2!51‘,“ EEEQB;m 6650 568 5
wan sl it B0 B B
i I L .
7 i i oo B0 S
poan Tan 2w G0 862D
.
: ) mggdnﬁroo
Tipo @  Grosor Barreno Méx.RPM Clave  Pzas.
“Cadfta. :13].:3'1 3.12',2; fsggg;;l-l-‘lm 13300 ! 560 10
“ 180 mm 3.12!E;n :siéar;g]-l-‘lm 8500 -567 10
o ST SR s
T alwn T ssemom 800 S W




Discos de Cubo
Desbaste y Corte

} . . Especificacion: clave 2003; A24R4BFP XL
= Con barreno especial para montaje rapido en esmeriladora con clave 3862: ZRZ24R4-BFP XL

sistema X-lock de cambio répido.
« Para uso industrial donde se requiere de un disco con alto

rendimiento y velocidad de remocion alta. ‘} ;
« Gracias a su sistema de sujecion, se reduce el tiempo de . Con Sistema X-lock
montaje, siendo mas facil y sin esfuerzo. de cambio rapido.

Tipo 0 Grosor Barreno  Linea  Max.RPM Clave  Pzas.

. o
== . S EASYCUT. 13300 2003 25

&

30°
115 mm u -
27 1/4 7/8 Desbaste
T 2Bom MAEMA 13300 3862 5 Metal Esmeriladora Angular
) (Sist X-Lock)
GRINDMORE © » Construidos con triple malla de fibra de vidrio. Especificacion: clave 535: 65A2425BF - INOX
I = Especiales para desbaste de acero inoxidable. clave 533 y 536: 11A30SBF - INOX
C‘,b,-‘v‘- = Para desbaste ligero muy rapido.
« Se recomiendan para usuarios con consumos medios.
: ; CERO
Tipo 0  Grosor Barreno Max.RPM Clave  Pzas. = O it
Desbastey 7" 539" /8" Inoxidable
Cofe " gomm  4lmm  2223mm 8500 535 5
e A2 E 7/8"
[:J;si:asté MEmm GAmm 2223mm 13300 533 B
~ . . 90°
. TWe U g0 5% 25 DesbasteCorte
Esmeriladora
Angular
= Delgados y muy seguros. Especificacion: A602TBFP-ACERO
oS4 » Corte rapido y frio.
ey

= Poco desarrollo de rebabas.
= Alto rendimiento.

Tipo @  Grosor Barreno Max.RPM  Clave  Paas.

Cotte 472" /32 kS
42 5mm O08mm  2223mm 13300 2027 50

Especificacidn: clave 532; 65A242SBF-INOX
clave 534: 65A362SBF - INOX
clave 537: A46T11BF

a2 e 7/8" 13300 532 25

T5mm. 32mm 2223 mm
Tore. T U UE g e s CE.ESM‘
) BOmm  lGmm 2223 mm I d . :
. e g ¥ T noxidable
9 5/64 /8
ZWmm  2mm 2223 mm 6650 531 5
90°
Esmeriladora
- Angular -
P"f'_mum Especificacidn: A46UBF
oS A Tipo 0  Grosor Barreno Max.RPM  Clave  Pras.
= T 0.045" /8
Tote_/80mm_ismm  2223mm 8500 8a %
2 9" 5/64" 778"
230mm  19mm 2223 mm 6600 882 5 Metal
Especificacion: A46UBF- INOX
Tipo 0 Grosor Barreno MAx.RPM  Clave  Pras. clave 752 AGOUSBF - INOX
42 3 7/8"
M5mm  GBmm 2223 mm 13300 752 50 ERG
e y = i Conlfaminac '|'.r?’
Cote T 0045 78 8500 815 et

4 80mm  15mm 2223 mm i G
9" 5/64" e Inoxidable
B0mm  9mm 223mm 6650 876 25

20°
Esmeriladora
Angular
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Discos de Cubo
Desbaste y Corte

P

Especificacion: A46UBF

90°
Esmeriladora
Angular

Especificacion: A30TBF47

Metal Fundicién Soldadura

&

Esmeriladora
Angular

Especificacion: 15A3054BFO0K
clave 372 y 389: 15A30P4BFI0K
clave 1318: A6OTBF-INOX

SERG >

jGarantizado!

Inoxidable

&

Desbaste Corte
Esmeriladora
Angular

20°

Especificacion: clave 528: 1C36R4BF33J
clave 754: 1C36R4BF392K

clave 418 y 419: 1C36R4BF39

clave 376: 1C30R4BF382

clave 385: 1C30Q4BF341

Piedra Fundicion Concreto

&

Desbaste Corte
Esmeriladora
Angular

a0®

= Delgados y muy seguros.
Corte rapido y frio.

Poco desarrollo de rebabas.
Alto rendimiento.

Tipo @  Grosor Barreno Max.RPM  Clave  Pzas.

e 7/8"
“Core B0mmismm  2223mm 450 o >

a 9 0075 T8 '
Bomm 19mm  nzmm 0000 880 25

Industrial
og;

= Fabricados con diseno exclusivo que evita el despostillamiento
en la periferia del disco, alin al final de su vida Gtil.

= Son los discos clasicos en la industria mexicana y la mejor
opcién en operaciones severas.

Tipo @  Grosor Barreno MAx.RPM Clave  Pzas.

Desbaste 7" LY 778"
a BOmmM  GAmm 2223 mm 8500 38l 2

= Libres de Cl, Fe, y S.
« Especiales para desbastar y cortar acero inoxidable sin
contaminarlo.

Tipo 0 Grosor Barreno Max.APM  Clave  Pzas.

LTS I
A lzmm 2283mm 13300 _ 1318 | 25
T Ty 7
42 32mm 223mm 13300 1302 25

T U '
Bowm T e 0500 UGN 25
Destasley 7 g3 78"
(.‘%19 BOmm  Almm 2 mm 8500 38 25
T TS 17T
wfRa gie ML Ue. B |3 25
Desbaste —— . .
7 oo 78 8500 389 25

0mm  7mm 223 mm

= Fabricados con carburo de silicio y ligas especiales para el
trabajo de materiales pétreos.

= Mayor rendimiento en desbaste y corte de piedra y piezas de
fundicion gris.

Tipo @  Grosor Barreno Max.RPM  Clave  Pzas.
LTS 1 N -

Womm  3mm 15.88 mm

a7 U8 s '
T temm 32mm 2wm 00 T84 2%

S TV R T )
8mm  3Z2mm 2225 mm 8500 418 25

g e e '
20mm  32mm 2223 mm 6650 a9 25

== 7 5y 7w
Desbaste 180mm &imm  2223mm 8500 316 2

y Corte W e -
9 5/32 /8
a1 ZWmm  42mm 2223 mm 6650 385 25
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Clave 1320

= Formulacién y construccion de alta tecnologia.

« Alto rendimiento en trabajo de fundicién con alto contenido de
arena.

= No se tapay deshasta mas rapido.

Clave 790

« Fabricado con una combinacion de dxido de aluminio y carburo
de silicio.

= Para todo tipo de fundicion gris y nodular.

= Alta remocion y mayor productividad.

Tipo @  Grosor Barreno Uso  Mix.RPM Clave  Pzas.

. Fundicion
= @y 18 conAena o0 B0 10
230mm  7mm 2.3 mm Fundlcmn

Gris

6650 790 10

» No se despostilla, ya que esta construido con grano fino y
grueso.

« Para desbaste de aristas y filos muy cortantes como las que se
producen después del corte con oxiacetileno.

Tipo 0  Grosor Barreno Max.RPM Clave  Pras.

Desbaste 7 114" 18
27 180mm 7 mm 22.23 mm 8500 1300 %

Discos de Cubo
Desbaste y Corte

Especificacion: clave 1320: AC24UBF - UN48
clave 790: AC249RBF45

Fundicion

30°
Esmeriladora
Angular

Especificacion: A30TBF NA

Esmeriladora
Angular

« Construccion especial para trabajar de canto.
« Para desbaste ligero y ranurado de metal.

Tipo Grosor Barreno Max.RPM  Clave  Pzas.

Desbaste 7 5/32" 7/8"
27 ®mm  4lmm  2223mm 8500 366 %5

Especificacion: A30UBF

Metal Soldadura

|

. Especialmente disenados para la
industria petrolera.

&

30° 90°
Desbaste Corte
Esmeriladora
Angular

= Espesor de 2.4 mm.

= Son delgados, lo cual permite cortar y realizar operaciones de
fondeo ligero mas rapido, gastando menos soldadura y energia
eléctrica.

Tipo 0  Grosor Barreno MAx.RPM Clave  Pzas.

442" 33T 7
l:orlel Tsmm  Z4mm  2223mm 13300 1321 5

42 T 17 718" 8500 132 2%

B mm  24mm 2223 mm

Especificacion: A30UBF

sl
S
] --
)

Metal Fundicion Soldadura

. Especialmente disenados para la
industria petrolera.

&

Desbaste Corte
Esmeriladora
Angular

90°




Discos de Cubo
Desbaste y Corte

Especificacion: ZA INOX

Metal . noxidale Alurninio

Micro
Esmeriladora

Especificacidn: ZG36

30°
Esmeriladora
Angular

ZA INOX

« Libres de hierro, azufre y cloro.

« Su tamario ayuda a trabajar en espacios angostos y areas
pequenas.

« Tecnologia que minimiza el desgaste por el calor y se
incrementa su rendimiento, reduciendo la fatiga del operador.

Tipo @  Grosor Barreno Grano Max.RPM  Clave  Pzas.
V8 38 35 a0 e 25

35 mm 9453 mm

zue 8 38 e g0 @@ %

- S8mm  35mm 453 mm

Desgr'asre kN {:Ei gﬁs’im 3% 12700 1279 2%

5 mm " 0
532 3 ey 0 81 25

4 mm 953 mm

TENAZIT

« Fabricados con dxido de aluminio cerdmico y zirconio.

= Liga especial con cromo.

Velocidad de corte 50% mas rapido que el oxido de aluminio y

20% mas fria la operacion.

« Reduccion del tiempo de trabajo y esfuerzo durante la
operacion.

= Trabajo mds suave y silencioso con mayor control.

= Excelente acabado.

Tipo @ Barreno Grano  Max.RPM Clave  Pzas.
_— Ay 718
=% ’ 36 13300 2110 25
Desbaste Namm 2223 mm .

2 T /8"
Wamm 2223 mm 3 8500 am 2

Especificacion: A36GFX - AS4GFX

Inoxidable

&

Esmeriladora
Angular

« Fabricados con fibras de algodon y resinas libres de fierro,
cloro y azufre.
= Especiales para pulido de acero inoxidable sin contaminarlo.

Tipo 0  Grosor Barreno Especificacion Max.RPM Clave  Pzas.
A3BGFX 13200 388 25

42" 36 78"
Bmm  5mm 223 mm
= AS4GFX 13200 452 25
Desbaste
a
> 6 278" AJBGFX 8500 384 10

BOmm  5mm Z223mm

AS4GFX 8500 455 10

Especificacion: SG 36 SBF

Metal Inoxidable

&

Esmeriladora
Angular

= Alta capacidad de remocion, reduciendo asi los tiempos de
trabajo.

« Menor vibracion, ruido y calentamiento.

= Mayor precision y facilidad de uso.

= Requiere muy poco esfuerzo para trabajar, por lo que son
excelentes para trabajos pesados.

Tipo 0  Grosor Barreno Max.RPM  Clave  Pazas.

Desbaste 4-1/2" 018" 718"
29 Teamm 45mm 2223 mm 13300 20 &




X MATC Hoe

oSA

« Cuenta con tres refuerzos de fibra de vidrio.

= Libre de Cl, Fe y S, no contamina el acero inoxidable.

« El(nico disco de 1.9 mm que le permite realizar cuatro procesos
de trabajo: corte, rebabeo, biselado y desbaste.

« Siper seguro y resistente.

Tipo @  Grosor Bareno Max.RPM  Clave  Pzas.

Desbaste 4-1/2"  5/64" /8"
a ismm 1Smm 223 mm 13300 2121 %

Discos de Cubo
Desbaste

Especificacion; A46U9-BF - 865

als o

Metal Fundicion Soldadura Inoxidable

CERO
Conlammacton
iGarantirado!

&5

Desbaste Corte
Esmeriladora
Angular

FUSION INOX

(th A

= Formula libre de Cl, Fe y S.

= Se pueden usar en cualquier tipo de acero al carbon y fundicion
gris.

= Fusion de un disco laminado y un disco esmerilador.

= Especiales para eliminar cordones de soldadura en zonas
estrechas y angulos con excelentes acabados en inoxidable.

Tipo 0  Grosor Barreno Grano  MA&x.APM  Clave  Pzas.

D_estas?e 442" 532 278" 40 13200 T8 10
7 Mamm  Amm 2223 mm

60 13200 n9 10

= Fabricados con granos combinados de alto rendimiento.

= Construido con 3 mallas de refuerzo,

= Liga especial que previene el envejecimiento del disco por
humedad, favoreciendo su rendimiento a largo plazo.

« Libre de hierro y azufre,

« Disco 2 en 1 -Corte y Desbaste-.

= S(per sequro gracias a su tecnologia reforzada.

= Rapida accion.

= Funciona en casi todos los materiales.

= Puede usarse a baja velocidad, por lo que gasta menos energia
la bateria.

Tipo @ Grosor Barreno Max.RPM Clave  Pras.

Desbaste 4.1/2"  5/p4" /8"
a7 MSmm  19mm Z2E3Imm 13300 L &

ALUMI 13

Premium
oé."‘

= Fabricado con nueva tecnologia para una alta eficiencia.

= Gran velocidad de desbaste y larga vida Gtil

= Clave 1254 por su tamafio ayuda a trabajar en espacios de
dificil acceso.

« No setapa y deja un excelente acabado.

= Gran confort al operario.

« |deal para esmerilado y rebabeo de aluminio y no ferrosos.

Tipo O  Grosor Barreno Max.APM Clave  Pzas.
A L LY SR 7! S

S8mm  35mm 953 mm

T

Desbaste ﬁ;‘fu e e 13200 1296 20

m  Gmm 2223 mm

a7
7 Iy 7/8" 7600 1282 20

8dmm  Gmm 222mm

Especificacion: clave 718; 37A40-BF-FUSION
INOX
clave 719: 37A60-BF-FUSION INOX

SR>

jGarantizado!

&

Esmeriladora
Angular

Especificacion: 49AC46R9BF

Piedra Madera Plistico
g 30° % 90° w
Desbaste Corte Esmeriladora
Esmeriladora Inaldmbrica
Angular

Especificacion: ALUMI G36

Aluminio

Esmeriladora Micro
Angular Esmeriladora
*Para clave 1254




Discos de Cubo

Especificacion: AC242NBFP304/FA

+ Fabricados con dxido de aluminio, carburo de silicio y ligas especiales
para el deshaste de aluminio.

= No se tapan.

 |deales para el desbaste de aluminio y otros materiales no ferrosos.

Buena velocidad de desbaste.

Excelente relacion precio - rendimiento.

Tipo 0  Grosor Barreno Max.RPM Clave  Pzas.

4120y /8"
Nimm 64 mm 22.23mm 13300 480 25

7 LN 718
180mm 64 mm 223 mm 8500 481 %

Aluminio

Desbaste

Especificacion: A24 MTX
« Fabricados con fibras de algoddn impregnadas con granos de
Gxido de aluminio.
* No se tapan.

+ Para desbastar aluminio y metales no ferrosos.
« Excelente acabado y velocidad de remocion.
Tipo @  Grosor Barreno Max.RPM  Clave  Pzas,
Esmeriladora . 412" 3ne’ 7/8"
Angular =TS usmm smm zzanm 19200 386 29
Desbaste - -
7 roo3e 1 g500 587 10

1B0mm  Smm 2223 mm

Especificacion: AJ6QAL BF

Semiflexibles.
Su diseno patentado permite una circulacion eficiente del aire,
enfriando la pieza de trabajo y previniendo quemaduras.
Su disefio piramidal con altura hasta de 3 mm de la superficie de

\ ‘} 4 trabajo garantiza la evacuacion constante del material removido.
* Se recomienda usar con angulo de 15° para | * Para desbaste y acabado de superficies planas y curvas.

tener la mayor area de contacto v lograr un » Maximo poder de remocion al poseer propiedades de auto

trabajo comodo y mayor desbaste posible. lubricacion, lo que evita el tapado del disco.
Su flexibilidad garantiza un buen acabado con una precision
constante durante su vida dtil.

Tipo 0 Grosor Barreno Max.RPM  Clave  Paas.
Desbaste  4-1/2" 018" 78
29 Nmm  45mm 223 mm 13300 670 25
15°a 25°

Esmeriladora
Angular

Aluminio

1YROL)Y Rondeller
« Estructura de botones que permiten una excelente eliminacion 37\‘ ,_._'

de virutas.

= Desbaste en frio.

« Especificacion 2 en 1 que garantiza el mismo desempeno en
acero inoxidable y acero al carbon.

« Forma de trabajar ergondémica que garantiza trabajo libre de

Inaxidable

vibraciones.
+ Adaptabilidad a la pieza de trabajo.
2‘1 : CE393 + |deales para desbaste, rebabeo y rectificado en superficies
ek AP Iaerariemict curvas.

Tipo ] Barreno Max.RPM Clave  Pzas.

: 442" /8"
e mzipm 19300 4240 25
Desbaste 5 ==
29
mémm  22mm 8600 4241 2%
15°a 25°
Esmeriladora

Angular 4240; TYR 908225
4241: TYR 908230

35 pumm
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WROLIY Fundicién

« Disenados especialmente para rebabeo y rectificado en plano
y aristas.

« Maximo poder de remocion y maxima duracion gracias a la
nueva tecnologia que combina zirconio de alta calidad.

= Generan menos polvo que los discos convencionales.

Tipo @  Grosor Barreno Max.RPM Clave  Pzas.

(A Tk 7 /8"
T Wamm  7mm 2.5 8600 4226 L :

Desbast 532" g
SN g imm  2zwn 0050 4227 0

230 mm " 1
sz 118 6650 4228 10

7mm 22.23 mm
4226: TYR 233776

4227: TYR 233777
4228: TYR 929020

= Disenado para trabajos de larga duracion y aplicacion con alta
agresividad.

« Su tecnologia T-GRIND reduce los costos de adquisicion y de
eliminacion de residuos.

= Ideal para usarse con esmeriladoras neumaticas.

Tipo 0  Grosor Barreno Max.RPM Clave  Pras.

Deshaste g" 9/37" 718"
7 Bmm imm 223mm 6650 4229 10

|4229: TYR 701515

Especificacion: ZZA24T-BFX.

Discos de Cubo
Desbaste

Especificacion: clave 4226 y 4227: ZZA24R-BFX
clave 4228: ZZA245-BFX

Fundicién

30°
Esmeriladora
Angular

&

Esmeriladora
Angular

1YROL)Y cerabond X

O'I;"A‘ « Con borde “"Comfort Start” para garantizar resultados éptimos
— desde el principio.
= Nueva tecnologia en la union del grano ceramico que impide

que se rompa.

« Garantizan un poder abrasivo constante de todos los granos.

= Especificacion 2 en 1 que garantiza el mismo desempefio en
acero inoxidable y acero al carbén.

Tipo 0 Grosor Barreno Max.APM Clave  Pras.

T 412" 943" /8
=TS glin T 228mm 19900 4224 5

27 7 9/32" 718" 8600 4222 5

Wamm  ¥mm nEmm

4224: TYR 34401830
4222: TYR 34401850

— = Tecnologia Deep Cut Protection garantiza maximo rendimiento,
oS4 con la mayor seguridad.
= Especificacion 2 en 1 que garantiza el mismo desempefio en
acero inoxidable y acero al carbon.

« Especialmente disenados para corte de chapas, perfiles, tubos
de paredes finas, secciones transversales, barras o0 acero
reforzado.

= Desbaste y corte, por lo que se reducen los tiempos muertos

por desmontaje y montaje de herramientas.

Tipo @  Grosor Barreno  Max.RPM  Clave  Paas.

YROLY cut & Grind

= 4427 5/64° 7y
Desbaste 1smm  2mm 2mm 13300 4220 5

y Corte 7 /64 78
7 ugmm 3smm 2zmom 9600 4221 2%

4220: TYR 34042756
4221: TYR 743947

Especificacion: CA24Q-BFK

Inoxidable

251 CEE?M’

o aml LS

&

30°
Esmeriladora
Angular

Especificacion: clave 4220: A460-BFX A
clave 4221: A30Q-BFX A

&5

Desbaste Corte
Esmeriladora
Angular






Tipos de Ruedas

Informacion Técnica

Tipo 1 Tipo 6 Tipo 7
nwi, ’ :”- ¢ s s
ey T % v ' : T S i ¥
u T v s J T 'E'i,| & T
a E I A & T 1‘
« D > ¥ H 4 G » H o L 3y
N b K L “C e
- P >
- D
Tipo 11 Tipo 12
Hwie R ;
I ‘—K—" ‘/ PF\ 2 1 DE
I/ 1 ey =
T T
E I I - ‘ H *
A oo J !
-— )
D = Diametro T = Grosor H = Barreno
% Grano / Estructura
Abrasivo Tamaio de Grano Dureza Estructura Aglutinante
Oxido Carburo Zirconio Oxidode Grueso Mediano Fino  Blanda Mediana Dura Cerrada Abierta
de de silicio aluminio
aluminio ceramico
A @ Z SB 12 36 80 G L P 3 9 VAQ
11A 1C 14 46 a0 H M Q 4 7 VA1
304 8C 16 54 100 I N R 5 8 VA4
504 20 60 120 J 0 S 10 VAG
70A 24 70 150 K T VC6
82A 30 180 U VKO
88A 220 v VP4
89A 320 W VT4
VT9
v
B
BSH
Caracteristicas de los Oxidos de Aluminio
Tipo Descripcion Tipo Descripcion

Oxido de aluminio regular, adecuado para el desbaste de aceros
suaves, fundiciones y cordones de soldadura.

Oxido de aluminio reqular, excelente desemperio para esmerilar
aceros al carbon, hierro maleable, hierro forjado y otros
materiales duros y tenaces.

Combinacién de éxidos de aluminio regular y blanco. Brinda
mejor capacidad de corte que el 11A.

Combinacion de dxidos de aluminio regular y blanco en partes
iguales. Para trabajar aceros de baja aleacidn, sobre todo en
operaciones de rectificado cilindrico exterior.

Combinacion de grano cerdmico y 6xido de aluminio rosa.
Especial para aceros dificiles de maquinar en rectificados
tangenciales o cilindricos.

38

Gombinacion de dxidos de aluminio regular y blanco con mayor
porcentaje de blanco. Gran capacidad de corte en operaciones
de precision.

Gxido de aluminio rosa. ldeal para aceros templados y
fundicién.

Oxido de aluminio blanco, es el de mayor pureza y friabilidad.
Por su corte frio brinda excelentes resultados al rectificar
aceros templados, cementados, rapidos y de herramientas.

Oxido de aluminio rubi de alta dureza y friabilidad, conserva
muy bien el perfil cuando se trabajan aceros aleados y de
herramientas.




Informacion Técnica

Liga
Vitrificada

L{i:o?jic%“ Caracteristicas y Usos

Especial para talleres de afilado por dejar excelentes acabados con rapida remocion de material, para rectificar superficies planas y
cilindricas, en aceros al carbdn, rapidos y grado herramienta.

Ayuda a conservar muy bien el perfil en el afilado de cortadores, fresas, brocas y otras herramientas de aceros al carbon y
rapidos.

Excelente para el afilado de superficies planas y cilindricas de acero al carbon, rapidos y grado herramienta.

Ideal para operaciones severas de esmerilado y afilado de acero al carbdn, hierro forjado y otras aleaciones.

Maximo rendimiento y duracidn en operaciones severas de afilado y rectificado de herramientas de corte de carburo de tungsteno,
carburos cementados, widia y carboloy.

Se emplea para operaciones de desbaste de fundicion gris y nodular.

Proporciona el méximo rendimiento en el afilado y rectificado de herramientas de aceros templados, rapidos y grado herramienta.

Alta remocion y rendimiento en desbaste y pulido de aceros suaves, duros y fundicion.

De empleo frecuente para el desbaste, rebabeo y acabado de metales ferrosos y fundicion.

HARRERREH

Resinosa

L{i;ﬂ::ﬁc%n Caracteristicas y Usos

Liga inorganica, fragil, rigida y con alta resistencia a la temperatura, |deal para operaciones de acabado con alta exactitud de forma
y calidad en la superficie.

Liga orgdnica, rigida, mas tenaz y resistente a los impactos {con cierto grado de flexibilidad). Principalmente empleada para
operaciones de corte y desbaste con alta remocion.

Alta resistencia, lo que le permite tener cierta elasticidad en operaciones de esmerilado sin llegar a fracturarse. Se emplea en
operaciones de acabado y pulido de piedra.

P4\, Medidas de Seguridad

==
1. Revise que la rueda no esté fracturada. & /
- En las ruedas vitrificadas realice la prueba del sonido, con un . GOnETJTE/ (‘ ") =
objeto no metalico golpéese a 45°de la vertical y a unos 3 0 (l/f’/l
4 cm hacia dentro de la periferia. ]
- Debe sonar como si fuese una campana.

2. Asegurese que la maquina no excede las maximas rpm que vienen marcadas en la rueda, en la etiqueta o en la caja.

3. Use el equipo de proteccion adecuado (gafas, tapones para los oidos, guantes, zapatos de seguridad, casco, mascarilla, etc.).

4. Verifique que la maquina tenga colocada la guarda de seguridad adecuada (que cubra cuando menos la mitad de la rueda).

5. Asegurese de que las bridas sean iguales. No use bridas de apriete cuyas superficies no estén limpias y planas.

6. Nunca fuerce una rueda en la flecha ni altere el diametro del barreno. Si la rueda no entra en la flecha, consiga una que si entre.

7. Use la herramienta adecuada para apretar o aflojar la rueda, no la apriete excesivamente.

8. Después de montar una rueda (nueva o usada) y antes de usarla, déjela girar libremente durante un minuto a la velocidad a la que va a
trabajar para asegurarse de que la rueda no esta danada.

9. Procure no colocarse enfrente de la rueda cuando esté esmerilando. No esmerile materiales para los que la rueda no haya sido disenada.

10. Nunca esmerile por el lado plano de la rueda a menos que ésta haya sido disefiada para eso. Ni golpee la rueda con la pieza que se va
a esmerilar.

11. Siempre cierre la llave del liquido enfriador (Abralub®}) antes de defener la rueda, con el fin de evitar crear condiciones de desbalanceo.

Manejo y Almacenamiento

= Las ruedas abrasivas son herramientas de alta calidad, para obtener el rendimiento y efecto que se desea en el trabajo es necesario se les trate de
manera adecuada.

= Hay ruedas mas fragiles que otras, pero todas deben ser tratadas con el mayor cuidado posible. Evite que las ruedas se caigan o se golpeen. Las

ruedas demasiado grandes para ser llevadas a mano no deben rodarse, sino ser transportadas con aparatos o medios adecuados.

Es preferible desechar una rueda que se haya caido o golpeado fuertemente, pues asi se elimina una posibilidad de accidente. Mientras no se usen,

las ruedas abrasivas deben estar protegidas.

Un almacenamiento correcto debe permitir sacar una rueda sin danar a las demas. Deben usarse antes las mas antiguas, ya que esto elimina las

posibilidades de deterioro por un almacenamiento demasiado largo.

» Las estanterias para almacenar las ruedas abrasivas deben construirse y situarse de acuerdo con las necesidades del usuario, pero teniendo
cuidado de colocarlas en cuartos secos que no tengan cambios extremos de temperatura, ya que a algunos tipos de aglutinantes les afecta la
humedad excesiva o los cambios bruscos de temperatura. Las estanterias deben permitir el almacenamiento ordenado y seguro de cada uno de los
diferentes tipos de ruedas en uso.

e
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Ruedas Vitrificadas

Alto Rendimiento
Uso General / 11A

oS A
—_

= Fabricadas con oxido de aluminio y liga VAB.

= Ruedas de 8", 7" y 8" en practico y resistente empaque. T I v
« Incluyen reductor de plastico a 3/4", 5/8" y 1/2". “L [ 1 ] by
= Alto rendimiento en operaciones severas para esmerilar y afilar 0

acero al carbon, hierro forjado, asi como otras aleaciones.

Dimensiones  Grano Dureza Acabado Max.ARPM  Clave  Pzas.

SXVZXVZ 6 N Medio 1000 1 5
FXYTXT ' :
00x73xz5dmn 00 N Medio 7650 . s E individual
VTR Clave 1 mpaque individual con
'-Oui 2};: zﬂ o 15 Q Burdo 7650 5 5 Empacado en préctico blister mdmm;':;'.'{?? ;’Iaam Teces
Yo aVE 3 Budo 650 6 5
e B Q  Budo 5100 1 5 )’ _
150x 13 x 254 mm ili
= 60 N Medio 5100 12 5 . Utilice el reductor adecuado para el
O barreno de la rueda y que asiente
24 Q Burdo 5100 14 5 perfectamente en la flecha de su
- : maquina.
36 0 Burdo 5100 15 5

EXIAT e 0 Medio 5100 6 5

150 x 20 x 254 mm
60 N Medio 5100 7 5
a0 M Fino 5100 18 5 @

24 a Burdo 5100 20 4 Esmeril de Banco  Esmeril de Pedestal
16 ] Burdo 5100 2 4 Dimensiones  Grano Dureza Acabado Méx.RPM  Clave  Pzas.

24 1] Burdo 300 43 1
46 0 Medio 7650 2 4 ]

6"x1"x1"
180 %25 x25.4 mm

i i e — 5 . 10 %1 KT 36 Q Burdo 3100 44 1

250 %25 X254 mm

46 0 Medio 3100 45 1
80 M Fino 5100 24 4

60 N Medio 3100 46 1

00 M Fno 510 2% 4 _
X2 X1 2 Q  Budo 3100 9 1
PXVZXHUE o N Medio 450 26 5

. 10" x1-/2" x 1-1/4"

XA XE ; %  Q  Budo 300 50 1
‘:sgnxzusiiaﬂnm 80 M Fino 4250 30 5 BOxWxIISOM

46 0 Medio 3100 51 1
24 i} Burdo 4250 31 4 ! |

24 Q Burdo 2550 55 1
Rl 36 P Burdo 4250 32 4 §
180X 25 X254 mm 36 Q Burdo 2550 56 1

i 12" X112 k142"
46 0 Medio 4250 33 4 00 Citiog

46 0 Medio 2550 57 1
60 N Medio 4250 34 4

" rer 60 N Medio 2550 58 1
zu% ::(Zgiqzﬁﬂnm 60 N Medio 3850 37 4 S
- : XXl 3
% Q Burdo 3850 38 4 00x50x35mm 46 0 Medio 2550 65 1
36 Q Burdo 3850 39 4 2 Q Burdo 2550 66 1
ur
T g 12°x 2 x 112"
T p 36 Q Burdo 2550 67 1
Fars i 300 % 50 x 3810 mm
0x25xsimm 0 0 Medio 3850 a0 4 .
- 60 N Medi 3850 41 4 46 0 Medio 2550 68 1
io | _
2200 72 1
80 M Fino 3850 a2 4 x4 Q Burdo
35050 % 3870 mm
36 Q Burdo 2200 73 1

SR



Ruedas Vitrificadas

Empagque individual con
reductor incluido para ruedas
de " y8"

T

. Utilice el reductor adecuado para el
barreno de la rueda y que asiente
perfectamente en la flecha de su
maquina.

5

Esmeril de Banco

7
Carburo de
Tungsteno
Tipo 1
o "I v
. | T

Empaque individual con
reductor incluido para ruedas
de 6,77y 8"

5

Esmeril de Banco

Esmeril de Pedestal

= Fabricadas con oxido de aluminio.
« Ruedas de 6" y 8” en préctico y resistente empaque.
« Incluyen reductor de plastico a 3/4", 5/8" y 1/2".

= Excelente relacion costo - beneficio para esmerilar y afilar

acero, hierro forjado y otras aleaciones.

Dimensiones  Grano  Dureza Acabado M&x.RPM  Clave  Pzas.
3 P Burdo 5100 7 5
!521};03 iga")'( !n'n 60 M Medio 5100 . 8 5
80 L Fino 5100 9 5
36 P Burdo 5100 10 4
iaoinzglnaﬁnmm 60 M Medio 5100 13 B
80 L Fino 5100 19 4
36 P Burdo 3850 . 27 4
mo%nzilnzi.inm—n 60 M Medio 3850 4
80 L Fino 3850 4

Uso General / 11A

A
v

[7]

= Fabricadas con carburo de silicio verde C y liga especial VCB.

» Ruedas de 8", 7" y 8" en practico y resistente empaque.
» Incluyen reductor de plastico a 3/4", 5/8" y 1/2".

= Ruedas de alto rendimiento y duracion para esmerilar, rectificar

y afilar herramientas de carburo de tungsteno.

Dimensiones  Grano  Dureza Acabado Max.RPM  Clave
6 x 12" x1° :
150%13 X25.4 mm 60 K Medio 5100 225
6 x 34" x 1" 60 K Medio 5100 229
150 % 20 x 254 mm
100 K Fino 5100 230
60 K Burdo 5100 232
6" x1"x1" : '
150X 25 € 254 mm 100 K Fino 5100 233
120 | Fino 5100 234
FAPxP . 60 K Medio _ 4250 242
180 x25% 254 mm
100 K Fino 4250 243
46 K Burdo 3850 245
8 X1 x 1" A0 K Medio 3850 246
200 % 25x 254 mm =
80 K Fino 3850 241
100 K Fino 3850 248
0 X1 x 1" 60 K Medio 3100 250
250 25 x 254 mm -
80 K Fino 3100 251

12701102 14"
300x20x35mm 60 K

T2 X
300 x50 x 3175 mm

Medio 2550 252

Medio 2550 254

(=]

0 K

Pzas.

5

5

1

1

Alto Rendimiento
Carburo de Silicio /C ./~

e Y



Ruedas Vitrificadas

EASYCUT;
Carburo de Silicio / C >
oS Y
Carburo de
Tungsteno
= Fabricadas con carburo de silicio verde C.
« Ruedas de 6" y 8" en préctico y resistente empaque. Incluyen Tipo 1
reductor de plastico a 3/4", 5/8" y 1/2". p— yoH g ,
« Excelente relacion costo - beneficio para esmerilar, rectificar y | | | LT
afilar herramientas de corte de carburo de tungsteno. L 0 R

Empaque con reductor incluido
Dimensiones  Grano Dureza Acabado Max.RPM  Clave Pzs.

6 X34 x 1" 60 L Medio 5100 226 5
150 % 20 % 254 mm
100 L Fino 5100 228 5 ]
XTI xT" 60 L Medio 5100 B4 - Utilice el reductor adecuado para el
150 % 25 X254 mm i
A e3% et 100 L Fino 5100 938 4 barreno de la rueda y que asiente

perfectamente en la flecha de su
60 L Medio 3850 239 4 maquina.

1w

Esmeril de Banco

8 x1"x1
20025254 mm

100 L Fino 3850 244 4

Afilado / Especialidad Mineria / Perforacién

Carburo de Silicio / Verde Y
s ’
oS A
—
« Fabricada con carburo de silicio verde 1C. %ﬂ%’éﬁg
« Liga VCB. .
« Gran duracién. Especificacion: C54K6VCH
= Buen poder de corte con un acabado medio en el afilado de Tipo 6
barrenas, brocas y buriles en laindustria minera. St Pyl
| ¥ i ‘_'-.v
E_lLl | d‘ T
Dimensiones Grano  Dureza Max.RPM Clave  Pzas. - H R _]“
SXLUZXVE ) s 54 K 6150 w4 g
Afiladora

Carburo de Silicio / Negro

J/.
0S4 %
—
« Fabricadas con carburo de silicio negro. Carburo de No Piedra
« Excelente poder de desbaste de todo tipo de metales no Tungsteno  Fersosos
ferrosos, fundicion gris y piedra natural. Especificacion: 1G20R5VC1
= Desbaste de soldadura de carburo de tungsteno. Tipo 1
= Reacondicionamiento de herramientas diversas (fundicion) N WOH N
para perforar: barrenas, cufias, cinceles y brocas. ?.'E' ]' l J i
] = R
Dimensiones  Grano  Dureza Max.APM  Clave  Pzas.
12'%2" %1172
500 %50 x 3210 mm 20 R 2550 263 1
Esmeril de
Pedestal

B 42



Ruedas Tool Room

3
=
3

Afilado y Rectificado Pre
Azules / 3SB

« Fabricadas con Oxido de aluminio ceramico y éxido de aluminio
Tipo 6 blanco.

X a,l_l'::,w = Liga VP4 de alta tecnologia.
) — |. = Maximo rendimiento en el afilado y rectificado de herramientas
L de aceros templados, rapidos y grado herramienta (H, S, M, D,
Tipo 11 Tyw).
’{T,Tr—*—'f ‘T-= = Accion de corte frio.
. tf
 r
= ..L_Jl.ln’ L
Tipo Dimensiones  Grano DOureza  Especificacion  Max.RPM  Clave  Pzas.
Tipod2 m—m——s
Jf - " L 6 Lt AXTVZXMY s L asesouvee 60 oW 4
[ S —— =
T Rl T K 3SB6OKsvP4 7650 334 4
Medidas adicionales (mm) 12 fi_:oxx’%i 3)1(351:11 70 L 33870L7VP4 5100 925 5
Tipo 6 W E ' T XA X194
; : 54 K 33B542KIpVP1 4250 1015 5
Clave 917 10 10 180 % 6 x 3175 mm p
Tipo 7 P P F G 54 K 35B542KIpVP1 4250 1017 5
Tlave 018 50 150 13 13 XU XA
Clave 331 190 190 13 13 BoxBx3smm 60 L 3sBOLIVP4 4250 m 5
Tipo 11 W E J K
il L 4250 912 5
Clave 334 6§ 13 75 & 1 === i K oV
Tipo 12 E J K A exyrce 8 | 35B4615VP4 3850 129 5
Clave 925 10 75 75 10 200%13 %3175 mm
80 J 3SBBOJIPVPI 3850 1018 5
| Tip Té Sonait s K sBsaKEVP4 3850 900 5
. Requiere de maquinas bien 07 xT"x3"
502 1
ancladas y en excelentes 250 % 25 X 76.20 mm 54 K 3SB54K7VP4 3100 916
condiciones para lograr una mayor WAL IR K 3SB54K3P4 2050 901 1
productividad. e
00 % 50 % 7620 mm 46 K 3SB46KIVP4 2050 918 1
7 E=—=3 D -
30102::0%‘_;({5mm 54 K 3SB54KI2VP4 2050 331 1
14" x1" x5
350%25 X727 mm 60 K 35BEOKSVP4 2200 140 1
" o 1 == |
I
. R i 54 K 3SEsecvea S0 904 1

Limas Aderezadoras
Clave 487

= Paratodo tipo de ruedas vitrificadas.

Clave 465
= Para aderezar y perfilar ruedas abrasivas vitrificadas de diametro

méximo exterior de 400 mm y de dureza “M" o mas suave, cuyo
proposito de la rueda sea asentado de filos. ’
= Hecha de carburo de boro sinterizado puro, la resistencia a la

abrasion permiten un acabado uniforme de la rueda.

= Gracias a su dureza, el consumo de barras es minimo.

« No arranca el grano abrasivo de su union, sino que lo corta para
generar nuevos filos.
Dimensiones  Especificacion Clave  Pzas.

¥ x12 x14 Tetrabor 465 1

7ax12x6mm

Uso Manual xl xl
150x25%25 mm

c2402vez 487 5
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Ruedas Tool Room

Afilado y Rectificado
Blancas / 89A

oS4
Acero Grado
Herramienta
= Fabricadas con dxido de aluminio blanco y liga VAO. .
N » Excelentes acabados. /// $ Q
= Rapida remocion de material.
: « Para rectificar superficies planas y cilindricas, en aceros al Aceros Acero
B R P P . y Rapidos Inoxidable
== carbon, rapidos y grado herramienta. Endurecido

= Acero (H, S, M, Ty W).

Tipo Dimensiones  Grano  Dureza  Especificacion Max.RPM  Clave  Pzas.

6 x4 x1-4"
Basamns 50 K 89A60KY 5100 m 5 Tipo 1

46 K BIALKEY 5100 176 5 e v
R R -
S L AT K 89ABOKSV 5100 mo s “ o -
1
80 J B9ABOJSV 5100 18 5 Tipa 7
- P >
= o o = aC
OXICXLUE o K porgoksvy 500 B 5 ] ;
' Excl o B
o qE g ry 4
B 60 L aooley S0 w82 4 C | I e
Yl mmmEp
o o EXZ X1 o e—r— |
L AL A L 89A46LAY 5100 316 1 0
46 J BIA4GIIOVAD 4250 191 5 Tipo 11
- —D
46 K BIALGKSV 4250 192 5 T K o g
* | T
reyrcye 60 J BIAGOIIOV 4250 193 5 -E--—\ \ If /
180 %13 % 3L75 mm £ — i v
60 K 89ABOK5Y 4250 194 5 L : )
80 ! BIABOISY 4250 195 5
120 J BIAI2015V 4250 197 5
7 % 34" x1/4" Medidas adicionales (mm
PSS y0xnmmm 60 K BIAGOKSV 4250 199 5 {m)
T = Tipo 7 P P’ FG E
8" x1/2"x1-1/4 d
200 %13 x 31,75 mm 60 K BIAGOKEY 3850 200 5 Claves 320y %0 150 10 30
8w 34" x1/4" 330
200x20x375mm 46 K BIA4BKEY 3850 201 5 ;
Tipo 11 W E J K
& X 38 5 2" 46 K BOALBKEY 3850 202 5 Clave 316 0 13 115 9%
200 x 20 x 50 mm
80 K BIABOKEY 3850 203 5
iR S M SOAGONGY 3850 206 4
0 X X 3 16 K BIALEKSY 3100 209 1 )
250 % 25 x 76.20 mm
60 K BIAGOKSY 3100 210 1 . *Clave 191 y 193 son stper
X% porosas de estructura abierta,
300x25x7620mm 46 K B9A46KEV 2350 22 ] ideales para rectificar hule. (Max
R a5 K 89A4BKEV 2550 329 ! rpm 4250 a 32 m/s)
7 B 12°x2'%3
S 300 x 50 x 7620 mm
60 K BIABOKSY 2550 330 1
12 x1"x5"
mzx A K BIABOKSY 2650 214 1
12'x1-1/2" x 5"
ooxdoxzinm 60 K BIABOKEY 2550 7 1
Ty
| gn kS 60 K B9AGOKEY 2200 218 1
14" % 2" % 5"
350 % 50 k127 mm 60 K BIAGOKSV 2200 220 1
14" %112 x5
400 %40 X127 mm 60 K BIABOKSV 1950 221 ]
Afiladora Rectificadora

4



Ruedas Tool Room

al °.
Y

Acero Grado Aceros Acero
Herramienta Répidos Inoxidable
Endurecido
Tipo 1
E ] LA
s v
- [ | T
A
- D »
Tipo 7
- P -
: [* K o v
0 i m— ) R
x W "] A\
i = ‘t e |TEmEE
- P gl
- D-- >
Medidas adicionales (mm)
Tipo 7 P P F G
Clave 78 205 205 96 96
Afiladora Reclificadora
L5
/ ¥
Acero Grado Aceros Acero
Herramienta  Répidos Inoxidable
Endurecido
Tipo 1
o i v
bl | | T
| A
- D- *
Afiladora Rectificadora

-

Fabricadas con grano ceramico y dxido de aluminio premium
color rosa.

La mejor alternativa para las operaciones de rectificado, en
especial la de las superficies planas de aceros dificiles de
maquinar.

Mayor capacidad de remocion, lo que permite tener mayores
profundidades de corte.

No se tapan.

No queman (pese a incrementar la profundidad de corte) y no
producen tableteado.

Conservan angulos y perfiles.

No se desgranan y tienen excelente rendimiento.

Tipo Dimensiones  Grano  Dureza  Especificacion  Mdx.RPM
Pxleaye J 52AS4IpVTR 4250
180 6x 3175 mm

80 | 52AB0NPVTR 4250
TR U2 x1-144
175013 x 3175 mm 54 ] 52A541)2pNTR 4250
ey J 52A54)1pVTR 3850
200 %13 %3175 mm
80 I 52AB01TPVTR 3850
8" x 34" x11/4
200x20x3Bmm 94 J 52A5412pVTR 3850
1071 %3
B0x5xT620mm 04 J 52A5412pVTR 3100
12" x1" % 5"
300 % 25 ¥ 127 mm 54 | 52A541125VP1 2550
Wl x5
350 X 25 X127 mm 54 [ 52A541125VP1 2200
' x2" x5
350 x50 X 127 mm 54 | 52A541125VP1 2200
Wx2"x5"
35050 1§r mm 54 I 52A541125VP1 2200

Clave
999

1001
70
1003

1005

7

75

76

78

— “‘i
Rectificado 52,4

Rosas

=

oSa

[

Pzas.
5

5

El grano usado es duro, filoso y mantiene un agarre, lo que
permite una alta remocion y larga vida Gtil.

Ideales para rectificado severo de herramientas de acero y
acero con alto contenido de cromo.

Conserva muy bien el perfil.

Maxima remocion para la reduccion de los tiempos de
produccion.

El tiempo de aderezado es 3 veces menor que el necesario para
ruedas convencionales blancas.

Tipo Dimensiones  Grano  Dureza  Especificacion  Max.RPM
P2 X118 54 ) 91A54)1pVH5 4250
180 % 13 x 3175 mm
80 I 9IABONpVHS 4250
1
exu2xie A J 91AB4/1pVHS 3850
200 %13 % 3175 mm
80 I 91ABOIpVHS 3850

Clave
1096

1097

1098

1099

Rectificado 91
Ruby

0S5 A
| S—

45 N



Ruedas Tool Room

Afilado
Naranjas / 89A .
OS A « Liga VAT (color naranja). /’ =
= Liga VA4 (color azul).
= Excelentes para afilar cortadores, fresas, brocas y otras ﬁ“::éooﬁs

herramientas de acero.
« Para afilado de superficies planas y cilindricas, en acero al

carbon, rapidos y grado herramienta (H, S, M, D, Ty W).
= Liga VAL Conservan muy bien el perfil. Tipo 1
= Liga VA4. Para ruedas porosas.

. _ﬁ‘—' 1
Tipo Dimensiones  Grano  Dureza  Especificacion  Max.RPM  Clave  Pzas. t':' "f

AT e o waear o wex B . | ¢ v R AT

_6 b opxsoxszsmm 60 BIABOKSY 7650 313 T2 J—-
 —
46 K 89A46K5V 7650 337 4 ... K_—q__ -
AXPUZXWIE g popgoksy 7650 338 4 = i
80 ] 89AB0IEV 7650 339 4 Medidas adicionales (mm)
PRI Tipo 6 W E
5" x2" x1-/4
xs0xssmm 00 K BIABOKSY Ll Thve 373 T 0
a1 Clave 318 10 16
1 e S eemnn 100 N B9AIOONSY 5100 175 5 Clave 320 & 5
G B'X2"x11/4° Clave 321 20 20
_5 Ll i ocsssmm 6D K BIABOKSY 5100 318 4 Tipo 11 W OE 4 K
nuoy (SXEXMW ek sonoksv S0 a4z i L
6" X 12" K 11/4" Clave 340 6 13 9 65
O X2 Ll 5100 8 5
i it PSR EIUS D - § GG i Clave 342 0 13 115 ®
e B K 89ABOKSY 500 350 5 Tipo 12 E J U
11/ Clave 348 8 75 3 [
?1;5(:}3233.‘.:]5]"{: 120 K BTAI20K5V 4250 188 5 Clave 350 10 75 3 10
60 K BIABOKSY 4250 184 5 j
1 == Pxveae 80 L 89A80L4V 4250 185 5 + *Clave 320 y 321 para afilado de
BOXGXRIIBMM cuchillas de corte sin quemar la
120 ) B9A12015V 4250 _ 186 i 5 _ pieza de trabajo.
150 J 89AI50J5V 4250 187 5
7% 3 14"
BOx75 xxsarsfmm 36 G B89A36G8V 3400 320* 1 @
§ Beoll —mns
180X 75 x 162 mm 60 G B9ABOGHY 3400 321 1 Afiladora Rectificadora
Afilado
Carburo de Silicio - Verde /C
L— 0] (;.
//
» Fabricadas con carburo de silicio verde C y liga VC6. '
Carburo de

= Gran rendimiento y duracion en operaciones severas de afilado Tungsteno
y rectificado de herramientas de corte de carburo de tungsteno,
carburos cementados, widia y carboloy.

Dimensiones  Grano  Dureza  Especificacion  Max.RPM  Clave

g AR XA o
& e 60 J £60/5V06 750 13 4 i -

8 X 14" x1-1/4" \ &
b e 0D K CI00K5VCE 5100 224 5 /|
6 X1/2" X -1/4" .
50x3x3smm 80 K CB0KGVC il - Medidas adicionales (mm)
46 ] C46J5VC6 5100 235 4 Tipo 11 W E  J K
Pa— p . Clave 1303 6 13 75 65
BT
1 == 150 %25 % 375 mm '50 K CEOKBVCE 5100 236 4

o

80 K CBOKSVCE 5100 23 4 @
12" k14 60 K CHOKSVCE 4250 240

100 K CI00K5VCE 45 41 5 Al Rectificadora

18013 x 3175 mm




Ruedas Resinosas

Desbaste Resinosas
Tipo 1

= Fabricadas con Oxido de aluminio y liga resinosa. C

= Ruedas de alto rendimiento y duracion,

« Excelentes para desbaste de todo tipo de acero, fundicion y
cordones de soldadura en estructuras, tanques y tubos.

b A
-
—

Metal Fundicion

Especificacion: clave 1328: PZC129R5BF
clave 1329: 52Z16P4B25K
clave 260: 1ZA1405BF2

Dimensiones Grano Dureza Max.APM Max.m/s  Clave  Pzas.
2°x1/2"x3/8"

o sox3xssomn 46 P 19100 50 m 5
212" x12" % 318"

Mototool Oxido de 65xdx9s0mm 30 R 14690 50 214 5
Aluminio

Dimensiones Grano  Dureza Max.APM Max.m/s  Clave  Pzas.

6 X1 x5/8" 24 Q 6400 50 276 4
150 %25 % 15.88 mm

2 R 850 63 w4
\Vz 0 ICULXSIS  gmsoTrazK  Ges0 80 3l 10

230 x 61588 mm

Esmeril Recto Oxido de _ o
Aluminio * Reforzadas con malla de fibra de vidrio.

Dimensiones Grano Dureza M&x.APM  Max.m/s  Clave  Pzas.

8" x1"x1"

% W0xBx2BAmm 20 R 4800 50 279 4
10" %17 x1-1/2°

a s0x25x3a0mm 20 R 3850 50 280 1

Esmeril de Banco Oxido de
Aluminio
Dimensiones Grano Dureza Max.RPM Max.mfs  Clave Pzas.
12°x 2" x1-1/2°
00x50 x3810mm 10 S 3200 50 282 1
W x2" 12
a Boxshxagonn M S 2150 50 84 1
16" % 2" x1-1/2
; 20 R 2400 50 286 1
Esmeril de Oxido de 004 08I iy
Pedestal Aluminio
o
Dimensiones M&x.RPM Max.m/s Clave  Pzas.
6"x1"x5/8 +
150 % 25 % 15,88 mm 8050 80 1328 4
12" %2 10
@ﬁ) 0 300x50x3870mm 3200 50 1329 !
Esmeril Recto Esmeril de Zirconio * Reforzadas con malla de fibra de vidrio.
Pedestal
Dimensiones  Max.APM Mdx.m/s  Clave  Pzas.
0" x2" %12
T62x508x3048 mm 1690 63 260 L
0 * Reforzadas con malla de fibra de vidrio.
Esmeril Zirconio
Estacionario

47 A




Informacion Técnica

Tipos

Segun el diametro del vastago y la geometria del cuerpo
abrasivo, las puntas montadas se dividen en tres tipos:

1. Puntas Montadas Tipo A. Llevan vastago de 1/4" (6.4
mm) y la geometria del cuerpo abrasivo es variable.

2. Puntas Montadas Tipo B. Llevan vastago de 1/8" (3.2
mm) y la geometria del cuerpo abrasivo es variable.

3. Puntas Montadas Tipo W. Llevan vastago de 1/4” (6.4
mm) o de 1/8" (3.2 mm) y la geometria del cuerpo
abrasivo siempre es cilindrica.

T |

S -

L

0]

- .

b T —

D = Diametro T = Grosor 8 = Vastago

P4\, Medidas de Seguridad

+/ La distancia “0" entre la boquilla del mototool y el cuerpo abrasivo, no debe
ser mayor de 1/2" (12.7 mm).

+ Ladistancia “0" entre la boquilla del mototool y el cuerpo abrasivo, en caso
de utilizar maquina neumatica, debe ser cero.

+ Use la punta montada a las rpm maximas recomendadas, para obtener el
mayor rendimiento.

X No utilizar puntas montadas despostilladas o desbalanceadas.
X No golpee las puntas montadas contra la pieza de trabajo.

X Nunca exceda la velocidad maxima recomendada, puede provocar la ruptura
de la punta o que el vastago se flexione.

X No exceda la distancia “0".

+# Use el equipo de proteccion adecuado (mascarilla, gafas y tapones de
seguridad).

Para puntas montadas de ofro tipo, especiales, con diferente diametro de
vastago a los que se indican o con una longitud mayor en “0”, consulte a su
asesor técnico 0 comuniquese a nuestro Centro de Servicio a Clientes .

Para mas informacion, consulte la Norma ANSI B7.1

WWW.ansi.org

O ORER



Puntas Montadas

Uso General

AL Rosa/ 88A / Liga VT9
P = Fabricadas con 6xido de aluminio rosa 88A.
'I'.| « Para el desbaste, rebabeo y acabado de metales ferrosos y
Metal Soldadura soldadura.

= Buen rendimiento y excelentes acabados.
= Gran variedad de formas y tamanos.

=
r, —
/ Puntas Montadas| S/

| Jumgo de & pmams | |

Oieja 738 Tipo “A” - Vastago 1/4” (6.4 mm)

g N Forma Tipo Dimensiones  Especificacion  Max.APM  Clave
Tigo A 1]
= M XV aeeopeyg 19800 391
e 1"x2-3/4"
= A3 20 50 i 8BAGOPEVTY 16100 392

> a4 MEXHAT ecepevte 30560 393

> Y6
== A5 VRXWI gaacopvto 45000 394

Kit de Puntas Montadas

Contiene los tipos:

«B-53 > A JEXZ 0 gaaopevte 19850 395
*A-39 /16" x 1-1/4" @
v Pas, | = m W 83AGOPGVTY 48000 396 :
eA-25 Clave  Pras. Ex“ﬁ mm : 20 piezas
A5 7% 5 = A MEXE aecopevre 3950 397
*B-52 ' a1’
== A5 MEXU ggooopvre 7750 298
e A2t UEXSIE aoagopve 76500 400
M =@ A5 " 88AGOPGVT9 35620 401
- r e 88AGOPEVTY 27780 402
Mototool . 14/2°x 3/8"

A-34 0x0mm 8BAGOPBVTY 25470 404

A1

—_q_|
4 Ax RIS 88A00GVT9 23520 405
={ A3 Px6mm 8BAG00GVTY 30560 406

S0 A gehe BSAGDPEVTD 3500 407
SO AN Jguem  GHAGOPOVIO 450 408
Tipo “W” Tipo “B” - vastago 1/8" (3.2 mm)

Forma  Tipo Dimensiones  Especificacion ~ Max.RPM  Clave Forma  Tipo Dimensiones  Especificacion ~ Max.RPM  Clave
Tipo W DxTxS Tipo B DxT .
e W VEXVEXUST gpgnoente 105000 440 = gat WEXE aanonvre 68400 420
—a wi VOXVEXE anam  smn a2 —i> e 3&;&;’: 8BAGOPEVT9 45370 420
= wagr VZXUXVAT gsopevte 40500 448 o 853 UOXSE gpgn0nme o000 422
= wags VZXLVZXUAT pecpevte 330 449 =0 sn X g0y Gm20 425
o w0 JKKVE O seevte 2500 483 — s O ey s 4z
o Wz JXZAVE  emsopete 1900 488 =) Ba1 VZXSE mcryre  3as00 428
) wa MWUXEXUE gpame w0 ase —o B9 SV snveme  ws0  aso
= w2 1'4{5;’.21"3‘1‘1!“” SAGOPBVTY 250 487 e B USXIBT ceapoNevio 105000 431
of] waze MZXVZXE coere  osm s g e 2N gueeere s 434
e XV gmeopeve 4530 435
g B WIS epeme G0 an
—==% B-135 Iéi;cﬁ 88A9006VT9 60000 - 438

e Y



Puntas Montadas

Alto Rendimiento

Azul /89A / Liga VT4

S

20 piezas

« Fabricadas con dxido de aluminio y liga VT4.
» Alta remocion y rendimiento en desbaste y pulido de aceros
suaves, duros y soldadura.
Vastago 1/4" (6.4 mm)
Forma Tipo Dimensiones  Especificacion ~ Mdx.RPM  Clave
TipoA DxT

— I X212
== M SELES 8OABPIVT4 19800 610

D A3 rx234° SOASPIVTA 16100 6N

25x70 mm

= A e Xz 88ABAPIVT4 19860 612

22 %50 mm

14" XT
st SBASPAVTA  T250 613
e fp, YR 88ASOPIVT4 76500 614

== A5

= a3 MUZX3E oot 250 6l

A0 %70 mm
<4 Ax VUEXUE aeepwme 30560 616
<0 A3 XU oeAsepwTe  M500  6W
Tipo W DxT

T waz AL S8ASIPVT4 15900 618

Metal Soldadura

chip-cut® Uso General
Blanca / 89A / Liga VAO

&

20 piezas

= Fabricadas con dxido de aluminio blanco.

* |deales para el acabado y esmerilado de todo tipo de aceros al
carbon, principalmente en el rectificado de interiores.

« Excelente relacion precio - rendimiento.

Vastago 1/4" (6.4 mm)

Forma Tipo Dimensiones  Especificacion ~ Mdx.RPM  Clave
TipoA CDxT

= I x2T :
=== M il BaAGOQ-CHIPCUT 19800 415

= a3 DXEIE aqnsoq.cnpour 1600 46

> A JBXZ goagq.cHipcUT 19860 4T

TipoW DxT ;
=3 wier JZXT goagoo-cHiPCUT 4000 432
cmwaee AT aggeacHpour 030 43

W X2 GoAG0Q-CHIPCUT 15900 439

Acero Inoxidable

Café / A

&

20 piezas

« Fabricadas con 6xido de aluminio café A24.
= Liga resinosa.
= Para desbastar y pulir metales duros y acero inoxidable,

Vastago 1/4" (6.4 mm)
Forma Tipo Dimensiones  Especificacion ~ Max.APM  Clave
Tipo A DxT

“== A1 EXPVE osgsspeon 19800 412
o A DI pugsspeey mei00 413
> A JEXZ jomesseeey 19860 4w
Tipuw 0xT

= w0 X2 A249S5B69U 16900 46l

25x 50 mm

A

Motatool

Metal Soldadura

Metal

CERO
= “ié:;n:\‘t:i'rlurééi

Inoxidable Soldadura

)

La clave 461 esta libre
de Cl, Fe y S, por lo que
no contamina el acero
inoxidable.

v

Mototool

|




Puntas Montadas

P
¥l

Fundicién Soldadura

= Fabricadas con oxido de aluminio gris 70A.
« Especiales para desbastar fundicion gris y nodular.

Vastago 1/4” (6.4 mm)
Forma  Tipo Dimensiones Especificacion  Max.RPM  Clave

M Tipgh DxT -
= A3 e T0A36S5VKD 16100 410

TR 20 piezas
Mototool — 1/8"x2
i > Al 22550 o T0A36S5VKO 19860 ATl
Piedra
Verde /C

N = - /_(-" « Fabricadas con carburo de silicio verde C.

« Maximo poder y velocidad de remocion, rinden hasta 9 veces
Piedra Vidrio Concreto Carburo de mas que cualquier otra punta de su tipo.

Tungsteno |« Excelentes para el deshaste de piedra y carburo de tungsteno.

v

Mototool
Inoxidable Aluminio Moldes
L 'CM:EJEQ !|J;.:)
jGarantizado!

V4

Mototool

Vastago 1/4" (6.4 mm)
Forma Tipo Dimensiones  Especificacion  Max.RPM  Clave
TipoA DT

I, 34" x 2N C3605VY0 19800 445

20 %65 mm
D A3 X2 C605W0 16100 446 @
= A B2 C360sW0 19860 447 20 piezas
) Pulido
Fibra de Algoddn

» Fabricadas con fibra de algodon y oxido de aluminio.

= Especificacion AS4MTX: Dureza media y liga resiliente.

= Especificacion ABOGFX: Liga suave y flexible.

= Para rebabeo y acabado en un solo paso de acero inoxidable,
aluminio y otros metales no ferrosos.

= No se tapan y dejan excelentes acabados.

« Control de la remocion del material.

= No cambia la geometria de la pieza.

Forma Tipo Dimensiones  Especificacion ~ Max.RPM  Clave
TipoB DxT

-
=

T A3 TXEMKUE oy 100 1220

25x70x6.4mm

D a3 TXZMXUE - apoer 100 1221
== pgp  WEXTXUA ABOGFX w50 1223
Tipo B 0xT
= psz IS XIMKVE  ygneex 530 1224
—® g R2rN ABOGFX 530 1225
TipoB T
e wags VEXVEXVE o aeoerx 6000 1226
wap VS XIXE goarx G N v
] wags  VZXVZXVET angex 34500 1228
W woan JATEVE ABOGFX 25500 1229

&

10 piezas

e '



Copas Abrasivas

Copas Tipo 11

Piedra ) -
= Fabricadas con carburo de silicio negro 1C.

Q.;'l"‘ = Optimo desempeiio para operaciones de desbaste y pulido de piedra, ‘ -~
concreto, marmol y granito.

Piedra Granito Fundicion
0  Grosor Barreno  Especificacion Acabado Max.RPM  Clave  Pzas.

1C3604B221  Medio 12000 1292 4 -

1C6004B22)  Medio 12000 1294 4 .
3-5/32" 1-3/4" 5/8"-TH Concreto Méarmol No
mm  4Smm 159 mm-TH ) Ferrosos
1C8004822) Fino 12000 1284 4

1€12004B22) Fino 12000 1286 4
103604822)  Medio 12000 1293 4

35/32° 1.3/4" 1€6004B22)  Medio 12000 1295 4

80mm  45mm

M14-2
1C8004B22)

=1 |

no 12000 1283 4

1C12004B221  Fino 12000 1285 4

1C16P4B221)  Burdo 7650 362 8

1C24P4B221)  Burdo 7650 352 8

_ 5 > 5/8"- 1H 1C3604B221  Medio 7650 356 8
25mm  S0mm  153mm-TH

106004B221)  Medio 7650 361 8

1CBORSBISI  Fino 7650 364 8
1C120N4B221)  Fino 7650 365 8
1C16P4B221)  Burdo 7650 358 8

1C24P4B221)  Burdo 7650 346 8

1C3604B2211  Medio 7650 349 8
2amm  50mm M14-2

1€6004B221)  Medio 7650 351 8

1C80R5BI61 Fino 7650 360 8

1C120N4B221)  Fino 7650 345 8

KRE/ATOR 0 Grosor Barreno  Especificacion Acabado Max.RPM  Clave  Paas.
ICI6PB362  Burdo 7650 1349 8

1C24PB352 Burdo 7650 1350 8

5 2 B H 1C360B356  Medio 7650 1351 8

125mm  S0mm 159mm-1H

1C60NB361  Medio 7650 1352 8

1CBONB364 Fino 7650 1353 - 8
1C120MB365  Fino 7650 1354 8
1C16PB358  Burdo 7650 1359 8
1C24PB346  Burdo 7650 1360 8

5 o 103608349  Medio 7650 1361 8
1Zmm  S0mm

Mid-2 =
1C60NB351  Medio 7650 1362 8

1CBON4B360  Fino 7650 1363 8

1C120MB345  Fino 7650 1364 8

Esmeriladora
Angular




Copas Abrasivas

A/.

Piedra Granito Fundicidn
Concreto Marmol No
Ferrosos
Tipo 11

\“’i\rfw" &<

T
| Esmeriladora
v Angular

= Fabricadas con carburo de silicio negro 1C.

« Optimo desempefio para operaciones de desbaste y pulido de piedra,

concreto, marmol y granito,

0  Grosor Barreno

Especificacion Acabado Max.RPM  Clave  Pzas.
IC36NBEXP-430 Medio 12000 1270 4

3-5/32" 1-3/4"  5/8"-1H

B0mm 4mm BImm-1H

1CBONBEXP-431  Medio 12000 1272 4
1CBONBEXP-432  Fino 12000 1274 4

1C36NBEXP-433  Medio 12000 12N 4

3-5/32" 1-3/4"

B0mm 45mm

Mi4-2  1C60NBEXP-434 Medio 12000 1273 4

1C80NBEXP-435  Fino 12000 1275 4

Copas Tipo 11

Piedra

—
Dﬂ‘}_‘ ,,\.

Granito Mérmol

Esmeriladora
Angular

= Fabricadas con carburo de silicio negro, corcho y agentes abrillantadores.
= Nueva formula mejorada.

« Optimo desemperio para operaciones de pulido de marmol, granito y terrazo,

Grosor Barreno  Especificacion  Color  M&x.RPM  Clave  Pzas.

3532 134" 5/8"-1H IC220NPL-IC3  Gris 12000 1288 4

B0mm  45mm  1BImm-TH

1C280MPL-IC4  Verde 12000 1290 4

3.5/30 134" 1C220NPL-1C3 Gris 12000 1289 4
Bdmm  45mm

M14-2
1C280MPL-IC4  Verde 12000 1291 4

5/8° - TIH 1C220NPL-IC3  Gris 7650 . 550 8

25mm  S0mm  BImm-TH
1C280MPL-IC4  Verde 1650 551 8

5 2" 1C220NPL-1C3 Gris 7650 552 8
125mm  S0mm

Mi4-2
1C280MPL-1C4  Verde 7650 553 8

Grosor  Barreno  Especificacion  Max.RPM  Clave  Pzas.

3532 1-3/4°  5/8"-1H 1C150QBPE-1IC3 12000 1255 4

Bimm  45mm B9 mm-1H

1C2200BPE-IC4 12000 1256 4

3-5/32° 1-3/4° 1C1500BPE-1C3 12000 1258 4
B0mm  45mm

4-2
1C220QBPE-IC4 12000 1260 4

5 2" 5/8" - 1H 1C150QBPE-1C3 7650 1261 8
125mm  50mm 159 mm-TH

1C2200BPE-1C4 7650 1262 8

5 2'

12Z5mm  S0mm

ICI500BPE-IC3 7650 1266 8
M14-2 -

1C220QBPE-1C4 7650 1269 8

Copas Shellac
Larga Duracién

53 fmm



Copas Abrasivas

Copas Tipo 11

Metal .
9'? ,_" » Fabricadas con grano grueso 16, 20 y 24. 7.'\_':!.'
— + Una copa para cada necesidad. L
« La mejor opcion para biselado de acero. Metal Soldadura  Fundicion

= Altisima capacidad de remocion.
« Desbaste eficiente de filos y rebabas grandes como los que se
producen durante el oxicorte.

Linea O  Grosor Barreno  Especificacion Max.RPM  Clave  Pzas.

i 2 5/8"-TH
MABMA. o somm  Gamm-in  A2454B141 9550 353 8

oot 5 B OB zevesoaNc 7es0 a3 8

S0mm 159 mm-

S L .
WA 25mm S0mm
Mi4-2 A24R3B141) 7650 354 8
5/8°-1H
; 8 -MH - posqgcHiPCUT 7650 1385 8
b . 5 v 59mm-TH

iZ8mm  S0mm

Mi4-2  A240B CHIPCUT 7650 1365 8

5/8"-TH
oyt APBEASYCUT 7650 2355 8

52
125mm 50 mm
MI42  AMPREASYCUT 7650 2354 6
U " 0 g Esmeriladora
= masma S 2 8- om0 3 Anguar

Conos Abrasivos

-\ '
m\” Especificacion: 52224T4B16J
Desbaste'Metal y Fundicién / Zirconio a

« Fabricados con alimina-zirconia. N
« Excelente desempeno y capacidad de remocidn. Soldadura  Fundicién
= Para desbaste de acero, hierro, soldadura y fundicion. e

Brnsur Barreno Espemﬁcamnn Tipp  Max.RPM  C[lave  Pzas. Ticonka

16 18000 1323 8

134" 3 5/8"-TH |
A S T 18 18000 1324 8 @éﬁ
18R 18000 1325 8

Esmeril
Recto

\ClaSicay

Tipo 18 Tipo 18R
Desbaste metal y Fundicion / Oxido de Aluminio

« Fabricados con dxido de aluminio.
« Especificacion A16/2454B para acero. nEe qek 1_.i
» Para desbaste de acero, hierro, soldadura y fundicion.

O  Grosor Barreno  Especificacion  Tipp  Uso  Max.APM Clave  Pras. 1
wig T 38 -H isees 18R Acero 25000 369 10
Rmm  mm 95 mm-T6H 1 sl . Clave 363 Liga
A2454B14) 6 Acero 18000 589 8 ; vitrificada especial para
R E;"dq de desbaste de fundicion
- - Liminic A
Som smm mamm.nn  A24S4BI4) 18 Acero 18000 319 8 gris y nodular.

A2454B14) 18R Acero 18000 in 8

R
omm am W42 A4S4BI) 18R Acero 18000 540 8 W
2 3 58-TH

somm fenm Sgmm.iy TOA24RSVAO 16 Fundicion 13500 363 8

" " o Esmeril
2304 32 S8 -TH - plesasa) 18R Ao 000 33 W Rector




Limas Abrasivas

Especificacion: clave 485: 1C120L5VC2
clave 2495: 1690 Chip Cut

Metal Vidrio

Uso Manual

Lima de Guadana

= Fabricadas con carburo de silicio.

= Excelentes para afilar manualmente machetes, guadanas, hoces y cuchillos.
= Clave 485 también es ideal para el biselado de vidrio.

= Clave 2495 afila mas rapido.

Clasica

9" x1-3/8"x1/2°
23035 213 M 1012015 LLgic 485 5

chip-cute

Dimensiones  Especificacion  Tipo  Clave  Pzas.
9" x1-3/8"x 112"

230¢35 x13 mm 1C90 LL9iIc 2495 5

Uso Manual

Limas, com binad_as
Oxido de Aluminio

= Lima abrasiva de perfil rectangular de doble grano.

= Fabricadas con oxido de aluminio grano grueso (café) y grano
fino (blanco).

» Optimo diserio para afilar y asentar los filos de herramientas en
la industria, el taller y el hogar.

= Combinacion de granos (café) para afilado y (blanco) para
asentado de filos en una sola herramienta.

Clasica
Dimensiones Especificacion  Grano Clave  Pzas.

. x in{;g‘;m %?ﬁ%ﬂ af'uréia" S a6 10

s AR Gumoss 1 1

R CEARRE -+ B s A S

Mcsonn  TRA  Gumerox 484 1

zagl )5(02: ;51:131 Eﬁi}%ﬂ GrFLnegas (Ei.{g%a 468 10

Dimensiones Especificacion  Grano Clave  Pzas.

153 z :ez:z?;m BoR40 Grssoet 387 10 \
mg: xoz: :':I.-.nm Egﬂig af&ré‘éé' B 390 10

Oxido de Aluminio Muy Fino

= Lima abrasiva de perfil rectangular de doble grano muy fino.

= Granos 400 (café) para afilado y 1000 (azul) para asentado.

= Especial para afilado de cuchillos finos para cortes especiales,
como los de tipo japonés y acero de Damasco.

= Excelentes para afilar navajas, bisturies, cutters, etc.

ATHNE

Dimensiones Especificacion  Grano Clave  Pzas

7" x2-3/8"x1-316"  BYA400 Grueso 66% 1186 1
180 % 60 % 30 mm BYAI000 Fino 34%

Carburo de Silicio
= Fabricados con carburo de silicio granos 120 (medio) y 240
(fino).
« Excelente opcion para trabajos de afilado de cuchillos tijeras,
navajas, etc. en el taller y en el hogar.

SHUMS
Dimensiones Especificacion  Grano Clave  Pzas.
£ x2°x1 1C120LV Fino 40% 162 0
100% 50 % 25 mm 1C240LV Grueso 60%
6" x2"x1" 11201V Fino 40%
B0xs0xZmm  1C240LV  Gruesob0% 963 10
BT 1C120LV Fino 40%

Grueso60% 464 10

200 %50 % 25 mm 1C240LV

55 fmm



Ladrillos y Limas Abrasivos

Ladrillos _
a o ol
« Fabricados con carburo de silicio 8C.

* [nmejorable desempeno en el desbaste de pisos de marmol, Piedra Granito
granito, concreto y terrazo.

Dimensiones  Especificacion  Acabado Clave  Pzas. -
BCI2R5VW3 Burdo 486 4 Concreto Marmol

8C16R5VW3 Burdo 430 4
BCHRSW3  Budo 488 4
A XSXT goigpsvWa  Burdo 489 4
BC00SVW3  Medio 491 4
BCRONSVW3  Medio 492 4
BC20MSVW3  Fino 412 4

Shellac « Contienen corcho y agentes abrillantadores.
Dimensiones  Especificacion  Color Clave  Pzas.

J P i
" 1C3BPE Gris 548 4
C A0XIEX0TM L BPE Verde | 5480 4 Uso Manual Pulidora
. de Pisos
- Suavizadoras Especificacion: 89A24005VK 1
clave 479: 89A24005VK0
+ Fabricadas con 6xido de aluminio de primera calidad.
« Excelentes para afilar o asentar filos de diferentes tipos de “
herramientas. -
p Moldes
Dimensiones Forma Clave  Pzas.
| 25 an 0 \ -
A x3/8" X 3/8" . Especiales para moldes

100 %10 %10 mm A 35M 4 10
@® &M 479 10

4 x12" %12 W 26 4 "
100 %13 %13 mm

A 36M 478 10 Uso Manual

= Fabricadas con dxido de aluminio ceramico

= A _ ' Aceros Moldes
= Grano stper-fino. Duros

e « Para afilar o asentar filos de herramientas.
« Excelentes para el acabado de moldes.

1YROL)y Limas para moldes

Dimensiones  Especificacion  Clave  Pzas.
89A400-54V83 4283 10

6" x 12 x4
wox13x6mm  B9AG00-54VE3 4284 10

BIASUPERT3

Uso Manual

B ¢ U



RECTIFICADO
AUTOMOTR

Rectificado de Asientos de Valvulas
Ruedas Kwik Way, Sioux y B&D

E g *ENTREGA
“Spyaily INMEDIATA

- o Bk’ Ciaves 1369, 1370, 1371, 1386
= (] aves , 1370, . ,
- N" 1372, 1373, 1374 y 1375.
E‘?a (a partir de 5 pzas.).
Kwik Way Sioux B&D
D T H D T H . D T H
] Grosor  Bameno  Mic.RPM  Clave ] Grosor  Bameno  Méx.APM  Clave ] Grosor  Barreno  M&.RPM  Clave

W B MM 2ms lmm  gim o A% wee L8 U8 W s 22604
Qe e pm  zme G G MR pom  wee LU LI 966 g  ges
we e ar. am fme)| B QY MET am [fmon S 8 0N g [
2 s BB wes  2m el oot b L ey e aies wws 22w
ung G B, w0 zme G g Bo. 005 iwes LG UE S16W6 19095 22608
T ST w5 2m G e e® wss e W2 LUG 106 s 2260
e 3 wss  2m0 o O0CN8 mess s LA ST R g 20
o 8F, s [mm BE YN LEE s e R LN EE o [Em
e OBl vo HEl e e s W RN W IR NS ey i
e BE, um [ma| e Bw DEE wm fmmn  WE R OIEE s e
PO 8% we Jem) B OWE O MER wa [me  gE U N0 um [
e Sy W@) 25 b dim  mhas W@ ww  HEE IR WER we  2m
L T . T R LT T T
N S ak, wmes am Gn AN, ET nos (mew  E R SR was | EW
2iE I S nwme zm G diea  mheas M6 zes 206 TE SO g oz
e He BE, wm [mm R JE MER o S dien  wbomy N9 22109
23 & B s oo g8 MG nme zem BT g asn ume [am
ane N S, N6 2m G dpe  mao0 N6 zem 206 NS M08 gz
o f B wm e S dem oae M zes 22 I8 MR gps zm

D, ST B



/ Rectificado de Asientos de Valvulas y

Ciguenales

cl?ectiﬁcado de Clutch y Discos de Frenos
opas

P = Fabricadas con carburo de silicio.

« Para rectificado de platos de clutch y discos de frenos.

Medidas Adicionales

Fundicién

267 13 16 M5 80
2064 2 20 N5 76

Tipo 8 Grosor  Bameno  Espesor MAxAPM Clave Pzas.

Corte Rdpido 6" 2 114" 1z
1C24) 53?53 150mm  65mm 317 mm 127 mm 635 d 1

Clave:

AcabadoFino g 21/2" 1114 i

1C20L5B162) 150mm  85mm 317 mm 254 mm B350 el ] Méguina COMEC
Pulido de Cigiienales
Bandas

* Especificacion TSA2J.

« Oxido de aluminio cerdmico. Metal

+ Respaldo de tela "J-Flex".

« Color azul.

* Excelentes para el lijado de cigileniales.
Acabado pulido de alta calidad.
Alto rendimiento.

Tipo Ancho  Desarrollo  Clave Pzas.
LI 2i R R S B

25: . §4° = Lijadora de Banda
/ TSAZ-320 i 1628 mm 1268 10 para Ciguerial
Rectificado de Cigiienales o

Ruedas Tipo 7y 38
: =1y » Para el rectificado de cigiiefiales de acero y fundicion.
Especificacion: 30A5405VV2.

Ruedas de alto rendimiento. Metal Fundicién
Mejores acabados en la operacion.

Facil montaje, ruedas bien balanceadas.

Gran variedad para las maquinas mas comunes.

D= Didmetro
H= Barreno
T= Grosor
Ruedas Tipo 38 Ruedas Tipo 7
) T H (Pulgadas) D T H Milimetros
8 Grosor  Barre J U Max.RPM  Clave ] Grosor Barreno PP' F6' E  MAcRPM  Clave
2" 3’ 5 . .
o%nm  #mm  wem 125 6 M3 22960 Qo E o 5 n2 nw 298
- == = s8mm  2mm  48mm
g0mm  tmm  weem N 16 070 23338 sann  hmm  wem M2 6 17 w0 22048
26" 'y o " *
som  Gmm ot B 16 WM 2349 A I I
%" k3 )
gomn  Bmm  zsem B 18 1070 23340 o w8 a0 5 n2 w29 268
717 3 -
B A mewm W7 B ton 2% o W a0 6 B4 100 2962
3 34 & - .
flom  Bmm teom M8 16 995 23341 o L& & 450 6 197 1209 22946
% 13 3 z ;
fiom  @mm  menm 7 16 995 22982 gur Wz ¥ %0 6 261 N 2981
30" a & i :
~ m2mm R L L Wz F w0 28 9% 20882
Mowm  am  mewn B B 95 208 o W 8 30 6 %1 95 28*
@ e’ 3 ; : .
soom  fmm  xonm 1B 16 865 21354 ooy M B a0 5 28 865 19429
7y s g ;
siom  Bnm  zeen B 6 865 2087 mom  bon b 37 B 85 8%
35‘ Il w k3 . r
914 mm 25 mm 6mm B8 16 m 21355 * Fabricacidn especial
3" T 7
o m wam B M 298
ol r Z w8 »2 m mm

914 mm 25mm 305 mm




Rectificado de Ciglienales

STORM VULCA 18x3" " ' i
" 457 x76.2 mm ng%gmm ss%zxxmsmm GIEEIET:I:ITI 26 r zs 8 32 r ss '|2'
WINONA NORMAN X X x 8" X X
/N 610x203mm | 660x203 mm mzimam 813x203 mm s;;su:;_m
EDUM x 8" X
Seh M ﬂggngm ngzfnaa;m m 2:8 203 Fn - 914:3!1.;: zr|1.m
ROBBI X X
MI 610 x 203 mm T x 203 mm B‘%;ﬂﬁ&n"m mﬁ:ﬂ&mm
- X
PETERSON/ BERD Eenzgzxuas;m ?nzfzixnarrm B13% 305 mm sg? :ﬁ!ﬁm
AMC 26x8" 32x8"
660 %203 mm B13x203 mm
DxH Espesor de la Rueda (T) Max. RPM
8" 34 7/8" T 1-1/4"
& ﬁ;gyxﬁg;m lg!mm Isi:nm zt"'mm 25mm 2 :‘nm 1546
- [ e ECEETNETEE T
L] " » "
r 1 50%??%3 mm lgfrgm Igfr:m 'gg; '&]mm gi‘m' 1390
L dedds [ e BN
- .:E,.J i .-r’

X ™ 34" 18 15/16° L
- y 55;3%;5,“," 19mm 2mm 24mm 25mm 1264
22429 22936 22937 21310

¥ 5/" 3 718" r e
61%1 é?smm 16mm 19 mm 2mm 25mm 32 mm 1168

13110 17689 22948 22949*

£

- 8D —=| y

— 24x6" 34
'f{f'f‘-'.’fr:“ T 610 x 152 mm Hmm _ 1158

i

v
f
g

' 24x8" 5/8" 3/
Ti 1 610 x203 mm 16 mm 13mm Y156
Po [ e BN
= Dij 26 x6” 34" RI7Y
D— Dlametm 5501152 mm 19 mm 2 mm 1070
Al [ e P
T= Grosor
26x8" 38" 78" 15/16° T R
660 % 203 mm 18 mm 2mm Zmm  %mm 2mm 1070
BTN v o 2o ww aw
28x6" 34 /4
- & 711x 152 mm 19 mm 2mm .
i T e
Tiempo de entrega:
34 7/8° s 14
2 semanas mzfzgsﬁn':m R R - .
[ e ECECTEETNET
30x6" 4" T
762 x 152 mm 19 mm 25mm 925
ETTHE T A
BT = v ow om we
B 34 7/ T
mgfzfleamm 19 mm 2mm %mm 865
[ e EONETEETY
32x12" 114
813 x 305 mm 32mm 865
Clave 20057
36x12" T
914x 305 mm ZAmm m

23003
* Fabricacidn especial
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<, ; © Ruedas y Copas para Rectificado

Rectificado de Valvulas
Ruedas Offset

Tipo Dimensiones  Maquina  Clave

OFFSET ool l8XTI8"  ickway 23042

7XN/16x1-3/4"
ICE  ygxmaxssamm  Sloux 2131

’ 4x1x5/8"

OFFSET  102x25xi59mm  Sioux/B&D 22738

5x1x5/8"
] OFFSET 'E?xxﬁ:'lﬁ.{imm B&D 2139

IXIXTE
% OFFSET  mxsxooamm  KickWay 22742

Rectificado de Volantes

., Copas

e '. I} i H
) Tipo ) Grosor  Bameno  MixRPM  Grano  Clave
Blanca  oon  som M am0 4 316
, v v B PL wm @ m
< (CatuodeSlco) & 2 ws2 7w u 8
W e dum 706 46 3w
i e 1A 7065 60 338
Naranja mﬁ,m h‘ﬁ 311}’::;, 7065 80 339
) ol 6150 60 340
150 mm EUZI‘:IH'I ;I:il’,:; 470 60 2
T wem  WZ e e 0 s

Rectificado de Vastago de Valvulas y Botadores
Ruedas con Cara Especial

Maquinas SIOUX Maquinas B&D
Tipo  Dimensiones Clave Tipo  Dimensiones Clave

4x1x5/8" 4x1x1/2"
SCE  gumuiamm 2134 SCE  jooxsxizimm 22135

Maquinas Kwik Way
Tipo  Dimensiones Clave

3x11/2x5/8°
RT-6 Ex!tmxl;smm 2736

Rectificado de Bielas y Pistones
Tazas

1] T H
Tipo [} Grosor  Barreno M&X.APM  Grano Clave
Cerdmico N R £ 17 5
(Azul) 100 mm 40 mm 317 mm AT & Sir
4 11/2' 1-1/4
. 100 mm 40 mm 3T mm 7065 % n
Naranja ——
6" Z 14 4710 60 38

150 mm 50 mm 37 mm




Tazas para Careado, Ruedas y

Segmentos para Cepillado

Careado de Tapas de Bielas
Tazas Montadas en Plato Metalico

D T H
Tipo 8 Grosor Bareno W E PA Miguina  Clave
6"

2' 174"
6 somm  somm e Sunnen 7857

T e 5
B mgom wom  wenm D 6  Schow 23441
* Tipo 35 montadas en plato metalico

Para maquina LEMPCO (Kwik Way)

M. Tipo TR w0

]
12" 3 95 1.25°
AUS-545 35 sugnm mmm 2eimm 2Bmm 1636 20133

14 k3 m 15"
AUS545B 35  omn  75pm zedmm smm 00 20140

¥ iy 15
AUS545BL 35 00 3 e aon 106 2007

Para maquina PETERSON

Mo TR D T K W e

iLs 15" 6" 4
AUS-48 35 30mm  smm  emm womm  (C24 23047

w15 § 23048
AUS-48F 35 o0 % wiam pomm 1030

Aus-43 35* Sﬁlﬂm Ellzr;m ﬁlo;m Snz:nm 1C24 23050

* 16" 7 12 ol
AUS50 38 ycinm somm 3M8mm somm 1024 23051

* Tipo 36 son ruedas con tuercas insertadas

Cepillado de Cabezas y Monoblocks
Ruedas Montadas en Plato Metalico

Tamafio

Tipp D T H W pegrano Clave
% gonn som Zinn  dew 10 2040
% ghom som zomn s 100 230
B i e s 0 [
B b e s s xR
s 0 18 53 3 23083

Z79mm  3Bmm 25mm  75mm

Cepillado de Cabezas y Monoblocks

Segmentados

Dimensiones Tamafio  Caracterfsticas Clave
Milimetros ~ deGrano de Acabado

Tipo

35-8/2  65x25x100 1C46 Fino 7829
35-5/2  65x25x100 1C209 Grueso 18000
30-8  56x165x102 1C30 Medio 10138
8-S 90x30x125 1C46 Fino 15264
78-S 64x20x 60 1C30 Medio 21479
140-S  49x16x90 1C30 Medio 13397
157-§ Bix22x72 1C46 Fino 10157
189-5  65x20x100 1C46 Fino 10058
82-§ 57x20x120 146 Fino 2241

Ja - 125
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Liquidos e
ENFRIADORES | =

RIS

Abralub’

Férmula exclusiva especial para frabajos de esmerilado.

Es sintético.
= Disminuye el calor que se genera durante el esmerilado y protege del 6xido las piezas trabajadas.
= Aumenta la vida dtil de las ruedas.
« Para uso en ruedas abrasivas.

Presentacidn Descripcifn Contenidolt.  Clave
Garrafa Liquido enfriador 5 630
abralub KSV 20
ABRALUB KSV (Liquido enfriador) ABRACLEAN (Limpiador) STICK ABRALUB IlI
» Aumenta la vida Gtil de las ruedas. « Limpia el sistema de circulacion del liquido » Aumenta la vida ufil de las ruedas.
= Disminuye y disipa el calor que se genera enfriador, » Disminuye el calor que se genera durante el
durante el rectificado v protege del 6xido alas | = Recomendable al cambiar el liquido enfriador. esmerilado y el corte.
piezas trabajadas. « Mézclelo con el liquido enfriador usado » Aplique una pequefia capa en la cara de
« Es biodegradable. en una concentracion de 2% a 5%. Déjelo trabajo de la rueda.
« Debe usarse en concentraciones de 2.5% a trabajar por lo menos durante 8 horas en * Recuerde: poco es mejor que mucho.
4% de agua. condiciones normales de operacion.
= No hace espuma. = Vacie el depdsito, limpie con agua el sistema

y llene con el nuevo liquido enfriador.

Presentacidn Contenido Lt. Clave Presentacidn Contenidolt. Clave Presentaciin Contenido gr. Clave
Tambo 200 6347 Garrafa 5 7590 Aplicador 65 6436
) 2 1#63 )
. L i
Bactericida Antioxidante Antiespumante
» Sibajo condiciones normales de uso, la » Para aplicaciones en las que las piezas se * Para aplicaciones en las que se genera
solucion emana olores desagradables, oxidan facilmente, mucha ES{UITR. '
agregue maximo 50 ml. por cada 100 litros « Agregue maximo 1.5 litros por cada 100 fitros | * Adregue Maximo 1_00 ml. por cada 100 litros
de capacidad del sistema, de capacidad del sistema. de capacidad del sistema.

Presentacidn Contenido Lt Clave

Presentacidn ContenidoLt. Clave Presentacidn Contenido Lt. Clave 1 18827
5 13480 5 8953
Garrafa : Garrafa s il Garrafa 5 18828
20 18824 20 18826 20 18829
# A 4
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Informacion Técnica

Construccion

Los abrasivos revestidos estan formados por:

Grano

*  Soporte o Respaldo: Es el que determina la rigidez o
flexibilidad del producto y en ocasiones el acabado que
dejara el producto durante la operacion.

*  Granos Abrasivos: Son los que realizan la accion
mecanica de la abrasion sobre la pieza de trabajo.

*  Resina base: Es la primer capa, su funcion es sujetar los
granos abrasivos al respaldo.

. Resina o aditivos: La segunda capa, le proporciona mayor
sujecion al producto, ademas le provee caracteristicas
especiales a la lija: antitapado, disipacion de calor, etc.

Resina base

Respaldo
Sistemas de Graduacion y Acabado Granos Abrasivos
Abrasivos JIS Rugosidad (rA) Los granos abrasivos son los que realizan el
FEPA ANSI Estructurados  (Japén) Micrones  aproximada en trabajo. Las caracteristicas mas importantes
m del grano abrasivo son la dureza, tenacidad y
friabilidad (capacidad de fragmentarse). Los
P60 JB0 principales granos utilizados en revestidos son los
P80 A-300 siguientes:
P100
P120 100 J100 125 0 o o @
120 A-160 » k. 4 v
P150 A-130 ,f"“", del Zirconio calsti}i::r?o de Ceramico
150
P180 180 J150 80
A-100 1,50-0,80
P220 220 A-90 J180 65
J220
J240
P240 A-80 J320 60
57
P280
P320 A-65 J360 52 0,85-0,70
240
P360 280 J400 45
320 0,70-0,60
P400 A-45 42
J500 34
P500 J600 29 0,60-0,40
360
P600 A-35
400 A-30 0,40-0,30
P800 J700 30
P1000 500 J800 20
P1200 A-16 J1000 15
600 0,30-0,25
P1500 A-10 J1200 13
800
P2000 A-06 10 0,25-0,20
1000
P2500 J2000 9 0,20-0,10
1200
1350 J3000 8 0,10-0,05
1500 A-05 5
J4000 4
A-03 J6000 3 0,03-0,02

B 64



Hojas de Lija

1=

Extra alto rendimiento y gran capacidad de remocion.

e
==
USTROM

Lijado con Agua

r
)

Barniz Pintura Plastico i
« No se rompen ni se desgranan.
a + |deales para el repintado automotriz.
(ﬂ (]j) =« (Gracias a su flexibilidad, son ideales para piezas con formas
especiales.
Madera Texti « Acabados uniformes.
Respaldo  Dimensiones  Grano  Clave Pzas./Fajilla
60 3001 50
(xido de S
Aluminio I g1 B0 3002 50
Impermeable 230280 mm
- 100 3003 50
Hﬁglﬂ 120 3004 50
Alemania
150 3005 50
Con
Codigoe 180 3006 50
Il] Barras
Individual 220 3007 50
_ 240 3008 50
1 ) A 9 1 280 3009 50
~ Durante el uso aplique abundante Impermeable mxzxsu "
agua, deje reposar en agua 320 3010 50
después de trabajarla para revivir
el corte. Granulometria FEPA. 360 son 50
400 3012 50
500 3013 50
600 3014 50
Uso Manual
800 3015 50
“ Granos Microfinos
4 m— g Lijado con Agua
' t- « Estructura semi-abierta.
g - R = Respaldo Impermeable super flexible.
e o o « Granulometria FEPA.
« Excelente rendimiento, ya que no se tapa.
o + Para lijado de cualquier tipo de piezas con formas especiales.
« Granos microfinos de alta calidad.
Carburo de
Silicio
Respaldo  Dimensiones  Grano Clave  Pzas.
- 1000 1817 50
He-c:m 1200 1818 50
Alemania =
A 512 x5 1500 1819 50
Impermeable  140%230 mm
‘ 2000 1893 50
. Durante el uso aplique abundante 2500 1897 50
agua, deje reposar en agua
3000 1898 50

después de trabajarla para revivir
el corte. Granulometria FEPA.

Uso Manual




Hojas de Lija

TENAZIT /| MAEBMA

Lijado con Agua @ . a

» Estructura semi-abierta. Barniz Pirtura Plastico

= Excelente rendimiento, ya que no se tapan. T
00

= Para lijado de cualquier tipo de piezas con formas especiales.
« Acabados uniformes.

Respaldo  Dimensiones Grano  Clave  Pzas. Madera Textil
60 1801 50 o
I gyt 80 1802 50 Carburo de
Impermeable  230x 280 mm Silicio

100 1803 50

180 1806 50 -

240 1808 50 Hecho
Alemania

A
Impermeable z0x280mm 360 1811 50 ]

800 B4 50 - Durante el uso aplique abundante
o agua, deje reposar en agua

s— despues de trabajarla para revivir
-l el corte. Granulometria FEPA.

Uso Manual
% g = Carburo de silicio negro. @ i @
Hiip o ag * Respaldo impermeable. e
= Granulometria FEPA. Barniz Pintura Piedra

= Opcion de bajo precio, corte rapido y excelente acabado.
* No se desgrana.

Respaldo  Dimensiones  Grano Clave  Pzas.

60 2135 [T 50
80 2140 50 a

_ ; Carburo de
¢ ey 0wz 50 Sikclo
Impermeable 230 x 280 mm =
120 2742 50
150 2143 50 ‘ i3 . ke
. Durante el uso aplique abundante
180 2744 50 agua, deje reposar en agua

después de trabajarla para revivir

2 s 5 el corte. Granulometria FEPA.

240 2746 50
280 2047 50

320 2748 50

A 9 xIr 360 2749 50
Impermeable 230 x280 mm ;
400 2750 50

500 2751 50

600 2752 50
Uso Manual




Hojas de Lija

b @ &

Madera

Barniz Pintura Metal .
L]

No

ATHNSs

Respaldo de Tela “J”
Oxido de Aluminio Premium. %;
Respaldo de tela 'J" de algodon. :
Se puede utilizar en maquinas lijadoras o manualmente.
Para lijado de madera, pasta y metales no ferrosos.
Muy flexible, alto desempefio y larga duracion.

Respaldo  Dimensiones  Grano Clave  Pzas.

36 3320 25

40 332 25

J 9 1" 50 3322 i
Tela 230 %280 mim

80 3323 50

100 3324 50

120 3325 50

Laca Pléstico Fibra de
Ferrosos Vidrio
Oxido de
Alurninio
@HI Barras
Individual
Uso Manual
T
o@ £
Barniz Pintura Madera Metal

® ;

Oxido de
Aluminio

Uso Manual

~-FLEX
Respaldo de Tela

Oxido de Aluminio Premium.

Respaldo X-flexible muy resistente.

Resina sobre resina de alta calidad.

Para lijado de metales ferrosos, madera y pasta.
Gran flexibilidad, excelentes acabados.

No se desgrana.

Respaldo  Dimensiones  Grano Clave  Pzas.
36 1686 pii
50 1687 i
60 1698 25
80 1688 25

X oy 100 1756 50

Flexible 230 % 280 mm
120 1689 50
150 1699 50
180 1729 50
220 760 50
320 1761 50

67 [



Hojas de Lija

Esmeril
Respaldo de Tela
« Eficiencia en el desbaste y remocion de metales.

« Fabricadas con dxido de aluminio.
« Resina sobre resina.

« Respaldo flexible y resistente.

« No despiden malos olores.

= Bajo precio. a
imensi Clave  Pzas.

No
Ferrosos

Respaldo  Dimensiones Grano ixi
xido de
g w0 5 Aluminio
P Grueso 50 1971 5
Tela 230x280 mm
Mediano 80 1972 50
Fino 120 1973 50
Uso Manual
= S‘I'II" Lijado Madera -
i Respaldo de papel N
« Fabricadas con Oxido de Aluminio. Madera

= Respaldo de papel “C” resistente a la ruptura.
« Para lijado en seco de madera.
= Excelente precio-rendimiento.

Respaldo  Dimensiones  Grano Clave  Pzas. o

36 3326 25 Oxido de
) Aluminio

40 ki 25

50 3328 25

60 339 50
| i ’@Il! Barras
Individual

¢ 9 1"
Papel  gpxzsomm O Sl 0

100 3331 50

120 3332 50

150 3333 50
] Uso Manual

180 3334 50

Lijado en Seco
Respaldo de papel

= Estructura abierta.
+ Fabricadas con Oxido de Aluminio Premium. Barniz Pintura Piedra Metal
« No se tapan.

r = Paraellijado de madera, marmol suave, barniz, yeso, selladores,

pintura y pasta.
* Excelentes acabados. 0
« Presentacion de 1/4 de hoja para autoservicio, Gxido de

Alurninio

Respaldo  Dimensiones Grano  Color Clave  Pzas,
80 Rojo 2244 0

c 4102 x51/2"
Papel 115.% 7140 mm 120 Azul 2245 10

220 Amarillo 2246 10

Uso Manual Lijadora
1/4 hoja




Hojas de Lija

Hojas de Lija K%VAX

Lilado en Seco
Superdssiles LB EXE

Lima Naranja Negro

K-1000 K-1200 K-2000 K-2500 K-3000

Innovador respaldo de latex. o— o
Superflexibles. @ﬂdé)@ﬂﬂw\}f@@

Cada grano tiene un color diferente.
Con sistema de sujecion QurrracriP:

e

Barni Pirtt Plasti : 5 ; o
e e o « Apta para cualquier superficie gracias a su gran flexibilidad.
= Acabado sin rayas profundas.
» |deal para pinturas base agua y transparente de altos solidos.
0 = Se elimina el proceso de secado.
2 = El tiempo de pulido es 50% o menos, gracias a la tecnologia
xido de
Aluminio Super Buflex.
Dimensiones  Grano  Color Clave  Pzas.
as220 e ame s
AS240  Café 220 5
20 S am s
. |
AS 320 Marino zn 25
Precortado en 2 AS360 Ocedno 3212 25 .
o B o
v u P
ToxBomm PS400  Cielp 3222
62T w508 . I
assoo Pl g 55
ASE00 Ao 380 25
ASB00  Amarillo 3223 25
AS1000  Lima ;a5
‘ 6CNICO AS1200 Naranja 3224 25
< Ugl;c;e la lijadora geurnaﬁca clave: | AS1500  Posa | 3295 25
. 2514 para hojas de lija D L .
| -yl

Para el lijado final antes de pulir

Dimensiones  Grano Color Clave  Pzas.

BU2000  Verde 3226 25

170 X130 mm g '
N BU200  Awl 35 25

Uso Manual Lijadora ' :
Orbital BU3000  Negro 3221 25
Respaldos Exclusivos
Superdssile RBIIHEXS
Medio / Manual Medio / Maguina Suave / Manual Suave [ Maquina
Dimensiones  Clave  Pzas. Dimensiones  Clave  Pzas. Dimensiones  Clave  Pzas. Dimensiones  Clave  Pzas.
75%120 mm 75%120 mm
Tyogar 3228 4 Txae 4914 4 12 12;'35? E‘:[nm 3218 2 x 13?3;13 21 am 2

69 S
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Magic Sheet K%V%_

Lijado de Primer ED - Alta Dureza-

* Hojas de diamante con respaldo de latex.

« Lijado de alta agresividad con un rayado uniforme.

« Sistema de sujecion PuLTRaGRIP®

» Gon nuevo sistema antitapado de segunda generacion que
garantiza un trabajo continuo sin taparse.

« Especialmente desarrollado para lijado de cubiertas E-coat y
duras, asi como para dar un acabado mate.

Dimensiones  Grano Color Clave  Pzas.
MA320 Azl 4905 20

TXAVZ \aq00  Rosa 4906 20

MAS00  Verde 4907 20

Respaldo Exclusivo

Dimensiones  Grano Uso Clave  Pzas.
3y Lijado
nxiosmm  NeoDure  papiqy 4908 2

Hoja de Malla

TIMAC
» Estructura de malla abierta con abrasivo en ambos lados.

= Suestructura permite la extraccion de polvos sobre la superficie.
« Resistente al agua, ademds que su disero resiste obstrucciones.
= Produce un acabado stper suave.

Dimensiones  Grano Clave  Pzas,
80 1945 10
120 1961 10
4" %12
100 % 300 mm 180 1962 10
20 1958 10

400 1963 10

Rollos de Lija
Con hule espuma

« Flexibles, resistentes y lavables.

« Con respaldo de hule espuma.

= Flexibilidad extrema que permite trabajar todo tipo de superficies
y esquinas.

» Con tratamiento especial para un alto rendimiento y larga
duracion.

* No deja marcas durante el lijado.

= No se tapa.

Ancho  Desarrollo  Grano Clave  Pzas.
180 2372 1

4/ 984"
115 mm 25000 mm 240 2373 1

320 2375 1

Hojas y Rollos de Lija

2o

Barniz Pintura

. MA- 320 para antes de la
aplicacion del primer.
MA- 400 y 500 antes de la
aplicacion del color

Lijadora
Orbital

Utilice la fijadora
neumatica clave:
_ 2514,

|

Yeso Tablaroca Maclera
Barniz Pasta Metal

. Utilice Ia fjadora
~ manual clave: 1933

Uso Manual Carburo de
Silicio
{ 00
Barniz Pintura Madera Plastico

Oxido de
Aluminio

Precortado en

hojas de 115 x

125 mm

Uso Manual




Almohadillas y Pads de Lija

| @: - = Flexibles, resistentes y lavables.

Barniz Pintura Madera = Alto rendimiento.

« El mejor producto para lijado, limpieza y acabado de todo tipo
de madera y pasta automotriz.

« Se pueden usar en seco o en himedo.

Plastico Metal

Dimensiones Grano Clave  Pzas.

Bt di 60 Mediano 219[ 20
Aluminio

wrxsyrxye 00 Fio 202 20

115 %140 x 5 mm
220 MuyFino 2103 20
400 SdperFino 2104 20

Uso Manual
+ Se pueden lavar,
 Flexibles.
« Disponible en diferentes tamanos de grano: Grueso, Mediano
o y Fino.
 Rinden hasta 10 veces mas que las hojas de ljja.
Carburo de - . 5
silicio « Lijado rapido y uniforme.
= Su disefio permite obtener un excelente acabado en el lijado de
molduras.
+ Facil identificacion por el color del empaque. —
Flexibilidad  Dimensiones  Grano  Color  Clave  Pzas. Q
GUUESO Bojo 2095 60
wo AR Y o am w
Fino ’
220 Amarillo 2097 60
Uso Manual
Blocks para lijado
« Se pueden lavar,
« Flexibles.
= Disponible en diferentes tamanos de grano;
0 Grueso/ Mediano, Mediano/ Fino, Fino y Muy Fino
_ « Rinden hasta 10 veces mas que las hojas de lija.
g;idq de = Lijado rapido y uniforme.
uminie « Facil identificacion por el color del empaque.
Flexibilidad  Dimensiones Grano Color  Clave  Pzas.
Grueso 36 ,
Mediano 60 o 2098 60
Mediano 80  Negro 2106 60
Media 4 X234X’  Mediano60 a0 g
Empaque para despachar Wospasxmma _ Hnolod
Fino100  Amarillo 2100 60
Muy Fino 220 Verde 2105 60
Block Angular
st Marsad Flexibilidad  Dimensiones Grano Color  Clave  Pzas.
50 vianu. " P :
Media §x3uzxr  Mediano60 g0 9089 6o

125% 90% 25 mm Fino 100




Informacion Técnica

Tipos de Grano

Especificacion

U il U 401 oll | b0 400 0 o00 &S00 1000 0 2000 3000

Papel | TWAWF
Tela | TSA2J
Tela | TGAXF
Tela | TZAX
Tela | TUAX
Tela | TUA4X
Tela | TUASX
Tela | TUAWX
Tela | TZAXF
Tela | TGAJF
Tela | TUSDJ . AR AR
Tela | TFA2J
Tela | TTAY
Tela | TCATXF
Tela | TPAX

L1003 L i (L3
TPAJ Mi?as Micras Mﬁs e Micras ﬁs MiCr

& =
".

L 2R 2

L AR 4R 48 4k 2R 2

L 2R 2
L JR 2K 2
L 2R 2
* o0 o
L AR 4

L AR 4

L 4R AR 4R 2K 2R 2

L 4R 4
L 4
L dR 2

Micras

0XIDO DE ALUMINIO
g
%
E

*
L 4
L 4
¢
L 4

L dR 2

L AR 4R 2
4
L 4

ol
%o

=
b+
B
0
o
o
@

L IR 2

:
=
LR ¢
4
*

g
®
®
NE

L AR 2

2
L 2

TFZ4Y
TuzZ2Y
TUZ3Y
TUZ4Y
TTZ3X
TRZ3Y
TFGZY &
mex | @
TTG5Y
TTG2J
TIG2X
TGG2Y L 2
TYG2Y 2
TRG2Y L 4

TZGX L 4
H Zirconio Plus E Zirconio + Ceramico

A

L AR AR 2

L AK 2K 4R 2R 2K 2K 2
L 2R 2
L 2K 2R 2

L 2K 2E 4K 2K 2K 2R 28 AR 2K 2K 28 2R 2K 2
L AR 4

L AL 28 2R 2

L AR 2

L AR 4
L K 4K ¢




Informacion Técnica

APLICACION

RESPALDO

RECOMENDACION

. . Maderas resinosas y extremadamente duras, chapas de madera bianca, no se tapa.
Papel TWAWF | papet F* anti-estético . . . Para Ejado de: aluminio, acero,
hietales ferrosos, no ferrosos, superficies curvas, palos de golf, dlabes,
Tela | TSA2J Tela J stiper fible 100% algoden @ B i P P 9
Acero @ carbon, inoxidable, mconel, anio, aleaciones de alio niquel y cobaio,
T GE] [, de alto niquel y
Tela TGAXF Teda X figsable de algodon . O re:amendtable cuando se requiere mayor fexibilidad que con zirconio, alto
rendimiento.
Tela | TZAX Tela "X fiexdble de algodon . . o fadera, metal
: 3 Acero 2 carbon, inoxdable, aleaciones de niquel, corte rapldo, larga duracidn
Tela | TUAX Tela X" - *(* Poki-algoddn impermeable ® O ®
- i . Acero al carbon, inoxidable, no ferrosos, aleaciones con niquel, aceros para
Tela TUA4X Poli-algoddn 65/35 peso "X . O O herramientas. Mini bandas {se puede usar en fidmedo)
o Acero 3l carbon, inoxdable, no ferrosos, aleaciones con niquel, aceros para
= Tela | TUASX Posi-algodon 65/35 peso "' . o . herramientas, madera. Bandas anchas (5 puede usar en 'zqumedo;
g Tela TUAWX Tela "X - "Y" Poli-algodan tavable o . O Madera suave v de dureza media. Alto rendimienta, lavable
1
-
Lijada di de: fal, | b
: Tela | TZAXF Tela J 100% algodén . . O O jado de madera, metal, laca, bamiz
a o X Poll o . acern a csr%n |nm§dable titania, aleacm#esha;gtdu niquel y ?ballu o Ah
a i-algodéan O o ecomendable cuanda se requiere mayor flexibiidad que con el Zrconio. Alto
g Tela TEMF rendimiento. Cont. De la serie TGAXF
; Tela TUSDJ Posi-aigoden " FLEX . O . Acero moxddable, titanio, aleaciones de cromo y cobaRo, aleaciones de niquel
=
" . Metales no ferrsos, aluminio, zamac, cuerg, titanio, inoxi . acero al carbdn.
Tela | TFA2J Tela J de poli-algodon flexble . . pBiaE 0 Uil {2010, dnoxicaok L5l
i o Acero, acero inoxidable, aleaciones, aluminio, metales no ferrosos, madera.
Tela TTAY Tela™™de polifster, Tela X" de aigoddn . . . O Estructura cerrada. Uso en humedo ;
ngn Pulido de: acero Inox; acero al carbdn, titanio, inconel
Tela [ TCATXF | T O ® & : :
Tela | TPAX Tela “X poli-aigodon . . . Inoxidable, Aleacidn de niguel, titanio, acero para herramientas, acero al carbdn
Te'ﬂ TPM Tela *J° fiexible poli-algodén . . . Inoxidable, Aleacidn de niquel, titanio; acero para herramientas, acero al carbdn,
! Tela TUBKY Tela "Y* 100% poliéster . . . f.%?.’é’ E\gﬁ%ﬁ%% gcggs endurecidos, aleaciones de titanio, metales exdticos
e " = Madera, metales no femosos, vidrio, cerdmica, acero inoxdable, pruebas
Papel | TWSWE | Panel ‘e antiestético, Papel "F*g. 120 Q@ ®| O |hknge
Tela | TRC2J Tela " . Latdn, bronce, aluminio. Con recubrimiento anti-tapada.
= ACEr0 @ carbon, noXaable, bronce, Taton, anio. AR rendimientc paia jaoncantes |
Tela TEGKJ Teda U" poli-algoddn . . . ﬁaﬁgagrsa ncglgﬁp Ell'fl‘aglqas llaves mezcladoras, palos de golf, vidno, #abes de
= i Vidrio, asbesto, cerdmica, cemento, metales no femosos, tanio, acero inoxidable,
Tela | TUCX Tela "X" -"Y" 100% poliéster impermeable . . . o piedra natural v artificial, prugbas metalograficas.
- Acero moxidable, aceros endurecidos, aleaciones de titanio, metales exdlicos
Tela TEGKY Tefa "Y" 100% poliéster . . . vidno. Grano compacto.
Tela TSCY Tela ¥* 100% poliéster impermeablz . . . Metales no ferrosos, inoxidable, titanio, vidrio, pledra, porcelana, balatas
Tela | TRZX Tla X" poi-algodén [&] O (O | neero a carbsn e inoxidasle, fundicién.
Tela TFZ4Y Poligster " impermeable . . Inoxidable, aluminio, aceros grado herramienta
oy " Acero moxidable, aluminio, aceros grado herramienta, aleaciones con niquel. Con
Tela | TUZ2Y Tela "Y" 100% poliéster . . . i G
R o Fundicdn, acero al carbdn, inoxidable, aleaciones con niguel, desbaste pesado
Tela | TUZ3Y Tela Y™ 100% poliéster impermeable . O . o y corte rapido.
e e Acero al carbdn, inoxdable, tianio, bronce duro, madera dura, hule, 20% mds
Tela | TUZAY Tela "Y* 100% poliéster impermeable . O . o barato que el TUZ3Y. ! : - :
Tela TTZ3X Tela X' de dlgodan . O Acero al carbon, acero inoxidable, aleaciones con niguel
o 4 Madera, acero, inoxdable, aceras de alta aleacidn, aluminio, zamak, fundicidn,
Tela | TRZ3Y | Tela ¥ de poliéster hule, pil, pist
ule, pi stico.
S i Acero inoxidable, metales exdticos, metales fonados. Para presidn de trabajo
Tela | TFGZY | tlax de algodén @ & @ |5
Acero moxidable, super aleaciones, metales no ferrosos. USD EN SECO O
Tela [TTG2X | Posesterpesox ® & @ |ioveno
i Super aleaciones, inoxidable, aluminio, acero
Tela TTG5Y Tela "y™ Poligster . . .
Tela |TTG2J Polidster peso J . . . Acero inoxdable, super aleaciones, metales no ferrosos. EN SECO O EN HUMEDO.
Tela | TIG2X Tela X de poli-algodan . . Acern inoxidable, acero al carbdn
ro &l carbdn, |n0>ddahle, mconel, tRanio, aleaciones al alto nigued y cobalto
Tela | TGG2Y Tela V" 100% algadén & @ @ (RHed BN
Tela TYGZY Teia " 100% poliéster . . . 3:5% &e&‘igci{yg.l_ titanio, aluminio, aleaciones al alto niquel y cobalto. LSO
Tela | TRG2Y Poliéster 100 % peso v . . @ |Fcero inovidabe, Inconel, titanio, aceros aleados
Tela | TZGX Poli-algodtn peso 'X° . . . Acero, inoxidabie, inconel, titanio

e T




Bandas de Lija

Oxido de Aluminio TZAX

« Para usos generales.

= Resistentes al desgarre. 6%
= Respaldo “X"- Poli-algodon.
« Excelente rendimiento al mejor precio. Madera

Ancho  Desarrollo Grano Clave  Pzas.

36 1050 10 g
40 1051 10

Oxido de
Aluminio
3 ® 60 1010 10
76 mm 45T mm
80 1om 10
100 1012 10
120 1013 10
36 1060 10
40 1061 10
g o 60 1020 10
4 r [
Autoservicio Paquete con 3 piezas e e 80 01w
. Ancho  Desarrollo Grano  Clave  Paas,
— 100 1022 10
60 2259 10
7 18 i 120 1023 10
T6mm 457 mm 80 2260 10
36 1090 0
120 2261 10
40 1091 10
60 2263 10
3" a1 ' . ; 60 1045 10
5 24
7omn s3mm 4 2 i 01 mm 610 mm
80 1046 10
120 2265 0
100 1047 10
* Clave por paquete
120 1048 10
1ﬂ14.'nfn 9'346 mm 60 1213 10
50 1236 10
6 48" ' . o
ot . 60 1235 10 Lifadora de Lijadora
L 23 min i Banco Portatil
80 1238 10
Carburo de Silicio TUCX & .
* Flexibles, resistentes e impermeables. g
= Respaldo .X'Y - Pollelster, . o Aluminio - Vadors
= Para trabajo en todo tipo de materiales no ferrosos y vidrio.
* No setapan.
Ancho  Desarrollc  Grano  Clave  Paas. Ancho  Desarrollc  Grano  Clave  Pzas. - —
Piedra Cerdmica
60 1151 10 60 19 10
m:‘,':,m ,;fmm 80 1152 10 80 192 10 o
' g % |
120 1154 10 W0 mm 610 mm 100 1193 10 Carburo de
' Silicio
60 1161 10 120 194 10
80 162 10 400 1198 10
3" " = E =
76 mm 533 mm 100 1163 10

120 n64 10
Lijadora
400 1168 10 Portatil




Bandas y Mangas de Lija

Ceramico TYG2Y

Fabricadas con Oxido de Aluminio Ceramico.
Estructura cerrada.

&,

Inoxidable  Niguel Cobatto « Respaldo de tela “Y" 100% poliéster.
: = Color rojo.
‘ é’ » Para lijado de acero inoxidable, aleaciones de alto niquel,
cobalto, inconel y titanio.
Inconel Titanio * La mejor relacion precio-rendimiento.
@ = Se pueden trabajar en seco y en humedo.
Cerdmico

Ancho  Desarrollo  Grano Clave  Paas.

4" 132"
% 100 mm 3353 mm 36 1237 5
% o 36 1239 5

Lijadora de 150 mm 3353 mm
Pedestal
Zirconio TUZ3Y
(ﬁ = Resistentes al desgarre.
Inoxidable Niquel * Impermeables.
* Respaldo "Y"- Poliéster.
= Para operaciones que requieren un desbaste pesado.
o = Accion de corte répido.
Zirconlo « Alto rendimiento.

Ancho  Desarrollo Grano Clave  Paas.

4 36"
% whic et 50 7 B
% . i 50 P17

152 mm 12192 mm —

Lijadora de Lijadora de .
Banco Mini-Bandas % 1259 10 _\ ’
Zirconio TUZ2Y
éN: * Respaldo de tela y poliéster impermeable.
AR Niquel Metal Aumino |+ Zirconio con recubrimiento.
= * Alto rendimiento,
\'- €cnico § « No se tapan.
Utilice: Lijadora - Satinadora clave « Acabados uniformes.
2500 junto con el adaptador clave = No queman la superficie de trabajo.
1399 y Holdex clave 1398 Ancho  Desarrolle  Grano  Clave  Paas.
50 1075 5
g 12"
o o 2 e IS
Zirconio
Lijadora 120 1077 5
Satinadora

) SiC / Grano Compacto TUCKY
.| . Tela “Y"- 100% poliéster. Mangas

&
Inoxidable Niquel Mtal Vidrio = Excelentes para dar el acabado inicial en piezas de acero y
acero inoxidable.

o Ancho  Desarrollo Grano Clave  Pzas.
Carburo de ’ : 240 1073 5

posh . 12112
Silicio Ljadora 100 mm o ,{' n
Satinadora 400 1074 5

? = Utilice: Lijadora - Satinadora clave 2500 junto con el adaptador clave 1399 y Holdex clave 1398 )
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Mangas de Lija

Oxido de Aluminio TFA2J

Mangas
* Tela 'J"- flexible,
f- * Excelentes para dar el acabado inicial en piezas de acero y Metal Inoxidable
acero inoxidable.
Ancho  Desarrollo  Especificacion  Clave  Pzas. o
e Bz T Rl e
TGAF-120 1082 10 satinadora

Oxido de Aluminio Piramidal TCATXF

Mangas )
« Abrasivo estructurado. o
* Tela "X, Oxido de
« Excelentes acabados y maximo rendimiento. Alumninio Lijadora
Ancho  Desarrollo  Grano Clave  Pzas. Satinadora
400-p5 21T 5 -
) 600-A30 2788 5 ‘ e . .
mamm 13%1;3”’ - Utilice: Lijadora - Satinadora clave 2500
1200-M16 2798 5 junto con el adaptador clave 1399 y

o " Holdex clave 1367
2000-A6 2803 5 .

Fibra

Mangas

Flexible.

Alta resistencia al desgarre. S e R

CAFE- Grano grueso, elimina ligeras rebabas. \ ip Técnico

i?nf?ﬂﬁiNd;Grano medio, suaviza las superficies y deja acabado S Utlice: Lijadora - Satinadora clave 9500 )
pulido. junto con el adaptador clave 1399 y

Ancho  Desarrollc  Grano Grano Clave  Pzas. SR

o W Mamén  Mediano 2608 5 :
¢ i Café Grueso 2322 5
100 mm 324 mm Lijadora de Lijadora

Marron  Mediano 2321 5 Mini-Bandas Satinadora

Rodillos para Montaje
Mangas

« Rodillo de hule vulcanizado para montar mangas de lija y fibra.
| Dimensiones  Clave  Pzas. | Adaptador
mﬁ x);ujj :ﬁsszﬂnm 1398 1 ‘ Dimensiones  Clave  Pzas,
34" X4 X5/8%TH 00 i
* Rodillo de poliuretano expandible de dureza media. DA mm =1l

« Gracias a su disefio logra dar un acabado espejo de las
superficies.

Dimensiones  (Clave  Pzas,

4"x4"x 3/4"

Wsx100x192mm 1367 1

Guia de Acabados con Mangas
Acabado P3 Pulido

1. Clave 1075 Zirconio G-50 ‘ 1. Clave 2777 Oxido de Aluminio Piramidal G-400
2. Clave 1076 Zirconio G-80 2. Clave 2784 Oxido de Aluminio Piramidal G-600
3. Clave 1077 Zirconio G-120 3. Clave 2798 Oxido de Aluminio Piramidal G-1200

4. Clave 2803 Oxido de Aluminio Piramidal G-2000

. Acabado P4 Acabado Espejo

1. Clave 1073 SiC Grano Compacto G-240 1. Clave 2308 Rodillo Felpa
2. Clave 1074 SIC Grano Compacto G-400 =« 2. Clave 2405 Pasta pulido Blanca
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Informacion Técnica

Construccion de discos laminados

Los discos laminados estan compuestos por:

Respaldo: Es el que da el soporte al producto. Se manejan
respaldos en 3 materiales: plastico ABS, plastico PAG y fibra de
vidrio.

Adhesivo: Mantiene la union entre el respaldo v el producto de lija/
fibra.

Lamelas: Son las que realizan la accion mecanica de la abrasion
sobre la pieza de trabajo. EI material de las mismas depende del
acabado o remocién que se desea obtener. Se fabrican de cualquier
tipo de combinacion de lija o fibra dependiendo la necesidad del
usuario.

Tipos

Tipo Tipo
A B

0°a15° 1502 250

Respaldos

Los respaldos de los discos laminados pueden ser de Plastico
Recortable o Fibra de Vidrio:

Plastico

El recorte del respaldo de plastico ABS es mucho més
seguro a comparacion del respaldo de fibra de vidrio.

Al realizar el recorte del respaldo se puede aprovechar mejor
la lija.

No se generan polvos dafinos al tracto respiratorio y a la
piel.

Los discos fabricados con este material son “flexibles”, por
lo cual se aumenta el rendimiento de la lija y se obtiene un
mejor acabado.

Fibra de Vidrio

Los discos con respaldos de fibra de vidrio no se deben
recortar, ya que el disco se puede fragmentar al separar las
capas de fibra de vidrio.

Las particulas de fibra de vidrio que se desprenden pueden
tener un tamano que les permita pasar a través del tracto
respiratorio o incrustarse en la piel o en los ojos como
diminutas astillas, causando irritacion o enfermedades
pulmonares.
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RESPALDO DE PLASTICO RECORTABLE

RESPALDO DE FIBRA DE VIDRIO

75

Discos Laminados
Informacion Técnica

Méximo poder y velocidad de remocién en acero al
carbdn, inoxidable y aleaciones. Deshaste rapido y sin
quemaduras. Se recomienda su uso en maquinas de
alta potencia.

Excelente para aplicaciones severas.
|deal para soldadura, acero y acero inoxidable.

Ideal para acero inoxidable y aleaciones exdticas:

+ZIRCONIO inconel o ftitanio, reduce considerablemente la
\ CERAMICO generacion de calor en la pieza de trabajo.
.\SUPEHLAMg Excelente rendimiento y velocidad de remocidn.
Diseno exclusivo patentado para trabajos de calidad
POWWER ¢ acen inoxidable que hace circular el aire caliente y
&, ar reduci la temperatura.
~ysn1~  Fabricados especialmente para reducir emisiones,
.\ GREENDING . energia y huella de carbono.
Gracias a su arreglo en pares, da una remocion
S ZXPs="répida y constante en acero al carbon, inoxidable y

.\

soldadura.

o THUMZ

La mejor relacién precio - rendimiento, para desbaste
de acero al carbdn, inoxidable y soldadura.

MPERI 1"

Desbaste rapido y sin quemaduras. Se recomiznda su
uso en maquinas de alta potencia.

JTrRALAM

Gracias a su 30 % mas de lija, se recomienda para
procesos donde se requiera alta produccién, ademés
se adapta muy bien en superficies irregulares.

Desbaste rapido.
Mo guema la superficie de trabajo.

La mejor opcidn precio-rendimiento del mercado.

.

Desbaste rapido con excelentes acabados, la mejor
opcidn cuando el precio es el factor mas importante.

- Curv-Disk

Su diserio es ideal para superficies con radios, angulo
y lugares de dificil acceso con acabados
consistentes.

FLEXI LAM

Su forma le permite ser flexible en las orllas y
adaptarse mejor a las superficies caprichosas para
remocién de acero al carbon e inoxidable.

L LAM VISION®

Con su diseno se permite observar la pieza durante la
aplicacion con un desbaste rapido y preciso.

FIBRA
«_ CON LA

Para desbaste ligero y acabado de superficies en un
solo paso en acero al carbdn, inoxidable y soldadura.




Discos Laminados

Respaldo de Plastico

A

e |
] ] 1
¢l
Metal Inoxidable Soldadura
Cerdmico
Rosca integrada

’ ) Sistema o(

\ ( !! ’ Patentado

gé 0% a15°

Esmeriladora
Desbaste

@

Zirconio

@3 15°

Esmeriladora
Desbaste

« Respaldo de plastico ABS facilmente recortable.

« Rosca metalica integrada para un montaje rapido y seguro, no

requieren llave ni adaptador para montarlos en la maquina.
« Fabricados con grano ceramico.
= Desbaste rapido y sin quemaduras.

Tipo @ Barreno Grano  Max.RPM Clave  Pzas.

41/2" 5/8"-1H
15 mm 15.88 mm - TH 60 13300 1910 5

['ij
V

- 40 8500 1912 5

=

T 5/8"-TH
180 mm 15,88 mm - 11H 60 8500 1914 5

180 8500 1915 5

Respaldo de plastico recortable.

+ Con rosca plastica integrada.

+ Fabricados con lija de zirconio premium de alto rendimiento.

+ Ahorro de tiempo, gracias a su rosca de plastico integrada
que permite un montaje mas rapido.

« Excelente para aplicaciones severas.

« Alto rendimiento.

Tipo @ Barreno Grano Max.RPM  Clave  Pzas.

40 13300 2364 5

412" 5/8"-1H
f5mm 5egmm-1H 60 13300 2365 5

e 80 13300 2366 5

7 5/8"-1H
180 mm 15,88 mm - 11H

80 8500 2386 5

Iy

\,_
| =,
o

® o

Ceramico Zirconio

@ia 15°

Esmeriladora
Desbaste

+ Con respaldo de plastico ABS, facilmente recortable.

+ Fabricado con grano ceramico y zirconio.

« Alto rendimiento

« Disminuye la generacion de calor.

+ Se requiere menor esfuerzo para la remocion del material
que se trabaja.

Tipo @  Barreno Grano Max.RPM Clave  Pzas.

e a4y 7w 0 X0 281 5
A em  283mm
60 13300 2252 B

Zirconio + Ceramico

79 g



Discos Laminados
Respaldo de Plastico

SUPERLAM. * Respaldo de plastico ABS facilmente recortable. .
ol slica i@ rapi S
oS A * Rosca metalica integrada para un montaje rapido y seguro, no "0
caa:s' P Ry requiere llave ni adaptador para montarlo en la maquina. T
de 7/8” estan = Siper rendimiento y maxima remocion de acero al carbén, Metal Inoxidable  Soldadura

avalados por 6Sa acero inoxidable y soldadura.
« Disco laminado que no desperdicia lija.
Tipp 8  Barreno  Grano  Max.RPM  Clave  Pazas, 0

6 13300 1746 5 Zirconio

40 13300 2980 5

41/2° 5/8°-1H
15 mm Bagmm-my 60 13300 2981 5

Rosca integrada

80 13300 2982 5 ﬁ"\ ;
) Sistema O(
120 13300 1752 5 i ) Patentado

T 40 13300 2984 5

Tlsmm

60 13300 2985 5

36 13300 1745 5

= 49 13300 2988 5

|

e MU TS gy y300 2989 5

A TMamm 2223 mm .
80 13300 2930 5
120 13300 1751 5
36 8500 1767 5
IBD?;m lfalfss mm“ rm 60 8500 1769 5

80 8500 1770 5

36 8500 2987 5

40 8500 2995 5

7 78"
Bomm 223mm 60 8500 2996 5

80 8500 2997 5

B E 0° a 15°
ilad
120 8500 1753 5 99’22[;&5;“
SUPERLAM. i
AI’EI‘.'"'O « Respaldo de plastico recortable.
oS4 » Lija con recubrimiento antitapado. o o
* Especiales para desbaste de aluminio y metales no ferrosos. Ferrosos

* No se tapan.

= Maximo rendimiento. 0

Tipo @ Barreno Grano Max.RPM Clave  Pzas. Zirconio
e a2 TR 40 13300 2706 _ 5
Wamm  223mm
60 13300 2107 5
0°a 15°
Esmeriladora
‘- - - Deshaste

El recorte del respaldo de plastico ABS es mucho més seguro a comparacion del respaldo de fibra de vidrio.

Los elementos cortantes que se utilizan para recortarlo no “se entierran” en el plastico.

Al realizar el recorte del respaldo se puede aprovechar mejor la lija.

No se generan polvos daninos al tracto respiratorio y a la piel.

Los discos fabricados con este material son “flexibles”, por lo cual se aumenta el rendimiento de la lija y se
. Obtiene un mejor acabado.




Discos Laminados
Respaldo de Plastico

sls

IR - 31 » Rosca integrada para un montaje rapido y seguro.
T « |deales para materiales sensibles al calor
Metal Inoxidable  Soldadura * Disefio Unico que disminuye la temperatura en la zona de

esmerilado hasta un 30% dependiendo del tamario de grano y

de la potencia de la maquina, comparado con cualquier disco
laminado.

(xido de Zirconio
Aluminio

Tipo Barreno Grano  Max.RPM Clave  Pzas.
Z-60 13300 2953 5
Z-80 13300 2954 5

AT A B8T-TH
A N5 mm 15.88 mm - 1K _2-120 13300 2955 3

0°a 15° Z-180 13300 2956 5

Esmeriladora |
LB A30 1300 2959 5
GREENDING .
» Fabricados especialmente para reducir emisiones, energia y Disco Ecoldgico

huella de carbono.
* Horneados a baja temperatura para reducir gasto energético.
« Respaldo de plastico y lija 100% algodon.
« Respaldo y lija biodegradable.
0 » Especificacion TZe.
Zirconio * Comparados con un disco convencional, en su fabricacion
se reduce: 26.4% las emisiones de CO2, 17.5% la huella de
carbono, 13% el consumo de energia.

Tipo @  Barreno Grano Max.RPM Clave  Pzas. —

36 13300 2680 o ==
40 13300 2681 10

a0z e ' i

Bmm 223mm 60 13300 2682 10

80 13300 2684 10

. e . 120 13300 2685 10

+ Reduccion de huella de ' '
carbono - 17.5% 3 8500 2689 10
* Menor uso de 40 8500 2690 10
energla -13% . :
g 5 0°a 15° ?. -HB‘ 2592
* Reduccion Earipio Bomm 223mm 00 8500 10
de emisiones i 1
-26.4% 0O° Desbaste 80 8500 2683 10
120 8500 2694 10
= Fabricados con zirconio sobre respaldo de poli-algodén.
+ Acomodo de lamelas en pares.
« Especialmente disefiados para trabajo pesado.
 Méxima velocidad de remocion.
+ No se desgranan.
o * |deales para acero inoxidable, aceros duros y soldadura.
Zirconio Tipo 0 Barreno Grano  Max.RPM Clave  Pzas.
36 13300 1739 5
. \ 40 13300 1740 5
42" T8
= 15mm 2223 mm
A 13300 741 5
- 80 13300 M2 5
Esmeriladora T -

T g 8500 744 5

Desbaste Womm  2223mm



Discos Laminados
Respaldo de Plastico

THUMS

ale

auesh + Discos de zirconio. s -l.'
Oé. A « Respaldo de plastico ABS facilmente recortable. T
Claves con diametro * La mejor opcidn precio - rendimiento. WMetal Inoxidable  Soldadura

de4-1/2"y 7" estén « Desbaste rapido.
aplados por:coe + Excelente acabado.
Tipo 0  Barreno Grano Max.APM Clave Pms
40 13300 2216 5
60 13300 221 5 a
18" irconi
= ] Zirconio
80 13300 2218 5
120 13300 2219 5
“A e gy 0 000 266§
Bmm 22 mm
60 10000 2267 5
40 8500 2230 5
roooue
BOmm  2BImm 60 8500 2231 5 0° a 15°
) Esmeriladora
o 80 8500 2232 5 Desbaste

Discos Laminados
Respaldo de Fibra de Vidrio

Oé,* = Serecomienda su uso en maquinas de alta potencia.
* Grano ceramico Metal Inoxidable  Soldadura
* Desbaste rapido y sin quemaduras.

* Alto rendimiento.

Tipo @  Barreno Grano  Max.RPM  Clave  Pras. Ceramico
40 13300 1901 5
4y e

n5mm  2223mm 60 13300 1902 5
=3~ 80 130 1903 5
] 15° a 25°
u 4 60 8500 1906 5 Esmeriladora
T 7/8 Desbaste

1a0mm 2223 mm
80 8500 1908 8

oS A » Lamelas mas anchas.
= = Se adapta mejor a cualquier superficie.
Fabricados con lija de zirconio.

30% mas abrasivo que los discos convencionales. 0
Extra alto rendimiento.
Excelentes acabados. Zirconio

Operacion suave y silenciosa.

Tipo O  Bareno Grano Max.RPM Clave  Pras.

4177 78" . 40 13300 . 1780 5
Tamm 2223 mm
o &0 13300 781 5
- B e
7,, 7 40 8500 1783 5
Bmm  223mm ] 15° a 25°

60 8500 1784 5 Esmeriladora
Desbaste




Discos Laminados

Respaldo de Fibra de Vidrio
e Clasica
B | « Fabricados con zirconio sobre respaldo de poli-algodon. =
T i OS5 A
: « Alto rendimiento y excelentes acabados. =
Metal Inoxidable Soldadura

= No se desgranan.
« |deales para acero inoxidable, aceros duros y soldadura.

Tipo @ Bareno Grano MAx.RPM Clave  Pzas.

o 40 14500 1700 5

Zirconio
P 5/g° 60 14500 1701 5
100mm 1588 mm

14500 1702 5

120 14500 1703 5

40 13300 176 5

60 13300 m? 5

e T /8"

B T5mm 2223 mm
80 13300 178 5
120 13300 ma 5
40 8500 1730 5
T 78" 60 8500 73 5

180mm 2223 mm
80 8500 1732 5

“ 15° a 25° _

ESS;EE:;“' 120 8500 1733 5

TENAZIT

= Fabricados con zirconio sobre respaldo de algodén. Alta remocién
= Desbastan mas rapido.
« No queman la pieza de trabajo.

Tipo @ Barreno Grano Mix.APM  Clave  Pzas.
0 3 13300 715 5
oo iy g 0 w00 M
Tomm 2223 mm

13300 mn 5

80 13300 723 5

36 8500 716 5

40 8500 714 5

15° a 250 8500 rdl 5

Esmeriladora = - 7
Desbaste 80 8500 724 5

= Fabricados con lija de alto desemperio. D’S‘ 4'
« Respaldo 100% algodon. =
« Desbaste rapido.

» No quema la superficie de trabajo.

0 Tipo A
Tipo 0 Barreno Grano  Max.APM  Clave  Pzas.

Zirconio
40 13300 2438 5
e M T8 g imeo 238 5
80 13300 2440 5
Tipo B
Tipo 0 Barreno Grano  Méx.RPM  Clave  Pzas.
Esmeriladora O [ AN I
Desbaste B famm 2223 mm 60 13300 2446 5
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EASYLCUT, « Fabricados con lija con respaldo de algodén de alta resistencia.
— - = Lamejor opcion para usos generales en todo tipo de trabajos en
o4 la industria y el taller.

Tipo A

Tipo @ Barreno Grano  Max.RPM Clave  Prms.
40 13300 2697 5

60 13300 2698 5

a4/ /8"

Mamm 2223mm
80 13300 2699 5
o 120 13300 2695 5

= .

40 8500 2m ]
»  qp 00 800 202 5

B0mm  Z2Zmm
80 8500 2703 5
120 8500 2108 5

Tipo B

Tipo 0 Baeno Grano Max.APM Clave Pas
40 13300 2716 5

44/ /8"
fsmm 22mm 00 13300 2m 5

80 13300 218 5

40 8500 2730 5
«eg mm Qlf,“m 60 8500 2131 5
80 8500 2132 5
eco + Fabricados con lija de zirconio y respaldo de algodén.
iam*® = La mejor opcion cuando el precio es el factor mas importante.
e « |deales para superficies duras.
oS A :
— « Desbaste rapido con excelente acabado.

Tipo O  Barreno Grano Max.APM Clave  Pras.
40 13300 2638 5

AT/ S '
e ponm 60 13300 2639 5

80 13300 2643 5

40 8500 2645 5

wWmm  2Bmn 60 8500 2646 5

80 8500 2647 5

Discos Laminados
Respaldo de Fibra de Vidrio

i
‘ ]
T
Tetal Inoxidable Soldadura
irconio
Esmeriladora
Desbaste
1) -
e
N
Metal Inoxidable Soldadura Aleaciones
Zirconio
15° a 25°
Esmeriladora
Desbaste

Carburo de Silicio/ TCX
i1 = Fabricados con lija de carburo de silicio.
Oé.* « Sonmas ligeros que las copas abrasivas.
= Excelentes para el desbaste y pulido de piedra y concreto.
« No se tapan y dejan buen acabado.
« |deales para el trabajo de marmol.
= Operacion segura y silenciosa.
= Menor desgaste de las maquinas.
Tipo 0 Baeno Grano MAx.RPM Clave  Pias.

36 13300 2no 5

R/ T

., ¥

120 13300 2m2 5

» 218" 36 8500 3 5
B0mm 2223 mm

60 8500 2714 5

o)

Piedra Ceramica . No = Plasticos
Ferrosos

Marmol Vidrio

Carburo de
Silicio

15° a 25°
Esmeriladora
Desbaste




Discos Laminados

Respaldo de Fibra de Vidrio
¢l
Metal Inoxidable Soldadura

Ceramico

@ja 15¢

Esmeriladora
Desbaste

« Disefio exclusivo de lamelas en forma curva.
Fabricado con lija de grano ceramico.

« Ajuste dptimo del disco a la geometria de la pieza.
Ideales para superficies curvas o de dificil acceso.
« (arantiza un trabajo rapido y con menor esfuerzo.
« No contamina el acero inoxidable.

No mancha la pieza de trabajo.

Pulido de alta calidad, incluso a bajas presiones.

.

Tipo @  Barreno Grano  Mdx.APM  Clave  Pzas.

gy g B0 Wm0 2900 1
A N5mm 2225 mm

80 13300 2901 10

Zirconio

0° a15°
Esmeriladora

Desbaste

» Fabricado con lija de zirconio.

» Respaldo de poli-algodon flexible.

= Desbasta mas rapido.

= No quema la pieza de trabajo.

= |deal para esmerilar superficies irregulares.

Tipo 0  Barreno Grano  Max.APM  Clave  Pzas.
e AV TR g 1330 o280

emm 2223 mm

Flexi Lam

@

Zirconio

0° a 15°
Esmeriladora
Desbaste

Zirconio

15° a 25°
Esmeriladora
Desbaste

« Fabricado con zirconio especial de alta tenacidad.

« Disefio exclusivo con ranuras.

= Fabricado con material antitapado.

= Su disefio innovador permite al operador ver el area que esta
trabajando.

= No se tapa y no quema la pieza.

= Desbasta muy rapido.

« Larga duracion.

Tipo 0 Barreno Grano Max.RPM Clave  Paas.
o= VT T g 30 me2 10

Tmm  2223mm

= Discos laminados combinados con fibra y lija de zirconio.

= Para deshaste y acabado de superficies delicadas en un solo
paso.

= Disminuye el riesgo de dario a la pieza de trabajo.

Tipo @  Barreno  Grano Fibra ~ Max.RPM Clave  Pzas.

= Café
Z-40 Grueso 13300 2m 5

e, 412" 718" 5
A msmm  223mm 280 #eadri?r?o 13300 Gk b

% Azul
7120 Muy Fino 13300 2979 5

TENAZIT

Fibra con Lija
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. 6

Grano Ceramico

+ Con tecnologia que reduce la temperatura en la zona de lijado.
e Tienen un corte agresivo y presentan alta resistencia al
desgaste, por lo que tienen una vida dtil muy larga.
Tipo A
Tpp @  Barreno Grano Max.RPM  Clave  Pzas,
60 18700 2605 30

Zo¥E e e %em 30

51 mm 95 mm

N 120 18700 2628 30

60 12500 2629 15

3 378"

Hem afpm 80 12500 2831 15

120 12600 2633 15

Mini Discos Lam

Metal Incxidabla Soldadura Titanio

®

Cerdmico

]

- |deales para
usarse con las
microesmeriladoras
claves 2542 y
2543.

Micra
Esmeriladora

Tipo R
Tipp ®  Grano  Max.APM  Clave  Pzas.
[ 49 30000 2580 10

60 30000 2581 1

Tipo R
Rol-ok

Motaotool Angular

+ Fabricados con lija de zirconio.

« Larga vida atil.

+ Alta tasa de remocidon de material, por lo que son ideales para
superficies duras.

« Gracias a su tecnologia, reduce la temperatura en la zona de
lijado.

Tipo A

Tipp @ Barreno Grano  Max.APM  Clave  Pzas,
49 18700 2594 30

Metal Incxidable No

Ferrosos
dirconio

2 378"
ﬂ#?:ﬁ Slmm  85mm 60 18700 2599 30
80 18700 2600 30 :
Micro
3 38" Esmeriladara
Thmm 95 mm 40 12500 260 15
Tipo S

Tpo @ Barreno Grano Max.RPM  Clave  Pzas. g
Lo 38 s 000 s W D . =
T Use Vastago especial Tipo § Mototool Angular
Clave 1758 Spin-on
Wl a :
« Fabricados con grano cerdmico color rojo. e :] Cy
« Geometria curveada.
+ Gran dureza y tenacidad. Metal Inoxidable Soldadura Titanio
+ Larga vida wtil.
« Por su tamano y forma son excelentes para trabajar esquinas vy
zonas de dificil acceso.
+ Gracias a la curvatura de las lamelas, es ideal para trabajar @
cordones de soldadura. Coramioo

Tipo Grano  Max.RPM Clave  Pzas.
40 25080 2634 10

o
5Tmm
f 50 25000 2635 10
3
g 10 20000 2636 10
T5mm

50 20000 2637 1

Micro Mototool Angular
Esmerladora




FIBRODISCOS




Fibrodiscos

ACTIROX Especificacion: AF979-80 G36-+
Ceramico
ia
oS4
« El mejor fibrodisco de su tipo con una duracion insuperable. Inoxidable . No Aluminio  No Aleados
« Ahora con grano abrasivo ceramico de maximo rendimiento, erosos
con tecnologia de multiple autoafilado.
* Remueve hasta 40% mds material que otros abrasivos
estructurados. @
« Para usuarios que buscan incrementar su productividad. Ceramico

+ Especiales para maquinas de alta potencia.

0  Bameno Grano Max.RPM  Clave  Pzas.
:;',‘LQH, 2;2’;8,“"1 36+ 13300 7320 50

dinm il %+ 8500 M 50

Especificacion: AF799-50
« Fabricados con grano cerdmico de alta tecnologia.
« Permiten lograr una alta remocién en el menor tiempo posible.
« Para operaciones de desbaste, biselado, limpieza y eliminacion
de imperfecciones.

Metal Aluminio No No Aleados
Ferrosos

B  Barreno Grano Max.RPM Clave  Pzas.
36 13300 46608 50

fimm 2oimm 60 13300 63337 50 @

49/2" /8"
Ceramico

80 13300 63338 50
36 8500 46610 50

T 7/8"
8Omm  223mm 60 8500 63339 50

80 8500 63340 50

Especificacion: AF890

= Con recubrimiento de estearato Top Size.
= Grano ceramico piramidal alineado y geometria constante.

7 W

Inoxidable No Aluminio  Superaleaciones
36 13300 46605 50 Ferrosos

@  Bameno Grano Max.RPM  Clave  Pzas.

4y e
Smm 223mm 60 13300 63333 50

80 13300 6333 50 @

36 8500 46607 50 Ceramico

7 7/8
Womm 2223 mm 60 8500 63335 50

80 8500 63336 50
Tecnologia de grano

Grano ceramico de geometria constante,

El grano abrasivo siempre tiene
expuestos filos de corte que garantizan

altas tasas de remocian. -

Ensupelrat_ﬂe rendimiento gracias a su AVSM

recubrimiento. _ Hecho

Soporte de fibra vulcanizada que cubre los ) . Esmeriladora Alemania
g A T * Actirox es una marca registrada de VSM AG Desbaste




Fibrodiscos

Especificacion: XF885 Ceramic Plus
Recubrimiento Top Size
- oS A
& o « Fabricados con grano cerdmico compacto de alto rendimiento. =
: = Barreno en cruz.
BomE s LMo » Cuenta con un sistema de corte en frio, lo que permite un
_ trabajo agresivo.
% y * El grano compacto posee propiedades de autoafilado,
- garantizando una remocion pareja y constante durante la vida
Aceros  AcerosAta  Titanio til del producto.

Niquelados Aleacion

0  Barreno Grano MACRPM Clave  Pzas.
2 13300 43159 50

Tecnologia de grano

‘ - e e Capa Adicional de Liado Activo,
Inoxidable Alurninio No Aleados % 13300 43160 50 VEM Top Size.
Grano Ceramic Plus™ con
@ 7 18" % 8500 43161 0 propiedades de autoatilado.
il 180mm  ZZZ3Imm
Cerdmico 36 8500 43162 50 Soporte de fibra vulcanizada que
cubre los mds altos estdndares de
resistencia.
Especificacion: XF733 Ceramic Plus
Recubrimiento Stearate Plus
= Fabricados con oxido de aluminio cerdmico y recubrimiento o'q&'
antitapado. —
- e « |deal para aluminio y metales suaves.
L S I « El grano compacto posee propiedades de autoafilado,

garantizando una remocién pareja y constante durante la vida

t £ ﬁ @ atil del producto.
: = El recubrimiento mejora la vida del producto y reduce el nimero

Madera  Materiales  Barnices de cambios de herramienta.
Cormpuseion = Sereduce la adherencia de los materiales al grano abrasivo.

0 Bareno Grano Max.APM Clave  Pzas.
24 13300 43163 50

36 13300 43164 50

a2 e
Tamm  2223mm E———
Cerdmico 60 13300 43165 50 '
i i Tecnologia de grano
80 13300 43166 50
24 8500 43167 50 Recubrimiento Stereate Plus*
J— que reduce la adherencia del
36 8500 43168 50 material
7 78
B0mm  2223imm

&0 8500 43163 % Soporte de fibra vulcanizada

que cubre los més altos
estandares de resistencia

TURRO'

80 8500 4370 50 NN N s

= Con respaldo de plastico recortable.

Metal Inoxidable = Con rosca integrada para un montaje rapido en la maquina.

= Alto poder de corte gracias al efecto refrigerante del diseio del respaldo.
= Grano de (ltima tecnologia

« Alta remocion en el menor tiempo posible.

Gerdmico AC“ROX Grano Ceramico
@ Barreno Grano Max.RPM  Clave  Pzas,
41/ 5/8°-1
famm 158mm-1 36 13300 1990 5
Esmerladora "e.'.:.""la * Actirox es una marca registrada de VSM AG
Desbaste
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Fibrodiscos

Frimiee.

Zirconio [ Z

Estructura cerrada.

Respaldo de fibra vulcanizada mas grueso.

= Excepcional rendimiento en deshaste y pulido de acero Metal Inoxidable  Soldadura
inoxidable, al carbon y aleaciones especiales.

= No se hacen "taco”.

0 Barreno Grano Max.RPM Clave  Pzas.
e 24 13300 1670 25 o
Nsmm 2223 mm Zirconio

36 13300 951 25

24 8500 1673 5

oy W 8500 1674 25 g
BOmm  223mm
50 8500 1655 25

i 1) Esmeriladora
80 8500 1676 25 Desbaste

M'Mz = Fabricados con grano PREMIUM.
mium #n
Oxido de Aluminioc ° Estructura cerrgda. _ _
= Respaldo especial de fibra vulcanizada.
« Alto rendimiento en desbaste de soldadura de acero al carbon.
= Buen desempefo en acero inoxidable.
= No se hacen “taco”.
0 Barreno Grano  Max.APM Clave  Pzas.
24 13300 941 25 o
a7 36 13300 931 %5 6xido de

Smm 2223 mm i Aluminio
50 13300 932 25

80 13300 933 25

36 1900 936 25
5 718"
wamm  2Zmm 90 11900 937 &5

11900 938 25

24 8500 940 25 @
I /8" '
Wmm 223mm 39 8500 942 25

Esmeriladora
50 8500 943 25 Desbaste

NAZIT

3;510 de Aluminio - Estructura cerrada.

« Disponibles en empaque blister para autoservicio.

« Buen desempeno en desbaste y pulido de acero, fibra de vidrio, Metal Inoxidable  Soldadura
plastico y metales no ferrosos.

« No se hacen “taco”.

« Facilidad de venta en empaques de autoservicio.

No . Plastico

Ferrosos
Autoservicio (Oxido de
@ Barreno  Grano  Max.RPM Clave  Pzas. 0 Barreno Grano Max.APM  Clave  Pzas. Aluminio
24 8500 702 % 36 13300 2834 5 @
e s
3 8500 703 25 oo bem 50 13300 2836 5 it
Desbaste
. i 50 8500 704 25 80 13300 2836 5 :
i 118 i Paquete 3 granos combinados
famm  2223mm
80 8500 = % % 8500 zs:m_ 3 0  Barreno Grano  MdxRPM  Clave  Pzas.
w0 sse0 706 25 U8 50 a0 2sm o3 K2 T8 asss0 om0 2 3
20 800 107 2% o so0 282 3l % 3gs080 80 2838 3
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Fibrodiscos

12 o n STl ®
i .l,' Oxido de Aluminio
T « Con respaldo de fibra vulcanizada. oSA
Inoxidable  Soldadura = Desbaste rapido y eficiente de metal. =

= Excelente relacion precio-rendimiento.

A@,
(&)
2 0 Barreno Grano Max.RPM Clave  Pzas.

No Madera Plastico 24 13300 1376 25
Ferrosos

36 13300 1377 25

50 13300 1378 25

4472 78"

Tsmm  2223mm

13300 1379 25
(ixido de

Aluminic 100 13300 1405 25

120 13300 1406 25

24 12250 1380 25

5 18" 36 12250 1381 25

2mm 2223mm
50 12250 1382 25

80 12250 1383 2
24 8500 1384 %
36 8500 1385 25

7 18 50 8500 1401 25
B0mm  2223mm
8500 1402 25

10 8500 1403 25

@ 20 8500 404 25
Esmeriladora
Desbaste
SemiFlexibles

Carburo de Silicio

Piedra Fundicion Bronce concreto | * Con respaldo de fibra técnica color rojo.
« Fabricados con carburo de silicio.
= Desbaste rapido y eficiente de marmol, cantera, concreto,
E resina epoxica, bronce, laton y fundicion de hierro gris.
= Excelente acabado.

Méarmol Cantera Resina

0 Barreno Grano Max.RPM  Clave  Pzas.
24 13300 1334 25

Carburo de

Silicio
an 36 13300 1335 5

emm 2223 mm

13300 1336 %
80 13300 1337 25
> e 24 8500 1344 %

BOmm 2223 mm

? 36 8500 1345 il

Esmeriladora
Desbaste

o




Discos de Cambio Rapido

Respaldo de Fibra Vulcanizada

= No requieren herramientas especiales para montarlos.

= Mayor productividad y menos tiempos muertos en cambio de herramienta.

+ Discos con respaldo de fibra vulcanizada o de plastico son ideales para deshastar
soldadura, desbaste pesado de metal, desbastes ligeros y acabados.

» Discos con respaldo de tela, ideales para desbaste medio y ligero, aplicaciones de
emparejado, para uso en contornos y superficies planas.

Caracteristicas

= Medidas disponibles: 25, 38, 51 y 76 mm.

« Granos: 24 al 2000.

« Abrasivo: Ceramico, Zirconio, Oxido de Aluminio.
« Respaldos: Fibra vulcanizada, tela y plastico.

Maquinas

Mototool
Tipos de Sujecion Angular

TippR Tipps
| (© . ®ON "

Especificacion: TTACTV

Aluminio  Superaleaciones

Micro
Esmeriladora

ACTiIROX
Ceramico AF799 - Respaldo FV

ondale No
Ferrosos

Tipp @  Grano Max.RPM Clave  Pzas. @

., .4
o) stm 36 25000 4760 50 Ll

3'.,
76 mm

L3

| & 5'mm

R ¥
%mm 36 20000 4763 25

* Actirox es una marca registrada de VSM AG

36 20000 4761 25

25000 4762 50

&

Metotool
Angular

Micro
Esmeriladora

Ceramic Plus
Recubrimiento Stearate Plus - Respaldo FV

Especificacion: TTG4V

Aumino  No

No Aleados
Ferrosos
Tipo S Tipo R a 4 ¢ @
Tipp © Grano Max.APM Clave  Pzas. Tipp ©  Grano M&cRPM Clave  Pzas. : ;
24 25000 4740 50 24 25000 4750 50 Madera Materiales Barnices
Compuestos
> 36 25000 141 50 o 36 25000 4751 50
5 mm 1 M simm i i
60 25000 4742 50 60 25000 4752 50 @
o 80 25000 4743 50 © 80 25000 4753 50 Cardmico
s 24 20000 4745 25 R 24 20000 4755 25
g 3 20000 476 25 g 3 20000 4756 25 f
B mm i 75 mm ]
60 20000 47497 25 60 20000 4757 25
- Micro Mototool
80 20000 4748 25 80 20000 4758 25 Esmeriladora Angular

WA



Ceramico - Respaldo

Inoxidable

Aluminio No No Aleados

Ferrosos

®

Tipo S Tipo R
Geramico Tipp @  Grano  Max.RPM  Clave  Pzas. Tipp @  Grano Max.RPM  Clave  Pzas.
9" 36 25000 4no 50 P 36 25000 4120 50
— simm N - simm
(@) 80 25000 4m2 50 (@ 60 25000 a2 50
o 5 4 ‘H' 2
3 60 20000 476 25 ,Gef;m 36 20000 4725 25
76 mm -
80 20000 an 25
Mototool
Esmeriladora Angular
Especificacion: TTAV TEMZ'T
E_: Oxido de Aluminio - Respaldo FV
No No Aleados Laca
Ferrosos
Tipo S Tipo R )
Tipp @  Grano  Max.APM Clave  Pzas. Tipp @ Grano M&.RPM  Clave  Pzas,
Oxido de 251,,,”1 24 30000 4590 100 24 30000 4610 100
Aluminio L i r
2 30000 4595 100 5mm 36 30000 4611 100
36 30000 4596 100 50 30000 4612 100
. 30000 4597 100 24 30000 4615 100
38 mm | T
80 30000 4598 100 12" 36 30000 4616 100
38 mm i
2 25000 4600 50 50 30000 4617 100
\9) p 3 00 0l 5o 80 30000 4618 100
S & : -
5l S
"™ s 25000 4602 50 B 24 B000 4620 50
24 20000 4605 25 e 36 25000 4621 50
5t mm
¥ 36 20000 4606 25 50 25000 4622 50
16mm
50 20000 4607 25 80 25000 4623 50
80 20000 4608 25 % 20000 4625 25
7 36 20000 4626 25
76 mm
50 20000 4627
80 20000 4628

Micro
Esmeriladora

Mototool
Angular

e ¢



Oxido de Aluminio Piramidal

Metal Inoxidable Mo
Ferrosos
Tipo R
Tpo @ Grano MAGRPM  Clave  Paas. o
400 A5 25000 2728 25 e

If i Oxido de

Aluminio

2 600A30 25000 2129 25 Piramidal

50 mm ]
1200 M6 25000 2731 25
& 2000A6 25000 2738 25
R
400A45 20000 @ 2739 25
3 600 A30 20000 214 25
75 mm
e 1200A16 20000 2780 25
=5 200046 20000 2786 25
Micro Matotool
Esmeriladora Angular
sz'r Especificacion: TTG2X
Premiumil«

Ceramico con recubrimiento

Metal Inoxidable

7 N

Aluminio  Superaleaciones

Tipo S Tipo R
Tipp B  Grano MAa.RPM Clave  Pzas. Tipp @  Grano MAax.RPM  Clave  Pzas.
36 25000 4695 50 36 30000 4705 100
> 60 25000 4696 50 v 60 30000 4706 100
51 mm 2 i 38 mm
80 25000 4697 50 80 30000 4707 100 @
120 25000 4698 50 120 30000 4708 100 Cerimico
s 6 20000 4700 25 36 25000 640 50
s 60 000 a0l % € y 60 000 845 50
76 mm Tﬁ 5lmm
B0 20000 4702 25 B0 25000 646 50
120 20000 4703 25 120 25000 647 50
36 20000 654 2%
3 60 20000 655 25
76 mm

80 20000 656 25

120 20000 657 25

Micro Mototool
Esmeriladora Angular

SRR



Discos de Cambio Rapido
Respaldo de 2 capas de Tela Laminada

Especificacidn: TUZ2Y NAZ
Premium i
e Zirconio Verde con recubrimiento
|
7
Metal Inoxidable Soldadura
Tipo S Tipo R
o Tipp @ Grano Max.RPM Clave  Pzas. Tipp 0  Grano Max.RPM Clave  Pzas.
Zirconio e 30000 4661 100 36 30000 4675 100
38
" & 3000 a4se2 100 e 0 W00 46 100
=—— Bmm T :
(@) 36 25000 4665 50 80 30000 4677 100
s 5 50 25000 4666 50 120 30000 4678 100
o5 L I
R T 3% 25000 M99 50

50 25000 4681 50

120 25000 4668 50

3" 36 20000 2070 25 80 25000 4682 50
76mm

80 20000 207 50 120 25000 4683 50
36 20000 4685 25
f p 50 20000 4686 25
76 mm i
80 20000 1188 25
Yaues 20 20000 4688 25 —

Esmeriladora Angular —
- 1))
Especificacion; TRZX sz
Premiumil»
Zirconio Azul
Tipo S Tipo R
Tipp @  Grano MAx.RPM Clave  Pzas. Tipp. @  Grano Mdx.RPM Clave  Pzas.
0 M2 w0 0000 4638 100 3% 30000 4645 100
Zirconio 512_;41 120 25000 4638 50 a0 30000 4646 100
> B mm ]
:ﬁ:i 36 20000 4640 25 80 30000 4647 100
3 50 20000 4641 25 120 30000 4648 100
76 mm T T
80 20000 4642 25 36 25000 4650 50
120 20000 4643 25 a__;}‘;; > 50 25000 4651 50
R simm

80 25000 4652 50

120 25000 4653 50
% 20000 4655 25
g B0 20000 4656 25
Tomm 7
80 20000 4657 25
Micro Mototool 120 20000 4658 25
Esmeriladora Angutar

e S




Discos de Cambio Rapido

Respaldo de 2 capas de Tela Laminada

TENAZIT

Especificacion: TUAX

Metal

Al .
7o i
]

T‘

Soldadura

Inoxidable

Tipo S Tipo R
Tipp ©  Grano M&x.RPM Clave  Puas Tipp ©  Grano M4x.RPM Clave  Pzas.
24 30000 4510 100 24 30000 4550 100
3 30000 4511 100 3% 30000 4551 100 0
¢ 80 30000 4513 100 60 30000 4552 100 Oxido de
BT 80 30000 4515 100 ¢ 80 30000 4583 100 e
240 30000 4516 100 B o0 30000 4554 100
}4 20 30000 457 100 180 3000 4555 100
B 240 30000 4520 100 ) 240 30000 4556 100
% 30000 4521 100 C 20 30000 4557 100
60 30000 4522 100 f 24 30000 4560 100
W2 T a0 4523 100 3% 30000 4561 100
= 1BO 30000 4525 100 60 30000 4562 100
240 30000 4526 100 W 80 30000 4563 100
24 25000 4530 50 B 20 30000 4564 100
3% 25000 4531 50 180 30000 4565 100
60 25000 4532 50 240 30000 4566 100
o 80 25000 4533 50 320 30000 4567 100
™o 25000 4534 50 24 000 4570 50
180 25000 4535 50 % BO00 606 S0
40 25000 4536 50 60 25000 607 50
(o) 20 25000 4531 50 ge A 500 S S
5 24 20000 4540 25 I 0 25000 4574 50
36 20000 4541 25 180 25000 4515 50
60 20000 4542 25 40 25000 4516 50
y 80 20000 4543 2% :t: 320 5000 45T 50
B 20 20000 4544 25 ; 24 20000 4580 25
180 20000 4545 25 36 20000 619 5
240 20000 4546 25 . 20000 620 5
20 20000 4547 25 %mm 80 20000 621 2
120 20000 62 25
240 20000 4586 25 f
20 0000 4587 % ficis —
Esmeriladora Angular
FNAZIT Especificacion: Z60RP
Premium i
Zirconio - Respaldo Plastico sl g
|
Metal Inoxidable Soldadura
N4
Tipo R
é@
_C somm 60 =00 i Micro Mototool
R Esmeriladora Angular




DISCOS de LIJA
AUTOADHERIBLES
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Discos de Lija Autoadheribles
Respaldo de Tela

ZFLex
Oxido de Aluminio / TKAX

= Fabricados con oxido de aluminio y respaldo de tela “X" de Metal " Bamniz Pintura Madera
algodon flexible.
= Disponibles con 2 sistemas de fijacion:
-PSA (pegamento)
- QULTRAGRIP*
0 Grano  Clave  Pzas. ] Grano  Clave  Pzas.
SuiLTRacRIR ~ PSA (pegamento) =
3% 1841 2% w1645 B o
0 1888 25 60 1646 50 Oxido de
. Aluminio
60 1849 50 80 1647
80 1853 50 b 00 1648 50
5 i
facom 100 1854 50 120 1660 50
120 1855 50 150 1661
2 150 1856 50 180 1679

180 1857 50

20 1858 50

36 1876 25

6 )
i 80 1877 50

120 1878 50

0 Grano  Clave  Pzas.
@Quurraarir con orificios

5¥

genm 80 1864 50

Lijadora
Roto Orbital

Oxido de Aluminio Piramidal
TCATXF

Z & A Metal Inoxidabl N
= Fabricados con oxido de aluminio estructurado en forma " R Fa"oosos

piramidal.

= Respaldo de lija muy flexible.

» Muy alto rendimiento con excelenies acabados en menos
pasos.

» Ideales para fabricacion de equipos en la industria farmacéutica
y alimenticia.

0 HEND Clave  Pzs.

AuLTRAGRIR
S Oxido de

400 - Ad5 2789 50 Aluminio Piramidal

5 600-A30 2790

125 mm [
1200 - A6 2791
2000 - A6 2192 50
Lijadora Lijadora

Roto Orbital Satinadora
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Discos de Lija Autoadheribles

Respaldo Film

e @ &

MAGMA

« Estructura semi-abierta, oxido de aluminio cerdmico, respaldo papel film Automotriz
impermeable.

= Altisimo rendimiento en operaciones de alta produccion.

= Excelentes para el lijado de pintura automotriz, pintura, lacas, fibra de vidrio,
pastas, plastico y recubrimiento de resina y poliéster.

= Se pueden usar en seco y himedo.

= No se rompen, ni se desgranan.

Barniz Pintura Madera
Oxido de
Aluminio
Lijadora
Roto Orbital
(] Grano  Clave  Pzas.
PSA (pegamento)
80 2074 50
100 2078 50
120 2079 50
5 '
17 mm 150 2082 50
180 2083 50
220 2084 50
320 2094 50
6
s2mm 220 2046 100
& g
Pintura Madera Laca
Oxido de Lijadora
Aluminio Roto Orbital
Grano  Clave  Pzas.
GuiLTRAGRIR
60 1 50
80 m2 50
100 73 50
5 120 ma 50
127 mm ]
150 1715 50
180 1754 50
220 1757 50
240 1759 50

0 Grano  Clave  Pzas. ) Grano  Clave  Pzas.
GuuTAsaRIR AuLTRAGRIR

36 2123 25 36 2028 25
60 2124 50 60 . 2030 50
80 2125 50 80 2032 50
100 2140 50 . 100 2031 [ 50
120 2163 50 120 2033 50
. 150 2181 50 150 2034 50
180 2182 50 180 2035 50

5 220 _2I33 50 P 220 2036 50

127 mm 12 mm
320 2184 50 320 2037 50
400 . 2186 50 400 2038 50
600 - 2192 50 600 2054 ol T
800 2207 50 800 . 2055
1000 2208 50 1000 2056 50 _‘__
.IZDD 2214 | 50 .12!10 | 2057 - 50 | =
1500 2215 50 1500 2058 50
2000 . 2224 50 .2000 2059 50

KRE/ TOR
Automotriz

= Estructura abierta, grano Premium color naranja, respaldo papel
film. Sistema de fijacion Quirracrie:

« No setapan, no se rompen, ni desgranan,

= Alto rendimiento con gran capacidad de remocion.

= Excelente opcion para el repintado automotriz.

= Se puede usar en seco y en himedo.

« También se puede usar en plasticos y recubrimientos de resina
y poliéster, asi como en fibra de vidrio.

Grano  Clave  Pzas. 0 Grano  Clave  Pzas. Grano  Clave  Pzas.
QULTRAGRIR QuiTRAGRIR SOuLTRAGRIR
320 1763 50 60 1789 50 320 1815 50
400 1764 50 80 1792 50 400 1816 50
600 1765 50 100 1793 50 600 1821 50
o 800 1766 50 6 120 1794 50 6 800 1822 50
12 mm | 152 mm 152 mm [ T
1000 1782 50 150 1796 50 1000 1829 50
1200 1786 50 180 mar 50 1200 1845 50
1500 1781 50 220 1799 50 1500 1846 50
2000 1788 50 240 1800 50 2000 1865

50
90 g



Discos de Lija Autoadheribles

- i .: Respaldo de Papel
e @ = ]

« Corte rapido con excelentes acabados. thise — Howm Ml
* Respaldo papel “C".

* |deales paratrabajar madera, reparacion automotriz, pintura y aplicaciones
industriales. @
« Larga duracion.

" i Ceramico
= Sutecnologia reduce el riesgo de tapado.

Ceramicos

Lijadora
Roto Orbital

Grano  Clave  Pzas. ()] Grano  Clave  Pzas. 0 Grano  Clave  Pzas. 0 Grano  Clave  Pzas.

BuULTRAGRIR - AuULTRAGRIR, _ @uu.-rmmn OULTRAGRIR
40 3100 25 20 307 50 o M 25 20 310 50
8 301 50 %0 3108 50 80 34 50 0 A 50
80 3102 50 W w09 5 80 35 50 w w2 s
100 w3 5 a0 3M0 50 W 00 a6 50 s 40 WB 50
L: 20 304 50 600 am 50 20 M 50 600 a4 50
= 50 3105 50 800 32 50 B0 a8 50 800 3125 50
B 6 50 180  3M9 50

Gt » Fabricados con dxido de aluminio Premium. |
Uso Genral » Respaldo de papel “C" de alta resistencia. @ . [&

 Excelentes para el lijado de madera, pintura,

selladores y pléstico. Pléstico Barniz Pintura Madera

» No se tapan. 0 Grano  Clave  Pzas.
* Flexibles, dejan muy buenos acabados. PSA (pegamento) 0

4 1658 25 (oo de

Aluminio Lijadora
] Grano  Clave  Pzas. 60 1659 50 Roto Orbital
GuaTmonn 80 1862 50 [TENAZIT
[ el

40 1748 25

] Grano  Clave  Pzas.

- 8 00 182 50

@uuﬂuﬂm 125 mm

60 1749 50

40 1720 25 T 120 1663 100
80 1750 50

60 na 50 150 1664 100

100 1917 50

80 1722 50 - : 180 1665 100 Autoservicio (paquete 5 piezas)
— s 120 1772 50 — —

100 - 1913 50 220 1666 100 0 Grano  [lave  Pzas.
150 13 50 Quuranarir, oon §orificios
120 723 50 6 = 320 1667 100 40 1516 [T 5
- wonn 180 A 50 :
150 1724 50 & 400 1668 100 60 7 7 5

220 1715 50 =

25 mi 180 1725 50 i 60 1695 50 80 1556 5
125 mm ) 240 m 50

- 80 1704 50 100 1522 [F 5
320 1776 50 —
240 1736 50 == T 100 1907 100 120 1557 5
400 £ 50

20 1726 50

320 27 50 120 1705 100 150 1558 5

- 800 W8 50 mn
00 W8 50 WS B0 M6 100 180 1539 [F 5
800 1779 50 e L i :
500 w50 80 w7 100 20 1560 5
0 frano  Clave  Pzas. —
800 M8 50 Quirmaamm conBorifitios ] 220 108 100 20 1559 [F 5
5 80 1734 50 320 1709 100 320 1563 [ 5
127 mm
120 1735 50 400 1710 100 400 1594 [F 5

B 100 |
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Discos de Lija Autoadheribles
Respaldo de Papel

' < « Respaldo de papel “D".

E = Tiene recubrimiento especial de estearato.
- « Estructura abierta.
= Excelentes acabados.

F— = Para maderas suaves o duras.
@_ a * Nosetapa.

= Bajo precio.

Pintura Pasta Laca

Plastico Barniz Madera

0 Grano  Clave  Pzas. 0 Grano  Clave  Pzas.
Qu:_.mnlllll AuLTRAORIR
0 80 1936 50 80 1947 50
Oxido de -
Aluminio 120 1938 50 100 1948 50
; ) ﬁa . Il -
ornm 20 1941 50 somm 20 1982 50
320 1944 50 320 1955 50
Lijadora 400 1946 50 400 1957 50
Roto Orbital
i B , Promium b
) Oxido de Aluminio / TWAWFV
Pintura Madera laca |*® Estrgctura ablert‘a.‘ - .
= Fabricados con dxido de aluminio Premium. -
= Tratamiento antiestatico para evitar el embotamiento.
= Respaldo de papel “F".
« Alto rendimiento en el lijado de superficies de madera, lacas,
pinturas y superficies metalicas.
= No se tapan.
0 )] Grano  Clave  Pzas. —
&_ul.mnmn - ‘,‘ :
Oxido de - o
Aluminio 5 60 2086 50
127 mm
80 2087 50
woun 60 200 50
Autoservicio (paquete 5 piezas)
0 Grano  Clave  Pzas.
QuurraarIr (0N 8 orificios
60 2256 10
" 4
e 80 285110
Lijadora D
Roto Orbital 120 2258 10

Automotriz
. @ ' Pintura- Laca
;sta

= Muy buen desempefio en acero inoxidable.

il FaR = Excelentes para los talleres de pintura y restauracion automotriz,
E'C ' > para lijar laca, pintura y barniz.
b seala e TSA2C-Oxido de aluminio Premium TIZF-Zirconio
TSA2C TIZF * Respaldo de papel “C" de altaresistencia. » Respaldo de papel “F" de alta
0 o « Estructura semi-abierta. resistencia.
= Con capa de estearato anti-tapado. « Estructura semi-abierta. :

Oxido de Zirconio
Aluminio TSA2C TIZF
0 Grano  Clave  Pzas. (] Grano  Clave  Pzas.
PSA (pegamento) _ QuLTRAGRIR
6 80 2012 50 P 40 2001 25
Lijadora 150 mm 152 mm =1
Roto Orbital 120 2013 50 80 2002 50

101



Discos de Lija Autoadheribles

« Estructura de malla perforada de poliamida. . @ E

» Fabricados con grano ceramico. Pintra  Bamiz Laca
« Con sistema de sujecion Quirracrip:

NETCER

* Alto rendimiento. N
» Su estructura permite la extraccion total de polvo sobre la i
superficie, proporcionando un ambiente de trabajo més sano Madera Metal Vidria Textiles
y limpio.
] Grano  Clave  Pzas. B Grano  Clave  Pras. ] Grano  Clave  Pzas.
GULTRAGRIR AULTRAGRIR, QULTRAGRIR
80 1953 50 80 1999 50 80 2060 25
120 1954 50 120 2043 50 120 2062 25 @
E Cerdmico
150 1956 50 150 2045 50 150 2063
180 1959 50 180 2047 50 180 2064 25
5 6" .
25 mm 220 1969 50 52 mm 220 2048 50 :»:x?mm 220 2067 25
240 1978 50 240 2049 50 240 2068 25
©
= 320 1979 50 320 2081 50 90 2069 25 g \
400 1984 50 400 2085 50 400 2075 25
Lijadora Lijadora de pared

600 1991 50 600 2090 50 600 2076 25 Roto Orbital y techo

KRE/\TOR

Foam Disc » * Para lijado y pulido de pintura, primer y carroceria automotriz.
””—EV‘ « Alta eficiencia que permite ahorrar material y tiempo de trabajo
LINEA, ’ Pintura Pintura Primer

= Excelente velocidad de corte con un control preciso del acabado. Automotriz
= Desgaste homogeneo en todo el disco.
« |deal para la industria automotriz.

(] Grano  Clave  Pzas. 0 Grano  [lave  Pras.
OULTRAGRIR GULTRAGRIR

800 1820 25 3000 1880 25 Cag;‘i‘c';da
1000 1830 25 & 5000 1881 i

5 [ i 125 mm

. 1200 1851 25 6000 1882 25
2000 187 25 8000 1885 2%
2500 1879 25 Lijadora
Roto Orbital

« Estructura semi-abierta. . @
= Fabricados con carburo de silicio Premium.

« Sistema de absorcién de impactos integrado. ; ;
« Impermeables, no se tapan.

« Gran flexibilidad, se adapta perfectamente a cualquier superficie.

« Se logra acabado con alto brillo casi espejo.

Pintura * Bamiz Porcelana

Inoxidable No .

Ferrosos
(] Grano  Clave  Pzas. (] Grano  Clave  Pzas.
AULTRAGRIR QULTRAGRIR
5 1000 1872 10 & 2000 1883 0
127 mm 152 mm
2000 1873 10 3000 1884 10 Carburo de
Silicio
3000 1874 10
4000 1875 10
Lijadora

Roto Orbital

m— 102
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Discos de Lija Autoadheribles

Lijado en Seco | > *

Magic Disc K%AX

E . Lijado de Primer ED - Alta Dureza-

+ Discos de diamante con respaldo de latex.

e Pintura « Lijado de alta agresividad con un rayado uniforme.
« Sistema de sujecion QuirracriP
‘--;-. Técnico | = Con nuevo sistema antitapado de sequnda generacion que
= \ garantiza un trabajo continuo sin taparse.
y UseMA-S20paraantesdela | o Epecialmente desarrollado para ljado de cubiertas E-coat y
HcRG 0ot fiRIED duras, asi como para dar un acabado mate.

Use MA-400 y 500 antes de la
. aplicacion del color

(] Grano Color  Clave  Pzas.
Quurmacrir (0N 15 orificios

MA320  Azul 4901 10

soon MA00 Rosa 4902 10

Lijadora
Roto Orbital MAS00 Verde 4903 10

@ ' Max Film Kk7vax

« Fabricados con Oxido de Aluminio Premium.

« Respaldo de papel film.

= Para lijado en seco, con tratamiento anti-tapado.

= Acabados uniformes gracias al respaldo plano y suave.

= Tienen un poder de corte constante durante su larga vida qtil.

= Pueden utilizarse durante todo el proceso de lijado hasta la

o aplicacion de barniz.

Oxido de a Grano  Clve  Pzas. L

. .“E;al;ﬁz . Pintura

l : '

A Quurmacmr, 0o 15 orifiios ¥
MF80 3276 50
MF120 3277 50
5 MF150 3278 50
152 mm
MF180 3279 50
MF320 3280 50
Lijadora - M
Roto Orbital MF 400 3. 50
Maxcut KZVAX.
= Fabricados con la mds avanzada tecnologia que agrupa los

granos y los distribuye con laser.

» Combina el poder de corte de un grano dspero, pero el acabado
de un grano fino.

 Supera a otros discos en velocidad, durabilidad y acabado
uniforme.

= Siper resistentes al embotamiento.

o « Lija de extra larga duracidn.

Metal Pintura

Oxido de o Grano  Clave  Pzas, 8 Grano  Clave  Pas.
Aluminio AULTRAGRIF Qul.mnmn
50 3335 50 50 3340 50
60 3336 50 60 3341 50
poam 80 33 50 wam 80 342 50
120 3338 50 120 3343 50
Lijadora 180 3339 50 180 3344 50
Roto Orbital

103
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v :
Tri-Pro  K%VAX

« Fabricados con Oxido de Aluminio Premium.

P ® = Respaldo de papel film.
. S s B « Con tratamiento anti-tapado.
: » Un disco equivale a tres discos de papel.
s 5 A « Acabado muy uniforme gracias al respaldo plano y suave.

* Pueden utilizarse durante todo el proceso de lijado hasta la
aplicacion del barniz.

e 0 Grano  Clave  Paas.
Surrracrir (0015 orificios
P80 4921 100

6 TP120 4922 100
152 mm | |
TP180 4924 100

TP 400 4926 100

Discos de Lija Autoadheribles

Lijado en Seco

W @

Barniz Pintura

Oxido de
Aluminio

Lijadora
Roto Orbital

Discos de Lija /2/2¢u/
« para Remocion de Imperfecciones
__| 15 Perforaciones

Con respaldo papel film, para remover facilmente gran cantidad
de defectos en areas grandes y obtener un acabado perfecto.
El acabado obtenido, reduce el tiempo de pulido, lo que significa

'

menor uso de pulimento y tiempo. Oxido de
« Excelente para eliminar imperfecciones en pintura y barnices de Al
la industria automotriz.
= Su uso en seco requiere de un sistema de limpieza rapido y
sencillo.
0 Grano Color  Clave  Pzas.
@un.mnnlﬂ. conls nrili!‘.i0§ -
oo 1500-2000 Rosa 3269 100 Lijadora
Roto Orbital
Discos de Lija para . — :
Remocion de Imperfecciones /2/> 71/
Lijado en Seco
B  Con respaldo de papel film, para quitar defectos facilmente y
“‘ ::: obtener un acabado perfecto. Oxido de
‘@‘ P . « 3 tamarnos de grano, de acuerdo a la condicion de defectos Aluminio

como polvos y escurrimientos en pinturas y barnices de la
industria automotriz.

« El acabado obtenido reduce el tiempo de pulido, lo que significa
menor uso de pulimento y tiempo.

= Su uso en seco requiere de un sistema de limpieza répido y
sencillo.

0 Grano Color  Clave  Pzas,
P3A (pegamento)

1500-2000 Rosa 2525 600

009

14

3 mm

2000-2500 Verde 2526 600

3000-4000 Negro 2527 600

Tip

- Utilice mini lijadora
orbital clave: 2512 .

Sid

Mini Lijadora
Angular

Respaldos Exclusivos

Suave a_—
0 Clave  Pzas.

AT S

3 mm

m— 104

Suave - Uso manual
0 Clave  Paas.

Ht e 1

3 mm
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Discos de Lija Autoadheribles
Lijado en Seco

Supert sllles " _:j!f} 123.

Naranja Negro

K-1200 K-2500 K-3000

Discos de 67 K%VAX

= Innovador respaldo de latex, stper flexible. 15 Perforam?nes

« Cada grano tiene un color diferente. ﬁﬂJMMJ@ﬁ

« Sistema de sujecion Quiraacrip

 Aptos para cualquier superficie gracias a su gran flexibilidad.

« Acabado sin rayas profundas. No se ve ningin rayado después
del pintado.

« |deal para pinturas base agua y transparente de altos sélidos.

« Se elimina el proceso de secado.

= Eltiempo de pulido es 50% o menos.

o () Grano Color  Clave  Pzas.

Auuraaarir (0115 orificios

B @

Barniz Pintura Plastico

Oxido de
Aluminio 240 Café 3283 25
Al
30 paing 3285 25

360 Ocedno 3286 25

Azul
o W0 gy 38 2%
152 mm Azul Cielo —
500 Syave 3288 25 ‘_'-_;“

F ._ 0 gy W
; . z 800  Amarillo 3290 25

T 1000 Lma 3291 25
+ Utilice en lijadora clave 2511
-- 1200 Naranja 3292 25

1500  Rosa 3293 25

T il

Para el lijado final antes de pulir

(] Grano Color  Clave  Pzas.
Quurnacrir £0N 15 orificios

2000 Verde 3294 25

6" o500 Azl 3205 25

152 mm
Lijadora 3000 Negro 3296 25
Roto Orbital
Respaldos Exclusivos
Superilssilee LRI IEN
e ) 5@

Neo Duro Duro Medio Suave

0 Dureza Clave  Paas, (] Clave  Pzas. (] Clave  Pzas. B Clave  Pzas.
6" 8" 6 6
wsmm NeoDuro 4904 2 emn 3298 1 wsam | 3297 2 Wemm 2900

2
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Discos de 5”7 K%VAX

7 Perforaciones

Suwoertlssiles 0 Grano Color  Clave  Pzas.
4Pe. Quirmaari®, 001 7 orificios

240 Café 3240 25

Discos de Lija Autoadheribles
Lijado en Seco

Plastico Barniz '

Azul
320 i, 3241 25
fzul
400 Cielo 3242 25
5 Azl
osmm 000 Agua =1 2 o
800 Amarillo 3243 25
Oxido de
1200 Narmaja 3244 25 i
1500 Rosa 3245 25
0 Grano Color  C[lave  Pzas.
Qurrracean, on] orficios
- 2000 \Verde 3246 5
e 3000 N 3247 2%
LU0 Lijadora
Roto Orbital
Discos de 3" KZVAX
Sin Perforaciones  gyper Tack
] Grano Color  Clave  Pzas.
ol
Amarillo
240 Premium 3230 50
3" Amarillo
75 mm 320 Premium 23 50
Amarillo
400 pramium 3232 50
Swuperdssiles
] Grano Color  Clave  Pzas, Bt g
Xido de
] - Aluminio
600 pgua 3260 50
- 800 Amarillo 3233* 50
TBmm _
1200 Naranja  3234* 50
1500 Rosa  3235* 50
* Incluye un inter-respaldc clave 3238
Bl
0 Grano Color  Clave  Pzas.
QuiTRaaRip
2000  Verde  3236" 50
3- &
mom 2500 Azl 3299 50
3000 Negro  3237* 50 Lijadora
Angular

* Incluye un inter-respaldo clave 3239

Respaldos Exclusivos
Supertlssiler

et

W Sl

7

Medio Medio Suave Suave
Clave  Pzas. (] Clave  Pzas. 0 Clave  Pzas. 0 Clave  Pzas. 8 Clave  Pzas.
L] " " - 3"
1225mm 3249 Z 122.5mm 3248 Z ; 12 Ern& — 2 B S !
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Tiras de Lija

o @ |

Barniz Pintura Masilla

Pasta Plastico

Uso

Manual clave 4916

Oxido de
Aluminio
Premium

Incxidable Eaméz Pintura
Pasta Laca

N4

Ceramico

Uso
Manual

@

Usar con respaldo

Tiras de Lija PREMIUM KZVAX

con 8 perforaciones - Lijado en Seco

= Con tratamiento anti-tapado.

= Para usarse con respaldo manual clave 4916.

 Poder de corte constante durante su larga vida til.

= Acabado fino y uniforme gracias al respaldo suave de la lija.

Dimensiones Grano  (lave  Pzas.
Quurnaarin 000 8 orificios

PRES0 4909 50

PRE120 4910 50

234% 8" o
Toeegmm PRETB0  49n 50

PRE320 4912 50

PRE400 4913 50

“1 R

= Estructura semi-abierta.
= Respaldo de papel film impermeable.
= Extra alto rendimiento.
« No setapan, no se rompen ni desgranan.
= Gran capacidad de remocién.
= Excelente opcion para el repintado automotriz.
Dimensiones Grano  Clave  Pzas.
@uu‘nfdm_n ) )
16 1887 25

60 1886 2

80 1888 25

23406927 o 1889 %

70 %419 mm

b

180 1892

220 1896

320 1900 25

MAGMA

Automotriz Ceramico- Film

i

* Respaldo de papel “F" de alta resistencia.
= Estructura semi-abierta.

« Fabricadas con zirconio.

» Muy buen desempenio en acero inoxidable.

) Zirconio
Automotriz / Papel F TIZF

Zirconio = Excelentes para los talleres de pintura y restauracion automotriz,
para lijar laca, pintura y barniz.
Dimensiones  Grano  [lave  Pzas.
syeyeyr 0 DFHENN B
T0x419 mm
Uso 80 2052 %
Manual
+ Para montar tiras de lija. Garlopa
Y 2 (-
y ',"} \
Uso Dimensiones Clave  Pzas. Dimensiones Clave  Pzas.
2-3/4" x16° 2-3/4"x 8"
Manual % ,:rf,gs o 1992 1 70198 mm 4916 !
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Ruedas Flap

Zirconio

« Fabricadas con zirconio azul.
» Excelente velocidad de remocion y acabado. Inoxidable
 Tienen un rendimiento mayor del 40% que las ruedas

convencionales de la competencia.

(] Grosor Barreno  Grano Max.RPM Clave  Pzas, a

g 2" r
150 mm 50 mm 25mm 3 5800 = I Zirconio
irconi

T

. Cuando se utilice la Rueda Flap siempre respete la

direccion de rotacion dada en la etiqueta. De lo conirario
puede reducir el rendimiento o danar la rueda. | W
Esmeril de Esmeril
Banco Recto

SRRt

Fabricadas con dxido de aluminio Premium.
Respaldo flexible de algodén.

Alto rendimiento en lijado de grandes superficies de metal. i Y
Excelentes acabados en acero inoxidable. @ '

Barniz Plastico Pintura

Metal Inoxidable

Fundicién

(] Grosor Bareno  Grano MAx.RPM Clave  Pias.

40 5800 1632 [T 1 0

50 5800 1634 [7 1 Oxido de
Aluminio

60 5800 728 1

¢ 7 r 80 5800 745 1

50 mm 25 mm 254 mm

120 5800 748 1

180 5800 1635 [F 1 ) If ;
m Para montar las 240 5800 1636 [T 1 ¢ Los diametros grandes !n_cremei_“an
ruedas de 8" x 2" — el contacto en la superficie al mismo

1625 \1aquinas 5/8™11H 40 5800 725 1 tiempo que realizan un mejor acabado

en comparacion con herramientas

50 5800 1% ! . similares, pero de menor tamano.

60 5800 iy 1

80 5800 729 1

10 mm 50m BAmm
120 5800 749 1

180 5800 1654 [7 1
220 5800 1697 1

240 5800 1694 [T 1

5 3 P 80 5800 788 1
B0 mm Bmm  254mm

120 5800 789 1

1 2’ 5/8"
180 mm 50 mm 1589 mm 50 5125 785 1 @ W

Esmeril de Esmeril
Banco Recto
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Ruedas Flap

Metal Inoxidable No  fundicion * Facil montaje en esmeriladora angular.
Ferrosos » Fabricadas con lija de dxido de aluminio, estructura cerrada.

- * Rosca integrada.
l" i = Respaldo y construccion resistentes a altas presiones.

= Alto rendimiento en operaciones de limpieza y acabado de metal

Barniz Plastico Pintura y acero inoxidable.
Oxido de .
Aluminio @  Grosor Barreno  Grano Max.APM  Clave  Pzas,
40 13200 1387 1
44/2" 34" 5/8"-1
115 mm 2mm 1588 mm-1 60 13200 1388 1
Esmeriladora BB 132{]0 ]339 'I
« Fabricadas con dxido de aluminio.
« Respaldo de tela “X".
= Excelente opcion al mejor precio.
= Buen desempeiio en operaciones severas.
0 (] Grosor Barreno  Grano Max.APM Clave  Pzas.
36 5800 2931 1
Oxido de
Airirdo F r r 60 5800 2934 1

150 mm Zmm  254mm

80 5800 2935 1

il /2" 1
150 mm Bmm  254mm 80 5800 2905 1

36 5800 291 1

6 P r 50 5800 2913 1
180 mm s0m 254 mm

80 5800 2915 1

- ) m Para montar las
% W 0 5800 297 1 ruedas de 6”x 2"

= = 1625 P e
yid i 5/8° Magquinas 5/8™-11H
Esmeril de Esmeril Bmm  s0m '.5,5; mm 80 5125 2925 1
Banco Recto

Rueda Flap Seccionada
con vastago metalico

Inoxidable No

Metal
Ferrosos
i & - Fabricadas con éxido de aluminio.
« Diserio con lamelas suajadas.
Alurtinio Madera = Mayor flexibilidad,
« Vastago de 1/4".
) = Para rebabeo, limpieza y acabado satinado de superficies
g"“"_ de planas, curvas o irregulares.
luminio

Las lamelas suajadas las hace suaves y flexibles.

Se obtienen mejores acabados.

No dejan marca en la superficie, evitando el retrabajo de quitar
traslapes.

.

] Grosor Vastago Grano Max.APM Clave  Pzas.
80 5200 1339 3

6-1/2" 2 14"
165 mm 50mm 6Amm
120 5200 1358 3




= Fabricadas con grano ceramico con recubrimiento especial.

= Alto rendimiento.

« Reducen el calor cuando se trabaja especialmente el acero
inoxidable, el titanio y las aleaciones con niquel.

Ruedas Flap

con vastago

< @

-2

40 mm

r

Z5mm

@  Grosor Vistago

14"

G4 mm

Grano  Max.RPM Clave

40

60

80

20000

20000

20000

920

il

922

Pzas.

10

10

10

Inoxidable Titanio Aleacidn
con niquel
Ceramico

¥i

. Para aumentar la velocidad de
remocion, se debe aplicar presion
moderada.

v

Mototool

i

clave 1638

= Fabricadas con 6xido de aluminio Premium sobre un respaldo
muy flexible especialmente desarrollado para ruedas flap.

= Centro de baquelita.

« Para limpieza y acabado de metales ferrosos y no ferrosos,

Metal Inoxidable No
Ferrosos

Pintura

acero inoxidable, plastico, pintura y madera. @
= Alto rendimiento en rebabeo, excelente flexibilidad y acabados. =
« No rayan la pieza de trabajo. Barniz Pléstico Fundicion
] Grosor Vastago  Grano Max.RPM Clave  Pras.
B /2 /4
S e Edmm 80 30000 902 ]
Oxido de
60 30000 905 0 Aluminio
e r e . 80 30000 906 10
25 mm Bmm G4 mm
120 30000 903 0
0 Grosor Vastago Grano Méax.RPM Clave  Pzas.
180 30000 897 10 60 23000 953 10
r 7 " i X
e EhTan Wi 120 30000 1638 0 5;1;2“: 251“ e.]fi ) 80 23000 954 0
R IPAN T Iy & o g s 120 23000 955 10
WL R A 80 30000 8n 0 X 2 74
75 mm 13{nrn 6."5 mm 80 20000 923 10
2 2 Iy i i - 0 40 20000 926 10
50 mm 13mm 64 mm
80 25000 910 10 . . e 60 20000 927 1
B mm 25mm G.4 mm
2 34 Iy & dwop s i 80 20000 930 10
50 mm 20 mm Gdmm 30 25000 6 0 B
- 120 20000 907 10
40 25000 914 10
60 25000 915 10
z T 74" i
somm 2m 6dmm 80 25000 919 10 ?
) o 0 . La Clave 1638 es especial para el ljado"
o 000 del interior de los rines de aluminio o
1180 25000 898 10 acero, tubos, tarjas v lugares de dificil
-~ acceso.
60 25000 928 10
z {5 [P TN
sam e WA 80 5000 93 10 M
120 25000 913 10

*Claves 897 y 898 con respaldo “J” flexible, ideales para eliminar poros.

WA

Mototool



Ruedas Flap
con vastago

I—,

= Fabricadas con éxido de aluminio. Mini Ruedas Flap
+ Respaldo de tela “X".
= Excelente opcion al mejor precio.

Metal  Inoxidable No  Fundicién

Ferrosos = Buen desempefio en operaciones severas.
F— 0 Grosor Vdstago Grano Max.RPM Clave  Pzas.
@ . 80 40000 1608 10 P
Barni Plasti Pint
arniz dstico intura o 8 " 120 40000 1609 10
10 mm 10 mm 32mm
180 40000 1610 10
320 40000 161 10
Oxido de
sston e 3 80 30000 1475 10

30 mm Smm G4 mm

120 30000 1476 10

B I e 80 30000 1479 10
30 mm 10mm G4mm

120 30000 1480 10

2 38" 14"
somm Wmm  64mm 240 50000 1489 10

v

Mototool

= Fabricadas con lija de oxido de aluminio flexible y resistente.
= Excelente opcion de precio con buen rendimiento.
= Buen desempefio en lijado, rebabeo y acabado de metales.

] Grosor Vdstago Grano Mdx.APM Clave  Pzas. 0 Grosor Véstago Grano Max.RPM Clave  Pzas.
o 40 25000 2610 10 40 8500 2618 10
Oxido de - i
Klivvine " r ve 60 25000 260 10 5 " v 60 8500 2619 10
25mm Bmm  GAmm ] 75mm Z%mm  64mm
80 25000 2612 10 80 8500 2621 10
120 25000 2613 10 120 8500 2622 10
40 15000  26M 10 40 8500 2623 10
M o r e 60 15000 2615 10 3 1 4" _ 60 8500 2624 10
50 mm 5 mm 64 mm B0 mm 40 mm 64 mm
80 15000 2616 10 80 8500 2625 10
Mototool =
120 15000 2617 10 120 8500 2626 10
: Esfericas
00
e s ry = Fabricadas con oxido de aluminio.
ela oxidable ader « Forma esférica de gran precision.
« Excelentes para el trabajo de piezas y superficies curvas, redondas o
convexas.
Oxido de - v
Aluminio 0 Vastago Grano Max.RPM Clave  Pzas.

3/4” UL 80 28000 946 10

20mm 64 mm
306" U4
M S B B0 18000 947 10

ne e

A0 mm G4 mm

Mototool 80 18000 948 10
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Cartuchos de Lija

TTGS5T

Ceramico ; : s ;
- { » |deales para areas pequefias y espacios dificiles de alcanzar como esquinas
ointeriores, agujeros sin salida y operaciones donde no caben herramientas

grandes. - 3
« Su geometria les permite trabajar dentro, fuera, sobre y alrededor de las o ekl

piezas de trabajo.
= Gran precision en operaciones de alto rendimiento. % *

= El efecto autoafilante optimizado permite alta capacidad de arranque gracias

ala regeneracion constante de las puntas afiladas del grano. Aluminic  Superaleaciones
= Respaldo de algodon Ty estructura semi abierta.
Tipo Recto [ "} @
Dimensiones Grano  Clave  Pzas. Dimensiones Grano  Clave  Pzas. v
Ceramico Matotool
yexzrxye 0 0 N g K3 ® g 5
Wx50x32mm 19 %19 x 6.4 mm
60 am 50 60 3 5 Tipo Cénico [ ([
Dimensiones Grano Clave  Pzas.
PR 8 %5
V212 K1/ 36 2 25 Fxl x/a 36 n
13% 3832 mm B x5 %64 mm 38 x 2 X 18" 3122 50
60 3n3 2% &0 3n9 % 10%50 x3.2 mm
60 37123 25
" " 36 3720
12" x2"x 114" % | i s 1"x 2" x1/8 |
13 x50 % 6.4 mm 25050 %32 mm Y2 K2 K18 36 3124 25
60 ms 5 60 a7 % 50132 mm - —

£k 60 3725 25

Lije

TUA4X

Oxido de Aluminio * !deales para areas pequerias y espacios dificiles de alcanzar como esquinas
o interiores, agujeros sin salida y operaciones donde no caben herramientas

@aﬁ

% grandes. Metal Inoxidable No Madera
= Su geometria les permite trabajar dentro, fuera, sobre y alrededor de las Ferrosos

piezas de trabajo.
» Acabados intermedios o finales. M
= La composicién de los granos abrasivos proporciona potencia de lijado y 0

una larga vida (til. Oxido de Mototool

» Respaldo de poli-algodon v estructura cerrada. Alurricio
Tipo Recto [ "} Tipo Cénico | ([iim
Dimensiones Grane  Clave  Pzas. Dimensiones Grano  Clave  Pzas. Dimensiones Grano  Clave  Pzas.
36 3604 50 36 3616 25 36 3628 50
6 50
yexzxye o0 %605 50 ey 0 B 38" 2 X1/8" ol
0 x50x32mm 9% 19 x 64 mm W0 x50 %32 mm
80 3606 50 80 3618 5 80 3630 50
120 3607 50 120 3619 % 120 3631 50
36 3608 25 36 3620 i 6 3632 25
vy 0 608 B X1 X 14" - 12" x2" X 1/8" 6 Y S
Bx3Bx3Zmm By 25 nbimm i 13x50x3Zmm
80 3610 25 80 3622 25 80 3634 25
120 361 25 120 3623 25 120 3635 25
36 3612 25 36 3624 25
—— " 3625 25
VPR 60 3613 25 X2 x1/8 60 | ¢
13550 x6.4 mm 25x50% 32 mm
80 3614 25 80 3626 25

120 3615 25 120 3627 25




Cartuchos de Lija

THZX

Zirconio

» |deales para areas pequenas y espacios dificiles de alcanzar como esquinas
Vet Incokiable ' No . N ointeriores, agujeros sin salida y operaciones donde no caben herramientas
Ferrosos grandes.
= Su geometria les permite trabajar dentro, fuera, sobre y alrededor de las
ﬂ c&’ piezas de trabajo.
= Gran precision en operaciones de alto rendimiento.
Resina Titanio « La composicion de los granos abrasivos también proporciona potencia de
lijado y una larga vida atil.

? = Respaldo de poli-algodén T.

Zirconio Mototool
Tipo Recto [} Tipo Cénico [ ([iw
Dimensiones Grano  Clave  Pzas. Dimensiones Grano  Clave  Pzas. Dimensiones Grano  Clave  Pzas.
36 3644 50 36 3668 5 3 3692 50
60 3645 50 60 3669 25 60 3693 50
80 3646 50 80 3670 %5 80 3694 50
i A 100 3671 25
8 X2 x1/8" w s " = 3’-1 393: grﬂf 3/8"x 2" x1/8" w S i iﬁ
Wx50x32 L 0x50x32
CRCETT 0 3ee8 50 w2 % wane s ERell s
150 3649 50 150 3673 25 150 3697 50
80 3650 50 B0 367 25 180 3698 50 .
) | — m
240 3651 50 240 3675 25 240 3699 50
36 3652 % 36 3676 25 3 3700 2%
60 3653 25 60 3677 25 50 3701 2%
80 3654 25 80 3678 % 80 3702 2%
T 1 6
rxazag 0 %5 I'XI'x1/4 0 > yrxzxye 0 WSS
13x38x32 mm 25xBx6Amm 13x50x32mm
120 3656 2% 120 3680 25 120 3704 25
150 3657 Pl 150 3681 i 150 3705 25
180 3658 2% 180 k82 B 180 3706 25
240 3659 % 240 3683 B 240 3707 25
6 3660 25 36 3684 25
60 3661 25 60 3685 25
80 3662 25 80 3686 25
e 100 3687 25
et 100 3663 25 I'x2°x1/8 0
1350 x6.4 mm 25 x50x32 mm
120 3664 25 120 3688 25
150 3665 25 150 3689 25
180 3666 25 180 3690 25

240 3667 25 240 3691 25
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Uso General
« Fabricados con oxido de aluminio.
« Respaldo de tela “X".

« Para lijado de metal y madera.

Ancho  largp  Grano  Clave  Paas.

y 50 2414 1
5mm 90 yardas :

80 2423 1

36 2406 1
60 . 2408 . 1
1004;,,” 50 yardas 80 - 2409 1
100 2410 1
120 241 1
36 2436 1

50 2450 1

24

elomm 50 yardas 60 2460 1

] 80 2480 1

100 2400 1

Rollos de Lija

.q

Metal Madera No
Ferrosos

@ &

Pintura © Bamiz

©

Oxido de
Aluminio

¥

+ Se puede fabricar cualquier rollo en las )
dimensiones que se requieran y para
. aplicacion deseada, contactanos.

Uso Manual

Plomeria

= Fabricados con Oxido de aluminio y tela muy flexible.

= Para lijado de tuberias de cobre, soldadura de estano, pintura,
metal y madera.

= Lamejor relacion precio-rendimiento del mercado.

« Excelente en superficies curvas.

Dimensiones largn  Grano  Clave  Pzas.

T
w5 50yardas 120 . 1263 1

100 1251 1
L‘,}ﬁ 50 yardas

120 1265 1

EASYCUT.
Dimensiones  largp  Grano  Clave  Pzas.

iz
sl 50 yardas 150 1264 1

Autoservicio

Dimensiones Grano  Clave  Pzas.

11/2" x 197"
28 5000 1 120 1004 1

©

Oxido de
Aluminio

Uso Manual

Rollo de Lija Antiderrapante

« Pegamento de gran duracion.

« Fabricado con grano abrasivo muy resistente.

« Larga vida y maxima sequridad para prevenir caidas, resbalones
y deslizamientos.

Dimensiones Clave  Pzas.

1"x197"
25 x 5000 mm 259 !

Carburo de Silicio

Uso Manual

WA
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Informacion Técnica

Caracteristicas Velocidades Recomendadas
Tenazit® cuenta con la linea mas completa de productos para acabado, Aplicacion Velocidad (m/s)
suavizado, rebabeo, limpieza y pulido de superficies de madera, aluminio,  pcapado decorativo 3.5
bronce, cobre, niquel, cromo, acero inoxidable, zinc, titanio, ceramica, cristal, — . y -
plastico, fibra de vidrio y otros materiales. Se pueden usar en seco o en hiimedo. leple.zzf it Meioramento 6 sondiciotes 11-30
superficiales
Contamos con material para fabricar: discos, ruedas, bandas y discos laminados  Remocién de 6xido 18-33
paraacondicionar superficies endiferentes configuraciones y medidas especiales. Rebabeo
CONSULTE A SU DISTRIBUIDOR AUTORIZADO iy . ——
Eliminacion de marcas de maquinado 33-40
Fibras con Respaldo
N Grano / Usos
Especificacion Color Respaldo Densidad
o ¢ 0
Discos Bandss  Ruedas Lam
TBANW 01 Café Gris Grueso o oy
TBANW 02 Marron Gris Medio & 8
TBANW 04 Azul Gris Muy fino o M
TBANW 63 Café Azul Grueso 0
TBANW 80 Verde Verde Fino &
TBANW 81 Café 10 Grueso o
TBANW 82 Marrén Rosa Medio &
TBANW 83 Azul Azul Muy fino i
TBANW 85 Café eige Grueso
TBANW 86 Marrén Rosa Medio ® ®
TBANW 87 Azul Azul Muy fino & &
TBANW 88 Café Verde Grueso [
TBANW 89 Marron Verde Medio &
TBANW 90 Azul Verde Muy fino &
TBANW 91 Café Azul Grueso & i
TBANW 92 Marron Azul Medio & &
Fibras sin Respaldo
s Grano / Usos
Especificacion Color Densidad
Discos Rollos Ruedas Lam
TGANW 52 Café Grueso & ') [
TGANW 53 Marrén Medio o & (]
TGANW 53P Marron Medio & & o
TGANW 54 Azul Muy Fino @ & o
TGANW 55P Marrén Muy Fino & & &
TGCNWEXC Negro Extra grueso o & ]
TXCNWEXC Negro Extra grueso o & o
Stiper fimpieza PLUS Rojo Extra grueso & o @
Stper limpieza Rojo Extra grueso ) @ &
UNIX PLUS Rojo 1357 @ e o

WA



= Con fibras de nylon, resina, grano ceramico y oxido de aluminio.

« Para trabajar superficies planas o irregulares de acero al carbén,
acero inoxidable y aluminio.

« Extra alto rendimiento y acabados consistentes.

Especificacion: TBANW92 (marron) Tipo R

TBANWIT (café) TBANWST (azul).

Metal Inoxidable Soldadura

Tipp B Grano Color Max.RPM  Clave  Pzas.
Grueso Café 23000 623 50

. 51%,1,” Medio  Marrdn 23000 624 50
1 @ MuyFino Azl 23000 648 50
. El grano grueso hace pequefos =

desbastes y elimina ligeras Grueso Café 18000 625 25

rebabas dejando un excelente 3 ; -
acabadk wmm  Medio  Marrdn 18000 626 25
MuyFino  Azul 18000 649 25

Tipo S

Tipp @ Grano Color Max.RPM Clave  Pzas.

f 95 ghn Gueso  Café 2000 688 50

Micro Mototool
Esmeriladora Angular

Discos de Cambio Rapido

= Grano grueso y medio fabricados con grano ceramico.

« |deales para trabajar superficies planas o irregulares de metal,
aluminio y acero inoxidable.

« Extra alto rendimiento y acabados consistentes.

] Grano Color  Méax.RPM Clave  Pzas.

RPM Optimas: QULTRAGRIR

05" 3000 Grueso  Café 6000 2323 10
07" 2200 _
o Medio  Mamén 6000 2328 10

Muy Fino  Azul 6000 2359 10

1 Grueso Café 6000 632 10

. Usarcon respaldos:
5/8" 5" 1457, o7" 634 MuyFino  Azul 6000 643 10
M14 @5" 1458 7" 661

I?B?:nm Medio Marrdn 6000 633 10

« Alto rendimiento, para cortes agresivos y rapidos, con gran
capacidad de remocion de material.

+ |deales para operaciones exigentes que permiten eliminar varios
pasos durante la operacion de pulido.

Con Barreno
@ Barreno  Grano Color  Max.RPM  Clave  Pzas.

Grueso Café 13300 1669 10
8 T

wiz - T8 Medio  Maon 13300 167 10
Grueso Café 8600 1677 10
sae oA Medio  Mamon 8600 1678 10
MuyFino Al 8600 1681 10

Esmeriladora
Angular

Discos de Fibra

117



Acondicionamiento de Superficies
Discos Laminados, Rollos y Mini bandas de Fibra

Discos Laminados
« Fabricados con fibras abrasivas de alta resistencia.
« |deales para acondicionar superficies, seguros y resistentes,
« El acabado obtenido en comparacion con un disco de lija es:
Café - grueso : 60 Metal Inoxidable
Marrdn - medio: 80 -120
Azul - muy fino : 180 -240
@ Barreno  Grano Color Max.RPM  Clave  Pzas.

Grueso Café 13300 2967 5

ﬁ;ﬂ zgfm Medio  Marrén 13300 2968 5

Muy Fino Azul 13300 2969 5

Grueso Café 6700 3205 5

s ohS  Medio  Mamon 6100 3206 5

Esmeriladora
Muy Fino Azul 6700 3207 5 Angular

Discos Tipo 27

« Fabricado con fibra de la mas alta calidad y dxido de aluminio Premium.
= Por su alto rendimiento y duracion, es ideal para operaciones demandantes. .

+ Soporta alta presion de contacto sin quemar la superficie de trabajo. L R e . Y
= Para rebabeo y trabajo en filos.

Tipo @  Grosor Grano  Color Max.RPM Clave  Pzas.
== A TIE A0 o oo 3208 5

A msmm  2223mm Muy Fino
» |deal para acabado de superficies de madera. @
= Elimina astillas e imperfecciones.
« Tiene una elevada capacidad de limpieza y acondicionamiento de superficies. Eereﬂdeora
ngular

Tipo @  Grosor Grano  Color Max.RPM C(lave  Pzas,

= 42 78" ALO :
A Pmm 2z3mm Grueso  Cale 11000 3204 5

Rollos de Fibra TENAZIT

« Fabricados con fibras de nylon, resinas y grano abrasivo de alta calidad.
» Su estructura tridimensional le da una muy alta flexibilidad.
= No se tapan, no se rompen y se pueden usar en himedo.
» Para dar acabado a superficies planas o irregulares.
Dimensiones Grano  Color  Clave  Pzas.

Medio  Marrén 2320 1

Barniz Pintura Madera

mn“:i(ugug; ;m ) Inoxidable Plastico Mo ) Vidrio
Muy Fino  Azul 232 1 Ferrosos
4-1/2" x 304" '

5 x 10000 mm 360 - Muy Fino Marrdn 2421 1

Medio  Marrén 2433 1
6" x 394"
150 % 10000 mm
Muy Fino  Azul 2434 1

Uso Manual

Mini Bandas K%WVAX

« Fabricadas con tecnologia Premium.
= Unidas con costura lo que le da una mayor resistencia a la ruptura. Inoxldable - No Pléstico
« Brinda un alto poder de remocidn de pintura, sin deformar el material base. Ferrosos

« Muy buena opcidn para rebabeos finos.

« Para acero inoxidable, metal y aleaciones como inconel y titanio.

Ancho Desarrollo  Grano  Color Clave  Pzas, ‘
120 Marrdn 4918 20 +  Utilice lijadora
e e neumatica
12 mm 330 mm 180 Aul 4919 2 Lijadora de clave: 2516

Banda

240 Café 4920 20

— 118



Acabado Satinado

Discos de Cambio Rapido y Ruedas

Metal

Inoxidable Soldadura

Ferrosos

62" 7000
63" 4500

Micro Mototool

Angular

Discos de Cambio Rapido

.

Fabricados con fibra no tejida.

En diferentes colores para facil identificacion.

Ideales para limpieza y pulido de acero inoxidable, acero
de baja aleacion, acero de alta aleacion, acero de alta
resistencia a la temperatura y fundicion.

Tipp @ Girano Color  Max.RPM Clave  Pass.
Grueso Verde 12000 4736 50
7 Medio Azul 12000 4734 50
- Slmm
(s, Medic Marrén 12000 4738 25
]
MuyFino  Marrén 12000 4732 50
¥ Medio Azul 8000 4735 25
76 mm ) )
Medio Marrén 8000 4739 10

IMetal Inoxidable No

Pintura

Esmeril de
Banco

Esmeril
Recto

) Ruedas
Oxido de Aluminio Premium
= Fabricadas con fibra de la mas alta calidad y éxido de Aluminio
Premium (ALO +).
= Por su alto rendimiento y duracién, son ideales en operaciones
demandantes.
= Soportan alta presion de contacto sin quemar la superficie de
trabajo.
= Para rebabeo y trabajos de filos.
* Eliminan la pintura o el barniz, sin dafiar la madera.
= Se pueden montar en juego para abarcar mas superficie.

0@ Bameno Grano Color Max.APM  Clave  Pzas.
& 2 Medio Marrén 6000 563 10
Bmm  3mm ,
Muy Fino ~ Marron 6000 663 10
& 2 Medio Marrdn 4000 _ 667 10
203mm  13mm i
Muy Fino  Marrén 4000 692 10

RPM Optimas:

2000

) !

. MARRON: Para dar acabado final a
herrajes, piezas de joyeria, herramientas,
acero inoxidable, bronce, cobre y laton.
AZUL: Para dar acabado vy satinar
herrajes y herramientas; limpiar acero
inoxidable, bronce, cobre y laton.

VERDE: Para satinado y limpieza
profunda de piezas de acero al carbon,
inoxidable, aluminio, cobre, bronce y

laton.
Esmeril de Esmeril
Banco Recto

) Ruedas
Oxido de Aluminio

« Fabricadas con fibraimpregnada de resina y 6xido de aluminio.
« |deales para dar acabado uniforme a piezas de aluminio, laton
y de acero inoxidable como herrajes y utensilios de cocina.
= Excelente opcion para limpiar interiores de tubos, asientos de
vélvulas automotrices, moldes, cilindros de frenos y vidrio.

« Para dar acabado satinado a laminas y equipos de acero

inoxidable y metales no ferrosos.
« Para dar un acabado uniforme en piezas maquinadas.
= Clave 666 - la mejor opcion para acabado satinado.

@ Barreno  Grano Color Mix.RPM Clave  Pzas.
Grueso Verde 3600 681 10
oo V2 gedio  Awl 300 682 10
Muy Fino  Marrén 3600 683 10
oo W Medo  Aml 200 666 5

119 g



Acabado Satinado
Ruedas sin costura

Ruedas sin Costura - W

= Sin costuras, para no dejar lineas o marcas en el traslape de
las superficies pulidas.

» Opcion ideal para dejar un acabado continuo en el satinado.

= Excelentes para el trabajo de superficies de aluminio.

= Con vastago: Para trabajar esquinas, orillas externas, tubos y
cavidades circulares.

= Con barreno: Para trabajar con mayor facilidad superficies
amplias.

Ruedas con Vastago
@ Grosor Vistago  Grano Color Méx.APM Clave  Pzas.
Grueso A/D Marron 11000 1301 5

7 7" e Medio CP Café 1000 1304 5
S0mm  50mm 64 mm ) i
Medio A/O Marrén 11000 1305 5

Muy Fino A/0  Marrén 11000 1307 5

Ruedas con Vastago: Con fibraimpregnada (1) para una
mayor duracion

0  Grosor Vistagp  Grano Color Max.RPM Clave  Pzas.
Grueso A/0 Naranja(l) 6900 1308 1

Medio CP Café 6900 131 1

o s ohe MedoA  Rojo() 6900 B2 1

Fino A/0  Amarillo (1) 6900 1313 1

MuyFino RO garo) 6900 1B 1

Ruedas: Con fibra impregnada (|) para una mayor duracion

@  Grosor Barreno Grano Color Max.RPM Clave  Pzas.
Grueso A/D  Naranja (I} 3800 1315 1

i jof(l) 3800 1326 1
5 P 5/6"11 Medio A/0  Rojo (I)
amm  S0mm  BI3mm-1

Muy Fino A/0 Amarillo (1) 3800 1327 1

Shper Fino Sic  Verde (1) 3800 1330 1

Rodillos: Con fibra impregnada (1) para una mayor duracion

0  Grosor Barreno Grano Color Max.APM Clave Pzas.
Grueso A0 Naranja(l) 5700 1331 1

i jol(l 5100 1332 1
’ g, 38 Medio A/0  Rojo (1)
W0emm 100 mm 19mm

Muy Fino A/0 Amarillo(l) 5700 1333 1

Stiper Fino Sic Verde (1) 5700 1338 1

Metal Inoxidable No Aluminio
Ferrosos

Vi

Mototool Taladro

Mototool Taladro

Lijadora
Satinadora

Lijadora
Satinadora




Acabado Satinado e
Ruedas, Esferas y Cepillo Flap e L

Ruedas con vastago
« Fabricadas con 6xido de aluminio.
» |deales para trabajar superficies planas o irregulares de metal,
aluminio y acero inoxidable.

Metal Inoxidable No « Ruedas combinadas, tienen lija flexible que eliminan pequenas
Felioes rebabas y dejan un buen acabado.
= Clave 1640 - Extra alto rendimiento.
Fibra

0  Grosor Vastago Grano  Max.APM  Clave  Pzas.
Medio 1000 1604 10

2 ) /4
Smm  Zmm 64 mm

Fino 11000 1605 10

RPM Optimas: . e Medio 7000 1606 10

g2" 6000 g  Bmm G4mm

63" 4000 75 i Fno 7000 1607 10
zr o Medo 7000 1640 10

50 mm G4 mm
Combinadas
@ Grosor Vdstago Grano Max.RPM Clave  Pzas.

P r e Medio-80 13700 1601 10

s0mm  25mm 6.4 mm :
Finc-180 13700 1600 10

ﬁ ¢ ¢ ye Medos0 800 1603 10

75mm  25mm 6.4 mm .
Mototool Fino-180 8600 1602 10

Esferas

- N

Inoxidable No « Fabricadas con éxido de aluminio.

Ferrosos iy
» Resistente a altas velocidades.
(y = Limpieza mas rapida y profunda de tubos, cilindros, valvulas y
superficies irregulares dejando un buen acabado.
Oxido Pegamento = Paratrabajar en lugares de dificil acceso.
RPM Optimas: « |deales para eliminar pegamentos, residuos y oxido.
6000
'l ' lico Dimensiones Grano Max.RPM  Clave  Pzas.
. GRANO MEDIO: Limpieza profunda, 2" T x /8" Medio 18000 672 50
rapida y acabado medio. Jx2ax3amm :
sy F 18000 673 50
GRANO FINO: Limpieza ligera y e
excelente acabado. * Se usa con adaptador clave 674
Mototool

Cepillo Flap de Fibra

= Suave.
Se adapta a cualquier superficie.
— Para dar acabado uniforme a piezas de aluminio, laton y acero

g
g
2

-

> inoxidable.
o « Suaviza superficies de madera.
Madera Latén Metales = Remocion de 6xido de metales preciosos.
. Preciosos
RPM Optimas:
2000 @ Grosorr Barreno  Grano Color Max.RPM Clave  Pzas.

6 g 4 : ‘
% W somn sowm  samm MuyFino  Marén 3400 695 1

Esmeril de Esrmeril




Acabado Satinado
Cepillo, Rodillos y Oxido de Aluminio Piramidal

Cepillos de Fibra Impregnada

= Se pueden trabajar en ambos sentidos de rotacion.

Para rebabeo, acabado y satinado de metales e inoxidable, NF
= Mantiene su forma, incluso sobre piezas complejas. Metal Inoxidable Fe[:g;os
= (racias a su fibra impregnada, tiene una mayor duracion.

= Excelente poder de corte.

= Se pueden usar en seco y en himedo.

@  Grosor Barreno Grano Color Max.APM Clave  Pzas. Pintura Madera
Grueso A/0 Marron () 1270 1407 1

78 2 5 7 :
womm  somn zmm  MedioA/O Marrdn (1) 1270 i 1408 | 1
Muy Fino A/0 Marrén (1) 1270 9 1 Esmeril de
uy Fino A/0 Marrdn (1) 140! il
Rodillos
. E,,“,','?f,,'[c:m rosca plastica de 5/8" - 11 integrada.
= Fabricados con fibras de nylon de primera calidad. :
= Facil montaje en herramientas neumaticas y eléctricas. Metal Inoxidable No
« Para operaciones de acabado de acero inoxidable, aluminio, Ferrosos
bronce y otras aleaciones.
« Alto rendimiento. ﬁ

Grosor  Barreno  Linea  Tipo Grano  Mac.RPM  C[lave  Pzas. Oxido Pintura
TEMAZIT  Fibra Grueso 5000 1396 1

34"

4 I wimm  TEMaAZT Fibra Medio 5000 1397 1 RPM Optimas:
0dmm 100 mm 2000
menazir  Fibra Fino 5000 1400 1
‘-5.591?1;‘-‘ R = 80 5000 1395 1
[EMSZT Fibra  Grueso 5000 1392 1 ] _ _
474" & 5/8™1 . ; ~ FIBRA GRUESA Clave 1392, para un
i ) . . [JENAZT M 5000 1393 1
fomm omn  sgmm- el VM2 Mg acabado mate No. 4 muy uniforme
JENAZIT Fibra Fino 5000 1394 1 durante la vida util del rodillo. Se puede
Combinadas usar para remover pequenas rebabas.
@ Grosor Barreno Linea  Tipo Grano  M4.RPM  Clave  Pzas. FIBRA CON LIJA Clave 1390 y 1361,

combinan los dos pasos de acabado en

uno, la lija efectiia un desbaste suave

o SJE mEwa fibrac/Uja Medio8 5000 191 1 mientras la fibra produce un acabado
mate entre el No. 3 y el No. 4.

& z 581 JEMAZIT Fibrac / Lija Grueso 80 5000 1390 1

Womm S0mm 159 mm-1

Clave Nivel de Rugosidad Acabado
W 01 decorativ
1393 /1397 03 4+
1392 /1396 0,5 4
1391 08 4- Lijadora
1390 1,0 3 Satinadora

Productos de Oxido de Aluminio Piramidal

= Fabricados con oxido de aluminio estructurado en forma piramidal.
= Respaldo de lija muy flexible.

Metal  Inoxidable No

* Muy alto rendimiento, con excelentes acabados en menos pasos. Ferrosos
« |deales para fabricacion de equipos en la industria farmacéutica y
alimenticia.

Rodillo de Fibra con Lija
Dimensiones  Grano Max.RPM Clave  Pzas.
OKICFO de

A41/4" x 4" x 3/4"
Hoxiooxmm 000 4200 2181 1 Aluminio Piramidal

Disco de Fibra con Lija Tipo A

Dimensiones  Grano Max.APM  Clave  Pzas.

412" % 314" x 718" Lijadora
Max20%2223 mm 600 4000 =0 ! Satinadora




Acabado Satinado

Convo Finish e

Ruedas convo de carburo de silicio y oxido de aluminio de diferentes
densidades.

Metal Inoxidable Titanio = Para uso en himedo y seco.
« |deales para rebabeo de metales, pulido y limpieza de acero inoxidable,
pr— acero, aluminio, bronce, cobre, laton, titanio y plastico.
. = Tienen un rendimiento y trabajo constante de forma uniforme a lo largo de
toda su vida ttil.
Aluminio Plastico

* 28M - Deja un acabado final y consistente en cordones de soldadura
pequerios, orillas sin filo y piezas con perforaciones.

* 28G - Para multi-acabado de metal y pre pulido, acabado superficial y
constante, asi como eliminacion de rebabas.

« 5AM - Para operaciones de pulido, acabado satinado de metales y semi-

RPM Optimas:

'36: 2300 desbaste de larga duracion, eliminando suciedad y 6xido.
28" 1900 ; : o
#12" 1500 = BAM - Para desbaste de rebabas, radios medios y acabado medio; elimina
soldaduras.
« OAM - Ofrece excelente rendimiento en operaciones de rebabeo y deja un
buen acabado al trabajar aristas y filos.
« TSF, 8SF, 9SF, 10SF - Para desbaste de rebabas pequenas, radios ligeros y
'ﬂ. ipTé _ acabado fino; elimina soldaduras.

r

Las fibras de nylon, los granos
abrasivos y las resinas se unen en

0 Grosor Barreno Densidad Abrasivo Grano Mdax.APM  Clave  Pzas.
capas delgadas y luego se envuelven .
alrededor de un niicleo central. La 1 L - B
tension de la envoliura controla la g S Fiiig 6000 564 1
densidad de la rueda. Debido a su e 1
= 1B3mm 254 mm )
diseno envolvente, las ruedas Convo 9 S Fino 6000 569 1
son unidireccionales y se utilizan con i ) " . S0 " .
maquinas estacionarias o portatiles. no
2 5 Medio 6000 685 1
7 S Fino 6000 591 1
8 S Medio 6000 678 1
8 S  Fino 6000 635 1
3 4 5 6 7 8 8 g r r .
2 I | 10 sOmm o Amm o 254 mm 9 S Fino 6000 636 1
Acabiado Deshaste Ligero/ Deshaste
Sifava Limpieza/ Acabado i 10 5 Fino 6000 653 1
Adaptabilidad vida (til 4
Mo Deforma Remocién 5 A Medio 6000 585 1
Tipo de Grano 3 =
i 6000 659 1
A = s 8 A WMedio
Cheicdo de Carburo de
Alurminio Silicio ] A Medio 6000 687 1
+ Dgracién § +C|Du[rjeza ;
+ Uenso > Poder de corte
= Presion < Presién 2. I. 2 S Grueso 6000 552 1
Trabajos pesados Trabajos finos s0mm 254 mm
Ferrosos ¥y No Ferrosos Inoxidable y Titanio ' 5 A Medio 6000 686 1
7S -
M ) e 9 S Fino 4500 680 1
Grueso [N Medio Fino
(60-A0) (100-150) (a0-220) " 8 5 fino 4500 689 1
> Remacion < Remaocidn 3@8“
Acabado Burdo Acabado Fino 3 9 5 Fino 4500 696 1
r "
254mm 762 mm :
10 S Fino 4500 639 1
8 A WMedio 4500 688 1
o 3 :
N (R 9 S Fino 3000 523 1

p

Esmeril de Esmeril
Banco Recto




Ruedas y Discos

Caracteristicas

La construccidn en capas no direccional garantiza la exposicion
continua de los granos abrasivos durante las operaciones de
preparacién de la superficie, limpieza, mezcla y pulido. Se
encuentra disponible una variedad de tamanos y calidades para
usar en piezas de trabajo mds grandes.

Densidad Usos
1 Muy flewable, suave, excelente acabado. Grano muy fing.
3 Flaxible, buen acabado. Grano fino.
E] Semi-rigido. Larga duracidn, acabado medio. Grano medio.
7 Rigido, rapida remociin, Larga durackin. Grano grueso.

« Construidos con fibras resistentes y gruesas, asi como con
granos ceramicos. Estructura abierta.

« Rapida limpieza y acondicionamiento de superficies, excelentes
para remover oxido, pintura, corrosion, barniz y cualquier tipo
de contaminante.

= Tienen una tasa de remocion consistente durante la vida del
producto.

0 Grosor Barreno Densidad Max.RPM  Clave  Pzas,
6" 78" i

Metal Inoxidable - No Fibra de

Ferrosos Vidio
3 W8
Madera Barniz Pintura Plastico
Oxido Titanio

1

150mm  GAmm 254 mm 3 6000 1067 1
Lijadora
Satinadora
Ruedas Tipo 1

0  Grosor Barreno  Densidad Méax.RPM  Clave  Pazas.

3 g ua 5 18000 1052 10 ._
76 mm 3mm 4 mm ; -

7 18000 1053 10 | RPM Optimas: | as.

3 18000 1054 10
3 LS LS

Bmm  Amm  SAmm 5 18000 1055 10
7 18000 1056 10
5 18000 1058 10

¥ 12 14"

Tomm  13mm 6.4 mm

A

1 18000 1059 10 Mototool
Respaldo de plastico ABS i as:
Tipp @ Bareno Densidad Méax.RPM  Clave  Pzas.
P 5 13300 1087 5
2 ysmm 223mm
1 13300 1088 5
Esmeriladora Lijadora
Angular Satinadora
RPM Optimas:
Ruedas con Vastago 6000
@  Grosor Vastago Densidad Max.RPM  Clave  Pzas.
2. e % 7 1900 1026 5 M
50mm  13mm 6.4 mm
Mototool
Discos de Cambio Réapido Tipo R RPM Optimas:
Tipp @  Grosor Densidad Max.RPM  Clave  Pzas, a2ﬂ Skt
IR @3" 6000
P i 5 22000 mg 2%
1 18100 nz21 2%
® + 800 MR %5 g
R 76mm  Gmm
5 18100 123 2%
Micro Moatotool
7 18100 24 2% Esmeriladora Angular

m— 124




Discos, Ruedas con vastago, Ruedas

‘@
Metal Inoxidable Barniz
e o
i d
el

Pintura Soldadura

RPM Optimas:

6000
Esmieriladora Lijadora
Angular Satinadora

@ Discos Tipo A
= La mejor opcion para el trabajo de rebabeo, limpieza, pulido y

acabado de todo tipo de metales con herramientas portatiles.

= Clave 651: Fabricado con 6xido de aluminio grano medio.

« Mayor duracién para trabajar piezas de aluminio y acero
inoxidable.

« Pueden reemplazar los fibrodiscos grano 100 y 120.

« Clave 593: Fabricado con carburo de silicio grano fino.

= Para preparar la superficie antes de pulir.

= Producen un acabado brillante en piezas de acero inoxidable.

= Remocion de oOxido, pintura, barniz y pegamento, quitan
decoloracion de soldadura.

Tipo @ Barreno Densidad Grano  MAX.RPM  Clave  Pzas.
e 42 TR 6 MedioA/O 11000 651 5
A Nomm 2223 mm

3 Fino SiC 11000 593 5

Metal Inoxidable

RPM Optimas:

6000

@ Ruedas con Vastago
= Fabricadas con carburo de silicio.

= Para rebabeo ligero, acabado y limpieza de acero al carbén,
acero inoxidable y titanio.

* No rayan la pieza de trabajo.

« Excelentes acabados.

0  Grosor Vistago Especificacion Max.RPM  Clave  Pzas.
2 L3 o 45-Medio 8000 1641 10

S50mm  13mm 6.4 mm
3 ks /4"

Emm  13mm 64 mm

45-Medio 6000 1642 10

Metal Inoxidable Titanio

¢ =

Aluminio Plastico

a1” 10500
02" 6400
63" 6400
86" 3200

-0~

Adaptador
limensiones ave F1as.

36" % 2-1/8" x 114"
485164 mm 1621 1

&7 7

Motatool Esmeril
Recto

« Alta resistencia, acabado constante y mantienen bajas
temperaturas, mejorando el acabado del pulido de pasos
anteriores.

* 2SF - Pulido de piezas mecdnicas, limpieza de 6xido, soldadura,
pinturas y resinas, asi como semi-desbaste.

« BAM - Desbaste, reduccion de cantos y eliminacion de
rayaduras, golpes o marcas de procesos previos.

= BAG - Ideales para desbaste, reduccion de cantos y eliminacion
de rayaduras, golpes o marcas de procesos previos.

0  Grosor Barreno Densidad Abrasivo Grano  Max.RPM  Clave  Pzas.

2 S Fino 30100 399 10
25];1m 251mm .,3 ; lrtnim 6 A Medio 35100 403 10
8 A Grueso 35100 409 10
Lo AL M. 3§ S Fino 600 429 20
;Em a‘,{rim 8 A Grueso 18000 450 10
3 e 1" 2 S Fino 15100 460 5
THEmm  Gmm G4 mm
6 A Medio 18100 466 5
6 e I 2 S Fino 5000 470 5
150mm  Gmm 254 mm
6 A Medio 7500 474 5
& N P 2 S Fino 5000 475 4
150mm i3 mm 254 mm
6 A Medio 7500 508 4

e 25 e



Discos, Ruedas Tipo 1

= Alta resistencia, acabado constante y mantienen bajas
temperaturas, mejorando el acabado del pulido de pasos
anteriores.

» 28F y 3SF - Pulido de piezas mecanicas, limpieza de oxido,
soldadura, pinturas y resinas, asi como semi-desbaste.

* BAM - Desbaste, reduccion de cantos y eliminacion de
rayaduras, golpes o marcas de procesos previos al trabajar

aristas y filos.

@ Grosor Bareno Densidad Abrasivo Grano Max.RPM  Clave  Pzas.
18" 718" 3 S Fino 11000 1652 10
amm 22mm

6 A Medio 1ooo 1655 10
4-1/2" ;
o0 g i 3 S Fno 1000 1643 10
&6 mm B22mm
6 A Medio 1nooo 1644 10

e TR A Medo 7500 1657 5

Inoxidable Titanio

¢ 3

Aluminio Plastico

Metal

Esmeriladora
Angular

@ Ruedas Tipo 1

= En tres colores para facil seleccion. Granos del 60 al 1000.

= Diferentes densidades para trabajos de rebabeo o pulido.

* |deales para pulido, rebabeo y acabado satinado de metales
ferrosos y acero inoxidable.

* Excelente opcidn de bajo precio.

« Alto rendimiento.

Roja

= Satinado uniforme, pueden remover pequenas rebabas, rayas e
imperfecciones superficiales.

« Acabado excelente en los metales suaves no ferrosos.

Grosor  Barreno  Grano Densidad Max.RPM  Clave  Pzas.

80 F7 6000 2331 2

6" & T
150mm 25 mm 254 mm 160 P7 6000 2339 4

1000 F7 6000 2340 2

2:35 on Xmm dnm 160 P? 4500 - 2341 E

Verde
= Acabado semifinal de piezas de acero inoxidable, antes de
pulido con ruedas de tela y pasta.
Grosor Barreno  Grano Densidad Max.RPM  Clave  Pzas,
180 P7 6000 2342 2

6" 1" ¥
150mm  Z5mm 254 mm 320 P9 6000 2384 ¢

1000 P7 6000 2345 2

6" 2' T
150mm S0 mm 264 mm 180 P 4500 2343 1

Marrén

« Rebabeo y acabado satinado en piezas de acero inoxidable,
titanio y aleaciones exdticas.

« Larga duracion. Remueve rebabas del maquinado, estampado,
troquelado y otras operaciones que generan rebabas o

imperfecciones.
@ Grosor Barreno  Grano Densidad Méx.RPM Clave  Pzas,

6 r " 60 P9 6000 2348 2
150mm  25mm 254 mm

320 P9 6000 2349 2

g T r
W0mm  25mm  254mm 920 P9 4500 2352

L 12

Incnddable No
Ferrosos

06" 3200
08" 2500

Densidad

MENOS
AGRESIVO

P7

P12
MAS
Acabado

GRANO
60 Grueso

80 Mediano
180 Fino
320 Muy Fino
1000 Pulido
1200 Sdper Pulido

&y

Esmeril de Esmeril
Banco Recto



Limpieza
Super Limpieza Plus

Caracteristicas

Estan hechos con fibras de nylon mas grandes y un mayor contenido de resina para producir una estructura firme. La resina permanece
flexible, pero las fibras de nylon estan rodeadas para mantener su estructura en su lugar. Los granos extra gruesos brindan una accion de
corte agresiva, pero la friabilidad de los granos evita el uso innecesario y la remocion de metales. El equilibrio de rigidez y flexibilidad permite
que los granos afilados penetren y eliminen las capas mds externas sin cortar profundamente la superficie solida.

Super Limpieza Plus

Mg eoidble | o « Estructura abierta.
Ferrosos = Clave 1085: con rosca integrada para montaje rapido.

« Fabricados con grano ceramico.

« Mayor vida que los discos de fibra del mercado.

+ No se deshacen, ni se atoran al trabajar.

Piedra e « Para limpiar hierros, acero, fibra de vidrio, compuestos, piedra

y granito.

» Clave 693: Especial para limpieza de superficies grandes
oxidadas o sucias, deja un acabado satinado.

Discos Respaldo de plastico ABS
Tipo B Barreno  Max.RPM Clave  Pzas

5/8"1
U 1000 1085 5
A nsmm 718" 5

wpm 1000 1086

Esmeriladora
Angular
Discos de Cambio Rapido Tipo R
Tipo Dimensiones Max.RPM  Clave  Pzas.
. 2%
A soxi3mm 22000 TS 25
T 234"/
i 70%13 mm 18100 16 25
Micro Mototool
Esmeriladora Angmar

Ruedas con vastago
Dimensiones Max.RPM  Clave  Pzas.

M e, %0 107 10

38" 1" X 14"
T xgsveumn 8500 1028 5

Rodillo
0  Grosor Barreno Linea Tipo Grano  Max.RPM  Clave  Pzas.

moq:nm m;‘:n,ﬂ Ig:i].’:ln:“ memazmr  Fibra  ExtraGrueso 5000 693 1

Lijadora
Satinadora
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Super Limpieza

= Construidas con fibras resistentes y gruesas, asi como con
granos gruesos de carburo de silicio.

= Estructura abierta.

= Rapida limpieza y acondicionamiento de superficies, excelentes
para remover oxido, pintura, corrosién, barniz y cualquier tipo
de contaminante.

= Limpia més rapido y con mayor seguridad que un cepillo de
alambre.

Ruedas con vastago
@ Barreno Vastago Max.RPM  Clave  Pzas.

2 T LS

Smm  25mm 6.4 mm 12500 637 10
3 T 114"

mmm  25mm 6.4 mm 8600 638 10

Mini Discos Tipo A
Tipo 0 Bareno Grano Max.RPM  Clave  Pzas.

v 38
e Somm  95mm CXiraGrueso 12500 630 15

234 3

Tmm  95mm Exira Grueso 12500 631 10

Discos Tipo A
Tipo O  Grosor  Max.RPM Clave  Pzas,

4y e
== N5mm 2223 mm 11000 538 5

T 778"
180mm 2223 mm

6000 599 5

Ruedas Tipo 1

0 Barreno Max.RPM Clave  Pras.

£
womm  Bem 6000 650 10
S

Bomm  Bmm 4000 694 10

Speedy Plus - Rueda de Fibra

= Altisimo rendimiento con maxima velocidad de remocion.

= Rapida limpieza y acondicionamiento de superficies.

= Excelente para remover dxido, pintura, adhesivos, corrosion,
barniz y cualquier tipo de contaminante en materiales como
acero, acero inoxidable, madera, fibra de vidrio, piedra y
plastico.

= Se puede montar en la esmeriladora angular.

D Bameno Grano  Max.RPM Clave  Pzas.

§ 117 B
oan Bun o T00 [EEEN 1
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Limpieza
Super Limpieza y Rueda de Fibra

Metal Inoxidable Fibra de
Vidio
- —

E, W =
Madera Barniz Pintura Plastico
Oxido Piedra
Matotool

Micro Matotool
Esmeriladora Angular

&

Esmeriladora
Angular
—
Esmeril de Esmeril
Pedestal Recto

& v

Esmeriladora Esmeril
Angular Recto




Limpieza
Super Limpieza y Aimohadillas

Super Limpieza EASY-CUT.

Incxidable 0 . = Construida con fibras resistentes y gruesas, asi como con
Ferrosos granos gruesos de carburo de silicio.

! = Bajo precio.

Elimina rapidamente oxido, corrosién, incrustaciones, pintura,
barniz, etc.

Alurninio Madera Plastico Concreto = No dana la superficie de trabajo.

Acabado uniforme.

Tipo O Barreno  Grano Max.RPM Clave  Pzas.
wmm= M2 U8 paaGrueso 10000 594 5
A 2223 mm ra Grueso

Tamm
Esmeriladora
Angular

Almohadillas de Fibra

Pintura Madera piastico | * Fibras flexibles y resistentes para el trabajo pesado.
« Lavables.
= Excelentes para limpieza y acabado manual de metales ferrosos
y no ferrosos.
= 5 - « Alla resistencia y comodo trabajo manual para la limpieza de
Inoxidable No Vidrio Sy i
Fefiosos metal, acero inoxidable y lijado de madera.
= Para uso industrial o domestico.
« Clave 668 y 605 opciones de menor precio.

largp  Ancho  Aplicacién  Color Clave  Pzas.

*5aa;m ‘.Uﬂd:m ,Ei,r;'fﬂiﬁ?; Negra 609 10
G Nogra 685 10
ra0  canela 602 10
gﬂg Marrén 601 10
¢ ¢ Gonpal Memin 688 10
25 mm 150 mm .GeL:,'?}al - [ o m i
ol Vede 605 10
T

Ultrafina  Gris 604 10

- Madera
n Metal / Inox

Verde & ¢

Marrin ¢ & ® & ¢

Canela ® ¢ Q

Blanca R

Gris ® & o L
Mol Negra & @ * o
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Limpieza
Ruedas Semiflexibles, MiniDiscos, Tenflex

Rueda Semiflexible
Fibra de algodon

o * Fabricada con fibra de algodén.
= Especificacion AS4MTX.

. Metal Inoxidable
« Excelente para rebabeo y acabado en un solo paso. 2 foxica
= Especialmente (til en la limpieza y mantenimiento de roscas y
cuerdas de tubos en la industria petrolera. M
0 Barreno Vastago Max.RPM Clave  Pzas.
3 1/8" 14"
B 3mm & i 18080 451 10 Mototool

Mini Discos = Formula Gnica que brinda una excelente calidad de desbaste y
Tipo 27 acabado.
« Elasticidad tnica y exclusiva. -
= Su tecnologia permite un alto rendimiento y durabilidad. Metal Inoxidable ~ Aluminio  Ceramica
« |deales para trabajar moldes, asi como el rebabeo de filos y

acabado de superficies cortadas con laser. " é
= Se puede adaptar con precision y trabajar superficies de dificil

dceeso. Vidrio Cobre
= Al usarse a baja velocidad, la elasticidad suaviza el contacto y

previene quemaduras en la superficie trabajada.
@ Grosor Barreno  Color Grano Max.RPM  Clave  Pzas.

Kit Café 60 20000 2677 5
28 36 28" Rojo 80 20000 2679 5
mn9 samm smm 95 mm

Verde 20 20000 2709 5

Contiene 1 disco de
cada grano: 60 - 80 - Verde 320 20000 2715 5
120 - 220 - 320. Micro

Esmeriladora

Blocks Abrasivos
= Con liga de hule especial.

= Tamafo ergondmico. Inoxidable No
« Ofrece un acabado consistente durante toda su vida. Ferrosos
= No setapa. } Técnic
= En acero inoxidable deja un acabado satinado. " Excelentes para limpieza y
largo  Ancho  Grano  Color  Clave  Pzas. remocion de rayones ligeros,
" » Grueso 60 Azul 2778 1 Uso oxidacion, manchas de
BHmmo s0mm Manual soldadura de superficies.

Fino240  Café 21 1

Puntas Montadas

» Fabricadas con liga de hule.
Para rebabeo y acabado de metal.

Liga de hule

o 2 Metal Inoxidable  Soldad
= Se adapta a la superficie de trabajo. ¢ noncane cldadura
= En algunas operaciones sustituyen a las ruedas flap.
= Utiles para dar un excelente acabado final de uniones de

soldadura, moldes, roscas, etc.
Forma  Tipo Dimensiones  Max.APM  Clave  Pzas.
= o OEXTXVE ae000 2300 20

: T
=] MY Z;E zle xf’:.]ﬁ_;mm 19000 2310 10
= o REAEXUE a0 a1

=f]  wee OREXVEXVE 16000 232 w0
= wz X 0 a5 2
r— T x1-/4"x1/4"
= M2 o eemm 19000 _ 2316 10 M
= oy VEXVZXUETge000  gam w00

Mototool

o My VEXIOXVE o000 o3850
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TENAZIT.

=
SUNBURST

Informacion Técnica

¢Queé son los termoplasticos?

Son herramientas abrasivas fabricadas mediante un
proceso que “encapsula” granos abrasivos dentro de
una matriz de plastico termo-estable.

Son la alternativa con mayor ventaja en seguridad
y conformidad en comparacion con productos de
alambre, nylon y abrasivos no tejidos.

Ideales para dar acabado y pulir dreas de dificil
acceso. No eliminan los defalles de la pieza de
trabajo, ni modifican la forma de las superficies.
Casi no generan polvo y calor y no requieren del uso
de compuestos de pulido.

Son adecuados para procesos automatizados con
minima variacion en el acabado obtenido.

Tipos y Formas

N

W
2NN

Disco Radial

* Tres tipos de filamentos
segun el requerimiento.

+ Para mototoolen 17,2, 3"y
4", Y para esmeril recto o de
banco en 6" y 8" de diametro.

* Modulares, por lo que se
pueden usar 1 o mas juntos.

itz

Rueda Radial

* Arreglo de discos
termoplasticos para esmeril
recto y esmeril de banco.

* Con adaptadores y
reductores: 1", 7/8" 3/4",
5/8"y1/2".

* |deales cuando el usuario
requiere manipular la pieza de
trabajo.

Cepillo

= Gon sistema de sujecion de
cambio rapido. (82" y 37).

= Gon rosca integrada (5/8" -
11H) @ 4-1/2".

» |deales para  superficies
amplias de contacto.

» Recomendados
mantenimiento  de
automotrices.

para
motores
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Termoplasticos
Informacion Técnica

Especificaciones Cadigo de Colores
Café
Ultra - Grueso
A0 36
A\ A\
Filamento TC - Curvo Filamento TA - Angular Verde
Unidireccional Unidireccional Bidireccional Extra - Grueso
« Curvo, muy flexible y adaptable, = Filamento grueso vy flexible, « Filamento grueso, conformable y A0 50
lo que permite una remocion recomendado para remocion  medianamente flexible. Ideal para
constante, controlada yun acabado  ligera, controlada y constante. Con  operaciones de rebabeo, remocion ( Amarillo
uniforme adn en superficies con  sentido de giro. y limpieza constante. Con sentido Grueso
radios, curvas o de dificil acceso. de giro bidireccional. A0 80
Con sentido de giro.
Blanco
: - : Medio
Remocion Alisado Acabado Pulido A 120
Oxido de Aluminio - - f@ﬁﬂ - - - - Metal, madera, plastico. (A
E Rojo
Pomez E Joyeria: No raya las piedras. Estandar
A0 220
Velocidades de Operacion
- — Azul
Tipo Diametro Filamento RPM Optimas  RPM Maximas Fino
1 TC-Cuvo  3000-18000 35000 A0 400
1" TC- Curvo 3000-18000 35000
ORI Disco Radial 2; TC- Curvo 15000 30000 Rosa
Termopléstico 3 1C- Curvo 12000 20000 Muy Fino
6" TA- Angular 4000 6000
& TC- Curvo 4000 6000 Diikiizio
) v TLS'ARBCTF :g ggg Extra - Fino
par  RuwedaRadal & A- Angular S 6 micras
Termopléstico 6 TC- Curvo 4000 6000 ',y”/a A0 800
8" TS- Recto 3000 6000
- . 2" Recto 15000 25000
£z rc:r?:f Eigf; ¥ Recto 12000 15000
" 4-1f2" Recto 10000 12000

Mas Seguro
Se elimina el peligro de proyeccion de
secciones de alambre a alta velocidad.

Velocidad de Trabajo

Las velocidades mas bajas permiten un tacto
mas suave, mayor flexibilidad y resultados
mas sutiles. Las velocidades mas altas
permiten una eliminacion mas agresiva.

El uso de las puntas de las cerdas con

una ligera presion maximiza la vida atil del
producto.

Esterilizable

Beneficio esencial para la medicina y la
odontologia, donde las preocupaciones de
salud son primordiales.

S 132 P

Trabaja con mayor rapidez y eficacia en
superficies planas que las escobillas de
alambre, consigue faciimente un acabado
consistente y de calidad con una ligera
presion. No se satura de material.

Utilice un solo disco para zonas estrechas
como ranuras y surcos. Para superficies
mas grandes, apilelos tan altos y anchos

como suU imaginacion, maquinaria y equipo

lo permitan.

Funcionamiento en frio

La esfructura abierta genera un calor minimo
que reduce los posibles dafios o distorsiones
en la superficie de trabajo.

Alternativa duradera v sin pelusa a los
abrasivos no tejidos.

No raya ni desgasta la superficie subyacente
0 debajo.

Conformabilidad

Las cerdas flexibles se adaptan a los
contornos, las grietas y las esquinas, al
tiempo que funcionan igualmente bien en las
superficies planas.



Termoplasticos
Discos Radiales

Discos Radiales

* Grano abrasivo de (ltima tecnologia.
« Conformabilidad. Sus filamentos flexibles se adaptan a

Metal prerrrrrl ideis contorpgs, ranuras, esquinas y trabajan igualmente bien en
Ferrosos superficies planas.
= |deales para dar acabado y pulir areas de dificil acceso.
o « No eliminan los detalles de la pieza de trabajo, ni dejan areas
planas.
(xido de Casi ;
Aluminio « Casi no generan polvo y calor y no requieren del uso de

compuestos para pulido.
= |deales para procesos automatizados.

Dimensiones  Grano  Color  Max.RPM RPMOptimas Clave  Pzas. Dimensiones  Grano  Color Filamento Max.APM  Clave  Pzas.
36 Café 35000 3000-18000 4811 48 % Café TA 6000 481 10
50  Verde 35000 3000-18000 4812 24 ipxsen 120 Blanco TC 6000 4865 10
il 80  Amarilo 35000 3000-18000 4813 24 220 Rojo 1C 6000 4866 10
25x32mm [ Tl
120 Blanco 35000 3000-18000 4814 48 50 Verde TS 6000 413 1
20 Rojo 35000 300018000 4815 48 SXIVZ g0 Amarilo TS 5000 4874 12
400 Al 35000 3000-18000 4816 24 120 Blanco TS 6000 a5 1R
2x3/8
bt 400 Al 30000 15000 4826 12
80  Amarilo 20000 12000 4833 1 Vastagos de Montaje
P38 120 Blanco 20000 12000 4834 12 w
S Rojo 20000 12000 4835 12
a0 i Dimensiones Clave  Pzas. Dimensiones Clave  Pzas.
40 Al 20000 12000 4836 12 LA o yexde  NSE 1
% Café 12000 4000 479 12 2
Abvaives =N
,/—Wm“—
"y 3/g 50 Verde 12000 4000 4880 12 e G90080
wrismm - Juego -
80  Amarilo 12000 4000 4881 1 [ Clave | .-- N
—
120 Blanco 12000 4000 4882 12 L &
& s
Contiene:

* 8 piezas de: clave 4811, 4812, 4813, 4814, 4815 y 4816

v

Matotool

= 2 vastagos de la clave 4810.
= Contenido Total: 50 piezas.

B

\ /4

o

= Grano de carburo de silicio.

Ruedas con vastago

Aeroespacial Dental Joyeria

= Una alternativa a los pulidores de silicona, pero con mayor
resistencia al calor.
« |deal para aplicaciones médicas, dentales, de joyeria y aéreo
espaciales de precision.
Esterilizable en autoclave.
« G90: Para eliminar acrilico y composites.
o + G240: Pulido suave y flexible para alisar superficies de
Carburs da aleaciones de metales preciosos.
Silicio = G400: Para obtener brillos en aleaciones de metales preciosos.
= G1000: Para obtener el maximo brillo en aleaciones de metales
preciosos.
Dimensiones  Grano  Color

90 Blanco 35000

M 20 Negro
7/8"x3/32°

22x24 mm 400 fzul 35000

Mix.RPM RPMOptimas Clave  Pzas,
300018000 4830 24

35000  3000-18000 4831 24

3000-18000 4832 24 .
Contiene:

1 pieza de c/u.

133 g

Mototool
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Termoplasticos
Cepillos Radiales

Ruedas Radiales

Grano abrasivo de (ltima tecnologia.

Conformabilidad. Sus filamentos flexibles se adaptan a
contornos, ranuras, esquinas y trabajan igualmente bien en
superficies planas.

Con adaptador y reductores: 7/8", 3/4”, 5/8", 1/2".

No eliminan los detalles de la pieza de trabajo, ni dejan 4reas
planas.

Casi no generan polvo y calor y no requieren del uso de
compuestos para pulido.

Se genera minima temperatura, reduciendo el potencial dano a
la pieza y deformaciones en la superficie trabajada.

Ideales para procesos automatizados.

-

Dimensiones Grano  Color Filamento Max.RPM  Clave  Pzas.

% Café  TA 6000 4851 1

50 Verde TA 6000 4852 1

80 Amarillo  TA 6000 4853 1

SR 80  Amarillo  TC 6000 4854 1
POREM 0 Banw T 6000 4855 1
20  Rojo TC 6000 4856 1

00 Al TC 6000 4857 1

6 micras Durazno (M 6000 4858 1

wl XPXT g0 Amarile TS 6000 @sn

Adaptadores plasticos con reductores
a254-222-19.1-159-12.7

Dimensiones RTR@ Clave  Pzas.

ralrs 4
51127 mm 6 4876 1
32 o
89 % 25.4 mm & 4817 1

Cepillos Tipo Copa

Con sistema de cambio rapido

] Grano Color Max. RPM Clave  Pzas.
Verde
50 Piet 25000 4842 10
= 80  Amarilo 25000 4883 5 3
120 Blanco 25000 4844 5
Verde ZxVE oo
50 Pisln 15000 4845 10 5% 6.4 mm
¥ 80  Amarllo 15000 4846 5

x4

120 Blanco 15000 4847 5 Tox6amm 629

Con rosca integrada (5/8” -11H - 15.9mm-11H)
@ Grano Color Max.RPM  Clave  Pzas.
36 Café 12000 4859 5

50 Verde 12000 4860 5
BO Amarillo 12000 4869 5

120 Blanco 12000 4878 5

Madera

Metal Inoxidable
Ferrosos

@

Oxido de

Aluminio
Esmeril de Esmeril
Banco Recto

Metal

Lijadora Micro
Angular Esmeriladora

Esmeriladora
Angular






Informacion Técnica

Productos para pulido

Sisal Felpa Algodon Franela

MAS MENOS
AGRESIVO DEs——— AGRESIVO

Agresividad (N N N N N ®0 ®
Acabado @ ®0 200 (N N N
GRUESO P———— MUY FINO
Velocidad de trabajo recomendada para pulido Preparacion de la superficie
a pulir
, Material Velocidad Periférica (m/s) = La preparacion cuidadosa de la superficie a pulir es

muy importante.
* Limite al maximo la presion, ya que si ésta es
; excesiva puede provocar demasiada generacion de
Acero Inoxidable 30-45 calor y danar la superficie o la rueda de pulido.

=L

. = Elimine al maximo las marcas de esmerilado antes del
Aluminio y metales no ferrosos 45 -60 proceso de pulido.

Cromo 20-35

mn e
Limpie

\\ f
J

Resultado deseado Pastas de Pulido

Resultado Deseado

Pulido / . .
“ Abrillantado Abrillantado Acabado Espejo
Material

Ruedas Sisal Sisal /Algodén Pulizit®/ Algodén Felpa
Inoxidable/ Cromo / Titanio 2403 Gris 2404 Verde 2405 Blanca 2405 Blanca
Aluminio 2403 Gris 2402 Cafe 2405 Blanca 2405 Blanca
Cobre/ Laton / Bronce 2402 Café 2405Blanca 2405 Blanca
Acero / Fundicion / Hierro 2403 Gris 2405 Blanca 2405 Blanca

Plastico / Piedra

2405 Blanca 2405 Blanca

Pulido de Tanque de Gasolina
Aluminio

Eliminar marcas del aluminio

» Secuencia de lijado con discos autoadheribles MAGMA granos 320,
400, 600, 800 y 1000.

Eliminar marcas de lija
» Rueda de Tela Verde Clave 1619 con pasta verde Clave 2404.

Abrillantado
» Rodillo de felpa Clave 2308 con pasta blanca Clave 2405.

136




Pastas Abrasivas

Metal Inoxidable No

Ferrosos
a—
—
Plastico Mérmol

¥

. Pueden usarse en seco o himedo

) Pastas para Pulido
« CAFE: Para pulido de metales no ferrosos como laton, bronce,

cobre, aluminio, pewter.

= GRIS: Para pulido de acero al carbon e inoxidable, elimina rayas
del lijado.

» VERDE: Para abrillantar acero al carbon e inoxidable.

« BLANCA: Siper brillo para metales, marmol, granito, acrilico.

» Excelentes para eliminar rayas, mejorar el acabado, pulir o
abrillantar una superficie.

Largo Grosor Altura  Color Clave  Pras.
Café 2402 1?

7 25/8" 13/4" Gris 2403 12
Wamm  Gomm  45mm
Verde 2404 12

Blanco 2405 12

Uso Manual

= Fabricadas con abrasivos de la mas alta calidad.
= Excelentes para eliminar rayas, mejorar el acabado, pulir o
abrillantar una superficie de acuerdo a su especificacion.

Material Uso Contenido  Color Clave  Pzas.

Prepulido - Corte Stiper
Pesado

Tkg [ 2399 20

L

—

Uso General Prepulido- 5
Corte Pesado Tkg & 2401 20 ‘i

L

Uso General Prepulido- 1kg ® 2007 20 W)

Corte Pesado

Pulido- Corte Medio1

solo paso kg £ R
G e @ we
Acat:ad-}B meiowto 1kg 2417 20
roitta  Mail Thiria
Be=ummen o ow oo
— ?" & Stiper a%a'iblﬁdo-ﬁlto 1kg Y 2419 20
e e e

= Excelente relacion precio - calidad.
« Excelentes para eliminar rayas, mejorar el acabado, pulir o
abrillantar una superficie.

Uso Contenido  Color

Usc General Prepulido -
CortePesado ' K9 ® uz

[T

PS8 Uso General Prepulido -

& = : CortePesado 140 ® 211 2
Muriia  Laen  NoFarosos Mas

Uso General- Acabado
& & & Espejoy Alto Brillo 10 @ 25

Mol Almina  Asadonas Thanio

e T



Discos y Ruedas

Discos de Felpa

« Cada lamela de lana ayuda a reducir el calor y a controlar mucho Inoxidable Metal No
mejor el acabado. Ferrosos
« Para pulido con pasta de acero inoxidable, acero al carbon,
aluminio, plastico, vidrio, marmol y piedra.
= |deales para lograr el acabado espejo.

Plastico Marmol
Discos Flap de Felpa
Tipo Grosor Barreno APM(Optimas Max.RPM Clave  Pzas,
41/2"  3ne" 18"
o Témm 5nm  z2nm 1650 1000 2305 5
27 5 ;
Tean imm zagm M0 6000 2O 5
Discos Lam de Felpa
Tipo @  Baweno RPMOptimas Max.RPM Clave  Pzas,
s AVZ - UEesy g0 2324 5
Lijadora Esmeirladora
Satinadora Angular

© Ruedas Flap de Felpa NI

. Para mejores resultados use

. ~ pastas para pulido Tenazit®
- @ Grosor Barreno RPM(Optimas Max.RPM Clave  Pzas.

-

e %m w0 5800 2303 1

150 mm 2 1
sfom ssamm 150 5800 2304 W

Esmeril de Esmeril
0l o Banco Recto
Ruedas de Felpa
« Fabricadas con lana de primera calidad.
« Para pulido con pasta de acero inoxidable, acero al carbon,
aluminio, plastico, vidrio, marmol y piedra.
» Reduce el calor.
« Controla mucho mejor el acabado.
« |deales para lograr el acabado espejo.
@ Grosor Barreno Méax.RPM  Clave  Pras.
72" T
13 mm B4 mm 1000 23 1
6 T T
somm 254mm  4mm 1000 2332 1
b 1
51 mm 254 mm 1000 2334 1 @
[ 5
250 mm 2almm 2&-1 min 600 2361 1 Esgneril de
anco

0 Grosor Bameno Max.RPM Clave  Pzas.

614" 14 T
BOmm §4mm %4 mm 2500 2306 1

4

Esmeril de Lijadora
Banco Satinadora
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Ruedas Flap y Cartuchos

Inoxidable Metal No -

Ferrosos
Plastico Mérmal
Lijadora
Satinadora

N

« (ada lamela de lana ayuda a reducir el calor y a controlar mucho
mejor el acabado.

 Para pulido con pasta de acero inoxidable, acero al carbon,
aluminio, plastico, vidrio, mérmol y piedra.

= |deales para lograr el acabado espejo.

Con Rosca Integrada

@ Grosor Bareno RPMOptimas Max.RPM  Clave  Pzas.
4112 34 581
fi5im: oam  EamT 1650 8500 2319 1

.~ Maximice la vida util de las ruedas
al utilizarlas a la velocidad 6ptima de
. operacion.

Lijadora
Satinadora

Rodillo de Felpa

@ Grosor Barreno RPMOptimas Max.RPM  Clave  Pzas.

& 4 5/8"1
0amm 00mm  s9mm-n 1900 500 2308 1

Para el tratamiento con pasta de acero inoxidable, aluminio,

cobre y ofros metales.

« Logra un trabajo més rédpido y eficiente que con otras
herramientas.

« Perfectamente balanceado para excelentes resultados.

Gracias a su espesor, es posible trabajar superficies de mayor

tamano.

EASY-CUT. Rodillo de Popelina
Tipo. @  Barreno  Espesor MAx.RPM  C[lave  Pzas.

? L 34" 4
Popelina yp0'mm 191 mm i 6000 1696 1

1":|H! T .'"\'t

. Para montaje en mototool o taladro

_ usar adaptadores 628 (27) 6 629 (3")

Lijadora Angular Micro
Esmeriladora

Mini Discos Flap de Felpa

Tipp @ RPMOptimas Max.RPM  Clave  Pzas.
(R stan 300 9100 2298 10

WS
o =

3
snm 2500 2700 2299 10

= - LAA |

Tt T,
=

A S

Mototool Taladro

Ruedas Flap con vastago

@  Grosor Vastago RPMOptimas Max.RPM  Clave  Paas.
T r 4

Winie e ke 7600 26000 2300 10
2 I 4

R - 3800 14000 2301 10

gy T s
Bn zeem ehe 2400 9000 2302 10

Inoxidable Metah Mo Plastico

Ferrosos

~ Use adaptadores Tenazit® clave
1623 (1/8") y 1624 (1/47)

\ﬂ

Clave 1623

Mototool

La construccion del cartucho le permite al usuario tener felpa

limpia con solo desgastar la capa superficial de felpa.

Lana de primera calidad.

« Para pulido con pasta de acero inoxidable, acero al carbdn,
aluminio, inconel, titanio.

= Excelentes para trabajar orificios pequefos y uniones de piezas.

Ideales para lograr el acabado espejo.

Forma  Dimensiones RPMOptimas Max.RPM Clave  Pzas.
[ A 20 w0 22 2

Cartuchos de Felpa

= e f‘_. \ 1
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Puntas Montadas de Felpa

= Fabricadas con felpa de lana de primera calidad.

« En 2 diferentes durezas.

« Para pulido con pasta de acero inoxidable, acero al carbon,
aluminio, plastico, vidrio, marmol y piedra.

= |deales para lograr el acabado espejo.

Cilindrica - Tipo PFZY

Tipos  Dimensiones Dureza APMOptimas MAx.RPM  Clave  Pzas.

o VEXVEXUE weha 0000 20000 22010 10
o VEXIEXUE yedia 16000 2000 292 B
= WEXIEXVE s 0000 20000 2203 10
o) YERTXA e so00 0000 294 W
=] ng)é;x’ém‘im Suave 700 8000 225 10
o] FXXUE Meda 70 00 229 10

Cobnica - Tipo PFKE
Tipos  Dimensiones Dureza Max.RPM  Clave  Pzas.
SXZXVE yedia 20000 280 10
KIT de 5 Puntas Montadas (Vastago 1/87)
Tipos Dureza Clave  Pzas.

?Q%’@ Media 1467 1

Inoxidable Metal
Ferrosos

Plastico Mérmol

y o\ o
+ Incrementar la presion sobre
la pieza nunca podra eliminar
lineas de esmerilado demasiado
profundas. La mejor forma de
eliminar rayas profundas es utilizar
las puntas montadas de fibra de
algodon.

A

Mototool

Disco Lam Pulizit®

= Respaldo de plastico ABS facilmente recortable.

+ Rosca integrada para un montaje rapido y seguro, no requiere
llave, ni adaptador para montarlo en la maquina.

« Para pulido de superficies de acero inoxidable.

« La estructura abierta del fieltro garantiza buena absorcion y
retencion del compuesto de pulido,

= Se puede lograr un acabado espejo.

Tipp @  Barreno APMOptimas MAx.RPM Clave  Pzas.

erma M S ey im0 wm s

Inoxidable Metal

Esmeirladora
Angular

Ruedas para Pulido

« Fabricadas con sisal.

= Pulido de materiales ferrosos.

= Puede montar varias ruedas juntas para aumentar el 4rea de
contacto.

Dimensiones RAPMOptimas Méx.RPM Clave  Paas,

6 x1/2"
B0x3mm 3800 6700 1618 1

« Fabricadas con tela de algodon.

* Pulido y abrillantado de metales ferrosos y no ferrosos.

= Se puede montar varias ruedas juntas para aumentar el area
de contacto.

Dimensiones Color  Aplicacidn RPMOptimas Méx.RPM Clave  Pzas.

6 x1/2" Verde Pulido Final 4400 6700 1619 1

150 %13 mm 3 =t

Blanca Abrillantado 2500 6700 1620 1

Inoxidable Metal No Plastico

Esmeril de Esmeril Lijadora
Banco Recto Satinadora




Ruedas de Tela

Inoxidable Metal

frosos 0« Ideales para corte y acabado de todo tipo de metales. %
= Su disefio proporciona enfriamiento.
« Gracias a su flexibilidad, es completamente adaptable a las
superficies.
« Adecuadas para aplicaciones manuales y automaticas,
= Centro metalico.

Dimensiones  Color  Material RPMOptimas Clave  Pzas.

Blanca Tela Natural 280023800 1481 1
m%,"fé?nm Blanca Franela 280023800 1482 1

Esmeril de Pulidora .
Pedestal Amarilla Tela Tratada 280023800 1483 1

Blanca- Tela Natural

Dimensiones  APMOptimas  Clave  Pzas.
12 s

305 %127 mm 2000 a 2600 1612 10
Ay 10022200 1613 10
XS lopaz000 1614 10
" <<
oS XT  up0a2000 1615 10 -
ol -
sstezimm 120081800 1616 10 =
45?1517);,8?.mm 1200 a 1800 1617 10 ‘::6 .
N
e

Verde - Tela Tratada (suave)

Dimensiones  APMOptimas  Clave  Pzas.
12" x5"

Esmeril de 2000a2600 1622 10
Pedestal e
XS 160022200 1650 10
oS XS uDa2000 1651 10
o X u00a2000 1680 10
A XS 00100 1682 10
18 X7

aiemamm 120021800 1683 10

Adaptadores

Dimensiones Clave  Pzas.
5atle

Amarilla - Tela Tratada (muy dura)

1272317 mm 1492 !

EPRY Dimensiones  RPMOptimas  Clave  Pzas.
WaBmm 1493 1 12" x 5"

7a38mm w5 xormm 200022600 1684 10
5'a1-3/4’

Guitie [ ¢ s 60032200 1685 10
5 a21/4" e

@astion W6 1 o M0082000 1630 10
T alia —

Magamm MO o 10022000 1691 10
"alz ToE

1783381 mm 1438 _ ! ‘51?3“’2‘?5“ 120021800 1692 10
7"al-3’ -

Mattann 18001 oAl 10081600 1693 10
a2

T8 a 571 mm 1519 !

e 1



Pastas y Liquidos Limpiadores

Pasta / Pulido

« Disefiada para dar brillo incomparable a superficies pulidas
de acero inoxidable sin rayar.

Liquido / Limpieza

+ Remueve aceite y restos de grasa.

« |deal para superficies de acero inoxidable con acabado
satinado, superficies metalicas esmaltadas y metales no @

Inoidable

ferrosos en vehiculos.
« Indicado para areas de procesamiento en la industria y para APROBADO
limpieza de cocinas y electrodomésticos.

Presentacion Contenido Clave  Pzas.
Pasta /Lata 470 ml 2441 12

Pasta/Tubo  75ml 2442 12

Liquido Limpiador 500 ml 2456 12

Agente eliminador de marcas de soldadura
» Remueve incluso las marcas mas persistentes de quemado y

decoloraciones en cordon de soldadura en acero inoxidable.
= No contiene acido hidrofluorhidrico.
Presentacion Contenido Clave  Pzas. b

Liquido 500ml 2492 6 Manual

&

Bronce Latén

Pasta / Pulido
= Excelente acabado con alto brillo.
= Remueve manchas y oxidacion ligera de la superficie, dejandola

limpia y reacondicionada.
« Deja una capa protectora que evita la formacion de nuevas

manchas y que se adhiera el polvo u otras impurezas.

Presentacion Contenido Clave  Pzas.

Pasta/lata 470 mi 2443 12

Pasta /Tubo  75ml 2444 12

Liquido eliminador de éxido
= No contiene elementos toxicos.
« Contiene inhibidores de corrosion.

= Para el tratamiento de superficies de acero, cromo, bronce y laton.
= Con pequenas cantidades se logran grandes resultados.
Presentacion Contenido Clave  Pzas.
Liquido 250ml 2462 12 Uso

: Manual
@ National Sanitation Foundation, producto seguro para utilizarse en el hogar, hoteles, restaurantes y procesadoras de alimentos.

Renovador de Metales

= Elimina e inhibe el dxido de cualquier tipo de superficie metalica.

« Elimina holograma por altas temperaturas y manchas por productos
quimicos.

Modo de uso:

1. Verter producto sobre un borrador de felpa, fibra verde o blanca.

2. Frotar sobre la mancha con o6xido.

3. Una vez eliminado el 6xido, aplicar desengrasante industrial clave

2413 para neutralizar el producto.

4. Retirar la suciedad y humedad con una microfibra Tenazit clave 2756

Uso Contenido  Clave  Pzas.
Renovador de metales 1L 2412 12

Uso
Manual

S 112 e ———




Pastas y Liquidos Limpiadores

Aluminio
Uso
Manual
Plastico Hule Vinil Pieles

Sintéticas

Uso
Manual

Pasta / Pulido

* Libre de amoniaco.

» Formula especialmente disenada para dar un alto brillo al
aluminio sin rayar, ni empanar la superficie.

Liquido / Limpieza

= Remueve efectivamente polvo, aceite y residuos de grasa.

« |deal para superficies de aluminio, metales anodizados y
superficies con acabados satinados.

 Se puede usar en la industria, el taller o el hogar.

Presentacion Contenido Clave  Pzas.

Pasta/lata  470ml 2448 12
Pasta/Tubo  75ml 2449 12

Liquido Limpiador 500 ml 2457 12

Pasta / Pulido

« Limpia superficies plasticas previniendo la pérdida de
brillos y opacamiento. (No se debe usar para pulir PMMA y
policarbonato o similares).

« Refresca las superficies viejas con un nuevo brillo.

Presentacion  Contenido Clave  Pras.
Pasta / Tubo 7B ml 2452 12

Abrillantador / Protector

« Para abrillantar y proteger superficies plasticas, vinil, piel
y madera.

= No deja grasosa la superficie a tratar,

= Acabado antiestatico.

Uso Contenido  Clave  Paas.

Abrillantador /
Protector L 276 12

Plastico

Desengrasante Industrial

= Para limpiar, descontaminar y desmanchar superficies grasosas.

= No es inflamable, ni corrosivo.
= No deja residuos grasos.
Modo de uso:

1. Atomizar directamente sobre la superficie, sin que el producto escurra.
2. Si es necesario, utilice un cepillo o fibra para remover la suciedad.
3. Con una microfibra limpia Tenazit 2756, retire la suciedad y la humedad

hasta dejar casi seco.

Uso Contenido Clave  Pzas.

Desengrasante

industrial i 2413 12




Liquidos Limpiadores

lep'a Todo « Para limpiar a profundidad cualquier tipo de superficie con extrema suciedad,
— grasa, aceite y cochambre.
'\ * Producto antibacterial, desinfecta el 99.99%.

Modo de uso:
1. Atomizar directamente sobre la superficie, sin que el producto escurra.
2. Si es necesario, utilice un cepillo o fibra para remover la suciedad.
3. Con una microfibra limpia Tenazit clave 2756, retire la suciedad y la humedad
hasta dejar casi seco.
Uso Contenido Clave  Pzas.

Limpia todo 1L 2796 12 Manual

Removedor de Adhesivos

p— . Especial_ para eliminar residuos de pegamento y adhesivos de cualquier
4\ superficie,
= No es inflamable ni corrosivo.

Modo de uso:
1. Atomizar directamente sobre la superficie, sin que el producto escurra.
2. Frotar con estopa, fibra verde o fregén de plastico.
3. Retirar excesos con una microfibra Tenazit clave 2756.

liso Contenido Clave  Pzas.

Removedor de Uso
adhesivos 1t 2197 ! Manual

Za

f=%y,
= 4

y Limpie

4-— ’am— =

UMECCOLE |

ELSECRETO DELZAPATERO

Clave Contenido fﬁgfg,

2795 9gr 120

Es un adhesivo instantaneo para calzados de consistencia
tipo gel, transparente y facil de usar. Adhiere rapidamente
sobre los materiales mas utilizados en la fabricacion de
calzados: cuero, goma, tela y ciertos materiales plasticos.

<Quée es?

* Otros
materiales
utilizados en
la fabricacion
de calzado

* Cuero/ piel

e Goma / hule

= Textiles / telas
= PVC

e Poliuretano

‘/ RESISTENTE ¢Como se usa?

No se despega y es resistente al agua

« TRANSPARENTE

No dana el calzado, evita los rastros de
pegamento ante el desborde y no deja
manchas amarillas

INSTANTANEO

Es instantaneo y super adherente, seca
en 60 segundos

¢ FLEXIBLE

Adhesivo flexible que acompana el
movimiento del caminar sin cristalizar,

Enrosca el conjunto
aplicador hasta
perforar la
membrana.

Limpia ambas
superficies.

v

Quitarlatapay  Unir de inmediato,
aplicar sobre una presionando
de las superficies. firmemente

Mo dejar orear. durante 60

segundos.

ni quebrarse. Su consistencia tipo gel

permite precision al aplicar el adhesivo,

evitando que deslice por zonas no
deseadas.

» Suelas
s Bordes
» Talones
* Puntas
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Informacion Técnica

Caracteristicas Sistema Next Step® Iconografia

« Tiene una apariencia liquida espesa.

= Como agente de relleno tiene dxido de aluminio.

= Proporciona un excelente y genuino brillo fisico.

= Con poco producto se obtienen excelentes resultados.

» La distribucion de grano es uniforme.

« Es facil de limpiar.

« Ofrece un deshaste uniforme durante el pulido y no genera micro-rayaduras.

= Una mayor efectividad por el elevado valor de dureza de sus granos abrasivos.
= El poder de remocion se clasifica en: grueso, medio y fino / microfino.

= Pulimento base agua.

» Talleres de hojalateria y pintura
automotriz.

Pt
BODYSHOP

Uso Industrial

Pt

» Talleres de estética y detallado
DETALLISTA

automotriz.

» Para quien le entusiasma que su
auto siempre luzca como nuevo.

Soluciones técnicas

) ) » Bonete de Lana
Si el pulimento genera polvo:

= Limpie los pads regularmente con un cepillo.
« Utilice menos pulimento.
» Humedezca ligeramente el bonete de lana antes de usarlo.

» Pad de Microfibra
Esponja Blanca

Si el pulimento salpica cuando pule con maquina: » Esponja Parpura

« Use agua v la toalla de microfibra para quitar el exceso de pulimento.
= No aplique pulimento en exceso.
= No trabaje con la maquina a mas de 1500 rpm.

» Esponja Naranja

» Esponja Waffle
Si el pulimento se adhiere a la superficie pulida:

* No encienda la maquina antes de colocar el pad sobre la superficie a pulir.
= No aplique pulimento en exceso.
= Verifique que el pad esté bien cenirado.

» Spider Pad Blanca

» Spider Pad Azul

» Spider Pad Parpura

00® 0000 | M)

» Spider Pad Honey

Esponja Puck Blanca
Esponja Puck Negra
Esponja Spider Puck Purpura

Esponja Spider Puck Honey
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Pulimentos

Pintura
Automatriz

pe
DETALLISTA

AAAAA kI

Muy Alto Medio

Pads / Aplicacion

=z Pulimento Extra Corte
e

.

Pulimento base agua.

Libre de VOC (compuestos volatiles) como ceras, silicones y

solventes toxicos.

= Tiene una apariencia liquida espesa, COLOR BLANCO.

= Contiene dxido de aluminio en polvo como agente de relleno.

+ Remueve la piel de naranja, rayas profundas y marcas de
lijado grano 1200.

« |deal para pintura fresca y nanopintura resistente a los rayones,

asi como pinturas UV,

Elimina la suciedad de la pintura y pule mini-imperfecciones sin

causar nuevas.

Muy buen poder de corte con una minima generacion de polvo.

.

.

.

Presentacion Contenido Clave  Pzas.
Botella Tkg 2470 1

Pintura
Automotriz

L™
DETALLISTA

AAAA A
Alto Alto

Pads / Aplicacion

QL6 O

Pulimento de Corte
Alto Brillo

20,

 Pulimento base agua.

= Libre de VOC (compuestos volatiles) como ceras, silicones y
solventes toxicos.

+ Tiene una apariencia liquida espesa, COLOR AZUL.

= Contiene oxido de aluminio en polvo como agente de relleno.

+ Remueve rayas medianas y marcas de lijado grano 2000.

« |deal para pintura fresca y nanopintura resistente a los rayones.

« Uso universal en pinturas nuevas y usadas.

« Excelente capacidad de corte con un acabado de alto brillo.

Optimas cualidades anti-hologramas.

 Buen poder de corte con una minima generacion de polvo.

Presentacion Contenido Clave  Pzas.

Botelia 1kg 24N 1

.

Garrafa 5ky 2479 1

Pintura
Automotriz

L™
DETALLISTA

PODER DE CORTE NIVEL DE BRILLO

AA HAAK
Fino Extremo
Pads / Aplicacion

e

gtp- Pulimento Anti-hologramas
e

= Pulimento base agua.

« Libre de ceras, silicones y solventes tGxicos.

« Tiene una apariencia liquida espesa COLOR AMARILLO.

« Contiene dxido de aluminio en polvo como agente de relleno.

= Remueve micro-rayas y marcas de lijado grano 3000.

= Elimina por completo los hologramas (marcas de borleado).

« Nanocompuesto para dar acabado de alta calidad.

= Propiedades (nicas de lustrado para el pulido de pinturas
nuevas y desgastadas.

= Minima generacion de polvo.

Presentacion Contenido Clave  Pzas.
Botella 1kg 2472 1
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Pulimento para partes plasticas

= Pulimento a base agua.

Libre de VOC (compuestos volatiles) como ceras, silicones y

solventes toxicos.

Tiene una apariencia liquida espesa.

Contiene 6xido de aluminio en polvo como agente de relleno.

« Brinda suficiente lubricacion para trabajar piezas a altas
temperaturas.

» Remueve micro-rayas y marcas de lijado grano 3000 en
adelante.

= Es un nano compuesto con propiedades (nicas para dar

acabado de alta calidad.

Ideal para producciones en linea.

Gran poder de corte y brillo con una minima generacion de

e
'ﬁ

polvo.
Presentacion Contenido Clave  Pzas.
Garrafa 5kg 2469 1

= Para pulido de carroceria, detallado automotriz, madera pintada
y algunas aplicaciones industriales especificas.

= Excelente rendimiento, aln en pintura nueva y resistente a la
interperie.

= Sin silicona.

« Excelente relacion costo - beneficio.

Uso Contenido Clave  Pzas.
Extra Corte Tkg 2395 1

Stiper Corte 1kg 2426 1

Alto Brillo 1kg 2445 1

e % 4 . .,
Stp- Polimero de Proteccion
R NUBO

« Sellador tnico a base de polimeros, extremadamente duradero
para casi todas las superficies exteriores del auto.

« NUBO esta libre de hidrocarburos y silicones.

= Puede aplicarse en pintura, cristal, piezas cromadas, hules y
partes plasticas sin pintar.

= Proporciona una superficie stper brillante con una apariencia
lustre.

= Protege contra el polvo y el agua.

Presentacion Contenido Clave  Pzas.

Liquido Spray ~ 500ml 2490 1

I§

Aplicacion
Para superficies lisas como pintura, vidrio o cromo Para superficies estructuradas y abiertas
Acabado Répido como plastico, caucho o neumaticos
1. iSolo rocie, limpie con un pano de microfibra y habra terminado! Acabado Répido
Acabado PREMIUM

1. Rocie el NUBO sobre la superficie.

2. Distribiyalo uniformemente con el Spider Puck Miel.
3. Déjelo secar brevemente por unos 3 6 5 minutos.

4. Limpie los residuos con un pafio de microfibra.

Acabado PREMIUM
1. Rocie el NUBO uniformemente.
2. Deéjelo actuar por un corto tiempo.

4. Dejelo Secar.

R

PODER DE CORTE

Pulimentos

Pintura
Automotriz

P
DETALLISTA

NIVEL DE BRILLO

T 3 S
Muy Alto
Pads / Aplicacion

000

AbAA
Alto

Pintura Madera

Automotriz

ek Wy
BODYSHOP

Pintura
Automotriz

pet
ENTUSIASTA

Wy
BODYSHOP

L™
DETALLISTA

PROTECCION
00000 NNk XK
Muy Alto Muy Alto

Pads / Aplicacién

1. iSolo rocie, deje que surta efecto y habra terminado!

3. Distribuya el exceso de material con Spider Puck Miel (sin presionar).



Bonetes y Esponjas

Pintura
Automotriz

Wy
BODYSHOP

=
)

Se recomienda utilizarse en conjunto
con los pulimentos: Shock2Cut,
E1200, S3 Gold, S17+, 520 Black y

softTouch Bonetes de Lana

Pad hibrido, combina un bonete de lana natural sobre una base
de esponja.

Através de sus largas fibras absorbe mas pasta que cualquier otro
pad y provee gran refrigeracion gracias a la lana natural.

= Tiene la tasa de remocion mas alta de todos los pads de pulido.
EXTRA corte.

« Sistema de sujecion Quirracrip:

« Proporciona la mayor disipacion de calor y maximo poder de corte.
= Remueve rayas profundas de superficies pintadas sin lustre y
mates.

Recomendado para pulir partes sintéticas pintadas (800 a 1000
RPM) o un extra corte.

A15+. » Alto rendimiento.
/ Dimensiones Max.RPM  Clave  Pzas.
3'x1"
. i‘%! e 3000 2487 10
= 5-3/8" x 3/4"
PUlidora 8520 mm 2000 2476 1
spiderPad [Esponja
Pintura = Gracias a su estructura cuadriculada absorbe mas compuesto y
futomatrz el corte se lleva a cabo de forma constante sobre la superficie.
—an s « Su estructura tridimensional permite mayor circulacion de calor.
ROSTAHOR DETALLISTA  Dureza ALTA, corte ALTO.
B « Sistema de sujecion Quirracrip
« Remueve rayas medias de superficies pintadas.
\ = Genera menos temperatura en la superficie durante el pulido.
 Alto rendimiento.
Se recomienda utilizarse en conjunto
con los pulimentos: Shock2Cut,
E1200, $17+ y $3 Gold. )
Dimensiones Max.RPM  Clave  Pzas.
g SUEXT 000 2414 1
B-1/2" % 1"
160%25 mm 2000 2484 1
Pulidora
Blue Pad Esponja

Pintura
Automotriz

L™
BODYSHOP

=
)

Se recomienda utilizarse en conjunto
con los pulimentos: Shock2Cut, 53
Gold, S17+ y 520 Black.

§&
0

Pulidora

= Esponjas de pulido para trabajo pesado.

« Clave 2498 - Excelente flexibilidad y acabados consistentes,
trabajando a menos de 5,000 rpm.

« Clave 2499 - Su estructura cuadriculada garantiza un continuo
enfriamiento del area pulida y reduce el riesgo de quemaduras,
trabajando a 10,000 rpm.

+ Dureza ALTA, corte MEDIO/ALTO.

« Sistema de sujecion Quirracrip:

« Alto rendimiento.

= Reduce los tiempos de trabajo.

« Excelente para pulido de partes plasticas.

Dimensiones Max.RPM  Clave  Pzas.
Fxr

swxasmm 5000 2498 10

. Spider Azul

Dimensiones Max.RPM  Clave  Pzas.
¥Far

90 %25 mm 10000 2499 10
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1ge Pad Esponj a

= Esponja naranja para el pulido y brillo final.

» Usada frecuentemente para el tratamiento de imperfecciones
en superficies pintadas.

« Corte MEDIO/FINO.

» Sistema de sujecion QuirracrIP

« Remueve rayas ligeras o micro-rayas (como hologramas).

« Excelente adaptacion a superficies curvas.

* Alto rendimiento.

Dimensiones Max.ARPM  Clave  Pzas.
3%
85 %25 mm 3000 2486 10

5-3/4" 1-316° |
145 x 30 mm 2000 2475 1

6-1/2" x13/16"
oxwam 2000 2485 1

Esponja Waffle TENAZIT

Naranja : .
= Esponja color naranja.
y La forma de la superficie permite un enfriamiento para un
%r pulido suave y frio.
« Dureza SUAVE, corte FINO.
_ai = Sistemna de sujecion QuirracriP:
g ; o :_*— ""‘ « Para pulido y abrillantado de pintura automotriz.
“’1" ’ . « Disefiada para una larga duracion y disminucion de calor.

Para eliminar hologramas al usarse con el pulimento clave
2472, 2445 o cualquier otro pulimento microfino.

Dimensiones  Clave  Pzas.

3-5/8"x1/2°
95%13 mm 2465 5

Esponja Waffle 57856 55 5
Negra

133 %76 mm

Dimensiones  Clave  Pzas.
8'x1"
200x25mm 2478 2

Paint Puck Esponja Manual

= Esponja ergondmica para pulido manual,
; * Dureza MEDIA, corte MEDIO.
} \ .+ Hecho con espuma firme y poros finos, para el trabajo manual
-~ - - de todo tipo de pulimentos.
L_ J ~+ Parapulir zonas de dificil acceso para las maquinas pulidoras.
« Para el acabado final de superficies.

Dimensiones  Clave  Pzas.

4-3/8"
e a1 1

Esponjas

Pintura
Automatriz

pers T
BODYSHOP

prt P
DETALLISTA

]

Se recomienda utilizarse en
conjunto con los pulimentos: S17+,
530+ ,540,W6+ y W9.

Pulidora

Pintura
Automatriz

s
BODYSHOP

Pintura
Automotriz

™ ™
BODYSHOP DETALLISTA

Se recomienda utilizarse manualmente
con todo tipo de pulimentos como: SO,
53 Gold, 517+, E1200, 530 y S40.

Uso
Manual




Esponjas y Bonetes

Pintura
Automotriz

kW
BODYSHOP

Pintura
Automotriz

)

Se recomienda utilizarse en conjunto
con los pulimentos: Shock2Cut,
E1200, S3 Gold, $17+, S20 Black y
A5+,

softTouch  Esponja Blanca
= Esponja blanca.

« Dureza MEDIA, corte MEDIO.

« Sistema de sujecion Qurrracrip:

= Para pulido de pintura automotriz.

« Excelente acabado.

Dimensiones  Clave  Pzas.
6" x2"
150 %50 mm 956 1

Bonetes de Lana
= Fabricados con materiales de primera calidad.

= Clave 2971 - Con sistema de sujecion Quiraacmie: Y
aditamento para centrado rapido en el respaldo.

Dimensiones  Clave  Pzas.

7-1/2" % 1-1/4"
0% 32mm 297 !

** Montarse con clave 2975

« Clave 2970 Bonete doble cara extra alto rendimiento y
calidad inigualable de pulido.

Doble Cara

Dimensiones  Clave  Pzas,

8" x1-1/4"
200%32mm 2970 I

** Montarse con adaptador clave 2496 (5/8" - 11H)
2497 (M14-2)

Pintura
Automotriz

i, %—‘ BONETE
Q_GESP\MDO

Bonete de Lana
100% natural

= Fabricados con lana pura de primera calidad.

= Con sistema de fijacion de amarre.

« Comunmente utilizados para el pulido de pintura, no
rayan, ni queman la superficie.

- |
Bonete Respaldo -,
J . . it P
Xy 7 Dimensiones  Clave  Pzas, \‘ﬁ g
Taladro & RESTALDO 5 697 1 5 x4 —
i 125 mm 125 % 6.4 mm 945
éﬁ‘““““” ** Montarse con clave 945
Bonetes Respaldos
Dimensiones  Clave  Pzas,
T T x5/8™1
160 om 698 I woxsgmmn 957
g 9" x 5/8"11
225 mm 699 1 25x159mm -1 959
Pulidora 25L0mm 2974 1

Dy S
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Toallas y Cepillos

" Toalla de Microfibra

2 Micro

= Extremadamente suave y receptiva.
« Para la aplicacion de capas de proteccion en el acabado final.

.

Dimensiones Clave  Pzas.
400 x 400 mm
e 25 1

= Disefio sin costuras, previene micro-rayas en pinturas oscuras.

Ideal para limpiar residuos de pulimentos y particulas de polvo.
« Cumple con los mas altos estandares de laindustria automotriz.

TENAZIT. . .
Clean Toalla de Microfibra

» Estructura suave, no suelta pelusas.
« Para la limpieza de pulimento automotriz y cera.

/i F - ,tl\ « Precio muy accesible.

Dimensiones Clave  Pzas.
400 fﬁggg_mm 2756 50

« Se acopla a la garrafa clave 2469 y 2479,

« Incluye accesorio para fijado a la pared.

= Evita escurrimientos.

« Permite despachar rapido y féacilmente el pulimento
Tenazit Next Step,,

2481 1

. Clave  Pzas.

Mini Cepillo de Nylon

» Para limpieza de bonetes y esponjas.
,’ = Con mango de madera y cerdas suaves de nylon.
* 9x4 hileras.
« Para remover restos de pulimento y cera de los bonetes
; y esponjas después de ser usados.
* No daiialas esponjas.

Dimensiones  Clave  Pzas.

9" 3/4°
225 %20 mm 2482 6

Pintura
Automotriz

A
]

Para el lavado no utilizar suavizante
de telas.

Uso
Manual

Pintura
Automotriz
h
Para el lavado no utilizar suavizante
de telas.
Uso
Manual

Pintura
Automotriz

Pintura
Automotriz

l

Presione el cepillo contra el pad
mientras éste gira a velocidad baja,
con lo que se elimina faciimente la
suciedad.

Uso
Manual




Liquidos Limpiadores

@ Agente limpiador altamente concentrado.

Parabrisas = Practico sistema de dosificacion.

Con aroma a durazno.

Destapa el sistema de limpieza de los parabrisas automotrices.
Limpia y da brillo al parabrisas.

Una botella de 32 ml es suficiente para un deposito de 3.2 Its.

. Una botella rinde para 3.2 Iis. del
deposito de agua para los limpiadores.

Presentacion Contenido Clave  Pzas.
Botella 2ml 2483 25

Limpieza de Vidrios y Cristales

= Liquido color blanco.

Libre de acido.

Alto desempefio por sus agentes activos.

« Elimina manchas de agua, suciedad persistente, lluvia acida,
agua de mar, Gxido y ligeros rayones.

Ideal para limpiar el parabrisas de los automéviles.

« Puede usarse manualmente o en maquina.

Vidrio y
Cristal

Presentacion  Contenido Clave Pzas.
Liquido Limpiador 500 ml 2432 6

= Elimina la suciedad, huellas y grasa, dejando una capa
impecable y antiestatica para que el polvo no se pegue.
« Para limpiar vidrios, cristales, espejos y cualquier superficie

reflejante.
Uso Contenido Clave  Pzas. -
Uso Limpia vidrio 1L 2782 1?2 = :."1:-
Manual A y

Limpia Gotas

« Para eliminar calcificaciones, lluvia acida y manchas secas generadas
por agua contaminada.

« |deal para todo tipo de superficies excepto marmol.

Modo de uso:
1. Verter producto sobre un borrador de felpa, fibra blanca o microfibra.
2. Frotar sobre la superficie hasta quitar las calcificaciones o lluvia acida.
3. Una vez eliminada la contaminacion, aplica Limpia vidrios clave 2782

o Limpia todo clave 2796 para neutralizar el producto.

4. Retirar la suciedad y humedad con una microfibra Tenazit clave 2756.

iProducto ecoldgico que no requiere agua para su uso!
Uso Contenido Clave  Pzas.

Uso
Manual Limpia gotas L 2783 1

Lavado y Encerado
« Para el lavado y encerado de pinturas automotrices.

Modo de uso: F\
1. Atomizar directamente sobre la superficie, sin que el producto escurra.
2. Con una microfibra limpia Tenazit clave 2756, retire la suciedad y la
humedad hasta dejar casi seco.

iProducto ecoldgico que no requiere agua para su uso!
Uso Contenido Clave  Pzas.
Manual Lavado & Encerade 1L 215 12




)
TEW m K%VAX : = Para obtener un liiado impecable de la superficie, utilice los

respaldos e inter-respaldos adecuados para cada proceso.
- DISCOS AUTOADHERIBLES g i 2 g
.'g MASILLA PRIMER BARNIZ
E %] 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000 2500 3000 5000 6000 8000
-g oforyy V/E-PSA | o525|2526 0507
o Super Tack | 3r_LIGA [ ] ol 3230] 3231 3030 3060 [3233 323432353236 3299/ 3237 |
2 Supetssiler or | GA 3240  |3041 3042 3961 |3243 3244 3045(3246 3047
= DL P '3282[3283|3284 3285|3286 3267|3288 3289 3290 3291 3292|3293 |3294(3295| 3296 |
8 Max Film | §-UGA 3276 3277 3278 3279 3280 3981
Rl 5-UGA | |s33sl33zslzasz|  |3ssslsgze| | ' '
a Maxcut 1 T
B"- UGA 13340/3341(3342 13343 13344 |
Tri-Pra | B'-UGA ' 4921 4322 |agoa) 4925 |agos
5-psal | 2074 2078 | 2079 2082|2083 2084 ool |
MABEMA. 5°-PSA 2046
8- UGA |2028| 12030 2032|2031 2033 2034|2035/2036 2037 |2038 2054 (2055|2056 2057 2058{2059
BREATGE | 5. UGA 1820(1830{1851 1871 1879 1880 1881 [1882(1885
5. UGA | | h71ahzaelizis|17141715)17581757 1758 1763|1764 1765 |1766/1782/1786 1787 }1788 I
KREATOR
B"-LGA 1783 [1792[1793| 1794 1798/1797 1798|1800 1815 [1816 1821 [1822/1829 18451846 {1455
_ 5- UGA 3100 3101 3102|3103/ 3104 3105|3106 3107|3108 3109 3110 3111 [3112|
Ceramicos

6°-UGA 3113 3114 3115|3116 3117,3118(3119/3120 3121 3122 3123 312413125
5°-PSA 1658 11659 1662|1862 1683 1664 | 1665 1668 1867 |1668
6°-PSA 116951704 {1907 1705 1706 |1707 1708 1708 (1710

5-UGA|  |1720|  |17211722(1913|1723 1724 172517261736, 1727 1788 1737|1738
6-UGA|  |1748|  174811750[191717721773 177417751777, 1776 1791 1778[1778|

3'- UGA 1838 1938 1941 1944 1848

B"- UGA 1947|1948 1952 1955 1857

| B"-PSA ' 2012 20138 | | | | '

6" UGA 2001 2002

.5'- (W[ETLY - - 1953 1954 1955%959;1959 1978 .19?9 l1984 18991

|B6°- UGA 1989 2043 /2045|2047 | 2048{2049 2081 12085 2080




300 x 3,0 x 25,40 mm
122011 51"
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Informacién Técnica

Usos USO EN HUMEDO USO EN SECO
Para discos de Para discos de
) diametro: diametro:
® 12!! o' I'!lﬁs 40’ 4'1;"’2“, Tt! Y gu
—

Medidas de Seguridad A .

. Elija el tamano de disco adecuado a la maguina.

2. Elija el disco especifico para el material que va a cortar.
De una buena eleccion dependeran los grandes resultados
y un EXCELENTE DESEMPENO DEL DISCO.
. Utilice adaptadores adecuados para:
- Esmeriladora angular con rosca (15.9 mm-11H) clave 547
(fig.1) o clave 961 (fig.2).
- Esmeriladora angular con rosca (M14-2) Clave 538 (fig.1) o
clave 958 (fig.2).
4. Antes de montar o desmontar un disco, asegurese que la maquina este
desconectada.

. Asegurese que la maquina no excede las maximas revoluciones por
minuto (RPM) marcadas en el disco.

. Use el equipo de proteccion adecuado.

. Siempre monte el disco respetando el sentido de giro marcado con una
flecha. Los diamantes estan orientados en una misma direccion, por lo
que el sentido de corte se indicard con una flecha.

8. Apriete el adaptador, no lo haga excesivamente.

9. Asegurese de que la pieza a trabajar este firmemente sujeta.

10.Cheque su maquina: baleros, bandas, flechas y poleas. Un buen
mantenimiento en su maquina le dara una larga vida al disco de
diamante.

11.Después de montar un disco y antes de usarlo, encienda la maquina y
deéjela trabajar en vacio durante un minuto para asegurarse de que el
disco no esta danado.

12.Si en el disco se especifica su USO EN SECO, funcionan usando el aire
como enfriador y es necesario remover el disco del area de corfe cada
15 6 20 segundos. El uso de agua con una herramienta eléctrica puede
causar dano al operador.

Si su maguina esta equipada con sistema de inyeccion de agua le
recomendamos usar discos que especifiguen su USO EN HUMEDO.
13.Los discos para corte en seco son disefados para cortar no mas de 1"
(25.4 mm) de espesor en una pasada. Para cortes mas profundos

realice varias pasadas.
El exceso de presion en el disco dana los diamantes.

A
_——

Fig. 1

. i -

Fig. 2

Tipos de Discos

SEGMENTADO TURBO
.-'\'.."".\ —“ 2
: 4 \l\' by m iq =
e "A". ~eH™ ~ia" f
- 2D - - 2D s |

Para usos generales, es el indicado cuando Cortes rapidos y buen acabado, es ¢l indicado No despostilla, es el indicado cuando se
se requiere mayor velocidad de corte sin cuando la rapidez del corte es el factor mas requiere de excelentes acabados.
importar el acabado. importante.
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Soluciones Técnicas

Problema

Causa

Peérdida de Tension

oy

a) Cabezal de la maquina desalineado.

b} El disco es muy duro para el material
que se estd cortando.

¢) El material a cortar no esta bien sujeto.

d) Bridas muy pequenas o desiguales.

e) Excesivas rpm.

a) Revise el alineamiento del cabezal de la maquina.

b) Use un disco més suave.

¢) Mantenga el material totalmente fijo mientras esta cortando.

d) Use bridas del tamano correcto y de diametro idéntico.

) Use el disco a las rpm maximas senaladas en la etiqueta de
apriete.

Desgaste del Cuerpo de Acero

El material que estd cortando es muy abrasivo.

Utilice discos con segmentos “antidesgaste”.

a) Los segmentos se desgastan de un
solo lado, reduciendo su espesor.
b) Desgaste irregular de la periferia del

disco.

a) Revise la alineacion de la cortadora.
Limpie el sistema de agua y asegirese
de que ésta se aplica correctamente
en ambos lados del disco, en cantidad
suficiente y constante.
b) Reemplace los baleros o el eje desgastados.

a) Utilizar el disco equivocado en mateniales
altamente abrasivos.

b} Falta de agua.

c) Baleros o eje de la maquina en mal estado.

d) Potencia insuficiente porque las bandas
estan flojas, la potencia es inadecuada
0 rpM &N exceso.

¢) Disco demasiado duro para el material que
se estd cortando.

a) Use un disco especial para corte de materiales abrasivos.

by Limpie el sistema de agua, aseglrese de que la bomba de
agua estd funcionando correctamente.

¢} Cambie baleros yfo eje.

d) Apriete bandas, reemplacelas, mida el voltaje, utilice el
calibre adecuado en la extension de cable.

) Utilice un disco més suave.

a) Disco demasiado duro para los materiales que
se estdn cortando.

b} El disco se tuerce o se atora durante el corte.

¢) Sobrecalentamiento.

a) Utilice un disco mas suave.

b) No tuerza o atasque el disco durante el corte.

c) Use agua suficiente { 8 a 20 Its. de agua por
minuto para cortadoras de concreto). En discos para corte
en seco, deje girar el disco libremente durante 30 seg.
después de cada metro lineal cortado.

Pérdida de Segmento

e

a) El material se mueve durante el corte lo cual
ocasiona que los segmentos se tuerzan o
atasquen.

b) Disco demasiado duro para los
materiales que se estan cortando.

¢) Bridas en mal estado.

d) Eje o baleros de la maquina desgastados.

) Sobrecalentamiento.

a) Fije el material firmemente.

b} Utilice un disco con una liga mas suave.

¢) Reemplace las bridas.

d) Reemplace el eje y/o los baleros deteriorados.

e} Revise el sistema de enfriamiento: bomba,
ductos y boquilla. Para discos que cortan en
seco, haga cortes mas superficiales y deje que el
disco gire libremente cada determinado tiempo.

Segmentos Rotos

Disco demasiado duro para los materiales que se estan
cortando.

Utilice un disco con una liga mas suave.

Excentricidad

&)

a) Disco muy duro para el material que se estd
cortando, en |ugar de cortar el disco comienza
a “golpetear” ocasionando un desgaste
irregular.

b) El eje del disco estd ranurado o desgastado.

c) Baleros de la maquina gastados o
deteriorados.

a) Use un disco con liga mas suave.
b} Reemplace el eje deteriorado.
c¢) Instale nuevos baleros

Disco Sobre-calentado

X 3

a) No se suministrd suficiente agua al disco.

a) Revise el sistema de abastecimiento de agua {bomba,
ductos, mangueras, boquillas, etc.). Aumente el volumen
de agua que suministra.

b} En discos para corte en seco, haga cortes superficiales

10

a) El disco estd colocado de manera incorrecta.
b} Bridas o eje en mal estado.

= e b) Cortes demsiado profunidas o muy fergoe. méximo de 2 a5 cm de profundidad. Gorte en etapas, deje
. que el disco gire libremente cada 10 ¢ 15 seg. para
incrementar la corriente de aire que enfria el disco.
Barreno Desalineado

a) Aseglrese de que el disco esté colocado correctamente
en el eje de la maguina.

b} Revise el estado de las bridas y del eje. Reemplacelos en
£aso necesario,

11

a) El disco es muy duro para el material que se
estd cortando.

b} Potencia insuficiente de la maquina.

¢) El disco trabaja con mas lentitud por su
continuo uso en materiales de dureza media
o vitrificados.

d) El segmento parece tener todavia vida, pero el
disco no corta.

a) Use el disco con una liga més suave,

b) Revise la potencia del motor, las bandas y la potencia.

c) Aderece el segmento con algun material abrasivo hasta
que el diamante sea expuesto nuevamente.

d) Los discos disenados para cortar materiales abrasivos
requieren de una seccion del segmento donde no haya
diamantes (en la base) para obtener una mayor adherencia
al cuerpo de acero, Un disco que se usé hasta llegar a esta
parte del segmento, se ha desgastado normalmente.
Reemplacelo.

I 57




Refractario

\:;
b o
.{g‘!-. M
*::I\'f
Marmol
N

by

Cantera

Recinto Volcanico

Ceramica
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Clasificacion de los Principales

Materiales a Cortar

En el sector de la construccion y de la piedra se clasifican los materiales en
cinco familias segun su comportamiento al ser trabajados: duros, abrasivos,
calcareos, ceramicos y piedras de ingenieria.

Los maleriales duros oponen la maxima resistencia al corte, tienen la
caracteristica de ejercer un fuerte impacto, pero un escaso desgaste de la
herramienta que los trabaja.

Los materiales calcareos oponen una baja resistencia al corte, tienen la
caracteristica de ejercer un bajo impacto y rozamiento, y por consiguiente un
escaso desgaste hacia la herramienta que los trabaja.

Los materiales ceramicos pueden ser a su vez duros, abrasivos o incluso
blandos, dependiendo de los componentes y el grado de coccion.

La linea de discos de USO GENERAL abarca cualquiera de los tipos de materiales
anteriores. Por eso es importante para un buen rendimiento y mantenimiento
de la capacidad de corte del disco de USO GENERAL, se alterne el trabajo de
materiales duros y abrasivos.

Concreto Armado
Granito

Gres

Refractario de Alimina
Cuarcita

Parfido

Ladrillo Duro

Concreto Curado

Materiales
Duros

Blogue de Concreto
Concreto Fresco

Arenisca

Terrazo

Refractario bajo en Alimina
Ladrillo Abrasivo

Asfalto

Cantera

Recinto Volcanico

Materiales
Abrasivos

Calizos:

* Marmol

* Piedras Calizas
Materiales

Calizos y
Plasticos

Plasticos:

= Poliéster

* Fibra de Vidrio
* PVC

* Policarbonato

Gres Porcelanico
Ceramica Monococcion
Ceramica Bicoccion

Materiales
Ceramicos

* Silestone®

* Corian®

- * Zodiak®
Piedras de « Caesar Stone®
Ingenieria « Neolith®

* Techlam®

= Stoneglass®
* Lapitec®

* Dekton®

Granito

Bloque de Concreio

Porcelanico

Policarbonato

Parfido




Tablas de Aplicaciéon

Segmentados Turbo Rin Continuo

CAUDAD | & 412 T ¢ 2 W 6 | & 4 7T 9 R W | & s T
= hA A 829 807 837 = - A
g 1540 153 331 839
S e 8B 806 1541
3 @ | 808 877 @2 g3 1632 163 1513 1542 1545 1549 1546
s 2550 2551 2562
& - 1515 ] _
& cilpemt 899 i 1 1 . _
S| Eascur :g; 1505 1507 1509 2501 2502 7503 2508 1501 1502 1503 1510
SHUMS | 2552 2555 2558 | 2554 o567 2560 2553 2556 2559
 \OCGL | 3250 3252 3285 3258 3254 3257 3251 3253 3266
R ATATA 2 2187 2188 2189
AA A 851 855 2190 2166 2167
Wurbo 247 2149 2159
2 866 862
& i 850 1521 854 1538 1590 2165 1591
N2 847 1548 852 1531
EASYCUT, 1530
| _Eeeo 836/856 BA3/B63 BA4/BGA 868
s PP 1534 1520 1535 1525
£ 17 1547
S| Easveur. 2515 2517 1495
Segmentados Zona de Agregados

DURO MEDIO MUY SUAVE
CALIDAD  12» 94 18 18" 20° 24° W 1B° W 16
1] 2214 2243 1521 2210

LAA 2 822 210 21 3

ﬁ
s
g
g

CHUMS 1518
T _ZENEZZ 826
PPP 838
A4 833
L4 2891
EASYCUT. 840
£ A 834 2m 28
3| P9Vsenn 842
= h A 1544
[+ =
Rin Continuo Turbo
CALIDAD Lo R T o o9 B e 6" el
A A 801 803 1551 1552 1553
o 9% 260 261 2162
2 @ 813 B4 803 810
2| o ] TEE e R R
M&L . S
.E%| o9 wBm 1855 865
5'?5 152 1529
Indicador de Calidad
Calidad BRONCE | PLATA ORO | PLATINO

\_gm_ CHUMS EASYCUT. chip-cut® | | e
Indicador Xiig DD @@ g%




Informacion Técnica

Rin Continuo

Segmentado

- Corte rapido.
- Alto rendimiento.

En la parte superior derecha
de cada disco viene indicada
la calidad del mismo,
mediante los logotipos de la
400 linea a la que pertenecen o
bien con diamantes como
indica la tabla.

Calidad BRONCE PLATA  ORO  PLATINO
ECO HUMS EASYCUT. chip-cute

ndicador | @@ a4
Indicad | | | 72 @@ @ @D

Velocidades de Operacion Recomendadas por Material a Cortar

Concreto Granito
Velocidad
m/s

Velocidad Velocidad

%Cuarzo  Clase m/s Tipo m/s

Tipo

Blando | Fresco  40-50 0-15 1-2 40-50 | Travertino 60 - 60 -_ Bicoccidn 55-80
Medio Curado 30-40 15-24 2-3 30-40 |BlancoEspafia  40-50 Monococcién 45-55
Duro Armado 25-35 25-34 4-5 25-35 Verde Tikal 30-40 Gres Porceldnico  40-50




SEGMENTADOS Excelentes para el corte rapido de materiales de construccion, marmol, N Alto

_ e T _.yv\» ladrillo, concreto, bloque de concreto y piedra natural. Rendimiento
& 5 Y = Segmentos perfectamente soldados, fabricados con diamantes
oty seleccionados y avanzada tecnologia de sinterizacion.
| i
~eH™ ~la~ Alt.
A = Calidad @ Grosor Barreno  segmenta MéEx.RPM  Clave
= Corte rapido. 447 009 T8 0.28"
L5 13200 829
» Alto rendimiento. . “5;.:':'“ 2 m;"_'“ Tmm; i |
o' 7 028"
Oro 180mm 25mm 222mm Tmm 8500 807
9" 002 7/ 03"
20mm 28mm  222mm gmm 61 837
a0 8 038" 818
Marmol Ladrillo nsmm 22mm  22mm 10mm 20
AR 11 [1 R /1 0.39"
G  BOmm 25mm  22mm 10 mm 8500 (oA
% Plata ong  7/8° 028"
- Bl 9" imm  22mm Tmm 6700 Ts4r
2Z0mm 0102  7/8" 039"
Concreto %ngnct?e?: 4 2;(;;“1 2?; ;m m;; 6700 1523
. ! a 0
] 00mm 2mm  222mm 10 mm 14500 808
4 or /8" 0.39"
‘ i M5mm 18mm  2Z22mm 10 mm B0 827
Bronce 009 78 0.39" . s
Piedra 8500 812 Clave 1541 es DT-27
Natural B R s permitiendo al usuario
mg,rrun Eﬁzn: ng‘em g.::ﬁ; 6700 835 realizar cortes a
mayor profundidad.
Cortadora de Mesa e
: Alt.
Calidad @ Grosor Bameno segmento Mdx.RPM Clave
2 one’ I 0.28"
@ 300mm  30mm 25 mm 7mm 5100 1532
Bronce W on | 0.28"
30mm  30mm  25mm 7mm bl
+ Fabricados con diamante industrial, perfectamente balanceados.
Calidad P  Grosor Barreno ARt.segmento MAx.RPM  Clave
e T 0.09" e 0.28"
chip-cut® i g 7mm 8500  1515/899
« Excelente relacion precio-rendimiento, fabricados con avanzada tecnologia EASY.CUT.
de sinterizacion. L
Calidad @  Grosor Barreno Al.segmento MacRPM Clave
4 0.08" /8" 0.28"
100mm  2mm 222 mm 7mm 14500 1504/1506
4117 008" B 028" ;3500 1505
i T R T
180 mm 22. mm  222mm 7mm 8500 e
9" 008" 78 0.28"
B0mm 22mm  22mm 7mm 6700 1509
« La mejor relacién precio-rendimiento en discos de su tipo.
« Certificacion oSa.
Calidad @  Grosor Barrenp Alt.segmento M&x.APM Clave Pzas.
4 0.07° /8" 0.28°
00mm 17mm  22mm 7mm 14500 i 10
4/ 00r /8" 028"
THUMSE Gl Unm 22 tem D20 285 10
I 0.09 18 0.28"
180mm  23mm 22mm Tmm 8500 2558 10
Esmeriladora Corte « Discos slper econdmicos.
= Cuando el precio es el factor mas importante.
Calidad @  Grosor Barreno AR.segmento Max.RPM Clave  Pzas
& 0.0 g 0.29"
100mm 18mm  222mm 75 mm 14500 it 10
41/ 0.075° 7/8" 0.29"
Sierra Circul ceo Nsmm 13mm  222mm 75mm B0 N 10
lerra Lircular = - T 0.095" -”8: 029" 8500 3255 10

1BOmm 24mm  222mm 75mm

9" 0lo0" 78" 029"
B0mm 26mm  22mm 75mm 6700 3258 10




Discos de Diamante para CORTE
Uso General / Marmol

Alto Rendimiento TURBO
Para cortes sin despostillar de materiales de construccion, loseta
ceramica, azulejo, mosaico y marmol.
+ Disefiados para dejar excelentes acabados. N -
Caidlad B  Grosor Bameno Alt.segmento M&RPM Clave o H 3
e N dom  wm B2 6w « Corte rapido y sin despostillar.
"o 008" 7/8° 028 13200 2550 + Trabajo més confortable.
22mm 22mm 7mm
4 T 0095 78 029"
Bronce 1BOmm 24mm  222mm 75mm 8500 2551
ggsz' 227;3‘ %39' 6700 1582 P 4
g‘ mm mm mm
20mm 110" /8" 0.28" Marmol Mosaico
28mm  2Z22mm imm 6700 2562
Cortadora de Mesa Azulgjo C'éf:r“‘n‘é :
Calidad P  Grosor Barreno Al.segmento Max.RPM Clave
ono* T 03"
i aﬂllizl:ln 0mm  2B4mm #mm 3800 831
Pa 1 015" T 028" 3200 839
B0mm 32mm 254 mm 7mm

« Excelente relacion precio-rendimiento, fabricados con avanzada tecnologia
de sinterizacion.

« Para uso no intensivo en materiales de construccién, marmol, ladrillo,
concreto, blogue de concreto y piedra natural.

Calidad @ Grosor Bareno Alt.segmento Mix.RPM Clave

008 T8 029 0 2501

WOmm 13mm  222mm 75mm

412" 01" 7/8" 029

Smm 19mm  222mm 75mm B 2502
T 0102 /8 029"

B0mm 22mm  222mm 75mm 8500 2503
g ong” 7/8" 029"

Z0mm  3Imm  22mm 75mm s 2504

= La mejor relacion precio-rendimiento en discos de su tipo.

« Certificacion oSa.
Calidad @ Grosor Barreno Alt.segmento MAx.RPM Clave Pazas. W

W0mm 2mm 22mm 7mm
41/ 008 /e 0.28" ;
THUME | oim 22mm 7mm 13200 2557 10 Esmeriladora Corte

0000 B U gsp0 2860 10

r
180mm 23mm  222mm 7mm 2;

Sierra Circular

« Discos sper econdmicos.
« Cuando el precio es el factor mas importante. %
Calidad B  Grosor Barreno Alt.segmento M&.RPM C(lave Pzas

a2 008 78 029" 13200 w0 Cortadora de Loseta

. 15mm 2mm 222 mm 75mm
CE T o
1B0mm 24mm  222mm 75mm 8500 3257 10
Cortadora de

Mesa




RIN CONTINUO Alto Rendimiento
« Disenados para dejar excelentes acabados.

« Para cortes sin despostillar de materiales de construccion, loseta ceramica,
‘ azulejo, mosaico y marmol.
T

ow- =t Calidlad @  Grosor Barreno AH.segmento M&CAPM Clave
- i & 008" 78 019"
14500 802
« Corte limpio. ?ﬁ 100mm 16mm  222mm Smm
« Nod il r 0.06" g 09 8500
o despostilla. womm 16mm  22mm Smm 804
'y 0.08" /8" 0.19°
ﬂ 00mm  2mm 22mm 5mm 14500 1545
4 4112 008" 78 039"
Bronce 15mm  2mm  22mm 10 mm uam 1549
Marmol Mosaico 7 0.08" 7/8" 019"
180 mm 2mm 22mm 5mm 8500 1546
+ Excelente relacion precio-rendimiento, fabricados con avanzada tecnologia EASYCUT.
Azulejo Loseta de sinterizacion.
Cerdmica « Para uso no intensivo en materiales de construccion, marmol, ladrillo,
concreto, bloque de concreto y piedra natural.
Calidad @ Grosor Barreno Alt.segmento M&x.RPM (lave
§ 008" 78 0.28°
100mm 16mm  222mm 7mm 14500 1501
41/2° 006" 7/8° 028"
EASKCUT, MSmm 16mm  222mm Tmm 13200 1502
T 0.08 /8" 0.28°
180 mm 2mm 22mm 7mm 8500 1503
g 010 718" 0.28"
230mm 25mm  222mm 7mm 6700 1510
« Lamejor relacion precio-rendimiento en discos de su tipo.
« Certificacion oSa.
= Para uso general en materiales de construccion, loseta ceramica, azulejo,
mosaico y marmol.
Calidad @ Grosor Barreno Alt.segmento Maix.RPM Clave Pzas.
& 0.08" 78 028"
Wmm  2mm 22mm  7mm 14500 2653 10
MU 41/ .08 /8" 019"
P B 2m 22 5mm 13200 2556 g9
T 0.09° g 028"
B0mm 23mm 22em 7mm 8500 2559 10
Esmeriladora Corte

= Discos stper econdmicos.

= Cuando el precio es el factor mas importante.

« Para uso general en materiales de construccion, loseta ceramica, azulejo,
Sierra Circular mosaico y marmol.

Calidad B  Grosor Barreno Alt.segmento M&x.RPM Clave  Pzas

£ s e 08 g0 sE 10

0mm 19mm  22mm 75 mm
oo A 008 7/8" 029" 3953
cen n5mm_ 2mm_ 22mm 75mm 13200 10

7005 WE 02 g0 mms 10

Cortadora de Loseta 180mm 24mm  222mm 75 mm

Corte y Desbaste
&7 Panal 2 en 1
- = Segmentos tipo PANAL para un excelente rendimiento en corte y desbaste.
Loseta Azulgjo  Granito Vidrio = Mayor eficiencia en el trabajo.
Garsivica » |deal para cortes precisos y suaves.
= Para corte de loseta ceramica, azulejo, granito, incluso en vidrio,
« Para uso en seco.

Calidad @  Grosor Barreno Mix.RPM Clave Pras.
Dot 5 116" 7/8"
2enl 125mm  L6mm  223mm 2200 216 L

; Esmeriladora
Esmeriladora Corte Desbaste
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| R - Discos de Diamante para CORTE
& Sal o - . Granito / Marmol Duro / Ceramica Dura
Alto Rendimiento SEGMENTADOS

= Fabricados con diamantes de alta calidad para el corte de granito, marmol ’L/("" : ‘““v.\y
duro y piedra artificial. & \ ‘_‘_\\, .
= Con cuerpo de acero y segmentos resistentes al trabajo pesado. g H.; i 24
« Soldados con laser para mayor rendimiento y seguridad, = @0 -
= Clave 1548 es sinterizado, es mas suave para un corte rapido sin « Corte rapido.
quemar el material. « Alto rendimiento.
Alturadel Ndmerode
Calidad @  Grosor Barreno segmento segmentos Max.RPM Clave
A2 009" T/t 028
fsmm 22mm 22mm  7mm 8 13200  @sl . . .
T 009" 778" e 14 8500 853 a“~ / ‘
@G Womm  22mm  22mm  10mm
oro . ; - 38 Granito Marmol Pied
sonm Simm Zagm mm 1 6700 865 Al
e I ok, a8 [ » Claves 852, 854, 855, 1521y
PP T o0 wE uE W 8500 1521 1538 estan avaladas por la <S¢

Plata  180mm 22mm 22mm  10mm

g 002 7/8" 028
20mm 26mm  22mm  7mm 16 6700 B854

412 00 78" 03
f5mm 18mm 22mm  8mm 9 13200 847

® r o e 03
Bronce 1g0mm 22mm 22mm  Bmm 14 B500 1548

g o102 78" 029"
B0mm 26mm  22mm  7mm L 6700 852

Cortadora de Mamposteria
Alturadgl Nimerode
Calidad @  Grosor Barreno WMBI'FD segmentos Méx.RPM Clave

16" 0125° T 38"
®X® 400mm 32mm 254mm 10mm % 3600 2190

14" 0125 8 3/8"
?a? B0mm 32mm BAmm 0Omm % 4400 | B8

« |deal para hacer cortes curvos en granito y marmol.

= Paratrabajo de piedra natural y cualquier usuario que necesite hacer cortes
curvos en piedra y concreto.

« Excelente para la fabricacion de ovalines para cubiertas.

Esmeriladora Angular
Calidad @  Grosor Barreno Alt.segmento MACAPM Clave

DY 4z ow0" /e 028"
Plata N5mm  4mm 222 mm 7mm 13200 848

Alma Reforzada

= Disco con alma reforzada, lo que le da una mayor resistencia al trabajo
duro.

* Para corte de granito y otras piedras como marmol Santo Tomas, laja
arqueoldgica y cantera blanca.

= Soldado con laser para mayor rendimiento y seguridad.

¥

Esmeriladora Corte

Cortadora Tipo Puente
Calidlad @ Grosor Bamreno Alt.segmento #segmentos Méx.RPM Clave
4 01307 & 0.55"
il 30mm 33mm  50mm 4mm A 4400 L Sierra Circular

= Excelente relacion precio-rendimiento.
« Para uso en humedo. Sotidors e
* Para uso no intensivo en granito y materiales de construccion. Mamposteria
= Para cortadora tipo puente y cortadora de ataque.

I

Cortadora Tipo Puente
Calilad @ Grosor Barreno Alt.segmento #segmentos Mdx.RPM Clave
EASYCUT 012" T 028° 25 4400 1530 Cortadora e Puente

3B0mm 3mm  254mm 7mm




+ Corte rapido y sin despostillar.
= Trabajo més confortable.

. ,-"

Granito Porcelanato

Cerdmica Dura  Mdrmol Duro

Esmeriladora Corte

Sierra Circular

Cortadora de Loseta

« Novedoso disefio del segmento para obtener excelentes acabados en cortes

de granito, loseta ceramica muy dura, porcelanato y gres.

= Cuerpo de acero reforzado en el centro para mayor seguridad, menos

vibraciones y ruido.

« Puede hacer cortes horizontales.
Ningiin disco del mercado puede igualar su velocidad de corte.

Calidad ®  Grosor Barreno Alt.segmento M&x.RPM  Clave

.

Alto endiento

4/ 005 /8" /8’
pmm 12nm  z2mom  Omm 9200 287
g T 0.06" /8" /8
gﬁnn B0mm L6mm  22mm 10 mm 8500 2188
g 0.06" 7/8" 38 2189
20mm 18mm  22mm 10 mm 6700

« Para cortes rapidos y sin despostillar de granito, piedra de molino, marmol
duro, loseta ceramica muy dura, porfido y piedras artificiales.

= Cuerpo de acero reforzado en el centro para mayor seguridad.

= Las perforaciones en el cuerpo hacen que se genere menos ruido durante

la operacion.

.

Claves 1590 y 2165 son de 1 mm de grosor, excelentes para rayar piedra
de molino de nixtamal.

Calidad @  Grosor Barreno Alt.segmento M&CAPM Clave

ove HE U AT, b P B
* i 0E A e oo B
mn4;m ?n[::-' zz?;?.:m ??52.3; 14500 1590
e pZ U m W o[BS
180?:rm 196?.15; Jﬂ'm reﬁzs?:n 8500 1591

« Gran velocidad de corte y sin despostillar de granito, porcelanato, loseta

ceramica dura y piedra de ingenieria.

= Su disefio permite un corte firme y preciso.
= Discos mejorados con nuevo cuerpo PERFORADO, ONDULADO vy
REFORZADO “WAVY” 40% mas resistentes que los discos del mercado.

Calidad ?  Grosor Barreno Alt.segmento Mdx.RPM Clave

412 0050° 708" 38"
fSmm  13mm  22mm 0mm 14500 2147
PPY 1 008" U 3/8"
Wlubo  180mm 16mm  22mm omm 13200 2149
g 008" T8 03r
20mm  16mm  22mm  &mm 8500 2159

« Para corte rapido y sin despostillar de granito, marmol duro y otras piedras

duras.

« Segmentos protectores: Previenen el desgaste del aima de acero evitando

asi que los segmentos se desprendan.

Calidad P  Grosor Barreno Alt.segmento Max.APM (Clave

& 007
% 1mm  22mm

7/8"

03"

222 mm amm 14500 866
Piata 7 0095" /8" 03r
Bomm 24mm 22mm  gmm 0000 862
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Discos de Diamante para CORTE

Granito / Marmol / Loseta Ceramica / Azulejo

« La mejor relacion precio-rendimiento.

« Fabricados con cuerpo delgado y centiro reforzado.
« Para corte de granito, marmol, loseta ceramica y azulejo. s
Ly

+ Uso en hiimedo. o — !
Calidad 8  Grosor Barreno Max RPM Alt.segmento Clave Paas. B °° i
A1 005 T8 y33n0 3/8° 8% 10 « Corte rapido y sin despostillar.
“55?‘“ 012(];;: ﬁa":"‘ 1;;;:11 « Trabajo mas confortable.
20! ]
SS== mom 4mm 22mm 12200 10mm 843 10
0075 78 38
BOmm 189mm  22mm 8500 10mm 844 10 .
\_c ' « Discos siiper econémicos. Gegby: Mol Lomi Ao
s « Corte rapido y limpio.
= Para corte de granito, marmol, mamposteria y concreto.
= Para uso en seco y himedo.
Calidad @  Grosor Bareno Méx.APM Alt.segmento (lave Pzas.
42 009" 718" 38
f5mm 22mm  22mm 13300 10mm i v
5" 009 7/8"° 3/8
=T 125mm  22mm  222mm 12200 10 mm 863 10
R A (V- /[ 38"
BOmm 26mm  22mm 8500 10 mm o e
g on 7/8" 38
6650 868 5
O 2 1 Esmeriladora Corte Cortadora de Loseta

Discos de Diamante para CORTE
Ceramica Super Densa / Loseta Ceramica / Marmol / Azulejo / Cuarcita

e

Turbo Dek | TURBO

« Fabricados con alta tecnologia y disefio innovador. _
= Lo mejor para corte de piedra de ingenieria. Y X Ly
« Para corte rapido y limpio de Dekton=, Lapitec=, Neolith=, Caesar Stone-, - ": 'll]'“ 2

Silistone* y Ceramica muy dura.
+ Con cuerpo perforado, ondulado y reforzado; que los hacen mas firmes y
resistentes para trabajar a altas velocidades.

v Calidad 8  Grosor Barreno Alt.segmento Méx.RPM  Clave

4 30t 78 028" 1551

10 500
Usmm 13mm  22mm  7mm ) Piedra de Ingenieria

= Corte rapido y sin despostillar.
« Trabajo mas confortable.

PPP® 5 0 e 028" » Dekion®
Oro 125mm 13mm  222mm 7mm 10500 1552 » Lapitec®
" g » Neolith®

roone e 028 8500 1553 » GassarStone®

| Tmm o
180mm 16mm  222mm » Silistone®

» Cerdmica muy dura

Cuarcita / Porcelanato
EASY.CUT.

» Excelente relacion precio-rendimiento, fabricados con avanzada tecnologia Cuarcta  Porcelanato ~ Marmol  Cerdmica
de sinterizacion.

= = Parauso nointensivo en materiales duros y fragiles, cuarcita, loseta

) : ceramica, porcelanato, azulejo, mosaico y marmol.

% ‘ « Excelentes para cortar CUARCITA sin despostillar.

Calidad B  Grosor Barreno Méx.APM  Clave Pzas.

412 0055°  7/8°
Smm l4mm  222mm 13300 858 10

5" 0055" 7/8°
125mm 14mm  222mm 12000 10

860
6" 0,067 7/8" 10000 857 5
861

BOmm mm  22mm

Esmeriladora Corte

T 006 78
B0mm LTmm  22mm 8500

5
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RIN CONTINUO
A .
~eH =" !
- enD -
= Corte limpio.

« No despostilla.

Loseta Mérrmol
Ceramica

Porcelanato Azulejo

¥ B

Esmeriladora Corte Cortadora de Loseta

Sierra Circular C‘mﬁim de

esa

Azulejo Loseta Lechada
cerdmica

Esmeriladora
angular

Alto Rendimiento
= Fabricados con diamante en granos finos y liga resistente al desgaste.
« Para cortes finos sin despostillar materiales duros y fragiles, loseta ceramica,
porcelanato, azulejo, mosaico y marmol.
* Para usarse en cortadoras de mesa. .
Cortadora de Mesa '

& 006 5/8" 38"
PP 200mm 16mm  159mm Imm 1600 Ll
Oro 10° 008" 58 38
254 mm 2mm 159 mm Imm 5100 803

£ 006 S8 028 9550 g

Womm 16mm 159 mm 7mm
@ wmn Lmn sien oo 06N aw
- mos:nm &C:nﬁ'; lgﬁ;\l ?'"2,?; 5700 809
zsf:ur:m 1%?:;1 155;;1 Igffﬂ; 4500 @10

* Uso en seco y Himedo

Con Desahogos Tipo Flecha
« Fabricados con diamante en grano fino.
« Con desahogos tipo flecha especiales para evitar despostillamiento en
materiales muy duros. ez
« Para cortes finos sin despostillar materiales duros y fragiles, loseta r. v
ceramica, porcelanato, azulejo, mosaico y marmol.

Calidad @  Grosor Barreno Alt.segmento MA&CAPM Clave
4 006" 78 0.28" 14500 2160

PP 100mm 16mm  22mm Tmm
Plata 412" 006" 78 028"
(Des-iﬂmog n5mm l6mm  22mm Tmm B 261
tipo flecha .
T 0.06 718" 0.28°
BOmm 16mm  22mm 7mm Lo 2162

« Excelente relacion precio-rendimiento, fabricados con avanzada tecnologia
de sinterizacion.

« Para uso no intensivo en materiales duros y fragiles, loseta ceramica,
porcelanato, azulejo, mosaico y marmol.

« Excelentes para cortes sin despostillar.

Calidad P Grosor Barreno AR.segmento Max.RPM Clave Pzas.

i

412" 0085 7/8' 03

15mm  14mm  222mm gmm 13200 | 815 10
T 008" 78 03

B0mm 15mm  22mm Foi 8600 816 5

« La mejor relacion precio-rendimiento.

Fabricados con liga de cobre.

Excelente calidad de corte.

« Para corte de loseta cerdmica, azulejo, granito y marmol.
Para uso en humedo.

Calidad B  Grosor Barreno Mdx.RPM Alt.segmento Clave  Pras.
42" 005" 7/8" 38"
wom 2om z2mm  SO00 10 mm 8% 1

17 R 1 e
Bimm 19mm  222mm 8500 10mm 896 1

Len

Remocién de Lechada
« Para remocion rapida de lechada en uniones de ceramica, azulejo y
plastico reforzado con resina epéxica.
« Los diamantes soldados al vacio proporcionan una vida extra-larga.
Excelente velocidad de remocion de material.
Ideal para la limpieza y mantenimiento de pisos y paredes.
= Permite la extraccion facil de las placas sin quebrarlas.

Calidad @  Grosor Barreno Mdx.APM Alt.segmento Clave Pzas.

418"  0.03%" 718" 5/32°
DOE Wsmm  03mm  2223mm 13300 4mm 215 !




Alto Rendiiento

« Fabricados con liga especial para corte de materiales abrasivos.
« Especiales para cantera, ladrillo y arenisca.
« Soldados con laser para mayor rendimiento y seguridad.

Esmeriladora Angular
Calidled @ Grosor Barreno Alt.segmento # segmentos Max.RPM Clave

e s e s B0
VY o 3% B @& w seo e

i O e A 6 670 1636
Br?nca s e i §e 1 8500 1547

Cortadora de Puente

Calidad P  Grosor Barreno AMlt.segmento # segmentos Méx.RPM Clave

¥ . " o 0.28.
?h? :5}}4mm IE%.ll']'l?n 2&1 mm Tmm % 4400 1525

* Uso en Himedo

Cortadora de Mesa / Cantera Suave

Calidad P  Grosor Barreno AlL.segmento # segmentos Méx.APM Clave

msour. W : 3/8"
as}lmm gg?ﬂ‘m 502;"11 10 mm 24 4400 1495

SEGMENTADOS

25T N,

3

« Para uso en seco en esmeriladora angular.

=Ny
/ \ = Para corte de recinto volcanico, cantera y otros materiales abrasivos.
! \ + Muy dtiles en el trabajo artesanal de la piedra.
; O Esmeriladora Angular
Calidad @ Grosor Barreno Alt.segmento #segmentos Mix. RPM Clave
\ S o MM 0 o m
\“ lwrmrn &{insm zg.ﬁnm ?%?n' L 8500 2517

Ladrillo Refractario

2T,

g \,
4

« Fabricados con liga especial para materiales refractarios.

« Especiales para el corte de ladrillo refractario y otros materiales muy duros.

= Versiones para corte en seco y himedo.

« Excelentes para el corte de ladrillos refractarios con alto contenido de

aliimina.
faidad @  Grosor Barreno Alf.segmento Méx.APM  Clave
W 028 4400 pazv/esa

S0mm__ 32mm 7mm
oY o o L 3T e
o LA m B 30 2m
%W e le T s [

* Clave 842 se puede utilizar en seco.

Segmentos de Diamante

= Segmentos de alto rendimiento.

» Para soldarse a almas de acero de 900 mm de didametro o mas.
» Son ideales para la industria de la transformacion de la piedra.
» Excelente velocidad de corte.

Corte de cantera dura y recinto volcanico

Dimensiones Clave  Pzas.
15/16°x11/32'x19/32" 1543
24x85x15mm %

Corte de cantera suave y piedras abrasivas

Dimensiones Clave  Pzas.
116" X1/32°x19/32° 536 80
24x85x15mm

—
@D

« Corte rapido.

« Alto rendimiento.

Cantera Ladrillo
Recinto Arenisca
Volcénico

Esmeriladora Corte

Cortadora de Puente

&5

Ladrillo
Refractario

Cortadora de

B i
- '
A

-

Mesa

Cantera Recinto
Volcénico

Cortadora de Puente
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Discos de Diamante para CORTE e 4 »

Fibra de Vidrio / Acrilico / PVC / Piedra/ Marmol

SEGMENTADOS
/ . \5'\' iy
i 1 =t
- aD -

« Corte répido.
= Alto rendimiento.

Marmol
PVC Acrilico Plastico
TURBO
/":T\ .
T AT !

« Corte rapido y sin despostillar.
« Trabajo mas confortable.

Especiales para Marmol
(Electrodepositado)

;/"' b 4

= Fabricados con diamante electrodepositado de alta calidad.

« |deales para cortes sin despostillar de todo tipo de marmoles.
= Con protecciones en “U".

= Se pueden usar en seco o en hiimedo.

« Corte rapido y preciso con excelentes acabados. i .
' {
Esmeriladora Angular
] Grosor  Bameno  MAX.RPM  No.Seg  Clave
41/ 0.085° 18"
15 mm 22 mm 222 mm 12000 10 I 24 |
r or 718" 8700 14 242

180 mm 25mm 222 mm

Piedra
(Soldados al Vacio)
« Fabricados con diamante soldado al vacio de alta calidad.
« Mayor rapidez de corte y rendimiento que los discos convencionales con
diamante electrodepositado.
« Corte sin despostillar de piedra, PVC, acrilico y plastico.

Esmeriladora Angular

Tipp @  Grosor Barreno Médx.RPM Alt.segmento #segmentos Clave
ol 0.102" s 029"
Corte omm 26mm 22mm 8500 7mm " 243

Cortadora de Mamposteria
Tipp @  Grosor Barreno Méx.APM Alt.segmento #segmentos Clave

Ly 012" T 029"
Corte 3B0mm  3mm 254 mm 4400 Tmm % 24

Electro Silent Turbo FF

(Marmol)

» Fabricados con una banda de diamante sinterizada en ambas caras
del disco, lo que brinda una mayor duracion.

= Gran velocidad de corte y excelente acabado.

« |deal para corte de todo tipo de marmoles.

« Se caracterizan por ser muy silenciosos.

Esmeriladora Angular
Tipo B Barreno  Max.RPM  Clave

412" 5/8H"
Cote  nm  Bommy 10500 2136

Marmol
RIN CONTINUO
/—\ )
~en" == *
- aD -
= Corte limpio.

= No despostilla.

.

Fibra de Piedra PVC Acrilico
vidrio
Taladro Mototool

Con Vastago
(Electrodepositado)

« Fabricado con resistente vastago de acero para trabajar a altas velocidades.
= Combina un corte rapido y alto rendimiento.

= Corte stper preciso y sin despostillar.

Ideal para trabajos de detalle artistico.

Taladro o Mototool
Tipp @  FGrosor Vdstagp M&x.APM  Clave
Corte -z oo 178" 35000 2148

40mm  03mm 12 mm

5  {GO AT



L -
Materiales Fragiles RIN CONTINUO
.y * Fabricados con una liga especial para materiales fragiles y un cuerpo s(per
J“%\ delgado. ' ‘ ) i
: P » Clave 865 es excelente para trabajar Onix y Obsidiana (uso en himedo — =T
i o aceite mineral). B e 1

« No despostillan. « Corte limpio.
« Alto rendimiento. « No despostilla.

\‘ Cortadora de Loseta
Calidad @ Grosor Barreno Alf.segmento Max.APM Clave

Ly 0.06" e 38 P 7
QPP Wom 16mm  22mm  9mm 15200 1554
= 0. Ay BE 039" 6100 1555 Granito Marmol Vidric  Porcelanato

250mm  2mm 159 mm 10 mm

Cortadora de Mamposteria
Calidad B  Grosor Barreno Alt.segmento Mdx.RPM Clave

¥ 008 | 5 02"
@ﬁ@ #HOmm 2mm  254mm 55mm 4400 865

Lapidario
(Piedras Semipreciosas)
Esmeriladora Corte  Cortadora de Loseta
= Fabricados con diamantes en grano fino y liga especial para cortes sin
despostillar.
= Para cortes stper precisos de piedras semipreciosas como obsidiana, 6nix,
jade y ojo de tigre.

* Para realizar trabajos arlisticos.
Cortadora de

Esmeriladora Angular Mamposteria
Calilad @  Grosor Bameno Alt.segmento Méx.RPM  Clave

g 002" 78 029"
GG Womm 0Gmm  22mm 7mm 13200 1528

Oro T 005 /8" 0.29"
180mm O06mm  222mm Tmm 8500 1529

Marmol - Piedra Caliza SEGME"TES
,I("_t 8 ‘\’

!'P- L \'l\’ =
= El disefo del ama tiene entallas angostas para un corte con buen acabado. - o0 &
« Profundidad de corte 2-10 cm. « Corte rapido.
=« Velocidad periférica 6ptima: 45 m/s. « Alto rendimiento.

* Menos ruido al trabajar.
« Gran velocidad de corte 2-5 m/min.
« Alma silenciosa.
Cortadora Estacionaria de Bloque o de Puente
Tipp @  Grosor Bameno Alt.segmento Mix.RPM Clave Mimol  Pledn Callzs

" 1/8° 2-3/8° 0.29°
Corte 3Imm  32mm 60mm 7mm 3450 oo

=

Cortadora Estacionaria
de blogue o de Puente

B 170 e —



SEGMENTADOS

s T
- i 5 s~ « Fabricados con diamante de alta calidad para un alto rendimiento.
. + Resistentes al trabajo pesado. aEEs,
* Corte rapido. + Para corte de granito, marmol duro y algunas piedras de ingenierfa.
* Alto rendimiento. « Gran velocidad de corte. d &>
« Menos ruido al trabajar, b ﬁ
& + Alma silenciosa. - __:;
Granito Tpo @  Grosor Bameno Alt.segmento Max.RPM Clave
764 238 059" L e
Corte _3%0mm__ 28mm 60 mm 15 mm 3050 s
@ 16° 1/8° 2-3/8" 059"
400mm  32mm 60 mm 15 mm 210 L
Cortadora Estacionaria
de blogue o de Puente

CeI-'-'c-'a-mica Sﬁper Densa

« El disenio del alma tiene entallas angostas para un corte con buen acabado.

, PR Profundidad de corte méxima 12 mm.
* Lo mejor para corte de Dekton®, Florim®, | | Menos ruido al trabajar.

= Rici® ite® i & " .
Magnum®, Risi®, Kerlite®, Kaminam®, « Alma silenciosa.

Lapitec®, Beolith®, The Size®, Techlam®,
Tipp @  Grosor Bareno Alt.segmento Max.RPM  Clave

Slimtech®, Stoneglass®, Zero 3"y
2:3/8" 38"

G s w768
f:;l;];l;er pieza o loseta ceramica de gran cote Fnm_Zhm _somm Sk 3050 5035 i
+ 16° /8" 2-3/8" 3/8"
400mm  32mm 60 mm 10 mm 2700 5036

Construccion (Pisos)
Corte Concreto

SEGMENTADOS
{_,.*c”" L, + Fabricados con una alta concentracién de diamante industrial. Concreto Curado
y | = Con barreno para el perno de arrastre (PIN HOLE).
' - —_+"  « Soldados con laser.
A
- anD oy | -

Alto rendimiento aln en cortes profundos.
« Corte rapido. « Especiales para el corte de CONCRETO CURADO simple y reforzado.

* Alto rendimiento.

Calidad ®  Grosor Barreno Alt.segmento #segmentos Méx.RPM Clave
- 35;4;m gzlfnf:; 25Imm lgfn?:n % 4400
e " o G aim w2 3
iahn M memm  wmn 2 260
Riaiig SOLZI:Im gzlzmsn'] zal'mm 13"::,, 4 5100
Wy W e B im
@ Wom B Bim  Jm 2 W
" o U e X B
17 ong* T 0.28"
T i S
350mm  30mm 254 mm Tmm
2 omet I3 028"
ﬂ m— o v ;$ 22: :;:: 11
30mm 30 mm 254 mm 7mm
Corador . M T %5 440 1518




Construccion
Corte Concreto

Corte de Piso

SEGMENTADOS
.u@.g/ Zenesis i{ "“3@
Concreto Curado . . ) . . S =
« Latecnologia de diamantes alineados mas avanzada del mundo. ~aH =
= Su proceso de fabricacion mejora la estabilidad del producto. i ",D_ §
« La estructura triangular avanzada esta disefiada para controlar el tiempo de * Corte rapido.
exposicion del diamante. * Alto rendimiento.
= Maximiza la velocidad de corte y la durabilidad del disco. -
+ Segmentos de 15 mm de altura, -
] Grosor  Bameno  Méx.RPM PotenclaMéquina Clave Conereto
an % wle 340 13HP 821
whom % sl 380 20-30Wp Tecnologia de Diamantes

ZENESIS

Corte de Piso

Carreteras de Concreto

#2%
% Y « Fabricados con una alta concentracién de diamante industrial.

”7 — = Con barreno para el perno de arrastre (PIN HOLE).

: » Soldados con laser.

» Para el trabajo en la construccion de carreteras de concreto.

Patrones de diamantes personalizados para
aplicaciones especificas.

Gran velocidad de corte y vida util.
Respaldados por tecnologias patentadas.

Calidad P Grosor Barreno  MA.RPM  Clave
Road Plus w 8 *
Zona %ﬁ;egadu 350 mm !.Ime 254 mm 4400 214

Road Plus
16" r
Zonaclile&gaegado - . e |2

14° 118 T
Road Plus 4400 1527
Zona de agregado BOmm  A2mm  BAmm

6" g I
MUY SUAVE proci T 3800 2210

El patron de diamante esta disenado para
exponer un nimero predeterminado de
diamantes en una secuencia ininterrumpida
y regular (consistencia en la progresion del
desgaste).

Efecto: Rendimiento de corte uniforme y
suave durante toda su vida atil.

Mapa de Dureza en los Agregados de la Repiiblica Mexicana

.’_ - : -
. Zona de agregados d
G S » Las capas de diamante estan disenadas
Zona d d di para controlar la altura d_e exposicion y la
’ omace o8 medios longitud de la cola del diamante, asi como

para crear canales optimizados para la

Zona de agregados muy suaves - N
", eliminacion de residuos.
= Efecto: Mejora significativa tanto en la
velocidad de corte como en su vida dtil.
_—
Tacatan

|.Aguascalientes

2. Querétaro Quintana
3, Hidalgo Campeche Ras
4.Estado de México S AL #e

5. Ciudad de México A

6.Tlaxcala

7.Morelos

&

Cortadora de
Piso
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Construccion
Corte Concreto / Asfalto

SEGMENTADOS
&£ N
i -3
~en— =

= Corte rapido.
= Alto rendimiento.

& &

Asfalle  goncreto
Verde

&

Cortadora de
Piso

Corte de Piso
« Fabricados con una alta concentracion de diamante industrial. Astalto’y Concrato Verde

« Con segmento antidesgaste y barreno para el perno de arrastre (PIN HOLE).

- Soldados con laser. /’ "“-\
= Con la formulacion especial para soportar la abrasividad del asfalto. £ Y
= Especiales para el corte de ASFALTO y CONCRETO VERDE. : \
Caidad ©  Grosor Bareno AM.segmento #segmentos MA.RPM Clave 1\ J
14" 125" r 3/8"
W?r;ﬁ 360 mm g.;%nsm 254 mm 10 mm a 4400 838 \ //
w oo T 028" . 7
?;? 3B0mm ggﬁmﬁm 254 mm 7mm a 4400 833 o
4 125" r 3/8"
BI?I;H 350 mm ggfnsm 254 mm 10mm 18 4400 2891
L ‘ T 0.28°
350 mm g.zlgnsm 254mm 7mm % 4400 840

« Latecnologia de diamantes alineados més avanzada del mundo.

= Su proceso de fabricacion mejora la estabilidad del producto.

= Laestructura triangular avanzada esta disefada para controlar el tiempo
de exposicion del diamante.

= Maximiza la velocidad de corte y la durabilidad del disco.

] Grosor  Barreno Alt.segmento M@.RPM  Clave

Bégm 3‘2" g'm ﬁj mm 35'?3,.“ 3450 826

Corte de Piso )

= Discos con diamantes alineados. Concreto Verde
» Barreno especial para maquinas para corte de Concreto Verde
con agregados de dureza suave.

Calidad @  Grosor Barreno Ma.RPM Alt.segmento Clave

Platine  10°  3/32" 039"
(5000) 250mm 24 mm SC 3600 10 mm 226
Platino 14" 025" 047
4000) s50mm  32mm S 4400 12mm az

Cortadora de Piso
Concreto

Cortadora de piso de concreto ligera (peso 116 kg.).
Motor de 13 HR

Con guarda de proteccion deslizable.

Ergonémica, manubrios disenados para el trabajo pesado, no vibran.
Corte manual derecho o izquierdo.
Incluye tanque de agua.

2534

Cortadora de Juntas de Contraccién
Concreto Verde

Ligera (46 kg.).

El disefio del equipo permite mantener fuera de la zona de corte
los residuos de corte.

Para discos de diamante de 6 in.

Utiliza platina de aluminio.

2537

Para colocar juntas de control durante las primeras 3 horas 3
después de colar (concreto verde). Q




Copas para Desbaste

Marmol / Concreto / Piedra Natural / Granito

FASTCU R

Segmentos Tipo Flecha

= Fabricadas con segmentos tipo flecha.

Para el desbaste rapido de concreto, marmol y recubrimientos muy duros.
Larga duracion,

« No se tapan.

Calidad 8@  Bameno Max.RPM  Clave

¥ 718"
Lk Womm 22mm nm arn

Plata i /8
1B0mm  222mm 8500 2180

Super Silent Flex

Cuerpo de Hule

» Fabricada con liga de grano grueso y segmentos tipo turbo.

« |deal para el desbaste rapido de concreto, marmol, granito y donde se
requieren operaciones rapidas y precisas.

* Cuerpo de hule stper flexible.

+ Con rosca integrada 5/8"-11H para un montaje rapido.

+ Se reduce considerablemente el ruido y la vibracion.

B  Bareno MACEPM  Clave

§ 5/8-1H"
100mm 159 mm-1H 10000 276

®
Segmentadas

= Excelente relacion precio-rendimiento.

= Para desbaste de concreto, marmol y otros materiales de construccion.
« Disponibles con una o dos hileras de segmentos.

« Con rosca integrada 5/8"-11H o M14-2 para un montaje rapido.

= No requieren herramientas especiales para montar y desmontar.

Tipo B

Barreno M&x.RPM  Clave

& 5/8"-1H
100mm  189mm 14500 amn

1Hi|era —'—'4'—
o W42 S0 2m
¢ 58H
450 23
2 Hileras “’T,"“ L
o We2  us0 24

TURBO / Azul

Uso General

=
0N A
y A

i

ECO
Turbo - Azul

« Lamas alta seleccion disponible en el mercado.

« Fabricadas con diamante de alta calidad.

« Duran 20 veces mas que una copa de abrasivo convencional.
« Excelente velocidad de remocion.

AZUL: Para desbaste rapido de marmol, granito y blogue no abrasivo.
Calidad @

Barreno Max.RPM  Clave

O TS
100mm  22mm 15200 867

4 7/8"
?ﬂ? 100mm  222mm 15300 2168

T /8"
womm 22mm 8900 2169

« <€ :Buen poder de remocion a muy bajo precio.
 Para desbaste de concreto, marmol y otros materiales de construccion.
« Conrosca integrada M14-2 6 5/8"-11H para un rapido montaje.

Calidad 8  Barreno MAx.RPM  Clave

5/8°-1H
o 1Smn B0 22

0omm g2 15270 212

5/8°-1H
15.9 mm -1iH 8480 a2

-
BOmM Mgz 480 2130

Mérmol Concreto
‘.-\ /."
Granito Piedra
Esmeriladora
Angular
.
Marmol Granito
Cantera Besina

(N

Materiales Blogue no
abrasivos abrasivo

Esmeriladora
Angular



Copas para Desbaste

Marmol / Concreto / Piedra natural / Granito

>

a“
Marmol Granito
Cantera Resina

(N

Materiales Blogue no
abrasivos abrasivo

Esmeriladora
Angular

’ <~

Marmol Concreto Granito Piedra

Esmeriladora
Angular

Esmeriladora
Angular

&

Esmeriladora
Inalambrica

VERDE: Para desbaste rapido de marmol, granito y resina.

Calidad B  Barreno Max.RPM  Clave

Yo T 7/8
o0 womm 22mm 8900 283

P 4§ 718"
Plata Womm 22 mm 14500 L

« «C_ :Buen poder de remocion a muy bajo precio.
« Para desbaste de granito, marmol, concreto y mamposteria.

Calidad © Barreno Grano MA.RPM Clave

oo M2 718
eeo MZ T8 60 13200 870

ROJO: Para deshaste rapido de cantera y materiales abrasivos.

Calidad 8@  Barreno M&x.RPM  Clave
ACASE

VP 4 718"
Plata 0omm  222mm 14500 Ba4*

* Fabricadas con cuerpo de aluminio,

TURBO / Verde

Granito

TURBO / Rojo

Cantera

-

Fabricada con grano 30/40 y segmentos tipo turbo.
« |deal para el desbaste rapido de marmol y granito.
Desbaste rapido y con minimas despostilladuras.
Cuerpo de hule resistente,

= No rebota.

Se reduce la vibracidn y el ruido.

@ Bareno MAcRPM  Clave

& 5/8"TH
00mm  159mm 14500 75

-

.

TURBO
Cuerpo de Hule

« Fabricadas contecnologiay disefio innovador (tipo tortuga).

= Para desbaste de concreto, marmol y granito.

= Gran poder de desbaste y excelente acabado para que el
proceso posterior de pulido sea mucho mas facil.

= Su tecnologia reduce considerablemente el ruido.

B  Bameno M&x.RPM  EGrano Liga Clave
S G000 Grueso Sololigametdlica 2158

& 5/8-1H - Hibrida con liga
oomm Gomman 6000 Medio e oG z57

5/8"1H i Hibrida con liga
samm-ny 6000 Fino metélica y resi 2158

Turtle

= Para desbaste de granito y piedra de ingenieria.

= Su bajo peso (100 gr.) la convierte en la opcion ideal para
usarse en esmeriladoras inaldmbricas, ya que las pilas
duran mas.

» Uso en humedo y seco.

« Energy saver.

B  Barreno MA&cRPM  Clave  Pzas.

4 5/8"1H
0omm t5eHmm 12000 2164 1

Ultraligera
Energy Saver




Copas y Segmentos para Desbaste
Mérmol / Concreto / Piedra Natural / Granito

« Fabricado con respaldo de plastico y hojas de diamante.

« Répida remocion de materiales como granito, marmol, piedra, concreto y
piedra de ingenieria.

« Super ligero y acabado limpio.

« Especial para desbaste y acabado de Dekion® y otros materiales siiper
densos SIN DESPOSTILLAR.

P  Baeno MAx.RPM  C(lave  Pzas.

A 78 Esmeriladora
nSmm  2223mm 10500 ag 1 Desbaste

» Para el desbaste rapido de concreto, marmol y recubrimientos muy duros. -
= Larga duracion. Concreto
* No setapan.

Dimensiones  largp  Grano Clave  Pzas,

271812 2x?
asomm  s0xsamm 10120 2640 4

2187 2x2
73/50 mm 50 %54 mm 30/40 2641 )

2-118/2°
73/50 mm 502:’5542:11!11 BE0 2642 ’ P'-"Ei'g‘;z de

Liquidos Limpiadores
Marmol / Granito / Concreto

» Limpia profundamente superficies de marmol, granito o cualquier piedra -/ ‘
natural.

= Se puede utilizar en instalaciones de procesamiento de alimentos.

« Libre de acidos.

= Se puede usar en la limpieza diaria.

Presentacidn Contenido  Clave  Pzas.

Liquido Abrillantador 500 ml. 2458 6

Liquido Limpiador 500 ml. 2459 12 Ut nanisi

Marmol Concreto  Piedra Natural

Marmol Granito  Piedra alura

Polvo para Pulido de Marmol
TENAZIT. = Polvo color amarillo.

« Para aplicarse con un pad de fibra blanca no abrasiva.
« Para pulido y restauracion de marmol, cerdmica, porcelanato, gravilla,

=TT TENAIT, concreto y piedra natural.
1 , . s
[S—— No crea particulas apttgstetlcas:. . - . ‘
DE pISOS | « |deal para el mantenimiento rutinario de superficies y pisos.

! ; Porcelanato  Cerdmica  Gravilla
. . Contenido  Clave
R’ T

Liquido Sellador de Pisos

TENAZIT. = Detergente nanotecnoldgico impermeable y antihumedad.
) « Para aplicarse con un pad de fibra blanca no abrasiva.
* Producto concentrado que debe diluirse en agua (Una tapa x 10 L de agua).
= Para pulido y restauracion de marmol, cerdmica, porcelanato, gravilla,
concreto y piedra natural.
= No crea particulas antiestéticas.
« |deal para el mantenimiento rutinario de superficies y pisos.

Liguroo
SEL L ADOR
V€ pisOS

Contenido  Clave
1L 3425
b, a Pulidora de Pisos
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Liquidos Limpiadores / Pads de Pulid

Marmol / Granito / Concreto

Gel para Pulido de Granito

— TENAZIT.
Granito + Para pulido y restauracion de granito. %f
+ Uso en himedo. d
« No crea peliculas antiestéticas. \
« |deal para el mantenimiento rutinario de superficies de granito. e
LT
a1 o
b
Contenido  Clave “
Tkg. 3429 |
Uso Manual
* Pads de diamante para pulido en SECO de pisos de concreto.  Pads para Pulido de
- « Su disefio permite garantizar un trabajo constante y parejo. Cc t
« Con sistema de sujecion Quirracrin oncreto
Concreto « Alto rendimiento.
] Espesor  Grano  Clave  Puas.
3-1/8' 3/8"
Bomm_ 10 mm 50 a0 | 3
318" 3/8° 100
__80mm 10 mm . e 3
kRIS 3/8°
80 mm 10 mm - i .
3-1/8" /g
"”-"’E m;n 400 2723 3
378" 3/ =
80 mm 10 mm - anu 3
/g 38 1500 2725 3
Pulidora de 80 mm 10 i
Pisos 318" 3/8 3000 2726 3
80mm 10mm
» Para pulido en SECO de superficies de granito y marmol. Pads para Pu|id0
P » Con sistema de sujecion QuLTRAGRIR Saco
» |deales para trabajar en el lugar de la colocacion.
Marmol  Granto Porcelanato ] MiRPM  Grano  Clave  Pras. ®
ra
oomm 4000 5 2610 5
4 4000 100 267 5
100 mm
4 4000 200 2672 5
100 mm
'y
4000 400 2673 5
100 mm
§
0 4000 800 2674 5
Esmerisdor m“m 4000 1500 2675 5
nguiar '_'"'a"
00 mm 4000 3000 2676 5

Pads para Pulido CTHUM=

&) /< ZiF « Para pulido de superficies de granito, marmol y terrazo. Seco
« Buena relacion precio-rendimiento.

Marmol Granito Terrazo s Acabado consistente. ;
» Ligaresinosa. %
« Gran flexibilidad.
= Con sistema de sujecion QuLrracrIR

Calidad ] Méx. RPM Grano Clave  Pzas

-
womm 2000 50 3016 10
4
w2000 100 10
4 2000 200 3008 10
100 mm
4
e w20 40 309 10
& 2000 800 3020 10
100 mm
7
g g . B0 302 10
¥
2000 000 302 10
Pulidora de Esmeriladora mILTm
Piedra Angular 5 2000 BUFF o -
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Pads de Diamante para Pulido

Granito / Marmol / Concreto / Terrazo

Pads w-@w: /| Zenesis
Pulido en Seco / Himedo -
! « Los pads de 3 pasos brindan un acabado de fabrica en la mitad del tiempo Mirmol  Granto  Porcstnato
P s que los pads tradicionales de 7 pasos. -
« La concentracion super alta de diamante permite que 1 pad haga el trabajo e S et
p p Que 1 pad hag | Lija la piedra y elimina las marcas del
de 3. Paso1 | Azul |corte. Hace el trabajo de los granos 50 a
&2 : « Con sistema de sujecion @urrracrin — —g . ® 200 o _
z B ~ |Pule el matenal y elimina cualquier marca
: S : ) ) Amarillo|del paso anterior.
% Kit de 3 piezas Paso 2 Prepara la piedra para el pulido.
Dimensiones Contenido  Clave Hace el trabajo de los granos 200 a 800.
Ig Narania |D&ja un acabado de altisimo brillo.
o dik 3piezas 2768 Paso 3 5:.1 ¥ |Hace el trabajo de los granos 800 2 3000,
Pads + Con sistema de sujecion @uLTraGRIR
Hamedo « Ligaresinosa.
ﬁ « Acabados muy consistentes en cubiertas de granito y méarmol.
o = Extremadamente flexibles, dejan un excelente acabado.
Oro Calid @ MiRPM  Gramo  Clave Pass.
Himedo 4 2000 50 1518 1
- 100 mm
4'
womm 2000 100 1577 1
POP 4 2000 400 1595 1
Oro 100 mm .
e
100 2000 800 1596 1
v
o0t 2000 1500 1597 1
» Calidad [ Max. RPM Grano Clave  Pzas.
Hlmedo &
womm 2000 5 2800 10
4&
100 mm 2000 100 28M 10
& 2000 200 2872 10
100 mm
4 2000 400 2873 10
100 mm
# 2000 800 2874 10 =
100 mm 5
& 2000 1500 2875 10 Clave 2817 - 100 mm
Ll Set de 8 piezas (Easy Cut)
4 2000 3000 2876 10 Contiene una pieza de cada grano:
"’“4']‘“‘ 50,100, 200, 400, 800, 1500, 3000 y BUFF.
womm 2000 BUFF 281 10
HUM® Calidad 8  MicRPM  Grano  Clave  Paas.
Humedo - 2000 CO
41
oomm 2000 00 261 10
oomm 2000 20 22 10
200 40 263 10
SHUMS 7
100 2000 800 2764 10
T
oo 2000 500 2065 10 g
g
100 mm 2000 3000 2766 10 Pulidora de Esmeriladora  Pulidora de Piedra
o Piedra Angular (con sistema de
100mm 2000 BUFF 2167 10 inyeccién de agua)

Hilo para Albanil

= Hilo de polipropileno torcido de 3 puntas. Calibre 18.

] %F « Herramienta indispensable en la construccion.
J « Alta resistencia y durabilidad.

« Gracias a su material, no se pudre, ni se enmohece.
« Para usos multiples, como artesanias, campismo, jardineria, etc.
Dimensiones  Color Clave  Pras.
Blanco 2233 6

5 000 st Verde 234 6
Blanco ]

165m
165 000 mm Verde 2237 B Uso manual
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Pads de Fibra para Pulido
Marmol / Terrazo / Concreto / Piedra Natural

- = Especiales para la RESTAURACION y MICROPULIDO de pisos y superficies de AUS 1AM

) Marmol, Terrazo, Concreto y Piedra Natural =
Marmol  Terrazo  Concreto Piedra “utilizando Unicamente agua”.
Naturel = Su soporte flexible y resistente le permite LIJAR y PULIR rapidamente.
ﬁ « Compatible con todas las maquinas monodisco tradicionales de (1.5 h.p.).
- = El proceso con los pads diamantados es mecanico, por lo que recupera el
Uso en himedo estado original del piso, promoviendo un menor mantenimiento y mayor
Eliminacién de rayones, manchas e durabilidad del brillo.

imperfecciones Puede elegir entre 4 acabados diferentes: brillante, semibrillante, satinado

y mate.
r““\m\“ Elija cuidadosamente el paso por el cual empezar, por ejemplo:

a) Eliminacion de rayones: (El proceso puede llevar casi todos los pasos).
1 /é /é 2 3 b) Mantenimiento de pisos de tiendas y hoteles: Use AGUA
,ﬁ Paso 4 + Step LUX + Fibra Natural

kha Pulidora Manual Pulidora Roto-Orbital
Pulido y acabado muy brillante Tips Clave _Especificacifon 1 Ciave __ Paso
omm 3400 D60 monn 3406 000
Clave 2561 5 N
» Velocidad variable (900 a 3500 RPM). wsmm 3401 D120 »imm 3407 00
» Para pulido de todo tipo de superficies. 5 0220 0 i
« Ergondmica y ligera. DOF —22mm e m&'.‘"‘
« Se puede operar horizontal o verticalmente.  psmm 3403 D400 2o
* Para trabajar los pads de 125 mm. 5 3404 D800 10"
125 mm 250 mm

!?.55mm m msm 25%0;1"1
Fibra Blanca 10"

Clave 2539
* Para pulido de marmol, concreto y piedra natural. Pulidora de Pisus (Bailarina)
« Garantiza menos esfuerzo para realizar el trabajo. Tipo Clave  Especificacifon 8
= Asas robustas. l 32 D60 20"
* Para trabajar los pads de 250 mm. mﬂ':““ 00 i
ol 13 020 5
e Ml p20 0
oo RIS po0 A0
o e Dsoo 20
o 3T osoo 20
onn W07 D300 G0
ahn L7 sepux 200
FibraBlanca 20"

Fibra Natural 20" 3428
Pulidora de Pisos 1.5 hp 50% mm

« Fabricados con fibras de nylon de altaresistenciayresinas ~ Discos de Fibra de 1 9”
especiales. Oxido de Aluminio

« Son ligeros y faciles de trabajar.

Ceramica  Porcelanato Marmol « No hacen vibrar las maquinas.
= Absorben poca agua, evitando escurrimientos excesivos.
* Excelente relacion precio-rendimiento.
Largo Aplicacion Color Max.RPM Clave  Pzas.
~ Pulido  Beige 1500 2427 10
Eﬂﬁj& Blanco 1500 2428 10
oo Bilo  Rjo 1500 2429 10
Limpieza
para Pulido Verde 1500 2430 10
Stiper
Pulidora de Piso Limpieza Nego 1500 2431 10

(Bailarina)
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Brocas de Diamante para Perforacion
Granito / Marmol / Porcelanato / Azulejo

Electrodepositado

» Para perforaciones esporadicas en humedo.
* Fabricadas con diamante en granos finos.
 Para perforaciones en placas delgadas de loseta ceramica, plastico,

marmol, acrilico y fibra de vidrio. ﬁ ®

» Excelentes acabados.

a Max. RPM Clave

Azulejo Porcelanato Marmol  Fibra de vidrio

21-1/4" M 200 2950
i A CHZ a0 zem
o 38 mm
o 2800 2982
Adaptador para montar las brocas ﬂ @
3000 2957

Taladro Retomartilio

Azulejo Porcelanato
] Max.RPM  Clave

e
el 2800 2946 ﬁ

3/8" =
omm 2800 2948
e
oom 2800 2949 @
Taladro Rotomartillo
Porcelanato
P
« Liga metélica.
* Vastago integrado. Porcelanato Mérmol Granito

» Se puede usar en seco y himedo.
= No despostilla. 6 ®
» Corte rapido.

= Alto rendimiento.
Calidad Dimensiones Méx. RPM Clave
@@@ 1114 x1-3/8 x /4" 3100 2940
oo

3235 x 6.4 mm

Taladro Rotomartillo
Multipropésito .
= Fabricadas con diamante depositado al vacio. Mérmol Granito

= Para perforacion de loseta, marmol y granito.

- « Alto rendimiento. ﬁ

« Buen acabado. =
' S + Se puede usar en himedo.
Para Taladro Para Esmeriladora
w Calidad 8  MixAPM  Clave Dimensiones  Méx.RPM Clave
. 4 2" x5/8°-1H
S 15200 2960 505189 mm-1IK 8500 2964
3/8" 2-3/4" x 5/8°-1H
?a? 10 mm 120 sl 70x15.9 mm-1H 8500 2965
112

oo 15200 2962 FUZXSBH e pgse

v 88x159 mm-IIH
s 8500 2963 ,6@

Taladro Esmeriladora
Angular

T 150 P




Brocas de Diamante para Perforacion
Granito / Marmol / Porcelanato / Azulejo

« Fabricadas con diamantes seleccionados. Materiales Cerém icos

« El disefio permite minimizar el volumen del polvo. ﬁ

« Facilita la evacuacion y mejora el enfriamiento. -8 ®
Cerdmica  Porcelanato  Azulejo = Se pueden afilar al hacerlas girar sobre una lima abrasiva a baja

velocidad para devolverle su velocidad de corte.

Dimensiones Méx. RPM Clave
74"

85mm 1446
5/16 ar
8mm
318" 3000 1448
% 18 mm
2
13mm Lo
Talad ; k1T
aladro Retomartillo i 1450
« Fabricadas con diamante grano 50. Autolubricante
& « Contienen parafina en su interior para lubricacion. Con Parafina
« Se pueden volver a llenar de parafina cuando se acaba.
Mérmol Granito  Porcelanato * Alto rendimiento y larga vida Util. ®
« Para perforacion de loseta, marmol y granito.
Calidad Dimensiones  Méax.RPM  Clave
1/4" x 5/8™1H
6158 mm-1H s i
112" x5/8"1H
g ?a? exbemmny 9200 1432
9/16" x 5/8"1H
Esmeriladora {5] n:s mm-TH Bl i
Angular
= Soldadas con laser. Granito
_— - Liga metalica. ﬁ@
Marmol  Granito * Con proteccion antidesgaste de diamante depositado. N =i

« Para perforar materiales muy duros como granito, marmol y porfido.
* Se pueden usar en seco.

] lago  Bameno  Alt.Seg  MAcRPM  Clave
W euE S 0 gy gy
mm

_\I.

E i 32mm 108 mm 159 mm-1H
smeriladora
Angular 1114 Ly 031"
2Zmm 101 mm M2 Bmm S e
» Fabricadas con tecnologia y disefio innovador. ~ Turbo Dek
« Alto rendimiento y dejan buen acabado. Ceramica Super Densa
« Para corte de Dekton®, Lapitec™, Neolith®, Ceramica super densa o - ﬁ@
Plecks do cualquier otro tipo de piedra de ingenieria. T =
ngenieria I '

Se recomienda usar en himedo.
] Barreno Méx. RPM Clave

IRIL 5/8"1H
ﬁ 2 mm 15.9 mm-11H 68 1660
1a'rs 5/8"1H

L\

Esmeriladora 38mm 159 mm-1H 6% -
Angular
« Nueva tecnologia patentada. MATRIX
: * Se requiere menos esfuerzo del operario. Disimantas: Alinsados
-~ « Reducen considerablemente la temperatura durante la perforacion.
« Excelente rendimiento y alta precision de perforacion. 6@

Vidrio Granito Azulejo  Porcelanato v Rl 2 " S
= Perforacion mas limpia, mas estable y mas répida que las brocas

convencionales.
[/} Barreno Méx. RPM Clave
(RIL'd 5/8"-1H

Marmol 32 mm 15.9 mm-1H
1z 5/8"-1H
38 mm 15.9 mm-1H
2 5/8"1H
50 mm 159 mm-TiH 12250

3y 5/8"1H
80mm  159mm-iH
3 5/8"-1H

100 mm 159 mm-TiH

Esmeriladora .
o 45T 5/8-1H

JHHHHE




Brocas de Diamante

« Para perforar concreto curado simple y reforzado, ladrillo y bloque.
* Perforan rapido y estable.
+ Entrega inmediata.

] Largo Bareno

¥ Ly /47

76 mm 350 mm 377 mm 1626
§ 4 147

102 mm 350 mm 3177 mm 1827
5 W M o

127 mm 350 mm 317-7 mm

Concreto Ladrillo Concreto
Reforzado

Herramientas Especiales

Puntas Montadas

Diamante » Fabricadas con diamante soldado al vacio de alta calidad.
« Perfectamente balanceadas.

= Paratrabajos artesanales e industriales.

= Alto rendimiento.

Tipo 8 Grosor  Bareno  M&x.RPM  [lave

M3, 5 w6 U o e
w4z T G

e o mhn oGm0 W
WT-8 . . -

e 9e 114 -

c—D 18 mm 15 mm 64 mm

Ruedas Perfiladoras

= Para generar el perfil en la placa.

« Fabricadas con diamante soldado al vacio de alta calidad.

» Ahorro de tiempo y dinero.

« Alto rendimiento.

* Se pueden usar en seco.

i fn

: 3 3¢ 58N
B‘!'B35:'4U B20 ?5 mm  20mm 159 mm-TH 8600 2630

¥ kILS 5/8"-1H

7

Mérmol Granito Cantera

Mototool

Mérmol Granito

Formas [[a ) [8 [F

Disponibles

Sobre Pedido: |ul\ |v ) |rz‘-1

&

Esmerilad
nvass.'mzu Bom  2mm  wemmuy 0000 2632 p i
Hojas de Diamante
« Con respaldo foamy flexible y resistente. ./
« Se lavan y se vuelven a usar. ) ) .
2 o Granito Marmol Vidrio
« Altisimo rendimiento.
Dimensiones Grano Color Clave
4" % 2-316
00X55 I 60 Verde 733
4"x2:316°
100x 55 mm Ly Negro ah
¥ X236 . Uso Manual
i 400 Amarillo 2738
TURBO
-[Urbh? 2li « Fabricado con diamante en grano medio y liga metalica.
(Liga Metalica) » Para corte, desbaste y ranurado de trabajos artisticos en marmol, granito, . "
obsidiana, 6nix y ofras piedras naturales. =i 4

« Excelente para trabajar en lugares de dificil acceso.

Taladro o Mototool
Calidad B8  Grosor Vdstago Méax.RPM Clave

PP 2 008 UF 5000 190
O 40mm  2mm 64Amm

m— 182

- oD -

 Corte rapido y sin despostillar.
 Trabajo mas confortable.

< @

Marmol Cantera Granito Obsidiana




Informacion Técnica

Maquinado Afilado Afilado Rectificado  Rectificado
Tipo CNC Sierras Brocas Sup.Planas  Cilindrico Ext. s Ranurado

1A1
1A1R
Vi

3AIR
4A2

A2
nvs
12A2
12V9
14A1
15V9

Abrasivo J:g‘;ﬁ Dureza  Concentracifn i Identificador Calidad
16-30 | Grueso | B |Resinoso ] 01Salmén | -!-;B;Imllsntn
250 L Auminio |V Vitrificado 02Verde rerum
10 Medio :I 150 C | Acero P_[Flectrodepositado | oo ccooian 03Blanco Hm?nfq!snm
80-150 | Fino i 125 N M Wetdlico pa?am D |04 Amarillo 1 industria
| 180-280 | Muyfino_| | p 100 u | § [Soldadaalvacio | explusivo 05 ojo * %
320-1200 |Bxtrafino | |5 75 A deabrasivos | |06 Turquesa R profesional
T % § | Sincuerpo AUSTROMEX | [03Lle |
B CBN u 2% | Acero/ B |02 Naranja - precio
n O | Abrasivo
Duro Baja R | Abrasivo




Superabrasivos

Diamante a D
Liga Resinosa v/

= Ruedas resinosas de alta concentracion de CBN y Diamante. Aceros duros  Carburo
= Variedad de rendimientos segin los requerimientos de su operacion.

« |deales para operaciones de stper precision.
« Variedad de formas para el rectificado de cada angulo y perfil.

= Parauso en ruedas de diamante, para rectificado y afilado de herramientas
de carburo como sierras, brocas y cortadores.
« Se recomienda utilizar en hdmedo para incrementar el rendimiento de la

rueda. Afitadora Méquina CNC
Rectificado Cilindrico y Plano
Calidad 8  Grosor  Bareno ?"mmm: Especificacidn Concentracidn ~ MAXAPM  Clave
| IlA_.' " @ﬁ@ o b . & DMORI0OLBAEDOIP 100 6400 297
r_ T lprs E WM womeas 5 o0 @
S de E T eweon @ e
Easvcut. b Iz S JT & DI4ORSOLBXECOBR 50 5400 2182
o g W@ V2 VB porsLBX8HoR 75 6400 2155
Corte
! 1DAG1 R . PVD . AR L Jng VB DiRioocBD2006P 100 6400 1414
": g * "H:* R S L .. 035" DioR00CBD2D06P 100 ams W [
k - He - Py pcots " . R DIOORI00B 100 9500 310
mr'm Dﬁ:«"?' am:" 3303“; iﬁfﬂ' DI0ORT008 100 6200 3n

3 A1 H Rectificado Frontal
D

i; — & —— j iuperahraslvai Especificacion Concentracidn
- ; 7 chipewte S UF LUK 00T DioomoocsKeNos 100 6400 309
. —» HB |~ ¥
4 A2 Rectificado de Caras
Grosor ;}' aerahraswu; Concentracidn Max. RPM
FLL™ cxjHd)= i 4 1
-~ —_— ¥ " » »
7 ] 5 3" 1-1/4 532 5/64
"‘f L ...._J p— |*‘*: chip-cute 125mm 1omm 375 mm 4mm 2mm D230R75LBXBNO6I & 7650 07
A DG
5 i/ /8 532" 5/64"
EASYCUT, e S 550 o 5 iim D230R50LBX8CO6R 50 7650 2154 I
1 1 A2 Rectificado de Caras
9y i s‘uperahraswu; Especificacidn Concentracidn
I &g =
T QS 999 ¢ oz e e "
R . . E e G L St e o8 DI20RI00LBXBDOGP 100 9550 112
J




Superabrasivos

Diametro

Barreno

Grosor
. Aceros duros
(1 @A/l Seccion superabrasiva

Rectificado Cilindrico y de Caras

. Superabrasivos o -
Cliiad @  Grosor  Bamen ' 'y Especificacion  Concentracién  MARPM  Clave
338 1 14 3/8° /8"
95 mm 38mm 3175 mm 95mm 32mm mmmmp ?5 m 052 303
POD e 2 174 3/8" /8"
Oro 95 mm 3Bmm 3175 mm 95mm 32Zmm PRI e W 04
5 134" s 318" g
B .o L 5 DI4ORIOLBXBDOSP 100 7650 305
338 2 [ETTd 38" s
T g G B sonn  BI20RTSLBAMIOZI 75 10052 301
Shipsrmis 38 114 38 e
95 mm 38 mm 375 mm 95 mm 3Z2mm DI4OH75I.BX8NU5I ?5 ]0 051 m
38 1 14 3/8" 3
EASYCUT. o wom  ummm 95mm a2mm  DI4OTZOLBXOCOSR 70 10052 2150

Rectificado de Desahogos / Escalones
Eiuperahraswn; Coneentracion 1 2A2

PP ¢ r a3 8"

DTD 150 mm 25 mm 175 mm 95mm 32mm D120R100LBXBDOEP 100 6400 590 l S:&rﬁ i i X
E o i
6" T /4 kIl 18" B : T

siam  %mm  ammm ssmm samm  DI2ORSOLBXBCOGR 50 6366 2153| ]

Rectificado de Caras

Calidad 8 Grosor Especificacitn | 1 F!!IQ .
~ %
6" 3 114" 3/8" /8 N
@$@ r.» zif:.n 3:315‘;“ Jg W& Di7oR75LEXBD0GP % 6400 5 _F“"J | — =
Lima Aderezadora
) Para Ruedas de Diamante y CBN

'Se recomienda remojar la lima en
lubricante para la operacion.

Considere utilizar al menos 20 « Fabricada con 6xido de aluminio blanco grano 220.
mm. de la lima durante el afilado « Largo ideal para operaciones manuales.
para asegurar un buen poder de « Para afilar y destapar ruedas de CBN y diamante.
corte.

Dimensiones pecificacitn Clave  Pzas.

g x1"x1"
200x25%25mm 89A220 5 |
Uso manual
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Ruedas de Diamante

'Hnu « Ligas de alta calidad.

Fabricadas con tecnologia Startec XP-P+.

permiten una duracion excepcional y un elevado nivel de precision.

Reducen tiempo al disminuir los ciclos de rectificado hasta un 20%.

velocidades de remocion.
= Uso en maquinado en equipos CNC y fabricacion de brocas.
Afilado y fabricacion de herramientas de carburo de tungsteno para el
sector maderero y metal mecanico.
Mayor vida (til, menos cambios, menos costos.
Mejor desempeiio con menor esfuerzo y menos calor.
Ahorro de energia.
Gran impacto en mantenimiento y capacidad de maquina.

STA RTEE x P P+ Competencia @ XPP+
g N
Menor tiempo de rectificado _ i B Desempeno
e \\“\\_
‘f/ \\
£ \
Jf I
.'/r “
."fr; I\_
Menor consumo de potencia ”\ : : - : ¢ ; ; Consumo energético
N
A
- |
\\ ¥
\\\ |
Menor tiempo de contacto e Velocidad de avance

Retencion del filo

Esquema de Operaciones

FACE GRINDING
Recomendadas [Desahogo de angulos])
Tipo Velocidad
1A1 16-18 m/s
wi 16-18 m/s =
i BAimis [EsExilAes;'li.II:aNdE de
12ve 18-24 m/s hendidura de corte)

RELIEF
(Desahogo de
superficie o canal]

Su perfecta combinacion de tamano de grano, concentracion y aglomerante
Disminuyen la fuerza necesaria para el corte deseado hasta por un 30%.

Las ruedas STARTEC XP-P+ mantienen su perfil por més tiempo con altas

S————

S e—
!—.E

Superabrasivos

Maquina CNC

____ STARTEC XP-P
’/’ “\)/ R=0,2 mm
i =4 D54 Competencia 1l

7 1 | R=0,35 mm
Pr 1 i
- LY '
AY
} ,

A}
-

Medida del Angulo de la rueda
después de desbastar 12 piezas.

FLUTTING
[Acanalado)




Superabrasivos

——
Ruedas de Diamante

STARTEC XP-P+ "m“

Tipo ) Grosor Barreno uSupeml;rasivmv

Especificacidn Clave

o e e E® DCs4XPPe 5037

1004:nm Igr:m slrlf;m now DC54-4-XPP+ 5038

1w4r'|'|m ?zﬁ sl;.rg ::rn 12 10 DC54-4-XPP+ 5039

Fiting }md:nm o HE x ow DCOI4XPP+ 5048

i e . B W DCSL4OPP: 5046

LA A DCS4-4XPP+ 5034

JoouE MR g 5 DCsaNPPr 5049

N L I T

\ ol M p 0 15 Dc4XP+ 5058

Siin 1w4r-|-|m IErE:n 3:13:1; 5 10 15  DC54-4XPP+ 5059

e A 5052

1255|:1m 13.:.“ 311;'::.“ 10 10 45  DC54-4XPP+ 5054

uss;m gﬂ?‘m ;,E:,m 1210 45  DCB4-4-XPP+ 5055
STARTEC XP-P

Tipo 8  Grosor  Barmeno umeml)’(mv Especificacitn Clave

g W e saew ) ¥ D4BOP 5060

el o WA 0 42 DB4BXPP 5061

Lima para Aderezado

) wROL)Y

+ 1.Baarla lima en refrigerante.

2. Seleccionar la misma = Fabricada con dxido de aluminio blanco PREMIUM.
direccion rotacional y velocidad « Para aderezado de ruedas STARTEC.
de corte como si deshastara. « Logra un afilado perfecto de la rueda abrasiva.

3. Alimentar la lima radialmente
hacia la rueda girando. Se
recomienda usar la lima con un
soporte.

Dimensiones specificaciin Clave  Pzas.

4 x1"x12"
100 x24x13 mm B9IAZ4DH5AVE3 4286 1




Superabrasivos
Rectificadores de Diamante

Rectificadores de Diamante

CONGLOMERADO / DG3 vO
« Para aderezado en operaciones de rectificado cilindrico exterior de riswdas
superficies planas.
« |deal para ruedas de entre 350 y 500 mm de didmetro.
= Para ruedas de dxido de aluminio vitrificadas o resinosas.
« Amplia superficie de contacto, ayuda a reducir el tiempo en operaciones de
rectificado y aderezado de ruedas.
] Longitud Clave
me* 156" 1439

T mm 24 mm

CONGLOMERADO / DT1A

« Para aderezado de ruedas en operaciones de rectificado cilindrico y de
superficies planas.

« |deal para ruedas mayores de 500 mm de diametro.

« Distribucion homogénea del diamante que garantiza un desempefio
consistente durante toda su vida.

« Recomendable para aderezar ruedas de oxido de aluminio y ceramico,
vitrificadas o resinosas.

EILa 1-916" 1435
19 mm 39.88 mm

CONICO / CVD
« Monopunta con diamante depositado en vapor quimico (CVD).
« |deal para dar radios y formas a las ruedas abrasivas.
| « El diamante CVD proporciona una gran consistencia en la forma durante
| toda la vida de la herramienta.
« Angulo de 90° y radio de 0.008".

\ me 2306 1437
Nmm 654 mm

MONOPUNTA / RMP22

= Tres tamanos de diamante para cubrir cualquier aderezado convencional. j
« Fabricados con diamantes industriales seleccionados.
= Entre mas quilates, mas vida Gtil.

« La mejor opcidn para el rectificado de ruedas.

= Aderezado de perfiles rectos, ruedas tipo1, 5y 7.

= Buenos para afilar o para disminuir su agresividad.

« Pueden hacer perfiles complicados con la rueda.

| Se recomienda rotar los
aderezadores monopunta, para
asegurar la permanencia del filo.
Entre mas rapido se realice el
aderezado, se obtendra una rueda
mas afilada. Por el contrario, entre

g Longitud  Quilates Clave TamanodeGrano  Profundidad de mas lento, se obtendra una rueda
7n6* 1-5/8" 025 960 delaRueda Corte Recomendada con menos poder de corte.
1 mm 42 mm 36 42pm
mMe"  1-5/8° L 25 um
Tl mm 42 mm 05 962 &0 1B pm
716" 1-5/8° 100 15pum
fimm 42 mm 0 964 120 13um
MULTIPUNTA / MP7

= Fabricado con 7 diamantes seleccionados.

» Permite aumentar la velocidad del aderezado.

» Mantiene la rueda destapada por més tiempo.

» Para aderezar ruedas abrasivas en operaciones de rectificado cilindrico,
sin centros y de superficies planas.

» |deal para operaciones severas en ruedas anchas y para rectificar
ruedas de tuercas.

8 Longitud  (Quilates  Clave

7N6" 2
Timm 38mm b "

I 155 |




Superabrasivos

w - < B

Moldes Laton Bronce Piedra

Blanca( )

Excelente para acabados de precision
en matrices de carburo de tungsteno
y semiconductores; pulido optico y
metalografico.

Verde / Amarilla @ O

Excelentes para acabados finales, lapeado
0 pulido de dados y moldes de carburo de
tungsteno.

Azul / Rojay Cai¢ @@ @

Grados para preparacion, semiacabado de
matrices de carburo de tungsteno y materiales
no metalicos.

ENTREGA INMEDIATA
Claves: 1422, 306, 1424,
1425, 1426 y 1427.
Las demas claves se entregan

en una semana.
Pedidos desde una pieza.

« Excelentes para pulir piedras naturales, semipreciosas,
carburos cementados, metales duros, bronce y laton.

« Alta concentracion de diamante.
« Base agua.

« Para dar sdper acabado de precision en matrices para modelo
y extrusion de plastico, partes metaldrgicas de alta precision,
lapeado de metales y componentes 6pticos.

» Usos en:

* Acero.

« Carburo de tungsteno.

« Plastico.
Piedra/ Piedra semipreciosa.
* Metales no ferrosos.

Pasta WA proseptacitn  Contenido(gr)  Clave

Jeringa 5 1422

. Jeringa 10 41805

Jeringa 20 22518

S T Tarro 50 59485

Tarro 100 59479

Tarro 250 59480

leringa 5 306

leringa 10 41804

Jeringa 20 59481
e ' 0 s
Tarro 100 _amz

Tarro 250 59489

Jeringa 5 6262

Jeringa 10 59430

Jeringa 20 59491
i Tarro 50 59492
Tarro 100 59493

Tarro 250 59494
leringa 5 w24

Jeringa 10 59523

Jeringa 20 59524

pm Tarro 50 59525
Tarro 100 59526

Tarro 250 5978

Jeringa 5 1425

Jeringa 10 59719

Jeringa 20 59720

P Tarro 50 59721

Tarro 100 59722

Tarro 250 59723

Jeringa 5 1426

Jeringa 10 59724

Jeringa 20 59725

L Tarro 50 59726

Tarro 100 59127

Tarro 250 59728

Jeringa 5 427

Jeinga 0 sems

Jeringa 20 59730

Byn Tarro 50 59731

Tarro 100 59732

Tarro 250 59733

—

Pastas de Diamante




Superabrasivos

- T
Sistema de Afilado con Lima de Diamante
Electrodepositado

* Recubrimiento de diamante electrodepositado de alta calidad.

= Lima de diamante de doble cara: grueso y fino.

* Incluye base de plastico con 2 pads succionadores.

= Granos 400/ 1000.

« |deal para el afilado de la mayoria de los cuchillos y otras
herramientas de corte.

* Repuesto: lima clave 1187.

Dimensiones Clave
330 x 290 x 40 mm
B XIH9Z X2 1180

Uso manual
« De doble grano 400 / 1000.
« Afilado de cuchillos, navajas, bisturies, cutters, etc.
/ Repuesto
Dimensiones Clave
180 % 60 x 8 mm
T x2-3/8" x 516" Ll
Afilador de Cuchillos
Au@lnu
®
= Disefo en 2 partes.
« El par de ruedas de diamante de la ranura izquierda (grano
grueso-360) permiten un afilado rapido.
« El par de ruedas de diamante de la ranura derecha (grano fino-
600) permite un afilado fino.
= Afilado de cuchillos, navajas, bisturies, cutters, etc.
Dimensiones Clave
195 x 58 x 48 mm
5164 X 2-5016" i
Uso manual
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Alambre

Trenzado
Proporciona un maximo impacto
para aplicaciones de trabajo
pesado.

Trenzado Delgado
Para biselado angosto.

“Tipos de Cepillo

Ondulado
Es el mas flexible para limpieza y aplicaciones ligeras de pulido,
accion de remocion continua y controlada.

Trenzado
Es mas agresivo y limpia con gran rapidez restos de soldadura,
pintura y corrosion.

Encapsulado
Especial para fondeo de tubos.

Trenzado Cara Delgada

Ideal para limpiar soldadura, en especial biseles delgados, muy dtil
en la operacion de fondeo de la industria petrolera. Su accion de
limpieza es mucho mas agresiva.

Especiales para el cepillado continuo en lugares donde se requiere
que en el proceso de cepillado no se genere chispa.

Plastificado

Alto rendimiento debido al reducido nivel de roturas de alambres
plastificados comparados con los alambres sin recubrimiento.
Gran comodidad y seguridad evitando posibles pinchazos.

Informacién Técnica

Ondulado

Proporciona un cepillado Alto rendimiento. Rinde 50%
continuo y mas fino. mas que el alambre ondulado
coman.
Calibre del Alambre

El calibre del alambre influye en el acabado que se obtendra: cuando
el alambre es més grueso, el cepillado es méas basto y el arranque es
mayor; y cuando el alambre es fino, el acabado resulta suave.

Caracteristicas

- Estan fabricados con los més altos estandares de calidad, su disefio y
construccion son especiales para uso industrial.
- Utiles para la remocion de rebabas, limpieza y acabados.

Lineas Disponibles

MAGMIA KRE/TOR

Imreremial. EASY-CUT:




Informacién Técnica

_ Seleccion por Maquina
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PSS Barreno

. * MR= Multi-Rosca: Se puede montar indistintamente en maquinas con eje estandar 15.9 mm-11 H (5/8"-11) 6 milimeétrica M14-2.
- - ME= Multi-Eje: Con reducciones. Se pueden montar en ejes de diferentes diametros.

=
)
] =
—
O
-
@

Evite presion excesiva cuando use el cepillo.

La presion excesiva dobla los filamentos y causa friccion dando
como resultado la ruptura de los filamentos v reduccion de la vida del
cepillo, Se recomienda que en lugar de hacer una presion excesiva se

iSOLO LAS PUNTAS DE LOS ALAMBRES
HACEN EL TRABAJO!

I
P ikt Y

B e

trate lo siguiente:

1) Un cepillo con accion de corte superior (incremente el calibre del
alambre, use un filamento mas corto, use un tipo diferente de cepillo,
ejemplo: tipo trenzado en vez de ondulado).

2) Velocidades mas altas (incremente las' RPM sin exceder la . s
velocidad maxima marcada en el cepillo). Incremente el diametro del Presion correcta Presion incorrecta
cepillo,

Velocidad Periférica

La velocidad periférica a la que gira un cepillo depende de las RPM de la maquina y del didmetro del cepillo.

Trabajando con una velocidad periférica adecuada, se obtendrd mejor rendimiento de un cepillo, es decir, se conseguira el arranque deseado
con el minimo desgaste del cepillo. A una velocidad excesiva el filamento del cepillo no arranca, mas bien se deforma y tiende a barrer la
zona de trabajo. Si la velocidad es insuficiente, el choque entre el filamento y el material a cepillar es demasiado débil para que se consiga
el arrangue esperado.
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Informacion Técnica

i ';;f T VY LTI

En operaciones normales, el material que se remueve, como rebabas, mugre, escoria de soldadura y otros residuos, se desprendera del
cepillo con fuerza considerable junto con los alambres que se rompan por fatiga.

El riesgo de lesiones serias existe para el operador y otros en la zona (posiblemente a 15 mefros del cepillo). Para proteccitn contra
este peligro, antes de girar el cepillo, durante la operacién y hasta que el cepillo se detenga, operadores y otros en la zona deben usar

GAFAS DE SEGURIDAD, junto con ROPA DE PROTECCION.

Cepillo VS Ruedas Abrasivas

El efecto que ejercen las cardas de los cepillos es un desgaste producido
por la- muliitud de pequenas cuchillas que van desprendiendo las
particulas de oxido, pintura, adherencias diversas, etc.

A diferencia de las herramientas abrasivas, los cepillos no generan
abrasion, es decir, no queman la superficie trabajada, sino gue arrancan
las particulas pegadas ala base sin danarla.

Una ventaja afiadida de los cepillos de alambre es que a diferencia de los
abrasivos sélidos, éstos se adaptan a superficies irregulares gracias a la
flexibilidad del alambre.

Cepillo de Alambre Rueda Abrasiva

Adherencias, pintura, particulas de dxido, etc.

- Al usar un cepillo de alambre de acero inoxidable, se evita la
contaminacion en las piezas cepilladas que pueden ser de
acero inoxidable, aluminio y otros materiales de-alta aleacion.
Cuando éstos se cepillan con cepillos de acero al carbon, queda
un deposito de carbon en el material el cual puede provocar
COrrosion,

+ Si un cepillo de alambre de acero inoxidable se ha usado en
acero al carbon no debera volverse a usar en acero inoxidable
porque lo contaminara.

+ Para evitar que los cepillos de alambre de acero inoxidable se
contaminen, deben mantenerse alejados de areas en las que
existan particulas de acero al carbon (por ejemplo, mesas de
trabajo) gue pudieran estar en contacto con el cepillo de acero
inoxidable,

+ i seva a almacenar un cepillo de alambre de acero inoxidable
después de usarlo, es recomendable guardarlo en una bolsa de
plastico para evitar contaminacion.

- Serecomienda decapar la superficie de acero inoxidable
cepillada con la solucion de acido nitrico al 10-20% después del
cepillado para asegurar su resistencia a la corrosion,

» Lios cepillos con mango de madera son muy resistentes al calor,
por lo que no se deforman al cepillar piezas calientes,

¢Como saber si el alambre de un cepillo es de
ACERO INOXIDABLE?

.

Para saber si un cepillo esta fabricado con acero inoxidable, tradicionaimente
se ha realizado la prueba del imén, pero con los cepillos modernos, esa
prueba ya no es vélida.

En el proceso de trefilado y durante la fabricacion del cepillo, el alambre
inoxidable sufre un "endurecimiento por trabajo” y se vuelve magnético en
cierta medida, por lo que un iman no es una prueba confiable.

Lamejor prueba para verificar el alambre inoxidable serie 302, es sumergirlo
en una solucion de acido nitrico al 10% la cual lo disolvera si se trata de
acero al carbon, pero no lo afectara si es inoxidable.

Una segunda prueba es usar sulfato de cobre, el cual ocasiona que el
alambre de acero al carbon se vuelva color café, aunque no tiene reaccion
con el alambre inoxidable,
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Fundicién Soldadura
o « Fabricados con alambre de alta resistencia a la ruptura.
. : » Trenzado homogéneo y apretado.
== = Excelentes para el trabajo pesado que requiere un corte rapido y firme.

Plast i . : o
weiee Bamz + Remueven con rapidez restos de soldadura, pintura y corrosion.

Tipo

o ggmm MR 0 YT nwo 208
nz uE a Y TB pog s
o . W % M2 HE S pem  om
NI " T O A
|ou‘r:1m l:%ggg.m MR 2 2’,,'2: lgf:; 20000 984 5 3
Crebelgads  ofm  open MR o & WW o psn g5 s ED:'E’
e I B 5 a W psn w1
g ST OF T, W ow mm w
—— I;s;'lm EEI‘E".“ s;:':m . I?E" :3:&:. - B
is0mm  0508mm 153 mm-H % Bmm i 8500 2868 1
‘m4:ﬂm Egg; 155.;m!#|1 8 3;:;1 1::‘:;1 2500 2885 1
.
Wmm  0Semm  BSmmaH 24 Wahk ik 9000 2878 1
an o M2 % e, & 9000 28679 1
g o el S g M LY ppe Sae 0
W e e @ LI 9000 2894 1
* Empacado en caja.
Alambre Trenzado Doble Direccion
F Tio « Trenzado doble direccion izquierda-derecha,
. r)[;e;hli. do’ e |.:.<I]..|;stru.ctcion, = « Fabricado con alambre de alta resistencia a la ruptura.

 Para operaciones de alta demanda.

trenzas abren menos, par o que « Ofrece mayor agresividad que un cepillo convencional.

son ideales para trabajar orillas.

 * |deal para trabajar orillas.
« Eliminacion de cascarillas de soldadura y forja.

0.020° T :
W MAGEMA l‘;‘ﬁ ool MR 2 l;"f:" ks 12500 103 1
ESITEI‘“?Cer

Portatil MR=Multi-rosca (15.9 mmy5/8-11H = Estandar M14-2 = Milimétrico)




Tipo Circulares
Alambre Trenzado

Alambre Trenzado Doble —):’rih
MAGMA
» Doble hilera de trenzas. Metal Fundicion ~ Soldadura
» Trenzado homogéneo y apretado. i
» Fabricado con alambre de alta resistencia a la ruptura. -

» Alto poder de remocion.
 Excelente para trabajo pesado. -
« Remueve con rapidez oxido, cascarilla, pintura y hule. /7 ) .

Pintura Plastico Barniz

, ’ . ' Se recomienda girarlos de \
Doble hilera I . <
de trenzas m | tiempo en tiempo para mantener
'_ las puntas afiladas.
allbre Alambre HaITe PlZas m
6 0.020" /8" T 1-3n6"
MAGBMA. . 0508 mm 223mm 28x2 25 mm i 12500 2826 1

Esmeril
de banco
9
= Encapsulados
-
o Trenzado
— « El recubrimiento de caucho protege la oxidacion del alambre.
<_E = Especial para fondeo de tubos.
= Para industria petrolera,
» Para limpieza de cuerdas de tuberia industrial.
= Decapado de alambron.
« Especial para trabajo de ambientes marinos.
= Mayor rendimiento que el cepillo estandar.
Ondulado Acero Encapsulado
Tipp @ CalibreAlambre Barreno LargoAlambre Mdx.RPM  Clave Paas,
Onduiado 41 002 7" T 13000 241 1
i ﬁ*ﬁ'{ni D.(;Oﬂozgm ﬂgal:ln ?S]mm . G 10
Dadaty . M AV R 8500 2852 1 W
Trenzado. 7 0.020° /8" 1-/8" 8500 24 10 Esmeriladora

178 mm 0508 mm 223mm 28 mm

« Fabricado con alambre de laton.

« Especial para el cepillado donde se requiere que no se generen chispas.

« Mayor seguridad para trabajar en la industria petrolera, astilleria y metal-
mecanica.

Tipa B Calibre Alambre Barreno Trenzas LargoAlambre Méx.RPM Clave Pzas,

MASMA ' 016" 36
latbh  00mm  0A06mm MR 20 i 15000 B 1

Esmeriladora
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Tipo Circulares

Alambre Ondulado

acabados.

« Estén fabricados con los mas altos estandares de calidad.
« El alambre de acero latonado tiene mayor resistencia a la fatiga.
= Por su flexibilidad, proporcionan un cepillado continuo con excelentes

= * Para limpieza de metal y cardado en la industria del calzado.

- r’g alambre de acero al carbon ofrece
mayor rendimiento y acabado fino en

Con barreno multi-rosca

. ; i _ 42 001" \lFs s
-.___R"superﬁmes de aluminio, cobre y laton. © MASMA. 5y ggmy MR e IR 13000 %8 1
MAGEMA
6' 0014 7/8' 13n6°
ﬁ?c?bm]d " 150 mm 0.356 mm MR 223mm 30 mm 7000 251 1
; 42 0012 718" r
Es (rr'f‘n;c)lora KREATOR sl MR B % man 13 000 966 1
ey 2 0012 1
FHUMS ., oo MR 1;‘:12:,.1 %mm 14000 o [ s
Tipo B (alibreAlambre Baeno Méx.RPM  Clave  Pzas,
18 0.008"
M oo ommm 2320000 2800 [ 10
2 030" 1/2-3/8°
o EASYCUT.  gun  omon  wrasnm 200 2017 10
3 001" 1/2-3/8°
75mm 030 mm 127-95mm 20000 !Illiﬂ 10

r

0.012"

3¢

alquiely o

100 mm 0.300 mm ME !;ﬁ.m 19mm 6500 8 1

MAEMA oy g "™ o a0 %

amm  owenn  ME  ape A0 W

R R .

) - S e g b e
200 mm 0356 mm 159 mm 2 mm 46mm 4008 %% 1

MR=Mult-rosca (15.9 mmy5/6-11H = Estandar M14-2 = Milimétrico)
ME= Muitieje (2" - 1-3/8" - 1-3/16"- 1" - 7/8" - 3/4"- 58 - 1/2")

Tipo Cénico MAGMIA

Fundicio
o — « Disefio conico similar a la forma que adquiere un cepilllo tipo copa cuando
.' | 3 gira.
o ; « Brinda una gran capacidad de arranque y rendimiento a altas revoluciones.
Pintura Plistico Bamiz » Su disefio permite una mayor comodidad de manejo.
« Su flexibilidad facilita el acceso para trabajar angulos internos.
foso Dodiedo/ & ooz NA 13000 2910
Acero al Carbén  4-1/2" 0.020"
Trenzado 1Smm 0508 mm 30 15000 2850
hsmas i MR=Mutti-rosca (15.9 mm/5/8-11H = Estandar M14-2 = Milimétrico)
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Tipo Copa

J i Alambre Trenzado
Tipo Copa
Alambre Trnzado « Fabricados con cazoletas de acero de un calibre especial para mayor

seguridad.
= Proporcionan un méaximo impacto para aplicaciones de trabajo pesado y Metal Fundicion  Soldadura
para trabajos que requieren un corte rapido y firme.
« Para remover restos de soldadura, pintura y corrosion.
« Clave 2893 con alambre extra grueso para operaciones muy severas de

Pi.rtura Piastico Ez;niz

Lt 3 : limpieza.
Tipo 0 CalibreAlambre  Bameno Trenzas LargoMlambre MAXRPM  Clave  Pzas.
o oma MR X G RS0 e
A AT "
ms  Anems wa I ps0 1ses 1
masma  F v o® L g0 s 1 Dismetro
_1w4rm'r| u%unfm W mﬂ 9000 988 1
i e MR 2 e 8500 2893 1
o o - MR 3 W6 6500 9%3 1
E 753r:m ng'g :;m lﬁr mn-“#n 18 ,g’:;, 12500 2855 |
R
5mm  0508mm 159 mm-TiH 25mm

1255;1“1 a‘;oemg; Mi4-2 3 zal;m 8500 2884 1
Ear;m ugg :::n Smfu B 1::]":; e 886 1
ﬁim llgg :1:11 -2 B |§]:;1 12500 2887 1
o e MR w J€ ps0 om0 1
— ey w2z om Y ps0 s
EASYCUT. IDDI';m E.fag éﬁng#u B 1351,4;" 8500 2807 [ 1
;3::; ,,%&‘,?,; lggar;ﬂlu 3 Ig’;‘l'; 6500 2888 1
e AT I

st A e B o, 6500 2848 1 g

Bss;m n%gazgn Mi4-2 % y::; 6500 2842 1 Esmeriladora

* Empacado en caja.
'|'| (o) éopa = Por su fabricacion y diserio son muy flexibles.

Alambre Ondulado -+ Clave 2566 con guarda integrada.

3 « Excelentes para lograr acabados finos y remover rebabas ligeras.
= Tienen accion de remocion continua y controlada.
= Los cepillos cableados son de alto rendimiento.

¥ 0009x12 g 4 13000 1566 1

Cablecillo 75mm 02304304 mm 19 mm
I'Ddo L 0.009x12" 1-/8° 8500 Largo del alambre
Latona W0Omm  0230x304 mm MR 28 mm 2566 1 —
3 0.012" 3
75mm 0.300 mm MR 1B mm 13000 2847 1 ‘
Acero 4 0.012" 11/8* 4 Diametro -
Latonado 100 mm 0300mm MR 28mm 8500 28
5" 0.020" -4
125mm 0508 mm VR 32mm 8008 L !
KREATOR
_ Tipo @ CalibreAlambre Barreno LargoAlambre Méx.RPM  Clave Pzas,
' = Lo " R LA 1 S B
ton
Clave 2566 5 0.012" 1-3N6"
pEer Dot MR S 8500 2859 1

108 MR=Mutitosca i1 59mm/5/8-11H = Estandar M14-2 = Miﬁmélricoi Esmeriadora



Metal Plastico Cerdmico

&

Esmeriladora

Circular/mreemial
Nylon

= Alto nivel de agresividad.

« |deales para operaciones de rebabeo, limpieza, acabado fino y pulido.

= Gracias a su flexibilidad, permite el cepillado en zonas irregulares.

« Selogran excelentes resultados incluso con maquinas de baja velocidad.

ImrPERIAL
@  CalibreAlambre Bameno LargoFilamento Grano Max.APM  Clave  Pzas.
6" 0.04° 12 Iy
150 mm Limm 127mm 32mm 0 6000 L 1

Metal Fundicién
Pintura Plastico

Plastificados
Alambre Trenzado

« Alambre de acero recubierto de plastico especial.

+ Alto rendimiento debido al reducido nivel de roturas de los alambres
plastificados comparados con los alambres sin recubrimiento.

« Presentan gran comodidad y seguridad evitando posibles pinchazos.

Tipo @  CalibreAlambre Barveno Trenzas LargoAlambre Méx.RPM Clave Pzas.
2-9N6" 0.020"

QBN 8D So|liden

K1Y
__,5,,:,,, 0508 MR 18 19 15000 1562 1
Siw m MR % zsl;m 8500 w64 1
Esmeriladora
Laton
« Fabricado con alambre de laton.
= Especial para el cepillado donde se requiere que no se generen chispas.
« Mayor seguridad para trabajar en la industria petrolera, astilleria y metal-
mecanica.
Tipo 8 (Calibre Alambre Barreno Trenzas Largo Alambre M&x.RPM Clave Pzas.
MASMA. 2.9/16"  0,016" s
Latén 65mm 0,406 mm MR 8 19mm 15000 1568 1
Esmeriladora
Tipo Cénico EASY-CUT.
Limpieza y Desbrozado
» Diseno conico especial.
Hamﬁ: % + Disefado para eliminacion de hierba de manera facil y eficiente.
= Fabricado con filamentos de poliéster.

desbrozadora de 1.6 hp 0 mas.

" 4

Desbrozadora

Se debe montar en una l

= Liviano, muy flexible y con buen poder de corte.

= Mayor vida (til que el hilo tradicional.

« Ahorro de tiempo, ya que no tiene que reemplazar el hilo.

» Eliminacion de hierba en superficies de concreto (banquetas, calles y
adoquines).

Tipo @ Calibre Alambre Barreno Trenzas LargoAlambre Mix.APM Clave Pras.

EASYCUT. -
Poliéster gﬂ; 6500 2939 1

g (4
200 mm N/A 254mm A

199 fmn



Clave 988:

Clave 971 5

« Corte de angulo.
Clave 971:

« Con filamentos de 0.008" para acabados finos.

« Para limpiar y rebabear 4reas de dificil acceso.

= Excelentes para trabajar en interiores de agujeros, roscas, etc.

« Fabricadas con tecnologia especial para alta velocidad.
« Vastago de 1/4".

« Excelente para limpieza en lugares de dificil acceso.
Para frabajos de precision.

Alr .
i m"1

Metal Fundicidn Soldadura

Clave 988
Clave
Sl A SN
2mm_ 035mm
g ncerolatonado . 008" 2000 990 10
- Clave 990
© Vaslago
< " pras
S T 20000 170 25
—— w00 w2 2%
. 20000 14 2%
Clave 1170 ';.?",.‘,f,' &Tnz-m 000 A P Motatool
Alambre Trenzado
« Fabricadas con tecnologia especial para alta velocidad.
« Vastago de 1/4”.
» Excelentes para limpieza de tuberias y lugares de dificil acceso.
« Para limpiar moldes de plastico, caucho, restos de hule, dxido y carbon.
Clave 983

Tpo @ CalibreAlambre Trenzas LargoAlambre Méx.APM Clave Pazas,

o e ! A 450 %3 10

" Clave 987 A %’E’E‘ D:.%:im : 25:,5.,, 2; x ::7 ‘L
2mm 0356 mm 25 mm

ng oo ME 2000 2883 10

Tl e oor 5 P mow a2 w0

. wEE L
0mm__ 035mm 2B mm

easecur: /8 0OW o HUB 0000 2888 10

Clave 1195

m— 200

\

""')Glava 983: Al usarse hasta 3

4 500 RPM, el cepillo se
mantiene perfectamente alineado
al vastago, a mayor velocidad
comenzara a inclinarse.

Mototool




Cepillos con Vastag

Al

Metal Fundicion  Soldadura Plastico

Y

Mototool

e

Circulares con Vastago

 Vastago de 1/4".
= Fabricados con alambre de acero al carbén de alta resistencia a la fractura.
« Excelentes para limpieza de uniones de soldadura y cardado de hule.

Trenzado & 0.020° 20 15000 2892 |

& 0.015" 20 15000 2890 1

e 00 NA 20000 2183 10

z 0.008° N/A 25000 294 10

Ondulado “2’:““ ;‘;’;‘
& ME NA 25000 19458 10
238 00
S NA 25000 994 10
7 007

N/A 20000 996 [7 12
N/A 20000 o917 [T w2

EASYCUT. __ 50mm 030 mm
Ondulado 2-3/4" 0,012
0 mm 0.30 mm

imrPERIAL
To 8 Calibre  Largo

Filamento Filamento  Espesor  Grano  Méx. iPM

2 004 047" 38
Nylon 50mm  Limm 1Zmm 10 mm 2 15000 2520

Metal Madera

Plastico Barniz

= Con vastago especial de 8 mm, es capaz de resistir el peso del alambre.
= Solo se puede montar en taladros.
KREATOR

Litirad 3 0012 5n6" 118
5 mm 030 mm Bmm 28 mm 4500 nsz 4

Ceramico .
AN AN L CR B T )

>

Latonados con Vastago

« Cara ancha. 3
o

®

« Perfectamente balanceados para maxima seguridad.
« Vastago de 1/4".
« Excelentes para trabajos de limpieza en el taller y en el hogar.

EASY-CUT.
Tipo 8 CalloreAlambre  Mx AP Clave Paas.

2 0.012" 2862
Circular 50 mm 0.300 mm 6000 !
3 0.0z
T5mm 0.300 mm 6000 m !
2 0.012" 2849
cﬂpﬂ 50 mm 0300 mm 5000 !

¥ 0012
75mm 0.300 mm 4500 2860 1

« Especial para la renovacion de llantas.

CHUMS
Tipo B ColibreAlambre Mix.RPM  Clave Pz,
Circular z 0.01 4500 2838 1

50 mm 0300 mm

Cepillo con Radio
Para Limpieza Externa de Cuerpos Cilindricos

« X BRUSH con forma especial para limpieza externa de cuerpos cilindricos. XBM
= Alto rendimiento en la remocién de 6xido, suciedad, incrustaciones, Pt
pintura, barniz y en cualquier tipo de cuerpo cilindrico como tubos, barras
y columnas.

et L Vo Ve Ooe P

2713 1-5/8" 0017 3/8" 12500 895 1
60 mm 40 mm 0.30 mm 95mm
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Cepillos Miniatura
KREATOR

« Para mototool,

« Vastago de 1/8".

» Para limpieza, rebabeo y pulido de pequerias superficies o piezas de
trabajo.

oo+ Excelentes para acabados de moldes y trabajos de precision.

Clave 2381

Tipo 8 CalibreRlambre Vistago ~ Méix.APM  Clave  Pzas.
e 0004 U8 5000 2381 5

smm 000 mm 32mm

Tipo copa 5/8" 0.004" 8"

Clave 2382 Acero % 0300 mn i 15000 2382 5
38 0.004" /8"
9 mm 0,00 mm 32mm 12000 8 5

‘Gj Tipo redondo
0 Clave 2383
&
©

pillos / Miniatura

Alr o
',,vgl

Metal Fundicién Soldadura
B &
Pintura Plastico . Bamiz

 Cepillo 4” EASY.CUT.

Cerdas de Acero Rectas

= Cerdas de acero rectas muy filosas y agresivas.
= Calibre de alambre 0.50 mm.

« Largo de alambre 22 mm.

« Utiliza repuesto de cerdas Clave 1159,

= |deal para remover pintura automoriz.
= Cepillo de alta duracion.
* No se calienta.

L3 0.020° 3/8" 78"
100 mm 0.508 mm 95mm 2mm 4000 1138 1
‘Repuesto
4 0.020" 718
100 mm 0508 mm 2mm 4000 159 1

= Para limpieza de metal, pintura, barniz, primer, calcamonias y fibra de vidrio.

Fibra de Vidrio Metal Pintura
Barniz Azulejo Primer

Kit de 3 Cepillos de Nylon

Con cerdas finas de nylon.

Con véstago de 1/4".

Kit con 3 cepillos.

Se montan facilmente al taladro.

Excelentes para usarse en el hogar.

Ideal para limpieza interior del automévil. asi como rines.

L] . L] L]

2,32,4 g
50, 88,100 mm
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Rodillos de Alambre / Nylon

Rodillo Tipo Strip
KREATOR

Metal Madera Plastico

Ideal para remover materiales en conductores y cables eléctricos
(pelado de cables).

= Duplicado de llaves, rebabeo de sierra cinta.

« Para dar un acabado rastico y avejentado a la madera.

= Remocion de pintura.

= Matiza y estructura cualquier superficie.

M Tpo @ CalibreMambre Bameno  Espesor  MAchPM  Clave  Pzas.
6" 0.008" 8 i i
Acero 'ﬁﬁm 0200 mm glmm 25mm 18000 82 5
Taladro

Rodillo Latonado

» Excelente para el matizado y estructurado de superficies de metal.

= Para remocion de oxido, pintura y barniz de las superficies.

« Logra un acabado més rapido y eficiente que con otras herramientas.
* |deal para dar un acabado ristico y avejentado a la madera.

* Perfectamente balanceado para excelentes resultados.

= @racias a su espesor, es posible trabajar superficies de mayor tamafo.
+ Se puede usar con adaptador clave 1399.

alquiely ar

Tipo 8 CalibreAlambre Bareno  Espesor  MACRPM  Clave

Acero g 0.010" k1L g
Latonado 100mm  030mm 191 mm 100 mm 6000 2380 1

Lijadora Satinadora
’ - Rodillo de Nylon

Noferrosos  Aluminio Pintura
* Excelente para limpieza de metales no ferrosos, aluminio, pintura y barniz.
= Con cerdas de nylon abrasivo SiC-80.
« Logra un trabajo mas rapido y eficiente que con otras herramientas.
= |deal para dar un acabado satinado en aluminio.
= Perfectamente balanceado para excelentes resultados.
+ Gracias a su espesor, es posible trabajar superficies de mayor tamaro.
« Se puede usar con adaptador clave 1399.

Tipo B CalibreAlambre Barreno  Espesor  MARPM  Clave  Paas.
on 4 0.040" 3¢ 4
;ﬂﬁ-ﬂﬂ 100 mm 12mm 191 mm 100 mm 6000 41 !
Lijadora Satinadora

5 203 AR



Cilindricos para Interiores

« Forma cilindrica.

= Alambre con recubrimiento de zinc, trenzado y en espiral. Metal  Soldadura  Aluminio Bronce
« Para limpieza y pulido de interiores de tuberias, boquillas, pequerios
agujeros y zonas de dificil acceso. i L i
* Los filamentos tienen un efecto sobre los lados que permite redondear filos | o
en hoyos. ; ‘;‘f
Microabrasivo ‘ D
Galire D A L MACAPM Clawe Pus. NEERRELT]

030 Oxidode  1/8" s 5 800
Aluminio 600 32mm Bmm  5mm

NG
Wmm 65mm 125mm 2000 an 0

w7 F
060Carburo  Bmm  ssmm  wsmm 2000 221 10

deSilicio120  s/8* 2.2 &
®mm  gmm  wsmm 2000 22 0

L Poliamida
£ Calibre D A L Clave  Pzas.
% 010 ?gsm 1004:m SULZI'.Hm 20 10
< 2 ot o 0
S 025 13’..3:.1 mﬂm 3n}|zr:m 203 10
- EL L=
19mm 100mm 300 mm
Filamentos de Acero
Calibre ] A L Clave  Paas. Uso Manual
. Ll
Gmm  100mm 300 mm a9 10
.
U m wan s 290
e 8 '3

Ymm  100mm 300 mm

Calibe D A L  MicRPM Clave Prs.

s ro 3

I A T M
W r 3

0z

9mm  %mm  7omm 2500 227 W0 Taladro

L S B Y- N B

Bmm  Zmm  TEmm

= Gracias a su punta con alambre, es ideal para limpiar fondos de barrenos,
interiores de tubos, asi como célipers de frenos.

Calibre 1] A L MARPM Clave  Pras. M
58 2 5
01 16 mm 50mm 127 mm 2000 2z 2

Taladro




Manuales \
R W

Mini Cepillos

Clave 1550

%:ég,. Con Mango de Madera
r « Mangos ergonémicos para mejor manipulacion.
Fondiin - Sokdeduns « Excelentes para limpieza a mano de superficies. Clave 1581
.. = No se desprenden alambres.
Pintura Plastico La SR
Acero al 0.006" nr
Carbdn x7 0152 mm 13 mm .l %
0.006" Clave 1586
Latdn 3x7 0152mm 1;’3;1 L
EASYCUT. sy 1551
®
Nimero Calibre [F]
Tipo dehileas  Aambre  Mampre  Ulave  Pus.
0.006" 1
Latdn At ols2mm ISE:B AN
Nimero ibre La '
Tipo dehiless  Mambre  Mambve  Uave P ‘
Won X7 ggnn ey 0 2

(D

Alambre Ondulado -
Con Mango de Plastico
& =
: o
Uso M | 2 CD‘
0 Manual
L A

Cepillo Soldador
Con Mango de Madera

{]
iGmero Callbre  La
Tipo defiloss  Nambre  Aampe  Cave  Pas.
2869

12

Acero al 0.014 i
Carbén 4x16 0.356 mm 25mm

Nylon

= Para eliminar oxido, pintura y suciedad.

Dimensiones Clave  Pzas.
9-5/8"x5/8"
mgm 2828 4
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Alambre Trenzado

= Fabricados con alambre de acero inoxidable serie 302 de alta resistencia a
la ruptura.

= Excelentes para el trabajo pesado que requiere un corte rapido y firme.

+ Remueven con rapidez restos de soldadura, pintura y corrosion.

£ 00y o4 38

20000 974 1

100 mm 0.356 mm 10 mm 18 mm
4 0.014" /8’ 34"

wmn  oson MR 2 jopn  gen 200 S
¥ 0.020° 318" Iy

100mm 0508 mm MR % omm 19mm 20000 1574 !

412 0.020° e 1

115 mm 0.508 mm MR 2 10 mm 25 mm 12000 2906 1
(i 0.020° s 1-3M6"

0mm 0508 mm MR % 13 mm 30 mm 12500 979 !
6 0.016" W 1-3/16"

somm 0406 mm MR 24 Bmm i 12500 1579 1

* Empacado en caja.

as Espesor LargoAlambre Max.RPM Clave Pras.

nban _odigen e a0 2865 1
wan mn em X g w000 208 1
EASY.CUT. caraDelgada

o e s 0 ge, Row mB
W e gemam B w900 289

MR =Multi-rosca (15.9 mm/5/8-11H = Estandar M14-2 = Milimétrico)

Alambre Trenzado doble Direccion

* Trenzado doble direccion izquierda-derecha.

« Fabricado con alambre de alta resistencia a la ruptura.
 Para operaciones de alta demanda.

« Ofrece mayor agresividad que un cepillo convencional.

B  (alibre Mlambre Bameno Trenzas Espesor LargoAlambre Max.RPM Clave Pzas.

492 0.020° iV /8
wom  osemm M0 0 ol pm 12500 TO4 1

Coénico MAGEMIA

Alambre Ondulado

« Diseno conico similar a la forma que adquiere un cepillo tipo copa cuando
gira.

« Brinda una gran capacidad de arranque y rendimiento a altas revoluciones.

« Su disefio permite una mayor comodidad de manejo.

= Su flexibilidad facilita el acceso para trabajar angulos internos.

® CalibreAlambre Bameno laroAlambre M&x.APM  Clave Paas.

& 0.01" /8"
WO 03005 MR o s 13 000 2912 1

MR=Mutti-rosca (15.9 mm/5/8-11H = Estandar M14-2 = Milimétrico)

o Circulares

Pintura

Soldadura

Acero Fundicién

Inoxidable

Barniz

Plastico

&

Esmeriladora

CERC

Contaminacion,
jGarantizado!

v Debido a su construccion, las

trenzas se abren menos, por lo que
. sonideales para trabajar las orillas.

-

Esmeriladora

Esmeriladora




Tipo Circulares / Tipa

. Circulares

Alambre Ondulado

Acero Soldadua Fundicién  Pintum « Fabricados con alambre de acero inoxidable serie 302 de alta resistencia a

Inoxidable g : la ruptura.
| = Estan fabricados con los mas altos estandares de calidad.
| 9 _ « Por su flexibilidad, proporcionan un cepillado continuo con excelentes
Plastico  Bamiz acabados para limpieza de acero inoxidable.
= Remocion continua y controlada.
MAGVIA
@  CalibreAlambre Bameno LlargoAlambre M&GAPM  Clave  Pzas.
6" 0.01* T >
150 mm 0300 mm ME 5 mm 6500 an ! J:T
8" 001" 158" =
200 mm 0300 mm ME 41mm 4500 2916 L (o]
KREATOR 3
® CalibreMlambre Bameno largoAlambre  MaxAPM  Ciave Paas. S
49/ 0012 /8 o.
115 mm 0300 mm - 2mm 13000 248 ! ;—’F
; 3 0012 r =
Esmeriladora e e MR i 7000 2845 1 )
Tipo Copa MAGMA.
Alambre Trenzado Doble Direccion -
= Trenzado doble direccién izquierda-derecha.
2T « Fabricado con alambre de alta resistencia a la ruptura. .
i fin co Y « Para operaciones de alta demanda. :
Y dﬁ e on;truc ﬁi;i_n. ms \  ° Ofrece mayor a!;resiifidad que un cepillo convencional. >
trenzas se abren menos, por lo que * Ideal para trabajar orillas. 4]
. son ideales para trabajar las orillas. 3
- - @ CalibreAlambre Bareno  Trenzas LargoAlambre MEx.APM Clave  Pras, O
2 00 KIZY P
65 mm 0508 mm MR 18 19mm 12500 “oz L
Esmeriladora MR=Multi-rosca (15.9 mm/5/8-11H = Estandar M14-2 = Milimétrico)
Tipo Copa
Alambre Trenzado

Fabricados con alambre de acero inoxidable serie 302 de alta resistencia a
la ruptura.

Trenzado homogéneo.

= Excelentes para el trabajo pesado que requiere un corte rapido y firme.

= Remueven con rapidez restos de soldadura, pintura y corrosion.

alibre Alambre Bz . argo Alambre Clave FPaas.

e, dem O BT w0

L. I A 50 97 1

mem omna M D S0 nm0 sr

2. SR MR & 12500 1567 1

angrﬁ;&ro;; i w5 JE 9000 969 1

Esmeriladora



Tipo Copa MAGMA ,, " .
= Fabricados con alambre de acero inoxidable serie 302 de alta resistencia a -

la ruptura. Acero  Soldadura Fundicion  Pintura

= Estan fabricados con los mas altos estandares de calidad. ke
= Por su flexibilidad proporcionan un cepillado continuo con excelentes
acabados, para limpieza de acero inoxidable. z
+ Remocion continua y controlada. Plastico Bamiz
Tipo 8 C(CalibreAlambre Bareno largoAlambre M&GRPM  Clave  FPras.
r o ae G\
mﬂlm:; o 75 mm 0.300 mm WA 19 mm Iaooo 2309 ! C(JHILH.?HH(J{ l(?.i"
mie . .
4 0012 8
Ondulado 100 mm 0.300 mm - 223mm 8500 2308 1
5" 002 1-1/8"
ondulado 5" i MR Ll 8000 973 1
5" 0.020" /8
_ B desra MR 2P 8000 1573 1
2] MR=Muti-rosca (15.8 mm/5/8-11H = Estindar M14-2 = Milimétrico) Esmeriladora
1 Rodillo
o « Excelente para el matizado y estructurado de superficies de acero E .
inoxidable. Acero Metal

« Logra un trabajo mas rapido y eficiente que con otras herramientas. oxanle

« Perfectamente balanceado para excelentes resultados.
= Gracias a su espesor, es posible trabajar superficies de mayor tamaro.

g

& oor 34 &
Inox 100 mm 030 mm 191mm 100 mm 60 o 1

Lijadora Satinadora

Cepillos de Alambre

Con Vastago

= Fabricados con acero inoxidable serie 302. H

= Excelentes para limpieza de lugares de dificil acceso como vértices, e

cuerdas internas o externas. Inoxidable
MAEMA. C onramzm

B CalibreAlambre  Véstago  MAX.APM  Clave  Pzss.
Tren:cadn o S e 15000 2897 1
2 00 U 5000 a5 10

Unitrenza

« Fabricado con acero inoxidable serie 302.
= Con capuchdn en la base del cepillo para evitar contaminacion.

« Alta precision.
= Especial para trabajos en interiores.
 Resistente al desgaste.
M

l Calibra Alambre ’Mmuu l.argnl‘ram Mix.RPM  Clave pzs.

0.014" L3 T
‘IB mm 0.356 mm 6.4 mm 25mm 20000 962 10 Mototoot
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« Fabricados con acero inoxidable serie 302. Alambre Trenzado
» Excelentes para trabajos de interiores donde se requiere alta flexibilidad.
= Limpieza rapida y precisa. No contaminan el acero inoxidable.

Acero
Inoxidable KRE nmn
CER @  CalibreAlambre Trenzas LargoAlambre Méx.RPM  Clave  FPras.
bl B 004 118" <
Conizégr::nqudnr!l ki Prisall 8 bl 20000 1165 12 %
1-3h6" 0.014° 1-1/8°
rd vl 1] o 20000 1166 12 Clave 1165
« Clave 1189 con copa de pléstico que protege la pieza detrabajoen  Alambre Ondulado
caso de hacer contacto.
MAGWVIA.
@ C[alibreAlambre Vistago MAx.RPM  Clave  Pras.
0z 0.008" s
Bmm 0.200 mm 64 mm 20000 m 10
78 0.0 'Ly
2mm 0300 mm Pyt 18000 980 10
153 0.010° L3
40 mm 0.250 mm 6.4 mm 15000 1189 10
KREATOR Clave 1189
8  Calibreplambre Vistago ~ MaxAPM  Clave  FPras. C)
w2 ua
Bmm  0300mm s4mm 20000 L 5 ~.
kIS 0012 UL —
Gy 9mm  0300mm  6Amm 20000 m % 0
TR G
~5mm 0300 mm 64 mm 20000 5 5
Mol amm 0300 me )
o . ae,  m W Clave 1174 >
3
o
Manuales [
« Fabricados con acero inoxidable serie 302. gcﬁﬁ\ﬂg ?3‘! ?;12392!\‘
H « Excelentes para limpieza superficial de 6xido y restos de soldadura g
en cualquier superficie de acero inoxidable sin contaminarlo.
Inowehe KREATOR
gmero  Calibre 0
CER Tipo defilras  Mlambre  Alambre  Clave  Paas.
Acero 0014 r
€ onmmi% Inoxidable 4x15 0356 mm 25mm 970 12
iGarantizado!
Minicepillos
Con Mango de Madera
* Fabricados con acero inoxidable serie 302.
« Ergondmicos.
» Se adaptan a piezas con formas caprichosas.
« Para limpieza de piezas pequefias de acero inoxidable.
« Excelente para la industria quimica y alimenticia.
KREATOR
Numero Calibre 0
0 dobileras  Alambre  Alam Clave  Paas,
Acero .
nodisble 37 o6 W ww
i
Uso Manual

0152 mm Bmm 1589 25
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Manuales

¥
Minicepillo kmeaTom
Con Mango de Plastico
« Fabricado con acero inoxidable calibre 0.06".

f&(

« No contamina el acero inoxidable. rmﬁ;g?ua Aluminio Bronce
+ Para limpieza de piezas pequefias de acero inoxidable, aluminio, bronce,
latén, asi como lugares de dificil acceso. G*\
Cunmmmucwn

= Para eliminar manchas de coloracion.

= Excelente aplicacion en la industria alimenticia.
Tipo mer0  Dimensionss  ave  Pas.

Acero ax7 714" x1/2° 1588 6

Inoxidable 18512 mm Uso Manual
Forma en “V” kmeAToR —
Con Mango de Madera y .
X « Excelente sujecion entre filamentos y mango de madera. Acero Aluminic  Metales no Pintura
« Laformaen “V" de los alambres lo hace ideal para limpiar partes dificiles o Fefhog08
y vértices. CERC
. in pi iai imbi Contaminacion
Excelente para remover hollin, pintura vieja, manchas y para limpiar partes Garantizado!

de aluminio y de metales no ferrosos.

(0]
—
_{E]
J' |21
o Tipo de Hileras mmim n’#. Clave Paas.
< Acero 0014"
< Inoxidable 3x15 0.35 mm ﬁmm 991 12
o
(S
/)] Uso Manual
g Forma en V" para partes
e 6_ dificiles y vértices.
@
© Alambre Ondulado xreAToR
| Con Mango de Plastico E
Acero
Inoxidable
+ Para IimpieFa de equipos de acero inoxidable. C%Eﬁ%
= No contamina. iGarantizado!

Acero 10-5/8" x5/8"
Inoxidable 270x15mm 1583 2

Blanco / Grado Alimenticio keearom
Con Mango de Plastico

« Fabricado con acero inoxidable serie 302.

« Se puede trabajar soldadura de argon en caliente sin que se desprendan los
filamentos o se derrita el plastico.

+ Limpia manchas de hollin y coloracion por soldadura,

b « Especial para la industria alimenticia. X =
D . Nimero Cuenta con Certificado de la FEIBP
(Federacion Europea de Cepillos e Higiene).
a2 i 2x14 W 4
e/ 13 3x14 % 4

Uso Manual
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D: Diametro  S:Vastago  T: Grosor

Operacion

- Deshaste pesado.

Aplicacion
Mototool

- Para limas rotativas.

Taladro
- Para brocas.

Tipos de Filo de las Fresas (Limas)

Doble Filo (Doble Corte o D/C)

Permite que la fresa remueva el material con mayor rapidez.

El dentado cruzado carateristico de este filo, minimiza la vibracion de la
lima y en la mayoria de los materiales reduce las virutas a un tamano
granular, evitando asi las rebabas largas y filosas que son comunes en
este tipo de operaciones.

La reduccion del tamafio de las virutas tambien ayuda a evitar que la fresa
se “tape”.

Otra ventaja del doble filo, es que el control de la lima se mejora, ya que los
filos cruzados tienden a reducir la fuerza axial que produce el filo principal.
El doble filo deja un acabado ligeramente menos fino que el filo sencillo
(corte estandar), pero compensa ampliamente esta caracteristica con el
incremento en productividad que se logra por su mayor capacidad de
remocion.

Filo para Aluminio (Corte de Aluminio o A/C)

—

Su caracteristica principal es un mayor espacio entre los dientes: mientras

que en una fresa de doble filo con diametro de 12.7 mm (1/2") hay 25
filos, en una fresa con filo para aluminio del mismo tamano, hay solo 8
“filos™.

La ventaja principal del filo para aluminio, es que la fresa no se tapa al
trabajar materiales suaves tales como aluminio, cobre, bronce, plastico vy
hule.

Informacion Técnica

Medidas de Seqguridad

. Reducir la velocidad de la fresa en caso de empleo estatico o
avellanado en que todos los dientes estén en contacto simultaneo con
la pieza.

. Emplear mordazas (chucks) de montaje concentricas y exentas de
golpes o desequilibrios que provocan el desgaste prematuro de la
herramienta.

. En materiales de baja conductividad térmica tales como el acero
inoxidable, el titanio y sus aleaciones, reducir la velocidad de giro para
evitar el deterioro prematuro de la lima.

4. Prestar atencion y evitar la coloracion azulada del vastago y cabeza de
corte que podria ocasionar ruptura o desoldado del vastago.

. En cortes ligeros tales como rebabeo, biselado, etc. es aconsejable
incrementar la velocidad de giro hasta maximo el doble de la
recomendada, sin exceder las RPM maximas.

. En materiales muy pastosos es recomendable la aplicacion de
lubricantes tales como grasa, yeso o similares a fin de facilitar la salida
de virutas.

Su afilado especial garantiza la menor generacion de calor y capacidad
de evacuacion de virutas. El acero inoxidable se calentara menos y se
reduciran los retrabajos.

Contaminacion
iGarantizado!

S 1



Informacion Técnica

Velocidades de Operacion Recomendadas

- Los rangos de velocidad que se muestran son sélo una guia. Para hacer una correcta determinacion se deberan
desarrollar algunas pruebas.

- En general para materiales duros se buscara usar velocidades bajas, mientras que para materiales suaves se buscara
usar velocidades altas.

0 DOBLECORTE COMTE LMD/ CHIEWSED EASY.CUT.
32 mm 40 000 - 60 000 40 000 - 60 000 N/A 40000 - 60 000
6dmm 30 000 - 45 000 30 000 - 45 000 N/A 30000

g%’.f:m 20 000 - 30 000 20 000 - 30 000 15000 20 000 - 30 000
Sl 15000 - 22 500 15 000 - 22 500 15000 15 000 - 22 500
o 12000 - 18 000 12,000 - 18 000 N/A 12,000 - 18 000
o 9000 - 10 000 9000 - 10 000 N/A 9000 - 10 000

Uso Correcto de las Fresas de Carburo de Tungsteno

Permita a la fresa hacer el trabajo. Aplicar presion excesiva puede provocar la reduccion de las RPM de la
herramienta, lo que genera:

* Reduccion en el rendimiento de corte.

+ Reduccion en la vida de la fresa.

* Reduccion del acabado de la superficie trabajada.

= Daiio en el equipo.

= Incrementa las vibraciones sensibles por el operador.

* Ruptura o despostillamiento.

Seleccione la fresa optima en funcion de la forma y el diametro;
+ Es importante recordar que solo el 50% de la fresa debera estar en contacto con la pieza a trabajar.

Nunca exceda el nimero maximo de RPM. Para un rendimiento 6ptimo refiérase a la tabla de velocidades
de operacion, donde podra consultar las velocidades recomendadas de uso.

Vibraciones excesivas o falta de control pueden ser
provocadas por:

TENAZIT. Recomienda:

* (Que todas las fresas se usen con collar de apriete (collet).
Colocar el vastago de la lima totalmente hasta tocar el fondo del collar
de apriete y después sacarlo aproximadamente unos 3 mm (1/8"). Esto

permitira al collar de apriete sostener correctamente la fresa en posicion.

Verificar que la fresa esté correctamente asegurada antes de enceder la
maquina.

Cualgquier extension que se considere necesaria requerira recalcular las

maximas RPM. La regla del pulgar es reducir la velocidad hasta un 50%

por cada 2.5 cm de longitud de vastago.

Maltrato.

Uso de la combinacion incorrecta entre fresa y equipo.
Mantenimiento inadecuado del equipo o de la maquina.
Seleccion incorrecta de la forma, diametro o tipo de la fresa.
Falta de capacitacion de los usuarios.
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Informacién Técnica

DOBLE  CORTE gy VASTAGO

CORTE  SENCILLD LARGO EASKCUT. MDA
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Limas Rotativas

« Afiladas con rueda de diamante. Doble Corte
| « 10 formas diferentes.
it [y TENAZIT:
Inoxidable Metal Fundicidn Soldadura e Aumentan el control y reducen las virutas.

« Amplia aplicacion en operaciones de desbaste pesado de soldadura, acero,
plastico, fundicion y acero inoxidable.
« Larga duracion y ahorro.

Forma Tipo ] Grosor  Véstago  MACRPM  Clave Pras.

Cilindrica sin - 3:2!%’ 1941%1 3'12!::" o - :

cotefrontal ~ SAS1 (VA V2 V8 s5000 a9 5

) W v LN B

oS O wm wm g S0 WS

NAZIT M5 wimm  zamm gaem 200 W25

| cl;g;rgr}‘rcgncg{l sg3 € 34 e 30 000 122 5
*B 95mm 191 mm B4mm

s B E ow w

Ciindrica punta H:h &E::m i g:m 60000 W4 5

sc1 3x 14 5000 105 5

rm -0 T 30000 106 5
95mm 19.1 mm 64 mm

% ss M2 T W am  wm s

* Incluye las claves: 107,122, Esférica SD-1 &E::m zs":"nz;n J‘r‘nm 45000 10 5

R0V, —®D w3 Y& M6V gppm w5

D S T e 29 pEY e

—apE ! dm gm0 WS

B M0 v e 0w B s

hiolpura SF51 EFEM lzﬁm S%J:E_m 45000 M8 5

> F = s;;g? lﬁafT s.mm oo

SF3 gsmm 191mm  64mm 30000 L s

¥5 own  dmn_ ednm 20 W S

ktolenPunta  sG44 o 12 UE o gow @ s

.—'G S6-1 B.H?nm 1?rgm &1-1;r4n'm 45000 133 5

S5 lz‘gi:m 25.4rmm EL,‘:;n 2500 2 5

i S M W am m s

i 5 dim  dim oy 250 B8 S

we T W am w

wam 5 W qm0 m

S gimn  mm aim B0 W5

e A R L L 1 I

e L T L R

o S MU %

ST i am w000 @

Cicaders M2 JJ%  fmn  amm 000 We 5

Mdhoiodl = M S &l;::m IZ!.:'?I"IM S.AIII:;m 45000 139 5

sMs 2 718" e 250 125 5

27mm  22mm  64mm
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Limas Rotativas

Inoxidable Metal Fundicion Soldadura
« Fabricadas con carburo de tungsteno con nanorecubrimiento de titanio.
« Dureza del recubrimiento superior a 3.300 HV.
« Vastago de 1/4”.
« Doble corte.
« Excelente resistencia al desgaste.
« Mejores propiedades anti-friccion.
« Mayor vida (til por el menor desgaste de los dientes.
Forma Especificacidn ] Grosor  Max.RPM  Clave Pzas.
Cilindrica Punta kIl 3g
Redonda SC-3 95mm  191mm 250 “ '
1 T
—m» ( SC5 27mm  254mm i 95 1
A%b%l FF.”JL“ v T
edao
F SF-5 DTiam ~oaki 22500 93 1
(— G 27mm  254Amm 22500 %2 1
Cdnica de 14°
Punta Redonda sl-4 a2 B s om
e |
Mototoaol
INOX-CUT - N sca
X ¥l
noxidable Metal Fundicion Soldadura

Fabricadas con carburo de tungsteno sinterizado de alta calidad y

durabilidad. CERC

« Diseniadas especialmente para aplicaciones de desbaste de acero ¢ ’Iis‘a“mmmdn,:%
inoxidable.
» Vastago de 1/4".
« Geometria de corte especial INOX.
« Excelente resistencia al desgaste.
« Mejores propiedades anti-friccion.
= Reducen el desgaste de los dientes y la acumulacion de calor cuando se
trabaja en acero inoxidable.
Forma specificacion [ Grosor  Max.RPM  Clave Pzas.
Cilindrica sin Corte v r
— SAS b A 200 [ESEN 5
Cilindrica Punta - »
Redonda 3/
c SC-3 e wiee 250 Sl 5
Arbol Punta
'3 T
Redonda F SF-5 wimm  %4mm 22900 7 5
Arbol en Punta SG-5 il T 22500 8 5
—m» G RImm  25Amm
Cdnica de 14° Punta
Redonda sL-4 vz e 2500 B3 5
I_ 127 mm 30 mm
Motatool
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Limas Rotativas

ea Doble Corte
r! ®
Inoxidable  Metal Fundicion  Soldadura  « Digponibles en doble corte y corte de metales no ferrosos.
» Vastago de 1/4".
« Para trabajos ligeros.
« Para desbaste de acero y plastico.
= Buena relacion precio-rendimiento.
Forma Especificacidn ] Grosor  MAc.RPM Clave Pzas.
ilindri L3 5/8
Clﬂnﬂpr;g::"m SA1 oaon wmm 30000 226 10
Wz 1
—mm A SA5 om  mann 2500 2110
Cilindrica Punta . -
Redonda 51 al;‘:m I?Em 000 feze 0
—m» SC5 vz r 250 219 10
27mm__ 254mm
Arbol Punta Redonda v r
g SF-5 oimm  %4mm 22500 281 10
Arbol en punta W "
[ — SG-§ 127mm 254mm 250 2282 10
Flama / Llama SH-1 ﬁk'fm Ig‘m 30000 2283 10
] v o
—a» H SH-5 oron g 2500 284 10
Cdnica de 14° Punta
W 178
Redonda L SL-4 B i 2500 2285 10
Cénica de 14° Punta rs 1
M — M SM-5 emm %mm 2500 22801 10
Mototool
| B Vastago Largo - Doble Corte -
i n—
il v TENAZIT:
inoxidabl Metal Fundicié Soldad
e ™ L oo Afiladas con rueda de diamante.
« Vastago de 150 mm (6”) de largo y 1/4” de diametro.
« Perfectamente soldadas y balanceadas.
= Excelentes para desbastar lugares de dificil acceso.
« Para operaciones de desbaste pesado.
« Larga duracion y ahorro.
« Amplia aplicacion en fundicion y acero inoxidable.
Forma Especificacidn [} Grosor  Max.RPM  Clave Pzas.
Cilindrica sin Y
Corte Frontal A5 16 on Ll o0 w0
Cilindrica Punta .
Redonds 3 16 JF M o0 4
ES‘FfZI‘ica » i
¥ /2" L) 4
~ o D SD-5 L6 B i 15000 151 1
Ovalada I s/ 15000 153
[E— w1 95mm  15mm !
1 I
ArbolPuntaRedonda  sp.5 16 | uf?n;n ot 5000 152 4
e— ] g 3q
F o 18 $5mm  19imm 15000 L 1
Mototool
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Limas Rotativas

Aluminio / No Ferrosos & : '
EW m; = Mayor espacio entre dientes, afiladas con ruedas de diamante. k /
« Vastago de 1/4". Aluminio Metales no Plastico Hule
Ferrosos
» Corte ancho.
+ Especiales para el deshaste de aluminio y metales no ferrosos como el
cobre, bronce y laton.
« No se tapan.
= Para desbaste de plastico y hule sin embotarse.
Forma Tipo [} Grosor Mix.APM  Clave Paas.
Cilindrica con Corte 318" 38
Frontal SB3AC  g5mm  wimm 0000 EEo
T 112" T
&« B ssac Uz T 250 @ 1
[!ilfmir;m ‘I;unta i i
Redonda 7
c SCSAC wiam  zm4mm 2500 Ry 1
Arbol Punta Redonda
Uz4 3
F SF-5AC . L. 250 131 5
Conica de 14° Punta Redonda 2 e
e | SL-4AC 27mm  30mm 22500 138 1
EASYCUT.
Arbol Punta Redonda SESAC : ;?fzn;n 25;* 2500 ©
mm
—@» F
Cnica de 14° Punta Redonda M
- L we -4 22500
L Sl-4AC 12mm 32mm = \d Mototool

Radial

& &

Inoxidable Metal Bronce Laton

« Disefio exclusivo de angulo invertido.

« Vastago de 1/4".

« Capaz de centrar la lima y guiarla para que trabaje en las orillas de las
piezas con un completo control durante la operacion.

« Especial para eliminar la rebaba de las orillas y crear un radio suave sin
lastimar la superficie ya trabajada.

« |deal para crear chaflanes internos o externos de piezas ya trabajadas.

Forma Especificacién ] Grosor  Mix.RPM  Clave Pzas.
—@2® SR  sc-raiAL 112! r 35000 144 1

127 mm 254 mm
Mototool

4N

Metal Fundicidn Moldes

« Fabricadas con carburo de alta calidad.
« Vastago de 1/4".

« Realizan canales y surcos.

= Llegan alugares de dificil acceso.

= Desbastan de forma facil y rapida.

Forma Especificacidn ] Grosor  Max.ARPM  Clave Pzas.
=F 1 schcRo VZ oUE” 35000 M3 1

127 mm 26 mm

r 123
% 1-R  sc-acero oA 15000 w2

e y " 732
4 1=V scAcero Wb I w0 W M

Matotool




Limas Rotativas

Inoxidable  Metal Fundicién
Aluminio Titanio

y

Mototool

Avellanado
Tipo 1-B

Fabricadas con carburo de tungsteno.
Largo total 65 mm.
+ Vastago de 1/4".
+ Bisel de 45°,
Larga duracion.
Rapida remocion y no requiere de mucha fuerza.
Ideal para el desbaste interno “avellanado” de diferentes tamafios de agujeros.
Gracias a su geometria, realiza un chaflan en la superficie.
Capaz de biselar, moldear y dar acabado a la superficie en segundos.

.

.

Forma Especificacion 8 Grosor  M&x.APM  Clave Pzas.
v 028
9 B INTERIOR L v 35000 B 1
INTERIOR 58" 3/8 20000 0 1
16 mm 10 mm

Metales no
Ferrosos

Madera

Plastico Aglomerado

Madera

= Fabricadas con carburo de tungsteno.

= Largo total 65 mm.

« Vastago de 1/4".

= Doble corte.

= Larga duracion.

+ Rapida remocion y no requiere de mucha fuerza.

= Trabajan suave y sin vibraciones.

= Gracias a su geometria, es extremadamente efectiva y con gran poder
corte.

« |deal para madera, aglomerado, laminado, caucho e incluso superficies
plasticas y metales no ferrosos.

Forma Especificacidn B Grosor  Max.APM  (Clave Pzas.
c——m®  scsmapema 7 r 250 W 1
12mm 254 mm
HoaZ=iscr
——@@»  SE-5MADERA wr g 22500 149 1
Méquinas CNG Mototool Taladro L
a Router
Carburo de Tungsteno
Fibra de Vidrio  Acrilico PVG Plastico
= Fabricado con carburo de tungsteno.
« Dientes con forma de diamante.
D, « Especial para maquinado de materiales de fibra reforzada y plasticos.
AT = Remocion constante y controlada.
% « Reduce la presion de corte previniendo el dano del material.
oA
L b

Tipo ] A L Clave Pzas
wmwoor 2 88
RB 64mm 254mm 50 mm !




Perforacion

oty iy v

Brocas para Acero Inoxidable

TENAZIT:

Inoxidable Aceros Aleados Aceros no

« Fabricadas con acero rapido HSS con recubrimiento de cobalto. Alaadss

« Para acero inoxidable, aceros aleados y no aleados.

« Su disefio con rectificado en cruz y espiral tipo N, permiten tener una S a— |
excelente precision al iniciar la perforacion. "

« Gracias al cobalto, tienen una mayor dureza y aumenta la resistencia a altas
temperaturas.

« Ideales para uso industrial y materiales dificiles de trabajar.

Axl
Dimensiones Max. APM Clave  Pzs.
il 2100 859 5
82'{‘4];04; . 1400 1860 5
B w 57
u;ffgnﬁ'm 700 1863 1 Taladro

Brocas Multiusos

TENAZIT. B a i
Metal Madera Plastico Concreto
+ Alto rendimiento. B

= Cuentan con una placa de carburo que permite perforar materiales duros. e 18
« El afilado garantiza el deslizamiento y evacuacion de las virutas. L '
= El corte en forma de “S” aumenta la evacuacién de las virutas y disminuye
el calentamiento.
« Su disefio permite limitar el desgaste con los materiales.
= Perforan madera, acero, concreto y plastico.
« |deales para perforar varios materiales al mismo tiempo.
= Perforan materiales hasta de 30 mm de espesor.

gxL

o Piedra  Plistico Acero  Madera
Dimensiones yix RPM  Mix RPH Max.RPM MachoM Cave Pz

1/8x11/3" 2390 4775 795 3000 1833 1

32%34mm

5/32x11/2"
x38mm 1590 3185 530 3000 1834 1
3N6x2*

prih il 2385 400 3000 1835 1

1 ;: xﬁzn—li?: 955 1910 320 3000 1836 1 Pruebas de Evacuacion
5,';6 5 de Viruta
oo 800 1590 265 1500 1837 1
3y8x3

iSrnorey. 8D 1365 225 1500 1838 1

123112

pytebid 600 1195 200 1500 1839 1
5/8x3"

B3476 mm 600 1195 200 1500 1840 1

BRUCA Otras
} | multiusos | proeas
: : . Realizados en taladro modo
+ Una vez que la broca pierde filo, o2
se puede afilar o se puede utilizar rotaci6n 3 000 RPM.
’ como broca para concreto,
mamposteria, etc.
En piedra solo usar rotomartillo. ﬂ
Taladro
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Perforacion

Brocas para Concreto

Kit con 5 piezas. 'l'ENAZﬂ'o

= Para uso general en concreto y tabique.

Concreto

= Excelentes acabados.
« Alto rendimiento.
Contiene una pieza de los siguientes diametros: ﬁ"ﬁﬂ
«  5.0x90mm TENAZTE
«  6.5x100 mm Clave saemiuitaiie
«  8.0x125 mm 1850
«  10x125mm
«  12x150 mm

Brocas de Carburo
SDS

« Laplaca con 3 filos de corte no agrieta el concreto,

Piedra Concreto  Ladrillo « Gracias a la punta autocentradora realiza agujeros concéntricos con fijacion
doptima.

= Su geometria permite una mayor extraccion de polvo, aumentando su
rendimiento y duracién.

« Rinden hasta 40 metros de perforacion.

« La broca permanece recta atn perforando varilla.

* Resistencia al calentamiento y excelente precision.

gxL gxL
Tipo _Dimensiones  Max.PM Clave
1920

{H
BC 3N6x 4" 850 1866 BC 3gxi2’ 850

48%102mm 9,5 305 mm
B gomen B0 W@ s VP s e
B oman B0 wes  pc AP w0 e
B hmma B0 8 b VXE g e _
B g B0 W B oKL, w0 s
B AxE g s e SBXI g g
o SMX6 g5 w6 B JBXZ g0 1em
B vmen 0 w8 ac  OOF a0
Aotomarlo S8 B B0 ww i JE e e

Coronas de Carburo
SDS

» Gracias a sus dientes de carburo, permite perforar grandes diametros sin

Concrelo:  Ladrilo necesidad de instalaciones especiales.

« Excelentes para instalaciones eléctricas y marcos de puertas.

= Cuerpo de acero tratado de alta resistencia.

= Se recomienda una potencia de entre 700W y 950W.

= Se usa con la broca centradora clave 1943 y alguno de los adaptadores
claves 1950 6 1960.

« Para hacer perforaciones en seco.

gxT
TR W e,
cc 1-1‘1:]2:%-:#‘ 1930 Adaptadores
Ix 23
€ Sxoom 9 &
B _ wmm 90
C “aoxonm 1932 ) 1960
3-9/16 % 2-3/4° m
© Toxomn B
5x2:3/4 Easassaa——0
€ sxomm %2

Broca Centradora
Tipo Dimensiones  Clave

Rotomartillo SDS BC Bl;i% xmq:n 1943
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Perforacion

« Alta precision y dureza.

« |deales para perforar todo tipo de azulejos y porcelanato grado 3.
« Versatiles y eficaces en una amplia gama de materiales.

» Larga vida 0til que resiste altas temperaturas.

« Excelente agarre y poder de penetracion.

» Garantizan una perforacion limpia y sin astillamiento en el material.
« Tienen una extrema resistencia a la abrasion.

Vidrio Azulejo  Porcelanato loseta

ceramica

2357

y - | = Kit que incluye 5 brocas de
mmli 32,47,64,95y12.7 mm

gxL
Dimensiones Max.APM  Clave  Pzas.
ax4
64102 mm 400 2350 L
3exe
s M0 B
v2x4a
300 2356
127102 mm ! Taladro
Brocas para Vidrio y Azulejo -
Em"@ « Con punta de carburo de tungsteno de alta precisién y dureza, en forma de : )
S S Azulejo Vidrio Marmol
flecha para una perforacién sin oscilacion.
« Para perforar vidrio (no templado), azulejo, marmol y algunos materiales
ceramicos. )
= Disefo Unico de punta que permite un afilado automatico. T
« El cuerpo en espiral facilita la evacuacion del polvo y una mayor hmedo para una mayor
profundidad:de corte. resistencia al calentamiento.
_ gxlL
- Dimensiones Ma.RPM  Clave Pzas.
1V4x 24/
ity ded 250 1842 1
3/8x3-1/8"
95x794 mm 170 1843 1
1/2x3-1/8"
2x794mm 130 L
Cortadores Anulares

= Para uso en seco y himedo.

« Fabricados con acero HSS de alta calidad.

« Geometria dptima del filo para mejor arranque de virutas.
Cada cortador incluye pin de centrado.
Cortan hasta 10 veces mas rapido que una broca espiral.

« Para perforar placas de acero gruesas con taladro magnético, generan
mucho menos calor que una broca, los orificios son exactos.

= Ahorro considerable de tiempo y energia.
Volumen de Corte

. @  ProfundidaddeCorte LongitudTotal MAX.RPM  Clave Pzas.
JE 50 mm gmm 662 2% |
' 5/8"
4 ar 50mm gamm sy 29
Cortador Anular 13’:; 50 mm 84 mm 453 2393
136"
<ol 50 mm 84mm 410 2394
’ f 50mm g4mm w2892
25mm
N6
/ o7 50 mm 84mm 319 2398
/4"
i Wi e 50mm 84mm % B9 1

Metal

Tiempo de taladro en segqundos

012 mm

@25 mm

* Los cortadores anulares o brocas huecas
ahorran tiempo al cortar hasta 10 veces mas
rapido que las brocas tradicionales.

* Gran duracién gracias al menor desgaste y
consumo de energia.

* El sistema de montaje se llama Weldon.

Taladro
Magnético




Marcador / Insertos

Marcador Manual de Carburo

TENAZIT:

Azulejo Vidrio
= Con punta de carburo de tungsteno.

« |deal para marcar sobre metal, piedra,
concreto y vidrio.

Concreto = Auxiliar en el corte de azulejo y vidrio.
Dimensiones  Clave Pzas.
5/2x 14
140 x 6 mm L 1
Uso Manual -

Insertos de Carburo de Tungsteno

« Se maneja un solo grado de carburo que permite lograr un gran rendimiento Em m

cﬁ en la gran mayoria de piezas de trabajo.
« Las geometrias especificas permiten un control éptimo del trabajo al tiempo

Inoxidable ~ Titanio

que se obtienen excelentes acabados en superficies.
s « El disefio de los insertos esta enfocado a cubrir el 80% de las aplicaciones
Y ‘f de torneado.
» Reduccion de inventarios gracias a la versatilidad de los productos.
D = = Vida util superior, con rendimiento y calidad constantes gracias a su
. proceso de fabricacion mundial.
| | 5,4 » Para aplicaciones de torneado.
Dimensiones s
Tipo COMT (IxDxS) Tipo Especificacion R Clave Pas.
| 0.382x 0375 x 0.156"
- ._,\:x_. f bt ICT DIA CCMTO9T304-AF-AT201 04 2650 10
| LDy 0.382 x 0.375 x 0.156"
"l \C)/ ] ™, r" St A ICTDIA  CCMTOSTIOBAGAT20l g4 2651 10
el e 0508 x 0,500 x 0167
prislraiychlon ICT DIA CNMA120408-ATIO! 08 2652 10
Tipo TNMG 0.508 x 0.500 x 0.187"
s ° odsipprobas CTDIA  CNMAT20412-ATIO! 12 2658 10
: = 0508 0,500 0.187°
o o ICTDA  CNMGI20404-AC-ATII 04 2654 10
o 0508X0S00XOIET"  \erpjy  cNMGRoMsAFAT201 04 2685 10
0,508 x 0.500 x 0.187°
3 ICTDIA - 10
Tipo CNMG Tipo TNUX pryo CNMG120408-AC-ATION 08 2656
0.508 x 0,500 x 0.187"
o o 129x127x476 mm ICTDIA ~ CNMGI20408-AG-AT201 08 2687 10
S 1 F
FTrAN® g s 0650 x 0.375 x 018"
of {/ o /j ™ raisteninbialy ICTTRI  TNMGIGOA04-AF-ATZ01 04 2658 10
oINT A B CI 0,650 x 0.375 018" ;
- ¥ s Fosoas ICTTRI  TNMGIGOA0B-AG-AT201 g 2658 10
0.650 x 0.375 x 0.18" ICTTRI TNUXI60404R-AT201 04 2660 10
Tipo VNMG Tipo WNMG 16:5x 953 x A76 mm
i 0.650 x 0.375 x 018" ?
T ‘ 165X 953 X476 mm il TNUXIG0404R-AT201 08 2661 10
o 0.343 x 0.500 x 0.187°
ﬁ % s 87 X127 XAT6 mm ICTTRIG  WNMADB0408-ATION 08 2663 10
o 0.343x 0500 x 0.187
podrrionsonas ICTTRIG ~ WNMAOBD412-ATIO! 12 2664 10
0.343x 0.500 x 0.187° i
P oo ICTTRIG ~ WNMGOG60408-AG-AT201 0 2665 10
0.343x 0.500 x 0.187*
P ebps e ICTTRIG ~ WNMGOBO4O4-AC-ATIOl o4 2666 10
0.343x 0500 x 0187
P ICTTRIG ~ WNMGOBO4&-AF-ATZ201 04 2667 10
0343x0500x0J8T"  |CTTRIG ~ WNMGOBO40B-AC-ATIOI 08 2668 10
BTx127x 476 mm
MAumARE 0343x0500X0187°  |CTTRIG ~ WNMGOBOAOS-AG-AT201 08 2669 10
87X127 X476 mm
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Sierras

ATENCION: Si va a montar una sierra en una cortadora Chop Saw

« Sujete firmemente la pieza a cortar evitando cualquier movimiento lateral que provoque el desafilado de los dientes o la caida de los mismos.
= Alterminar el corte sostenga la pieza para evitar hacer palanca sobre los dientes de la sierra y prevenir que se desprendan.

Lineas Disponibles Consejos para Seleccionar la Sierra Adecuada
¢ FREMIN * EASYCUT.  (.)idad del terminado:

=
* PROFESIONAL THUM= + Engeneral, mientras mas dientes tenga la sierra, mas liso, uniforme y delicado es el acabado.
+ En general, mientras menos dientes tenga la sierra, mas rapida es la velocidad de corte y menos uniforme es el
acabado.
Esq u e'?ua Espesor del material a cortar. Regla IMPORTANTE a recordar:
+ Considerando el grosor del material debe haber un minimo de 3 dientes, pero no mas de 4 dientes en el material a
cortar.

b I

+/ CORRECTO X INCORRECTO ./ CORRECTO

D= Diametro & i
H= Barreno E
)

Premium

« Con material de alta tecnologia y dientes de carburo con férmula exclusiva.
= Gran estabilidad y durabilidad.

« Cuerpo completamente endurecido. Madera
» |deales para trabajos industriales.

Profesional
» Duran hasta 5 veces més que el carburo estandar.

« Dientes de carburo de larga durabilidad.

« Diserio con ranuras de expansion que reduce el calentamiento.
» Sierras disefiadas para consumos medios.
EASYCUT.

« Dientes soldados con precision.

= Para cortes rapidos y trabajos no intensivos.
» Sierras de bajo costo.

THUMSE

« Larga vida (til.

» Gran poder de corte. : ;
« Excelente relacion precio-rendimiento.

B Bameno No.deDientes Linea Max.RPM Clave  Pzas,

10° T ‘
250mm  254mm 40 Premium 6000 163 1

ZSLTnm Zs.lmm 60 Premium 6000 164 1
3nlz;,m 251:,,“ 60 Premium 4800 165 1
35154,;,“ 25,:,,," 60 Premium 4000 166 1
Qi:m ,Ef';'?n'm 20 Profesional 7900 56 1
HE. 2B 0  Profesional 7900 187 1

185 mm 159 mm

0" 1"ab/8" ;
oo ACES 28 Profesional 6 000 158 1

0 Tas/E Sierra Circular Ingleteadora

ad R3S 40 profesonal 6000 159 1 ara claves ke tiveg
1w T il 156, 157, 2131, 158, 159,

350 mm amm 40 Profesional 4 400 2109 1 2132,:::95, 108 M1y 113
714" 5/8"

~ ismm 59mm 24 easv-curs 8300 2131 1
T4 5/8° EASY-CUT»
85mm  153mm o 4300 a3 ’
8-1/4" 5/8"
Pl B 40 easv-cure 6800 2135 1
s 5/8° Gortadora de Cortadora
®smm_ 159mm 4 wums 750 W87 1 Metales Chop Saw
714" 5/8" - para clave para clave
#smm_ 159mm o Owmer 7w EEET | 163, 164, 165 2109

10" 5/8" A
_%0mm___159mm 40  CHUMS 5500 mpoy 1

01/5 T ase =
T iegonm 80 CWUms 5500 W3 [F 1
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Sierras

oo
(=X

Madera Plastico Fibra de Vidrio

Sierras de Carburo

TENAZIT:

« Soldado de alta resistencia.

« El disefio del alma de la sierra proporciona una rapida velocidad de corte y
ayuda a evitar la deformacion de la sierra.

= Corte rapido.

= Larga vida atil.

« Uso multiaplicacion.

= Uso en madera / madera con clavos, aglomerado, plastico, MDF, fibra de
vidrio, resina ep6xica y parquet laminado.

(] Barreno  No.deSegmentos M&x.RPM  Clave Pzas.

¥ 38" —
Bmm 95mm 8 2000 ~“®wo 10 - o
41 Vi
5 mn nom 8 13 300 162 10
T 78"
177 mm 222 mm 1 8500 - L
Esmeriladora Taladro
para claves: para clave: 160
162y 172
ﬁ Aluminio
Premium

Aluminio

P %

Sierra Circular Ingleteadora
para clave para claves
167 179, 2133 y 2134

Cortadora de Cortadora

Metales Chop Saw
para claves para clave
180y 183 2108

« Hechas con material de alta tecnologia y dientes de carburo con formula
exclusiva,

« Cuerpo completamente endurecido.

« |deales para trabajos industriales.

Profesional

= Duran 5 veces mas que el carburo estandar.
* Gran estabilidad y durabilidad.

« Sierras disenadas para consumos medios.

« Dientes soldados con precision.
« Para cortes rapidos y trabajos no intensivos.
= Sierras de bajo costo.

a Barreno No.deDientes Linea  MAGRPM  Clave Paas,

étl'“m ggm 80  Premium 6000 m 1
m}izr‘m &:m 80  Premium 4800 B0 1
5514; i ﬁ:m 80  Premium 4000 w1
'?;sl»:m Ig:m 4  Profesional 7900 w1
35}]4; i m"m 80  Profesional 4400 2108 1
zéﬂ;m ‘ggm 100  Easvcurs 6000 233 1
10" 5/8° 120 Easvcurs 6000 238 1

250 mm 159 mm
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Sierras

Premium _ |

» Por su alta tecnologia, brindan una mayor durabilidad que las sierras Acero Inoxidable
convencionales.

= Dientes de micrograno de carburo de tungsteno de calidad Premium.

« Claves 2137 y 2138 con cuerpo de acero inoxidable.

Profesional

« Sinterizado con carburo especial y alta concentracion,

» Duran hasta 5 veces mas que el carburo estandar.

= Por su tamario de dientes, permiten un mayor nimero de afiladas.
» Disefio con ranuras de expansion que reduce el calentamiento.

+ Sierras disefiadas para consumos medios.

Acero
] Barreno No.deDientes Linea  MAx.RPM  Clave  Pzas.
10" T .
250 mm 254 52 Premium 2500 . 168 | 1
3 * 60  Premum 2000 mo

300 mm 254mm

14' 'Il .
il - 66 Premium 1600 169 1
14' ID .
el . Lo 90 Premium 1600 170 1
-4 5/8" 38 Profesional 5800 m 1

183 mm Bamm

ST l' - e Sierra Circular Cortadora de Ingleteadora
I . 80 Profesional 4400 207 1 para claves Metales para clave
171y 2137 para clave 168, 169 y 170
169,170 y 173
Acero Inoxidable

] Barreno No.deDientes Linea  MAx.APM Clave Pzas.

7 5/8" i
o S i 48 Premium 5500 237 1

14 1 i
i AR 90 Premium 1500 2138 1 pp—

Chop Saw para clave
2107

Discos para Madera

+ Fabricados con acero de alta calidad. Vi 9§

= Cuchillas extremadamente afiladas. Fibra de Vidrio Madeia
= Color plata.

= Altamente resistentes.

« Excelente desempenio.

Gracias a sus maltiples cuchillas, realiza rapidamente el trabajo sobre las
superficies, ahorrando tiempo y energia.

Por su geometria, funciona adecuadamente en diferentes superficies.

= Capaz de remover, tallar y moldear madera en segundos.

Ideal para madera dura y blanda, aglomerado, laminado e incluso
superficies plasticas y materiales no metalicos.

Forma Tipo @ Baeno Mix.RPM Clave Pzas.
4 /8"

e CUNVO Wmm  22mm 13000 196 1
4 7/8"
\_.- Plano Womm  Z2om 13 000 198 1
s Bisel 1004rmn n?i‘%'m 13000 204 1 Esmeriladora

Angular







Esmeriladora

Esmeriladora de Velocidad Variable

TENAZIT.

Para esmerilado, pulido y acabado de superficies metalicas.
Maguina multifuncional.

Puede usar rodillos, discos y ruedas de hasta 125 mm. de diametro.
Minimo mantenimiento.

Versdtil (Se puede usar en forma angular o recta).

Disefo ergonoémico.

= Menor cansancio del operario, ya que no vibra y pesa menos que las
esmeriladoras comunes.

Gracias a su alta potencia, deja acabados consistentes y uniformes.
Excelente desempefio y duracion.

Lijadora de Bandas

KoviaX.

* Para bandas de lija de 12 x 330 mm.

* Peso 0.475 kg.

* Ruido de 91 dBA.

« Max. RPM 17 000.

= Consumo de aire 450 L/min.

Para trabajar zonas de dificil acceso.

Para lijado delicado.

Para remocion de pintura sin dejar rayones profundos.
Para lijado de metales y plastico.

[ Clave |
2516
Accesorios
Clave Medida (mm) Granos (Aplicacidn)
Bandas de Fibra

4918 12x330  FIBRA MARRGN / EX 120 - Buen poder de remocidn - Excelente para rebabeos.
4919 12x330  FIBRAAZUL/EX180 - Buen poder de remocidn - Excelente para rebabeos finos.

4920 12x330  FIBRA CAFE EX240 - Buen poder de remocidn - Excelente para acabados finos.

S 2.2\



Micro Esmeriladoras y Accesorios

» Max. RPM 12 500.

* Peso de 0.59 kg.

« Ruido 85 dBA.

» Presion de aire: 0.6 MPa (6 kgf / cm?).
« Consumo de aire 0.54 m* / min.

« Alta potencia.

« Velocidad constante.

* Cuerpo compacto de aluminio que logra llegar a lugares estrechos.

= Disefio ultraligero que ayuda a reducir la fatiga del operador.
« El bloqueo del eje ofrece un reemplazo de disco facil y rapido.

Mini-discos Tipo 27 / Deshaste

2104

Granos  ZA36 ZAG0 ZAB0

1276 12n

¥

75 mm

Deshaste de Aluminio

28 psg

56 mm

Mini Discos Lam (Grano Cera

Grano Dimensiones Clave

mico)

1281

60 51%9.5mm 2605
80 51x95mm 2627
120 51x95mm 2628
60 76X 95 mm
80 76x95mm 2631
120 76x95mm 2633

Discos de Cambio Rapide ACTIROX

Grano Dimensiones (lave

36 simm/$ 4760
36 76mm/$ 4761
% simm/R 4762
3 76 mm /R 4763
Mini-discos Tipo 27 / Super Limpieza
Fibra  [ExtraGruesa
2x3/8"
50%95mm 630
2-3/4x3/8"
7095 mm

Micro Esmeriladoras

TENAZIT.

Encendido con palanca, seguridad y ergonomia

Accesorios para Micro Esmeriladoras

LLEVATE DE REGALO EN LA COMPRA DE LA MICROESMERILADORA

(2542/2543):

KIT DE DISCOS PARA MICROESMERILADORA:
3 mini discos para desbaste claves (1276, 1277 y 1278).
6 discos de cambio rapido (grano ceramico) claves (4750, 4751 y
4752).
6 discos de cambio rapido (6xido de aluminio) claves (4574, 4576 y
4577).
3 discos laminados (zirconio) claves (2594, 2599 y 2600).
3 discos de fibra claves (623, 624 y 648).
2 discos de super limpieza clave (630).
2 adaptadores claves (628).
2 discos de cambio rapido de zirconio clave 1199,
1 adaptador 58199 para montar claves 628 y 2587.
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Lijadoras Roto-Orbitales

Lijadora Roto-Orbital / @ 5”

KuvAaX.

Para discos de 125 mm (5").

Méax. RPM 12 000.

Peso de 1 kg.

Ruido 78 dBA.

« Diametro de 6rbita 5 mm.

+ Consumo de aire 380 L/min.

Maquina lijadora especial para el uso de discos de lija de 5" PSA

y/o QULTRAGRIR

= Permite realizar el trabajo en grandes superficies en muy poco
tiempo.

« Gracias a su diseno ergonomico favorece el trabajo y reduce el

cansancio del operador.

—— RESPALDOS

Respaldos 5"
@  Vistago Dureza  Clave

5/16"-24H ;
125mm 7.9 mm-24H Madlo L

5 56 o

5  5/16"-24H
psmm 7ommoed Sudve 774

Clave 793 /125 x 7.9-24 mm
QULTRAGRIR,

Lijadora Roto-Orbital / @ 5”

Sistema Individual de Extraccion Para discos de 125 mm (5”).

K%v% * Max. RPM 12 000.

* Pesode 1 kg.

Ruido 78 dBA.

Diametro de orbita 5 mm.

Con respaldo (QULTRAGRIR,

« Consumo de aire 380 L/min.

Maquina lijadora Especial para Sistema Individual de Extraccion
de Polvos.

Permite realizar el trabajo en grandes superficies en muy poco
tiempo.

Gracias a su disefio ergonomico favorece el trabajo y reduce el
cansancio del operador.

RESPALDOS
OULTRAGRIR

Clave 793 /125X 7.9-24 mm  Clave 4928 /125 x 7.9-24 mm Clave 1453 /125 x 7.9-24 mm
Sin perforaciones Con 7 perforaciones Multi-perforado

Discos de Lija (7 perforaciones)

Granos AS-240  AS-320 AS-400 AS-600 AS-800  AS-200  AS4500  BU-2000  BU-3000

1255mm 3240 24 242 3261 3243 3244 3245 3246 24
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Lijadoras Roto-Orbitales

g

* Para discos de 152 mm (6”). Lijadora Roto-Orbital / @ 6”

« Méx. RPM 12 000,

* Peso de 1 kg. K%VMG

* Ruido 78 dBA.

« Diametro de orbita 5 mm.

« Con respaldo QuLTRAGRIR

 Consumo de aire 380 L/min.

» Magquina lijadora especial para el uso de discos de lija de 6"
PSA y/o QuLTRAGRIR

« Permite realizar el trabajo en grandes superficies en muy
poco tiempo.

= Gracias a su disefo ergonomico favorece el trabajo y reduce
el cansancio del operador.

—— RESPALD0 ——
QULTRAGRIR Respaldos 6"

@  Vistago Dureza  Clave L Clave
6  5/16"-20H - ..

150mm 7.9 mm -24H Medio s
6°  5/16™24H +

somm 79mmoas Medio 784
R =,

150mm 7.9 mm-24H

Clave 799 /150 x 7.9-24 mm
Sin perforaciones

Lijadora Roto-Orbital / @ 6”

Con Sistema Individual de Absorcidn y Recoleccion de Polvo

Para discos de 152 mm (6”).
Wi 5P 3500 KoviaX.
Peso de 1 kg.
Ruido 78 dBA.
Didmetro de orbita 5 mm.
Con respaldo (QuULTRAGRIR,
= Consumo de aire 380 L/min.
Maquina lijadora especial para el uso de discos de lija de 6" con
sistema individual de absorcion y recoleccion de polvo.
Permite realizar el trabajo en grandes superficies en muy poco
tiempo.
Gracias a su disefio ergondmico favorece el frabajo y reduce el
cansancio del operador.

RESPALDOS
OULTRAGRIR,

W Discos de Lija TRI-PRO (15 perforaciones)

A T
[ Al R Granos  TP-80  TP20  TP80  TP-400
3 h o 6"
_ \&Q 52 w4921 492 awma 4926
Clave 4929 /150 x 7.9-24 mm Clave 1454 /150 x 7.9-24 mm s

(Con 6 perforaciones) Multi-perforado

Discos de Lija Max Film (15 perforaciones)

Granos  MF-80  MFI20  MFIS0  MF180  MF-320  MF-400

El
womm S0 an s 3219 3280 a8

Discos de Lija (15 perforaciones)
Granos AS-220  AS240  AS320  AS-360  AS-400  AS-500 AS-600 AS-800  AS-000  ASH200  AS4500  BU-2000  BU-2500  BU-3000

& 3282 3283 3285 3286 3287 3288 3289 3290 3291 3203 3204 3285 3296




Lijadora / Pulidora

Lijadora Orbital

KovaX.

Para hojas de lija de 85 x 130 mm.

+ Max. RPM 8 500.

Con respaldo QuULTRAGRIR

Peso: 0.740 kg.

Ruido: 76 dBA.

Diametro de orbita: 3 mm.

* Consumo de aire: 340 L/min.

Permite realizar el trabajo de grandes superficies en muy poco
tiempo.

Su disefo ergonomico y peso ligero favorecen el trabajo y
disminuyen el cansancio del operador.

RESPALDO

Clave 4930
71 mm x 106

Hojas de Lija (precortadas en hojas de 85 x 130mm) GULTRAGRIR
Granos  AS220  AS240  AS280  AS-320  AS360  AS-400 AS500  AS600  AS-800  AS-000  ASJ200  AS-500  BU-2000  BU-2500  BU-3000

ﬁgffag;jfmsmmmmmmmamsmmmmmmr

Pulidora Neumatica / © 5”

KuvaX.

* Para pads de 127 mm (5”).

« Max. RPM 3 000.

Peso: 1.14 kg.

Ruido: 82 dBA.

* Gonsumo de aire; 450 L/min.

Para pulido de pintura, barniz, transparente y todo tipo de
superficies solidas.

* Gracias a su disefio ergondmico permite un manejo estable y
comodo. Al ser liviana, evita la fatiga del operador.
Excelente combinacion de potencia, precision y disefio.
Alto rendimiento.

Bonetes y Esponjas para Pulido
Tinode Bonete Esponja
d SoftTouch |  Spider Blanca Naranja Wafffe  Purple  SpiderBlue SpiderNen

5 2468
o  24T6/43788 2474/ 43791 2475 ppy TS 4w 43800
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Pulidoras / Lijadoras

Pulidora de Pinturas / © 3”

» Para bonetes o esponjas de 85 mm (3") de diametro. K%VME

Para discos con sistema de sujecion QuLTRAGRIR
Peso: 0.70 kg.

Ruido: 82dBA.

* Consumo de aire: 350 L/min.

« Max. RPM 5 000.

Para pulido de pintura, barniz, transparente en espacios
reducidos o piezas pequefias.

Su disefio ergondmico y peso ligero favorecen el trabajo y [ Ciave |
disminuyen el cansancio del operador. 2513

Bonete y Esponjas para Pulido

Tipode | _Bonete Esponias
Respaldo clave 4931 Softiouch | SpiderBlanca  SpiderAzul Al Morado  Naranja Waffle
72 MM/ QuiLrRscRIR o A%S0/247 43793 2499 298 AT gags 43804
« Para discos de 75 mm (3"). Lijadora Angular / @ 3”

+ Max. RPM 15 000. K%VM/@

Con respaldo QuLTRAGRIR

Peso: 0.620 kg.

Ruido: 78 dBA.

Diametro de orbita: 3 mm.

Consumo de aire: 275 L/min.

Para el lijado de superficies en espacios reducidos o de piezas
pequenas.

Su disefio ergonémico y peso ligero favorecen el trabajo y
disminuyen el cansancio del operador.

—— RESPALDO

AULTRAGRIR

Discos de Lija (sin perforaciones)
Granos  ST-240  ST-320  ST400  AS-00  AS-800  AS1200  T0-1500  BU-2000  BU-2500  BU-3000

Clave 45632 S o mmo mw om0 w2 M s a8 39 %2

Para discos de 34 mm (1-1/4"). . 7]
Peso 0.475 kg. Lijadora Angular / @ 1-1/

Diametro de orbita: 3 mm. K%VM@

Incluye respaldo PSA de 30 mm.

Ruido de 75 dBA.

» Méx. RPM 8 500.

Para discos PSA de 34 mm.

+ Consumo de aire 140 L/min.

Para lijar y eliminar pequefias imperfecciones en barniz y

transparente.
« |deal para trabajar en espacios reducidos o piezas pequenas. _
= Su diseno ergonémico y peso ligero favorecen el trabajo y M
disminuyen el cansancio del operador. 2512
RESPALDO
Discos de Lija PSA / Tolecut
Granos  P1500  P-2000  P-3000
Clave 2528 14
31 mm/1-1/4" (PSA) unm OB BX x50
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Pulidoras / Ventosa de Succion

A ™ mx

Pulidora Manual

« |deal para pulir escaleras y cubiertas.

+ Ergonémicay ligera.

« Adecuada para operar tanto horizontal como verticalmente.

+ Velocidad variable.

» Para usarse con los pads de 125 mm (Claves 3400 a 3405).

[ Clave |
2561 3404 3405

Pulidora Roto-Orbital

« Para pulido de marmol, concreto y piedra natural.

* |deal para espacios pequenos.

* Uso en humedo o seco.

* (arantiza menos esfuerzo para completar el trabajo.

« Para usarse con los pads de 250 mm (Claves 3406 a 3411).

g “ LT

Paso000 PasoDO PasoD  Pasol Paso2 Paso3 Fibra
50 50
& ® b6 D20 D20 0400 0800 D500 Blanca

10
somm M6 3407 3408 3409 3410 m 2435

Ventosa de Succion
Para Cargar Blocks

Azulejo Marmol Vidrio Porcelanato

« Para cargar y manipular materiales no porosos como blogues y
péneles de madera, sandwich, hormigén, vidrio, marmol, azulejo,
loseta ceramica y porcelanato.

« Potencia: 3W.

« Con pantalla LED.

» Con botén de blogueo para liberar o sujetar la pieza.

= Con cable USB para su carga.

Uso Manual
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Mini-Mototool / Rectificador

Tipo lapiz.

Cuerpo delgado para trabajar zonas de dificil acceso.
Collet de 1/8” intercambiable y guarda para mayor control y
proteccion del eje.

« Peso 150 g.

Ruido 63 dBA.

= Consumo de aire 0.20 m¥/min.

« Méx. RPM 60 000.

Potencia de trabajo 110 w.

Tamano ideal para trabajar piezas pequenas como: limas
rotativas, puntas montadas, ruedas flap, etc.
Ergondmico para simular el uso de un lapiz.

Permite obtener un acabado fino.

Especial para la industria aeronautica.

Mini-Mototool

TENAZIT.

 Ciave |

Collet con opciones para usar un rango de diferentes diametros

de vastagos de 1/4".

Palanca de sequridad.

Peso 600 g.

Ruido 68 dBA.

Consumo de aire 0.27 m¥/min.

Méax. RPM 5 000.

Potencia de trabajo 300 w.

Ideal para trabajar fibra, felpa, realizar trabajos de siper limpieza
con cepillos de alambre y piezas sensibles al calor como titanio,
acero inoxidable, inconel, etc.

Ahorra dinero, ya que prolonga la vida de los accesorios gracias
a sus bajas RPM y alto torque.

Excelentes acabados en poco tiempo.

= Excelente relacion potencia-peso.

« Disefio ergondmico para mayor confort del operario.

.

KIT DE DISCOS PARA RECTIFICADOR CLAVE 2930

Incluye;

1 rueda flap G60 (871)

1 rueda flap esférica G80 (946)

1 rueda de fibra GMedio (1604)

1 esfera de fibra GMedio (672)

1 rueda de superlimpieza D7 (1026)

1 rueda flap de felpa D3H25 (2301)

2 puntas montadas de felpa ZY (2294)

iDE REGALO!

1 punta montada de felpa KE (2290)

1 punta montada de felpa Suave (2295)
2 cartuchos rectos de felpa (2271)

2 cartuchos conicos de felpa (2272)

1 adaptador para cartuchos (1623)

1 cepillo ondulado (19454)

Rectificador de Baja Velocidad

TENAZIT.

235 g



Sistema de Limpieza Electroquimica
Para Acero Inoxidable y Aluminio

Es un sistema de limpieza electroquimica, que permite crear una capa
protectora en las superficies metalicas en un solo paso mediante la creacion
de arcos electroliticos.

Las fibras de carbono son excelentes conductoras de electricidad y es en
sus puntas donde se generan los arcos electroliticos que son capaces de
remover manchas, decoloraciones, capas de 6xido e inclusive peguenas
escamaciones.

El liquido electrolitico que se usa aumenta la conductividad eléctrica de los
filamentos de carbono, es un sistema de enfriamiento, crea una atmosfera que
protege el area de posibles micro oxidaciones al evaporarse y genera diéxido
de cromo el cual restaura la capa protectora del acero inoxidable. El liquido
que se ocupa es un aditivo de la industria alimenticia no peligroso conocido
como E338.

Puede ser usado en el marcaje de mercancias y productos metélicos. En
solo 3-4 s. es posible obtener un marcaje duradero y permanente sin generar
corrosion, abrasion acida o alguna alteracion en el producto.

Contenido:

1 equipo de electro limpieza TENAZIT (700 VA/240. 50-60 Hz, 6a).
1 cepillo de filamentos de carbon (clave 2520).

1 cable para conectar el cepillo.

1 pinzas con cable para tierra.

1 botella de solucidn electrolitica de 500 ml. (clave 2522).

1 botella de solucion electrolitica de 500 ml. (clave 2523).

1 botella vacia con rociador de 500 ml.

1 envase de boca ancha.

1 cable de alimentacion.

Resultados

Electro Clean

gLy

i Facil de usar !

fan wmwst e Solucion neutralizante para detener el efecto de limpieza

rociar esta solucion sobre el area trabajada, asi como
e los accesorios y el cepillo 2520 para neutralizar los
e electrolitos y detener su efecto.

Solucién Neutralizadora
Clave 2521 (500 ml.)

& de los electrolitos (claves 2522, 2523 y 2531). |
« Una vez terminado el trabajo de limpieza es necesario

Polisher

@ Clave 2522 (500 ml.)

« Electrolito a base de aditivo E338 para limpieza
electroguimica.

« Para ocuparse con equipo de electrolimpieza Tenazit
Electro Clean (clave 2519).

« Concentracion media.

= Para pulir cordones o superficies de soldadura.

Soluciones Electroliticas

Heavy Duty

Clave 2531 (5 It.)
Clave 2523 (500 ml.)

Electrolito a base de aditivo E338 para

limpieza electroquimica.

Para ocuparse con equipo de limpieza

TENAZIT Electro clean (clave 2519).

« Para pulir cordones o superficies de
soldadura. Es un fluido denso y gracias a
su bajo contenido de agua produce menos
vapores.

« Concentracion alta.

Electrolito de Marcaje

Clave 2532 (50 ml.)

= Para marcaje oscuro o ligero, sin generar corrosion,
abrasion acida o alguna alteracion en el producto.
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Electro Clean

« Contiene filamentos de carbono que permiten crear los arcos
electroliticos, los cuales realizan el trabajo de limpieza o pulido.

« Para ocuparse con equipo de limpieza TENAZIT Electro clean
(clave 2519)

Dimensiones
1/2” x 4-1/2” x M10
12 mmx 115 mm x M10

.-.’;';‘

Cepillo de Fibra de Carbono

Contenido

= 1 mango de marcaje rojo suave.

« 1 electrodo de carbono de 90°.

= 1 electrolito de marcaje (50 ml.)

= 1 solucién neutra (100 ml).

« 5felpas.

« 5anillos.

« 1 cable de conexion de 1.5 mm, 2.2 mm.
« 1 muestra de plantilla de marcaje.

Instrucciones

1.- Coloque un pedazo de fieltro blanco sobre el electrodo del mango
de marcaje.

2.- Fije el fieltro con un anillo en forma de 0.

3.- Con cuidado, vierta gota a gota la solucion electrolitica sobre el
fieltro hasta que esté completamente humedecido.

4.- Cologue el interruptor del equipo clave 2519 en marcaje claro u
oscuro,

5.- Humedezca la plantilla con agua o electrolito para fijarla
ligeramente sobre la pieza de trabajo.

6.- Pase ligeramente el mango de marcaje sobre |a plantillade 1 a 3
segundos.

7.- Una vez marcada la superficie, retire la plantilla de la pieza de
trabajo y limpie con agua y/o solucion neutralizante clave 2521.

8.- Seque frotando con papel.

9.- Limpie y guarde las plantillas.

Set de Marcaje Electrolitico

= ]

e 2532
Eieg

g

50 ml. 2532

« Para ocuparse exclusivamente con
equipo de limpieza TENAZIT Electro
clean (clave 2519).




Accesorios para Satinadora Pulidora

Granos (Aplicacién)
scos de Stiper p jix Plus
1087 T5x 2223 Cerdmico / D5 - Para limpieza y acondicionamiento de superficies
1088  T5x22 Cerdmico / D7 - Para limpieza y acondicionamiento de superficies
Discos UNIX
851 15x22 ALD/ Medio - Para rebaben, limpieza, pulido y acabado
593 15x222 SIC/ Fino - Rebabeo, pulido y limpieza y un mejor acabado =
Discos de Fibra / Acabado Satinado o
nn 125 GRUESO / CAFE - Remueve pequefias rebabas y da un acabado satinado grueso (=
2328 125 MEDID / MARRON - Suaviza superficies, semipulido y da un acabado satinado medio ;
2359 125 FINO / AZUL - Prepara superficies para pulido final y da un acabado satinado fino 5
Disca de Fibra con Lija / (xido de Aluminio Piramidal =
2785 N5x20x22.2 FIBRA AMARILLA / ALO 60D - Lijado suave y acabado entre el P5 y P8 g
Discos de Oxido de Aluminio Piramidal / Pulido -
2789 125 ALD 400 - Para operacidn de pulido
2190 125 ALD 600 - Para operacitn de pulido
9 125 ALD 1200 - Para operacion de pulido
792 125 ALD 2000 - Para operacidn de pulido
Disco Lam de Felpa
234 N5x2223 FELPA - Combinado con pasta BLANCA - Acabado espejo
Clave Medida (mm) Granos (Aplicacidn)
Rodillo de Supér Limpieza Plus
693* 100x100% 19 Fibra roja - Limpieza répida de superficies
Rodillo de Lija
1395 100x100x158-N  ALD80- Rebaben, limpieza y acabado de superficies
Bandas de Lija / Acabado P3
1075 100x137 Zirconio 50 - Para desbaste pesado
1076 100x137 Zirconio 80 - Para operaciones de lijado medio
1077 100137 Zirconio 120 - Para operaciones de lijado fino
Bandas de Lija / Acabado P4
1072 100x137 ALD 80 - Para operaciones de lijado medio
1082 100x137 ALD120 - Para operaciones de lijado fino
Rodillos de Fibra con Lija / Acabado P3y P4
1380 100 x50 %15.9-1 GRUESO / ALD BD - Deshaste suave y acabado entre el P3y P4 (1.0 ra)
1391 110x100x15.9-1  MEDIO/ ALD 80 - Desbaste suave y acabado entre el P3y P4 (0.8 ra)
Bandas de Lija/ Acabado P4
1073 100x137 SIC COMPACTO 240 - Para deshaste suave y dar el acabado inicial al pulida
1074 100x137 SIC COMPACTO 400 - Para teshaste suave y dar el acabado inicial al pulido
Rodillo de Poliuretano Expandible (Holdex)
1398* 100x100x13.5 Dureza alta para desbaste (para montar mangas de lija y de fibra)
Rodillos de Poliuretano
1366 100x100x15.3-1  ALOA40/ Grueso- Para pulido y acabado de cualquier tipo de metal
Rodill de Mlambre =
2380° 100 x100 X191 ACERO LATONADD - Para satinado, limpieza, matizado y estructurado de superficies o
Rodillos de Fibra o
1396* 100x100x191 ALO-GRUESD - Acabado mate no. 4 y para remover rebabas de todo tipo de metal g
1332 100x100x1531  ALO-BRUESO - Acabado mate no. 4y para remover rebabas de todo tipo de metal b
1397  100x100x19. ALD / MEDIO - Dar acabado mate y para remover rebabas de todo tipo de metal =1
1333  100x100x153-1  ALO/MEDIO - Acabado mate no.4 muy uniforme en inoxidable, bronce y cobre
1400* 100x100x191 ALO/ FINO - Dar acabado mate muy fino
134 100x700x153-1  ALO/FINO - Acabado mate noA muy uniforme en inoxidable, bronce y cobre
Mangas de Fibra / Acabado Satinado
2322 100324 GRUESD / CAFE - Remueve pequefias rebabas y da un acabado satinado grueso
2327 100 x 324 MEDIO / MARRON - Suaviza superficies, semipulido y da un acabado satinado medio
Rodillo de Poliuretano Expandible (Holdex)
1367 100 x100x13.5 Dureza media para acabado - Para montar mangas de dxido de aluminio piramidal
Rodillo de Fibra con Lija / Gxido de Aluminio Piramidal
2m8* 10x100x19.2 FIBRA AMARILLA / ALO 600 - Lijado suave y acabado entre el P5 y P8
Mangas de Oxido de Aluminio Piramidal / Pulido
am 100x137 ALO 400 - Para operacitn de pulido
2784 100x137 ALD BOO - Para operacidn de pulido
278 100x137 AL01200 - Para operacitn de pulido
2803 100x137 AL02000 - Para operacidn de pulido
Ruedas de Tela / Acabardo Espejo
1619 150x13 VERDE - Combinado con pasta VERDE - Acabado brillante
1620 150x13 BLANCA - Combinado con pasta BLANCA - Stiper brillo
Rueda Flap de Felpa
2319 115x20%158-1  FELPA - Combinado con pasta BLANCA - Acabado espejo
Rodillo Fiap de Felpa
2308 100x100x153-11  FELPA - Combinado con pasta BLANCA - Acabado espejo
* Se debe mantar con adaptador clave 1398

S 2
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Carros Plegables de Plastico

e i, R . Capacidad Maxima de 100 kg.
« Disefiados para transportarse con facilidad. El disefio inteligente permite que

personas de cualquier estatura lo transporten facilmente.

@) & [

2827
45 kg. 385 x 600 mm 790 mm 2918 L

Carro Plegable de Plastico
Capacidad Maxima de 200 kg.
« Carro de transporte plegable con 2 llantas traseras rigidas y 2 delanteras =
giratorias para facil y comodo desplazamiento.
= |deal para uso en el hogar, cocinas, oficina, sector salud, lineas de empaque,
cualquier tipo de almacén inclusive para uso industrial.

@ @ O O (e

Superficie de Dimensiones Aftura del Didmetro de
Pesonety ﬂisg:uni!:lewﬂa extemas mango larueda

97kg. 780 x 490 mm 815 x 505 mm 915 mm 100 mm

Carro Plegable de Plastico

; 5 Capacidad Maxima de 300 kg.
= Gracias a su diserio ligero y compacto, después de plegado se puede cargar

de su agarradera y después almacenar debajo de algan anaquel.

= Diserio robusto que se adapta a los requerimientos del usuario, desde el
hogar, cocinas, oficina, sector salud, lineas de empaque, cualquier tipo de
almaceén inclusive para uso industrial.

[ ) & (e

Supericie i camz
Peso neto

145 kg, 900 x 600 mm 915X 600 mm 905 mm 130 mm 2151

239
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\uul AT S Carros de Carga

Carro Plegable de Plastico con Freno
Capacidad Maxima de 300 kg.

= Con esquinas redondeadas en los vértices y empaque plastico en todo el
perimetro de la plataforma para proteccion del carro y de las paredes o
columnas.

« Con freno manual para evitar movimientos no deseados del carro en estado

de reposo.

&) (. [.][—-\]H

Pesonety  Superficie dewga Dimensiones lltmlel

lispo externas
7k, 900 x 600 mm 915 x 600 mm 900 mm 130 mm 2758

Carro Plastico de 2 Pisos

Capacidad Maxima de 300 kg.

« Carro de transporte rigido de 2 pisos, con 2 llantas traseras rigidas y 2
delanteras giratorias para facil y comodo desplazamiento.

« Con plataforma plastica y llantas de polipropileno resistentes al desgaste y a
la abrasion.

8 @ () )

20 kg. 910 x 610 mm 935X 600 mm 950 mm 130 mm 2769

~ Carro de Plastico de 2 Pisos con Canastilla
"~ Capacidad Maxima de 300 kg.

« Gracias a su tecnologia liviana, su manejo es bastante agil.

« Plataforma con esquinas curvas y de goma especial que absorbe los
impactos y protege la carga.

= Equipado con ruedas especiales que disminuyen el ruido y reforzadas para
prevenir su corrosion.

« |deal para uso industrial, con capacidad de transportar todo tipo de material.

&) L)

Su d Ilm Aftura del Alfura de
wﬂm Bmga M bl O

29kg. a&u X570 mm 980 x 620 mm 1070 mm 160 mm 219

Carro Plegable de Acero
Capacidad Maxima de 150 kg.

= Gracias a su tecnologia liviana, su manejo es bastante agil.

= Plataforma con esquinas curvas y de goma especial que absorbe los
impactos y protege la carga.

« Equipado con ruedas especiales que disminuyen el ruido y reforzadas para
prevenir su corrosion.

@ () ] (0

Pesonsie mwﬁuadewua Dimensiones Mm _.

Nn5kg. 740 x 480 mm 740 x 480 mm 895 mm 100 mm 2804

L 20—
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Carros de Carga SR iy

Carro Plegable de Acero
Capacidad Maxima de 300 kg.
= Con plataforma tipo malla para disminuir su peso y llantas de polipropileno
resistentes al desgaste.
* Plataforma con sistema antideslizante para més seguridad de la carga.

l - () [ (0

Su rlhemu Dimensiones Altura del Diémetro de
" i extemas mango Ia rueda Clave

19kg. 910 x 490 mm 920 x 610 mm 900 mm 130 mm 2788

Carro Plegable de Acero
Capacidad Maxima de 500 kg.
« Los baleros de las ruedas giratorias son de alto desempefio que brindan una accion o
de desplazamiento suave y confortable. {
« Con esquinas redondeadas en los vértices y empaque plastico en todo el perimetro
dela pIataTorma para proteccion del carro y de las paredes o columnas.

Slpeﬂicie decarga Illrmsimu Mlura del Ihiulmde
disponible externas

405 kg. 1240 X790 mm 1240 X790 mm 900 mm 200 mm 27193

Carro de Acero de 2 Pisos con Canastilla -
Capacidad Maxima de 150 kg.

Con capacidad de transportar todo tipo de material.
Gracias a su tecnologia liviana, su manejo es bastante agil.
Esté equipado con ruedas especiales que disminuyen el ruido y que estan

reforzadas para prevenir su corrosion. B " '
Con plataforma de acero con goma especial, la cual absorbe los impactos. w

I,_DUU

|-|||:- 43 Na Ldllidal

245 kg. 680 x 440 mm 790 x 490 mm 985 mm 160 mm 2802

f’_.

Carro de Acero de 2 Pisos
Capacidad Maxima de 300 kg.

« |deal para uso en el hogar, cocinas, oficina, sector salud, lineas de empaque, =t
cualquier tipo de almacén inclusive para uso industrial. \ )

« Con plataforma de acero que le da estabilidad y llantas de polipropileno
resistentes al desgaste.

Q-

285kg. 910 x 610 mm 910x 610 mm 950 mm 100 mm 2808




Carros de Carga

Carro Plegable de Acero
Capacidad Mamma de 300 kg.

= Con freno manual para evitar movimientos no deseados del carro.
= Gracias a su disefio ligero y compacto, después de plegado se puede cargar
facilmente de su agarradera y después almacenar debajo de algin anaquel.

& (] ) (0]

s SPRESW e MRS Ve o
235kg. 910 x 610 mm 910 x 610 mm 900 mm 130 mm 2814
Carro de Acero = Con plataforma metalica y llantas de polipropileno resistentes al desgaste y a
Capacidad Maxima de 600 kg.  |a abrasion.
o ) « Con plataforma inclinable a 2° para mas seguridad de la carga.
| - I = Los baleros de las ruedas giratorias son de alto desempeno que brindan una
| r ;‘ accién de desplazamiento suave y confortable.

&) W L] (0]

Superficiedecarga Alturadel Mmimde
Paso neto disponible mango

43kg. 1225 x 755 mm 860 mm 200 mm 29

Carro de Acero con Canastilla
Capacidad Maxima de 500 kg.

= Plataforma de acero con base de goma antideslizante y llantas de
polipropileno resistentes al desgaste y la abrasion.

« Con mallas protectoras en los cuatro lados que forman una canastilla para
seguridad de la carga.

.@ﬂ[_J[_]

Superﬁdeda :arna nllura del Dﬁmetm de

58 kg. 1240 x 790 mm 1005 mm 200 mm 2816

Carro Plegable de Acero con Freno
Capacidad Maxima de 500 kg.

= Con freno de piso para evitar movimientos no deseados del carro.
= Con plataforma de acero y llantas de polipropileno resistentes al desgaste y
la abrasion.

- ] 0

Superficede e Damemode
Pesonetn P e mangy  lmets  baw

disponib
45 kg. 1240 790 mm 900 mm 200 mm 2815

Carro de Plastico con Freno y Repisas
CapaCIdafi Medme: de-5004:: Permite una rotacion de 360°.
"'"—_ = Con plataforma curveada y de goma especial, la cual absorbe los Q
1 impactos y protege la carga. :

= Evita movimientos no deseados gracias a su freno.
« Se le pueden colocar repisas adicionales (Clave 2811) con capacidad de -

hasta 100 kg. (se venden por separado). Repisa clave

: 1 -.——L[ 2811

Superficiedecarga  Afturadel
Peag et disponible carm Clave

213 kg. 1277 x 445 mm 1500 mm 2810




Uso General Uso General Todo Tipo de

“HUMS EASY-CUT. Loseta Ceramica Material
Contenido Contenido

2 piezas zcslasu?:e 2098 2 piezas clave 2993 2 piezas 2994 3 piezas 3000

2552y 04 y 1501 Rin continuo y Turbo




Juego de Ruedas de Superlimpieza

g ines)

« Pararapida limpieza y
acondicionamiento de superficies.

« Alto rendimiento con maxima
velocidad de remocion.

= Contenido: 10 piezas.

o S

Mototool Taladro

Juego de Cepillos para Limpieza de

Interiores
e

= Para limpieza de tubos y agujeros de
superficie metdlicas.
« Contenido: 20 piezas.

2600 2209

S5

Taladro

Juego de 5 Puntas Montadas

« Para el desbaste, rebabeo y acabado
de metales y soldadura.

= Buen rendimiento y excelentes
acabados.

] Contiene las formas:
& |« B-53/6.0x16x3.2mm.
« A-39/20x20 x 6.4 mm.
* A-25/20 %30 x 6.4 mm.
* A-5/20x30x6.4 mm.
* B-52/10x230x 3.23 mm.

O y e weems
Puntas Montad. {
Mgnsol.‘-'.u.’ @ "

Juego de 5 Limas Rotativas
Doble Corte D/C

= Para desbaste pesado de soldadura,
acero inoxidable, fundicion y
pléstico.

= Larga duracion y ahorro.

Incluye las claves:

* 107 -SC-5/12.7x25.4x 6.4 mm.

* 122 -SG-5/12.7x 25.4 x 6.4 mm.

* 120 - SF-5/12.7 x 25.4 x 6.4 mm.

* 124 -SL-4/12.7x 30 x 6.4 mm.

* 125 -SM-5/12.7 x 22.2 x 6.4 mm.

(%3 = Clave 1720
de 3 I (]
s

755 W 1730
Mototool Mototool
Juego de Brocas Juego de 5 Brocas Juego de 3 Cepillos
para Concreto PREMIUM Para Limpieza
Vidrio, Azulejo y KREATOR

TENAZIT.

+ Para uso general en concreto
y tabique.
.+ Excelentes acabados.
. * Alto rendimiento.

Materiales Ceramicos

« Brocas Premium de carburo
de alta precision y dureza.

« Perforaciones limpias y sin
astillamientos.

fuinci)

* Para limpieza manual de
oOxido, pintura, metal, acero
inoxidable y suciedad de
cualquier superficie.

Kit de brocas ) ) « Excelente agarre y poder de Excelentes para usarse en
TENAZIT. | Contenido (5 piezas) penetracion. ———
+ 5.0x90 mm (3/16" x 3-1/4"). Contiene 1 pza. de c/u. Incluye 3 piezas: 1 cepillo
.+ 6.5x100 mm (1/4" x 4"). « 3.2% 300 mm. de acero latonado (Color
* 8.0x125 mm (5/16" x5"). = e . 47x400mm. verde), 1 cepillo de acero
¢ 10x125 mm (3/8" x 5"). RPN - 6.4 x 400 mm. inoxidable (Color azul) y
+ 12x150 mm (1/2" x 6"). « 9.5% 400 mm. 1 cepillo de nylon duro
- 127300 mm. (Color amarillo)
a 2357 a 1598
Uso Manual

Taladro

Taladro




Juegos para Mototool
TENAZIT,

Contienen herramientas y accesorios para uso en
el taller o en el hogar.

Para realizar desbastes, cortes, limpieza, pulido
o rebabeo de metales, piedra, plastico, madera y

mucho mas. \ i SEOM ) i
ﬁ ﬂ Contenido  Clave Contenido  Clave
Mototool Taladro 180 piezas 2991 302 piezas 2992

_ _ Juego de Discos para Micro Esmeriladora
Contenido (27 piezas)
3 mini discos para desbaste claves (1276, 1277 y 1278). w
6 discos de cambio rapido (grano cerdmico) claves (4750, 4751 y 4752). ©
2 discos de cambio rapido de Zirconio clave (1199).
6 discos de cambio répido (6xido de aluminio) claves (4574, 4576 y 4577).
3 discos laminados (Zirconio) claves (2504, 2599 y 2600). | —
3 discos de fibra claves (623, 624 y 648). ,
2 discos de sdper limpieza clave (630). T
1 adaptador clave (628).
1 adaptador clave (58199),

>

De REGALO en la compra
de 1a la micro esmeriladora (2542 / 2543) Dimenslones
0X6X2 e
260 % 155 x 55 mm

Juego de Discos para Rectificador

Incluye:
1 rueda flap G60 (871) w

1 rueda flap esférica G80 (946)

1 rueda de fibra GMedio (1604)

1 esfera de fibra GMedio (672)

1 rueda de superlimpieza D7 (1026)

1 rueda flap de felpa D3H25 (2301)

2 puntas montadas de felpa ZY (2294)
1 punta montada de felpa KE (2290)

| Siry

De REGALO en la compra

1 punta montada de felpa Suave (2295) d :
el Rectificador (Clave 2509
2 cartuchos rectos de felpa (2271) ( )

2 cartuchos conicos de felpa (2272)
1 adaptador para cartuchos (1623)
1 cepillo ondulado (19454)

Dimensiones Clave

10x6x2"
26015555 mm 2930

Caja Plastica para Usos Multiples

ATHEX

Caja con compartimentos flexibles y desmontables
(hasta 6).

Ideal para guardar diversos y pequenos articulos.
La mejor opcion para organizar tus herramientas y
accesorios en el taller u hogar de forma sencilla y
practica.




Llaves y Adaptadores

Llaves para Adaptadores
Para apretar o aflojar adaptadores

Negra Miiltiple Roja

Dimensones __ Waguina____ Ui
174" - 316" Esmertladm it 1-3/8" - 36" Esmeriladora
32-5mm Americana Ll e il 35-5mm Europea

,‘.:7

Uso manual
Llave Milltiple Ambas 539
Adaptadores
Para Discos de cubo (Tipo 27)
< —=»—LLAVE MULTIPLE

&%>———  TUERCA

i TIPO 27

Grandes GUARDA™ ADAPTADOR  Chicos
Dimensianes quina Clave i ESMERILADORA Dimensiones Méquina Clave
5/8-11" Esmeriladora ) < 5/8-11° Esmeriladora
Con rosca estandar o el 541 Con rosca estdndar 5911mm Americana 961
Conrosca milimétrica ~ M14-2 a’é‘:r’;?::m 542 Conroscamilmétrica  Mid-2 Esgwuerr‘g.i:m P
Para Discos de cubo (Tipo 41) S+ romNiLo
a a3 LLAVE MULTIPLE
% DISCO
g

§§ wr;_-;mm \ %m

Dimensiones "ﬁﬂiﬂa Clave Dimensiones Clave
Con rosca estandar s/g1  Esmeriladora 547 Adaptador mdltiple para discos
Bhise Nk cortadores. Barreno del disco Mototool/ gy
Conroscamilimétrica Wiz Esmeriadoa - gag V2 -3gue Taladro
Europea 127-95- 64 mm

Para Montar Ruedas de
Lija, Fibra y Felpa de 2" de Espesor Para RT-1

TUERCA

e
1"x2"x5/8™1 2-3/4"x 516"
25x 50159 mm-11 1625 T0x8mm 5

m— 246




Adaptadores

Para Discos de Cambio Rapido

» Vastago de 1/4".

Didmetrodel Disco  SistemadeSuecién  Clave

Didmetrodel Disco  SistemadeSujecién  Clave

Sritt nE 21 WZ11e SPINON 2596

oA WL 2518 o SPIN ON 2597
E?; m'm ROLOK 28 ,Elﬂ’,f.., SPIN ON 2598
SAVE ROL 0K

Para Minidiscos Laminados 2” Para Ruedas de Super Limpieza

TUERCA — & (ED

°_M|NI DISCO
: LAMINADO

|
| BRIDA —
ﬁ-—mmon
RUEDA DE_—
SUPERLIMPIEZA
ﬂ ﬁm BRIDA =)

ADAPTADOR ————

iy
50x64mm 38

WX e il %

31764 mm

Para Cartuchos Para Ruedas de Pulido

_ @_mm 1CHO TUERCA ——— (B
"|r" BRIDA — (&)
f BRIDA ——— (&)
ADAPTADOR ———
Tl linersiores i
V8" X 34" X 1/8° 2-1/8°x 3/8" ALADRO ————
32:20!3;“" 1623 Sun.:mm 162 K %
B X 34" x 14"
ufmﬁfmm 184
Para Montar Ruedas Adaptador para Adaptadores para Para Montar el Respaldo Clave
Unix Micro esmeriladora Convertir Flechas 2972 en Taladro
o BONETE
PREMIUM

-~ &

Dimensiones Clave

Dimensiones  Clave

304 15" M14-2.2 5/8-1
Dimensiones  Clave 19x5mm 56199 W Dimensiones
YO XLUEXUE 1o SEfaMe2 e 5/8"TIHX1/4"
48x55x64mm Pal'a montar DCH 159-Nx64mm

en esmeriladora

Dimensiones Clave

M14-2 a 5/8™1 2593
M14-2 2 159 mm-11

247 g



Para Fibrodiscos

ACTIROX

« Fabricados con hule de alta
calidad para soportar el calor y
el apriete.

= Gracias a su tecnologia, se

de lija.
« Paratrabajos de desbaste de
granos gruesos (24-36).

Heavy Duty Rigido

Dimensiones Clave
41/2"x 5/8-11"
115 % 15.9-11 mm 944

T x5/8-1"
178 x159-1 mm 949

asegura el rendimiento del disco

5/8"1 935

n5mm Mi4-2 794
5 5/8°1 939
125 mm M14-2 795
r 5/8"1 950
160 mm Mi4-2 796

Rigido para Discos de Zirconio y Ceramico

Sistema de Sujecion QuLTRAGRIR
DISCO
’ ZIRCONIO

RESPALDO
AULTRAGRIF

ESMERILADORA
ANGULAR
PORTATIL

Barreno  M&RPM

5" 5/8-11°
pens 51D 10000 1455

6" 5/8-11°
150 mm 159-1 mm 6000 L

Para Discos de Fibra

C__D’_ DE Flam

i .,._FlESFN..DO
@ULTRAGRIA

i  ESMERI
ANGULAR PORTATIL

r 5/8°-11 634
To0mm Mi4-2 661

* Respaldos con rosca estandar (5/8-11") o rosca milimétrica (M14-2).

Para Discos de Lija Autoadherible con
Sistema de Sujecion QuLTRAGRIR

Barreno 85 a6
5/8"1 1457 1451
Mia-2 1458 1452

Respaldo para Bonetes y Esponjas de 3”

PULIDORA
DE

Dimensiones  Clave

3" x5/8"1H
75 X159 mm-1H

Respaldo de Hule para Pads de Diamante
con Sistema de Sujecion uirracRIR

. PADDE
e DIAMANTE

-

RESPALDO
T @uurnsome

FULIDOH'A DE PIEDRA

para enfriar la zona de trabajo del

BT pad de diamante.

e 5/8"1 15839« Disponibles con rosca estandar o
100 mm M4-2 1499 milimeétrica.
« Inserto roscado de bronce para

evitar oxidacion.

m— 248

= Su disefio permite el paso del agua

Respaldo de Aluminio para Pads de Diamante
con Sistema de Sujecidon QuLrraGrIR

Ty

* |deal para |a alta remoci6n de material.

» No se flexiona, lo que permite tener
mejores acabados.
& 5/81" 1488
}Ul] mm 1581l mm

« Permite que los pads trabajen mas
rapido.




Respaldos

Para Discos de Lija Autoadherible

[} Dimensiones Clave
Sistema de sujecion Quirnaarmin

3 5/16"-24H
75 mm 7.9 mm -24H e
5 5/16"-24H
125 mm 7.9 mm -24H L
6 5/16"-24H
150 mm 7.9mm -24H 799
5 .
o (_ﬂ hoyos) 1629 ; e
Sistema de sujecion pegamento PSA 8 Dimensiones Hoyos Clave
5 5/16"-22H Sistema de sujecion Quirnaamin
125 mm 7.9 mm -24H 798 5 5/16°-24H m 1453
6" 5/16"-24H 797 125mm 79 mm-24H
150 mm 7.8 mm -24H 5 5/16%-24H
B0mm 7.9 mm-24H 52 1454
Para Discos de Lija Autoadherible con Sistema de Inter-Respaldo

Sujecion @uirracrIR

« Para mejorar el acabado.

%; El lijado se vuelve mas

uniforme y controlado.
@ Dimensiones Dureza  Clave

516240 pedio m

125mm 79 mm-24H Espesor Clave
5 5/16"24H ; 7y

vinm 7smmoen  Medo T3 Bom  2mm B2
5  5/16"24H

vimm 79mmos  Suave 774 e OE fax
6 5/16™-24H ;

Bomm 7ommos  Medio 783
6" 5/16™24H

somm 79mm-24  Medio 784
& 5/16-24H

womm 7ommogy Suve 182

Lijadora
Roto-orbital
Adaptador para Montaje Para Discos de Lija Autoadherible con
(Bonetes Doble Cara) Sistema de Sujecion @urrraarir
Uso manual
B Clave
5/8™1/159-NTmm 2496 T S
Mi4-2 2497 150 mm
Para Bonetes con Sistema de Sujecion Para Bonetes de Lana con Sujecion de Amarre

QuULTRAQRIR

] Vistago Clave
945

) Barreno Clave 5 7y
Sistema de sujecion OuLrraamIR 125 mm 6.4 mm
6" 5/8"11H 952 8 Barreno Clave
150 mm _ 15.9 mm-1l 7 5/8"-1H —
5/8"-11H (159 mm-11H) _lﬂﬂ mm 159 mm-1 f _
M 9" "1H
T 5/8"-1H 959
180 mm 158 mm-1i 2975 225 mm 159 mm -1l

249 g



Respaldos

Respaldos e Inter-respaldos Exclusivos K@VM«»

Respaldo Clave Inter-respaldo (146 mm / 6°)
Clave i Clave Duro I;I;; Neo Duro Elg‘::

6x031
150x7.9-24 mm o5 Suave 4900 Medio 3297

*Respaldo ®@uurnsomm [ * {5 perforaciones *Para usarse en Lijadora Roto-orbital Neumatica: 2511 6 2518

Inter-respaldo (122 mm / 5")
Clave Clave Duro Clave
3249

5%031" Clave ;
Suave 3219 Medio 3248

122%79-24 mm 4928

*Respaldo ®u.rmaamm /* 7 perforaciones
*Para usarse en Lijadora Roto-orbital Neumatica: 2540 6 2541

Respaldo clave

Inter-respaldo  Clave

Respaldo  Clave , _
3x03r ave lave 3x03" /e
T0x79-24 mm i m;wmm 31|r!n|1'|
*Respaldo ®@uwmaamn [ * Sin perforaciones *Respaldo Quwrnaann *Respaldo PSA
*Para pulidora Neumatica *Para ljjadora angular clave
clave 2513 2512

*Para usarse en Lijadora Angular Neumatica clave 2510

Inter-respaldos
Suae Clave | , m&. I:Im "?;Iil-'m Clave
322 1755120 mm 73x105mm 4908

— W

*Respaldo ®uirmaamn

3xg Clave 3x5
78 %123 mm 4930 18%x123mm

*Para usarse en Lijadora Orbital Neumatica clave 2514

Respaldos crxs=——/ Uiso manual
Multi-perforados Suave Clave Tacén Clave
32/32" l:lm Clave Ix5x1” 2-3/4x4-1/2°
b miffm 2229 | TBxmBx25mm Pxamm M

Respaldos - PSA - / Uso Manual
Clave Tole Card

Clave Tole Blockch ~ Clave Tole Block M
234x4U2 3268

Tole Finger
41 1x1-1/4x1/2" 3213 1x2-2/3x1/2" 3264
T xB5%15mm 75120 mm

/4
2 x33x15mm

3Imm
K




Accesorios
Aderezadores, Cinta, Lijadora.

Aderezadores Manuales

Clave 1637

« Para aderezar manualmente ruedas abrasivas de
granos gruesos y medianos (14-60).

« Diametros entre 400 y 915 mm.

Clave 1628

« Para destapar ruedas abrasivas de granos
gruesos.

» Reforzadas para alta velocidad.

= Para granos gruesos y ruedas de diametro entre
400 y 762 mm.

 Cive |
1637
Uso manual
1628

Set de Estrellas de Repuestos

Reforzados para alta velocidad. ”.
Baleros protegidos para evitar que el polvo los dafie. . &

= Mayor proteccion al usuario, ya que la unidad aderezadora de <
estrellas estd completamente cubierta.

La rueda se mantiene “destapada” y cortando durante mas

tiempo.

Cinta de Acero Inoxidable

= Protege el area de la superficie durante el proceso de lijado.
= Se lija inicamente el &rea deseada.
» Aplicacion limpia y segura. Dimensiones \
= Se evitan retrabajos. * 40 x 5000 x 0.15 mm. .
= Para uso en placas, laminas y acero inoxidable.
| Clave |

Lijadora Manual para Paredes y Pisos

Hecha de plastico y goma.

» Mango suave y ergonémico que facilita el trabajo del usuario.
Excelente para trabajar lijado de paredes, pisos y paneles.
Ideal para trabajar yeso, parquet y tablaroca.

Para hojas TIMAC de 230 x 80 mm. Claves: 1945, 1961, 1962

y 1963,

9x3M6"  qg33 |

Uso manual 230x 80 mm
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Equipo de Sequridad

Protector Auditivo

TENAZIT,

» Reduce hasta 31 decibeles de ruido dafino.

« Ligero y cémodo.

+ No estorba a los lentes de sequridad.

« Filtra los ruidos dafiinos, pero permite escuchar el entorno.

« |deal para: esmerilar, aspirar, taladrar, caceria, talleres y fabricas en general.

Clave  Pzas.

Capucha Protectora

« Estructura con una triple capa de fibras.
= Texturaflexible y suave.

2 « Tecnologia libre de latex.
“ = No utiliza polimeros elastomeros.
}!i « Apertura a nivel de ojos.
= Proteccion ligera y respirable.
ﬁ + Gran comodidad.
« Permite el uso de lentes y la identificacion personal.
ﬁ « Se ajusta al rostro, lo que brinda una mayor proteccion.
L b
213 6

Lentes de Seguridad

= Lentes de seguridad de policarbonato y nylon.

« Para proteger la vista durante el uso de maquinaria, herramientas y/o
quimicos.

i o
LENTES de . SEGURIDAD s
Lentes Austromex® DAL Lentes Tenazit® e
T

2809 12
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1 pIg hevoluciones po AINULO 1 +
25 1]11458/13751]15279/17571]19099|21390|22918| 26738|28266|34377|36669 38197 45837 /61115 76394 25 1
50 2| 5730| 6875| 7639 8785| 9549/10695(11459|13369(14133|17189/18335 [19099(22918| 3058 38197 50 2
75 3| 3820 4584| 5093 4393| 6366| 7130| 7639| 8913| 9422/11459/12223 [12732(15279|20372 25465 75 3
100 4] 2865| 3438| 3820| 3514 4775| 477h| 5730| 6684| 7066| 8594) 9167 | 9549(11459(15279 19099 100 4
125 5l 2292 | 2450| 3056| 2928| 3820 5348| 4h84| 5348| 5653| 6875 7334 7639| 9167]12223 [15279| 125 5
150 6| 1910 2292 2546| 2510| 3183| 4278| 3820| 4456 4711| 5730 6112 6366| 7639(10186 12732 150 ]
175 7| 1637| 1964| 2183| 2196| 2728| 3565| 3274| 3820| 4038| 4911| 5238/ 5457| 6548| 8731 10913 175 7
200 8| 1432| 1719) 1910| 1952| 2387| 3056| 2865| 3342| 3533| 4297) 4584 4775| 5730| 7639 | 9549 200 8
225 9| 1273| 1528) 1698| 1757| 2122| 2674| 2546| 2971| 3141| 3438| 4074 4244| 5093| 6112 | 8488 225 9
250 10| 1146 1375) 1528] 1464 1910) 2377| 2292| 2674| 2827| 2865 3667 | 3820| 4584| 5093 | 7639] 250 10
3000 12| 95b| 1146| 1273] 1255| 1592| 2139| 1910| 2228| 2355 2456| 3056 | 3183| 3820| 4365 6366 300] 12
350 14| 819) 982) 1091 1098| 1364) 1783 1637| 1910| 2019| 2149) 2619| 2728| 3274| 3820 | 5457 350 14
400] 16| 716| 859 955 976| 1194) 1528 1432| 1671| 1767| 1910, 2292 2387| 2865| 3395| 4775 400 16
450 18| 637 764 849 879| 1061, 1337 1273| 1485| 1570| 1719) 2037 | 2122| 2546| 3056 | 4244 450 18
B00| 20| 573 688 764 799 955 1188 1146| 1337| 1413| 1409 1833| 1910| 2292| 2778 | 3820| 500 20
550| 22| 521| 625 694) 720/ 868| 1070 1042| 1215| 1285 1285 1667| 1736| 2083| 2505| 3472 550| 22
610) 24| 470 564 626/ 666| 783 972| 939| 1096| 1158| 1158 1503| 1565| 1879| 2315 | 3131| 610 24
660 26| 434 521 579] 619] 723 877| 868| 1013| 1071| 1302 1389 1447| 1736| 2152| 2894 660 26
710 28| 403| 484 538| 578| 672| 753| 807| 941| 995 1210 1291 | 1345| 1614| 2010 2690| 710 28
760] 30| 377 452 503] 542 628 704] 754| 880 930| 1131 1206| 1256| 1508| 1886 2513] 760 30
810] 32| 354 424 472 508) 589 660] 707| 825 872| 1061 1132| 1179| 1415| 1768 2358| 810 32
864 34| 332 398| 442) 482| 553| 619 663| 774| 818 995 1061| 1105| 1326| 1326 | 2210 864| 34
912 36| 314 377) 419 419 524) 586| 628 733 775 942 1005| 1047| 1256| 1675 | 2094| 912 36
966 38| 297| 356 395 455| 494 554| 593| 692| 732| 890, 946| 989| 1186| 1582 | 1977| 966 38
1020| 40| 281 337| 374 431 468| 524| 562| 655 693| 843 899 936 1123| 1498| 1872| 1020 40
1070| 42| 268 321 357 411| 446| 500| 535| 625 660 803 857 892 1071| 1428 | 1785| 1070| 42
RECTIFICADO m/s DESBASTE CON MAQUINAS PORTATILES m/s
Cilindrico exterior 25-37 Ruedas vitrificadas 37
Gilindrico interior 20-30 Ruedas resinosas 48
De superficies con copas 0 segmentos 20-25 Desbaste con discos reforzados 60-80
De superficies con ruedas planas 22-27 Corte con discos reforzados en maquina fija. 60-80
AFILADO DE HERRAMIENTAS m/s VELOCIDAD PERIFERICA MAXIMA m/s
De acero 25 Ruedas resinosas 50
De acero con ruedas GBN Ruedas resinosas reforzadas A3 y A80 63-80
-En seco 15-22 Ruedas vitrificadas 37
-En hiimedo 22-28 Ruedas de diamante 30
De carburos cementados (manual) 22-25 Ruedas CBN 80
De carburos cementados (mecanicos) 215
De carburos cementados con ruedas de diamante
-Enseco 15-22
-En hiimedo 18-28




Devoluciones y Garantias

A NUESTROS APRECIABLES DISTRIBUIDORES:

Nos permitimos informarles que con Abrasivos Especiales, 8.A. de C.V. su inversién estd garantizada,
va que nos interesa que nuestros distribuidores cuenten con inventarios sanos de productos que si se
vendan, para servir mejor a sus clientes.

Por lo anterior, reiteramos nuestra GARANTIA DE DEVOLUGION en materiales de linea, sujeta a las
siguientes condiciones;

Las devoluciones de material de linea deberdn estar autorizadas previamente por nuestro
equipo de ventas, indicando la causa de dicha devolucién. Favor de comunicarse con su
asesor técnico o a la gerencia de ventas respectiva.

En material de fabricacién especial no se aceptan devoluciones, salvo que se trate de
defectos de fabricacion.

Todos los gastos originados por la devolucion correrdn por cuenta y riesgo
del cliente hasta nuestras bodegas y de regreso.
No se aceptardn envios por cobrar o que no hayan sido previamente autorizados.

El limite para aceptar devoluciones de material resinoso es de tres afios. En productos
vitrificados es de cinco afios.

El material deberd ser devuelto en su empaque original y estar en condiciones de ser vendido
nuevamente.

Todas las devoluciones tendran un cargo del 10% sobre el importe neto de la mercancia por
gastos de revision, devolucién y manejo, independientemente de la fecha en que hayan sido
facturadas.

GARANTIA

Todos los productos de este catdlogo estédn garantizados contra cualquier defecto de fabricacion.

SERVICIO A CLIENTES

Para mayor informacién consulte a su asesor técnico o al departamento de servicio a clientes de
Grupo AUSTROMEX:
(55) 5557 - 1966 / servicioaclientes@austromex.com.mx

TABLA DE CONVERSIONES

Fracciones Pulgadas mm Fracciones  Pulgadas mm Fracciones Pulgadas mm Fracciones Pulgadas mm

1/64 0.015625 | 0.397 17/64 0.265625 | 6.747 0.511811 |13.000 49/64 0.765625 | 19.447
1/32 0.031250 | 0.794 0.275591| 7.000 33/64 | 0.515625 |13.097 25/32 0.781250 | 19.844
0.039370 | 1.000 9/32 0.282250| 7.144 17/32 | 0531250 | 13.494 0.787402 | 20.000

3/64 0.046875 | 1.191 19/64 0.296875| 7.541 35/64 | 0.546875 |13.891 21/64 0.796875 | 20.241
1/16 0.062500 | 1.588 5116 0.312500| 7.938 0551180 | 14.000 1316 0.812500 | 20.638
5/64 0.078125 | 1.984 0.314961| 8.000 9/16 | 0.562500 | 14.288 0.826772 | 21.000
0.078740 | 2.000 21/64 0.328125| 8.334 37/64 | 0.578125 |14.684 53/64 0.828125 | 21.034

3/32 0.093750 | 2.381 11/32 0.343750| 8.731 0.590551 | 15.000 27132 0.843750 | 21.431
7/64 0.109375 | 2.778 0.354331| 9.000 19/32 | 0593750 | 15.081 25/64 0.859375 | 21.828
0.118110 | 3.000 23/64 0.359375| 9.128 39/64 | 0.609375 |15.478 0.866142 | 22.000

1/8 0.125000 | 3.175 3/8 0.375000| 9.525 5/8 | 0.625000 |15.875 7/8 0.875000 | 22.225

9/64 0.140625 | 3.572 25/64 0.390625| 9.922 0.629921 | 16.000 57/64 0.890625 | 22.622
5/32 0.156250 | 3.969 0.393701| 10.000 41/64 | 0.640625 |16.272 0.905512 | 23.000
0.157480 | 4.000 13/32 0.406250| 10.319 21732 | _0.656250 | 16.669 29/32 0.906250 | 23.019

11/64 0171875 | 4.366 27/64 0.421875| 10.716 0.669291 |17.000 59764 0.92187% | 23.416
3/16 0.187500 | 4.763 0.433071| 11.000 45/64 | 0.671875 | 17.086 15/16 0.937500 | 23.813
0.196850 | 5.000 7/16 0.437500| 11.113 11716 | 0.687500 | 17.463 0.944882 | 24.000

13/64 0203125 | 5.159 29/64 0.453125| 11.509 45/64 | 0.703125 |17.859 61/64 0.953125 | 24.209
7/32 0218750 | 5.556 15/32 0.468750 | 11.906 0.708661 | 18.000 31732 0.968750 | 24.606
15/64 0.234375 | 5.953 0.472441| 12.000 23/32 | 0.718750 | 18.256 0.984252 | 25.000
0.236220 | 6.000 31/64 0.484375| 12.303 47/64 | 0.734375 | 18.653 63/64 0.984375 | 25.003

1/4 0.250000 | 6.350 1/2 0.500000| 12.700 0.748031 | 19.000 1 1.000000 | 25.400

3/4 0.750000 ~19.050
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indice por Clave

Clave Pag. Clave Pag. Clave Pag. Clave Pag. Clave Pag.
v v v v v v v v v v
-2008 28 225 M 404-408 49 560-562 29 712 83
-2007 28 226 42 409 125 563 119 713 15
-2004 28 221 46 410-411 51 564 123 14-117 83
-987 200 228 42 412-417 50 565-568 29 718-720 34
-975 195 229-230 4 418-419 31 569 123 721 83
-974 206 231 42 420-428 49 570 12 722 108
-967 207 232-234 41 429 125 571572 28 723-724 83
-965 198 235-237 46 430-431 49 573 15 725-729 108
-595 28 238-239 42 432-433 50 574 244 730-732 13
-567 29 240-241 46 434-438 49 575 15 733 17
-566 29 242-254 41 439 50 576-584 19 734 13
-561 29 260 47 440-442 49 585 123 735 20
-560 29 263 42 445-447 51 586-587 35 736 18
-525 23 264-267 58 448-449 49 588 28 737 16
-506 20 272-286 47 450 125 589 54 738 18
1-6 40 290 33 451 130 590 185 739 16
7-10 N 202-294 12 452 33 591-592 123 740 18
11-12 40 296-297 184 453-454 49 593 125 ™ 19
13 41 298-301 185 455 33 504 129 742 16
1418 40 302 20 456-458 49 595-597 28 743-744 17
19 4 303-305 185 460 125 598-599 128 745 108
20-26 40 306 189 461 50 600-605 129 746 17
27-29 4 307-311 184 462-464 55 606-608 96 741 19
30-73 40 313 46 465 43 609 129 748-749 108
70-78 45 316 44 466 125 610-618 50 750-751 14
85-95 216 318-321 46 467-468 55 619-622 96 752 30
96-107 215 324 42 470 125 623-626 117 753 16
108-109 224 329-330 44 471-473 56 627-629 247 754 31
110 215 331 43 474-475 125 630-631 128 755 244
111 224 332-333 27 476 55 632-633 117 756 10
112 215 334 43 477-479 56 634 248 751 14
113 224 335-336 27 480-481 35 635-636 123 758 16
114-125 215 337-342 46 482 185 637-638 128 759-760 15
126-128 218 343 54 483-485 55 639 123 761 13
129 43 345-346 52 486 56 640 94 762 15
130 215 347 27 487 43 642 110 763 13
131 218 348 46 488-492 56 643 117 764 16
132137 215 349 52 493 20 644 110 765 27
138 218 350 46 494-495 19 645-647 94 766 17
139 215 351-352 52 496 13 648-649 117 767-768 16
140 43 353-355 54 497-498 19 650 128 769 14
141-144 218 356 52 499-500 13 651 125 770 13
145-146 215 357 54 501 20 652-653 123 m 15
147-149 219 358-362 52 502-505 18 654-657 94 772-174 230, 249
150-155 217 363 54 506 20 658 117 775-782 12
156-159 224 364-365 52 507 18 659 123 783-784 231,249
160-162 225 366 32 508 125 661 248 785 108
163-166 224 369 54 509 20 663 119 786-787 12
167 225 370 47 510 13 665 129 788-789 108
168-171 226 37 54 513 123 666-667 119 790 32
172 225 372 31 514 13 668 129 791 12
173 226 3713 54 515-519 18 670 35 792 231, 249
174 44 374-375 29 520-521 28 672-673 121 793 249
175 46 376 31 522 18 678-680 123 794-796 248
176-178 44 317 29 523 123 681-683 119 797-799 249
179-180 225 378 31 524-525 28 685-689 123 801 167
181-182 44 379 54 527 20 690-691 62 802 163
183 225 381 31 528 31 692 119 803 167
184-188 46 384 33 529 29 693 127 804 163
189-190 219 385 31 530 18 694 128 806-808 161
191-195 44 387 55 531 246 695 121 809-810 167
196 226 388 33 532-537 30 696 123 812 161
197 44 389 31 538-539 246 697-699 151 813-816 167
198 226 390 55 540 54 700 17 818 161
199-203 44 391-308 49 541-547 246 701 13 821 172
204 226 399 125 548-549 56 702-707 90 822 171
206-221 44 400-402 49 550-553 53 708 15 823 172

224 46 403 125 558 128 709-710 14 825 171




indice por Clave

Clave Pag. Clave Pég. Clave Pag. Clave Pag. Clave Pag.
v v v v v v v v v v
826 173 962 188 1187 190 13981399 76 1563 100

827-829 161 963 198 1188 95 1400 122 1564 199
830 171 964 188 1189 209 14011406 91 1565-1566 198
831 162 965 198 1190 223 14071400 122 1567 207
833 173 966 197 11911194 74 1412-1414 184 1568 198
834 168 967 207 1195-1196 200 1415 185 1569 199
835 161 968 198 1197 201 1416 184 1571 196
836 166 969 207 1198 74 14221427 189 1572 198
837 161 970 209 1199 95 14281434 181 1573 208
838 173 971 200 1213 74 14351439 188 1574 206
839 162 972 209 12201229 51 1441-1443 182 1575 195
840 173 973 208 1231 75 1445 188 15761577 178
842 168 974 206 1236 74 1446-1450 181 1578 195

843-844 166 975 195 1287 75 14511452 248 1579 206

847-855 164 976 205 1238 74 14531454 249 1580 181

856-861 166 978 195 1239 75 14551458 248 1581 205
862 165 977 197 1251 114 1463 249 1582 181

863-864 166 979 206 1254 34 1467 140 1583 210
865 170 980 209 1255-1256 53 14751480 111 1584 181
866 165 981 197 1257 75 14811483 141 1585 195
867 174 982 208 1258 53 1486 105 1586 205
868 166 983 200 1259 75 1488 248 1587 209

869-870 175 984-985 195 1260-1262 53 1489 105 1588 210

871-872 110 986 197 1263-1265 114 1490 182 1589 209

873-874 14 987-988 200 1266 53 14921494 141 15901591 165

875-876 30 989 197 12671268 58 1495 168 1594 100

877-880 14 990 200 1269-1275 53 14961498 141 1595-1597 178

881-882 30 991-993 210 1276-1281 33 1499 248 1598 244

883-885 175 994-997 201 1282 34 1500 141 1599 248
886 167 999-1003 45 1283-1286 52 15011503 163 1600-1607 121

889-890 31 1004 114 1288-1291 53 15041507 161 1608-1611 111
891 14 1005 45 12921295 52 1508 171 1612-1617 141

892-893 15 1010-1013 74 1296 34 1509 161 1618-1620 140
894 14 10151018 43 1299 33 1510 163 1621 247
895 201 10201023 74 1300 32 15111512 171 1622 141
896 167 1026 124 1301 120 1513 162 1623-1624 247

897-898 110 1027-1028 127 1302 31 1514 171 1625 246
899 161 1045-1051 74 1304 120 1515 161 1626-1627 247

900-901 43 1052-1059 124 1303 46 1516-1517 100 1626 251

902-903 110 1060-1061 74 1305 120 1518 171 1629 249
904 43 1067 124 1306 31 1519 141 1630 251

905-910 110 1072 76 1307-1308 120 1520 168 1631-1633 247

911-912 43 10731077 75 1309 14 1521 164 1637 251

913-915 110 1082 76 1310 18 1522 100 1638 110

916-918 43 1085-1086 127 13111315 120 1523 161 1639 251

919-923 110 1087-1088 124 1316 20 1524 171 1640 121
925 43 1090-1091 74 1317 14 1525 168 16411642 125

926-928 110 1096-1099 45 1318 31 1526 171 1643-1644 126
929 207 1102 207 13201322 32 1527 172 1645-1648 98
930 110 1108 195 13231825 54 15281529 170 1649 208

931-933 90 1104 206 1326-1327 120 15301531 164 1650-1651 141
934 110 1115-1116 127 1328-1329 47 1532-1533 161 1652-1657 126
935 248 1119-1124 124 1330-1333 120 1534-1536 168 1658-1659 100

936-938 90 1151-1154 74 1334-1337 91 1538 164 1660-1661 98
939 248 1158-1160 202 1338 120 1539 100 1662-1668 100

940-943 90 1161-1164 74 1339 109 15401541 161 1669 117
944 248 1165-1166 209 13441345 91 1542 162 1670 90
945 151 1168 74 13491354 52 1543-1544 168 1671 117

946-948 111 1170 200 1355 54 15451546 163 1673-1676 90

949-950 248 1171 209 1358 109 1547 168 1677-1678 117
951 0 1172 200 13591364 52 1548 164 1679 98
952 249 1173 209 1365 54 1549 163 1680 141

953-955 110 1174 200 1367 76 1550 205 1681 117

956-957 151 1175 209 1369-1375 57 15511563 166 16821685 141
958 246 1176 200 1376-1385 91 1554-1585 170 1686-1689 67
959 151 1177 209 1386 57 1566-1560 100 1690-1693 141
960 188 1179-1180 190 1387-1389 109 1561 205 1694 108
961 246 1186 55 1390-1397 122 1562 199 1695 100
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indice por Clave

Clave Pag. Clave Pag. Clave Pag. Clave Pag. Clave Pag.
v v v v v v v v v v
1696 139 1909 221 2085 102 2243 172 2445 148
1697 108 19101912 79 2086-2087 101 2244-2246 68 2446 83
1698-1699 67 1913 100 2090 102 22512252 79 24482449 143
17001703 83 19141915 79 2091 101 2256-2258 101 2450 114
17041710 100 1916 221 2094 99 2260-2265 74 2452 143
17111715 99 1917 100 20952106 71 2266-2267 82 2453 179
17161719 83 19181932 221 2107 226 2272 139 2456 142
17201726 100 1933 251 2108 225 2274 172 2457 143
1729 67 1934 221 2109 224 2276-2279 217 24582459 176
17301733 83 1936-1941 101 2110-2111 33 2280 218 2460 114
17341738 100 19421943 221 2112 174 2281-2285 217 2462 142
17391744 81 1944 101 21132116 11 2286 218 24652466 150
1745-1746 80 1945 70 21172120 12 2287 217 2469 148
17481750 100 1946-1948 101 2121 34 2288 219 24702472 147
17511753 80 1950 221 2122 174 2200-2296 140 2474 149
1754 99 1952 101 2123-2125 99 2208-2302 139 2475 150
1755 86 1953-1954 102 2126-21271 173 2303-2307 138 2476 149
1756 67 1955 101 2129-2130 174 2308 139 24772478 150
1757 99 1956 102 2131-2132 224 2300-2318 130 2479 147
1758 247 1957 101 2133-2134 225 2319 139 2480 114
1759 99 1958 70 2135 224 2320-2321 118 24812482 152
1760-1761 67 1959 102 2136 169 2322 76 2483 153
1762 85 1960 221 21372138 226 2323 17 2484 149
1763-1766 99 19611963 70 2140 99 2324 138 24852486 150
17671770 80 1964 19 2141-2144 169 2321 76 2487 149
17724779 100 1969 102 2145 167 2328 117 2490 148
1780-1781 8 19701973 68 2146 163 2329-2330 249 2492 142
1782 99 1978-1984 102 2147 165 2331-2334 138 2493 249
17831784 82 1990 89 2148 169 23372349 126 2495 55
1786-1789 99 1991 102 2149 165 2350 222 2496-2497 249
1790 244 1992 107 2150 185 2352 126 24982499 149
1791 100 1999 102 2151-2152 184 2353 222 25012504 162
17921800 99 20012002 101 2153 185 23542355 54 2508-2509 235
1801-1814 66 2003 30 2154-2155 184 2356 222 2510 233
1815-1816 99 20042010 28 21562158 175 2357 244 2511 230
1817-1819 65 2011 11 2159 165 2359 117 25122513 233
1820 102 20122013 101 2160-2162 167 2361 138 2514 230
1821-1822 99 2014-2015 11 2163 99 2364-2366 79 2515 168
1826-1828 182 2016-2017 29 2164 175 2372-23715 70 2516 228
1829 99 2018-2021 11 2165-2167 165 2379-2380 203 2517 168
1830 102 2022-2023 28 2168-2169 174 2381-2383 202 2518 230
1833-1840 220 20242025 29 2170 181 2386 79 2519 236
1842-1844 222 2027 30 2171-2174 174 2387 208 2520 237
1845-1846 99 2028 99 2175 175 23902394 222 25212523 236
1847-1849 98 2029 28 2176 174 2395 148 2524 237
1850 244 2030-2038 99 21772178 168 2306-2398 222 25252528 104
1851 102 20392040 29 21792180 174 2399 137 2529 230
1853-1858 98 2041 11 2181-2186 99 2400 114 2530 251
1859-1861 220 2042 29 2187-2189 165 2401-2405 137 2531 236
1862 100 2043 102 2190 164 2406 114 2532 237
1863 220 2044 11 2192 99 2407 137 2534 173
1864 98 2045 102 2193-2194 201 2408-2411 114 2536 234
1865 9 2046 99 2195 208 2412 142 2537 173
1866-1868 221 2047-2049 102 2196-2206 204 2413 143 2539 234
1871-1875 102 20512052 107 2207-2208 99 2414 114 25402541 230
1876-1678 98 2053 28 2209 244 24152419 137 25422543 229
1879-1885 102 20542059 99 2210 172 2421 118 2545 228
1886-1889 107 2060-2064 102 2211 171 2422 137 25502551 162
1891 221 2066 11 2212 204 2423 114 2552 161
1892 107 20672069 102 2213 171 2424-2425 137 2553 163
1893 65 2070-2071 95 22142215 99 2426 148 2554 162
1896 107 2074 99 2216-2219 82 2427-2431 179 2555 161
1897-1898 65 20752076 102 2220-2223 204 2432 153 2556 163
1899 221 2077 11 2224 99 2433-2434 118 2557 162
1900 107 2078-2079 99 22252228 204 2435 179 2558 161
1901-1906 82 2080 71 2229 85 2436 114 2559 163
1907 100 2081 102 22302232 82 2438-2440 83 2560 162
1908 82 2082-2084 99 22332231 178 2441-2444 142 2561 234
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indice por Clave

Clave Pag. Clave Pég. Clave Pag. Clave Pag. Clave Pag.
v v A 4 v v v v v v v
2562 162 2793 241 2910 197 3269 104 19454 201
2566 198 2794 240 2911 109 3270-3275 69 43159-43170 89
2569 96 2795-2797 144 2912 206 3276-3281 103 46605-46610 88
25772578 247 2798 76 2913 109 3283-3298 105 58199 247
2580-2561 86 2799 241 2914 207 3299 106 63333-63340 88
2593 247 2800-2801 197 2915 109 3301-3304 10 73210-73211 88
2594 86 2802 241 2916 207 3305 27 330101 11
25962508 247 2803 76 2917 109 3306-3307 10 330102 11
25992605 86 2804 240 2918 239 3308 20 330201 11
2608 76 2805 197 2920 201 3310-3316 10 330202 11
26102619 111 2807 198 2921 181 3320-3325 67 350101 11
2620 14 2808 241 2922 201 33263334 68 350102 11
26212626 111 2809 252 2924 199 3335-3344 103 350201 11
26272629 86 2810-2811 241 2925 109 3400-3431 179 387201 11
2630 182 26122813 252 2027 252 3501-3502 10 387301 11
2631 86 28142816 241 2930 245 3503 28
2632 182 2817 178 2931 109 35043505 10
26332637 86 2821 197 2932 203 3604-3635 112
2638-2639 84 2822 200 2934-2935 109 3644-3707 113
26402642 176 2823-2824 195 2936-2937 181 37103725 112
26432647 84 2826 196 2939 199 3801-3821 27
26502669 223 2827 239 2940 180 3822 10
26702676 177 2828 210 2941 196 3831-3841 27
2677 130 2829 206 2942 245 3842-3843 10
2678 21 2830-2837 90 2043-2944 196 3851-3861 27
2679 130 2838 201 2945 245 3862 30
26802685 81 2839 206 29462052 180 3871 27
2688 21 28422843 198 29532056 81 3872-3873 10
26892690 81 2844 197 2957 180 3874-3891 27
2691 21 2845-2846 207 2958 181 4220-4229 36
26922694 81 2847-2848 198 2959 81 4240-4241 35
26952703 84 2849 201 2960-2966 180 4247-4248 19
2706-2707 80 2850-2851 197 2967-2969 118 42494250 21
2708 84 2852 196 2970-2971 151 4251 22
2709 130 2853 200 2972 248 4252 21
271027114 84 2854-2855 198 2973 140 4253 22
2715 130 2856 207 2974 151 42574262 21
271627118 84 2857-2859 198 2975 249 4263-4268 22
2719 130 2860 201 2976 181 4271 21
27202726 177 2861 197 2977-2979 85 4212 22
2121 176 2862-2863 201 29802990 80 4283-4285 56
27282729 94 2864 197 29912092 245 4286 187
27302732 84 2065-2866 206 29932094 243 45104587 96
27332734 182 2867-2868 195 2995-2997 80 4590-4628 93
2135 66 2869 205 2998-3000 243 4633-4688 95
2736 182 2870-2877 178 3001-3015 65 4695-4708 94
27372739 94 28782879 195 3016-3020 177 47104725 93
27402753 66 2880 205 3100-3125 100 473244739 119
2754 239 2881 209 3203-3207 118 47404763 92
27552756 152 2882 197 3212 69 4810-4838 133
2151 239 2883 200 3213-3214 250 4842-4860 134
2758 240 2884 198 3218 69 4861-4882 133
2759 114 2885 195 3219 250 4900 105
27602768 178 2886-2889 198 3220-3228 69 4901-4903 103
2769 240 2890 201 3229 250 4904 105
2174 94 2891 173 3230-3249 106 49054908 70
2175 153 2892 201 3250 161 49094913 107
2776 143 2893 198 3251 163 4914 69
2171 76 2804-2805 195 3252 161 4916 107
27782779 130 2896 197 3253 163 4917 104
2780 94 2897 208 3254 162 4918-4920 118
2781 122 2808-2809 198 3255 161 4921-4926 104
27822783 153 2900-2901 85 3256 163 4928-4931 250
2784 76 2003-2904 195 3257 162 5005 170
2185 122 2905 109 3258 161 50155016 171
2786 94 2906 206 3259 69 5034 187
2788 241 2907 181 3260-3261 106 50355036 171
2780-2792 98 2908-2909 208 3264-3268 250 5037-5061 187
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FABRICACIONES

- Bandas segmentadas hasta de 2 500 mm de ancho.
- La mejor gama de especificaciones especiales.
" - Para todo tipo de materiales.
- El menor tiempo de enirega.

"DISCOS, RUEDAS 0 SEGI

- Una especificacic’m para cada necesidad.
- La mas amplia gama de productos.
- El mejor tiempo de entrega del mercado: 4 SEMANAS. ""3 =

*F

~\..4

SUPERABRASIVOS /

- Ruedas, discos y puntas montadas de diamante y CBN.
- Herramientas de diamante.

Soluciones ’
Abrasivos |



AUSTROMEx
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Soluciones
Abrasivos

www.austromex.com.mx

75000121006081

ABRASIVOS ESPECIALES, S.A. de C.V.
Blvd. M. Cervantes Saavedra No. 432, Col. Irrigacion
Alcaldia Miguel Hidalgo, C.P. 11500
Ciudad de México
Tel.: (55) 55 57 19 66
servicioaclientes@austromex.com.mx
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