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GRUPO STH ﬂM
®

Los grandes logros nacen de corazones, manos y mentes unidas; es por
ello, que en Grupo Austromex continuamos trabajando cada dia con
esfuerzo, dedicacion y compromiso para ofrecerle una gran variedad de
productos seguros, innovadores y de la mas alta calidad.

A través de un excelente servicio y atencion personalizada, buscamos la
entera satisfaccion de nuestros clientes y usuarios.

Dentro de nuestro Catalogo de Existencias 2024 encontrara informacicon
técnica para optimizar el uso de los productos, asi como mas de 200
partidas nuevas que ponemos a su disposicion sumando casi 3000 claves.

Nos mantenemos como un grupo de empresas solidas, modernas e
innovadoras, con miras a un futuro exitoso, que garantice el desarrollo de
tecnologias eficientes y amigables con el medio ambiente, ofreciendo
como siempre: Soluciones en Abrasivos.

VISION MISION VALORES

Ser una empresa Mejorar continuamente - Satisfaccion del cliente
mexicana de excelencia, nuestros procesos, ntinua
reconocida a nivel productos y servicios a - Innovacion
mundial. nuestros clientes. - Integridad
- Trabajo en equipo

- Compromiso
- Sustentabilidad

No olvide visitarnos en nuestras Redes Sociales:
www.austromex.com.mx o Grupo Austromex

O Grupo Austromex Grupo Austromex

o Grupo Austromex @ Grupo Austromex
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Aseguramos al usuario
que nuestros productos
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Tipo a Grosor  Barreno  Mix RPM _ Clave Pras.

P Peswsae T W W e um  »
7 e §mm mamm
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» Fabricado con nueva tecnodogia  » Mo setapa y deja un excelente
jpara una alia eficiencia. acabado,
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larga vida dtil. = Meal para esmenialdo y rebabeo
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= Semiflexibles. = Para desbaste y acabado de
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previniendo quemaduras. = Mizimo poder de femecidin al posear
» Sudisedo piramidal con altura hasta de 3 mm de propiedades de auto lubricacidn lo
la superficie de trabajo garantiza la evacuaciin que evita el tapado del disco.
PrOducto constante del material rmevido, = Su flexibilidad garantiza un buen
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durante su vida il
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GUIA TECNICA

\ Granos Abrasivos

Los granos abrasivos son los que realizan el trabajo. Las caracteristicas mas importantes del grano abrasivo son la dureza,
tenacidad y friabilidad (capacidad de fragmentarse). Los principales granos utilizados son los siguientes:

Oxido de Aluminio (A)

\'g

» Dureza alta.

» Abrasivo resistente.

» ldeal para esmerilado
y corte de acero y
acero inoxidable.

Carburo de Silicio (C)

o

»

»

Dureza muy alta.

Dada la alta dureza siempre
tendra filos disponibles para
continuar cortando / desbastando.
Ideal para materiales no ferrosos

como piedra, vidrio y ceramicos.
Cerdmico (Cer)

Zirconio (2)
» »
2 3 c-3
donde se requiera grandes tasas »
de remocion y velocidad de corte.
» Su composicién mantiene al
grano afilado.

» |deal para esmerilado de acero y
acero inoxidable.

Dureza alta.

Abrasivo duradero.

La mejor opcién para aplicaciones
con materiales aleados,
endurecidos o tratatados

donde se requieran tasas altas

de remocidn en poco tiempo

sin afectar el material como
consecuencia de calor.

Dureza alta.
Grano tenaz para aplicaciones

8 Pictogramas de Seqguridad

Usar Consulte el Usar No
protector Usar gafas manual solo con usar en
de oidos protectoras (1so 7010) respaldo himedo
No utilice
si hay
No dano
Usar No usar Solo para
HEkr guantes para uso en utliizares
i p maquinas
mascariila protectores desbaste hiimedo q B
v portatiles
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\ Manejo y Almacenamiento

Los productos abrasivos son herramientas de alta calidad, para obtener el rendimiento y efecto que se desea en el trabajo es
necesario se les trate de manera adecuada. Existen productos mas fragiles que otros, pero todos deben ser tratados con el mayor
cuidado posible. Evite que los productos se caigan o se golpeen.

Es preferible desechar un producto que se haya caido o golpeado fuertemente, pues asi se elimina una posibilidad de accidente.
Un almacenamiento correcto debe permitir sacar una rueda sin dafar a las demads. Las estanterias para almacenar los productos
deben construirse y situarse de acuerdo con las necesidades del usuario, pero teniendo cuidado de colocarlas en cuartos secos que
no tengan cambios extremos de temperatura, ya que a algunos tipos de aglutinantes les afecta la humedad excesiva o los cambios
bruscos de temperatura.

TAZAS Y ANILLOS CHICOS
AUEDAS (] <p - ————|| ANILLOSDE
PLANAS [“m = L= s | | | T— PAREDES ESTANTE INCLINADO
. ’ PARA RUEDAS CHICAS

: UEDAS CON LIMAS Y
Hiigbas | CARAS ESPECIALES PUNTAS MONTADAS
PLANAS . I : PARTE DE ATRAS

| (| | [=— CUBIEATA PARA UNA

| L] MAYOR PROTECCION

9_{" PLATOS
copas =y )
‘ W), 1
gy 4
LLOS e
PAREDES - . PLATO DE ACERO (SOPORTE)
DELGADAS | SOPORTE DE
; S PUNTOS
CARTON  ————1 T fo
CORRUGADO | - —
|
ANILLOS DE
PAREDES GRUESAS M
| \ EL CANTO DE LAS
+— RUEDAS NO DEBE
AueDAS . ‘ U SOBRESALIR
A 1

A /



Materiales - Aplicacion
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Maquinas 4

Afiladora / CNC Cortadora de Metales  cortadora Manual Eléctrica Cortadora de Loseta

Chop Saw o Gasolina

Cortadora de bloques tipo

Cortadora de mamposteria Cortadora de Pisos Cortadora Estacionaria

puente
Desbrozadora Esmeriladora Angular Esmeriladora Inaldmbrica Esmeril Estacionario

can Desbaste Corte
2
=i
Q
w0
%3] .
Q Esmeril de Banco Esmeril de Pedestal Esmeril Recto Ingleteadora
E .
<
Qs
@
<

Lijadora Angular Lijadora de Mini-bandas Lijadora Orbital

Doble Accidn
Kjadora: Portatil Lijadora Rotoorbital Lijadora Satinadora Mini- Lijadora Orbital

Mototool Pulidora Angular Pulidora de Pisos Rectificadora de
Z‘ Superficies planas
Rotomartillo sierra Circular Taladro Uso Manual

v B
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Informacion Técnica

\ Especificacion de Productos

Indica las caracteristicas fisicas y quimicas de los productos.

wmu\s'fll‘ﬂ WDIEeTEy A 7 : : =
W Contiene la siguiente informacién:

.
""“5_{‘ 1. Tipo de abrasivo
“, 2. Tamafo de grano
Clayg Y, 3. Dureza
Tew ZQQS B 4. Estructura
WU 5. Aglutinante
6. Informacion interna del fabricante

A24R4BFP
JAN SV - T W V.

Ejemplo:

A 24 R 4| |BF|l | P
\ 1. Tipo de 6. Informacion
abrasivo 2 Tamafio interna del
de grano 4 Estructura fabricante

3. Dureza 5. Aglutinante

Tipos de Aplicacidn / Disco

ABRASIVOS SOLIDOS

\ Desbaste

Tipo 27

H=
— 00—
30¢° D

Esmeriladora

Tipo 29

=Ha

L]
— e
15" a 25°

Esmeriladora
Angular

\ Corte

— - —
P
90°

Esmeriladora
Angular

D = Diametro T = Grosor H = Barreno

Informacion Técnica




5 siempRre -

w

SIEMPRE elija el disco de acuerdo a cada operacién: TH ‘

+ Desbaste: Discos de 6 mm o mas de espesor. e

* Corte, desbaste ligero y ranurado: Discos de 4 a 4.4 mm de espesor. f|g- 1

+ Corte: Discos de 3.5 mm o menos de espesor.

’ -

SIEMPRE utilice adaptadores adecuados para: =

» Esmeriladora angular con rosca (5/8”-11H) Clave 541 (fig. 1) o clave 961 {fig.2). L@ /«I[ |

« Esmeriladora angular con rosca (M14-2) Clave 542 (fig. 1) o clave 958 (fig. 2). fig =) o

SIEMPRE tenga en cuenta las recomendaciones de seguridad del fabricante de la maquina y del disco.
SIEMPRE asegurese de que la maquina esté desconectada antes de montar o desmontar un disco.

SIEMPRE mantenga el drea de trabajo bien iluminada, limpia, ordenada y libre de obstrucciones.

SIEMPRE aseglrese gue la pieza a trabajar esté firmemente sujeta.

SIEMPRE aseglirese que las guardas estén en su lugar y correctamente ajustadas para que no dafen el disco.
SIEMPRE aseglrese gue la maquina no exceda la velocidad maxima indicada en el disco.

SIEMPRE use el equipo de proteccidn personal adecuado.

SIEMPRE guarde los discos sobre una superficie plana y no los golpee ni los deje caer.

SIEMPRE utilice la maquina con la guarda de seguridad. jNo la quite!

& nunca

NUNCA permita a personas no capacitadas manejar, almacenar, montar o utilizar discos para corte o desbaste.

NUNCA utilice los discos de desbaste para cortar, ni los de corte para desbastar.

NUNCA use bridas o tornillos de montaje danados, deformes o sucios.

NUNCA encienda la méaquina si la guarda no estd colocada y ajustada correctamente.

NUNCA corte materiales para los que el disco no haya sido disefado.

NUNCA monte un disco en una maquina cuya velocidad sea superior a la velocidad maxima de operacién indicada en la
etiqueta del disco.

NUNCA presione el disco excesivamente cuando esté trabajando, ni golpee contra el material de trabajo.

NUNCA use un disco que se haya mojado, la humedad captada crea condiciones de desbalanceo y degrada la resina, si
el disco se mojé debe desecharlo.

-

S0alios SoAIsvyavy

Montaje Discos de Cubo g

» Verifique que la maquina tenga la G —LLAVE MULTIPLE
guarda. Coloque el adaptador en la \__‘.’_’-E"' TUERCA
flecha de la maquina. /'g\ DISCO TIPO

» Monte el disco sobre el adaptador. 27 6 42

» Enrosque la contratuerca en la flecha
7

de la maquina. \;\95 ADAPTADOR
» Apriete la tuerca con la llave (no la GUAHDA\T‘j_
ESMERILADORA

presione excesivamente).
» Los adaptadores especiales Tenazit® ANGU!»AH
permiten el mejor desempeno de PORTATIL

VL

su maquina y el aprovechamiento
maximo del disco.

Informacién Técnica 9



Discos de Deshaste Tipo 27 &

\ DESbaSte Esmeriladora

Desbaste

TENAZIT TENAZIT

® X MATCHS,
ZG36 GREEN AGFX GRINDMORE® FUSION INOX | /*MATo s

MULTIPROPGSITO

Cera Bond Confort
System Start Rondeller

8n1METAL /INOX-

ABRASIVOS SOLIDOS

FOCUR T-GRIND

GRINDMORE®

INDXIDABLE

>
a
=
~
)
=
i
=
5.
o

CHEY 0 nformacinTécnica )



Discos de Corte Tipo 42

Tipo 42

90° ' Ll

\ Corte Normal  (7=2.0,25,3.0,32y 3.5 mm) =l )

1

Cera Bond
System

INOXIDABLE

- METAL / INOX

S00170S SOAISv48Y

INDXIDABLE

(T=0.6 y 0.8 mm)

PREMIUM

INOXIDABLE

11



Comparativa Productos

MAEMA KREATOR EASY-CUT. STHUMS

g
S #
3 wemmal. MABMA KREATOR EASYCUT.  “HUMS g f
Ly
Q s
0 :
0 Tabla de Velocidades ¥
En la siguiente tabla se indican las Revoluciones por Minuto Maximas y la 4 ! -}
E i3 b — i S0 Mi - 2 J
a-i velocidad periférica maxima en m/s. P i |
< N
m m 4” 4_1/ ” 5” B” 77 g”
m Diametro ¥ 1
<

:::- 15300 13300 12250 10200 8500 6650

MAX.
m/s d \
y
L
bl s
Norma Europea = igaidil i ") “}
Todos los discos aace piodud ¥l ’ |
: : i
. 7/ Caducidad Ad '
Recomendaciones : - .
de Seguridad v i s 2 ' B Maximas R.P.M ' \
Velocidad de | . N
trabajo maxima ' | . b
Pictogramas de < i s fiA) Y LA
3 = - I' i‘!! 1 .
-_.p-cakm
Especificacion = 4
Austromex o 4 Dimensiones ' y
Material a trabajar . I\l‘}. \» 'S t..'\
Produccién Maleriles a rabajr AN AT
AVEREEARTN -
j W i) L8
Informacion Técnica L3} \ B



Especificacién: 7SBA20R4BFP
clave 335 y 332: 3SBA24R4BFP

. &7

1)
Fundicidn Soldadura
Desbaste Corte
Esmeriladora Angular
Tipo Grosor Barreno Mix.RPM Clave Pzas. Caracteristicas Beneficios
41727 1/8” 7/8” , y P
o _Msmm 32mm 2223 mm 13300 335 % » Construccion especial. » 40% mayor remocion.
47 wso?mm Ey%m 222’;8mm 8500 332 » Fabricados con grano » Rinden mas que cualquier
4-1/2" /47 7/8” 13300 326 . cerdmico y zirconia. otro disco de su tipo.
i L L (el ) » Exclusivo tratamiento » Ahorro al disminuir
Desbaste i 174 7/8 2500 233 i
27 180 mm mm 2223 mm especial al grano. sus costos de corte y
g 1747 78 .
B e g 6650 347 10 esmerilado.

Ventajas

Excelente productividad.

» Maximo rendimiento contra cualquier disco de su tipo.

» Alto poder de remocidn.

» La mejor opcién para esmerilar los materiales més duros o

exoticos.

Especificacién: ZRZ24R4BFP, clave 3874: A30SBFX

. &

‘ q\ .l

S04ai10s SoAISvy8Y

Metal Fundicién oldadura
Desbaste Corte
Esmeriladora Angular
Tipo @ Grosor Barreno Maix. RPM  Clave Pzas.
41427 1/8” 7/8”
Tnes _Vemm  32mm 2223mm 13300 3871 o5
o - 178" 7
180 mm 32mm_ 2223mm a0l an - i
o 178" 778" 650 o Caracteristicas Beneficios
230 mm 32mm__ 2223mm
41727 5/32” 718" » Construccion especial con » Ahorro en costos de
=S s im Al,mm 22.2/3 mm 1500 e . .
Deshaste - 5730 778" 4 mallas para los discos de esmerilado.
v Corte 8500 3801 25 . .
77 180 it 41 iy 22.23 i desbaste. » M4ds productividad.
zggmm fé?nzm zzzégmm 6650 3821 » Fabricados con zirconio » Confortable para el
4 174" 5/8" plus. ** Clave 3874 operario.
100 mm 6.4/mm 15.8/8 mim st 3891 fabricad sxido d
3-1/7 74 78 F— o abricado con oxido de
me 115 mm imm_ 22.33mm 55 aluminio Premium.
e 7 1747 778
180 mm 7mm 22.23 mm 5200 2ol Ventai
Vi 5/16” 1/8” entajas
180 mm gmm 22.23 mm 8300 e
9 14" 7/8” » Bxtra alto rendimiento.
230 mm 7 mm 22.23mm €000 2B 0

» La mejor opcidn en operaciones severas.
» No se despostillan ni se desgranan.
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Especificacién: ZRA24R4BFP,

i :l_,l
r
30° 90° Metal Fundicidn Soldadura
Desbaste Corte
Esmeriladaora Angular
Tipo @ Grosor Barreno Mix. RPM  Clave Pzas.
7 78" 5/
100 mm 32mm 1588 mm 13300 520
41/ 1/8” 7/8”
'_f'f‘:t' 115 32 mm 2223 mm 1300 sk
arte o = - 25
4z : s 8 8500 595
P T 180 mm 32 mm 2223 mm
Caracteristicas Beneficios o 1/8” 78"
6650 571
! - ] 230 mm 32mm_ 2223 mm
» Fabricados con zirconio y » Ahorro en costos de corte y o= 7 5/32” 78" 3500 595
dxido de aluminio. esmerilado. Desbaste 1E0MM ___ Almm 2223 mm 5
. . . v Corte 9 5/32 7/8 5650 572
» Construccién especial, para » Mayor productividad al 77 230 mm 42mm  2223mm
desbaste con 4 mallas de hacer menos cambios de & 1/4” 5/8” 15300 521
g . 100 mm 6.4mm 15.88 mm
fibra de vidrio. discos. 4-1)2” 174 778"
g nsmm  e4mm 2223 mm 13300 525 =
=7 7 1/4” 7/8”
Q Ventajas Deszbﬁﬂe Bomm 6dmm 2223mm 5200 597
:‘ 23[?mm ;Iﬁm 22?2/38mm 6650 588 e
u » Ideales para la industria que trabaja grandes superficies. ’
tnn » Excelente rendimiento. g
| Q Adaptador
g %) INTEGRADO
N Tipo Grosor Barreno Mix.RPM Clave Pzas.
o] » » 0
Corte 7 1/8 58" - 1H =
w0 a2 momm somm GEmnoiH o000 e 0
q Desbaste  4-1/2” 1/4” 58" - 11H 2
o vemm  6amm  BeEmm-lH 00 Bl °
Especificacion: A24R4BFP
S
)]
]
30° 90 Fundicién Soldadura
Desbaste Corte
Esmeriladora Angular
Ventajas
» Duran mas que los discos de su tipo.
» No se desgranan.
Tipo @ Grosor Barreno Max. RPM  Clave Pzas.
o . & 1/8” 5/8”
Caracteristicas Beneficios woomm  34mm sgsmm 500 2023
4;'/2» «”8» ?/8”
e . . = 13300 2006
» Construccién especial para  » Buena velocidad de Corte  —121MM IS 225 Iy 75
ma i i6 42 . 18 U8 8500 2008
yor remocién. remocion. 180 mm 3amm 2273 mm
Excelente relacién precio- 9" 1/8” 7/8”
7 it P 230 mm 32mm 2223 mm 6450 e
rendimiento. Desbaste =3 » »
T 5/32 7/8
£ Cort 8500 2029 25
@ » ldeales para el profesional. Yo7 1somm 4lmm 2223 mm
pLs Adaptador 4 /47 5/8”
‘R INTEGRADO 100 mm 6.4{Imm 158’813 mm 15300 2022
4-1/2” /4 7/8”
5 = nsmm s.4mm 2223mm 13300 2004
Tipo @ Grosor Barreno Mix. RPM  Clave Pzas. =rto & T g 23
_— - Desbaste / / 10200 2005
i 1/8” 0/8" - 11H e 77 150 mm s4mm 2223 mm
Corte 8500 2008 10 » » »
47 180 mm 32mm 1588 mm- 1H 7 /4 718 2500 2007
Py 7 R AR N ¥ lEhmn___S4mm 2223 mim
== smm gamm  semony 000 (72004 2 174 i8 6550 2009 10
Desbaste o » ¥ 230 mm s.4mm 2223mm
21 7 1747 S8 -1H - g5pg -2007
180 mm g4mm 1588 mm-11H




Especificacién: A24Q4BFP

2a
T
0° 90° Metal Fundicién Soldadura
Desbaste Corte
Esmeriladora Angular
Tipo @ Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas.
o aie 15300 565
e, T 13300 566
Corte '?,.-' 25
42 " L 8500 567
o : s650 T2 Caracteristicas Beneficios
"'4’ .1_.;4” 15300 529 » Construccion especial HUM. » Precio stper accesible.
Fog Gt » Mayor productividad.
e Fl2 14 13300 560 25 e .
Desbaste ' R, » Maxima seguridad.
2z 8500 561 » Gran velocidad de corte y
g 14 desbaste.
. B 6650 562 10 8
» Excelente acabado de las
% s ey piezas trabajadas. %
Ventajas >
Tipo @ Grosor Barreno Max. RPM  Clave Pzas. " -
rEV/R 8" 5/8 - 11 +400 — » Realizan una accion de corte y desbaste muy suave. E
:Coft? 115 mm 32 mr IS-EBW-HH 10 » |deales para trabajos generales no intensivos. <
I 1/8” 5/8°-11H N
az G B R U (ggan 567 %
= 4-1/2” 1/4”  5/87-11H 3
o By Y Btemeny 13300 . (7))
7 14"  5/8"-11H =
e L. Ne B o 8a0 561 Q
r"
e 9
7 {LOCK S
Especificacién: clave 2003: A24R4BFP XL 054
clave 3863: ZRZ24R4-INOX XL
clave 3862: ZRZ24R4-BFP XL
Con Sistema
X-lock de
30° cambio rapido.
Desbaste

Esmeriladora Angular
(Sist X-Lock)

Caracteristicas

Beneficios

» Con barreno especial

Metal para montaje rapido en
Tipo @ Grosor Barreno Linea Max. RPM Clave Pzas,  esmeriladora con slst_ema
= e 778 X-lock de cambio rapido.
s PO i o EASHCUR 13300 2003
Desbaste f}-1/2 T e 35
27 TR 14 T/8°  mAEMA 13300 3862
Inoxidable
Tipo @ Grosor Barreno Linea Max. RPM Clave Pzas.
Despaste 41/2" 14" T/8" = masmA 13300 3363 25

Discos de Cubo - Desbaste / Corte

» Para uso industrial donde
se requiere de un disco
con alto rendimiento y
velocidad de remocion alta.

» Gracias a su sistema de
sujecion, se reduce el
tiempo de montaje, siendo
mas facil y sin esfuerzo.

15



ABRASIVOS SOLIDOS

s L
CJI‘_lxé_ Especificacion: A46R-BFXA INOX
] CERC
90° Metal Inoxidable Comigmmucion
Esmeriladora Fansnkanaol
Angular
Tipo 4] Grosor Barreno Madx. RPM  Clave Pzas.
il L T
Caracteristicas Beneficios
» Especificacion 2 en 1 que garantiza » Su disefio aumenta el tiempo de vida
el mismo desempeno en acero dtil y la capacidad de corte limpio.
inoxidable y acero al carbén. » Reduce el tiempo de trabajo al
» Su pureza quimica garantiza su requerir un menor esfuerzo de corte.
uso en cualquier tipo de acero » Genera un 30% menos de polvo.
inoxidable, evita la corrosion y http://bitly/corteimp
reduce la resistencia a la fatiga.
(<Y
054 Especificacién: A60U9BF14252 INOX
90° -
- Inoxidable
Esmeriladora  gsmeriladora
Angular Inaldmbrica
Tipo @ Grosor Barreno Max.RPM Clave Pzas
T HR R e v MR ©
Caracteristicas Beneficios

» Disco ultra delgado de maxima precision.

» Su espesor lo convierte en el mas fino del
mundo.

» Especial para esmeriladora inalambrica.

» Corte rapido y frio.

» Su tecnologia disminuye la decoloracion del acero y un minimo de
rebabas.

» Cuenta con Proteccion “HYDRO” la cual previene el envejecimiento
del disco por humedad, lo que favorece el rendimiento a largo plazo.

» Accion de corte muy suave, gasta menos energia la bateria.

AN

o
OS5 A Especificacién: A30Q-BF INOX
—_—
30° 90° Inoxidable CERG o>
Desbaste Corte 1Barentizadal
Esmeriladora Angular
Tipo @ Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas.
Desbast 3 » n m
£ b ;%Oﬁee 4,‘”‘2 . 5!.32 __”B = 13300 3503 25
— META ANG £ STAIMLESS- 27
Caracteristicas Beneficios

» Especificacion 2 en 1 que garantiza el mismo
desempeno en acero inoxidable y acero al
carbon.

» Su pureza quimica garantiza su uso en
cualquier tipo de acero inoxidable, evita la
corrosion y reduce la resistencia a la fatiga.

16 Gisede de;caua = Deshesta £ COMLe Yy

» Su diseno aumenta el tiempo de vida
util y la capacidad de corte limpio.

» Reduce el tiempo de trabajo al requerir
un menor esfuerzo de corte.

» Genera un 30% menos de polvo.



Especificacion: clave 2016 y 2017: A46TBF EASY CUT O A
clave 2024 y 2039: A46MT1BF =
clave 2025 y 2040: A46T11BF
clave 2042: 65A362TBF - ACERQ
=
X 90°
Esmeriladara
Metal Angular
Tipo @ Grosor Barreno Mix. RPM Clave Pzas.
41727 0.040” 7/8”
115 mm Tmm 2223mm 13300 2016 50
6" 0.050” 7/8”
rte150mm 1.2 mm 22.2/3 mm 10200 2042 Lo .
42 v 17167 78" 2500 2024 5 Caracteristicas Beneficios
180 mm 15mm 2223 mm
9" 5/64” 78" 650 2039 » Delgados y muy seguros. » Gran poder y velocidad de
228 19 22.33
S et A » Fabricados con resinas y corte.
== CERC-- ligas especiales, reforzados  » Poco desarrollo de rebabas.
I ('nﬂf'.)mm,r}rm‘lb - . PO -
{Barantizado! con fibra de vidrio. » Corte rdpido y frio.
Inoxidable h
Tipo @ Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas. 1y
41427 0.040” 7/8”
115 mm Tmm 222’; mm 13300 2017 50 §
= ?» ,I/,I 6,, 7/8” BN 12413
C0f somm timm  2223mm &0 Ry . E
9” 5/64” 7/8”
228 mm 19mm  2223mm 9650 RUeE §
77
g (7}
- - m—— Q
Especificacion: 1C24R3BF96.) =
Piedra Concreto E
Tipo %] Grosor Barreno Max. RPM  Clave Pzas. Qo
47 1/8” /8" 13300 377 th
i, ST MG $as3,mm Caracteristicas Beneficios
Lotz weo?mm 312/§ﬂm 22?2é8mm —— e =
42 5 ﬁ/8” ?/8" s o » Fabricados con carburo de » La mejor opcion cuando
230 mm izmm 2223 mm silicio. el precio es el factor mas
importante.
4  CUTMORE-
—
0S4
=rp
a90°
Esmeriladora
7 Angular
D ¢
Especificacion: A602TBFP-ACERO
Metal
Tipo a2 Grosor Barreno Maix. RPM  Clave Pzas.
Corte 4172 /32" 7/8”
47 115 mm o.é mm 22.2/3 mm 13300 2027 50
Especificacidn: clave 532: 65A242SBF-INOX
clave 534: 65A362SBF - INOX
clave 537: 65A362SBF-INOX
5| CERC.
ONLAMIMACION. rs . .
{Barantizado! Caracteristicas Beneficios
Inoxidable ;
- - » Super delgado y muy sequro. » Poco desarrollo de rebabas.
Tpo 4/2” G';szgr Ba?r;;,no Max. RPM__ Clave Pzas. . .. rdpido y frio. » Gran rapidez de corte.
Nsmm 3zmm 2223 mm 13300 532 » Alto rendimiento.
U 7 716 778"
COF _lsomm  16mm  223mm 8500 534 o5
97 57647 7/8”
230 mm 2mm 22.23 mm 6630 2

\ Discos de Cubo - Corte 17



GRINOMORE ® A

Q'T' ’ Especificacion: clave 535: 65A242SBF - INOX
ng clave 533 y 536: 11A30SBF - INOX
Con ’()11711‘!‘!.71’!!)‘;)
jGarantizado!
Inoxidable
Desbaste Corte
Esmeriladora Angular
NHHIN G FAISRF- DX .
il Tipo %] Grosor Barreno MAx.RPM  Clave Pzas.
Desbaste »» » »
T 5/32 /8
. . VI asomm admm 2233 mm 800 545 2
Caracteristicas Beneficios i 7T 775" -
Dz_;jb:a%le 115 samm 2223 mm 13300 5 25
» Construidos con triple » Para desbaste ligero muy 97 T e 7/8” 4500 536
s g 180 mm 7mm 22.23 mm
malla de fibra de vidrio. rapido.

» Especiales para desbaste » Se recomiendan para usuarios
de acero inoxidable. con consumos medios.

PREMIUM A

W
Q =
Q O 4
o— | S
|
Q 90°
Esmeriladora
W
u: P Angular
I "
g Especificacion: claves 881y 882: A46UBF
oy Metal
g Tipo @ Grosor PBarreno Max. RPM  Clave Pzas.
T 0.045” 7/8”
t 'ﬁ't:e:' 180 mm 15 mm 22.2"; mm 8200 £E] o
7 5760 778"
g U 230 mm 19mm 2223 mm 5600 i
Caracteristicas Beneficios
» Delgados y muy sequros. » Especiales para cortar acero
» Fabricados con resinas y inoxidable sin contaminarlo. x—-ﬂ' CERQ-- Especificacion: A46UBF- INOX
ligas especiales, reforzados  » Evitan decoloracin térmica. ‘5"’”5‘;,’.;‘,',{;‘2;&;3? clave 752 AGOUYBF - INOX
con fibra de vidrio. » Poco desarrollo de rebabas.  |noxidable
» Corte rapido y frio. Tipo Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas.
4172 /32" 7/8”
115 mm oé mm 22.2/3 mm 13300 752 50
=T
r g 0.045” 7/8”
?{zte 180 mm 15mm 2223 mm 8500 L 75
9” 5/64” 7/8”
I d - I 230 mm 1.£mm 222"’3 mm 600 35
o=y ndustria \
|‘-_|é Especificacién: A46UBF
X
90° Metal
Esmeriladora
Angular
Tipo Grosor Barreno Max.RPM  Clave Pzas.
= 76 R
ﬁt‘:’ 180 mm 15mm  2223mm 8500 889 75
9” 0.075” 7/8”
L. . i 228 mm 1.9 mm zzAz'Ismm G5 R
Caracteristicas Beneficios
» Delgados y muy sequros. » Maximo poder y velocidad
» Fabricados con resinas y de corte.
ligas especiales, reforzados  » Poco desarrollo de rebabas.
con fibra de vidrio. » Corte rapido y frio.



30°

Esmeriladora
Angular

':!3"
Especificacion: A30TBF47
Metal Fundicidn Soldadura
Tipo @ Grosor Barreno Mix. RPM Clave Pzas.
Des;‘?Ste 1 '_-iTI'I'ii'I ! f‘ll'm- ! ?{B W 8500 381 25 ,
Caracteristicas Beneficios
» Fabricados con disefio exclusivo » Son los discos cldsicos en
que evita el despostillamiento la industria mexicana y la
en la periferia del disco, aun al mejor opcidn en operaciones
final de su vida Gtil. severas.
30° 90° h N
Desbaste Corte m
Esmeriladora Angular —
<
Especificacion: 15A30S4BF90K Q
( QEEEW:’ clave 372 y 389: 15A30P4BF90K tn
' clave 1318: A6OTBF-INOX 0
Inoxidable n
Tipo 2 Grosor Barreno Max. RPM__ Clave Pzas. _l‘:
/A T 1318 Q
. 4.‘”2 1.2 mm 203mr Q
Tote.  nenm — 176° 13300 1302 25 I 0
o 32 mm . IMOXIOABLE | STAINLESS
i e 8500 1306
“;f;,:;:;-' 7 5/32" 8500 78 25 Caracteristicas Beneficios
i 4. 1M
o 2 A 13300 372 » Fabricados con materias  » Especiales para desbastar y
Desbaste —— e 75 P 4 A _ :
o7 _1@ 2500 389 primas que I"lC.} contienen cortar aFero inoxidable sin
fmm fierro, cloro ni azufre. contaminarlo.
» Evitan la decoloracion térmica.
3g° a0°
Desbaste Corte

Esmeriladora Angular

Especificacidn: clave 528: 1C36R4BF33)

Piedra Fundicién
clave 754: 1C36R4BF392K
clave 418 y 419: 1C36R4BF39
- clave 376: 1C30R4BF382
clave 385: 1C30Q4BF341
Concreto
Tipo @ Grosor Barreno Max. RPM  Clave Pzas. :
G 78" 578" )
oomm __ 3mm_ jsfemm 19300 528 Caracteristicas Beneficios
—e 127 8T T8 13300 754
e u.L?L..-- _4._1\._- i ? i 95 » Fabricados con carburo de » Mayor rendimiento en
= 0 mm (,"8 {8 8500 418 silicio y ligas especiales desbaste y corte de piedra
9" st 18" 6650 419 para el trabajo de y piezas de fundicidn gris.
30 mm 3.2 Mm L4403 [T
=R T 513" 778" materiales pétreos.
Desbaste 180 mm __{ mm 22 _; M 8500 376 25
sre T 9T TUSAr T8 g ass

EEEEEEE——— B I LA 19



= *

O._»_;* Especificacién: clave 1320: AC24UBF - UN48
clave 790: AC249RBF45
30° Metal Fundicion
o Bsvbed Esmeriladora
Angular
Tipo @ Grosor Barreno Uso Max. RPM Clave Pzas.
5 Fundicidn
foume 9 V4 7y conArena 0 W0
27 230 mm mm 7 m Funodrllpslon 6650 790
Clave 1320 Clave 790
» Formulacion y construccion de alta » Fabricado con una combinacidn de
tecnologia. 6xido de aluminio y carburo de silicio.
» Alto rendimiento en trabajo de » Para todo tipo de fundicién gris y
fundicion con alto contenido de arena. nodular.
w0 » No se tapa y desbasta mas rapido. » Alta remocion y mayor
g productividad.
—
S
— . Especificacidn: A30TBF NA
= 0SA
U'] o
= o
7 P
§ 30° Metal Soldadura
Esmeriladora
m Angular
Tipo 7] Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas.
e T e B, e e >
Caracteristicas Beneficios
» No se despostilla, ya que » Para desbaste de aristas y filos
estd construido con grano muy cortantes como las que se
fino y grueso. producen después del corte con
oxiacetileno.
i Especificacién: A30UBF
O
o A
30° a0° Metal Fundicién  Soldadura
Desbaste Corte
Esmeriladora Angular
Tipo @ Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas.
emem A2 3020 T8 4aapg 1321
‘s —— e 25
42 7 3/32 /8 8500 1322
- aa . 190 m 2.4 mm 2223 mm
Caracteristicas Beneficios

» Espesor de 2.4 mm.

20 Discaste Cune-Desoaste.f Calte Yy

» Son delgados, lo cual permite
cortar y realizar operaciones Télli'll:i'eu
de fondeo ligero mas rdpido,
gastando menos soldadura y @
energia eléctrica.

Especialmente
diseniados para la
industria petrolera.




Especificacién: A30UBF

L L
s J'l
30° 90° T
Desbaste Corte Metal Soldadura

Esmeriladora Angular

Tipo @ Grosor Barreno Max. RPM __ Clave Pzas.
Desbaste i 5/32” 778"
27 180 mm 4.1 mm 22.23 mm 8500 366 25
Especialmente Caracteristicas

Beneficios

diseiados para la

industria petrolera. trabajar de canto.

4

Especificacién: A46U9-BF - 865

LA
)
30° 90° Metal Fundicién Soldadura  Inoxidable
Desbaste Corte
Esmeriladora Angular CERC =
" iGerenizadol
Tipo %] Grosor Barreno Max. RPM  Clave Pzas.
beshiste: NS SR M. 183D nn > .
i e Caracteristicas

» Construccion especial para

» Para desbaste ligero y ranurado
de metal.

/ MATCH o,

o

oS

| Rt |

Beneficios

» Cuenta con tres refuerzos

de fibra de vidrio.

» Libre de Cl, Fe y S, No
contamina el acero
inoxidable.

4

Especificacidn: 49AC46R9BF

No Ferrosos

Metal Inoxidable
30° 90°
Desbaste Corte /
Esmeriladora Angular
Piedra Madera Plastico

Tipo @ Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas.
o[ R T 720 5
Caracteristicas
» Fabricados con granos combinados de alto »
rendimiento. »

» Construido con 3 mallas de refuerzo.

» Liga especial que previene el envejecimiento »
del disco por humedad, favoreciendo su »
rendimiento a largo plazo. »

» Libre de hierro y azufre.

5001708 SOAISvHEY

» El lnico disco de 1.9 mm que le
permite realizar cuatro procesos
de trabajo: corte, rebabeo,
biselado y desbaste.

» Slper seguro y resistente.

T )TAL

ATCH

Beneficios

Disco 2 en 1 -Corte y Desbaste-.

Super seguro gracias a su tecnologia
reforzada.

Réapida accidn.

Funciona en casi todos los materiales.
Puede usarse a baja velocidad, por lo que
gasta menos energia la bateria.

EE— Piscos de'Gibo - Beshiaste 21



58 3.5 9,53 mm
3144 X 18 K 38

ZA INOX

A

Especificacidn: ZA INOX

—
" “' & RO,
jGarantizado!

Metal Inoxidable  Aluminio

Micro
Esmeriladora

Tipo Grosor Barreno Grano Max. RPM Clave Pzas.
o . 1/8” 3/8”  ag qea00 1276
Caracteristicas Beneficios ) 3-5/ mm 9-5§ mm
2-1/4” 1/8” 3/8”
60 16400 1277
» Libres de hierro, azufrey » Tecnologia que minimiza el samm 315/;[” g‘zjglm
cloro. desgaste por el calor y se Dli?‘:tl sEmm 953 mm 80 16400 1278 -
espaste
= i mi 5/32” 3/8”
» Sutamafio ayuda a |ncrer'nenta su re'nd|m|ento, 77 e e 2% 17700 1279
trabajar en espacios reduciendo la fatiga del 3" 5/32” 3/8” 40 17700 1280
. operador. 75 mm 4mm 9.53 mm
angostos y areas 5732 175
- i 80 12700 1281
pequenas. mm 253 mm
3 TENAZIT .
Q 7G36 GREEN o
W Especificacion: ZG36
9
~ e )
oay x (y ('nnr.mmmrm;b
u: jGarantizado!
ap° - o
q Inoxidable Titanio
t Esmeriladora
m Angular
S § Tipo @ Barreno Grano Max. RPM  Clave Pzas.
4172 7/8”
5 nsmm - 2223mm 36 13300 2
esbaste = 178" 75
TEmm 2223 mm 36 #3200 2111
Caracteristicas Beneficios
» Fabricados con 6xido » Velocidad de corte 50% mads rapido que el dxido
de aluminio cerdamico y de aluminio y 20% mds fria la operacion.
zirconio. » Reduccién del tiempo de trabajo y esfuerzo
» Liga especial con cromo. durante la operaciaon.
» Trabajo mds suave y silencioso con mayor control.
» Excelente acabado.
TENAZIT .
r=.° . . .
DS A Especificacion: A36GFX - A54GFX
—_
s& CERO. -
Contaminacion.
iBarantizado!
3o° Inoxidable
Esmeriladora
Angular
Tipo @ Grosor Barreno Especificacion Max. RPM Clave Pzas.
1727 3418 78" A360FR 13200 388 56
I 1Msmm - 5mm 2223 mm AGAGEY 13200 452
Desbaste
P .- » " " A3G0FX 8500
Caracteristicas Beneficios 7 316 7/8 ¥ 4
7Emm 5 mm 2223 mm ABACEX 9600 P

» Fabricados con fibras de
algodan y resinas libres de
fierro, cloro y azufre.

22

» Especiales para pulido
de acero inoxidable sin
contaminarlo.

Discos de Cubo - Desbaste Yy



4 _ FUSION INOX

Especificacidn: clave 718: 37A40-BF-FUSION INOX DN A
clave 719: 37A60-BF-FUSION INOX =
Als .
S -I
Metal Fundicidn oldadura  Inoxidable
Esmeriladora
Angular ;“’
Tipo @ Grosor Barreno Grano Mix. RPM Clave Pzas.
Desbaste 2" 5327 78" i 13200 e 10
77 Nemm  4mm 22.23mm 60 719
Caracteristicas Beneficios
» Férmula libre de Cl, Fe v S. » Fusién de un disco laminado y un disco
» Se pueden usar en cualquier tipo de esmerilador.
acero al carbon y fundicion gris. » Especiales para eliminar cordones de
soldadura en zonas estrechas y dngulos
con excelentes acabados en inoxidable. h
Especificacion: FINE TOUCH AC60 g
—
S
> 3
> L7
o Metal tﬂ
Esmeriladora i n
Angular RM‘E#"E"&'-" :
Tipo @ Grosor Barreno Mix. RPM  Clave Pzas. E
Desbast 41727 1/8” 7/8”
2 Tsmm Imm 2223mm 13200 1299 % 0
Caracteristicas Beneficios
» Disco flexible. » Alto rendimiento que realiza un esmerilado
» Excelentes acabados. suave y limpio.
» (racias a su tecnologia eldstica es ideal
para trabajos ligeros, especialmente para
superficies curvas y esquinas.
» Puede sustituir a los discos laminados.
Especificacién: ALUMI G36 Premium
Micro Esmeriladora  Aluminio  No Ferrosos
Esmeriladara Angular
Tipo %] Grosor Barreno Mdax, RPM  Clave Pzas.
2-174” 1/8” 3/8”
58 mm 3.5 mm 2.53mm 16470 1254 e
Desbaste  41/2 174 /8 13200 1296 Caracteristicas Beneficios
77 115 mm & mm 22.23 mm 20
?’” rI 4» ?- 8» . . .
T GI;W 22_£mm 7600 1282 » Fabricado con nueva tecnologia para » No se tapa y deja un
una alta eficiencia. excelente acabado.
» Gran velocidad de desbaste y larga » Gran confort al operario.
vida util » |deal para esmerilado y
» Por su tamano ayuda a trabajar en rebabeo de aluminio y no

espacios de dificil acceso. ferrosos.

. \ Discos de Cubo - Desbaste 23



Caracteristicas

» Semiflexibles.

» Su diseno patentado permite una
circulacion eficiente del aire, enfriando la
pieza de trabajo y previniendo quemaduras.

» Su diseno piramidal con altura hasta de 3
mm de la superficie de trabajo garantiza
la evacuacion constante del material

removido.
(4

VCUT-)
——

O
[
=

) Desbaste

ABRASIVOS SOLIDOS

Caracteristicas

» Fabricados con oxido de aluminio y carburo
de silicio y ligas especiales para el desbaste
de aluminio.

» No se tapan.

Acabado

Caracteristicas

» Fabricados con fibras de algodon
impregnadas con granos de oxido de
aluminio.

» No se tapan.

24 Hi560% 06 Sutie- DEsuaste Yy

Especificacién: A36QAL BF

Aluminio  No Ferrosos

T
Tﬁl:l'ﬁl:ll

@

Se recomienda usar con un
angulo de 15° para tener la
mayor drea de contacto y

Esmeriladora A
g ool lograr un trabajo cémodo y
mayor desbaste posible.
Tipo @ Grosor Barreno Mdx. RPM  Clave Pzas.
41/ 0487 7/8”
= & -_E-'{ m 06
" U S 8500 671
Beneficios
» Para desbaste y acabado de superficies
planas y curvas.
Video

» Maximo poder de remocidn al poseer
propiedades de auto lubricacion, lo que
evita el tapado del disco.

» Su flexibilidad garantiza un buen
acabado con una precision constante
durante su vida dtil.

AN

http://bit.ly/turbo_jet

Especificacion: AC242NBFP304/FA

4

Aluminio  No Ferrosos

3‘0“

Esmeriladora

Angular
Tipo ) Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas.
o e A R am [
- 4 mr i
21 atem  alh aad 8500 481
Beneficios
» |deales para el desbaste de aluminio
y otros materiales no ferrosos.
» Buena velocidad de desbaste.
» Excelente relacion precio -
rendimiento.
Especificacion: A24 MTX
Tipo @ Grosor Barreno Mdax.RPM  Clave Pzas.
P ﬁ'f.‘?,. 3(._”,1,‘(3. ”8 13200 586 25
Desbaste = T e

Beneficios

» Excelentes para desbastar aluminio
y metales no ferrosos.

» Excelente acabado y velocidad de
remocion.



Especificacidn: A36QBF

>

= €D

= 'noll Rondeller

Beneficios

i Metal  Incxidabl (Gilgﬁgm
e bl ledialle; igRay
Tipo Barreno Mdx. RPM  Clave Pzas.
4-142” i/8”
o= _Msmm_ 2253mm 13300 4240
esbaste ?,, 178" 35
- weEmm 2223 mm 8600 e
Caracteristicas
» Estructura de botones que permiten una
4240: TYR 908225 s !
4241: TYR 908230 excelente eliminacion de virutas.
» Desbaste en frio.

mismo desempeno en acero inoxidable y

acero al carbon.

Especificacion 2 en 1 que garantiza el

» Forma de trabajar ergondmica que
garantiza trabajo libre de vibraciones.

» Adaptabilidad a la pieza de trabajo.

» |deales para desbaste, rebabeo y
rectificado en superficies curvas.

Especificacidn: clave 4226 y 4227: ZZA24R-BFX
clave 4228: ZZA245-BFX
clave 4229: ZZA24T-BFX.

X
» Metal Fundicidn
Esmeriladora
Angular
Focur
Tipo @ Grosor Barreno Max. RPM  Clave Pzas.
7 o 778"
178 mm 7 mm 2223 mm 8500 hses 1
5/32” 718"
Deszbﬁsw g” dmm  2223mm 6050 e -
230 mm 9/32" 7/8”
7 mm 2223 mm 6450 4228
T-Grind
Tipo @ Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas.
Desbaste 9” 9/32” 7/8”
27 230 mm 7mm 22.23 mm 6650 2 10

42328: TYR 929020

4229: TYR 701515

4226: TYR 233776
4277 TYR 233777

. \ Discos de Cubo - Desbaste

4 'no“ Fundicion

S04ai10s SoAISvy8Y

Focur

» Disenados especialmente para rebabeo y rectificado en
plano y aristas.

» Maximo poder de remocién y maxima duracién gracias a la
nueva tecnologia que combina zirconio de alta calidad.

» Generan menos polvo que los discos convencionales.

T-Grind

» Disenado para trabajos de larga duracién y aplicacién con alta
agresividad.

» Su tecnologia T-GRIND reduce los costos de adquisicién y de
eliminacién de residuos.

» Ideal para usarse con esmeriladoras neumaticas.
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ABRASIVOS SOLIDOS

l'nnl“ Cerabond X A

Caracteristicas

Beneficios

Especificacién: CA24Q-BFK

AL CARSGM EEEEMSE

» Claves 4224 y 4222
con borde “Confort
Start” para garantizar
resultados optimos
desde el principio.

» Nueva tecnologia en la
unién del grano ceramico
que impide que se
rompa.

1'"0“" Cut&Grind W

Caracteristicas

» Garantizan un poder
abrasivo constante de
todos los granos.

» Especificacion 2 en1
que garantiza el mismo
desemperio en acero
inoxidable y acero al
carbén.

» Tecnologia Deep Cut Protection garantiza maximo
rendimiento, con la mayor seguridad.

» Especificacion 2 en 1 que garantiza el mismo
desempenio en acero inoxidable y acero al carbon.

Beneficios

» Especialmente disenados para corte de chapas,
perfiles, tubos de paredes finas, secciones
transversales, barras o acero reforzado.

» Desbaste y corte, por lo que se reducen los tiempos
muertos por desmontaje y montaje de herramientas.

0 CERC

a0p N Metal Inoxidable  Contaminacisn®

Desbaste Corte iGarantizado!

Esmeriladora Angular

Tipo @ Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas.

o M2 9B T8 gm0 4228 )
Desbaste i ] "
B 9w U8 gepo 4222

178 mm 7 mm 2

l 4224: TYR 34401830 4225: TYR 34401849 4222: TYR 34401850

Especificacidn: clave 4220: A46Q-BFX A
clave 4221: A30Q-BFX A

9 80? Metal Inoxidable C”E”m iy
Desbaste Corte iGarantizado!
Esmeriladora Angular
Tipo @ Grosor Barreno Méx. RPM  Clave Pzas.
=% 4127 5/64"
Sedate TEMW _ Jm 13300 4220 .
vt 9/64" 8600 a1
27 178 mm 3.5 mm
4220: TYR 34042756
4221: TYR 743947
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Informacion Técnica \\

Marcaje J \ Tipos de Disco / Mallas

0 E
SFEED LUS0

£ USTROME _—

\NDICATED

Norma Europea = s e
Todos los discos oS4 e 90° I 1 :T
marcados por este 3 x D —!
logo son aprobados Linea Esmeriladora
por 0Sa Angular

D = Didmetro T=Grosor H=Barreno

Msximas B.PM. \ Mallas

Pictogramas Velocidad de

de Seguridad trabajo maxima » Los discos con mallas laterales son
Maquina mejores para corte de materiales
A |
46T HUM-BF hUeCOS.

15x1%22,23 mm [ 4720040 AT Dimensiones

Especificacion g4 " WETAL- INOXIDABLE ] STAINLES® Material » Los discos con malla central son
" Golor indicative de mejores para corte de materiales

Austromex
los materiales sélidos.

-

ABRASIVOS SOLIOOS

-
o | =0

SIEMPRE elija el tamano de disco adecuado a la maquina.
SIEMPRE utilice adaptadores adecuados para:

« Mototool y taladro para discos de: ¢ 3” {75 mm) con barreno de 1/2” (12.7 mm), 3/8” (9.5 mm) y

1/4” (6.4 mm) Clave 531.

« Esmeriladora angular con rosca {(5/8”-11H) Clave 547 {fig. 1) o clave 961 {fig.?).

« Esmeriladora angular con rosca {M14-2) Clave 538 {fig. 1) o clave 958 {fig. 2).
SIEMPRE tenga en cuenta las recomendaciones de sequridad del fabricante de la maquina y del disco.
SIEMPRE asequrese de que la mdquina esté desconectada antes de montar o desmontar un disco.

o r,
@ "
m oAl

fig. 1

SIEMPRE mantenga el area de trabajo bien iluminada, limpia, ordenada y libre de obstrucciones.
SIEMPRE asequrese que la pieza a trabajar esté firmemente sujeta.
SIEMPRE aseqgurese que las guardas estén en su lugar y correctamente ajustadas para que no danen el disco.
SIEMPRE asegurese que la maquina no exceda la velocidad maxima indicada en el disco.
SIEMPRE use el equipo de proteccién personal adecuado.
SIEMPRE guarde los discos sobre una superficie plana y no los golpee ni los deje caer.
SIEMPRE utilice la maquina con la guarda de seguridad. {No la quite!
SIEMPRE use la llave que viene con la maquina o bien la llave clave 543 para maquinas americanas o clave 544 para
mdquinas europeas, también puede usar la llave multiple clave 545. No apriete excesivamente.
€ nunca

NUNCA monte discos mayores de 9” de didametro en esmeriladora portatil.

NUNCA permita a personas no capacitadas manejar, almacenar, montar o utilizar discos para corte.

NUNCA utilice los discos de desbaste para cortar, ni los de corte para desbastar.

NUNCA use bridas o tornillos de montaje dahados, deformes o sucios.

NUNCA encienda la mdquina si la guarda no estd colocada y ajustada correctamente.

NUNCA corte materiales para los que el disco no haya sido disenado.

NUNCA monte un disco en una mdquina cuya velocidad sea superior a la velocidad mdxima de operacién indicada en
la etiqueta del disco.

NUNCA presione el disco excesivamente cuando esté trabajando, ni golpee contra el material de trabajo.

NUNCA use un disco que se haya mojado, la humedad captada crea condiciones de desbalanceo y degrada la resina,
si el disco se mojo debe desecharlo.

Para mas informacién, consulte la Norma ANSI B7.1

www.ansi.org
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Tahla de potencias recomendadas para discos de corte de 14”

4

Baja Potencia
[Tipo CHOP SAW)

Magquinas Estacionarias

Potencia de la maguina

Potencia de la maquina

Potencia de la maquina

1a3hp/7a20amperes 5a7.5hp 10 0 mas hp
Claves 737, 743 , 753, 768,
E Perfil de pared delgada laves 73 ,?0403 753, 768 Clave 740 Clave 504
E Estructural Claves 733, 758, 742, 744 Claves 737, 519 Clave 504
" Claves 733, 758, 742, 737, Claves 737, 519 Clave 504
% Solera, angulo 744
@ Barras sélidas grandes CHEaTa AR, Th8 Clave 519 Clave 504
@ Tubos Claves 743, 768, 737, 700 Claves 737, 740 Clave 504
© Barras sélidas pequefas Claves 733, 742, 758, 739, Claves 519, 737, 740 Clave 504
744
Corte blanco y sin rebaba Claves 758, 739 SR
Cortes ripidos Claves 753, 733 Claves 753, 519
Corte de perfiles y PTR Claves 737, 768, 743, 700 Claves 753, 737, Clave 504
Solucion de problemas 4
Problema Causa Solucion

Fractura del centro del disco en
forma circular (Se observa la marca
de la brida).

Uso del adaptador para disco Tipo 27.

Usar adaptador especial para discos de corte.

Fractura o fisura alrededor de la
brida de apriete, Disco sin rigidez.

a) Brida en mal estado.
b) Apriete excesivo.
¢) Baja potencia.

a) Emplear bridas planas, limpias, con
resaque en el centro, superficies de apoyo
iguales y bridas de diametro igual a un tercio
del didmetro del disco.

b) No apretar excesivamente la tuerca de la
flecha.

¢) Utilizar un disco especial para maquinas de
baja potencia.

S04al70S SOAISv4EY

Desprendimiento de una seccién del
disco. La periferia presenta desgaste
irreqular.

El disco se atord con la pieza a cortar debido
a

a) Pieza a cortar no sujeta.

b) Mdquina guiada de forma inapropiada
durante el corte.

¢) Excesiva presion de corte.

a) Sujetar la pieza de forma adecuada.
b) Guiar la maquina cuidadosamente,
evitando flexionar el disco.

¢) Disminuir la presién durante el corte.

Desprendimiento de una seccion de
la periferia del disco en forma de
media luna.

El disco sufrié una carga lateral debido a que
la pieza a cortar estd mal sujeta.

Sujetar perfectamente la pieza de trabajo, de
preferencia por ambos lados.

Fractura del disco en dos o tres
secciones a partir del centro.

Uso de bridas inadecuadas o en mal estado.

Emplear bridas planas, limpias, con resaque
en el centro, superficies de apoyo iguales y
bridas de diametro igual a un tercio del
diametro del disco.

Desgranamiento irreqular de la
periferia. Borde brillante y quema-
do. Malla de refuerzo expuesta.

El aglutinante del disco se desgrand por
una excesiva generacion de calor debido a:
ag Baja potencia.

b) Seccidn a cortar muy grande.

¢) Disco muy duro.

En todos los casos, usar un disco mas suave
especial para maquinas de baja potencia.

Barreno del disco desgastado
irregularmente.

a) Didmetro de la flecha considerablemente
menor al diametro del barreno.

b; Apriete insuficiente.

c) Flecha muy gastada.

\ Informacion Técnica

a) Usar el disco con el barreno adecuado para
la flecha. Usar reductores para ajustar el
disco a la flecha.

b; Apretar adecuadamente.

¢) Reparar la flecha.
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Discos de Corte Tipo 41 4

Tipo 41
\\Corte Super Preciso (T=1.0 mm) %w ' oy :
F > i

Esmeriladora
Angular

-~

AL%* KREATOR

_2 8n1 METAL ZINDX.

PREMIUM INDUSTRIAL

Premium Cera Bond
System

PREMIUM INDUSTRIAL

ABRASIVOS SOLIDOS

\\Corte Delgado (1=11,1.2, 13,15, 1.6, 2.0 mm)
E |
Cera Bond B
5 et . PREMIUM CA
i
e
g
o
PW PREMIUM Augtro,, | INDUSTRIAL

Premium
i1y

Y 00 nformacdnTécnica

PREMIUM INODUSTRIAL




Esmeriladora
Angular

\\Corte Normal (T=24,30,3.2 v 3.5mm) .

Larga chip-cute | EAsYcUT

L
HASTCUT: arga chip-cut® | Easycur Duracién

Duracign

\ Mini-discos para Corte (7=0.8,1.0,1.2,16,y 3.2 mm)

HASTCUR Larga
s Duracién PREMIUM INDUSTRIAL

Larga
Duracion

Taladro

Mototool
\\ Corte E
msrcuz | chip-eute . CHUMS | 744pLus :I:E
n
<
Chop Saw m
N
Q
5
Metalografia FASTCUT: D,_l;?;gi%n u:;?;gii:'m g
n

Cortadora
Estacionaria

Chop Saw

Larga
Duracion

Cortadora Manual
Eléctrica o de
Gasolina

Cortadora de Piso

I

X
Metal Ino:ﬂdabl — s
0S A
Tipo @ Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas. 20° !
0.04" 7/8” Esmeriladora
T 2223 mm 13300 3310 Angular
ne o W8T a0 S
| — = — i 4“ ? n & u . "
CITR 904" I8 1z | ., Caracteristicas Beneficios
Ll 005 8T 12250 3314 » Tecnologia longlife que » ldeal para cortes rapidos
I S —— B bII!l‘Ida una maxima vida y rgm;rma generacién de
180 i dti rebabas
9” 5 64 ? 8”
e i ‘! ’{ 6650 3316 » Reduce tiempos de trabajo

TN \ Infarmacion Tacnica



i
oSN A
=y Especificacion: clave 3301: A60SBF KA
clave 3303: A465-BFKA, clave 3306: A30S-BFKA
9p0° Metal
Esmeriladora Tipo (] Grosor Barreno Méx RPM Clave Pzas.
Angular 4-1/2"  0.040" /8"
1522 ny ., w00 3301
e I ne” 78" 8500 3303
41 far 1 ' mr ! |
A 6650 3306
- Especificacién: clave 3302: AGORBFKA-INOX
- - - CERQ  clave 3304: A46R-BFKA- INOX
Caracteristicas Beneficios " Garemtivadel Clave 3307: A30R-BFKA-INOX
» Super delgados y muy » Poco desarrollo de Inoxidable
seguros, rebabas. Tipo @ Grosor Barreno Mdax. RPM Clave Pzas.
» Fabricados con ligas y » Maximo poder y velocidad 412" 0040 T7/8" 13300 3302
resinas especiales. de corte. — ”'16'..— : ”8
» Corte frio. » Rinde mas que cualquiera 41 17 smm  223mm 0900 gty O
0 de su tipo. S/64” T8 650 3307
Q
Q C&*‘ Especificacion: clave 3872 y 3842: A465-BFXA,
V5] clave 3822: A30S-BF XA
m aQ° Metal
Q Esn;eril?dora Tipo 7] Grosor Barreno Mix.RPM Clave Pzas.
n r » » »
._'\"_ = a2’ Ine” 18" qapg 3872
2 E;F L O A/ 8500 3ga2 5
g o  oe WS ees 3822
<
Caracteristicas Beneficios Especificacion: clave 756: A46U9-BF-INOX
= clave 3873 y 3843: A46R-BF-INOX
» Super delgados y muy » Poco desarrollo de Inoxidable
seguros. rebabas, Tipo 1] Grosor Barreno Mix.RPM Clave Pzas.
» Faprlcadas cofn ligas y » Gran poder y velocidad de yae 3/64" ..7_33:_ o = i
resinas especiales. corte. — e e ?.18”.
» Corte frio. » Alto rendimiento. Sl fmm. 22.3% mr 13300 3873
ikt Yl IR 3843
1 = 5 . >
ONA = Especificacidn: clave 3501: A60R-BF
= clave 3502 y 3504: A46Q-BF INOX
clave 3505: A30Q-BF INOX
90°
Esmeriladora Video
Angular u
CERO
g :
Caracteristicas Beneficios _ @ http://bitly/
Metal Inoxidable ) ML
» Stper delgado y muy » Poco desarrollo de -
sequro. s Tipo "] Grosor Barreno Méx. RPM Clave Pzas.
» 2 en1garantiza su » Alto desempefio. 4-12” 0040 2 Ua 13300 3501
desempeno en acero » Corte frio. I ne* 18" 13300 3502
= Pt & 55
mo;l’dable y acero al e o 116" 7/8” 5500 —
carbon. T8 mn 29,23 M
9 5ed” 7 6650 3505

32 Discos de Corte

Yy



4

Especificacidn: clave 2014: A46TBF EASY CUT

clave 2041: 65A362TBF- ACERO

clave 2018 y 2020: A46M11BF

X clave 2113, 2114 y 2116: A30TBFEC 90°
*clave 2115: A30TBFEC

Esmeriladora

Metal Angular
Tipo 1] Grosor Barreno Miax. RPM  Clave Pzas.
*,
0.040” 7/8” clave 2115
oy G U 13300 2014 %0
115 mm 3/32” ?’/8”
Jamm_ 2223mm 13300 213
&” 0.050” 7/8”
Bomm o 1zmm o 2223 mm 10200 201
116" 7/8” Sierra Circular
t5mm o 2223mm 8600 208
Lot Wso?mm gfl?gm 22?2/38mm 8500 2114 &
4 178" 5/8” Caracteristicas Beneficios
37mm 1538 mm 500 2115*
n e 278" Son discos suaves » Uso general y cortes
9 5/64 7/8 4650 2020 » .
226 i1 9m:_den2dim » Delgados y muy seguros. rapidos.
zzsgmm ;ﬁ?ﬁm 22_72/38mm 6630 2116 » Excelente relacién precio-

rendimiento.

* Clave 215 con centro rombico para montarse en sierra circular.

%

o & rCFRQ;, Especificacidn: clave 2015: A46TBF INOX EASY CUT
M Barantizadot Clave 2019: A46TTIBF, clave 2021: 65A362TBF-INOX
Inoxidable
Tipo @ Grosor Barreno Max. RPM  (Clave Pzas.
41427 0.040” 7/8”
15 mm Tmm 2223 mm 13300 2015 50
& i 116" 7/8”
N womm ibmm 2295 mm 8300 2019 5
Eid 5/64” 7/8”
BEmm lsmm 2223 mm 6650 2021
CERC W e e
R rmmm*mhum METAL / INOXIDABLE , STAINLESS.
iGarantizado! [t
. . Especificacién: clave 2011 y 2044: A46QBFB- INOX
clave 2077 :A30QBFB- INOX
Metal Inoxidable
= - Caracteristicas Beneficios
Tipo %] Grosor Barreno Mix.RPM  Clave Pzas.
41427 116" 7/8” Discos delgados y mu Poco desarrollo de rebabas.
115 mm 16mm 2223 mm 13300 20m 7 9 Yy ? o .
5" 116" 7/8” Seguros. » Corte rapido y frio.
i 12250 G 2066 ;
e 125 mm 16mm 2223 mm w @ 2 en 1garantiza su
41 ” 1167 /8" desempefo en acero
gemm  lémm 2223 mm 3600 2044 o pbl
m B = inoxidable y acero.
2 5764 778 :
230 mm Zmm 2223 mm 6690 2077
*clave 2119
b o
Piedra Fundicidn Sierra Circular Esmeriladora
Concreto AngHitar
Especificacion: 1C30QBF EC
Azulejo Marmol
Tipo Grosor Barreno Max.RPM  Clave Pzas. Caracteristicas Beneficios
4-1/2” 332 7/8” . . L
B i e Basumm 13300 2117 » Fabricados con carburo de » La mejor opcion cuando
1/8” 7/8" _— 118 silicio y refuerzos laterales de el precio es el factor mas
P ” sZmm 2225 mm 5 fibra de vidrio. importante.
180 » » ;
# m Ey%m 15%’;8mm 8500 2119* » Buena velocidad de corte
9” 1/8” 7/8” de piedra y materiales de
zOmm 32mm o 2223 mm 6650 2120

construccion,
* Clave 2119 con centro rambico para montarse en sierra circula

. \ Discos de Corte

33
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| ey [
OL &
 S—
90°
Esmeriladora
Angular
*clave 570
Sierra Circular
Caracteristicas Beneficios
» Super delgados y muy » Poco desarrollo de rebabas.
seguros. » Gran rapidez de corte.

» Corte frio

Especificacién: A30PBF - HUM

Metal Fundicidn
Tipo @ Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas.
e S/ear U8 8500 787
D — T | .
3.2 mm 1589 mm 8500 570*
. B w | m

730 mm 3

* Clave 570 con centro rombico para montarse en sierra circular.

» Excelente precio-rendimiento.

CERO —

i e Especificacion: A46T HUM-BF
Inoxidable
Tipo @ Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas.
Gre: Uz RODE TR gsu00 781 50

Q
E Especificacion: A46T HUM-BF
~J] Metal Inoxidable
a Tipo @ Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas.
0 , E< N R RN R, ww [me s
> 2
— AT TV T
m = mil 'l"-_é
< O,é,"' =776
0 90°
m Esmeriladora
q Angular
. Especificacion: 7AAN36RBFPM2
Metal Inoxidable
Tipo @ Grosor Barreno Mdx. RPM  Clave Pzas.
T e e o e [EH w0
Caracteristicas Beneficios
» Delgados y muy seguros. » Minima generacién de rebabas.
» Para corte de acero » Excelente relacion precio
inoxidable y acero. rendimiento.
= *
ON A
 W—
a0°
Esmeriladora
ngular GERO. -
{Garantizado!
@ Especificacidn: AGOSXBF INOX
Inoxidable
Tipo @ Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas.
4127 0.040"  7/8"
; 1 mm ; 13300 292 -
Caracteristicas Beneficios i 5 12250 293
» Poco desarrollo de rebabas. 8500 294 50

» Super delgados y muy
seguros.

» 2 en1garantiza su
desempeno en acero e
inoxidable.

» Gran rapidez de corte.
» Alto rendimiento.

YT seone




4

Ly I
0S4
90°
Especificacion: clave 770: 98A36U12BF 13401 EsigHtademE
Metal Angular
Tipo @ Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas.
i i » » "
ir{:e f;' 51 {.zl’ ’Bfé"i L"?;{%Brnm 13300 770 50
Caracteristicas Beneficios
» Slper delgados y muy » Poco desarrollo de rebabas.
seguros. » Gran rapidez de corte.
» Corte frio. » Alto rendimiento.
V4 Premium
— * h
oS4 &
Especificacidn: :A46UBF X
Metal gg° h
Tipo 1) Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas.  Esmeriladora -.u.!
7/8" Angular
41_1‘,2” T 9395 1M 13300 709 ” E
15 mm "
— p050" B q3i8s m n
e 31 2223 o
41 = 116"
180 mm '|,i{:‘.‘.r|| 22.23 mi 8500 879 P g
9” 5/64” r~
230 mm i.. 6650 880 “6
Especificacién: :A46UBF INOX Caracteristicas Beneficios 93
Inoxidabl .
n:i“ — = = - = ~ » SUper delgados y muy » Poco desarrollo de rebabas.
ipo . — r
s ? Org:‘:g: a;;;m Max. RPM S s sequros. » Maximo poder y velocidad de
100 mm imm 1588 mm 15300 2620 » Corte frio. corte.
3/64” 7/8” ]
41/2" _ mm  z223mm 13200 750 0
=] 115 mir " "
cotte 0.050"  7/8" 43399 757
41 «2 FHRERL i 2
7 116"  7/8”
180 Ifﬂl. _.._{ m 8500 873 25
ks sfea” T8 6650 874
230 mm 1.9 mm 2223 mm -
J Industrial
= &
w5 ONA
Especificacion: clave 710 y 891: A46T BF é. v
clave 894: 74A30T11BF
Metal age
Tipo @ Grosor Barreno Mdx. RPM Clave Pzas.  gomeriladora
4-1/2" 3/64” 7/8” Angular
15 mr Tmm 2223 mm 13200 710 50
e 1" 0.060"  7/8”
c?il:lte 180 mm 1.5 mm f* im 8500 891 %
9" 0.075"  7/8”
230 mm 19 mm ‘i T 6650 894
CE Caracteristicas Beneficios
Contamind ,..-,.;\
_ Garantizado! Especificacion: A46TBF INOX » Stper delgados y muy » Poco desarrollo de rebabas.
Inoxidable sequros. » Gran rapidez de corte.
Tipo 7] Grosor Barreno Mdx.RPM__ Clave Pzas. | (qrte frio. 5 Altorendimiento;
4-1/2" 3/64” 7/8”
115 {"rn f!rrn? ""{' i 13200 751 50
i 0.045” 7/8”
c?ﬁte 180 mm 1.5 mm { 11 8500 877 %
9 5/64" 7/8”
230 mm t{‘ mm r{ mim 6650 878
Discos de Corte 35




r='.°
St
90°
SR S Especificacion: clave 769: AGOUBF INOX
Angular { CERQ __ clave 1317: A6OTBF INOX
contgminieion®  clave 1309: 65A362UBF INOX
Inoxidable
Tipo @ Grosor Barreno Mix. RPM  Clave Pzas.
41727 0.050” 7/8”
MEmm 13mmo 2223 mm 13300 769
INOXIDABLE / STAINLESS ——
s 116" 7/8”
o ol “Ue momm 16mm 223mm 8500 1317 [
Caracteristicas Beneficios 7 332 778"
- - - Emm 24mm o 2223 mm 6650 1309
» Fabricados con resinas y » Excelente velocidad de corte.
ligas especiales, reforzados » Rinden mas que cualquier
con fibra de vidrio. otro disco de su tipo.
0 CUTMORE »
Q =
[ | S—
E 90°
Esmeriladaora T
0 Angular I=
W0 Especificacidn: clave 701: A46TBF GRINDMORE
n Metal
E Tipo @ Grosor PBarreno Max. RPM Clave Pzas.
75 Cote  41/27  3/64” 7/8"
< 41 115 mm Tmm 2223 mm 13300 701 50
i ..
x - f.'ﬂummmacr'(i;) . ..
iGarantizado!  Especificacion: A46TBF INOX GRINDMORE
Caracteristicas Beneficios Incxidable
Tipo ax. 3
» Super delgados y muy » Poco desarrollo de rebabas. P 4 - Grosoz Barre”no MiLRem _che. Pags
: R e Ueor s 13300 63 50
seguros. » Gran rapidez de corte. N 115 mm 1mm 22.23 mm
» Corte frio. » Alto rendimiento.
Larga Duracién .
90°
Esmeriladora >
Angul - n e
naiar 2 ¢ Especificacion: A30R4BF56
Metal
Tipo @ Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas.
™ 964 78
BOmm 3Emm o 2223 mm 8500 496
pR—— 8 9/64” 78"
T 20mm 35mm 22mm 7650 499 &
9” 9/64” 7/8”
Mgmm s mm 2223 mm 6650 500

Caracteristicas

Beneficios

» Construidos con malla
central de alta resistencia.

» Materias primas de la mds
alta calidad.

36 Discos de Corte Yy

» Gran duracién y sequridad en
el corte de cualquier seccién

sdlida.

Especificacién: 1C3054BF342

Piedra

Tipo @  Grosor Bameno Mix.RPM __Clave Pzas.
“Borpe o Sy oihgn D80 T .
" 2289mm ;}éér;l; 222/38r,ﬂ,m 6650 514



4 FASTCUZ

— B
oS4
— 90°
Especificacion: clave 761: A30UBFD Esmeriladora
clave 730, 732 y 734: A308T7BFP9 Arigukar
Metal
*,
Tipo @ Grosor Barreno Mdax. RPM Clave Pzas. Cot
fowm  ewm e Bwo [
178" 718"
7 g.'_-lfi' m "’ T 8500 730 >
=:='(,04|:Ite 180 mm 1{8” ?{SI: 4500 e 54 Sierra Circular
san zagn 150 [N s "
- Caracteristicas Beneficios
8 T8 s 734 : : . ,
<2 1IN » Fabricados con liga especial de » Los discos de mayor
* Clave 731 con centro rémbico para montarse en sierra circular. alto rendimiento para el corte. rendimiento y seguridad
» Construidos con dos refuerzos en operaciones de corte de
laterales de fibra de vidrio. materiales huecos y sélidos. h Y
» Cortes rapidos. %
e D
4 chip-cut &
= —
oS4 S
& Especificacién: clave 760: A30QBF 760 SUPER Q
X clave 762: A30QBF 762 SUPER 0
clave 759: A30QBF 759 SUPER 90° n
Metal  Fundicién Esmeriladora Q
- Angul
Tipo @ Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas. . E
1 8» 5 8” =
Cote’ T W8 T8 es00 760 5 0
A 6650 762 .
* Clave 759 con centro rdmbico para montarse en sierra circular. Sierra Cireular
Caracteristicas Beneficios
Clave 759* Excelente » Constrmdo; con refger;o » Gran rapidez y seguridad
para trabajos de herrerfa. centre}L de fibra de vidrio. d? Forte de metales -
» Son discos suaves. sélidos hasta de seccidn
gruesa.
» Cortes con minima rebaba.
» Corte rapido.
Fiedra Fundicion  Concreto
Especificacién: clave 573: 1C60T4BF342
Azulejo o clave 575: 1C24R3BF99)
Tipo @ Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas.
s e g 573
T %
4 i il 3/32" 7/8” G il g
Bomm  25mm  223mm 9900 575 Caracteristicas Beneficios
» Gran rapidez y seguridad de » Son los discos de mayor
corte de piedra, concreto, rendimiento de su tipo.
ladrillo refractario y materiales » Especiales para cortar todo
de construccién. tipo de piedra, concreto,
ladrillo refractario y
asfalto.

EE— Biscos e Lorte 37



FAST7CU7s AN

= ¢
S E Especificacion: clave 764: A30R3BF90)
clave 737: A30RBF3
clave 742: A308T7BFP9.
Fundicién
Chop Saw
Tipo Grosor Barreno Mix. RPM  Clave Pzas.
Huecos )
e s v Cote 14 1/8” 1 .
Caracteristicas Beneficios M 3s0mm z2mm 254mm 737 10
. - ; : i : Selidos O
» Fabricados con liga especial » La mejor relacion precio- e 8 T
de alto rendimiento para rendimiento. Corte 300 mm 32mm 254 mm 5100 764 -
el corte. Clave 737 (mallas  » Mdximo rendimiento en # 4” 1/8” 1 4400 742
. 350 mm 32mm 254 mm
laterales), 764 y 742 (malla operaciones severas.
g central). » Se pueden usar en maquinas
n de potencia media hasta 5 HP.
Ty
4 [ ]
= chip-cut ~
;] = Especificacidn: clave 753: A30RBF3
X clave 739: A30RBF 739 SUPER
m | — |
=
Elmag
)
E Metal Fundicion
m Chop Saw
< Tipo %] Grosor Barreno Mix. RPM  Clave Pzas.
Huecos ©
COrte 14” ?/64” 1))
a 0mm  2émm 254mm 4400 753 10
Salidos (O
Corte 14” 1/8” rln
P = 4400 739 10
Caracteristicas Beneficios M momm o szmm 254mm
» Son discos suaves para » Producen cortes blancos y sin
facilitar el corte rdpido. rebabas. Tip
» Clave 753 {mallas laterales) Técnico Discos con malla central para cortar

y 729 (malla central). » secciones solidas como barras, cuadrados,

@

etc. Discos con mallas laterales para cortar

secciones huecas como tubo, PTR, etc.

= ® Especificacidn: A30PBF 758
|—.| v
Chop Saw Metal Fundicidn
Tipo Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas.
Huecos &
Carte 147 1/8” 17
4 3/OmMm 32mm 254mm 4400 768 10
Caracteristicas Beneficios 5élidas O
Corte 14" /8" 17
» Clave 768 (mallas laterales) » Dejan poca rebaba. N 350 mm s2mm  254mm 00 758 10

y clave 758 {malla central). » Disminuyen el retrabajo.

38 Discos de Corte Yy



7/ EASYCUT, @G>

i
Especificacién: A30BFP - 2.5M2 Ultra delgado Oé.é\

Metal Inoxidable

Chop Saw
Tipo @ Grosor Barreno Maix. RPM Clave Pzas.

Corte 14" 3/32” ST

0 b 4400 767 25

Caracteristicas Beneficios
» Disco de corte ultradelgado 25 » Excelente para corte de
mm. perfiles y cualquier material
m » Fabricado con doble malla hueco.
lateral para una maxima » Al ser mas delgado, los
http://bit.ly/disco767 resistencia y estabilidad. cortes son limpios y con h
menos rebaba, ya que se m
genera menos calor durante m
la operacion. ?,
@Y ; et
4 cHUMS oS <
| "
Especificacién: clave 733: A30PBF-HUM = E:
clave 743: A30PBF-HUM2
Q
l""
9
Metal  Fundicin tn
Chop Saw
Tipo @ Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas.
Huecos O
Lorte 14” 1/8” 1 4400 743 25 .
N zomm s2mm o 254 mm Caracteristicas Beneficios
» Su composicién de materiales » La mejor alternativa de
733PLUS los hace muy suaves. bajo precio para el corte
. » Clave 743 (mallas laterales) y de metal.
Yo 2 Grosor Barreno Méx. RPM __Clave Pzas. clave 733 (malla central). » Cortes rectos.
Solidos @ y .
= - . » Discos muy resistentes. » Menos rebabas.
EQre 14 1/8 i 4400 733 25 : feacid i
4 3mi 25.4 MM » Nueva tecnologia de fabricacion. » Gran rapidez en el corte.

» Accién de corte suave.

4 700 /744pPLUS

s
Especificacién: A30RBF - HUM o> A
Chop Saw Metal Fundicién
Tipo %] Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas.
Huecos ©
rt n » "
N ¥ I w0 g0 %
Solidos © Caracteristicas Beneficios
cOn:e 14?! 1;{8” 7]
41 32 mm 4100 s 2 » Accidn de corte suave. » Méaximo rendimiento a un

precio increible.

EEEEEEE——— RIBCHS OSRe
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Especificacion: A30PBFBS

—_ y
Metal Fundicidn
Chop Saw
Tipo @ Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas.
Corte 147 1/8” 1”
4] 350 mm 3 254 mm 4400 766 3
Caracteristicas Beneficios
» Excelente rigidez. » Cortes rectos.
» Construido con malla central. » Minima generacion de rebaba.
» Fabricados con granos especiales. » Excelente relacion Precio - Rendimiento.
Larga Duracidn A
I__|
u: iy >
S
ey Metal Fundicién
|
Q Especificacion: 50A46R4BF543
u: Cortadora de 3.5
a5 HP
L. .
n Tipo @ Grosor Barreno Mix. RPM Clave Pzas.
> Corte 14" 1/8” 17
" a 350 mm 3A2'Imm 254 mm 4400 519 10
.
o Especificacion: A24R4BF56
m Caracteristicas clave 507: A24TBF561SAR
q . . . Cortadora
» Construidos con malla central de alta resistencia. Estacionaria
» Materia prima de la mas alta calidad. Tipo o Grosor Barreno Mix.RPM Clave Pzas.
Beneficios 107 9/64” 17
J‘Omm  3Emm o 254mm &150 502
» Gran duracion y sequridad en el corte de cualquier 127 /64”7 1
AP 30mm  3smm 254mm %100 503
seccién sélida de metales ferrosos. o 9758" -
» La mejor opcién para maquinas de alta potencia. C%te 350 mim 1Lmm  25.4mm 4400 504 10
16” 9/64” 17
o0mm  3Emm 25.4mm 3830 505
207 3/16” 172"
500 mm Smm 3840 mm 5100 507
Piedra Fundician Concreto
Especificacién: clave 515y 516: 1C24R4BF34
Cortadora clave 517: 1C16T4BF362)
Estacionaria
Tipo ] Grosor Barreno Maix. RPM  Clave Pzas.
107 9/64” 17
: ‘omm 35mm 264mm 6150 515
Caracteristicas e 30102% ;’_éﬁfm e 5100 516 10
- T vy 532 B
» Fabricados con carburo de silicio, ligas TG P S 4400 517
especiales y refuerzos laterales de fibra de
vidrio. . .
B fici Especificacion: clave 530: 1C16U3BF96JAZR
eneficios : clave 522: 1C164\W4BF96JA2R
Cortadora de Piso
» Son los discos de mayor rendimiento de su -
: Tipo @ Grosor Barreno Uso Max.RPM Clave Pzas.
tipo. > ™
i N . 316 1 Concreto 4400 530
» Especiales para cortar todo tipo de piedra, S 147 5mm 254 mm Wiejo 10
. : . 41 350 mm 316" 17 Asfalto y
concreto, ladrillo refractario y asfalto S'Imm sEamm Concretovarde 4400 592

40 Discos de Corte Yy



4  FHASTCUT

Especificacidn: claves 736, 738 y 740 A308T7BFP9 v
clave 1310 : A30RBF3

Cortadora
Estacionaria

Tipo @ Grosor Barreno Max. RPM  C(Clave Pzas.
o 78" T
250mm 3Zmm 254 mm e1s0 736 o
e e 7 Caracteristicas
== 30 mm 32/mm 254 mm %100 738 ) ] ; .
Cgﬁte oD :I/8” '1” 10 » Fabricados con liga especial de alto rendimiento
30mm  32mm 254mm 4400 740 para el corte.
16" 9/64” 17 » Construidos con dos refuerzos laterales de fibra
00mm  35mm 254mm 3850 1310 EdFia
Beneficios g
» Los discos de mayor rendimiento y seguridad §
en operaciones de corte de materiales huecos y 0
s6lidos. —
» Cortes rdpidos. §
77
N 0
V4 Metalografia 9
. — = -
Especificacion: AGON4BF58) CLASICA oD, 0
89A60N5BF58K CLASICA CJ
89A541BF METS SUAVE 77

89AB4LBF MET3 MEDIANO

8]

Cortadora
Metalografica

Tipo 1] Grosor Barreno Dureza Max. RPM  Clave
o e 1 Clsianso 10200 494
——— 180?mm 11£1rgm 31._715/im Cldsica AcO 8500 495 Earactaristieas
orte ~ 25 .
Y| 5 i 25.1mm Cldsica 60 7650 497 » Fabricados con grano fino de
S B T — ; alta pureza.
si75mm  ClAsica AGO 1530 498 » Espesor muy delgado.
13-21#; Slave &150 576 » Formulacién que no altera la
25100mm 11.é1n?m T micro estructura del material a
32 mm Mediano §150 879 COrtar.
b ClsicassA 5100 583 .
——T Beneficios
3 r"r,wm Suave 5100 577 _ ]
—rr— o2 3207 Ry » SUAVE. Corte frio y rdpido.
CN° somm 2&mm_3mm Mediano 5100 580 10 » MEDIANO. Duracién media,
T Clascason 5100 582 corte rapido.
P » CLASICA A60. Maximo
3178 mm  Clasica 89A =190 584 rendimiento.
1-1/4”
Suave 4400 578
14 3/32” 32mm
3Bomm  25mm E7D
U4 pediano 4400 581

. \ Discos de Corte a1



Especificacion: 1ZAA24m50BFP1031M7/100

=

Metal Vias Férreas

Cortadora Manual
Eléctrica o de
Gasolina

Tipo @ Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas.

Caracteristicas Beneficios

» Especial para corte de vias » |deal para rieles de 112 libras ©

férreas. menos.
» Reforzado para trabajar a » Maximo rendimiento.
100 my/s.

0
g Alta Velocidad A\
— Especificacion: clave 747: A30QBF3/100
a clave 741: A308USBFP8A2R
w0
g
( ) L
> Metal Clave 741 L
" eta ve Clave 747
m Cort‘?dofa Manual Rescate Civil Chatarra
Eléctrica o de
E Gasolina
3 Tipo Linea @ Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas.
W < 5500 747
Co?e Larga 14 5}'32 .”1 : 10
p - = -
Birseibn ee vt it 95 4 FiT 5500 74
Caracteristicas Beneficios
» Clave 741 ideal para rescate  » Cortan mas rapido con menos
civil. esfuerzo.
» Clave 747 para chatarra.
“o, "
Especificacion: 11A301QBF A-INOX
CERO |
" {Garantizado!
Inoxidable
Chop Saw
Tipo @ Grosor Barreno M&x. RPM Clave Pzas.
GEeo W I T T un | me ©
Caracteristicas Beneficios

» Fabricado con materias
primas que no contienen
fierro, cloro, ni azufre.

42 REEDE R Cote Yy

» Nueva especificacion mejorada
para un trabajo productivo en
el corte de acero inoxidable,
aluminio y metales no ferrosos.



Especificacién: A24PBF-ALU.

“ }u vCuT.

P

90° - J
Esmeriladora NOkETO50%
Angular
Tipo @ Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas.
—— X127 0060"  7/8" 13300 892 50
Corta .t Mm_—1am
4l 0.045*  7/8 8500 893 %
) o Caracteristicas Beneficios
» Calidad Premium. » Excelente rendimiento.

» Corte frio y rapido con un
minimo de rebaba.
» No se tapan.

4 T )cTAL . g
l I I O_{ . A m
Especificacién: 8C46TBF : : o =
Disco Multiproposito b
n
—
S
ag° Metal Inoxidable No Ferrosos m
Esmeriladora m
Angular Lt — el
.= 9
Piedra Azulejo Flastico m
tn
Tipo @ Grosor Barreno Mdax.RPM Clave Pzas.
412" 0045" 78" 4335 708 100
Corte 1= ”.!: (A1) -’-’ Ll I.I.
41 R L S /. 8500 >
Caracteristicas Beneficios
— » Fabricados con granos » Funcionan en casi todos los
combinados y resinas materiales.
n especiales. » Excelente rendimiento.
» Reforzados con fibra de » No se tapan.
: vidrio. » Funcién multipropdsito.
http://bit.ly/
TotalCut » Delgados y seguros.

4 TENAZIT

Especificacion: C80-NET

1 O
m Plastico Resina Fibra de
90° Vidrio
i Esmeriladora ﬁ -
bit.ly/TenazitNet Angular o
—_— Aluminio Latén
Tipo @ Grosor Barreno Max.RPM Clave Pzas. Caracteristicas Beneficios
oy 41:’2| 5:'54: Tf8’ 13200 m 40  » Estructura tipo malla, » No se calienta, ni se tapa.
» Malla impregnada de » |deal para corte de materiales
carburo de silicio. compuestos.
» Disco reforzado. » Se puede usar incluso en

superficies curvas.
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Mini Discos
- Para Mototool o Taladro

AN

Especificacion: SCRB30T7BFd3M2/110

ABRASIVOS SOLIOOS

« Clamshell 5 piezas

Metal Inoxidable Acero Fibra de
Motatool Taladro Ballstico Vidrio
A
Caracteristicas Beneficios Tipo @ Grosor Barreno Mix. RPM  Clave Pzas.
Cgﬁte ¥ 1/16” 3/8” 23000 3308 o0
» Stper reforzados con malla  » Excelente velocidad de corte e mm Lemm 955 mm nomfs
de fibra de vidrio de alta {1nom/s).
calidad. » Extra alto rendimiento.
» Sutamafo ayuda a trabajar  » Realiza un trabajo uniforme y . -
. s ; Especificacidn: .
espacios de dificil acceso. eficiente. clave 527 y 501: A46U-BF
» Especial para corte de acero clave 527 y 501: A46U-BF  clave 1316: AB6OUBFA2/100
balistico. clave 1316: ABGOUBFA2/100 clave 506: A6OS3BF582JA

clave 493: A36954BF56
clave 735: A30RBF3

clava 506: A60S3BF582JA
clava 493: A369S4BF56

506

>

X

Metal

Larga Duracidn

Tipo @ Grosor PBarreno Max. RPM Clave Pzas.
/327 3/87 25120
o.é mm 9.54 mm 100 mjs 1316 50
Corte ki 116" /47
B 41 76 mm 1.6 mm 635mm 2060 506 %
178" L
""Il"l 3.2/mm 12.7{] mm 20100 493
737 bOE D 75
ASTCUT:
Tipo Grosor Barreno Max. RPM  Clave Pzas.
rs " 1 " CO rte 3” 1/8)) 1/4))
Caracteristicas Beneficios i s L T e 20100 735 P
» Fabricados con dxido de » Especiales para cortar
aluminio y ligas especiales. todo tipo de acero, hierro,  Premium
» Reforzados con fibra de alambre y [Amina. - -
s s e Tipo @ Grosor Barreno Max. RPM  Clave Pzas.
vidrio. » Sequros y versatiles. 5 = =
Corte L 3764 3/8 27690 597 50
» Para cortar, ranurar y 4 100 mm 1.2mm 953 mm 145 mfs
eliminar pequenas rebabas. B
Industrial
Tipo @ Grosor Barreno Mix. RPM Clave Pzas.
Corte 3” 0.04” /4" 25120
a 76 mm T'mm 635 mm 100 mjs 501 50
Especificacidn: 1C369T4BF37
Caracteristicas Beneficios . i i
Piedra Concreto Ladrillo Cerdamica
» Fabricados con carburo de » Especiales para cortar todo L D i
silicio y ligas especiales. tipo de piedra, concreto, arga duracion
» Reforzados con fibra de ladrillo vy ceramica. Tipo @ Grosor Barreno Mix. RPM  Clave Pzas.
vidrio. » Son los discos de mayor Corle ER 178" 142
4 76mm 2mm 1270 mm 20100 509 2

Discos de Corte Yy

rendimiento de su tipo.



Especificacién: AGON BFXA

2 - &
4 o
Mo Ferrosao Latén Cobre
90° - ;
Esmeriladora & é/ y
Angular ro—
Bronce Alpaca Titanio
Tipo @ Grosor Barreno Mix.RPM  Clave Pzas.
b i 41727 0.040” 718"
Cz[lte Simm by 2993 1 13300 4251 25
Caracteristicas

» Su diseno elimina el golpeteo y
reduce la generacién de polvo en
un 30%.

I 4251: TYR 840247

No Ferrosos

4 QROLY v e

Lo

— -
SA

]

Beneficios

» Menor tiempo de corte.
Alto rendimiento y larga vida util.

Eliminan el embotamiento por el material cortado.

»
»

» Poca generacion de calor.

Especificacidn: claves 4250, 4252 y 4258: CAG0Q-BFKA
clave 4257 y 4259: CA46Q-BFP

¥ EE e

Metal Inoxidable

Esmeriladora

Angular
Tipo @ Grosor Barreno Miax. RPM  Clave Pzas.

0.040” 7/8”

Tmm 2223 mm 13300 4250
/77 0.045” 7/8”

ﬁgfm Timm o 22Z3mm 19300 4252
Carte 0.060” 7/8”

4 Temm 2233 mm 13300 ) 4257 b

0.040” 7/8”

5 Tmm o 2223 mm 120 [ 4258
12smm - 0.060” 7/8”

16 mm 22.2/3 mm 122350 m 4259

Caracteristicas

* k&

el

S04ai10s SoAISvy8Y

Beneficios

4250: TYR 34597624
4252: TYR 34597625
4257: TYR 34597626
4258: TYR 34597627

» Nueva tecnologia que ofrece »
el mdximo rendimiento del

sistema con el menor tiempo

>

Disefio tnico.
Especificacion 2 en 1 que garantiza el mismo desempefio en
acero inoxidable y acero al carbon.

4259: TYR 34597629 de trabajo. » Eldisco con mayor rendimiento v velocidad de corte del
mercado.
I'nnlll 2enl
Especificacidn: A46Q-BFP —_
| M—
> >
90° : =
S Metal Inoxidable
Angular
Tipo Grosor Barreno Max. RPM  Clave Pzas.
4142 0.045” 1/8”
115 mm 1.2 M 222",3 mm 13300 4260
[ 5”7 0.045” 7/8”
fﬁte 125 mm 12mm 2223 mm 12250 4261 25
g 0.060” 1/8”
178 mm 156 mm 22.2/3 mm sso0 @ 427
Caracteristicas Beneficios

» Especificacién 2 en 1 que
garantiza el mismo desempeho

»

>

4260: TYR 34472855
4261: TYR 34472851
4271: TYR 34332797

en acero inoxidable y acero al
carbon.
» Libres deCl, Fey S.

»

>

Larga vida util y excelente velocidad de corte.

Rinden 35% mds que los discos convencionales.

No golpean, ni se atoran, generando 30% menos polvo.

Por su tecnologia, se amortigua el ruido y la vibracion, siendo
discos comodos y sequros de usar.

. \ Discos de Corte a5



nUm Especificacion: clave 4262: AGOR-BFP,

Inoxidable claves 4263, 4264, 4265 y 4272: A46R-BFP

T

X SERO
90° iGarantizada!
Esmeriladora RIS
Angular
Tipo @ Grosor Barreno Mix. RPM  Clave Pzas.
0.040” 7/8”
41127 1mm 222/3 mm 13300 4262
115 mm 0.045” 7/8”
‘ﬁ‘?‘?‘ 1.2 mm 22,23 mm 13500 s 75
oL dele  jE 12250 4265
& 125 mm 16 mm 22,23 mm
77 0.060” 7/8”
178 mm 1.6 mm 2223 mm 8600 =
Caracteristicas Beneficios
» Extradelgados y muy sequros. » Larga vida Gtil y excelente velocidad de corte.
» Fabricados con materias primas » Rinde 40% mds que los discos convencionales. 4262: TYR 34332802
libres de Cl, Fe y S. » Por su tecnologia, se amortigua el ruido y la vibracion, 4263: TYR 34449193
» Su composicion quimica garantiza siendo unos discos comodos y sequros de usar. 4265: TYR 34332805
su uso en cualquier tipo de acero » Para trabajar acero inoxidable, chapas, perfiles y tubos 4272: TYR 34332808
inoxidable, evitando la corrosion. de paredes finas y acero reforzado.

ABRASIVOS SOLIOOS

u Especificacién: clave 4266: AGOS-BFP

Acero claves 4267, 4268 y 4269: A465-BFP

{.
90°
Esmeriladora e
Angular
Tipo @ Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas.
O.040% e T3 4266
= MmO TE e em
B Comm  simm 1300 4268
Caracteristicas Beneficios 178?”““ ?-.‘?SW% ZZ-YZI;BW a0 @ 4269
» Extradelgados y muy seguros. » Larga vida Gtil y excelente velocidad de corte.

» Fabricados con resinas y ligas » Rinde 60% mas que los discos convencionales.
especiales. Reforzados con fibra » Gracias a su diseho, se acortan los tiempos de
de vidrio. trabajo.

» Extremadamente finos, ideales » Por su tecnologia, se amortigua el ruido y la 4266: TYR 34332576
para todos los tipos de acero. vibracién, siendo unos discos cémodos y sequros 43267: TYR 34449195

de usar. 4268: TYR 34332755
4269: TYR 34332759
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Informacion Técnica \_Tinos de Ruedas

\\ Tipo 1 \\ Tipo 6 \\ Tipo 7

- D —
|"—BD—--| * it ---—l..‘[)%*_...1|
A T el T s 1~ TV
\ Branos/ Estructura Ppee T i T
=[O H|= A Tl i

Al igual que los discos de desbaste y corte, la especificacién \\ Tipo 11
de las ruedas tienen la siguiente informacién: .
il ¥ D = Diametro
[
1. Tipo de abrasivo 4, Estructura Iy ‘-m T = Grosor
2. Tamano de grano 5. Aglutinante Ti_ -m H =Barreno
3. Dureza EH == ‘ i
J—
Abrasivo Tamano de Grano Dureza Estructura Aglutinante
é)éido Caﬁ)u ro Zirconio (')lxidq de GruesoMediano Fino Blanda Mediana Dura Cerrada Abierta
e e aluminio
aluminio silicio ceramico
N A g Z SB 12 36 80 G I, P 3 9 VAO
Q A 1€ 14 46 90 H M Q 4 7 VAT
...n._ 30A ac 16 54 100 | N R 5 8 VA4
~ 50A 0 60 120 ] 0 S 10 VAG
Q
T0A 24 70 150 K T VC6
V)]
m 82A 30 180 U VKO
E 88A 220 vV VP4
89A 320 W VT4
o
0 E
X v
M B
< BSH
\ Liga
\ Vitrificada
Lé%?li?_:ﬁzn Caracteristicas y Usos
VAO Especial para talleres de afilado por dejar excelentes acabados con rapida remocién de material, para

rectificar superficies planas vy cilindricas, en aceros al carban, rapidos y grado herramienta.

Ayuda a conservar muy bien el perfil en el afilado de cortadores, fresas, brocas y otras herramientas de
aceros al carbén y rapidos.

Excelente para el afilado de superficies planas y cilindricas de acero al carbdn, rapidos y grado herramienta.

Ideal para operaciones severas de esmerilado y afilado de acero al carbén, hierro forjado y otras aleaciones.

Maximo rendimiento y duracidn en operaciones severas de afilado y rectificado de herramientas de corte de
carburo de tungsteno, carburos cementados, widia y carboloy.

Se emplea para operaciones de desbaste de fundicién gris y nodular.

Proporciona el madximo rendimiento en el afilado y rectificado de herramientas de aceros templados, rdpidos
y grado herramienta.

Alta remocidn y rendimiento en desbaste y pulido de aceros suaves, duros y fundicion.

De empleo frecuente para el desbaste, rebabeo y acabado de metales ferrosos y fundicidn.

<| <

Resinosa

~

Ll_i‘.n?j ::l;l]ﬂ Caracteristicas y Usos

Liga inorgdnica, fragil, rigida y con alta resistencia a la temperatura. Ideal para operaciones de acabado con
alta exactitud de forma y calidad en la superficie.

Liga orgdnica, rigida, mas tenaz y resistente a los impactos (con cierto grado de flexibilidad). Principalmente
empleada para operaciones de corte y desbaste con alta remocidn.

Alta resistencia, lo que le permite tener cierta elasticidad en operaciones de esmerilado sin llegar a
fracturarse. Se emplea en operaciones de acabado y pulido de piedra.

L
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Caracteristicas de los Oxidos de Aluminio J

Tipo Descripcion Tipo Descripcién

Combinacidn de dxidos de aluminio regular vy blanco
con mayor porcentaje de blanco, Gran capacidad de
corte en aperaciones de precisidn.

Oxido de aluminio reqular, adecuado para el desbaste
de aceros suaves, fundiciones v cordones de
soldadura.

Oxido de aluminio reqular, excelente deserm pefio para
esmerilar aceros al carbdn, hierro maleable, hierro
forjado y otros materiales duros v tenaces.

Oxido de aluminio rosa. Ideal para aceros templados
v fundicidn.

Oxido de aluminio blanco, es el de mayor pureza y
friabilidad. Por su corte frio brinda excelentes
resultados al rectificar aceros templados,
cementados, rapidos y de herramientas.

Combinacidn de dxidos de aluminio reqular y blanca.
Brinda mejor capacidad de corte que el 114

Combinacidn de dxidos de aluminio regular y blanco
en partes iguales. Para trabajar aceros de baja
aleacian, sobre todo en operaciones de rectificado
cilindrico exterior.

Combinacién de grano cerdmico y 6xido de aluminio
rosa. Especial para aceros dificiles de maquinar en
rectificados tangenciales o cilindricos.

A Medidas de Seguridad A

1. Revise que la rueda no esté fracturada.
- En las ruedas vitrificadas realice la prueba del sonido, con un

Owido de aluminio rubl de alta dureza vy friabilidad,
conserva muy bien el perfil cuando se trabajan
aceros aleados y de herramientas.

objeto no metdlico golpéese a 45°de la vertical y a unos 36
4 cm hacia dentro de la periferia.
- Debe sonar como si fuese una campana.
2. Asegurese que la mdquina no excede las maximas rpm que vienen
marcadas en la rueda, en la etiqueta o en la caja.

Use el equipo de proteccién adecuado {gafas, tapones para los ofdos, gquantes, zapatos de sequridad, casco, mascarilla, etc).

S04ai10s SoAISvy8Y

Verifique que la mdquina tenga colocada la guarda de seguridad adecuada {gue cubra cuando menos la mitad de la rueda).
Aseqlrese de que las bridas sean iguales. No use bridas de apriete cuyas superficies no estén limpias y planas.
Nunca fuerce una rueda en la flecha ni altere el diametro del barreno. Si la rueda no entra en la flecha, consiga una que si

& b e

entre.
Use la herramienta adecuada para apretar o aflojar la rueda, no la apriete excesivamente.
Después de montar una rueda {nueva o usada) y antes de usarla, déjela girar libremente durante un minuto a la velocidad a la

© o

que va a trabajar para asequrarse de que la rueda no estd danada.

9. Procure no colocarse enfrente de la rueda cuando esté esmerilando. No esmerile materiales para los que la rueda no hava sido
disenada.

10.  MNunca esmerile por el lado plano de la rueda a menos que ésta haya sido disehada para eso. Ni golpee la rueda con la pieza
que se va a esmerilar.

1. Siempre cierre la llave del liquido enfriador (Abralub®) antes de detener la rueda, con el fin de evitar crear condiciones de
desbalanceo.

Manejo y Almacenamiento J

» Las ruedas abrasivas son herramientas de alta calidad, para obtener el rendimiento y efecto que se desea en el trabajo es
necesario se les trate de manera adecuada.

»  Hay ruedas mds fragiles que otras, pero todas deben ser tratadas con el mayor cuidado posible. Evite que las ruedas se caigan
o se golpeen. Las ruedas demasiado grandes para ser llevadas a mano no deben rodarse, sino ser transportadas con aparatos o
medios adecuados.

»  Es preferible desechar una rueda que se haya caido o golpeado fuertemente, pues asi se elimina una posibilidad de accidente.
Mientras no se usen, las ruedas abrasivas deben estar protegidas.

»  Unalmacenamiento correcto debe permitir sacar una rueda sin dahar a las demds. Deben usarse antes las mas antiguas, ya que
esto elimina las posibilidades de deterioro por un almacenamiento demasiado largo.

» Las estanterias para almacenar las ruedas abrasivas deben construirse y situarse de acuerdo con las necesidades del usuario,
pero teniendo cuidado de colocarlas en cuartos secos que no tengan cambios extremos de temperatura, ya que a algunos
tipos de aglutinantes les afecta la humedad excesiva o los cambios bruscos de temperatura. Las estanterias deben permitir el
almacenamiento ordenado y sequro de cada uno de los diferentes tipos de ruedas en uso.

. \ Informacion Técnica 49



RUEDAS
VITRIFICADAS

Alto Rendimiento \.

oS4 Uso General / 11A ﬁ

Esmeril de Banco  Esmeril de Metal
Pedestal
m — ! . Empaque individual con Clave 1
u ol T Tipo1 reductor incluido para Empacado en préctico
n [l ruedas de 6”, 1 y 8” blister
—
e~ Dimensiones Grano Dureza Acabado Max. RPM Clave Pzas.
‘Q
% TXUZ KT o N medo | 450 | 26 s
t TXIEXT gy o 450 80 s
E Caracteristicas Beneficios 3 S s B
"m“' » Fabricadas con 6xido de aluminio » Alto rendimiento en 7% 1 % 1 36 P Burd 4250 22 .
< y liga VA6. operaciones severas para B X 26 % 25A.Mm: : Madic 4250 33
(v g » Ruedas de 6”,7” y 8” en practico esmerilar y afilar acero al .
m y resistente empagque. carban, hierro forjado, asi ; S 4250 34
L, Incluyen reductor de pléstico a como otras aleaciones. S X1 N Medi 3850 37 5
3/4”,5/8” y 1/2". S Burda 3850 T
Dimensiones Grano Dureza Acabado Max.RPM Clave Pzas. 36 Burd 3850 39
X2 X2 . . 10050 PRRU——
RO e Bl € | 1 5 X i it
XY XT e ) Med 3850 40 4
00%13x254mm O d Meck 1650 4 : Medio 3850 4
: 4 )(r1 z( '| ) 35 Burda 7650 5 5 R
100 %.26 % 25.4 W !
L XA XYL g ) Burdo 6150 6 5 #% .
R L A2 T = 4 ) Burd 3100 43
- T Burdo 5100 1
6" x1/2"x1 _ o
o A S _ — 5 o xrxrr ? L 3100 44 ”
Medio 5100 12 60 x 25 x 35.4 M : : —
) Medic 3100 45
=108 o Medic 3100 46
3urdo 5100 15 0 Burdo 3100 T
6 .K_.S‘{.d_.-s}.{: L Megio 5100 16 5 M0l Xioer ( Burd 300 50 1
Media 5100 17 : Medio 3100 51
M Fino 5100 18 i Burde 2550 55
5100 20 ; S '
: 12" X 141/2° X 127 ke 30 .
Fuie 5100 [ ROAND R IHINN Medio 2550 57
_6" X1 X1 Medio 5100 22 4 N Medio 2550 58
S Medic 5100 23 12X XU 4 0 &dio
el Medi 250 65 1
M Fino 5100 24 Burdo 2650 6
! . 5100 J2° x 2° x1-/2" Q Burdo 2550 6T 1
Utilice el reductor adecuado para el barreno M 2550 68
de la rueda y que asiente perfectamente en la 14X 2 x 112 24 ) Burd: 2200 72
flecha de su maguina. 350 x50 X 3810 MM, ! Burd 2200 73 1

50 Ruedas Vitrificadas I -



<4  EASYCUT, =

Uso General / 11A oD 4

Esmeril de Banco

-—@D—=| y

Empaque con o] | iy T Tipo1

reductor incluido |0 H |- )

Dimensiones Grano Dureza Acabado Max. RPM Clave Pzas.

36 P Burdo 5100 7
X34 X1 g M Medio 5100 8 5
80 | Fino 5100 9 - .
Caracteristicas Beneficios
Burda 5100 10
e T " — = == » Fabricadas con oxido de » La mejor opcién cuando
SR L aluminio. el precio es el factor mis
&0 L Fino 5100 19 » Ruedas de 6”y 8” en prictico  importante. »
36 P Burdo 3850 27 y resistente empaque. » Para esmerilar y afilar ny ]
Bt~ y = = B » Incluyen reductor de pldstico  acero, hierro forjado y §
B a 3/4”,5/8"y1/2". otras aleaciones.
B0 L Fina 3850 29 E
S
Utilice el reductor adecuado para el barreno wn
de la rueda y que asiente perfectamente en la (7))
flecha de su maquina. Q
F.
S
p Alto Rendimiento o
s _® | prry B
Carburo de Silicio / C oS4
il

Carburo de
5 Tungsteno
Esmeril de Banco  Esmeril de -—0D—=| §
Pedestal = y . 7
> EEE] ] T Tipon

—|-|ﬂ H.-n— *
Dimensiones Grano Dureza Acabado Max. RPM Clave Pzas.
6" x1/2" x 1" K Media 5100 225 5

150 % 13 % 25.4 mim

6" X ?:;’4:' X1 Medio 5100 229 .
10X X254MM 409 s Fino 5100 230
60 K Burdo 5100 232
woxmxabamm 00 K Eno 500 |ga 4
120 J Fino 5100 234 p—— -
Caracteristicas Beneficios
s g 60 K Media 4250 242 -
1 "1 e = 4  » Fabricadas con carburo » Ruedas de alto
; AL 250 243 de silicio verde C y liga rendimiento y duracién.
46 K Burdo 3850 245 especial VCé. » Para esmerilar, rectificar
- - — 3850 246 » Ruedafs t'je s ‘y 8 y afilar herramientas de
200 % 25 % 254 MM —— : = L en practico y resistente carburo de tungsteno.
K Fino 3850 247 empaque.
K Fino 3850 248 » Incluyen reductor de
o - | Medio 3100 250 "~ plastico a 3/4”, 5/8" y 1/2". :
107 %17 x 1 1 Empaque con
BOXIXZAMM g : Fino 3100 251 . reductor incluido
12° X 1-1/2” X 1-1/4" g Medio 2550 252 1

127 x 2" X 1-1/47 o

300 % 50 % 31.75.mm

EE— Bigaas Vigicades 51
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EASYCUT, »

oS Carburo de Silicio / C
&
o
7
Carburo de
Tungsteno
Esmeril de Banco
|=—oaD—| y
s T Tipo1
-] Hl-l— !
Dimensiones Grano Dureza Acabado Max. RPM Clave Pzas.
6 X 3/4 X 1" 60 L Medic 5100 226 ;
150 % 20 x 254 mm 100 L Fino 5100 228
& L edio
”Aé,. ",1,‘,5 1 50 L Me 5100 _ 231 i
. o 150 x 25X 254 mm 100 ¢ Fihg 5100 238
Caracteristicas Beneficios
8" x 1" x 17 60 L Medio 3850 239
» Fabricadas con carburo de  » La mejor opcién en precio 200 % 25 X 254 mm 4
SN 100 L Fi
0 silicio verde C. para esmerilar, rectificar y 2 N5 i
Q » Ruedas de 6”y 8” en afilar herramientas de corte
0 practico y resistente de carburo de tungsteno.
: empaque. Incluyen reductor
Q de pldstico a 3/4”, 5/8”y
V5] 127,
tn Empaque con
E reductor incluido
i Tip
] Tecnico Utilice el reductor adecuado para el barreno
E @ de la rueda y que asiente perfectamente en la
m flecha de su maquina.
Limas Aderezadoras A
Uso Manual
Clave 487
» Para todo tipo de ruedas vitrificadas.
Dimensiones Especificacion Clave Pzas.
3" x 12" x /4”7 Tetrahor
75 % fz %6 m{“ e 465 ;
MX 1 xT T
150 % 25 % 25 mm S 487 5
Clave 465
» Para aderezar y perfilar ruedas abrasivas » Hecha de carburo de boro sinterizado puro, » No arranca el grano abrasivo
vitrificadas de didmetro méximo exterior de la resistencia a la abrasion permiten un de su unidén, sino que lo corta
400 mm y de dureza “M” o mas suave, cuyo acabado uniforme de la rueda. para generar nuevos filos.
propdsito de la rueda sea asentado de filos. » (Cracias a su dureza, el consumo de barras es

minimo.

52 Ruedas Vitrificadas / Limas Aderezadoras I _



“RUEDAS

'“TDDLRDDM

«# Afilado y Rectificado Premium
Azules / 3SB

—
oS4

% %

Afiladora Rectificadora

-

Tipo 12 Caracteristicas

5001708 SOAISvHEY

» Fabricadas con éxido de aluminio cerdmico y
éxido de aluminio blanco.
» Liga VP4 de alta tecnologia.

Tipo  Dimensiones Grano Dureza Especificacion Max. RPM Clave Pzas.

4 x‘l 1,’2” X 1- 1!4" n
6 1 -1 L 6150 4 g
Bl g paa Beneficios
N Rty 4 X 7650 334 4 -
» Maximo rendimiento en el afilado y rectificado
12~ . 5100 925 5 de herramientas de aceros templados, ripidos y
5 4250 1015 grado herramienta (H, S, M, D, Ty W).
B4 . 158542K1pVP1 450 1017 » Accién de corte frio.
" ” ” 5
LML ALY g . 4250 M
e i Medidas adicionales [mm)]
1 = T
. Tipo 6 W E
T - » 46 [ 3850 129
B XN XA 5 Clave 917 10 10
Z - 80 | 3SBRONpVE 3850 1018 Tipo 7 p p’ F G
3” i 3}'4” X 1-1{4" 54 K ISB5AKINPA 3850 900 5 Clave 918 150 150 13 13
10 20 'I 3- $ : Clave 331 90 190 13 13
”K ”K ” ISBSAKTVA
250 X 25 . B S0 aEe Tipo 11 w_E 4 K
12 x1" X3" s 2050 901 1 Clave 334 6 13 75 65
o - Tipo 12 E J KA
2050 918 1 £
Clave 925 10 IS 75 10

32VP4 2050 N 1

[l 3SBE0KEVFY 2200 140 1

25 % 127 mm

Requiere de maguinas bien
 ancladas y en excelentes
condiciones para lograr una
mayor productividad.

1750 904 1
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Caracteristicas

» Fabricadas con 6xido de aluminio blanco y
liga VAO.

Beneficios

» Excelentes acabados.

» Rapida remocién de material.

» Para rectificar superficies planasy
cilindricas, en aceros al carbdn, rdpidos y
grado herramienta.

» Acero (H, S, M, Ty W).

ABRASIVOS SOLIDOS

Medidas adicionales [mm)

Tipo 7 P B FG E
Claves 329 150 150 10 30
y 330

Tipo 11 W E J K

Clave 316 0 13 115 90

Afilado y Rectificado A
. Blancas / B9A

Tool @
[FOOM
Afiladora

Rectificadora

Metal D2 Aceros Aééro
Répidos Inoxidable
Endurecido

.I-o—Dv—-:
W |-

==

= [
-7

Tiponm

Tipo  Dimensiones Grano Dureza Especificacion Max. RPM Clave Pzas.

*Clave 191y 193 son
superporosas de
estructura abierta,
ideales para rectificar
hule. (Max rpm 4250 a
32 m/s)

6111( jf“"x 714’ i 5100 174 5
1% 5100 176
1@?“52)?1”:1 % 500 17 5
80 / 5100 178
AR & 5100 181 5
50 L 5100 182 4
46 | B9R4ELEV 5100 316 1
/ 4250 191*
46 4250 192
7 x12 x 1 | B9A601T0V a0
BOXBX3TIEMM 40 ¥ B9ALOKEY 1950 =
' B9ABDJSV 4250 195
2 ' 4250 197

1 === 1 X3/4" x1-1/4" 4

180 % 20 % 3175 mm

4250 199 5

8" X 1/2" X 11/4” g 380 200 5
208 3% 3175 mm

| .,\;15.4-” 46 K 3850 201 5

8" x3/4"x2" 3850 Cu g
200 %20 %50 mm 0 3850 203

8"x1"x1-1/4” 4 N 80 206 4
. ) 46 K 1 09

0T xTXI 3100 2 1
dall ¥ 2o X 6.0 mm &0 BOALOKE 7100 210

X X3, =

00x25xX7620mm "0 2550 2 1

7 Bl _ ?2” ‘K 2" x 3”. ) - 2550 3% 1
300 x 50% 0 i 0 2650 330

54 BUGdasvinnicadas /7od\ B Yy

XV XE =

300 x 25 X 127 mm

2550 214 1

X XS 4
300 x 40 x 127 mm
1 == 14" x1” }(__5” 50

350 X 25 ¥

2550 217 1

2200 218 1

WXT XS o

350 % 80 X 127 mm

2200 220 1

16" x1-1/2" x 5" g K 1950 2 1
400 X.40 X 127 mm



4

Rectificadora

B

Afiladora

/i

Aceros
Répidos

Acero

Inoxidable
Endurecido

Rosa (<Y
e OSA

A-~-...A

Tipo  Dimensiones Grano Dureza Especificacién Max. RPM Clave Pzas, Caracteristicas
7 x1/4” x1/8” % J 52A54)1pVTR 4250 999 5 » Fabricadas con grano cerdmico y éxido de
TOREKELIRMMT e 52A8011pVTR 4250 1001 aluminio premium color rosa.
T X 12" x 14/8” : S P
BOX 13X NT5mm - SeNANSPNTR 4250 70 5 Beneficios
8" x 1/2" x 1-1/4” 54 J 52AS41TpVTR 3850 1003 5 » La mejor alternativa para las operaciones de
T == 200x13x315mm 5 | 52A801PVTR 3850 1005 rectificado, en especial la de las superficies E
T lanas de aceros dificiles de maquinar.
8” X 3/4” X 1-1/4” 54 ] 52A54112pVTR 7 5 g P
200 x 20 X 31.75 mm i e » Mayor capacidad de remocion, lo que permite h Y
M ! S adilly 0 74 tener mayores profundidades de corte. (7))
$] F n : ) h
B » No queman (pese a incrementar la profundidad Q
14" x 1" x5 54 52A541125VP1 2200 76 1 w0
350 x 25 X 127 mm de corte) y no producen tableteado.
3;51;( RS xv. W I 52A541125VP1 2200 77 1 » Conservan dngulos y perfiles. g
| 1 T ST » No se desgranan y tienen excelente rendimiento.
78 e . 52A541125VP1 2200 78 1 g y —
S
Medidas adicionales [mm) Q
Tipo 7 P P F G 0
Clave 78 205 205 9.6 96 o
g Rectificado
Ruby — -
OI"_IA
Tool @
[ room|
Afiladora Rectificadora
. P ‘e 1
._:-_ /‘ P 4..
D2 Aceros Acero
Répidos Inoxidable
Endurecido
it} 'y
T e
=10 |- ) Caracteristicas
Tipo 1 » El grano usado es duro, filoso y mantiene un
agarre, lo que permite una alta remocion y
larga vida util.
Tipo  Dimensiones Grano Dureza Especificacion Max. RPM Clave Pzas. i
Beneficios
» » s 54 J F1A5411pVHE 4250 1096
77 %x1/2° x 1-1/4 5 :
1BOXBXATSMM g : — 250 peee » ldeales.para rectificado severo de
1 == herramientas de acero y acero con alto
8 X 12 x4 : i 650 NN . contenido de cromo.
20013315 mm. g4 i 91ABOMPVHS 3850 1099 » Conserva muy bien el perfil.

EEE—— Rugdas Mitrineacas,/ Taot Roois

» Maxima remocion para la reduccion de los
tiempos de produccién.

» Eltiempo de aderezado es 3 veces menor
que el necesario para ruedas convencionales
blancas.
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Afilado

| -
oS A Naranjas / B9A
—
Aceros
Afiladora Rectificadora Répidos
- D—=f )
= Nl e
Pl T N SRy
RSN Bl = |—==lHt=| ¥ i 3
= Hi=~ 1 =z | =i ey
Tipo 6 Tipo 11 Tipo 12
Tipo  Dimensiones Grano Dureza Especificacién Max. RPM Clave Pzas.
6 el 8 ad s b0 £ SIS 7650 313 4
Caracteristicas 46 « BIAYGKSV 7650 337
Ry 47 X T2" x 14" S ——
» Liga VA1 (color naranja). L 100 x40 % 3175 mm  ° ; BPAGOKSV 7650 338 4
» Liga VA4 (color azul). g0 J BOABDJEY 7650 339
Beneficios Wl 3 XZ XU 60 ¢ BIAG0KSY 6150 340 4
» Excelentes para afilar cortadores, fresas, 1 e G XYATXTA/AT 400 N BIATOONSY 510 WS 5
tnn brocas y otras herramientas de acero. 56X 2" X 1-1!;1: 50 P 49AS0KSEY 5100 218 4
Q » Para afilado de superficies planas y cilindricas, T — . i S v
S R o Wi & 60 ASAG0KSY
:i en acero al carbdn, rapidos y grado " 150 X 50 X 31.75 e !
Q herramienta (H, S, M, D, Ty W). 61:.3’(;{1]’;2, > Urﬁ 60 K B9ABOKSY 5100 348
! ) i 50 % 13X 3175 rmn &
V5] » Liga VAL Conservan muy bien el perfil 6" X 3/4" x1-1/4" 7 F— 5100 150
. 150X 20%xNI5mm el
Liga VA4. Para ruedas porosas. ; v AR v A AT
g » Ligav 2 P 7192( 1/8” x1-1/4" 120 K 87A120K5V 4250 188 5
30X 3% 3175 mm
E Medidas adicionales [mm) 60 K SIABOKEY 4250 184
0 Hipoi& W__E . , 80 L 89A80L4V 4750 185
q Clave 313 0 10 1 e 1 X 1[4 ‘>_("I_—‘If4 5
o Clave 318 10 16 WOLEXINTAI: gy j BIAT20/5V 4250 186
m Clave 320 25 20
q Clave 321 20 20 150 J 89A15015Y 4250 187
Tipo 1 W _E K TSP AT g . BIA36GEY 3400 320"
Clave337,338 6 13 75 65 B el R B ORTR A 1
y 339 _T"x3"x3 60 G SALOCSY 3400 321*
Clave 340 6 13 95 65 180'% 75 % 76.2 mm
Clave 342 w13 Ms 90
Tipo 12 E_J Tip _
po L8 Tecnico *Clave 320 y 321 para afilado de cuchillas
Clave 348 8 B3 8 : : :
Clave 350 09 75 3 10 de corte sin quemar la pieza de trabajo.

Afilado
oS4  Carburo de Silicio - Verde / C

Carburo de
Tungsteno Tipo 11

Afiladora Rectificadora

Medidas adicionales [mm]

Tipo 1 W E J K
Clave 1303 6 13 75 65

Tipo  Dimensiones Grano Dureza Especificacion Max. RPM Clave Pzas.
n Tlu’?"”ﬂ)c‘ /2" X 1-1/47 4, | C8015VC6 7650 1303 4

Caracteristicas L
GRS XTI 00 K CT00KSVCH 5100 224 5
» Fabricadas con carburo de silicio verde C y liga 61f’_x V27 X1 g ; e 5 == E
VCé. 50 %13 % 31.75 mm
Beneficins 46 | C46JBMTa 5100 235
_— - . 6”x1" x 1114 o . S
» Gran rendimiento y duracién en operaciones 1 == sk s mm : e 5100 36 %
severas de afilado y rectificado de herramientas 80 K CBOKSVCS 5100 237
de corte de carl_:u_ro de tungsteno, carburos A e © v CEONENCE 4250 240
cementados, widia y carboloy. 180 % 13 x 3175 mm 5
160 K CI00K5VC6 4250 241

56 BUGdasvinnicadas /7od\ B Yy



Especificacién: Clave 1328: PZC129R5BF
Clave 1329: 52Z16P4B25K
Clave 260: 1ZA1405BF2
Clave 261: SKZN124KSBF

Metal Fundicién

Oxido de Aluminio

v

Mototool

V'

Resinosas
Tipo 1
xﬂ'FI %
\_JI\__'\)‘,"‘

Dimensiones Grano Dureza Mix. RPM Max. m/s Clave Pzas.

X2 X8
A X3

v

Esmeril Recto

50 272

214

- 5
50

* Reforzadas con malla de fibra de vidrio

b~

=

b N

-2

= <~

Caracteristicas Beneficios UQJ
» Fabricadas con déxido de » Ruedas de alto rendimiento y tn
aluminio y liga resinosa. duracion. Q.
» Excelentes para desbaste de :

todo tipo de acero, fundicion |

y cordones de soldadura en Um)

estructuras, tanques y tubos.

Dimensiones Grano Dureza Max. RPM Max. m/s Clave Pzas.

.. _@” X1 " X 5/8” 6400 50 276 4

63 2

80  370* 10

Esmeril de Banco

Zirconio

v

Esmeril Recto

@

* Reforzadas con malla
de fibra de vidrio

Esmeril de
Pedestal

Dimensiones Grano

Dureza Max. RPM Max. m/s Clave Pzas.

Dimensiones Max. RPM Max. m/s Clave Pzas.

87x17x1" g : 50 79 4

67X 1" x 5/8” 80  1328* 4

107 X1 X 1-1/2” 5850 50 280 1

Esmeril de
Pedestal

150 % 25 % 15.88 mm

50

Hierro Gris

Dimensiones Grano Dureza Max. RPM Max. m/s Clave Pzas.

Esmeril
Estacionario

* Reforzados con malla de fibra de vidrio

127X 2 X 112 e

300X 50 X f m s 50 282
14" x2"x 112" : 50 284 1
167X 2" X 11/2” 2401 50 286 1

L\ TR

Dimensiones Max. RPM Max. m/s Clave Pzas.
30 ““2 m 63 260* 1

57



Afilado / Especialidad Mineria / Perforacion \

Carburo de Silicio / Verde

=y £oo
o S A Especificacion: C54K6VC6
—
/¢
7
Carburo de
Afiladora Tungsteno
,_5 ! -0 —.‘
TR/ o
1 ] x
-] H |- i
Tipo 6
Dimensiones Grano Dureza Max. RPM Clave Pzas.
Caracteristicas Beneficios
g » Fabricada con carburo de » Gran duracion.
n silicio verde C. » Buen poder de corte con un
3 » Liga VCé. acabado medio en el afilado de
Q barrenas, brocas y buriles en la
Wn industria minera.
3
>
—
2]
=
@ Carburo de Silicio / Negro \,
<L —
oS4
Especificacion: 1C20R5VC1
)
= Y 4
/
Piedra erre Carburo de
Esmeril de D
Pedestal
~—o0—~| §
] | R T
= H - *
Tipo 1
Caracteristicas Beneficios
. Dimensiones Grano Dureza Max. RPM Clave Pzas.
» Fabricadas con carburo de » Excelente poder de desbaste S EVEREE - _ Max. RPM
silicio negro. de todo tipo de metales no 300%50%3810 MM : 2550 263 1
ferrosos, fundicion gris y piedra
natural.

» Desbaste de soldadura de
carburo de tungsteno.

» Reacondicionamiento de
herramientas diversas
(fundicién) para perforar:
barrenas, cunas, cinceles y
brocas.

S8 Rusgas Nirincadas /



PUNTAS
MONTADAS



Informacion Técnica \\
Tipos J

Seguin el didmetro del vistago y la geometria del cuerpo abrasivo, las puntas
montadas se dividen en tres tipos: ; W_
— °
1. Puntas Montadas Tipo A. Llevan vastago de 1/4” (6.4 mm) y la geometria v
del cuerpo abrasivo es variable. r L
2. Puntas Montadas Tipo B. Llevan vastago de 1/8” (3.2 mm) y la geometria L T .
del cuerpo abrasivo es variable.
3. Puntas Montadas Tipo W. Llevan vastago de 1/4” (6.4 mm) o de 1/8" (3.2 D =Diametro T=Grosor S =Vastago

mm) y la geometria del cuerpo abrasivo siempre es cilindrica.

A\ Medidas de Seguridad g\

La distancia “O” entre la boquilla del mototool y el cuerpo abrasivo, no debe
ser mayor de 1/2” (12.7 mm).

La distancia “0” entre la boquilla del mototool y el cuerpo abrasivo, en caso
de utilizar maquina neumatica, debe ser cero.

Use la punta montada a las rpm maximas recomendadas, para obtener el
mayor rendimiento.

° No utilizar puntas montadas despostilladas o desbalanceadas.

ABRASIVOS SOLIDOS

6 No golpee las puntas montadas contra la pieza de trabajo.

Nunca exceda la velocidad maxima recomendada, puede provocar la ruptura
de la punta o que el vastago se flexione.

9 No exceda la distancia “0".

Use el equipo de proteccidon adecuado (mascarilla, gafas y tapones de
seguridad).

Para puntas montadas de otro tipo, especiales, con diferente didmetro de
véstago a los que se indican o con una longitud mayor en “0”, consulte a su
asesor técnico o comuniquese a nuestro Centro de Servicio a Clientes .

Para mas informacion, consulte la Norma ANSI B7.1
Www.ansi.org

Informacion Técnica




Vi Uso General

Rosa/ 88A / Liga VT9
<
Mototool Metal Soldadura
Pzas.
20

Tipo “A” - vastago 1/4” (6.4 mm)

Forma Tipo Dimensiones Especificacién Max. RPM Clave Caracteristicas Beneficios
Tipo A DxT 8 e
: Y X 217 o » Fabricadas con oxido de » Para el desbaste, rebabeo y
- Al BERGOPAVTY i
- A — oe Ll : ! S aluminio rosa 88A. acabado de metales ferrosos
e A3 X234 16100 392 y soldadura.
gp A4 TV XA geneorevto 30560 293 » Buen rendimientoy

32 %32 mim

excelentes acabados.

= A-5 BEASOPEVTY 45000 394 X
» Gran variedad de formas y h
— =, A-11 BBASOFEVTS 19860 395 tamanos. m
s> a2 WIS XU gasopat 48000 396 X
=f» A3 BEABOPEVTY 33950 397 ?,
o 1 4,; 17 —
e A5 r’ L 72750 398 <
A 1{4;\ P 76500 400 E
=@ A-25 ;,51;:'.“ 35620 401 0
; 1-3/8" x 1"
< an K me 402 2
T " = . —
f ams ThEaoM 25470 404 Tipo “B” - vastago 1/8” (3.2 mm) =)
4 a3 TNUZX3E 23520 405 Forma Tipo Dimensiones Especificacién Max. RPM__Clave a
A3t FHA XS 30560 406 = - 34:": s T
Wy = B-44 &% 10 mm BRASDDBVTY 68400 420
= A-38 R\ S 34500 407 38" X 34 =
3}:1:, -)(-"3'}';” —{=> B-52 0% 20 mm 88A60PEVTE 45370 421
=3 A-39 20X 20 mm Rauhavid —— e == B-53 1{4” |x rs'!i.}” - it s
—{f BT 5{3’; X l{?" 61120 425
= B-8& 50930 427
—E B9 ” 2" X 5f 3” B8AGOPEVTS 34500 428
== B-96 1{8}11}& BBAT20NSVT? 105000 430
i == BAO7 ” 8 y 3’(8 BBAT2ONVTS 105000 431
—0 B-131 1"2 ’f.”f?, BBAGOPEVTS 34500 424
=1 B-132 3/3" x1/2" 8BAGOPEVTE 45370 435
) @ B-134 ’ 88AB0PEVTY 61650 437
Tipo “W” — S
=z B-135 ”4 51{2 qaba0 il
Forma Tipo Dimensiones Especificacion Max. RPM Clave L
Tipo W DxTx\
] r 1}’8" X 1 ,|f4 i .
== W4 sixexazmm 105000 e Kit de Puntas Montadas
—a weeo 14 XV4 X0 81370 442 s
= W-187 8BAGOPVTS 40500 448 = Shwe Fos,
.I"::;'- Puntas Montadas| i 755 1
= W-188 SEAG0PEVTY 30370 449 bapnde kv | L@
L 5 Contiene los tipos:
= w-220 1 "_1 ;" 1{ I‘f | BBAGOPEVTY 25500 453 +B-53 ’
= w222 1” X2"X1/4"  ggacopete 15900 454 *A-39
¢ 50 x 64 mm sA-25
= ] wan T 13’4{';5;2: Ixjvifl” 14250 456 *A-5
= w-2351 ”2” LB L — 25470 457 e
&4 mm
=] w2 " 11’2., SV RIY smsorams 25410 458

. \ S Namads 61



Alto Rendimiento .

Azul /B89A / Liga VT4 M
Mototool Metal soldadura
Pzas.
20

Véstago 1/4” (6.4 mm)
Forma Tipo Dimensiones Especificacion Max. RPM Clave

Caracteristicas Beneficios Tipo A i
; i s e 19800 610
» Fabricadas con éxido de » Alta remocidn y 20 X 65 mm | |
aluminio y liga VT4. rendimiento en desbaste D A3 1}i2_|3!ﬁ| 16100 611
» Véstago de 1/4”. y pulido de aceros suaves, . A1 7/8" % 2" 19860 612
duros y soldadura. et
y A4S a4 x1 72750 613
X damm
g T 14': T,)‘( 3:’ _4" BOASAPIVT4 76500 614
Q ) A36 U2 x3/8 23520 615
— 40 % 10 mm
~J] 1-1/4” x 1/4"
Q =4 A ‘F 28 30560 515
w0 = a3 X1 34500 617
0 —
E —E W22 sxesmm SIASAPAVT4 15900 618
S
N
X Uso General A
m Blanca / B9A / Liga VAD
<
L
o |
S
)
Mototaol Metal Soldadura
Pzas.
= 20
Vistago 1/4” (6.4 mm)
( Forma Tipo Dimensiones Especificacion Mix. RPM Clave

S
Tipo A

== A4 3fi,,)552,-1£2,‘ BOAG00-CHIPCUT 19800 a5

- A3 o A 16100 416
- An 8 xZ 19860 a4

\ Bl
89A60Q-CHIPCUT 40500 432
Caracteristicas Beneficios apan 433
s =] W-222 15900 439

» Fabricadas con dxido de » Excelentes para el 25 % 50 mr

aluminio blanco. acabado y esmerilado de
» Véstago de 1/4”. todo tipo de aceros al

carbdn, principalmente
en el rectificado de
interiores.

» Bajo precio.

62 Retias Montadas Yy



4 Acero Inoxidable
Café / A

Mototool Metal Inoxidable  Soldadura

Vastago 1/4” (6.4 mm)

Caracteristicas Beneficios
_rill?[ma Tipo Dlme?s;l?nes EpeEIbRion WO RN - Gl » Fabricadas con 6xido de » Para desbastar y pulir
' "X 2172 aluminio café A24. metales duros y acero
= p X2 ,:f-? A249558691) 19800 412 i : b ¢
» Vastago de 1/4". inoxidable.
. A3 2570 1 LA » Liga resinosa.
== A 78" x2" A24955B691) 19860 414
= W22 0 A2 15900 461 Sy
p
A
_Tip <
Técnica La clave 461 estd libre de CL, Fe y S, por lo CERO 5 =)
que no contamina el acero inoxidable. " Garentizadol tn
n
Q
- - - F
g  Fundicion Gris S
Gris / 70A Q
r 7]
ﬁ |
] $‘
Mototool Soldadura  Fundicién
Pzas.
20
Véstago 1/4” (6.4 mm) Caracteristicas Beneficios
Forma Tipo Dimensiones Especificacion Max. RPM Clave » Fabricadas con éxido de » Especiales para desbastar
Tipo A . DxT = aluminio gris 70A. fundicion gris y nodular.
=2 A3 LSBT omeio 16100 410 » Vastago de 14
g A /8" x2" TOA36S5VKD 19860 a1

22 %50 mm

. \ Punitas Monjadas 63



Piedra A

Verde / C
ﬁ > i /
= 4
v
Mototool Piedra Vidrio Concreto  Carburo de
Tungsteno
Pzas.
20

Vastago 1/4” (6.4 mm)

Caracteristicas Beneficios
» Fabricadas con carburo de  » Maximo poder y velocidad Forma Tipo Dimensiones Especificacién Max. RPM Clave
silicio verde C. de remocién, rinden Tipo A = =
» Véstago de 1/4”. hasta 9 veces mds que {il== A 3"2% !"652}1;’“2 (3605V¥0 19800 445
cualquier otra punta de — 17 x 2-3(4” ;
q p = A3 e X o mm C3605VY0 16100 446
sy Upas - Am /&2 C3605VY0 19860 447
» Excelentes para el 2250 mm

desbaste de piedra y
carburo de tungsteno.

Pulido A\
Fibra de Algoddn

ABRASIVOS SOLIDOS

4
M 7| & N
Inoxidable  Aluminio Moldes loyeria
* Mototool

Confamimac !-'J.‘)
iGarantizado!

Pzas.
10

Forma Tipo Dimensiones Especificacion Max. RPM Clave

Caracteristicas Beneficios hect T
I A3 215 x",gfgj i ASaMTX 16100 1220
» Fabricadas con fibra » Para rebabeo y acabado de ™ : 5 3}'4”
. . 3 w. % F===n X Z- X
de algodén y 6xido de acero inoxidable, aluminio y £ A3 xytix64mm ARRGER R s
aluminio. otros metales no ferrosos. — A5 1,24"2:%1'3 1/4” ABOGEX 72750 1223
» Especificacion AS4MTX. » Dejan excelentes acabados. 753 T ham
Dureza media y liga » No se tapan. > B52 Y8 XIAXVE™  agogex 45370 1224
resiliente. » Rxlebabeo y acabado en un p——g— 12" x1/8" P 15370 —
» Especificacién ABOGFX. sélo paso. e A% "Smem
- ; o ipo
Liga suave y flexible. » Control de la remocion del e W63 VXU X8 agocx 60000 1226
material. — GX18 % 3.0 i
: 3 : 3/8" x 3/4” x 1/8”
» No cambia la geometria de =) W-177 Jlr10 xzo{( 32 mn{ ARCKRE: 33150 128y
la pieza. ] w-iss Yz xhe x1/é ABOGFX 34500 1228
M w20 L X1 X4 ABOGFX 25500 1229

25 % 25 x 6.4 mm

64 FUntas Momtadas Yy
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Copas Tipo 11

— Piedra

~CY
(Y
=0

Caracteristicas

» Fabricadas con carburo de silicio negro.

Beneficios

» Optimo desempefio para operaciones de
desbaste y pulido de piedra, concreto,
marmol y granito.

ABRASIVOS SOLIDOS

KRE/\TOR

Be Copas ARrasivas /A

A N

Piedra Granito Fundicidn Concreto Marmol Mo Ferrosos

Esmeriladora
Angular

@ Grosor Barreno Especificacion Acabado Madx. RPM Clave Pzas.
4822 Medio 12000 1292
12000 1294

3-5/32" 1347 sprpmH 008
B0 5 MY 15.9 NI4T

Fino 12000 1284

Fing 12000 1286
12000 1293

12000 1295

3-5/32"  1-3/4"
20 mm _: M

M14-2 !
12000 1283

12000 1285

CIepABIH 7650 262

Burd 7650 352

- 1C36048221) 7650 356
g _ 8

e .5‘, [ s 2.”
UL I 7650 361

7650 364
NaB221) Fino 7650 365
16P48221) Burde 7650 358

Burd 7650 346

" , 1C36048221 7650 349
B AN VP 8
- 50 mir 1C60048221) 7650 351

7650 360

20N4BI21) Fino 7650 345

%] Grosor Barreno Especificacion Acabado Max. RPM Clave Pzas.
: T —
Burd 7650 1350

5 9m

5/8”-11H (3608356 7650 1351
7650 1352

SONE364 7650 1353

7650 1354
Burdo 7650 1359

C24PB346 Burdo 7650 1360

5 e 1C3608349 7650 1361
5 T M142 8
50 m e =

7650 1363

7650 1364

@ Grosor Barreno Especificacion Acabado Max. RPM Clave Pzas.
1C36NBEXP-430 Medio 12000 1270

3-5/327  13/8"  5/8"1MH  ceonmey
20 mm 45mm 189 mm-11H

12000 12712 4
1CBONBEXP-432 12000 1214
Medio 12000 1271

35/32" 134" Mg 12000 23 4

12000 1275



Especificacién: 1C3NBPSH

4

Copas Shellac

Larga Duracion

Caracteristicas

» Fabricadas con carburo de silicio negro,
corcho y agentes abrillantadores.
» Nueva formula mejorada.

Beneficios

» Optimo desempefio para operaciones de oY
pulido de marmol, granito y terrazo. o
e
EASY-CUT. %
— —
oS A E
/2]
tn
Q
r-l-
S
Q
FEDAL | STONE m
Copas Tipo 11
|—_‘-| .
Metal 0 é A

1C4NBPSH
- .
Granito Marmol
Esmeriladora
Angular
@ Grosor Barreno Especificacion Color Max. RPM Clave Pzas.
3-5/32" 1-3/4” 5/8™1MH : Grs 12000 1288
BOmMm 45 MM 2.9 mm [la) Verde 'IEDDU 1290
2502 138 wnag Gris 12000 1289
ST B 12000 1291
Gris 550
& 2 sy - .
125 mm 0 mir 5.9 mm - 11H 7650 551
; X Girls 7650 552
oo siam M142 -
T2l ol 7650 553
@ Grosor Barreno Especificacion Max. RPM  Clave Pzas.
3_,?);32” 1-3/4” _,5(8_’_?__11H_ Easy-Cut-C3 12000 1255
B0 mm 45 mm 15.9- mm H Easy-Ci 12000 1256
3552 134 waa 12000 1258
BO mm 45 mm -4 12000 1260
s sy T TS0 a6
e mm: 20 TR, g 7650 1262
” ” Basy-Cut-C3 7650 1266
o2 M4
o sy-CL 7650 1269 I
s l'“
)]
Metal Soldadura  Fundicion
Esmeriladora
Angular
Linea 1] Grosor Barreno Especificacion Max. RPM Clave Pzas.
MARRER. 4 0 5.-.2?-[.-. 5 f?.ﬂH 1 9550 353
- 2 SB™H s 7650 43 8
125 mm 50 mm 159 mm-11H
, L 281H 7650 355
5 g7 189mm-TH
2emme  SSRINeEy 7650 354
5 " 5" 8_”9 . A24QB CHIP CUT 7650 1355
KREATOR .—5 - ,._,-,2 ; =
= Mm al n M'|4-2 £240B CHIP CUT 7650 1365
. OA8ETH e pasy cu 7650 2355
’511 . 2 iy 1-HH
e " M4 7650 2354

Caracteristicas

» Rosca integrada: 5/8"-11H mdaquinas
americanas.

» Rosca integrada: M14-2 maguinas europeas.

» Fabricadas con grano grueso 16 y 24.

Beneficios

» Una copa para cada necesidad.

» La mejor opcidn para biselado de acero.

» Altisima capacidad de remocidn.

» Desbaste eficiente de filos y rebabas
grandes como los que se producen durante
el oxicorte.

EEEEEEE—— Copas /i tanos Aufshios 67



Especificacion: 52224T74B16)

Deshaste Metal y Funl:tiljn / Zirconio

Metal Soldadura Fundicidn Zirconio

Esmeril Recto

@ Grosor Barreno Especificacion Tipo Max.RPM Clave Pzas.

16 18000 1323
1-3/4” 3’ 5/8"-11H 57724T4B16 16
45 im 75 mm ‘Is.ér eI g i 18000 152 4
18R 18000 1325

Caracteristicas Beneficios

» Fabricados con aldmina-  » Excelente desempeno y
zirconia capacidad de remocién.
» Para desbaste de acero,

hierro, soldadura y fundicion.

~fzp-
a5z

3 @
! Desbaste metal y Fundicion / Oxido de Aluminio
— g
Q |.-l'|
T
m Metal Soldadura Fundicion Oxido de
W Esmeril Recto Aluminio
=
—
0 romm— :
<< Clave 363 Liga vitrificada especial para
Q- @ desbaste de fundicién gris y nodular.
= Caracteristicas
@ Grosor Barreno Especificacion Tipo Uso Max. RPM Clave Pzas.
» Fabr:cados_con oxido de aluminio, grano 121::4“ pz:m ﬂ?:ﬁﬁi P—— SR My 25000 a0 -
grueso resinoso. - S e
» Especificacién A16/24 S4B para acero. Al 6 Aol 8000 RN
» Especificacion 70A24R5V vitrificado para f‘ii 753nw SSQ’Bﬂj‘lHF‘ A2454B14) 18 Acero 18000 379
fundicidn. A2454814) BR Acers 18000 371 8
Beneficios s S T E A2454B14) 18R 18000 540
» Gran rapidez en el desbaste de acero, :302'“"‘ 53.—~ SIBTH - ronzarsvno % 18500 363
hierro y soldadura. 5 g e
Y ead ae - SIS i 8% Acero 12000 7 SR

Lima de Guadaina A

Especificacion: clave 485; 1C120L5VC2
clave 2495: 1C90 Chip Cut

Metal Vidrio
Uso Manual

Clasica
Dimensiones Especificacion  Tipo Clave Pzas.

Caracteristicas Beneficios RN -
_ TXTIE XL s e Lags
» Fabricadas con carburo de » Excelentes para afilar
silicio. manualmente machetes,
-
guadanas, hoces y cuchillos. Glllp-ellt
» Clave 485 también es ideal para Dimensiones Especificacién Tipo  Clave Pzas.
el biselado de vidrio. 9" x1-3/8" x 1/2" = ;
.. NS ST 1€90 LL91C 2495 5
» Clave 2495 afila mds rdpido. L ’

sz A Y / A



g Limas combinadas
TIPO: 9010 Oxido de Aluminio

Metal
Uso Manual
Clasica
Dimensiones Espeuﬁcacmn Grano Clave Pzas. Caracteristicas Beneficios
ok X 476 » Lima abrasivade perfil  » Optimo disefio para afilar
[ 467 rectangular de doble grano.  y asentar los filos de
18050 5 25 i - . » Fabricadas con 6xido de herramientas en la industria, el
6 X 2 x 1 483 10 HE
5 mm aluminio grano grueso taller y el hogar.
? ﬁzf 3(\1 484 {café) y grano fino (blanco). » Combinacién de granos (café)
8" x2"x1" 468 para afilado y {blanco) para

200 % 50.% 25 mm

asentado de filos en una sola
herramienta.

EASYCUT. !

Dimensiones Espemﬁcacmn Grano Clave Pzas.

6" X 2,, X7
387 10
390

Oxido de Aluminio Muy Fino

S”x2”x‘|”

200 % 50 x 25 mn
Dimensiones Especlﬂcacwn Grano Clave Pazas.
77 x 2-3/8” X 1-3/16” - =

180

S00I70S SOAISvHEY

— i Caracteristicas Beneficios

¥ 60 %30 mm

» Lima abrasiva de perfil » Especial par afilado de cuchillos
rectangular de doble grano  finos para cortes especiales,

muy fino. como los de tipo japonés y

» Granos 400 (café) para acero de Damasco.
afilado y 1000 (azul) para » Excelentes para afilar navajas,
asentado. bisturies, cutters, etc.

Carburo de Silicio

THUMS =

Caracteristicas Beneficios

Dimensiones Especificacion Grano Clave Pzas.

4" x2"x 1" 482 » Fabricados con carburo de » Excelente opcidn para trabajos
]6 xuz’ o .;',l silicio granos 120 (medio) y  de afilado de cuchillos tijeras,

B0 X 50 X 25 mm i e 240 (fino). navajas, etc. en el taller y en el
Z 8 )Euzs "X'|1HII|| b hogar'

RN hees T



Ladrillos A\

=

Piedra Granito
Uso Manual Pulidora i
de Pisos
Concreto Marmol

Clasica

Dimensiones Especificacion Acabado Clave Pzas.

Caracteristicas Beneficios
BCIZR5VN2 Burdo 486
» Fabricados con carburo de » Inmejorable desempeno en el
o . B BCISREVING Burdo 490
silicio 8C. desbaste de pisos de marmol,
» SHELLAC: Contienen corcho granito, concreto y terrazo. Sredaiio Ul ER
y agentes abrillantadores. ‘LS x%’sgx %{m BCIEPEVNG Burdo 489 4
BCEDOGVWA Medio 491
BC120N5VW3 Medio 492
8C220MSVW3 Fino 472
Shellac
Dimensiones Especificacion Color Clave Pzas.
_ 87 x3"x 2" 1C2BPE Cris 548 .
SRR R 1C4BPE Verde 549
Suavizadoras A

Especificacién: 89A24005VK1
Clave 479: 89A24005VKO

ABRASIVOS SOLIDOS

*

Moldes
Uso Manual
Caracteristicas Beneficios Dimensiones Forma Clave Pzas.
; R W 25M anm
» Fabricadas con dxido de » Excelentes para afilaro 7 A g: =
W - , ; 4"x3/8"x3/8" o am 471
aluminio de primera calidad. asentar filos de diferentes 100 X710 x 10 mm £

tipos de herramientas. 45M 479 10

Ti
'fécnpim

Q@
(YROLDy .

Limas para moldes Especificacién: Clave 4283: 89A400-54 V83
Clave 4284: 89A600-54 V83

Clave 4285: 89ASUPER T3.

@
47 X1Y2” X 12" B oM 473
A

Especiales para moldes 100X %M 478

My

: My

i P Aceros Duros  Moldes
Uso Manual
Caracteristicas Beneficios
» Fabricadas con éxido de » Para afilar o asentar filos Dimensiones _Grano _Clave _Pras.
aluminio ceramico. de herramientas. 400 4283
» Grano stper-fino. » Excelentes para el 67 x1/2" x1/4" 449 4284 10

150 x 13 x &6 mm

acabado de moldes. 1200 4285
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Informacién Técnica \\

Construccian
AN

Los abrasivos revestidos estan formados por:

«  Soporte o Respaldo: Es el que determina la rigidez o
flexibilidad del producto y en ocasiones el acabado que
dejard el producto durante la operacion.

+  Granos Abrasivos: Son los que realizan la accién
mecdanica de la abrasion sobre la pieza de trabajo.

. Resina base: Es la primer capa, su funcién es sujetar los
granos abrasivos al respaldo.

»  Resina o aditivos: La segunda capa, le proporciona
mayor sujecion al producto, ademas le provee
caracteristicas especiales a la lija; antitapado,

Grano

Resina base

disipacion de calor, etc. Respaldo
<
= \ Granos Abrasivos \ Sistemas de Graduacion y Acabado
W
Q : ; Abrasivos JIS Rugosidad (ra)
m Los granos abrasivos son los que realizan el FEPA ANSI Estructurados [Japdn) Micrones aproximada
0 trabajo. Las caracterfsticas mas importantes .
~ del grano abrasivo son la dureza, tenacidad y PO 160
g friabilidad (capacidad de fragmentarse). Los 1;30: A-300
Q principales granos utilizados en revestidos P100
Q son los siguientes: P120 100 1100 125
o 120 A-160
Q P150 A-130
L~ K 2 R Jc.
P180 180 J150 80
Oxido de Zirconio Carburo de Cerdmico A-100 1,50-0,80
Aluminio silicio P220 220 A-90 1180 65
J220
J240
P240 A-80 1320 60
57
P280
P320 A-65 J360 52 0,85-0,70
240
P360 280 J400 45
320 0,70-0,60
P400 A-45 42
1500 34
P500 J600 29 0,60-0,40
360
P600 A-35
400 A-30 0,40-0,30
P800 1700 30
P1000 500 J800 20
P1200 A-16 11000 15
600 0,30-0,25
P1500 A-10 J1200 13
800
P2000 A-06 10 0,25-0,20
1000
P2500 J2000 9 0,20-0,10
1200
1350 J3000 8 0,10-0,05
1500 A-05 5
14000 4
A-03 16000 3 0,03-0,02
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Barniz Pintura Plastico Carburo de
Uso silicio
Manual

Respaldo Dimensiones Grano Clave Pzas.

1000 1817
1200 1818

A 541/27 x 9” 1500 1819 -
Impermeable 140 x 230 mm 2000 1893
2500 1897
30000 1898

Tip Durante el uso aplique abundante

Técnico

agua, deje reposar en agua después
de trabajarla para revivir el corte.
Granulometria FEPA.

USTH"M Granos Microfinos
> Lijado con Agua

Hecho
en .
Alemania

Beneficios

Caracteristicas

» Estructura semi-abierta.

» Respaldo Impermeable
super flexible.

» Granulometria FEPA.

» Excelente rendimiento, ya que
no se tapa.

» Para lijado de cualquier tipo de
piezas con formas especiales.

» Granos microfinos de alta
calidad.

4 TENAZIT / MAGMA

e d o

Barniz Pintura Plastico Carburo de
Uso — silicio

Manual 9
&

Madera Textil

Respaldo Dimensiones Grano Clave Pzas.

60 1801

80 1802
Imperﬁeable 233’;>2(7‘<l;’|;m :::z :::Zi 50

150 1805

180 1806

220 1807

240 1808

280 1809
Imperﬁweable 233,;)2(7"I91r,r’wm M 50

360 1811

400 1812

600 1813

800 1814

eammeee \ UL, ¢

Lijado con Agua

Hecho
en .
Alemania

Beneficios

Caracteristicas

» Excelente rendimiento, ya que
no se tapan.

» Para lijado de cualquier tipo de
piezas con formas especiales.

» Acabados uniformes.

» Estructura semi-abierta.

» Nuevo respaldo impermeable
sUper flexible color azul.

» Granulometria FEPA.

Tip
Técnico

Durante el uso aplique
abundante agua. Deje

reposar en agua después de
trabajarla para revivir el corte.
Granulometria FEPA.

vri13ad soLanaoydd
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Lijado con Agua ; ;

Uso * Barniz Pintura Piedra Metal Carburo de
Manual Silicio

Respaldo Dimensiones Grano Clave Pzas.

80 2740
100 2741
s 9" x 11"
Impermeable 230 sz(w mm 120 2142 50
T o 150 2743
Caracteristicas Beneficios
— — - - 180 2744
» Carburo de silicio negro. » Opcidn de bajo precio, corte
» Respaldo impermeable. répido y excelente acabado. 220 2745
» Granulometria FEPA. » No se desgrana. 240 2746
280 2747
320 2748

rmperﬁoahle 233 ; §T:'I)1mrr. 360 49 50
Durante el uso apligue abundante 0 159
agua. Deje reposar en agua después 500 2751
de trabajarla para revivir el corte. ' 600 2752
Granulometria FEPA.
800 2753

PRODUCTOS DE LIJA

-FLEX® AN
Respaldo de Tela

Uso Barniz Pintura Madera Metal Oxido de
Manual Aluminio

Respaldo Dimensiones Grano Clave Pzas,

36 1686
- o 50 1687
Caracteristicas Beneficios 60 1698 =
» Oxido de Aluminio Premium. » Para lijado de metales ferrosos, a0 1688
» Respaldo X-flexible muy resistente.  madera y pasta.
! , ) i X 9” x 11” 100 1756
» Resina sobre resina de alta calidad. » Gran flexibilidad, excelentes Flexible 230 X 279 mm
acabados. 120 1689
» No se desgrana. 150 1699
50
180 1729
220 1760
320 1761
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Esmeril
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No Ferrosos

Metal Oxido de
Uso Aluminio
Manual
Respaldo Dimensiones Grano Clave Pzas.
Extra
Grueso 1970 26
y s Grueso 197
Y B i L e
Tela 230 %279 mm Mediano 1972
S 50
Fino 1973

¢

Respaldo de Tela

Caracteristicas Beneficios

» Eficiencia en el desbaste y
remocion de metales.

» Fabricados con dxido de
aluminio.

» Resina sobre resina.

» Respaldo flexible y resistente.
» No despiden malos olores.
» Bajo precio.

Lijado en Seco

4 Respaldo de Papel g
= o
BE ¢ S
e - o
Uso Lijadora Barniz Pintura dxido de ~
Manual Orbital Aluminio a
b ) oy
Madera Marmol n'l
.  Jage
Paqguete 8 piezas =
Respaldo Dimensiones Grano Color Clave Pzas. b
80 i == s
Rojo 2244 Caracteristicas Beneficios
c [ AU XS52" 10 Azl 2245 10 =
Pape 115 X 140 mm — » Estructura abierta. » No se tapan.
220 Amarillo 2246 » Fabricadas con Oxido de » Para el lijado de madera, marmol

Aluminio Premium. suave, barniz, yeso, selladores,
pintura y pasta.

» Excelentes acabados.

» Presentacion de 1/4 de hoja para

autoservicio.

Lijado en Madera

4

¢

Uso Madera Oxido de
Manual Aluminio
Respaldo Dimensiones Grano Clave Pzas.
Grueso 2770
Medi
C 9" x 11" ediano 2771 5
Papel 230 x 279 mm Fino 2772
Muy 5773
Fino

EEEEE——— PERE Y

Respaldo de Papel

Beneficios

Caracteristicas

» Respaldo de papel
resistente a la ruptura.

» Para el lijado en seco de madera.
» Bajo precio.

75



Hojas de Lija K%/VAX

Lijado en Seco

Superissiles

Azul mr{uq Naranja Negro
K-320
K-360 K-800 K- K-1200 K-2000 K-2500 K-3000
K-400 -
K-500
K-600°
Caracteristicas Beneficios

» Innovador respaldo de latex. » Apta para cualquier superficie gracias a su gran flexibilidad.
» Superflexibles. » Acabado sin rayas profundas.
» Cada grano tiene un color diferente. » |deal para pinturas base agua y transparente de altos sélidos.

» Con sistema de sujecién (QULTRAGRIP® » Se elimina el proceso de secado.
» El tiempo de pulido es 50% o menos, gracias a la tecnologia Super Buflex.

..J
I-u Uso Lijadora Barniz Pintura  Pldstico éxidq de
3 Manual Orbital Aluminic
o Superdssiler
E Dimensiones Grano Color Clave Pzas.
Café
: AS 220 Oscuro 3210 50
g AS 240 Café 3220 25
Café
g:. AS280  Cary BN 5
Azul
Precortado en As 320 Marino 3221

2 piezas
AS360 Ocedno 3272

170130 mm As 400 Azl 3222

6-2/3" X 518" .Cg_‘?.l.o t
Azul Cielo
As 500 ArgiTele 3273
AS 600 ;gg; 3259 25

AS 800 Amarillo 3223

AS 1000  Lima 3274
AS 1200 Naranja 3224

AS 1500 Rosa 3225

im‘_iju;[g,g Para el lijado final antes de pulir.
Dimensiones Grano Color Clave Pzas.
BU 2000 Verde 3226 25
TOX130 MM BU2500 Al 3205 50
BU 3000 Negro 3227 25

T&E{-ﬂm Utilice la lijadora

neumdtica clave: 2514
para hojas de lija

Respaldos Exclusivos

Superdissiler " Juflax

® & J _

Medio / Manual Medio / Maquina Suave / Manual Suave / Maquina
Dimensiones Clave Pzas. Dimensiones Clave Pzas. Dimensiones Clave Pzas. Dimensiones Clave Pzas.
75 x 120 mm 78 X123 X 25 mm 75 x 125 X 25 mm
72’& 122%;525" 3228 4 3" 4-3/4" 4914 4 3"x 5" k1" 3218 ¢ AT N 32 2
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Hojas de Lija para la Remocidn de Imperfecciones /.)/2¢1//

Ljjado en Seco A
Pintura Oxido de
Uso Aluminio
Manual
Caracteristicas Beneficios

» Tres productos de diferentes » Para remocion de pequefios

tamanos dependiendo del defectos como polvos, rayaduras y
tamano de la imperfeccion. escurrimientos.

» Varios granos, de acuerdo a la  » Se puede trabajar mientras se revisa el
condicién del defecto. acabado gracias al lijado en seco.

» Con sistema de sujecién PSA » Quita los defectos facilmente y se
(pegamento). obtiene un acabado perfecto,

Dimensiones Grano Color Clave Pzas.
800 Amarillo 3210
1200  Naranja m
OxMdmm 1500 Rosa 3215 25
2000  Verde 36 Precortado en
8 piezas

3000 Negro 3T

Dimensiones Grano Color Clave Pzas.

vri13a soLanaoydd

800 Amarillo 3262

;!Ofx ‘I‘I;!n}zm 50
34" x 4112 ; Precortado
1200 Naranja 3263 ’eg‘;’iems &
Dimensiones Grano Color Clave Pzas.
800  Amarillo 3265
0 x 114mm i
joxnimm 1200 Naranja 3266 25
1500 Rosa 3267 1 pieza
Respaldos Exclusivos
Tole Block CH Tole Block M Tole Card

Para 1/8 de hoja Para 1/4 de hoja Para hoja de 70 x 114 mm
Dimensiones Clave Pzas. Dimensiones Clave Pzas. Dimensiones Clave Pzas.
27 X 65 x 15 mm 66 x 110
AXFA I N vx2opair | 9264 5 2o ane 3268 10

L\ U



Magic Sheet KZVAX M\

Lijado de Primer ED - Alta Dureza-

e Metal Pintura
Lijadora
Orbital
Dimensiones Grano Color Clave Pzas.
: MA 320 Azul 4905
SX&UZ \Aa00  Rosa 4906 20
o~ ” Verd 07
Caracteristicas Beneficios MA 500 e 49
» Hojas de diamante con » Con nuevo sistema antitapado de
respaldo de latex. segunda generacidn que garantiza Tip
» Lijado de alta agresividad con  un trabajo continuo sin taparse. Tecnico MA- 320 para antes de la
un rayado uniforme. » Especialmente desarrollado para @ aplicacion del primer.
» Sistema de sujecidn lijado de cubiertas E-coat y duras, s MA_" 409 y 500 antes de la
QULTRAGRIP® asi como para dar un acabado mate. aplicacion del color

Respaldo Exclusivo

Tip

PRODUCTOS DE LIJA

Técnico Utilice la lijadora
neumdtica clave:
2514 para hojas Dimensiones Dureza Uso Clave Pzas.
de lija S X4 Neo Duro 'F;'E{E?gu 4908 2

Rollos de Lija A

Con hule espuma

B ¢

Madera Barniz Pintura  Plastico Oxido de
Aluminio
Manual
Ancho Desarrollo Grano Clave Pzas.
180 2372
412" 984" T an: Ea
15 I{‘I"rl'l 25000 mm 240 2373
320 2375
Precortado en
Caracteristicas Beneficios hojas de 115 x
125 mm
» Flexible. » Flexibilidad extrema que permite
» Resistente. trabajar todo tipo de superficies
» Lavable. y esquinas.
» Con respaldo de hule » Con tratamiento especial para
espuma. un alto rendimiento y larga
duracién.
» No deja marcas durante el lijado.
http://bit.ly/
» NoO se tapa. rolloshuleespuma

78 Hojas / Rollos de Lija I
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Barniz Pintura Madera Oxido de
Aluminio

Uso
Manual

Plastico Metal

Caracteristicas Beneficios
Dimensiones Grano Clave Pzas.
Mediano » Flexibles. » Alto rendimiento.
60 2101 ) ) N
Eing » Resistentes. » EL mejor producto para lijado,
) . 2102 o .
4- 112’ =_<5 1!2 X 1/4 u}ggimi 20 » Lavables. limpieza y acabado de todo tipo
S 220 S de madera y pasta automotriz.
SUPEFOFIHO 2104 » Se pueden usar en seco o en

himedo.

> L)
i Pads para Lijado %
n
i i d Carburo d :
Uso Barniz Pintura Madera a;nli?g e n
Manual a
73]
Plastico Metal g u
- - m
Caracteristicas Beneficios -~
- —
Flexibilidad Dimensiones Grano Color Clave Pzas. » Se pueden lavar. » Rinden hasta 10 veces mas que las k
RS> Rojo 2095 » Flexibles. hojas de lja.
Ata 5 x4 x1/2 M‘-jldrjig“c‘ Azul 2096 60 » Disponible en diferentes » Lijado rapido y uniforme.
ARSI e, 5 tamafios de grano: » Su disefio permite obtener un
Amarillo 2097 2
220 Grueso excelente acabado en el ljjado de
Mediano molduras.
Fino » Facil identificacidn por el color del
empaque,

Barniz Pintura Madera Oxido de

Jso Aluminio

- a E

Plastico Metal

» Empaque para

Clave 2080
despachar
Caracteristicas Beneficios
Flexibilidad Dimensiones Grano Color Clave Pzas.
Grueso36 — poio 2098 » Se pueden lavar, » Rinden hasta 10 veces mds
Mﬁ%’kﬁgﬁge | » Flexibles. que las hojas de lija.
4 234 x 1" W d_ﬁﬂ % g » Disponible en diferentes » Lijado rdpido y uniforme.
i X ”)( i ediang - - . 4
Media X seexssmm  Fingioo Al [EREE S0 tamafios de grano: » Facil identificacién por el
E‘Sg Amarillo 2100 Grueso/ Mediano color del empaque.
Mu%rzgno Verde 2105 N?ed:anof Fino
Fino
Block Angular Muv Fi
Media 5 X 3 -1/2" x1” Mediano 60 g0 g0gp 60 uy rino

(90X 25 mm Fino 100

.. \ Aurohadiias fifacs e iR 79



BANDAS

DE LIJA

TAMANO DE GRAND

UL SLU )0 5 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 2000 3000

Papel| TWAWF LARAR IR AR 2K AR .
Tela | TSA2J ¢ *
Tela | TGAXF *
Tela|TZAX (& | &

gTela TUAX (¢ |®|¢

S Tela | TUA4X ¢

§Tela TUAS5X ks

U Tela | TUAWX L AK 2

8 Tela | TZAXF * ¢

§ Tela | TGAJF
Tela | TUSDJ ¢ 820 o
Tela | TFA2J L 2K 2R 2
Tela | TTAY
Tela | TCATXF &

=] Tela | TUCKY A ¢
pel| TWSWE L 2 L AR L 4

Tela | TRC2J L3 & L 2K 2

Tela | TECKJ L4

i Tela [ TUCX

5] Tela | TECKY
Tela | TRZX
Tela | TFZ4Y

:Tela TuzZ2y

d Tela | TUZ3Y | @
Tela | TUZ4Y
Tela | TTZ3X
Tela | TRZ3Y
Tela | TFGZY &
Tela | TTG2X | @
Tela | TTG5Y ® ¢

™ Tela | TTG2)J

=] Tela | TIG2X #®
Tela | TGG2Y
Tela | TYG2Y
Tela | TRG2Y

¢
¢
*

LA 48 4

L AR 2K 2K 28 2R 2
L 2R 2K 2k A€ A€ 2

L AR 2

L AR R 4
&
L 4
@

PRODUCTOS DE LIJA

L JE 2R 2R 2
L 4

*
*

LR AR 4

L 2R J

L AR AR JE JE 2K 2K 2
@&

L 3K 28 3K 2
P
+

L 4
L 4

L AL dR 4

L AR AL IR 2K AR JE IR AR 2R 2K 2K 2K 2R 2
L 4R 2

L dE AR 4

B zirconio plus
B zirconio + Cerdmico
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RESPALDO

APLICACION

RECOMENDACION

rmadamente

TUCKY

Tela *¥” 100% polidster

Acero inoxidable, aceros endurecidos, aleaciones de titanio, metales
exdticas, vidrio, Grano compacto,

Pape'- TWAWF Papel “F" anti-estatico mgﬂg&a;(g?:g'a&l: r’aml madamente < u:s_‘.‘ggl.‘!‘gas de madera
P /)
i e i Metales ferrosos, no ferrosos, superficies curvas, palos de golf,
Tela | TSA2J Tela § super fléxible 100% algodan . ilabes, ciguefiales. pericie P §
Pcel ulal Lamfl'nn |m)(|dalrlg, mrunr.al Idll.mln aleaciones de alto
Tela X Néxible de algodol niquel y cobalto, recomendable cuando se requiere mayor
Tela TGAXF o e deagaden . l'IexH}lIH]ad que con zirconio, alto rendimiento,
ela exible de algodan adera, metal.
Tela | TZAX Tela “X” flexible de algoda T T e
D Tela TUAX Tela *¥* - v* Poli-algoddn iinpermeable . O ?'lhl;(ii:lll‘][l)un inoxidable, aleaciones de niquel, corte rdpido,
= ;. . ero al carbdn, inoxidable, no ferrosos, aleaciones con niquel, aceros
= Tela | TUA4X | relialgodon 65735 peso ™ Acera al carbd, idable, rio f ! L
E e = B para hnrramlcntas Mini bandas {se puede usar en humed, S
: — Acero al carbdn, inoxidable, no ferrosos, aleaciones con niquel, aceros
3 Tela | TUASX Poli-algoddn 65/35 peso "X . O [‘J h]&'l}lﬁl“le adera, Bandas anc ra« (Se puede usar en
< tmedo
E Tela | TUAWX | Teta " - "y* Poli-algoddn lavable O . Madera suave y de dureza media, Alto rendimiento, lavable,
8 Tela | TZAXF Tela 1 100% algoddn . . o Lijado de madera, metal, laca, barniz
bl Acero al carban, inoxidable, titanio, aleaciones al alto niguel
é Tela | TGAJF Tela X Poli-algodén . O cnhal}a Rccomr:aqr;{jable grland(; seet qu{ul_:;rel mayor i}gm}l id aayque
" con el zirconio. Alto réndimiento. Cont. De la série
Tela | TUSDJ Poli-algodsn *F' FLEX . . :}:,.:llgllnnmdahle, titanio, aleaciones de cromo y cobalto, aleaciones de
Tela TFA2.I Tela J de poli-algoddn fiexible . O mg:}:[lggnrllu ferrosos, aluminio, zamac, cuero, titanio, inoxidable, acero
~ . s Ty Acero, acero inoxidable, aleaciones, aluminio, metales no ferrosos,
Tela | TTAY Tela *Y" de poligster, Tela "X" de algoddn . . o madeta, Estructura cerada, Uso en imedo
Tela TCATXF Tela *XF* O . Pulide de: aceri Inox, acers al carbdn, titanio, inconel,

TWSWE

Papel "E* antiestitico, Papel *F" g. 120

Madera, metales no ferrosos, vidrio, cerdmica; acero inoxidable,
pruebas metalograficas.

TRC2J

Tela *J"

Latdn, bronce, aluminio, Con recubrimiento anti-tapado,

TECKJ

Tela “)* poli-algoddn

Acero al carbon, inoxidable, bronce, Tatan, titanio, Alto rendimiento
para fabricantes de herrajes, chapas, manijas, llaves mezcladoras,
palos de golf, vidrio, dlabes de turbina. Grano compacto.

TUCX

Tela X" "™ 100% poliéster impermeable]

Vidrio, asbesto, cerdmica, cemento, metales no ferosos, titanjo,
acero inoxidable, piedra natural y artificial, pruebs lne'l.alnqréﬁms

TECKY

Tela *¥* 10056 polidster

Acero inoxidable, aceros endurecidas, aleaciones de titanio,
metales exdticos, vidrio. Grano compacto.

TRZX

Tela *X* poli-algodén

Acero al carban e inoxidable, fundician.

TFZ4Y

Poliéster Y™ impermeable

Inoxidable, aluminio, aceros grade herramienta.

TUZ2Y

Tela *¥* 1008 poliéster

Acero inoxidable, aluminio, aceros grad(: herramienta, aleaciones con
nigquel, Con recubrimienta anti tapado,

TUZ3Y

Tela *¥* 100% poliéster impermeable

Fundicidn, acero al carbdn, |n0xu1dbl(-.'. aleaciones con niquel,
desbaste pesado y corte lﬂ

O|O

0000 OC00 000006 006 O0O0C0Oe0Oe Oee

Acero al carbon, inoxidable, titanio, bronce duto, madera dura,

Tela |TUZ4AY Tela *Y* 100% poliéster impermeable hule. 20% mds barato que &l TUZ3Y.
TEla T|23X Tela "¢ de algodén Acero al carbdn, acero inoxidable, aleaciones con niguel,
i Madera, acero, inoxidable, aceros de alta aleacidn, aluminio,
Tela | TRZ3Y Tela ™" de polidster . ramak, fundician, I\l:le piel, plstico.
Acero inoxidable mmlc-: exdticos, metales forjados: Para presion
Y Tela | TFGZY Tela " de algodén de I.[:Iha})u elevada, ’ #

TTG2X

Poligster peso X

Acero |n0xlddhlc super aleaciones, metales no ferrosos, USO EN
SECO O HUMED®D,

TTG5Y

Tela Y™ Poliéster

Super aleaciones, inoxidable, aluminio, acero:

TTG2)

Poliéster peso |

Hﬁhlfllc_;:lnumdahl‘: super aleaciones, metales no ferrosos, EN SECO 0 EN

TiIG2X

Tela "X de poli-algodén

Acero inoxidable, avero al carbdn,

CERAMICO

TGG2Y

Tela ™™ 100% algoddn

Acero al carbdn, inoxidable, inconel, titanio, aleaciones al alto niguel
y cobalto, USO SOLO EN SECO.

TYG2Y

Tela Y= 100% poliéster

Inoxidable, incanel, titanio, alumlnlo, aleaciones al alto niquel y
cobalto. S0 HUMEDO ¥ SECO

TRG2Y

Poliéster 100 % peso "Y"

® o0 ....OOOO. O O

Acera inoxidable, inconel, titanio, aceros aleados,

IZirconio Plus
B zirconio + Cerdmico

@ Altamente Recomendable

O Recomendable

Tipos de Grano

81
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Oxido de Aluminio TZAX  \,

& O

N Madera Oxido de
Lijadora de Lijadora Aluminio
Banco Portatil
Ancho Desarrollo Grano Clave Pzas.
36 1050
40 1051
Caracteristicas Beneficios . . 50 010
» Para usos generales. » Excelente rendimiento al 76 mm 457 mm 80 1011 L
» Resistentes al desgarre. mejor precio.
g . = 100 1012
» Respaldo “X”- Poli-algodan.
120 1013
q 36 1060
40 1061
o
1020
1] 5 21" = 10
) i, 533 mm 80 1021
(7)) . 100 1022
o Autoservicio Paguete de 3 piezas
Q 120 1023
Ancho Desarrollo Grano Clave Pzas.
Q 36 1090
D 60 2259
» i ] 40 1091
18
8 B I O T ) —
(n ] 120 2261 47 51%4" T
n. = o 107 mm 610 mm 80 1046
3 21" ——— 100 1047
76 rm 533 mm 80 2264 10 . .
: 4
120 2265 =
re 36
107 mm 914.4 mm &0 1% =
& 48"
152 mm 1219 mm 80 — W
Zirconio TUZ3Y .
E Metal Inoxidable Zircanio
Lijadora de  Lijadora de
Banco Mini-Bandas
Ancho Desarrollo Grano Clave Pzas.
o %"
101 mm g14.4 mm 50 123
Caracteristicas Beneficios - i 50 1257 10
» Resistentes al desgarre. » Para operaciones que 152 mm 1215.2 mm 80 1259

» |Impermeables.
» Respaldo “Y”- Poliéster.

requieren un desbaste pesado
y una accion de corte rapido.
» Alto rendimiento.

s2 AT Y / A



Ceramico TYG2Y

=0 P - EPK

Lijadora Inoxidable  Niguel Cobalte  Inconel  Titanio Ceramico
de Pedestal

Ancho Desarrollo Grano Clave Pzas.

0omm _ sbamm 36 LD -
iy e 36 1239 Caracteristicas Beneficios
» Fabricadas con Oxido de » Para lijado de acero inoxidable,
aluminio ceramico. aleaciones de alto niquel,
» Estructura cerrada. cobalto, inconel y titanio.
» Respaldo de tela “Y” 100% » La mejor relacion precio-
poliéster. rendimiento.
» Color rojo. » Se pueden trabajar en secoy en
himedo.

A Carburo de Silicio TUCX

Lijadara Aluminio  Vidrio Madera Piedra  Cerdmica  Carburo de ()
Portatil Silicio 5"
Ancho Desarrollo Granoe Clave Pzas. g
60 1151 m
o il 80 152 10 ~
120 1154 Caracteristicas Beneficios E:
60 1161 » Flexibles. » Para trabajo en todo tipo de s
80 1162 » Resistentes. materiales no ferrosos y vidrio.
g 7 S | » Impermeables. » No se tapan.
76 mm 533 mm 100 ne3 10 » Respaldo “X-Y”- Poliéster
120 1164
400 1168
60 1191
80 1192
Monuy SO B
120 1194
400 1198 . .
4 Zirconio TUZ2Y
Mangas
Metal Inoxidable Zirconio
Lijadora
Satinadora

Ancho Desarrollo Grano Clave Pzas.

50 1075
4" RAR” T an:  Bamoed
100 mm 317 n’im 80 1076 5 e =
120 1077 Caracteristicas Beneficios
n » Respaldo de tela y poliéster  » Alto rendimiento.
1] :
Técnico Utilice: Lijadora - Satinadora clave 2500 lmperr.lweable. o g 80s8 tapan..f
@ junto con el adaptador clave 1399 y » Zirconio con recubrimiento. » Acabados uniformes. '
~ Holdex clave 1398 para mangas de Lija. » Nobql{eman la superficie de
trabajo.

\ Bandas / Mangas de Lija 83



SiC / Grano Compacto TUCKY \,

Mangas

§ HE ¢

2 Metal Inoxidable Carburo de
Lijadora Silicio
Satinadora

Anche Desarrollo Grano Clave Pzas.

4 12-1/27 240 1013
100 mm 317 mm 400 1074

Caracteristicas Beneficios

Utilice: Lijadora - Satinadora clave 2500 junto con
el adaptador clave 1399 y Holdex clave 1398 para
mangas de lija.

» Tela “¥”- 100% poliéster. » Excelentes para dar el
acabado inicial en piezas
de acero y acero inoxidable.

<L = &

> Oxido de Aluminio TFA2J AN

| Mangas

m -

Q

n Oxido de

(] Lijadora Metal Inoxidable Alirsinia

| Satinadora

Q

=)

Q Ancho Desarrollo Grano Clave Pzas.

n 80

o 4" 2920 w2z

n. 100 mm 317 mm 120 1082

Caracteristicas Beneficios
N R 1 TI
» Tela “J"- flexible. » Excelentes para dar el Técnico Utilice: Lijadora - Satinadora clave 2500 junto con

acabado inicial en piezas de el adaptador clave 1399 y Holdex clave 1398 para
acero y acero inoxidable. mangas de lija.

-

Oxido de Aluminio Piramidal TCATXF \

Mangas

N

Lijadora Metal Inoxidable Oxido de
Satinadora Aluminio
Ancho Desarrollo Grano Clave Pzas.
400 - A4S 2777
4 12-1/2” 600 - A30 2784
100 mm 317 mm

1200 - A16 2798
2000 - A6 2803

Caracteristicas Beneficios
: Ti
» Abrasivo estructurado. » Excelentes acabados. Técrfllcn Utilice: Lijadora - Satinadora clave 2500 junto con
» Tela “X”. » Maximo rendimiento.

el adaptador clave 1399 y Holdex clave 1367 para
mangas de lija.

T e

(0]




~= §

Beneficios

B Metal Inoxidable No Ferrosos  Pldstico

Lijadora de Lijadora
Mini-Bandas Satinadora
Ancho Desarrollo Color Grano Clave Pzas.

0] i 2608
3/8” 18" ﬂarion Med@o_
F2mm ASTMM AUl Muy Fino 2609

; Caracteristicas
4 13" Café  Grueso 2322
i 324 = i
100 mm mm Marr6n Mediano 2327 » Flexible.

» Alta resistencia al desgarre.

Guia de Acabados con Mangas

Acabado P3

1. Clave 1075 Zirconio G-50
2. Clave 1076 Zirconio G-80
3. Clave 1077 Zirconio G-120

Acabado P4

1. Clave 1073 SiC Grano Compacto G-240
2. Clave 1074 SiC Grano Compacto G-400

http://bit.ly/
AcabadoEspejo

4

» CAFE- Grano grueso, elimina ligeras rebabas.
MARRGN- Grano medio, suaviza las superficies
y deja acabado semipulido.
AZUL- Grano muy fino, prepara superficies
para el pulido final.

Pulido

1. Clave 2777 Oxido de Aluminio
Piramidal G-400

2. Clave 2784 Oxido de Aluminio
Piramidal G-600

3. Clave 2798 Oxido de Aluminio
Piramidal G-1200

4, Clave 2803 Oxido de Aluminio
Piramidal G-2000

Acabado Espejo

1. Clave 2308 Rodillo Felpa
2. Clave 2405 Pasta pulido Blanca

vri13a soLanaodd

Rodillos para montaj

Mangas _.

Holdex Para acabado espejo
Dimensiones Clave Pzas. Dimensiones Clave Pzas.
47 x 4" x 3/4” G 0
moxmom_émm 1398 1 10(31.551‘01051%'.{2%”‘ 1367 1

Caracteristicas Caracteristicas

» Rodillo de hule vulcanizado para montar
mangas de lija y fibra.

Consideraciones

» Debe usarse en esmeriladoras que cuenten

» Rodillo de poliuretano expandible de
dureza media.

» Gracias a su diseno logra dar un acabado
espejo de las superficies.

con las protecciones adecuadas.

» No utilizar a mayores rpms que las
recomendadas.

» Almacenar en lugares ventilados,
preferiblemente en su empaque.

» El rodillo no debe ser empleado para

Ti
Tér.:n‘;::n

Q@

clave: 1399,

Se pueden utilizar
en maquinas que
con flecha 5/8” - 11
utilizando adaptador

Adaptador

Dimensiones

Clave

operaciones para los que no fue disenado.
» No usar sin la manga puesta.

EEEE—

Mangas / Bandas

3/4" x 4" x 5/8”- 11H

19 %100 x15.9 mm -1 1399

85



DISCOS
" LAMINADOS

e AW

Informacion Técnica \\

\ Construccion de discos laminados

Los discos laminados estdn compuestos por:

. Respaldo: Es el que da el soporte al producto. Se manejan respaldos en 3 materiales: pldstico ABS, plastico PA6 y fibra de vidrio.

PRODUCTOS DE LIJA \

«  Adhesivo: Mantiene la unidn entre el respaldo vy el producto de lija/fibra.

. Lamelas: Son las que realizan la accidén mecanica de la abrasidn sobre la pieza de trabajo. EL material de las mismas depende del

acabado o remocion que se desea obtener. Se fabrican de cualquier tipo de combinacién de lija o fibra dependiendo la necesidad
del usuario.

\ Respaldos

Los respaldos de los discos laminados pueden ser de Plastico Recor-
table o Fibra de Vidrio:

Plastico

. El recorte del respaldo de plastico ABS es mucho mas seguro a
comparacion del respaldo de fibra de vidrio.

+  Alrealizar el recorte del respaldo se puede aprovechar mejor
la lija.

. No se generan polvos dafninos al tracto respiratorio y a la piel. \ Tipus

. Los discos fabricados con este material son “flexibles”, por lo

cual se aumenta el rendimiento de la lija y se obtiene un mejor

acabado. Tipo
Fibra de Vidrio: [y

. Los discos con respaldos de fibra de vidrio no se deben

0ca15°

recortar, ya que el disco se puede fragmentar al separar las
capas de fibra de vidrio.
. Las particulas de fibra de vidrio que se desprenden pueden Tipo.
tener un tamano que les permita pasar a través del tracto res- B
piratorio o incrustarse en la piel o en los gjos como diminutas

astillas, causando irritacion o enfermedades pulmonares. 15°a25°

86 Informacion Técnica I




Productos

4

-

RESPALDO DE PLASTICO RECORTABLE

RESPALDO DE FIBRA DE VIDRIO

IMPERIAL

.\

Maximo poder y velocidad de remocion en acero
al carbén, inoxidable y aleaciones. Desbaste
répido y sin quernaduras. Se recomienda su uso
en maguinas de alta potencia.

<« MAGMA

Excelente para aplicaciones severas.
Ide:al para soldadura, acero y acero inoxidable.

.\S UPERLAM.

Excelente rendimiento y velocidad de remocion.

Disefio exclusivo patentado para trabajos de

q\ CERAMICO

POWER calidad en acero inoxidable que hace circular el
.\ et 4 aire caliente y reducir la temperatura.
GREEN. Fabricados especialmente para reducir
emisiones, energia y huella de carbono.
Ideal para acero inoxidable y aleaciones exoticas:
+ZIRCONIO inconel o titanio, reduce considerablemente la

generacion de calor en la pieza de trabajo.

N ZXPe
\

Gracias a su arreglo en pares, da una remocion
rapida y constante en acero al carbén, inoxidable
y soldadura.

o THUMS

La mejor relacién precio - rendimiento, para
deshaste de acero al carbdn, inoxidable y
soldadura.

Desbaste rapido.
No guema la superficie de trahajo.

La mejor opcidn precio-rendimiento del mercado.

Por su arreglo en paquete se obtienen tasas
altas de remocion en muy poco tiempo
(comparado con otros discos laminados),
ademas de tener alta resistencia al desgaste en
filos cortantes.

Gracias a su 30 % mas de lija, se recomienda
para procesos donde se requiera alta
produccion, ademas se adapta muy bien en
superficies irregulares,

Su disefio es ideal para superficies con radios,
angulo y lugares de dificil acceso con acabados
cansistentes.

Con su disefo se permite observar la pieza
durante la aplicacion con un desbaste réapido y
Preciso.

FLEXI LAM

Su forma le permite ser flexible en las orillas y
adaptarse mejor a las superficies caprichosas
para remocion de acero al carbon e inoxidable.

FIBRA
®. CON LIJA

Para desbaste ligero y acabado de superficies en
un stlo paso en acero al carbon, inoxidable y
soldadura.

Informacion Técnica

87

vri13a soLanaodd



&

0°a15°

HE ©

Metal Inoxidable Cerdmico
Esmeriladora
Desbaste
Tipo @ Barreno Grano Maéx. RPM Clave Pzas.
. ol B 13300 1910 s
o - A 40 8500 1912
Caracteristicas Beneficios - .,
N . 180 mm 1'5{{-3 :|:.'r:le 11 60 8500 1914 5
» Respaldo de plastico ABS » Desbaste rdpido y sin
f4cilmente recortable. quemaduras. 180 o 122!
» Rosca integrada para un montaje
rapido y seguro, no requieren Té:LFi'nn -
llave ni adaptador para montarlos Utilice clave 1743 para
en la miquina @ recortar los respaldos de
< » Fabricados con grano cerdmico. Pty
= Zirconio + Ceramico \,
Iu = »
Q OS54
wnn
Q T
= “h
Q 0°a 15° _ iz
: T P Metal Inoxidable  Soldadura Ceramico Zirconio
n Desbaste
o Tipo @ Barreno Grano Mdx. RPM Clave Pzas.
: e 4.1/ /8 40 13300 2251 5
Caracteristicas Beneficios A i Y 13300 2252
» Con respaldo de plastico ABS, » Alto rendimiento
facilmente recortable. » Disminuye la generacién de
» Fabricado con grano cerdmicoy  calor.
zirconio. » Se requiere menor esfuerzo
para la remocién del
material que se trabaja.
% @
0°a15°
Eimediadon Metal Inoxidable  Soldadura Zirconio
Desbaste
Tipo %] Barreno Grano Maix. RPM  Clave Pzas.
40 13300 2364
Al 13300 2365 5
L. . e 80 13300 2366
Caracteristicas Beneficios A
40 8500 2384
» Respaldo de pldstico recortable. » Ahorro de tiempo, gracias a su v 5/8” - 11 p = 2385 5
» Con rosca pldstica integrada. rosca de plastico integrada que 180mm 1588 mm -1
» Fabricados con lija de zirconio permite un montaje mas rapido. 80 8500 2386

premium de alto rendimiento.

» Excelente para aplicaciones

severas.

» Alto rendimiento

88 Discos Laminados / Respaldo de Plastico I _
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<4 SUPERLAM.

m‘l
oS4

—

Claves con
barreno de 7/8"
estdn avalados

0°a15°
et o Metal Inoxidable ~ Soldadura Zirconio por oSa
Desbaste
Tipo %] Barreno  Grano  Max.RPM __ Clave Pzas.
36 13300 1746
40 13300 2980
A2 58" -11

= 1Sesmmon 60 A0 2981 §
80 13300 2982
= 13300 1752 Caracteristicas Beneficios

i 40 13300 2984 » Respaldo de plastico ABS » Stper rendimiento y maxima

115 tm M14-2 P o 5 facilmente recortable. remocion de acero al carbén,
60 (e » Rosca metdlica integrada acero inoxidable y soldadura.
36 13300 1745 para un montaje rapido y » Disco laminado que no
40 13300 2988 seguro, no requiere llave ni desperdicia lija.

a5t 42" " adaptador para montarlo en
X SalE M 60 13300 2989 taorinting;
80 13300 2990
120 13300 1751
_Tip
) ) i g0 iR LLCUERR  El recorte del respaldo de pléstico ABS

1307mm 155383 ki 60 8500 1769 5 @ es mucho mas seguro a comparacion del
80 8500 1770 =~ respaldo de fibra de vidrio.
36 $25 o Los elementos cortar?tes que se utlliza.n para

s recortarlo no “se entierran” en el plastico.

40 o 2 Al realizar el recorte del respaldo se puede

PLG: 8500 2996 5 aprovechar mejor la lija.
80 8500 2997 No se generan polvos dafinos al tracto

respiratorio y a la piel.

120 8500 1753

Video

http://bit.ly/recortelam

Rosca integrada

Sistemma O(

‘(@ ,ﬁ} Patentado
éﬁ

=l % et
Aluminio oS A
| M-
it No Ferrosos Zirconio
Esmeriladora
Desbaste
Tipo 2 Barreno Grano Mé&x. RPM Clave Pzas.
= 49007 7/8” 40 13300 2706 g
115 mm 22.23 mm =
60 13300 2707
Caracteristicas Beneficios
» Respaldo de plastico » Especiales para desbaste de
recortable. aluminio y metales no ferrosos.
» Lija con recubrimiento » No se tapan.
antitapado. » Maximo rendimiento.

Los discos fabricados con este material

son “flexibles”, por lo cual se aumenta el
rendimiento de la lija y se obtiene un mejor
acabado.

+ SUPERLAM.

_ \ Discos Laminados / Respaldo de Plastico
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0°a15° :
. Metal Inoxidable  Soldadura Zirconio  Oxido de
Esmeriladora ARG
Desbaste
Tipo @ Barreno Grano Max. RPM Clave Pzas.
60 13300 2953
80 13300 2954
“”Tﬁ 12 120 13300 2955 5
— 180 13300 2956
Caracteristicas Beneficios
320 13300 2959

» El disefio tnico del disco
disminuye la temperatura en la
zona de esmerilado hasta un 30%
dependiendo del tamano de grano
que se use y de la potencia de la

» Rosca integrada para un montaje
rapido y seguro.

» Granos 60 - 80 - 120 - 180
fabricados con zirconio.

» El grano 320 esta fabricado con

Video

<g oxido de aluminio. maquina, comparado con cualguier 5
2 disco laminado. http://bit.ly/power_jet
e
S
o GREENDING. \
() Disco Ecologico
k !
3 h €@
Q 0°a15° i
Q B s Metal Inoxidable Soldadura Zirconio
m Desbaste
Tipo @ Barreno Grano Max. RPM Clave Pzas.
36 13300 2680
40 13300 2681
i 7/8"
ﬁg‘lfn, _"!3 mrn 60 13300 2682 10
80 13300 2684
Caracteristicas Beneficios —— 120 13300 2685
: : . A
» Fabricados especialmente para » Comparado con un disco 36 8500 2689
reducir emisiones, energia y convencional, en su 40 8500 2690
huella de carb(‘ano‘ fabricacion S? fecluce: 7 s & 2500 e i
» Horneado a baja temperatura » 26.4% las emisiones de CO% WBEMM  eLLam
para reducir gasto energético. « 17.5% la huella de carbono. 80 8500 2693
» Respaldo de plastico y lija 100%  » 13% el consumo de 120 8500 2694
algodén. energia.
» Color verde.
» Respaldo y lija biodegradable.
» Especificacion TZe
* Reduccion de
huella de carbono
-17.5%
* Menor uso
de energia
-13%

— -

90 Discos Laminados / Respaldo de Plastico I _

* Reduccion
de emisiones

-26.4% CO?



d ZKPe

s o TR
/,—El‘ O> A
| —_
L] O T
: o s Metal Inoxidable  Soldadura Zirconio
Esmeriladora
Desbaste
Tipo @ Barreno Grano Mdx. RPM Clave Pzas.
36 13300 1739
" 13300 1740
a8 0 g
d s 115 i 22.23 mn
A S 60 13300 1741
80 13300 1742 Caracteristicas Beneficios
T - 738 40 8500 1744 5 » Fabricados con zirconio sobre  » Especialmente disefiados para
respaldo de poli-algoddn. trabajo pesado.
» Acomodo de lamelas en pares. » Mdxima velocidad de remocidn.
» Con respaldo de pldstico » No se desgranan.
recortable. » |deales para acero inoxidable,
aceros duros y soldadura.
v T ®Y
A UM
| e ]
Tr
",\—wl] Oé."'
L 4 Claves con
0°%a15° . : " didmetro de
Esmeriladora Inoxidable  Soldadura Zirconio 442"y 7" estan
Desbaste avalados por oSa
Tipo %) Barreno Grano Max. RPM  Clave Pzas.
40 13300 2216
f_[‘l .!..2: 5 ?‘{B i &0 13300 2217 5
80 13300 2218
120 13300 2219
A 6 e 40 10000 2266 5 - o -
150 17 <czmi 60 10000 2267 aracteristicas enericios
40 8500 2230 » Discos de zirconio. » Desbaste répido.
» » Respaldo de pldstico ABS » Excelente acabado.
i 7/8
e 60 8500 2231 o
gomm Ll facilmente recortable.
80 8500 2232 » Bajo precio.
[r— 8]
O\ é‘
—
U
15% a 25° *
. Inoxidable  Soldadura Cerdmico
Esmeriladora
Desbaste
Tipo %] Barreno Grano Max. RPM Clave Pzas.
40 13300 1901
il LA L 13300 1902 5
- 80 13300 1903 Caracteristicas Beneficios
B
7 7/8” 60 i I 08 3 » Serecomienda suusoen » Desbaste rdpido y sin
180 mm 2223 mm i :
il 80 8500 1908 maquinas de alta potencia.  quemaduras.

» Grano ceramico.

Discos Laminados / Respaldo de Plastico/ Fibra de Vidrio

» Alto rendimiento.

91
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KREATOR \

oS4
Claves con :
didmetro de =&
a2 ']
! Metal Inoxidable  Soldadura Zirconio
Esmeriladora
Desbaste
Tipo A
Tipo @ Barreno Grano Max. RPM Clave Pazas.
40 13300 2438
e A 60 13300 2439 5
80 13300 2440
Caracteristicas Beneficios Tipo B

» Fabricados con lija de alto  » Desbaste rédpido.

Tipo ) Barreno Grano Maix. RPM Clave Pzas.

desempeno. » No quema la superficie de
<L » Respaldo 100% algodén. trabajo. 5 41/2 /o 60 13300 2446 5
2
==
& EASY-
Q ‘CUT. -
= o
g o
h X
Q 3
=] ]
n ; Metal Inoxidable  Soldadura Zircanio
Q Esmeriladora
m Desbaste
Q
Tipo A
Tipo @ Barreno Grano Max. RPM __ Clave Pzas.
40 13300 2697
60 13300 2698
4-1/2* . _7'_,!’18” 5
Memm 2223mm - gq 13300 2699
= 120 13300 m 2695
Caracteristicas Beneficios i 40 8500 2701
» Fabricados con lija con » La mejor opcién cuando 60 8500 2702
respaldo de algodén de alta el precio es el factor mas ?'ISI
- q ) T 80 8500 2703
resistencia. importante.
» Excelente relacion precio - 120 8500 I 2708
rendimiento. .
Tipo B
Tipo 2 Barreno Grano Max. RPM Clave Pzas.
40 13300 2716
41" 18 60 13300 2717 5
Pape—— 80 13300 2718
d 40 8500 2730
a glie g 8500 2 5
80 8500 2732
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y4 Eco Lam

sk o UEVA

0%a15°

; Metal Inoxidable  Soldadura Aleaciones Zirconio
Esmeriladora
Desbaste
Tipo @ Barreno Grano Mdax. RPM Clave Pzas.
40 13300 2638
a120 18" g 13300 2639 5
— 80 13300 2643
B 40 8500 2645
TI 7;3 60 8500 2646 5 Caracteristicas Beneficios
80 8500 2647 » Fabricados con lija de » |deales para superficies duras.
zirconio. » Desbaste rapido.
» Respaldo de algoddn. » Excelente acabado.
X — - (]
o4 d
:l’) a
b @ ¢
o
0%a15° Metal inoxidable  Soldadura Zirconio nm1
Esmeriladora
Desbaste
"y h
Tipo 7] Barreno Grano Max. RPM Clave Pzas. ts
4._1 127 40 13300 1780 ;
e 115 60 13300 1781
& . 40 8500 1783
7 : 5
L 60 8500 1784
Caracteristicas Beneficios
» Lamelas mds anchas. » Extra alto rendimiento.
» Se adapta mejor a cualquier superficie. » Excelentes acabados.
» Fabricados con lija de zirconio. » Operacidn suave y silenciosa.
» 30% mads abrasivo que los discos
convenciopales. ..
7  TENAZIT Alta Remocidn
— *
ONA
vl
. 15°a 258° Metal Inoxidable  Soldadura Zirconio
Esmeriladora
Desbaste
Tipo ] Barreno Grano Max. RPM Clave Pzas.
36 13300 715
13300 712
LSl 5
15 mm 2223 mm 60 13300 717
= 80 13300 723
B 36 8500 716 Caracteristicas Beneficios
- 78" 40 8500 714 » Fabricados con » Desbastan mas rapido.
40 2223 mm 60 8500 721 zirconio sobre respaldo » No queman la pieza de
de algodon. trabajo.
80 8500 724

Discos Laminados / Res 0 de Fibra de Vidrio 93




TENAZIT Clasica \

s
I ©
il 3]
S AR Inoxidable Zirconio
Esmeriladora
Desbaste
Tipo ] Barreno Grano Max. RPM Clave Pzas.
40 14500 1700
14500 1701
& 58" 60 | .
0bmm: e 80 14500 1702
120 14500 1703
40 13300 1716
Caracteristicas Beneficios ) ) 60 13300 177
=T 4412 /8
» Fabricados con zirconio  » Alto rendimiento y B 5 mm 2223 mn 80 13300 1718
saobre respaldo de poli- excelentes acabados.
fesp P 120 13300 719
algodadn. » No se desgranan.
» Ideales para acero 40 8500 1730
% inoxidable, aceros - 778" 60 8500 1731
:‘. duros y soldadura. a0 mm 2223 mi &6 4500 732
W ) 120 8500 1733
Q Flexi Lam AN
3
h Als o
Q 7
= v
0°a15°
n P Metal Inoxidable Soldadura Zirconio
n Esmeriladora
Desbaste
[ d
Q
Tipo @ Barreno Grano Max. RPM Clave Pzas.
e » »n
a- - AT UL & 13300 2229 10
Caracteristicas Beneficios
» Fabricado con lija de » Desbasta mas rapido.
zirconio. » No quema la pieza de trabajo.
» Respaldo de poli-algodén » |deal para esmerilar superficies irregulares.
flexible.
. ]
Curv-Disk®
0%a15° — _ =
EéraRiEasE eta Inoxidable Ceramico
Desbaste
Tipo @ Barreno Grano Mdx. RPM  Clave Pzas.
= 4 718" 60 13300 2900 i
A nsmm 2243 m 80 13300 2901
Caracteristicas Beneficios
» Disefio exclusivo de lamelas » Ideales para superficies curvas o de dificil acceso.
en forma curva. » Garantiza un trabajo rapido y con menor esfuerzo.
» Fabricado con lija de grano  » No contamina el acero inoxidable.
ceramico. » No mancha la pieza de trabajo.
» Ajuste 6ptimo del discoa la » Pulido de alta calidad, incluso a bajas presiones.
geometria de la pieza. » Mejor efecto de pulido en dreas de dificil acceso.

94 Discos Laminados / Respaldo de Fibra de Vidrio I _



Vi

6
!
15° a 25° . 5
i Metal Inoxidable  Soldadura Zirconio
Esmeriladora
Desbaste
Tipo @ Barreno Grano Mix. RPM Clave Pzas.
e ANy U gp 13300 62 10

Caracteristicas

Lam Vision®

Beneficios

ranuras.

antitapado.

N4

15° a 25° 4 _
- Metal Inoxidable No Ferrosos Zirconio
Esmeriladora
Desbaste
Tipo @ Barreno Grano Fibra Max. RPM Clave Pzas.
0 G 1300 2977
- 40" 7/8” Marrdn
; ’f mm 80 Mediano 13300 2978 3
Azul
120 Muy Fino 13300 2979
Caracteristicas
» Discos laminados combinados
con fibra y lija de zirconio.
15°a 25° . = E E
. Piedra Cerdmica Mo Ferrosos  Plastico Carburo de
Esmeriladora Silicio
Desbaste
Tipo @ Barreno Grano Max. RPM Clave Pzas.
36 13300 2710
4-1/2 e 60 13300 2 5
-_— 120 13300 2712
B
7 ..7 ,Q'_S" 36 8500 213 6
180 T 2223mm
60 8500 2714
Caracteristicas

_ \ Discos Laminados / Respaldo de Fibra de Vidrio

» Fabricado con zirconio
especial de alta tenacidad.
» Disefio exclusivo con

» Fabricado con material

4 TENAZIT

» Su disefio innovador permite al
operador ver el drea de trabajo.

» No se tapa y no quema la pieza.

» Desbasta muy rapido.

» Larga duracién.

Fibra con Lija

vri13a soLanaodd

Beneficios

» Para desbaste y acabado de superficies
delicadas en un solo paso.

» Disminuye el riesgo de dano a la pieza
de trabajo.

Carburo de Silicio/ TCX

Beneficios

» Fabricados con lija de carburo
de silicio.

» Son mds ligeros que las copas
abrasivas.

» Excelentes para el desbaste y pulido de
piedra y concreto.

» No se tapan y dejan buen acabado.

» ldeales para el trabajo de marmol.

» Operacion sequra y silenciosa.

» Menor desgaste de las maquinas.

85




Minidisco Lam A
Curv-Disk ®

. Metal Inoxidable Soldadura Titanio Cerdmico
Micro
Esmeriladora
Tipo R
Rol-ok

Tipo @ Grano Max. RPM Clave Pzas.

Grano Ceramico

Caracteristicas Beneficios » 40 95000 a3
» Fabricados con grano » Gran dureza y tenacidad. q,@r) 50 mm © o -
ceramico color rojo. ida (ti =
; J o » Larga vida Util. K 3” 40 20000 2636
< » Sistema de cambio rapido » Por su tamafio y forma son . 10
=~ Tipo R. excelentes para trabajar esquinas y 50 40000 202
: » Geometria curveada. zonas de dificil acceso.
W » Gracias a la curvatura de las lamelas,
[: es ideal para trabajar cordones de
Wn soldadura.
=~
5
n - - -
S Minidisco Lam AN
Qc
Q

¢

Metal Inoxidable  No Ferrosos Ceramico

Micro
Esmeriladora

Tipo @ Barreno Grano Maéax. RPM Clave Pzas.
60 18700 2605
2"1 3!§ 80 18700 2627 30
e, | 120 18700 2628
A 60 12500 2629
3 Bf 8”,. 80 12500 2631 15
120 12500 2633

Caracteristicas Beneficios

» Con tecnologia que reduce  » Tienen un corte agresivo y
la temperatura en la zona presentan alta resistencia al
de lijado. desgaste, por lo que tiene una
vida datil muy larga.

Ideales para usarse con las
microesmeriladoras claves 2542 y 2543.

oc A Y / s
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Minidisco Lam

Caracteristicas

Grano Ceramico - Tipo R

Beneficios

e
i
> M
n & @
Mototool Angular Metal Inoxidable  Soldadura Titanio  Cerdmico
Tipo R
Rol-ok
Tipo @ Grano Max. RPM Clave Pzas. %
(® » 40 30000 580
R MM 30000 2581

»

No Ferrosos

Inoxidable

Micro Mototool Angular
Esmeriladora
Tipo @ Barreno Grano Max. RPM Clave Pzas.
40 18700 2594
E 2 ._3,@’:” 60 18700 2599 30
5lmm ¥
. 80 18700 2600
A 40 12500 2601
o Y8 e msw 2602 S
80 12500 2603

Ideales para usarse con las
microesmeriladoras claves 2542 y 2543,

Discos flap miniatura de
cambio rdpido con grano
cerdmico color rojo.
Sistema de cambio rapido
tipo R.

» |deales para trabajar dreas de
dificil acceso.

» Vida (til excepcional al
compararse con los discos de
cambio rdpido tradicionales.

Minidisco Lam
Zirconio

g

Zirconio

vri13a solLanaodd

Caracteristicas Beneficios

» Alta tasa de remocioén de
material, por lo que son
ideales para superficies duras.

» Gracias a su tecnologia,
reduce la temperatura en la
zona de lijado.

# Minidisco Lam

» Fabricados con lija de
zirconio.
» Larga vida (til

N4

- P
No Ferrosos

e Inoxidable Zirconio
Lijadora Angular
de Doble Accidn
Tipo S
Spin-on
Tipo 2 Barreno Grano Max. RPM Clave Pzas.
o 2 B, e 30000 755 10
S

Zirconio - Tipo S

Beneficios

Caracteristicas

» Fabricados con lija de » Para desbaste y pulido.
zirconio de primera calidad. » Excelente sustituto de los discos
de cambio rapido.

a—— A\t o7



PRODUCTOS DE LIJA

ACTIROX ™

=y
oS4 A
— Ceramico Especificacién: AF890
" Inoxidable NF er s Aluminio Superaleaciones Cerdmico
Esmeriladora
Desbaste
Hecho @ Barreno Grano Méx. RPM Clave Pzas.
en
Alemania 36 13300 46605
AVSM bl IS B0 13300 63333 50
Caracteristicas Beneficios 80 13300 63334
» Fabricado con tecnologia » Permiten lograr un rendimiento 36 8500 46607
Alemana y un grano cerdamico maximo en el menor tiempo YI Tfam 60 8500 63335 50
de alta tecnologia. osible. - o
9 = P - . 80 8500 63336
» AF890 con recubrimiento de » El recubrimiento Top Size
estearato Top Size. incrementa la capacidad de Tecnologia de grano
» Barreno circular. arranque del grano abrasivo a ToC =
. Grano ceramico de geometria constante,
una baja temperatura.
. . s El grano abrasivo siempre tiene
» Tiene una vida (til de un (> expuestos filos de corte que garantizan
50% mds, comparada con el /“ 1"' altas tasas de remocion.
abrasivo lider a la fecha. ‘“ﬂ".:(.h Insuperable rendimiento gracias a su
recubrimiento.
#=——— Soporte de fibra vulcanizada que cubre los
mds altos estandares de resistencia.
Especificacién: AF799-S0
; Metal Ferros Aluminic  No Aleados Cerdmico
Esmeriladora
Desbaste
@ Barreno Grano Mdax. RPM Clave Pzas.
36 13300 46608
ave o ue e 13300 63337 50
80 13300 63338
36 8500 46610
om0 BS00 63339 50
80 8500 63340
* Actirox es una marca registrada de VSM AG
98 Fibrodiscos
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Especificacion: XF885

& < W

&

Bronce Latén Aceros
Esmeriladora TP Cerdmico Plus
Desbaste @
Aceros Aceros Alta Titanio
Niguelados aleacion
(%] Barreno Grano Max. RPM Clave Pzas.
4-1/2” 7/8” 24 13300 43159 50
115 mir 222 mm
m 36 13300 43160
7 7/8" 24 8500 43161 o
1 220 =l
180 mm mm 36 8500 43162

Capa Adicional de Lijado Activo.
VSM Top Size.

Grano Ceramic Plus* con
propiedades de autoafilado.

Soporte de fibra vulcanizada que
cubre los mds altos estidndares de
resistencia.

®

»

»

Hecho
en
Alemania
AVSM

Caracteristicas

Ceramic Plus

Recubrimiento Top Size 054
Ceramico

= *

e

Beneficios

Fabricados con grano
cerdmico compacto de alto
rendimiento.

Barreno en cruz

4

Especificacién: XF733

No Ferrosos  Aluminio Mo Aleados

Cerdmico Plus

Esmeriladora e
Desbaste a ﬁ I
Madera Materiales .Earrﬁces ;
Compuestos
(7] Barreno Grano Max.RPM Clave Pzas.
24 13300 43163
412" M?;B” 36 13300 43164 -
22 Mm
L 60 13300 43165
80 13300 43166
24 8500 43167
7 7/8” 36 8500 43168 0
W RN 8500 43169
80 8500 43170

Tecnologia de grano

Recubrimiento Stereate Plus*
que reduce la adherencia del
material

Soporte de fibra vulcanizada que
— cubre los mds altos estdndares de
resistencia.

i F— —_——
b )ke 8 (e e (e 2 (e

o N

Hecho
en -
Alemania

AVSM

Caracteristicas

Ceramic Plus

» Cuenta con un sistema de
corte en frio, lo que permite un
trabajo agresivo.

» El grano compacto posee
propiedades de autoafilado,
garantizando una remocion
pareja y constante durante la
vida util del producto.

— *

vri13a soLanaodd

Beneficios

Fabricados con 6xido de
aluminio ceramico.

Con recubrimiento antitapado.

Barreno en cruz.
Ideal para aluminio y metales
suaves.

» El grano compacto posee
propiedades de autoafilado,
garantizando una remocidn
pareja y constante durante la
vida dtil del producto.
El recubrimiento mejora la
vida del producto y reduce
el ndmero de cambios de
herramienta.
» Se reduce la adherencia
de los materiales al grano
abrasivo.

L \ U, -



TURBO® |

Ceramico Plus

; Inoxidable Ceramico
Esmeriladora Plus
Desbaste
Hecho
en
o Alemania
Caracteristicas Beneficios
. . e @ Barreno Grano Max. RPM Clave Pzas.
» Fabricado con grano » Excepcional rendimiento rEYR "
- = ) ’ 5/8"-1 50 13300 1989 5

ceramico de dltima en desbaste y pulido de M5 mm 155 mm -1

generacién. acero inoxidable, al carbdn y
» Estructura cerrada. aleaciones especiales.
» Respaldo de plastico » No se desperdicia lija.

recortable con rosca. » Montaje rapido en la mdguina.

ACTIROX

Grano ceramico
@ Barreno Grano Max. RPM Clave Pzas.
41!2 %{8. 11 36 13300 1990 5

* Actirox es una marca registrada de VSM AG

https://bit.ly/turbojetActirox

PRODUCTOS DE LIJA

NAZ \

Premiumil«
Zirconio / Z

Esmeriladora Metal Inoxidable  Soldadura Zirconio
Desbaste
@ Barreno Grano Max. RPM Clave Pzas.
‘.1-._-.1 /2 _.T._ f8 . 24 13300 1670 -
Sl Ses 36 13300 951
24 8500 1673
7% - 1/8” 36 8500 1674 %5
cti 50 8500 1675
Caracteristicas Beneficios 80 Ll 1625
» Fabricados con zirconio. » Excepcional rendimiento en desbaste y
» Estructura cerrada. pulido de acero inoxidable, al carbén y
» Respaldo de fibra aleaciones especiales.
vulcanizada mas grueso. » No se hacen “taco”.

100 A Y / A



/ Trememl

Oxido de Aluminio

\l/ -
q\
el
- Metal Inoxidable  Soldadura Oxido de
Esmeriladora Alliminia
Desbaste
@ Barreno Grano Max. RPM  Clave Pzas.
24 13300 941
13300 9
4-1/2" 1~_{."r18.,, s = 25
115 mm 2223 mm 50 13300 932
80 13300 933
36 11900 936 Caracteristicas Beneficios
50 11900 931 5 » Fabricados con grano PREMIUM. » Alto rendimiento en desbaste E
80 11900 938 » Estructura cerrada. de soldadura de acero al Q
» Respaldo especial de fibra carbén. |
24 8500 240 ; 5
0 7/8” vulcanizada. » Buen desempeno en acero =
PR /- 36 8500 942 2 e ()
78 mm 2223 mm inoxidable. —-
50 8500 943 » No se hacen “taco”. Q
4 TENAZIT =
Z - - . H
Oxido de Aluminio %
\P;ﬁ
)
: Metal Inoxidable  Soldadura Oxido de
Esmeriladora Allirting
nio
Desbaste
@ Barreno Grano Madx. RPM  Clave Pzas.
24 8500 702
26 8500 703
4 . 50 8500 704
1 '.\-!?ri.n _"-_-'?'(?r.':::; &
N 80 8500 705
100 8500 706
8500 707 = —
120 Caracteristicas Beneficios
Autoservicio » Fabricados con éxido de » Buen desempeno en
@ Barreno Grano Madx. RPM Clave Pzas. aluminio. desbaste y pulido de acero,
36 13300 2834 » Estructura cerrada. fibra de vidrio, plastico y
4 1{12: ”8.: e 13300 o895 o » Disponibles en empaque blister metales no ferrosos.
L LU - para autoservicio. » No se hacen “taco”.
80 i 2836 » Facilidad de venta en
36 8500 2830 empagues de autoservicio.
B 8500 2831 3
80 8500 2832
Pacuete 3 granos combinadaos
@ Barreno Grano M&x.RPM  Clave Pzas.
gl 36-50-80 13300 2837 3
7 36-50-80 8500 2833 3

178 mm 2223 mm

mpmamaa—\ V. "0



EASYCUT, »

oSaA Oxido de Aluminio T
[ L' .;F.HI.
n
Metal Inoxidable  Soldadura
Esmeriladora .:)l):fnci.ndii
Desbaste &
No Ferross Madera Plastico
@ Barreno Grano Max. RPM Clave Pzas.
24 13300 1376
36 13300 13717
Caracteristicas Beneficios 41f27 18" 50 2280 L
115 mm 2223 mm
» Con respaldo de fibra » Desbaste répido y eficiente de 80 1300 1379
vulcanizada. metal. 100 13300 1405
< » Excelente relacién precio- 120 13300 1406
S rendimiento. 24 12250 1380
—
~I 5 7/8” 36 12250 1B
g 125 mm 22,23 mmn 50 12250 1382
0 E" E 80 12250 1383
l':l . 24 8500 1384
b~ —
(&) E 36 8500 1385
- . g 50 8500 1401
Q http://bit ly/fibrodiscosEASY . ? I ” 8 25
Q 80 8500 1402
E 100 8500 1403
- . 120 8500 1404
SemiFlexibles \,
Carburo de Silicio
) Piedra  Fundicién Bronce  Concreto Carburo de
Esmeriladora silicio
Desbaste
7] Barreno Grano Max. RPM Clave Pzas.
24 13300 1334
™ " 36 13300 1335
4,—1 {—2 ?'{‘,28 nm 25
S 60 13300 1336
80 13300 1337
24 8500 1344
Caracteristicas Beneficios e 8 36 8500 1345 25
120 8500 1348

» Con respaldo de fibra técnica

» Desbaste rdpido y eficiente

color rojo. de marmol, cantera, concreto,
» Fabricados con carburo de resina epoxica, bronce, latén y
silicio. fundicién de hierro gris.

102 A Y / A

» Excelente acabado.
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Sistema de Cambio Rapido

TipoR ~

y ]
([ )
(@)
R
N A

vri130 soLanaoyd I

4 Oxido de Aluminio Piramidal

&

Metal Inoxidable Mo Ferrosos Gxido de
Micro Mototool A_lumi_nio
Esmeriladora Angular Piramidal

Tipo @ Grano Max.RPM Clave Pzas.

400 25000 2728 Caracteristicas Beneficios
o 600 25000 L - » Fabricados con éxido de » Adecuados para dar acabado
80 mir P 4 3
1200 25000 2737 aluminio estructurado en forma  uniforme, consistente y preparar
(3 2000 25000 2738 piramidal. superficies para el pulido espejo.
N pree 2739 » Muy alto rendimiento. » Producen excelentes acabados
R 40 e » Sistema de cambio rapido tipo £n menos pasos.
g 600 20000 i . R. » Ideales para fabricacién
Em o0 20000 2780 de equipos en la industria

farmacelitica y alimenticia.
» Para trabajar en zonas de dificil
acceso.

I BISCRE Be CRNMO BApion 103
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ACTIROX. \

Ceramico AF799 Especificacién: TTACTV

Micro -
Esmeriladora Incxidable  No Ferrosos
ﬁ * Ceramico
Aluminio Superaleaciones
Mototool
Angular
Tipo S Tipo R
= o * Actirox es una marca registrada de VSM AG
Caracteristicas Beneficios
» Fabricado con grano cerdmico  » Para desbaste super agresivo. Tipo @ Grano  Max. RPM__ Clave Pzas.
< piramidal alineado de tercera » Vida dtil extrema, lo que se Ef':J "-12.:.. 6 25000 4760 50
~ generacion. traduce en un incremento de la E -E’jr 6 20000 4761 x5
3 » Respaldo de fibra vulcanizada. productividad. == "'2,',' 2
Ll.l (@ 51 mm 36 25000 4762 30
.\.'_.’ X = 1
Q R .I,,___3mm 36 20000 4763 25
2]
&
= Ceramicos \
Qo Con Recubrimiento Stearate Plus
Q TTG4V Especificacién: TTG4V

Micro !
Esmeriladora Mo Ferrosos  Aluminio  No Aleados

Madera Materiales  Barnices
Motatool Compuestos
Angular
Caracteristicas Beneficios
» Con grano de éxido de aluminio » Alto rendimiento y larga vida Gtil.
ceramico con propiedades » Recubrimiento que reduce la adhesion del material

autoafilantes. desbastado.
» Respaldo de fibra vulcanizada.  » Gran velocidad de remocidn en operaciones severas.

Tipo @ Grano Max.RPM Clave Pzas. Tipo @ Grano Max.RPM Clave Pzas.

24 25000 4740 24 25000 4750
- 16 25000 4741 ; 36 25000 4751
2 5 2
simm o 25000 4742 PR R 25000 4752
@ 80 25000 4743 (Ta} 80 25000 4753
= I
4 24 20000 4745 R 24 20000 4755
. 36 20000 4746 ., 6 20000 4756
3 s 5 3 Sl
LU 20000 4747 UL, 20000 4757
80 20000 4748 80 20000 4758

104 EtaEanvla AR dn Yy



Micro Metal

Inoxidable Mo Ferrosos

@

Ceramico / TTG2X

e

T,

» Alto rendimiento en operaciones severas.

» Gran capacidad de remocidn con excelente

: Cerdmico
Esmeriladora
Aluminio Superaleaciones
Mototool
Angular
Tipo 8
Caracteristicas Beneficios
» Fabricados con grano cerdmico.
» Respaldo extra-resistente. disipacién de calor.
Tipo S Tipo R
Tipo @ Grano Max.RPM Clave Pzas. Tipo @ Grano Max. RPM Clave Pzas.
36 25000 4695 36 30000 4705
% 60 25000 4696 - 14/2" 60 30000 4706
£ m 38 mm
HRE op 25000 4697 I 8o 30000 4707
@‘\] 120 25000 4698 120 30000 4708
S 36 20000 4700 36 25000 640
= 25000 45
ra 60 20000 a1 (@j 7 60 6 G
L 20000 4702 R 2R van 25000 646
120 20000 4703 120 25000 641 100
36 20000 654
3 60 20000 655 2%
76 mm 80 20000 656
120 20000 657

Micro Matotool
Esmeriladora Angular

Inoxidable Aluminio N

@

o Ferrosos Mo Aleados  Cerdmico

Tipo @ Grano Mdix. RPM Clave Pzas.
6 25000 4710
ol B0 25000 am %0
@ 80 25000 472
S
9 &0 20000 4716
75 mm ] +
80 20000 4717 Tipo 8§
36 25000 4720
2"
51 mm 60 25000 an 50 Baral:teristil:as
(@TJ) 80 25000 4722
R 36 20000 4725 » Respaldo de fibra vulcanizada.
9
i B 20000 4126 25
80 20000 4727

4

Ceramico - Rsp

TTG2V

Beneficios

vrii13a soLanaodd

Tipo R

» Fabricados con grano cerdamico. » Alto rendimiento.
» Gran velocidad de remocidn en
operaciones severas.

I \ Discos de Cambio Répido 105



LENAZ'T Zirconio Verde \.

remiumils TUZ2Y

HE ¢

Micra Metal Inoxidable  Soldadura Zirconio

Mototool
: ; Angular
Tipo 8 Tipo R
Caracteristicas Beneficios
» Respaldo rigido. » Alto rendimiento en desbaste de aceros
» Fabricados con inoxidables y aleados.
recubrimiento anti-tapado. » No queman la pieza de trabajo.
» Grano zirconio, alto » Rinden entre 5 y 10 veces mas que los Tipo R
rendimiento. - discos con respaldo de tela de algodén. Tipo S Gl MECRPM  Chve Prik
< Tipo S 6 30000 4675
::- Tipo @ Grano Méix.RPM Clave Pzas. — 50 30000 1676
36 30000 4660 Y T 100
=~ Emm gy 30000 4617
W 14j 0 30000 4661
Q S = ——— 100 120 30000 4678
o 80 30000 4662
2] 6 25000 1199
E 120 30000 4663 : —
: " 50 5 4681
) 36 25000 4665 @}" 2 - 50
: - R 51 mm 80 25000 4682
@) 2 50 25000 4666
Q ' 51 mir 50 120 25000 4683
Q S R 1) 25000 4667 N
m 36 20000 4685
120 25000 4668
Q p 50 20000 4686
g 36 20000 2000 % S 5
. 80 20000 1188
' 80 20000 20M 50
120 20000 4688
Zirconio Azul "\
TRZX
Micro 0
Metal Inoxidable Zirconio
Mototool
’ Angular s
Tipo S Tipo R Tipo R
Caracteristicas Beneficios Tipo @ Grano Max.RPM Clave Pzas.
» Fabricados con zirconio » Ideales para lijado de acero inoxidable, 36 PRI 2645
azul. acero de baja aleacién, acero de alta 1/ 80 30000 4646 00
aleacidn, acero de alta resistencia a la Bmm o o T
temperatura y fundicion.
Tipo S 120 30000 4648
Tipo @ Grano Mdax. RPM Clave Pzas. 36 25000 4650
— 30000 4632 C = 50 25000 4651
:I}b"lr{ﬁn = 100 @3 L~'I2;nrn =
120 30000 4633 R ; 80 25000 4652
2120 25000 4638 50 120 25000 4653
@) 25 20000 4640 36 20000 4655
S
" 50 20000 4641 g 50 20000 4656
T 3 Pa] 16emm 5
T& mm 80 20000 4642 & 80 20000 4657
120 20000 4643 120 20000 4658

106 Discos de Cambio Rapido I



< TENAZIT

Oxido de Aluminio - TUAX / Respaldo algodén

Tipo R

SE
v @
Esrnh:rl'lcl;(:iura Metal Inoxidable  Soldadura 2::::10' :_IE
Mototool
Angular
Tipo S
Caracteristicas Beneficios
» Fabricados con dxido de » Muy versatiles para desbastar
aluminio premium. metal, inoxidable y plastico.
» Excelente rendimiento.
Tipo S Tipo R
Tipo @ Grano M&ax.RPM Clave Pzas. Tipo @ Grano Max. RPM Clave Pzas.
24 30000 4510 24 30000 4550
6 30000 4511 36 30000 4551
60 30000 4512 60 30000 4552
K 80 30000 4513 i '1,. 80 30000 4553
2 499 30000 4514 SmT 120 30000 4554
180 30000 4515 180 30000 4555
240 30000 4516 240 30000 4556
@) 320 30000 4517 @ 320 30000 4557
s 24 30000 4520 R 24 30000 4560
36 30000 4521 36 30000 4561
60 30000 4522 60 30000 4562
bV 30000 4523 100 14j> 80 30000 4563
180 30000 4525 T 30000 4564
240 30000 4526 180 30000 4565
320 30000 4527 240 30000 4566
24 25000 4530 320 30000 4567
36 25000 4531 24 25000 4570
60 25000 4532 36 25000 606
80 25000 4533 60 25000 607
ELL I T 25000 4534 c 9 80 25000 608
180 25000 4535 ST 490 25000 4574
240 25000 4536 180 25000 4575
(@;) 320 25000 4537 240 25000 4576
s 24 20000 4540 @ 320 25000 4577
36 20000 4541 R 24 20000 4580
60 20000 4542 36 20000 619
g 80 20000 4543 " 60 20000 620
L ¢ 20000 4544 g 80 20000 621
180 20000 4545 T 20000 622
240 20000 4546 180 20000 4585
320 20000 4547 240 20000 4586
320 20000 as87

Discos de Cambio Rapido

vrii13a soLanaodd
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TENAZIT AN

Oxido de Aluminio - TTAV / Respaldo FV

Laca

Micro e | P
Esmeriladora No Ferrosos Mo Aleados Oxido de
Aluminio
Tipo 5 Tipo R Maototool
Angular
Caracteristicas Beneficios
» Fabricados con respaldo de » Mejor rendimiento en
fibra vulcanizada. operaciones severas.
» Oxido de Aluminio Premium. » Gran velocidad de remocicn.
Tipo S Tipo R
< Tipo @ Grano Max.RPM Clave Pzas. Tipo @ Grano Max. RPM  Clave Pzas.
e
E g O 30000 4590 100 24 30000 4610
~d 24 30000 4595 K 36 30000 461
100
"nu . 36 30000 4596 AR - 30000 4612
1z 100 _
W /MM g 30000 4557 80 30000 4613
n — 4 30000 4615
l"'- ,f \?J 80 30000 4598 2 !
Q 24 25000 4600 . 36 30000 4616
5 S : 11/2° : - 100
Q 9 36 25000 4601 =il Ep 30000 4617
S 50 :
o
Q 80 25000 4603 R 24 25000 4620
24 20000 4605 27 36 25000 4621 50
g 36 20000 4606 L 25000 4622
LU 20000 4607 80 25000 4623
80 20000 4608 24 20000 4625
9 36 20000 4626
T& mm 25
il 50 20000 4627
80 20000 4628

e

Respaldo de Plastico

Micro

e
i
+ I
5} o

Metal Inoxidable  Soldadura Zirconio

Maototool
Angular

Zirconio / Z [Metal)

Tipo R
Tipo @ Grano Max.RPM Clave Pzas.
Caracteristicas Beneficios R =
(@ 2 60 25000 2569 10
» El grano abrasivo se encuentra » No se desperdicia lija. R T
adherido a un respaldo de pldstico » Rinden hasta 10 veces
recortable. mas que un disco de lija
» Con recubrimiento anti-tapado. convencional.
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Nereex

Oxido de Aluminio / TKAX

Lijadora Metal  Barniz Pintura  Madera Oxido de
Rotoorbital Aluminio
@ Grano Clave Pzas,
PSA (pegamento)
40 1645 25
60 1646
80 1647
S . -
W Caracteristicas Beneficios
150 1561 » Fabricados con oxido de aluminio y respaldo » Alto rendimiento y excelentes
de tela “X” de algodon flexible. acabados en madera, metal, barniz
180 1679 » Disponibles con 2 sistemas de fijacion: y lacas.
QuiLTRAGRIP® -PSA (pegamento) » Para desbaste y acabado intermedio,
36 1847 - QuLraaGRIP® eliminacion de marcas.
40 1848 = » Clave 1864 con 8 orificios. » Uso general.
60 1849 2 Grano  Clave Pzas.
AuiLTnaGrIP®
80 1853
5 —— 36 1876 25
125 mim Ll % ;c_-ﬁ,“ . 80 1877
120 1855 === 50
120 1878
_ 150 Eies QuLTRAGRIP® 0N 8 orificios
180 Eel L2 80 1864 50
220 1858 I
., Premiu 'T
a E 0 Oxido de Aluminio / TWAWFV
Ujadora Metal Pintura Madera Laca Gxido de
Rotoorbital Aluminio
2 Grano Clave Pzas.
AuLTRAGRIP®
" 0
_ 5 B 60 2086 50
L 80 2087
= 60 2091 50
Caracteristicas Beneficios
Autoservicio [paguete 5 piezas) » Estructura abierta, » Alto rendimiento en el
2 Grano Clave Pzas. Fabricados con oxido de lijado de superficies de
QuLTRAGRIP® con 8 orificios aluminio Premium. madera, lacas, pinturas y
&0 2256 Tratamiento antiestatico para superficies metalicas.
5 evitar el embotamiento. » No se tapan.
e * = 0 Respaldo de papel “F” '
120 2258 :

_ \ Discos de Llja Autoadheribles 109
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Uso General

Pintura

Lijadofa Plastico Madera Oxido de
Rotoorbital Aluminio
@ Grano Clave Pzas. @ Grano Clave Pzas.
PSA (pegamento) QuLTRaGRIPY
40 1658 25 40 1720 25
60 1659 60 721
80 1662 50 80 1722
C —— Ranaficing 100 1862 100 1913
aracteristicas & 120 1663 e 1723
» Fabricados con éxido de » EXCE[E“’ZE% paraellijadode wrmm ol 150 1724
aluminio Premium. madera, pintura, selladores :
» Respaldo de papel “C* dealta ¥ pldstico, 150 o 100 12?5:1m 149 i) %0
ar resistencia. » No se tapan. 220 1666 ' 220 1726
) » Flexibles, dejan muy 120 1667 240 1736
_— buenos acabados. =
.| 400 1668 320 mwar
g 60 1695 & 400 1728
80 1704 600 1737
0
Q 00 1907 goo 1738
b~
Q 120 1705 40 748 25
6”
a sonn 150 W08 )
Q 180 1707 80 1750
g:. 220 1708 100 191
320 1709 120 1wz
Autoservicio [paguete 5 piezas) 400 1710 & 150 1773
152 mm 50
[} Grano Clave Pzas. 180 1774
QuLrraaIP* con 8 orificios 220 1775
80 1556 @ Grano Clave Pzas.
120 1557 QuurmaarIP* con 8 orificios 240 Ui
ann —— e * 5 80 1734 320 176
e 150 1558 g ———— 2 H]
' 120 1735 400 1791
1560 f
#0 2 600 1778
. ’ 800 1779
("-' J
o WA F RO
=1 1 & 41 ] \
Uso General ,
| 81 o
Pintura Pasta Laca
— Oxido de
Lijadora m a Aluminio
Rotoorbital = ;
Plastico Barniz Madera
%] Grano Clave Pzas. %] Grano Clave Pzas.
DuLrRAcRIP® QULTRAGRIP®
80 1936 80 1947
Caracteristicas Beneficios 120 1938 6 100 1948
” —_— 150 mm
» Respaldo de papel “D". » Excelentes acabados.  w7mm 220 1941 220 1952
» Tiene recubrimiento especial  » Para maderas suaves o 320 1944 320 1955
de estearato. duras
i 400 1957
» Estructura abierta » No se tapa. H00 1248

» Bajo precio.
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7 MAGMA

Automotriz

Lijadora Metal Pintura  Pldstico Cerdmico
Rotoorbital
%] Grano Clave Pzas. @ Grano Clave Pzas.
QuLTRAGRIP® QuULTRAGRIP®
36 2028 25 320 2037
60 12030 400 2038
80 2032 600 2054
6 100 2031 6 800 2055 s g o
152 mm T 50 152 mm - 50 Caracteristicas Beneficios
120 2 1000 2056
150 2034 17200 o » Estrifctura semija?iena. » Altisimo rgndimiento
S T O Sessaw » Fabricados con éxido de en operaciones de alta
180 i 1500 2058 aluminio ceramica. produccién.
270 2036 , 2000 2059 » Respaldo de papel film » Excelentes para el lijado de
impermeable. pintura automotriz, pintura, =]
) Grano  Clave Pzas. Grano _ Clave Pzas. iac‘as: fibra de vidrio, pastas, E
PSA (pegamento) PSA (pegamento) plastico y recubrimiento de 9
80 2074 s 220 2086 100 resinay poliéster. c
100 2078 » Se: pueden usar en seco y (]
himedo. ~
o 120 2079 » No se rompen, ni se a
127 mm 150 2082 30 desgranan. o
180 2083 m
i e
220 2084 E
320 2094
4 KREATOR =
Automotriz
Lijadora Metal Barniz Pintura  Plastico Oxido de
Rotoorbital Aluminio
7] Grano Clave Pzas. @ Grano Clave Pzas.
QULTRAGRIP® QOuLTRAGRIP®
60 M 60 1789
80 172 80 1792
100 1713 100 1793
L LU 120 SN Caracteristicas Beneficios
150 5 150 796 s .
il L » Estructura abierta. » No se tapan, no se rompen, ni
180 1754 _180 W97 » Grano Premium color  desgranan.
220 1757 220 1799 naranja. » Alto rendimiento con gran
1 » Respaldo papel film. capacidad de remocion.
., 240 1759 i 240 1800 =
12?5mm —— |y 1526mm ] 50 » Grano PREMIUM. » Excelente opcidn para el
320 w63 320 Eisise » Sistema de fijacién repintado automotriz.
400 1764 400 1816 QULTRAGRIP® » Se puede usar en seco y en
600 1765 600 1821 humeﬁa.
) [ T o » También se puede usar en
_ 600 EHESS 800 S plasticos y recubrimientos de
1000 1782 1000 1829 resina y poliéster, asf como en
1200 1786 1200 1845 fibra de vidric.
1500 1787 1500 1846
2000 1788 2000 1865
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Automotriz A\
Pintura- Laca

& BR) 1L

Lijadora Pintura Barniz Pasta Laca
Rotoorbital

TSAZ2C
2 Grano Clave Pzas.
PSA (pegamento)
o . Oxido de 6 80 2002 .,
Caracteristicas Beneficios Auminio  1s0mm 0T H013

TSA2C-Oxido de aluminio Premium » Muy buen desempeno en acero
» Respaldo de papel “C” de alta resistencia. inoxidable. TIZF
» Estructura semi-abierta. » Excelentes para los talleres 0 @ Grano Clave Pzas.
» Con.capa‘de estearato anti-tapado. de plntursf\ y restap_rat:ion & 40 2001 25
TIZF-Zirconio automotriz, para lijar laca, Zirconio 152 mm
» Respaldo de papel “F” de alta resistencia. pintura y barniz. 59 iy 0

< » Estructura semi-abierta.
2
3 NETCER \.
3 IR ©
@ s
E Lijadora Pintura Barniz Laca Piel Cerdmico
u Rotoorbital E ‘
Q Madera Metal Vidrio Textiles
Q= @ Grano Clave Pzas. @ Grano Clave Pzas.
Q AULTRAGRIPY AuULTRAGRIP®
80 1953 80 1999
Caracteristicas Beneficios 120 1954 120 2043
» Estructura de malla » Alto rendimiento. 150 1956 150 2045
perforada de poliamida. » Su estructura permite 180 1959 180 2047
» Fabf[c§dos con grano la extraccion total de ' 12qSmm 220 1969 50 1526;1m 220 2048 50
ceramico. polvo sobre la superficie, : -
» Color azul. proporcionando un E <40 Lifs 240 2043
» Con sistema de sujecién ambiente de trabajo mas 320 1979 320 2081
QULTRAGRIP® sano y limpio. 400 1984 400 2085

| Super i=T- BN il L -

SR -

Lijadara Porcelana Carburo de
Ratoorbital Silicio
@ Grano Clave Pzas.
QuLTRAGRIPY
360 1869
500 1870
5!5 S 0
o N 1imm 1000 1872 10
Caracteristicas Beneficios 5000 1873
» Estructura semi-abierta. » Impermeables. 3000 1874
» Fabricados con carburo de » Gran flexibilidad, se adapta perfectamente a 4000 1875
silicio Premium. cualquier superficie.
» Sistema de absorcion de » Se logra acabado con alto brillo casi espejo. 6" 2000 1683 T
impactos integrado. » No se tapan. szmm o 3000 1884
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Lijado de Primer ED - Alta Dureza-

8

Barniz

Magic Disc KZVAX

» Con nuevo sistema antitapado de
segunda generacién que garantiza
un trabajo continuo sin taparse.

» Especialmente desarrollado para
lijado de cubiertas E-coat y duras,
asf como para dar un acabado

vri13a solLanaodd

Kuvax

Lijadora Metal Pintura
Rotoorbital
@ Grano Color Clave Pzas.
Con 15 orificios QuLTRAGRIP®
MA 320 Azul 4901
5 MA400  Rosa 4902 10 Caracteristicas Beneficios
MA 500  Verde 4903 » Discos de diamante con
respaldo de latex.
Tip » Lijado de alta agresividad
Técnico Use MA- 320 para antes de la con un rayado uniforme.
aplicacion del primer. » Sistema de sujecion
Use MA-400 y 500 antes de la AULTRAGRIP®
aplicacion del color mate.
4  MaxFilm KovAaX
Lijadora Bamiz  Pintura Gxido de
Rotoorbital Aluminio
2 Grano _ Clave Pzas.
QuurraarP* con 15 orificios
MF 80 3276 . -~
Caracteristicas Beneficios
MF120 3277 =
» Fabricados con Oxido de » Para lijado en seco, con tratamiento anti-tapado.
152 mm MF150 3278 55 ; : ;
i 50 Aluminio Premium. » Acabados uniformes gracias al respaldo planoy
MF180 3279 » Respaldo de papel film. suave,
MF320 3280 » Con tratamiento anti- » Tienen un poder de corte constante durante su
ME 400 3281 tapado. larga vida atil.
» Pueden utilizarse durante todo el proceso de
lijado hasta la aplicacién de barniz.
4 Tri- Pro
Lijadora Gxido de
Rotoorbital Aluminio
%] Grano Clave Pzas.
QuLTRAGRIP® Con 15 orificios
TP8O 4921
TP120 4922 - .
Caracteristicas Beneficios
152 mm TP 150 4923 " - - -
& - 100 » Fabricados con Oxido de » Un disco equivale a tres discos de papel .
P20 EEES Aluminio Premium. » Acabado muy uniforme gracias al respaldo
TP320 4925 » Respaldo de papel film. plano y suave.
TP 400 4926 » Con tratamiento anti-tapado. » Pueden utilizarse durante todo el proceso de

lijado hasta la aplicacién del barniz.
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Discos de Lija Autoadheribles K‘%VM

Lijado en Seco

café ~ Amarillo Naranja Negro

K-220

K-240 K-101 K-1200 K-2000 K-2500 K-3000
K-280 .

Caracteristicas Beneficios
» Innovador respaldo de latex. » Aptos para cualquier superficie gracias a su gran flexibilidad.
» Superflexibles. » Acabado sin rayas profundas. No se ve ningun rayado después del pintado.
» Cada grano tiene un color diferente. » Ideal para pinturas base agua y transparente de altos sélidos.

» Sistema de sujecion (QuLTRAGRIP® » Se elimina el proceso de secado.

Swuperdssiless
2

Grano Color Clave Pzas.
AuLrracrIP® con 15 orificios

% » El tiempo de pulido es 50% o menos, gracias al acabado Super Buflex.
—
H »”
™ Discos de B AN
Q 15 Perforaciones
= _ - o
Q Lijadora Barniz Pintura  Pldstico Gxido de
: Raotoorbital Aluminio
Q
S
Q

Café
220 Oscuro 3282
240 Café 3283
Café

280 Claro 3284
320 Aul 385

Marino
D . 360 Ocedno 3286
hrpe by Para el lijado final Azul
-U!-Ulg-'g antes de pulir. i 00 clelo. SEEEEN
" Azul Cielo
500 "o 3288
P con 15 orifici il
QurraacrIP* con 15 orificios 600 aqua 3289

2000 Verde 3294
1526,[“m 2500 Azl 3295 25

800 Amarillo 3290

1000 Lima 329

3000 Negro 3296
1200 Naranja 3292

1500 Rosa 3293

Ti
Ténn]:i'cn

©

Utilice en lijadora clave 2511

Respaldos Exclusivos

Duro
Superdssiles

" @ Clave Pzas.
e mmiERae 2

Medio ¢ &% Suave

i St
@ Clave Pzas.
146 mm
pik 4900 2

@ Clave Pzas.
o mm Sa0ly 2
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VA Discos de 5”

7 Perforaciones

Pintura  Plistico  Oxido de
Aluminio

@ Grano Color Clave Pzas.
QuLTRAGRIP® con 7 orificios

240 Café 3240
320 A 324

Marino
Azul
400 el 3242 ", i j - Para el lijado final
12551:nm 250 ﬁﬂé v jUﬂgJ{‘ antes de pulir.

800 Amarillo 3243

QuLrRAGRIP® Con 7 orificios
125 mm 2000 Verde 3246
B e S - 3000 Negro 3247

1200 Naranja 3244

25

Respaldos Exclusivos
Medio Suave
Superdssile: M uilan

%) Clave Pzas.
0 O E

@ Clave Pzas.

2MM 343 2

@ Clave Pzas.
Loy o

J Discos de 3”

vri130 soLanaodd

Sin Perforaciones

S rREn ¢

Lijadora Angular  Barniz Pintura  Pldstico Gxido de
de Doble Accidn Aluminio

Super Tack

"} Grano Color Clave Pzas.
OuLTRAGRIPY

Amarillo
_ 240 .PL?mlLf@ﬂ
DI g0 a2 @

Amarillo
400 premium 3232

M@r i _:5 |_1 j' lﬂ‘i Para el lijado final

antes de pulir,

%] Grano Color Clave Pzas.
DuULTRAGRIPY @ Grano Color Clave Pzas.
600 ?éﬂé 2260 SUTRAGRIPY Utilice lijadora
= 2000 Verde 3236 de doble accidn
800 Amarillo 3233* 75 mm — L
75 mm 50 2500 Azl @ 3299% 50 Tip neumdtica clave: 2510

3 . 1200 Naranja 3234* T Tecnica para discos de lija de

1500  Rosa  3235* 75 mm Kovax
i * Incluye un inter-respaldo clave 3239
* Incluye un inter-respaldo clave 3238
Respaldos Exclusivos
Medio Suave

\ _ Ii’ Wﬂ ; M Sl

73 mm 3938 4 730 Clave Pzas.
) MM 3239 4
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Discos de Lija para Remocion de Imperfecciones Tolo307
Lifado en Seco A

. . . Mini Lijadora Pintura Oxido de
“ . . . Orbital Aluminio
‘ ") Grano Color Clave Pzas.
PSA (pegamento)
\ . . 1500-2000 Rosa 2525
— 34 MM 2000-2500 Verde ~ 2526 600

3000-4000 Negro 2527

Caracteristicas Beneficios

» 3 tipos de granos, de acuerdo a » Remocién de polvos, rayaduras y
la condicion de defectos como exceso de pintura.
polvo, exceso de pintura, etc. » Se puede trabajar mientras se revisa

Utilice mini lijadora

< » Con sistema de sujecién PSA el acabado gracias al lijado en seco. orbital clave: 2512 para
::.. (pegamento). » Con respaldo film, puede quitar discos de lija de 34 mm
~I defectos facilmente y obtener un claves 2525 a 2527
I'nu acabado perfecto.
0 Respaldos Exclusivos
S VoIECUT;
Q
E Suave Tole Finger
Q 2 Clave Pzas. [} Clave Pzas.
E mmgsay 1 S G !
Discos de 6” AN

15 Perforaciones

am o

Barniz  Pintura Oxido de

Lijadora Lo
Rotoorbital A
2 Grano Color Clave Pzas.
QuLTRAGRIP®* con 15 orificios
Caracteristicas Beneficios 15265“"1 1500-2000 Rosa 3269 100
» Con respaldo de papel film. » Remocion general de mucha cantidad de
» Con sistema de sujecién imperfecciones en dreas grandes de pintura y
QuULTRAGRIP® barnices.
» Sistema de limpieza rapido y sencillo.
» El acabado que deja, reduce el tiempo de pulido,
lo que significa un menor uso de pulimento.
Respaldos Exclusivos
Neo Duro

@ Dureza Uso Clave Pzas.
Lijado
6 Neo Duro Ripido 4904

oMM Medio  Acabado 3297
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4 Tiras de Lija PREMIUM K7%VAX

Lijado en Seco

=K

u Barniz Pintura Masilla Pasta Pldstico Oxido de
i =M l Aluminio
S Premium

Dimensiones Grano Clave Pzas.
Quurmaarip® con 8 orificios

PRE 80 4909
PRE120 4910

70X198 MM ppe1g0 4911 50

2-3/4" x 8"
PRE 320 4912
PRE 400 4913 Caracteristicas Beneficios <
» Respaldo de papel Premium  » Poder de corte constante g
flexible. durante su larga vida atil. ]
» Con tratamiento anti- » Acabado fino y uniforme gracias c
tapado. al respaldo suave. 0
» Con sistema de sujecién » Puede utilizarse durante todo =y
J
OULTRAGRIPY el proceso de lijado hasta la a
aplicacién de barniz. o
m
=
o
MAGMA >
Automotriz Ceramico- Film
BE1s1 @
i Pintura B;r_niz‘ Pasta Laca Masilla Cerdmico
Manual

Dimensiones Grano Clave Pzas.

AuLTRAGRIPY
36 1887
60 1886
20 Fikes Caracteristicas Beneficios
23!{?x i;ﬁ“;ﬁ” 120 1889 5 » Fabricadas con éxido de » Extra alto rendimiento.
180 1892 aluminio ceramico. » No se tapan.
S — » Estructura semi-abierta. » No se rompen ni desgranan.
220 1876 » Respaldo de papel film. » Gran capacidad de remocion.
320 1900 impermeable. » Excelente opcidn para el

repintado automotriz.
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Zirconio
Automotriz/ Papel F TIZF

GEYe 1 Q

Pintura Barniz Pasta Masilla Zirconio

Uso
Manual

Dimensiones Grano Clave Pzas.

2-3/4" x 16-1/2" __ 40 2051

25
70 % 419 mm 80 2052
Caracteristicas Beneficios
» Respaldo de papel “F” de alta » Muy buen desempeno en
resistencia. acero inoxidable.

» Estructura semi-abierta. » Excelentes para los talleres
< » Fabricadas con zirconio. de pintura y restauracion
:E automotriz, para lijar laca,
~ pintura y barniz.
Ly
Q Garlopa A
8
|
S
E Uso
m Manual
o

Dimensiones Clave Pzas.

Caracteristicas 2-3/4” x 16"
70 x 405 mm

1992 1

» Para montar Tiras de Lija.
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Ly

Zirconio

Esrrieril dé Esmeril Inoxidable Zirconio
Banco Recto
(] Grosor Barreno Grano Max, RPM Clave Pzas.
-'_-:_2|Ti.'|| _';'2-1::" 36 5800 722 1
Cuando se utilice (a Caracteristicas Beneficios

Rueda Flap siempre
respete la direccion

de rotacion dada en la
etigueta. De lo contrario
puede reducir el
rendimiento o danar la
rueda.

»

Fabricadas con zirconio azul. » Excelente velocidad de remocidn y
acabado.

» Tienen un rendimiento mayor del
40% que las ruedas convencionales

de la competencia.

vri13a solLanaodd
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Inoxidable Mo Ferrosos

Metal

Ly

Iremice
©

Oxido de
Esmeril de Esmeril Aluminio
Banco Recto .
Pintura Barm?_ Plastico  Fundicidn
2 Grosor Barreno Grano Méx. RPM Clave Pzas.
60 5800 728 >
6 b T 80 5800 745 { Caracteristicas Beneficios
120 5800 748 » Fabricadas con Oxido de » Alto rendimiento en lijado de
o o aluminio Premium. grandes superficies de metal.
723 » Respaldo flexible de algoddn. » Excelentes acabados en acero
50 s800 726 inoxidable.
RUEDA
- g0 - 60 5800 727 ; EuErIL
150 i 50 e 254 mm P ——
80 5800 729 Clave
120 5800 749 1625
220 5800 1697 Para montar las ruedas de
&" x 2" Maquinas 5/8"-11H
& qn T 80 5800 788 i -
150 it 75 mm 5.4 mm 20 5300 789 Los didmetros grandes‘mcrewentan‘et
contacto en la superficie al mismo tiempo que
@ Grosor Barreno Grano Ma&x. RPM  Clave Pzas, realizan un mejor acabado en comparacion con
(5 =1 5;8" 5125 herramientas similares, pero de menor tamafio.

180 mm 5

O mm

TN \ Biecasitiag




Con Rosca Integrada \,

Metal Inoxidable No Ferrosos i
. Oxido de

AW = | Aluminio
Esmeriladora ' | :
Desbaste - = ]

Pintura Barniz Plastico  Fundicion

@ Grosor Barreno Grano Madx. RPM Clave Pzas.

40 13200 1387
f‘._!;l‘:’?ﬁr- E:Iif#:r.': 15.5?{§|'.|='_|..n 1 60 13200 1388 1
80 13200 1389

Caracteristicas Beneficios

» Facil montaje en esmeriladora » Respaldo y construccion resistentes

angular. a altas presiones.

» Fabricadas con lija de éxido de » Alto rendimiento en operaciones
aluminio, estructura cerrada. de limpieza y acabado de metal y
» Rosca integrada. acero inoxidable.

PRODUCTOS DE LIJA

Oxido de
Esmeril de Esmeril Aluminio

Banco Recto

Pintura Barniz Plastico  Fundicidn

@ Grosor Barreno Grano Max. RPM  Clave Pzas.

36 5800 2931
& M o 60 5800 34 o
Caracteristicas Beneficios 150mm 23 mm =R 2934
; o - ; 80 5800 2935
» Fabricadas con dxido de » Excelente opcion al mejor & V7R 7
aluminio. precio. 150 mm 38 mm 25.4 mm 80 5800 2905 1
» Respaldo de tela “X”. » Buen desempefio en 36 5800 2911
operaciones severas.
6" 2% hkid 50 5800 2913
150 Frirm 50 mm 254 mm 1
80 5800 2915
120 5800 2917
1 n 5 8}'
S igham 80 55 2925 1
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Inoxidable No Ferrosos Aluminio

¢ O

Metal Oxido de
3 Aluminio
Esmeril
Recto
2 Grosor Barreno Grano Mdx. RPM Clave Pzas.
8" 9% 17 60 5800 1356
150 mm 50 mm 254 mm 80 5800 1357
Caracteristicas

» Diseno con lamelas intercaladas de
diferenes tamarios.

» Mayor flexibilidad.

» Se abtienen mejores acabados para
los siguientes procesos del usuario.

Inoxidable No Ferrosos

Beneficios

» No dejan marcas en la superficie,
evitando el retrabajo de quitar los
traslapes.

» Para rebabeo, limpieza y acabado
satinado de superficies planas o
irregulares.

# Rueda Flap Seccionada

con vastago metalico

N4

Esmeril Taladro Metal Oxido de
Recto ! Aluminio
Aluminio Madera
@ Grosor Vastago Grano Max.RPM Clave Pzas.
6-1/2" 24 1/4" 80 5200 1339
165 mm 50 mm &4 mm 3
120 5200 1358
Caracteristicas

» Fabricadas con éxido de aluminio.
» Disefno con lamelas suajadas.

» Mayor flexibilidad.

» Vastago de 1/4”.

i

=

: |

I

Beneficios

» Para rebabeo, limpieza y acabado
satinado de superficies planas, curvas
o irregulares.

» Las lamelas suajadas las hace suaves
y flexibles.

» Se obtienen mejores acabados.

» No dejan marca en la superficie,
evitando el retrabajo de quitar
traslapes.

vrii13a soLanaodd
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Caracteristicas

A AN

Grano Ceramico

Beneficios

Mﬂfﬂ 2cer

» Fabricadas con
grano cerdmico con
recubrimiento especial.

PRODUCTOS DE LIJA

Fremieml.

» Alto rendimiento.

» Reducen el calor cuando se

trabaja especialmente el

acero inoxidable, el titanio y

las aleaciones con niquel.

Inoxidable Titanio Aleacion Ceramico
Mototool con niquel
] Grosor Barreno Grano Max.RPM Clave Pzas.
40 20000 920
1-.1{12..1 ,'.'5-1'51-"" &yﬁrn 60 20000 921 10
80 20000 922
Tip 3 i
Técnico Para aumentar la velocidad de remocion, se

debe aplicar presion moderada.

@

< EEEE ¢

Mototool Metal  Inoxidable No Ferrosos pintura é"id‘? de
- Aluminio
| E -
Barniz  Pldstico Fundicidn
clave 1638
Grosor Vastago Grano Max. RPM Clave Pzas.
BN | N SR 0000 902 10
Caracteristicas Beneficios 60 30000 905
. > _— .. 1 i 1/4”
» Fabricadas con lija de éxido ~ » Paralimpiezayacabado  2smm  25mm  G4mm 80 30000 ST .
de aluminio Premium sobre de metales ferrosos y no 120 30000 903
un res.pa{do muy flexible fer’ros.'.os, aFero inoxidable, 180 30000 897
especialmente desarrollado plastico, pintura y madera. 7 b & 00 o=
para ruedas flap. » Alto rendimiento en 25mm _ 50mm 6.4 mm 120 10
i 30000
» Centro de baquelita. rebabeo, excelente ‘17 3 14" 60 871 i
flexibilidad v acabados 18 M 20 mm &4 mm
y . bl 80 30000 872
» Norayan la pieza de
5 " ” 25000 909
tra bajo' g 2"'11 'I"!‘-{‘%n. r"!-lfﬁ'lrl'l i 10
) h 80 25000 910
2 Grosor Vastago Grano Madx. RPM Clave Pzas. - 34 - 60 25000 a2
60 23000 953 somm 20 mm 6.4 mm 10
117 o 147 80 25000 644
2V e edmm B0 23000 954 10
o 40 25000 914
W W W i 21949 3 " 1 14" &0 25000 915
,3 1]-fv2—.,,, ,-.1_1‘{1 - 80 20000 923 10 50 mm 25 mm :'-_-Ki‘-u'l-
&> M = saizllill = 80 25000 919 10
40 20000 926
120 25000 908
% " " 60 20000
AR, )y . 180 25000 898
s ) 80 20000 930
&0 25000 928
120 20000 907 " — -
L e A T w 25000 934 10
120 25000 913

Ti
Técnriuu

La Clave 1638 es especial para el lijado del interior de los rines de
aluminio o acero, tubos, tarjas y lugares de dificil acceso.

*Claves 897 y 898 con respaldo “)” flexible,
ideales para eliminar poros.
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e
Premiu
- E- g Mml Ruedas Flap

Mototaol Metal  Inoxidable No Ferrosos Pintura  Barniz  Pldstico  Fundicién Ex“rjn?rﬂi
) Grosor Vastago Grano Ma&dx. RPM Clave Pzas.
60 30000 1474
1-3/16” 3/16” 1/4” 80 30000 1475 i
sSmm 64 mm i 1
o 120 30000 1476 RN
o I 80 30000 1479 19 Caracteristicas Beneficios
=00 B Sl 120 30000 1480 » Fabricadas con lija de éxido » Buen desempeno en lijado,
60 50000 1486 de aluminio. rebabeo y acabado de metales.
i Al ke B0 50000 1487 o @  Grosor Vistago Grano Maix.RPM Clave Pzas.
240 50000 1489 80 40000 1608
¥/g 38" v 120 40000 1609 g
10 mm 10 mm 32 mm = 10
180 40000 1610 Q
320 40000 1611 g
4  EASYCUT. 3]
: Con Vastago Q
m
Mototool Metal InoxidableNo Ferrosos pintyra  Barniz  Plastico  Fundicidn mﬂ'ﬁrﬂ‘; i
—
=
@ Grosor Vastago Grano Mdx. RPM  Clave Pzas.
40 15000 2614
" " 14" 60 15000 2615
25 6. 10
i o e 80 15000 2616
120 15000 2617 Caracteristicas Beneficios
40 8500 2618 » Fabricadas con lija de 6xido » Excelente opcidn de precio con
3 " 178" 60 8500 2619 de aluminio flexible y buen rendimiento.
25 6. 10 T - =
75 mm mm mm 80 8500 2621 resistente, » Buen desempeno en lijado,
rebabeo y acabado de metales.
120 8500 2622
) Grosor Vastago Grano Méx. RPM  Clave Pzas.
40 8500 2623
S e 40 25000 2610
B T 14" 60
& Bk e T . . e 60 25000 2611
80 8500 2625 Bmm  25mm 6.4 mm = 1
== = 80 25000 2612
120 8500 2626
120 25000 2613
p Esféricas
Mototool Metal Inoxidable Madera Oxido de
Aluminio
Caracteristicas Beneficios
2 Vastago Grano Madx. RPM Clave Pzas.
o » Fabricadas con 6xido de Excelentes para el trabajo de
Jt. s @ 28000 946 10 P te N
i s ST e aluminio. piezas y superficies curvas,
1-3/16 U 80 18000 947 10 .
30 mm 6.4 mm » Forma esférica de gran redondas o convexas.
1;3,2{% 61‘1!;}1 " 80 18000 948 10 precision.
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Rollo de Lija Antiderrapante \,

Q

Carburo de
Uso Manual Silicio
Caracteristicas Beneficios Dimensiones Clave Pzas.
o : 25 17 % 197"
» Pegamento de gran duracién. » Larga viday maxima 25 5000 mm 2759 1
» Fabricado con grano abrasivo seguridad para prevenir
muy resistente. caidas, resbalones y
deslizamientos.
Plomeria .
Oxido d
E s S Metal Madera No Ferrosos Alxt:mcini(e;
&
n Pintura Barniz
ncho rgo rano ave Pzas.
E Ancho La G Clave P,
Q 25mm 50yardas 120 1263 1
E Caracteristicas Beneficios 11/2” 100 i)
gmm 00 yardas 190 1265
E » Fabricados con dxido » Para lijado de tuberias de
o de aluminio y tela muy cobre, soldadura de estafio, ey EASYCUT.
flexible. pintura, metal y madera. "

Dimensiones Grano Clave Pzas.

1-1/2” x 50 yardas
31;8 x 45720 P{nm 150 1264 1

Autoservicio

» La mejor relacién precio
rendimiento del mercado.

» Excelente en superficies
curvas.

Dimensiones Grano Clave Pzas.
122 X197" 120 1008 1

Rollos de Lija \ 38 5000 mm

Uso General

afF €

Metal Madera Mo Ferrosos Oxido de
Uso Manual ) ; Aluminio
Pintura Barniz

Ancho Largo Grano Clave Pzas.

>
= o L 1
Caracteristicas Beneficios 7smm SOyardas 80 2423
: = 36 2406
» Fabricados con oxido de » Para lijado de metal y —
aluminio. madera. 60 2408
» Respaldo de tela “X”. oomm  50yardas 80 2409 1
100 2410
120 2411
36
Tip 2436
Teécnica Se puede fabricar cualquier rollo en las 50 2450
dimensiones q’ue se requieran y para aplicacion m%ﬂ«mm 50 yardas 60 2460 1
deseada, contdctanos. SUUEE |
80 2480
100 2400
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V4 Productos de Oxido de

Aluminio Piramidal

0 Caracteristicas Beneficios

Metal  Inoxidable NoFemosos Efﬂﬂﬁ,ﬁz » Fabricados con éxido de » Para lijado de acero al
Piramidal aluminio estructurado en carbdn, acero inoxidable,
forma piramidal. aluminio y laton.
» Respaldo de lija muy flexible.  » Muy alto rendimiento.
» Combinacion con fibras » Producen excelentes
abrasivas de gran calidad. acabados en menos pasos.

» ldeales para fabricacion
de equipos en la industria
farmacéutica y alimenticia.

Lijadora
Satinadora
Rodillo de Fibra con Lija -:g
Dimensiones Grano Mdix. RPM Clave Pzas. g
4-1/4" x 47 x 3/47
1 I{J 5. ).( X -X n_“}_i_l 600 4200 2781 ! :
3
Q
tn
m
o~
o
Esmeriladora Lijadora h
Desbaste Satinadora

Disco de Fibra con Lija Tipo A

Dimensiones Grano Max. RPM Clave Pzas.
CUZXIAXTE g0 400 a7es 1

Lijadora Lijadora
Rotoorbital Satinadora

Disco de Lija con QuLraaGriP®

@ Grano Mdx. RPM Clave Pzas.

400 - A4S 10000 2789

» 600 - A30 10000 2790
AT 50

T 4900 - A6 10000 2791

2000 -A6 10000 2792
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ABRASIVOS
NO TEJIDOS'

Informacion Técnica

\

\Velncidades Recomendadas

\ Caracteristicas

w0 Aplicacian Velocidad [m/s]
Q Tenazit® cuenta con la linea mas completa de Acabado decorativo 3-15
E productos para acabado, suavizado, rebabeo, Limpieza y mejoramiento de condiciones 11-30
- limpieza y pulido de superficies de madera, superficiales
E aluminio, bronce, cobre, niquel, cromo, acero Remocién de 6xido 18-33
o inoxidable, zinc, titanio, cerdmica, cristal, plastico, Rebabeo 28-40
z fibra de vidrio y otros materiales. Se pueden usar Eliminacién de marcas de maquinado 33.40
0 en seco o en himedo.
S \,_Fibras Técnicas
—
0 Contamos con material para fabricar: discos, ruedas, bandas y discos laminados para acondicionar superficies en diferentes
§ configuraciones y medidas especiales.
m CONSULTE A SU DISTRIBUIDOR AUTORIZADO
<
Especificacion Color Respaldo D%?sl}ﬁéd Usos
%das Ruedas Lam
TBANW 01 Café Gris Grueso &
TBANW 02 Marrén Gris Mediano (5]
TBANW 04 Azul Gris Muy fino &
TBANW 63 Café Azul Grueso
TBANW 80 Verde Verde Fino &
TBANW 81 Café Grueso )
TBANW 82 Marrén Rosa Mediano b
TBANW 83 Azul Azul Muy fino o
TBANW 85 Café Grueso L) 45
TBANW 86 Marrén Rosa Mediano o &
TBANW 87 Azul Azul Muy fino & &
TBANW 88 Café Verde Grueso Jy
TBANW 89 Marrén Verde Mediano B
TBANW 90 Azul Verde Muy fino &5
TBANW 91 Café Azul Grueso & &
TBANW 92 Marrén Azul Mediano o &
Stiper limpieza PLUS Rojo N/A Extra grueso K &
Stper limpieza Rojo N/A Extra grueso re &
UNIX PLUS Rojo N/A 1,3,5,7 T &
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Especificacién: TBANW92 (marrén). Alto rendimiento -
Grano Ceramico / Heavy Duty
TBANW91 (café). Alto rendimiento -
Grano Ceramico / Heavy Duty
TBANWS7 (azul). Acabado

i il Tipo S
X i | Tipo R
Liadora Anguiar Tyeral  jnoxidable  Soldadura Nofemosos  Caracteristicas Beneficios
Tipo @ Grano Color Max.RPM Clave Pzas. » Grano grueso, medianoy » Para trabajar superficies
Grueso  Café 23000 623 muy fino. planas o irregulares de acero x
2" S ediane: Martsn s 524 50 » Con ﬁbras’de‘ nylor},‘resma, al catbtl)n, acero inoxidable y o
5l mm grano ceramico y oxido de aluminio. :u
(= Muy Fino  Azul 23000 648 aluminio. » Extra alto rendimiento. S
(w
R Grueso  Café 18000 625 » Acabados consistentes. tn
—
o - = .
semm  Mediano  Marrén 18000 62 25 EL grano grueso hace pequerios §
Muy Fino  Azul 18000 649 desbastes y elimina ligeras tn
Tipo @ Grano  Color Mix.RPM Clave Pzas. rebabas dejando un excelente S
= Grueso  Café 23000 658 akabado, Q
\& 512.,:1,”’ Mediano Marrén 23000 660 50 “'mll
5
Muy Fino  Azul 23000 669 " . &
4 Discos de Fibra o
Wn
Esmeriladora Lijadora Inoxidable  No Ferrosos
Angular satinadora
RPM Optimas
@5” 3000
a7 2200 -
@ Grano Color Max.RPM Clave Pzas Caracteristicas Beneficios
Grueso Café 6000 2373 » Granos grueso y mediano » ldeales para trabajar superficies
B Mediano Marrén 6000 2328 10 fabricados con grano planas o irregulares de metal,
Teamin = ceramico. aluminio y acero inoxidable.
Muy:Fino: Azl it 352 » Con sistema de sujecion » Extra alto rendimiento.
Grueso  Café 6000 632 QULTRAGRIP® » Acabados consistentes.
5 : .
R Mediano Marrén 6000 633 10
Muy Fino  Azul 6000 643
» Usar con respaldos:
5/8” @5” 1457, o7” 634
M14 25”1458 o7” 661
Con Barreno 58
@ Barreno Color Grano Max. RPM Clave Pzas.
Café Crueso 13300 1669
412" 7/8” < :
et Marron ~ Medio 13300 1671 10
Azul  MuyFino 13300 1672 Caracteristicas Beneficios
Café Grueso 8600 f 1677 » Alto rendimiento, para cortes » Ideales para operaciones
” - - i ipidos, con gran exigentes que permiten eliminar
7 7/8 Marron  Medio 8600 10 Gt
180 mm  22.2 mm 1ee capacidad de remocion de varios pasos durante la operacion
Azul ~ MuyFino 8600 1681 material. de pulido.
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Discos Laminados A

Ll ]
0%alS Metal  Inoxidable ~—————
Esmeriladora RPM Optimas
Angular
5800

@ Barreno Grano Color Max. RPM Clave Pzas.

Grueso Café 13300 2967
1’” ”8” Mediano Marrén 13300 2968 5

Caracteristicas Beneficios Muy Fino  Azul 13300 2969

» Fabricados con fibras » |deales para acondicionar Grueso Café 6700 @@ 3205
abrvaswas‘de alta superficies. ' ?“ U8 “Mediano  Marrén 6100 @ 3206 s
resistencia. » 50N seguros y resistentes. L

» Disponibles en 3 tamafios  » El acabado obtenido en Muy Fino Azl 6700. CUgEREs

de grano: grueso, mediano comparacion con un disco de
y muy fino. lija es: Café - grueso: 60

V7] Marrén - mediano: 80 <120
g Azul - muy fino : 180 -240
=
[ 4
o Rollos de Fibra
3 Be sl
E R Metal Barniz Pintura Madera Plastico
50
tﬂ Manual
E -
q Inoxidable o Ferross Vidrio
Dimensiones Grano Color Clave Pzas.
44112 x 394" 360 - Fino Marron 2421
HommEiem 1600~ Ultra Fino  Gris 2420
Caracteristicas Beneficios
» Fabricados con fibras de » No se tapan.
nylon, resinas y grano » No se rompen.
abrasivo de alta calidad. » Se pueden usar en humedo.
» Estructura tridimensional. » Para dar acabado a superficies planas o irregulares.

» Alta flexibilidad.

Fibra A

Mini Bandas

ﬁﬁ

Lijadora Metal Inoxidable No Ferrosos  Plastico
de banda

Ancho Desarrollo Color Grano Clave Pzas.

Marrén 120 4918

12" 13"
L. i T iin e Azul 180 4919 20
Caracteristicas Beneficios ' o
Café 240 4920
» Fabricadas con tecnologia » Brinda un alto poder de remocién de
Premium. pintura, sin deformar el material base.
» Unidas con costura. » Mayor resistencia a la ruptura.

Utilice lijadora
neumatica clave: 2516

» Muy buena opcidn para rebabeos finos.
» Para acero inoxidable, metal y aleaciones
como inconel y titanio.
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ACABADO
SATINADO




Caracteristicas
4

Fabricados sin un refuerzo de malla, o material de velldn, los materiales son mas ligeros, flexibles y adaptables gue otros
materiales no tejidos. Los productos para satinade contienen fibras de nylon mas fuertes y contenido de resina adicional
en lugar de un tejido reforzado. Los materiales de fibra se pueden utilizar planos o en el borde.

Discos de Cambio Rapido A

Lijadora Angular Metal Inoxidable  Soldadura No Ferrosos

RPM Optimas

827 7000
@3 4500

Tipo @ Grano Color Max. RPM Clave Pzas.
Caracteristicas Beneficios Giuesg:  Verds 19000 4736
» Fabricados con fibra no » |deales para limpieza y \@:_ ) 2 Mediano  Azul 12000 4734 50
tejida. pulido de acero inoxidable, A Muy Fino Marrén 12000 4132
» En diferentes colores para acero de baja aleacion, 37 - —
facil identificacidn. acero de alta aleacidn, wmm  Mediano - Azul 8000 4135 25

acero de alta resistencia a
la temperatura y fundicién.

Ruedas @ﬁ

Esmeril Esmeril " e
de Banco Recto Metal Inoxidable No Ferrosos

ABRASIVOS NO TEJIDOS

RPM Optimas
2000

@ Barreno Grano Color Max. RPM Clave Pzas.

Grueso \Verde 3600 681
8 U vedio Al 3600 682 10
Muy Fino Marrdn 3600 683
Caracteristicas Beneficios
» Fabricadas con fibra » ldeales para dar acabado uniforme
impregnada de resina y a piezas de aluminio, laton y de MARRGN
oxido de aluminio. acero inoxidable como herrajes y P Para dar acabado final a herrajes, piezas
» 3 diferentes tamanos de utensilios de cocina. de joyeria, herramientas, acero inoxidable,
grano. » Excelente opcion para limpiar bronce, cobre y latdn.
interiores de tubos, asientos de AZUL
vdlvulas automotrices, moldes, Para dar acabado y satinar herrajes y
cilindros de frenos y vidrio. herramientas; limpiar acero inoxidable,
» Para dar acabado satinado a bronce, cobre y laton.
laminas y equipos de acero VERDE
inoxidable y metales no ferrosos. Para satinado y limpieza profunda de
» Para dar un acabado uniforme en piezas de acero al carbén, inoxidable,
piezas maquinadas. aluminio, cobre, bronce y latan.
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Ruedas sin costura

4

v

Mototool

oL
Inoxidable No Ferrosos

Metal

RPM Optimas
4000

Caracteristicas Beneficios

@ Grosor Vastago Grano Max. RPM Clave Pzas.

Medio A/O 7500 675
o I Finoao 100 676 s
Muy Fino SiC 7500 677

» Sin costuras, para no dejar
lineas o marcas en el
traslape de las superficies
pulidas.

» 3 diferentes tamanos de
grano.

4

» |deales para pulido y acabado
de esquinas y orillas externas.

» Dejan un acabado mate.

» Para todo tipo de metales.

Ruedas con vastago

B

Maototool Metal Inoxidable No Ferrosos Pintura  Madera
RPM Optimas
82" 6000
" 83” 4000
Fibra
@ Grosor Vastago Grano Max. RPM Clave Pzas.
P ¥ 1y Medio 11000 1604
R o 1000 1605 5o o
Caracteristicas Beneficios
1 1/4” Medio 7000 1606 10 - = )
37 b4 mr o » Fabricadas con 6xido de » |deales para trabajar superficies
Fino 7000 aluminio. planas o irregulares de metal,
P an  Medio 7000 1640 » Ruedas combinadas, tienen aluminio y acero inoxidable.
. lija flexible. » Facil montaje.
Combinadas : - ,
- » Las ruedas de fibra con lija
@ Grosor Vastago Grano Max. RPM Clave Pzas. - 5
= eliminan pequefias rebabas y
2" /47 Medio-80 13700 1601 l dejan un buen acabado.
e Fino-180 13700 1600 » Clave 1640 - Extra alto
10 R
rendimiento.
k- n 4 Medio-80 8600 1603
5 mm 1 &4 mm Fino-180 8600 1602
pA Esferas

Inoxidable No Ferrosos  Oxido

Mototool Metal Pegamento
RPM Optimas
6000
Dimensiones Grano Max. RPM Clave Pzas. Caracteristicas Beneficios
Hzarxyg Medo 19000 (RSl e Siien = e T
A8 %25 ¥ A Firo o = » Fabricadas con oxido de » Limpieza mas rapida y profunda de
aluminio. tubos, cilindros, valvulas y superficies
Resistente a altas irregulares.
S GRANO MEDIO velocidades. » Buen acabado.
Limpieza profunda, rapida y acabado medio. » Para trabajar en lugares de dificil
e GRANO FINO acceso.

Limpieza ligera y excelente acabado.

» |deales para eliminar pegamentos,

_ \ Ruedas / Esferas de Fibra con Vastago 131
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Rodillos A

|

Lijadora Metal Inoxidable No Ferrsos Oxido Pintura
Satinadora
Adaptador
» Para montar claves 1396, 1397 y 1400.
Clave
; i 1399
Caracteristicas Beneficios =
» m’r Con rosca pléstica » Facil montaje en herramientas
de 5/8” - 11 integrada. neumdticas y eléctricas.
» Fabricados con fibras de nylon » Para operaciones de acabado de acero
¥
V5] de primera calidad. inoxidable, aluminio, bronce y otras
E aleaciones. RPM Optimas
:‘3 » Alto rendimiento. 2000
Wy
[ __@ Grosor Barreno Linea Tipo Grano Max. RPM Clave Pzas.
Q 34 TEMAZT  Fibra Grueso 5000 1396
L S 19.1 mm . .
:' Clave Nivel de Rugosidad Acabado 2 » TENAZIT  Fibra Medio 5000 1397 .
Q s a0 me TEMaZT  Fibra Fino 5000 1400
> 01 decorativo 587 11 7
a.i ?Ii::‘; 1;(9}: 03 4+ 155_g§:1m1:t11 === Hja 80 5000 1395
. i 5000 1392
E 1392 / 1396 05 4 o @ ==l Fiba  Grueso
m 1391 08 4- 10mm 100 mm 159 mm -11 IR2Z]  ribra Medio 5000 1393 1
< 1390 10 3 JEE.  Fibra Fino 5000 1394
Combinados
Grosor Barreno Linea  Tipo Grano Max. RPM Clave Pzas.
7 > 58711 : 5
0 . 1_5._5 S JEMAZIT Fibrac/Lija Grueso 80 5000 1390 1
4-1/4 4 5/8"-11 JEMAZIT Fibra c/Lija Medio 80 5000 1391 1

MNOmm 100 mm 159 mm -1

FIBRA GRUESA

"% Clave 1392, para un acabado mate No. 4 muy uniforme durante la vida til del rodillo. Se puede usar para
remover pequenas rebabas.

FIBRA CON LIJA

Clave 1390 y 1391, combinan los dos pasos de acabado en uno, la lija efectlia un desbaste suave mientras la
fibra produce un acabado mate entre el No. 3 y el No. 4.
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Inoxidable No Ferrosos

Cepillo Flap de Fibra

- 3 Metal
Esmeril Esmeril
de Banco Recto
&~ 2 .
e e s 150u80550,Bmm (HeF13)
ﬁ‘w m.d
Madera Latén Metales ot T
Preciosos
Caracteristicas Beneficios
» Suave. » Para dar acabado
RPM Optimas » Se adapta a cualquier uniforme a piezas de
2000 superficie. aluminio, latén y acero
inoxidable.
@ Grosor Barreno Grano Color Max. RPM Clave Pzas. » Suaviza superficies de
6“ 2 2r Muy Fino  Marrén 3400 695 1 madera.
’ : o » Remocidn de oxido de
metales preciosos.
# Almohadillas de Fibra
7
Metal Pintura Madera Pldstico
Uso
Manual
. 4
Inoxidable No Ferrosos  Vidrio
Caracteristicas Beneficios
— » Fibras flexibles y » Excelentes para limpieza y acabado
Laérgo A“;h" f“plu:_acmn Color Clave Pzas. resistentes para el trabajo manual de metales ferrosos y no
n »: Impileza
s0mm  j00mm  Profunda  Ne9ra | 609 10 pesado. ferrosos.
Corte Medio  Negra 665 » Lavables. » Alta resistencia y cémodo trabajo
» En especificacidn verde, manual para la limpieza de metal,
Grano Grueso Canela 602 ¢ ; st »
marron, canela, blanca, gris acero inoxidable y lijado de madera.
Grano Medio Marrén 601 y negra. » Para uso industrial o doméstico.
9 & Uso General Marrén 668 » Clave 668 y 605 opciones de menor
5 M 10 i
N Uso General Verde 600 RIRHID. s
m
Uso General Verde 605 E g 3
- =] £
No abrasivo  Blanca ~ 603 & ~ 8 F= - B
5 5 § £ & §
Ultrafina Gris 604 B 'E @ B & =)
= = o 5 =z 3
Verde & &
Marrén ¢ @ ® ¢ o
Canela ® ¢ ¢
Blanca :
Gris ® & o ¢
Negra ¢ @ o o

S0airil ON SOAISvHEY
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Esmeril Esmeril Metal  inoxidable Titanio Aluminio  Pldstico
de Banco Recto
3 4 5 6 7 B 8
2 10
Acabado = Deshaste Ligero/ Desbaste
Limpieza/ Acabado
Suave Dura
Adaptabilidad Vida Util
No Deforma Remocion
Caracteristicas Tipo de Grano
» Ruedas convo de carburo de silicio y éxido de A S
ini i : Duido de Carbura de
aluminio de diferentes densidades. Aluminio silicio
» Para uso en himedo y seco. + Duraci6n + Dureza
+PDen_sp > Padgr de corte
. > Presion < Presion
Beneficios Trabajos pesados Trabajos finos
. Ferrosos y No Ferrosos Inoxidable y Titanio
» ldeales para rebabeo de metales, pulido y
g limpieza de acero inoxidable, acero, aluminio,
Q bronce, cobre, latdn, titanio y plastico. Grueso BN Medio Fino
g » Tienen un rendimiento y trabajo constante de (50-80) (100-150} [180-220)
1] forma uniforme a lo largo de toda su vida util. > Remocidn < Remocidn
[ » 2SM - Deja un acabado final y consistente en Arabads Bunda heshaiafins
Q cordones de soldadura pequefios, orillas sin RPM Optimas
Z filo y piezas con perforaciones. 8 6” 2500
(V)] » 25G - Para multi-acabado de metal y pre o 13’2’” 195%%
. 5 ” @
g pulido, acabado superficial y constante, asi - - -
= como eliminacién de rebabas. @ Grosor Barreno Densidad Abrasivo Gr.ano Max. RPM Clave Pzas.
0 » 5AM - Para operaciones de pulido, acabado ! E Fino 6000 513
§ satinado de metales y semi-desbaste de larga 8 S Fino 6000 564
o duracion, eliminando suciedad y oxrd‘o. . ‘._1_\;3”” 1] . 9 S Fino 6000 569 1
<g » 8AM - Para desbaste de rebabas, radios medios :
y acabado medio; elimina soldaduras. 10 S Fino 6000 652
» 9AM - Ofrece excelente rendimiento en 8 A Medio 6000 518
operaciones de rn'ebabe'o y deja un buen 5 S Medio 6000 685
acabado al trabajar aristas y filos.
» 7SF, 8SF, 9SF, 10SF - Para desbaste de rebabas ! > Fino i 591
pequenas, radios ligeros y acabado fino; 8 S Medio 6000 678
elimina soldaduras. 6" o . 8 S Fino 6000 635
: . 1
50 25.4 mm 5.4 M i
EE 9 s Fino 6000 636
10 S Fino 6000 653
5 A Medio 6000 585
Tip 8 A Medio 6000 659
Técnico Las fibras de nylon, los granos
@ abrasivos y las resinas se unen 9 A Medio 6000 687
en capas delgadas y luego se o7 e 2 S Grueso 6000 592
envuelven alrededor de un MM 2esmm 5 A fadio 6000 686
nicleo central. La tensién de la -
envoltura controla la densidad 8 5 Fino e ol
de la rueda. Debido a su diseno ”‘?”I I_.f.\__?’.’.,“.l 9 S Fino 4500 680
envolvente, las ruedas Convo 10 S Fita 4500 684
son unidireccionales y se utilizan 8” ) 00 ;
con madquinas estacionarias o jj 200mm 9 J il i i
portatiles. S 9 S Fino 4500 696
10 S Fino 4500 639
8 A Medio 4500 688
i gl gt 9 S Fino 3000 523 1
134 Convo Finish
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Caracteristicas

La construccién en capas, no direccional garantiza la exposicién

continua de los granos abrasivos durante las operaciones de
preparacion de la superficie, limpieza, mezcla y pulido. Se
encuentra disponible una variedad de tamanos y calidades para
usar en piezas de trabajo mas grandes.

Unix PLUS

Densidad Usos
1 Muy flexible, suave, excelente acabado. Grano muy fino,
3 Flexible, buen acabade. Grano fino.
5 Semi-rigido. Larga duracidn, acabado medio. Grano mediano.
7 Rigido, répida remocidn. Larga duracion. Grana grueso.

4 E;'_D;? Plus

S
BEE ./ = »
Metal  Inoxidable No Ferrosos Fibrade — Madera %
Vidrio h
-.r'-"", . m
bt & & & =
I ) <
Barniz Pintura  Pldstico Oxido Titanio n
Lijadora m
Satinadora z
@ Grosor Barreno Densidad Md&x. RPM Clave Pzas. (=)
6” 1 4!! 1»
150 mm 6{nm 25 mm 3 6000 1067 1 H
I .
m@ RPM Optimas a
mototool  Ruedas Tipo 1 6000 Q
@ Grosor Barreno Densidad Max. RPM Clave Pzas. n
qn /8" 1/4” 5 18000 1052 -
Temm 3 mm 6.4 mm 7 18000 1053
3 18000 1054
3» 14!! 1 4” i
T6mm 6_4imrn (xd"mm S 18000 1055 1
T 18000 1056
3" 112” 1[4;- 5 18000 1058 &
Toemm 13mm 6.4 mm 7 18000 1059
Lijadora Esmeriladora ————
Satinadora Angular RPM Optimas
RESDE'C‘D de pléStiCD ABS 6000 Caracteristicas Beneficios
Tipo @ Barreno Densidad Mdax.RPM Clave Pzas. » Construidos con fibras » Rdpida limpieza y
resistentes y gruesas, asi acondicionamiento de
) 5 11000 1087 y9 e ‘
97 MSmm 2223mm =z 11000 1088 COMO CON granos ceramicos. superficies, excelentes para
» Estructura abierta. remover oxido, pintura,
corrosién, barniz y cualquier
mw tipo de contaminante.
» Tienen una tasa de remocion
Matotaot RPM Optimas consistente durante la vida del
Ruedas con Vastago 6000 Brequots;
[} Grosor Vastago Densidad Max. RPM Clave Pzas.
i 1/2° 1/4”
50 mm ‘I3fmm 6.¢{mm ! 12900 f025 5
Ruedas y Discos Fibra Unix Plus 135
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Inoxidable No Ferrosos Fibra de Madera

Vidrio
Barniz  Pintura  Plastico  Oxido Titanio
RPM Optimas
82”7 9500
Caracteristicas Beneficios 83”6000
» Construidos con fibras » Répida limpieza y Llijadora Angular Discos de Cambio Rapido Tipo R
resistentes y gruesas, asf acondicionamiento de Tipo @ Grosor Densidad Max. RPM Clave Pzas.
COMO CON granos ceramicos. superficies, excelentes para |2_‘_’_ 1;4 5 22000 1119 55
» Estructura abierta. remover 6xido, pintura, =
corrosién, barniz y cualquier 1 18100 n2
tipo de contaminante. (® 3 3 18100 2
w0 » Tienen una tasa de remocién R Igmmi  6.mm - = T
Q consistente durante la vida del
n producto 7 18100 1124
— ;
=
~
o @ Discos Tipo A AN
a tijadora Esadilidin Metal  Inoxidable Barniz Pintura Soldadura
q Satinadora Angular — e
[n'g RPM Optimas
m 6000

Tipo @ Barreno Densidad Grano Grano Max. RPM Clave Pzas.

= 4127 7/8” 6 A Medio 10000 651
Ao N BET g s fino 10000 593
Caracteristicas Beneficios
» Clave 651: Fabricado con » La mejor opcién para el trabajo Té-gﬂm Clave 651: Pueden reemplazar los
6xido de aluminio grano de rebabeo, limpieza, pulido y Q fibrodiscos grano 100 y 120. Pueden
medio. acabado de todo tipo de metales trabajar piezas de aluminioy
» Clave 593: Fabricado con con herramientas portétiles. acero inoxidable.
carburo de silicio grano » Clave 651: Mayor duracién. Clave 593: Producen un acabado brillante
fino. » Clave 593: Para preparar la en piezas de acero inoxidable. Remocion
superficie antes de pulir. de 6xido, pintura, barniz y pegamento,
quitan decoloracidn de soldadura.

Ruedas con Vastago .

Mototool

Metal Inoxidable
"RPM Gptimas
Caracteristicas Beneficios Carburo de Silicio con vastago 6000
» Fabricadas con carburode  » Para rebabeo ligero, acabado @ Grosor Vastago Especificacién Max. RPM Clave Pzas.
silicio. y limpieza de acero al carbén, 2“ ”2"_ ‘lfﬁ' 45-Medio 8000 1641
acero inoxidable y titanio. 37 1;2" ‘I1,|'4 45-Medio 6000 1642 0

ISmm: 33T

» No rayan la pieza de trabajo.
» Excelentes acabados.
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Metal  Inoxidable No Ferrosos

4 @ Ruedas Tipo 1

Esmeril Esmeril
de Banco Recto
Densidad Acabado
MENOS GRANO
AGRESIVO 60 Griis=o
P7 80 Mediano
180 Fino
320 Muy Fino
P9
1000 Pulido - iy
Caracteristicas Beneficios
1200 Super Pulido = = p
» En tres colores para facil » |deales para pulido, rebabeo y o
P12 seleccion. acabado satinado de metales |
MAS » Granos del 60 al 1200. ferrosos y acero inoxidable. >
» Diferentes densidades para  » Excelente opcidn de bajo precio. E
m trabajos de rebabeo o pulido. » Alto rendimiento. §
@67 3200 tn
2 8” 2500 Z
Roja Roja 3
@ Grosor Barreno Grano Densidad Mdx. RPM Clave Pzas. » Satinado uniforme, pueden E
80 PT 6000 2337 ) remover pequefias rebabas, rayas e —
|=.-§:.m _::.1[’[’”“ :I’:I 180 p7 6000 2339 imperfecciones superficiales. E
s » Acabado excelente en los metales
6000
& 57 7 R il 440 suaves no ferrosos. @\
180 mm 50 mm 254 mm 80 PT 6000 2338 !
0 |?:’r|'n 2 -'~‘]:|r: 1 25, ] J||I|1'-."' 180 p? 4500 2341 2
Verde Verde
@ Grosor Barreno Grano Densidad Max. RPM Clave Pzas. i s .
180 P 5000 A § » Acabado semifinal de piezas de
# aceroinoxidable, antes de pulido
6" 1 " 320 P9 6000 2344 , con ruedas de tela y pasta.
150 mim 25 mm 254 mm 1000 P7 6000 2345
1200 P9 6000 2347
& 2" (5 180 Py 6000 2343 1

150 mm 50 mm 254 mm

Marran Marrén

@ Grosor Barreno Grano Densidad Max. RPM Clave Pzas. 5 Rebabeoyacabado satimdeen
& i g T o id it 2348 piezas de acero inoxidable, titanio
150 mm 23 mm 234 mm 320 P9 6000 2349 2 X y a[eaciones exéticas_

» ” ¥ » Larga duracién. Remueve rebabas
:'.f_lils mem ;?E1r|':|T. ?C.:I: mm 320 3 4500 2352 2 g

del maquinado, estampado,
troquelado y otras operaciones que
generan rebabas o imperfecciones.
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Esmeriladora Metal Inoxidable Titanio  Aluminio  Plasticos
Angular

@ Grosor Barreno Densidad Abrasivo Grano Max. RPM Clave Pzas.

3 S Fino 11000
1/8" 7/8” 1652 i
3 mim 2.2 mm .
412" 6 A Medio 11000 1655
115 mm .
Fin
1/4” '7'18” 3 S no 11000 1643 10
& mm 222 mm 6 A Medio 1000 1644
2 S Fino 5000
_6” 1747 ' 7/8" 1656 e
150 mm &.mrm 22.2 mm 6 A Medio 7500 1657

Caracteristicas Beneficios

w0
Q » Alta resistencia, acabado  » 2SFy 3SF - Pulido de piezas mecdnicas,
Q constante y mantienen limpieza de oxido, soldadura, pinturas y
~ bajas temperaturas, resinas, asi como semi-desbaste.
E mejorando el acabado del  » 6AM - Desbaste, reduccién de cantos y
pulido de pasos anteriores. eliminacion de rayaduras, golpes o marcas de
g procesos previos al trabajar aristas y filos.
wnn
Q Ruedas N
=
S
m Mototool Esmeril : S - <ot
€ Metal Inoxidable Titanio  Aluminio  Plasticos
q Recto
Adaptador RPM Optimas
¢ Dimensiones Clave Pzas. 21’ 10500
316 X 2-1/8” X 14" @27 6400
"-‘.. Bx55x {‘ mm / 1621 1 83 6400

8 6” 3200

@ Grosor Barreno Densidad Abrasivo Grano Max. RPM Clave Pzas.

2 s Fino 30100 399
2’51::.:r|‘. J’J’T‘.m 3{1[[6:' 6 A Medio 35100 403 10
Caracteristicas 8 A Grueso 35100 409
» Alta resistencia, acabado constante y 9 g Fitic 16100 429
mantienen bajas temperaturas, mejorando el > e 14
acabado del pulido de pasos anteriores. SOmm 6 rmm 6.4 mm 6 A Medio 22100 444 2
Beneficios 8 A Grueso 22100 459
e 14 8 A Grueso 18000 450 10
» 28F - Pulido de piezas mecanicas, limpieza de 3 6.4 i
éxido, soldadura, pinturas y resinas, asi como 2 S Fino 15100 460
semi-desbaste. e, W AR 6 A Medio 18100 466 5
6AM - Desbaste, reduccién de cantos S o
Z R y 8 A Grueso 18100 469
eliminacién de rayaduras, golpes o marcas de
procesos previos. 6" 1/4” n 2 S Fino 5000 470 3
» 8AG - Ideales para desbaste, reduccién de TN ame A 6 A Medio 7500 474
cantos y eliminacién de rayaduras, golpes o :
y Lo goip o " 2 s Fino 5000 475 4
marcas de procesos previos. . -jr--u- ..
Sl L ekl 6 A Medio 7500 508 4
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LIMPIEZA

Caracteristicas J

Estan hechos con fibras de nylon mas grandes y un mayor contenido de resina para producir una estructura firme. La resina
permanece flexible, pero las fibras de nylon estan rodeadas para mantener su estructura en su lugar. Los granos extra gruesos

de carburo de silicio brindan una accion de corte agresiva, pero la friabilidad de los granos evita el uso innecesario y la remocién

de metales. El equilibrio de rigidez y flexibilidad permite que los granos afilados penetren y eliminen las capas mas externas sin

cortar profundamente la superficie solida.

& Super Limpieza Plus

Metal Inoxidable No Ferrosos  Piedra Fibra de
Vidrio

Esmeriladora
Angular

Discos Respaldo de plastico ABS

Tipo Dimensiones Max. RPM Clave Pzas.
AV XS/8"1 11000 | 1085
| 8" 1000 1086

Lijadora Angular

Discos de Cambio Rapido Tipo R

Tipo Dimensiones Max.RPM Clave Pzas.
@ ZXV2 2000 s
R 18100 1116

25

Mototool

Ruedas con vastago

Dimensiones Mdx. RPM Clave Pzas.
ZXTXVA 1900 1022 10

FUSXTXVA ge00 1028 5
B0 X 25 % 6.4 mm

Beneficios

Caracteristicas

» Estructura abierta. » Mayor vida que los discos de
» Clave 1085 con rosca integrada fibra del mercado.

para montaje rapido. » No se deshacen, ni se atoran
» Fabricados con grano ceramico. al trabajar.

» Para limpiar hierros, acero,
fibra de vidrio, compuestos,
piedra y granito.

» Clave 693: Especial para
limpieza de superficies
grandes oxidadas o sucias,
deja un acabado satinado.

S0airil ON sOAIsvHaYy
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ABRASIVOS NO TEJIDOS

Caracteristicas

Super Limpieza

AN

Piedra

Fibra de Vidrio

Inoxidable No Ferroso

Da@E -

Metal

Pldstico Madera Barniz Pintura Gxido
Esmeril Esmeril
de Pedestal Recto
Ruedas Tipo 1
%] Barreno Max. RPM Clave Pzas.
g (PR
100 mm 13 mm 6000 650 10
6” 1/2" 4000 694
150 mm 13 mm

Mototool

Ruedas con Vastago
@ Grosor Vastago Max. RPM Clave Pzas.

R T T
50 mm 25 mm 6.4 mm 12900 637 10
& 1/4” 8600 638
75 mm 25 mm 6.4 mm
Micro Mototool Angular
Esmeriladora
Mini Discos Tipo A
Tipo %) Barreno Grano Max. RPM Clave Pzas.
_—Tum 5(]2mm G%fnsﬁm Extra Gruesa 12500 630 15
A n " W
zma’rﬁn .;_35‘( %m Extra Grueso 12500 631 10
Lijadora
Satinadora
Rodillo
@ Grosor Barreno Linea Tipo Grano Max. RPM Clave Pzas.
’:O(fmm 'Ii]élmm 13{?:]__,” TEMAZIT  Fibra  Extra Grueso 5000 693 1

Beneficios

» Construidos con fibras
resistentes y gruesas, asi como
con granos gruesos de carburo
de silicio.

» Estructura abierta.

140 SUedas il Scos Ce Bible Yy

» Réapida limpieza y
acondicionamiento de superficies,
excelentes para remover oxido,
pintura, corrosion, barniz y
cualquier tipo de contaminante.

http://bit.ly/Rodillo693




4

Inoxidable No Ferrosos

<kl

Piedra  Fibra de Vidrio

&

Esmeriladora

Super Limpieza

Angular
Pldstico Madera Barniz Pintura Gxido
Caracteristicas Beneficios
Tipo (")) Grosor Max. RPM Clave Pzas. } I —
VR T » Construidas con fibras » Rdpida limpieza y
e TI5mm 2223 mm 11000 598 5 resistentes y gruesas, asi como  acondicionamiento de superficies,
A e 6000 599
WL

de silicio.
» Estructura abierta.

4

Piedra

Inoxidable No Ferrosos

=

Esmeriladora

con granos gruesos de carburo

EASY-CUT,

Super Limpieza

excelentes para remover oxido,
pintura, corrosién, barniz y
cualquier tipo de contaminante.

Beneficios

Angular
Plastico Madera
Tipo @ Barreno Grano Max. RPM Clave Pzas.
=== 412" 78" pyraGrueso 10000 594 5 Caracteristicas
A NS mm 2223 mm

» Construidas con fibras

resistentes y gruesas, asi como
con granos gruesos de carburo

de silicio.
» Bajo precio.

4

» Elimina rapidamente dxido,
corrosion, incrustaciones,
pintura, barniz, etc.

» No dafa la superficie de
trabajo.

» Acabado uniforme.

Discos de 19”7

Para mantenimiento de pisos

Ceramica Porcelanato Marmol
Pulidora de Piso
{Bailarina)
@  Aplicacion Color Max. RPM Clave Pzas.
Pulido Beige 1500 2427
Stper
Pulido Blanco 1500 2428..
o Brillo Rojo 1500 2429 5
Limpieza
para Pulido Verde 1500 2430
Super o
Lim[ﬂ-eza Negro 1500 243 Caracteristicas

R

Beneficios

» Fabricados con fibras de
nylon de alta resistencia y
resinas especiales.

E———

» Son ligeros y faciles de trabajar.

» No hacen vibrar las maquinas.

» Absorben poca agua, evitando
escurrimientos excesivos.

» Excelente relacion precio-rendimiento.
Ruedas y Discos de Fibra
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__ABRASIVOS

O FLEXIBLES

1'"0",' Ruedas Tipo 1 A

. Inoxidable No Ferrosos
Esmeril

de Banco

(] Grosor Barreno Grano Dureza Max, RPM Clave Pzas.

iSl?"’:'.l';'. 1314::: i 'é:ff.:' 80 Media 2540 4202 1
Caracteristicas Beneficios
» Especialmente flexibles. » Ofrecen un perfilado sencillo.
» Para pulido, acabado fino, » Permiten seguir a la perfeccién los contornos de la pieza de
rectificado, rebabeo, matizadoy  trabajo y no alteran la geometria de la superficie, gracias a su
asentado de filos. bajo poder de remocion.

» Mejoran la capacidad de corte de sus herramientas.

Rueda Semiflexible A

Fibra de Algodon M

Mototool

Metal  Inoxidable

ABRASIVOS FLEXIBLES

@ Grosor Barreno Mix.RPM Clave Pzas.

iinn. oomedmm 18080 [NESEN 10
Caracteristicas Beneficios
» Fabricada con fibra de » Excelente para rebabeo y acabado en un sélo paso.
algodon. » Especialmente Gtil en la limpieza y mantenimiento de roscas
» Especificacion AS4MTX. y cuerdas de tubos en la industria petrolera.

EE s o w &

Esmeriladora Metal  Inoxidable Aluminio  Cerdmica vidrio Cobre

@ Grosor Barreno Color Grano Madax. RPM Clave Pzas.

Café 60 20000 2677
Rojo 80 20000 2679
2-1/4" 316" 3/8”  verde 120 20000 2705 O
58 mm 5 mm 25 mm
Verde 220 20000 2709
Caracteristicas Beneficios Verde 320 20000 2715
» Formula tnica que brinda » Su tecnologia permite un alto rendimiento y durabilidad. Kit
una excelente calidad de » Ideales para trabajar moldes, asi como el rebabeo de filos y '
desbaste y acabado. acabado de superficies cortadas con laser. Clave
» Elasticidad dnica y » Se puede adaptar con precisidn y trabajar superficies de dificil 2719
exclusiva. acceso. Contiene

» Al usarse a baja velocidad, la elasticidad suaviza el contacto y .
: : : » 1disco de cada grano:
previene quemaduras en la superficie trabajada. T A3 I
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Uso Metal Inoxidable No Ferrosos
Manual

Largo  Ancho Grano Color Clave Pzas.
Grueso 60 Azul 2778

Fino240  Café 2179 Caracteristicas

35 25

75 mm 50 mm

Beneficios

» Con liga de hule especial.
» Tamano ergondmico.

Tecnica Excelentes para limpieza y remocién de
rayones ligeros, oxidacién, manchas de
soldadura de superficies como rines,
lavabos, herrajes de bafio, artesanias,
tanques.

» Ofrece un acabado consistente
durante toda su vida.

» En acero inoxidable deja un
acabado satinado.

» No se tapa.

§378IX374 SOAISVHEY

Liga de hule

3

Motatool Inoxidable  Metal Soldadura

Forma Tipo Dimensiones Max. RPM Clave Pzas.
=3 My XV XVA 99000 2309 20

16 % 25 % 6.4 mm

= %1 x 144" s
=00 My / 19000 = 2310 Caracteristicas

25 % 25X 6.4 mm

e

Beneficios

= my VXA XA q9000 2311

25X 32 X 6.4 mm 10 » Fabricadas con liga de hule.

=(] wmps T-3/16” X1/4” X /4" 15000 = 2312

0 X 6 X 64 mm

= M1z 8" X1"X1/4” 99000 2315 20

16 % 25 ¥ 6.4 mm

s> mrz VXWX q9000 2316 10

25 %32 % 64 mm
cmm My VA XVZ XS 75000 23w 100

&% 13 x 3.2 mm

= My V27X34 X8 xp00 2318w

13 %20 X 3.2 mm

. \

» Para rebabeo y acabado de metal.

» Se adapta a la superficie de trabajo.

» En algunas operaciones sustituyen
a las ruedas flap.

» Son elasticas.

» Utiles para dar un excelente
acabado final de uniones de
soldadura, moldes, roscas, etc.

Blocks y Puntas Flexibles 143
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¢0ué son los termoplasticos? J Tipos y Formas g
Son herramientas abrasivas fabricadas mediante un proceso que Disco Radial
“encapsula” granos abrasivos dentro de una matriz de plastico . / » Disponibles con tres tipos de

termo-estable. filamentos seglin el requerimiento.

Para mototool en 7/8”, 17, 2", 3" y
4”, Y para esmeril recto o de banco
en 6” y 8” de diametro.

» Son modulares, por lo que se

Son la alternativa con mayor ventaja en seguridad y conformidad
en comparacion con productos de alambre, nylon y abrasivos no
tejidos.

-

ABRASIVOS TERMOPLASTICOS

pueden usar 10 mas juntos.
Ideales para dar acabado y pulir dreas de dificil acceso. No Excelentes para piezas pequenas y

eliminan los detalles de la pieza de trabajo, ni modifican la forma & con gran detalle.
de las superficies.

W/{///////fé Rueda Radial

Casi no generan polvo y calor y no requieren del uso de 'lu“m » Arreglo de discos termopldsticos

compuestos de pulido. —  para esmeril recto y esmeril de
=
. banco.

Son adecuados para procesos automatizados con minima § % » Con adaptadores y reductores: 1”
variacion en el acabado obtenido. = N Fomtash " % o
= \\X\\ 1B I SIB YT .
= » ldeales cuando el usuario requiere

manipular la pieza de trabajo.

'l'ENAZl!E, =)
mﬁ Cepillo

» Con sistema de sujecion de cambio
rapido. (817, 2” y 3”).

» Con rosca integrada (5/8” - 11H) @
4-1/2".

» ldeales para superficies amplias de
contacto.

» Recomendados para
mantenimiento de motores

Contienen grano ahrasivo

e

Especificaciones g automotrices.
Filamento TC ~ Curvo Filamento TA - Angular Filamento TS - Recto
Unidireccional Unidireccional Bidireccional

K KN

Curvo, muy flexible y adaptable, lo Filamento grueso y flexible, recomendado Filamento grueso, conformable vy

gque permite una remocion constante, para remocion ligera, controlada vy medianamente  flexible. Ideal para
controlada y un acabado uniforme atin en constante. Con sentido de giro. operaciones de rebabeo, remocion y
superficies con radios, curvas o de dificil limpieza constante. Con sentido de giro
acceso. Con sentido de giro. bidireccional.

s T ¢



Mas Seguro

Se elimina el peligro de proyeccién
de secciones de alambre a alta
velocidad.

Velocidad de Trabajo

Las velocidades mds bajas permiten
un tacto mas suave, mayor
flexibilidad y resultados mas sutiles.
Las velocidades mas altas permiten
una eliminacién mas agresiva. EL uso
de las puntas de las cerdas con una
ligera presion maximiza la vida Gtil
del producto.

Esterilizahle

Beneficio esencial para la
medicina y la odontologia, donde
las preocupaciones de salud son
primordiales.

\ Cadigo de Colores

Mejor
Trabaja con mayor rapidez y eficacia
en superficies planas que las

escobillas de alambre, consigue
facilmente un acabado consistente y
de calidad con una ligera presién. No
se satura de material.

Beneficios

Utilice un solo disco para zonas
estrechas como ranuras y surcos. Para
superficies mas grandes, apilelos tan
altos y anchos como su imaginacion,
magquinaria y equipo lo permitan.

Funcionamiento en frio

La estructura abjerta genera un calor
minimo que reduce los posibles
danos o distorsiones en la superficie
de trabajo.

Sin Polvo
Alternativa duradera y sin pelusa a
los abrasivos no tejidos.

Suave
No raya ni desgasta la superficie
subyacente o debajo.

Confarmabilidad

Las cerdas flexibles se adaptan a los
contornos, las grietas y las esquinas,
al tiempo gue funcionan igualmente
bien en las superficies planas.

Café Amarillo Rojo Rosa
Ultra - Grueso Grueso Estandar Muy Fino
A/O 36 A/O 80 A/Q 220 Pémez 600
Verde Blanco Azul Durazno
Extra - Grueso Medio Fino Extra - Fino
A/O 50 A/O 120 A/O 400 6 micras
A/O 800
Remaocion Alisado Acabado Pulido
Oxido de o
Gocode NN O B BB e oo o
Pomez -

Joyeria: No raya las piedras.

\ Velocidades de Operacion

Tipo Didmetro  Filamento RPM Optimas RPM Maximas
7/8” TC- Curvo 3000-18000 35000
T TC-Curvo  3000-18000 35000
i e

Termoplastico -

4” TA- Angular 4000 12000
6” TA- Angular 4000 6000
6” TC- Curvo 4000 6000
8” TS- Recto 3000 6000
Rueda Radial 6” TA- Angular 4000 6000
Termoplastico 6" TC- Curvo 4000 6000
8” TS- Recto 3000 6000
1 Recto 15000 30000
Cepillo Radial 2 Recto 15000 25000
Termoplastico 3’ Recto 12000 15000
4-1/2” Recto 10000 12000

SO0JILSYT1dOWY3L SONISYHEY
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Discos Radiales Termoplasticos \.
A/O

v =

Mototool Metal Inoxidable No Ferrosos  Madera

L)) e N,
: . ——
Caracteristicas Beneficios - 7 4 s
» Grano abrasivo de dltima » Ideales para dar acabado y pulir areas de - - . \ N
tecnologia. dificil acceso. E 3

» Conformabilidad. Sus filamentos » No eliminan los detalles de la pieza de Al
flexibles se adaptan a trabajo, ni dejan areas planas. %
contornos, ranuras, esquinas » Casi no generan polvo y calor y no Clave Contiene
y trabajan igualmente bien en requieren del uso de compuestos para m » 8 piezas de: clave 4811, 4812,
SUPEFﬁCiES planas. DU{]dD. 4813, 4814, 4815 y 4816

1" %x1/8” >
75 % 3,2'fmm » 2 vastagos de la clave 4810.

» Contenido Total: 50 piezas.

» |deales para procesos automatizados.

Vastagos de montaje

ﬂ Dimensiones Grano Color Mix. RPM RPM Optimas Clave Pzas.
120  Blanco 35000  3000-18000 4804
Dimensiones Clave Pzas. 7/8” X 116" 220 Rojo 35000  3000-18000 4805

ABRASIVOS TERMOPLASTICOS

78" X 167 3 o 2%
Bxe a0 22X16MM 450 Azul 35000  3000-18000 4806
e 600  Rosa 35000  3000-18000 4807
7/ w 6 micras Durazno 35000  3000-18000 4808
T 36 Café 35000  3000-18000 481
"% 1/8” r . 4812
XV g0 50  Verde 35000  3000-18000
— 80 Amarillo 35000 3000-18000 = 4813
17 % 1/8 s
25 x 3.2 mm E
MM 120 Blanco 35000 3000-18000 4814
220 Rojo 35000 3000-18000 = 4815
400 Azul 35000 3000-18000 = 4816
D;’}lﬁ'f;?gfs Claste_ Dals 80 Amarillo 30000 15000 4823
4820 [
64 x9.5mm 27 % 3/8
’ 2'X3/8” 120 Blanco 30000 15000 4824
400 Azul 30000 15000 4826
80 Amarillo 20000 12000 4833
3y 38" 120 Blanco 20000 12000 o
o omr 3
TEX85MM 520 Rojo 20000 12000 4835
400 Azl 20000 12000 4836
3  Café 12000 4000 @@ 4879
47 x3/8" 50 Verde 12000 a000 ©J 4880 5
100 1 "
0x9smm™ 8o Amarillo 12000 4000 [ 4881
120 Blanco 12000 4000 UQ 4882
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4 Cepillos Radiales Termoplasticos
A/0

_ m\\\\tul;fy_y

v

" . Metal Inoxidable No Ferrosos ~ Madera
Esmeril Esmeril
de Banco Recte
Dimensiones Grano Color Filamento Max. RPM Clave Pzas.
36 Café TA 6000 4859
50 Verde TA 6000 4852 Caracteristicas
80  Amarillo TA 6000 4853 » Grano abrasivo de (iltima tecnologia.
80  Amarillo TC 5000 4854 » Conformabilidad. Sus filamentos flexibles se adaptan
t?:i._lxx‘lla% ’é ,1“!“ - 1 a contornos, ranuras, esquinas y trabajan igualmente
120 Blanco TC 6000 4855 : :
bien en superficies planas.
220 Rojo TC 6000 4856 » Con adaptador y reductores: 7/8”, 3/4", 5/8”, 1/2".
400 Azul TC 6000 4857
6 micras Durazno TE 6000 4858 Beneficios
50 Verde 1S 6000 4870 » No eliminan los detalles de la pieza de trabajo, ni
& x1 80  Amarillo TS 6000 4871 1 dejnidrens plagss. :
AR RE3 Ny I i » (Casi no generan polvo y calor y no requieren del uso
120 Durazno TS 6000 4872

de compuestos para pulido.

» Se genera minima temperatura, reduciendo el
potencial dano a la pieza y deformaciones en la
superficie trabajada.

» |deales para procesos automatizados.

Cepillos Radiales Termoplasticos

A/0

Dimensiones Grano Color Filamento M&x. RPM Clave Pzas.

3% v TA 6000 4861

50  Verde TA 6000 4862

80  Amarillo TC 6000 4864

SX2 120 Blanco TC 6000 4865 o
220 Rojo TC 6000 4866
400 Al TC 6000 4867
6 micras Durazno TC 6000 4868

50  Verde TS 6000 4873
8'x31/2" g0  Amarillo TS 6000 4874 1

120 Blanco TS 6000 4875

Adaptadores plasticos con reductores
a2b4-222-19.1-159-127

E———

Dimensiones RTR@ Clave Pzas.
2x1/2” 6 4876
31/2" x 17 8" 4877
BO.O % 254 mm

Cepillos de Abrasivo Termoplastico

S378IX374 SOAISVHEY
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Cepillos Tipo Copa Termoplasticos \.

Lijadora Angular Metal Inoxidable No Ferrosos  Madera
de Doble Accion

Con sistema de cambio rapido

(7] Grano Color Max. RPM Clave Pzas.
80 Amarillo 30000 4840

120 Blanco 30000 4841

50 gerde 5000 4842

80 Amarillo 25000 4843 5

10

120 Blanco 25000 4844
‘Verde

50 Oscuro 15000 4845

80 Amarillo 15000 4846 5

120 Blanco 15000 4847

Esmeriladora
Angular

Con rosca integrada [5/8” -11H - 15.9mm-11H)
@ Grano Color Max. RPM Clave Pzas.

ABRASIVOS TERMOPLASTICOS

36 Café 12000 4859
Verde i
i"' 2" 50 Deciis 12000 4860 g
e 80  Amarillo 12000 4869
120 Blanco 12000 4878
Remocidn Alisado Acabado
Aplicaciones 36 AD 50 AO 0B 120 AO 220A0 400 AO
Fundicion
- Aceros
Materiales
Aluminio
Materiales No Ferrosos
Eliminar Limpieza y eliminacidn de contaminantes superficiales y materiales adheridos
contaminantesy | poracivo . Alta
reducir marcas de h»g'ﬁ - Demanda EREEEEEE Irabslaigere
maquinado AQhesivos / Recubrimientos/ Corrosién / Pegamento / Pintura /
La limpieza de las Oxido / Sellador / Manchas / Barniz / Marcas de temperatura

superficies mejora la

T Reducir marcas de maquinado
adhesion de los

rendimientos Aluminio / Aceros / No Ferrosos
Reparacion /
= = 2 Soldadura Restaura%ién automotriz
Girar hacia arriba - e = -
. b Limpieza y Acondicionamiento
Ventilar hacia afuera Soldadura / reparacion de la de la superficie,
Restauracién y superficie. difuminado de
reparacicn Eliminacidn de rayas y de'f‘ectos,
; marcas de eliminacién de
automotriz temperatura, juntas y empaques,
salpicaduras y eliminacion de
decoloracion. adhesivos.

148 Cepillos de Abrasivo Termoplastico
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4 Discos Radiales Termoplasticos
con vastago

Matotool Aeroespacial  Dental loyeria Carburo de
Silicio

Caracteristicas

Dimensiones Grano Color Max. RPM RPM Optimas Clave Pzas.
90 Blanco 35000  3000-18000 4830

» Grano de carburo de silicio.
» Una alternativa a los pulidores de silicona, pero con

240 Negro 35000  3000-18000 4831 mayor resistencia al calor.
24

7/8" x 3/32"

22x24 mm

400 Azul 35000 - i e
3000-18000 4832 Beneficios

1000 Rosa 35000 3000-18000 4837 — — o
» |deal para aplicaciones médicas, dentales, de joyeria y

- aéreo espaciales de precision.

Klt » Esterilizable en autoclave.

» G90: Para eliminar acrilico y composites.

» G240: Pulido suave y flexible para alisar superficies de
aleaciones de metales preciosos.

» G400: Para obtener brillos en aleaciones de metales
preciosos.

» G1000: Para obtener el maximo brillo en aleaciones de
metales preciosos.

Clave Contiene
4838 » 1 pieza de c/u.

-

SO0JILSVIdOWY31 SONISYHEY
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Informacion Técnica \\

Y Productos para pulido

Sisal Felpa Algodén Franela

MAS MENOS

AGRESIVO h—-—— AGRESIVO

Agresividad o000 o000 o0 &

PULIDO Y LIMPIEZA ‘

Acabado & [ N ] o200 (N N N

GRUESO P —— MUY FINO

Velocidad de trabajo
recomendada para pulido

AN

Velocidad Periférica

Material s
Acero Inoxidable 30 -45
Aluminio y metales no ferrosos 45 - 60
Cromo 20-35

\ Preparacion de la superficie a pulir

» La preparacion cuidadosa de la superficie a pulir es muy
importante.

» Limite al maximo la presion, ya que si ésta es excesiva puede
provocar demasiada generacion de calor vy danar la superficie o la
rueda de pulido.

» Elimine al maximo las marcas de esmerilado antes del proceso de
pulido.

150 Informacion Técnica



Resultado deseado Pastas de Fulidul

Resultado Deseado
Ab‘:ilﬂ;(:g;do pugKaiace
Material Ruedas Sisal sisal /Algodén  Pulizite/ Algodén Felpa
Inoxidable/ Cromo / Titanio 2403 Gris 2404 Verde 2405 Blanca 2405 Blanca
Aluminio 2403 Gris 2402 Café 2405 Blanca 2405 Blanca
Cobre/ Laton / Bronce 2402 Café 2405 Blanca 2405 Blanca
Acero / Fundicion / Hierro 2403 Gris 2405 Blanca 2405 Blanca
Plastico / Piedra 2405 Blanca 2405 Blanca
J Pastas para Pulido
EERELD 2
Metal Inoxidable Mo Ferrosos  Plastico Marmol ]
—
o
Q
Caracteristicas Beneficios <
g r~
Largo _ Grosor Altura Color _ Clave Pzas. » CAFE: Para pulido de metales » Excelentes para eliminar —
Café 2402 no ferrosos como laton, rayas, mejorar el acabado, 3
- SEG Gris 2403 bronce, cobre, aluminio, pulir o abrillantar una E
R o 2 Verde Daaos - pewter. superficie. 'ﬂ
2 - » GRIS: Para pulido de acero al >
Blanco: |[S2803 carbén e inoxidable, elimina
rayas del lijado.
» VERDE: Para abrillantar acero
Tin al carbén e inoxidable.
Técnico Pueden usarse en seco » BLANCA: Stper brillo para
o himedo metales, marmol, granito,
acrilico.
VA Discos Flap de Felpa

§ mEED

Lijadora Metal  Inoxidable Mo Ferrosos  Plastico
Satinadora
Tipo @ Grosor Barreno RPM Optimas Max. RPM Clave Pzas.
4-1/2" 316" 7/8”
e, 15 mm 5mm 222 mm 1650 11000 2305
A ™ 316" 7/8”
178 mm 5 mm 222 mm L 6000 2307

Ti
Tét:rﬁnn

Caracteristicas

Beneficios

» Cada lamela de lana ayuda
a reducir el calory a

Para mejores resultados use
pastas para pulido Tenazit®

controlar mucho mejor el
acabado.

» Para pulido con pasta de
acero inoxidable, acero al
carbén, aluminio, plastico,
vidrio, marmol y piedra.

» |deales para lograr el
acabado espejo.
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Ruedas de Felpa A

Tipo F1
Metal Inoxidable No Ferrosos  Plastico Mdrmol
Esmeril
de Banco
@ Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas.
u 11!-’2.".m 2331
Caracteristicas Beneficios 6 s 66 2332
150 rm ‘.I_ n 1
» Fabricadas con lana de » Para pulido con pasta de acero = 10”2 2333
primera calidad. inoxidable, acero al carbdn, 2* B 2334
T mm 254
aluminio, plastico, vidrio, marmol 1:, T
y piedra. 25.4 mmi 25.4mm 750 2335 1
<< » Reduce el calor. j £ 11 = 600 2361 1
N » Controla mucho mejor el acabado.
H » |deales para lograr el acabado
Q. espejo.
§_ Tip
l Tecnico La clave 2306 es para utilizar con el accesorio Lijadora
S, e clave 2507 y la satinadora clave 2500. A
Q = %) Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas.
6-1/4" 1/4” i
-.n_ 160 ﬁwm -5.4;rr.rr: 254 mm 2500 2306 1
3 Rodillo Flapde Felpa \
H H H E I:; -:/
Lijadora Metal Inoxidable No Ferrosos  Pldstico Marmol

Satinadora

@ Grosor Barreno RPM Optimas Max. RPM Clave Pzas.
4" 4” 5/87-11

100 mm 00 mm 159 mm =11 1900

5000 2308 1

Caracteristicas

Beneficios

» Cada lamela de lana ayuda

a reducirel calory a

controlar mucho mejor el

acabado.

» Para pulido con pasta de acero

inoxidable, acero al carbdn,
aluminio, plastico, vidrio,
marmol y piedra.

» Conrosca integrada 5/8"-11. » |deales para lograr el acabado

espejo.
Pulido de Tanque de Gasolina
Aluminio
Eliminar marcas del aluminio

» Secuencia de lijado con discos autoadheribles MACMA
granos 320, 400, 600, 800 y 1000.

Eliminar marcas de lija

» Rueda de Tela Verde Clave 1619 con pasta verde Clave 2404.
Abrillantado

» Rodillo de felpa Clave 2308 con pasta blanca Clave 2405.
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EEED

Metal Inoxidable No Ferrosos  Plastico Miérmol

Ly

Ruedas Flap de Felpa

L@l

Caracteristicas Beneficios

Esmeril Esmeril
de Banco Recto
@ Grosor Barreno RPM Optimas Max. RPM Clave Pzas.
1” 1”
- 2303
B SRR — o I 1250 5800
somm 2 1 2304
s0mm 254 mm
Lijadora
Satinadora

Con Rosca Integrada

» Cada lamela de lana ayuda » Para pulido con pasta de
acero inoxidable, acero al
carbon, aluminio, pldstico,
vidrio, marmol y piedra.

» Ideales para lograr el

acabado espejo.

a reducir el calory a
controlar mucho mejor el
acabado.

@ Grosor Barreno RPM Optimas Méx. RPM Clave Pzas.
4-1/2" 34"  5/8"-1
Nomm  mm Ghmmoh 50 80 2319 1
Matotool Taladro

Con Vastago

vZ3IdWI1 A odiind

_o Grosor Vastago RPM Optimas Mix. RPM Clave Pzas.
s e % fo00 26000 2300
e gl WAL 3800 14000 2301 10
N 2400 9000 2302

Lijadora Angular

Mini Discos Flap de Felpa

Tipo @ RPM Optimas Max. RPM Clave Pzas.
® 2 3800 w100 2298
R .3 2500 12700 2299

75 mm

Tip
Técnico

Maximice la vida Util de las
ruedas al utilizarlas a la velocidad
optima de operacidn.

N

Para montaje en mototool o
taladro usar adaptadores 628 (2”)
6 629 (37)

Tip
Tecnico

@
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Puntas Montadas de Felpa \

EEED

Mototool Metal Inoxidable No Ferrosos  Pldstico Marmol

Cilindrica - Tipo PFZY
Tipo  Dimensiones Dureza RPM Optimas Mdx. RPM Clave Pzas.

Caracteristicas Beneficios — 1;’%'2‘ XA XV \edia 10000 20000 2291
» Fabricadas con felpa de » Parapulido con pastade  —[] “64: :%"’f;z"rsi‘s" Media 16000 32000 2292
lana de primera calidad. acero inoxidable, acero = 3/8” x 916" X /4" media 10000 20000 2293
i ? Ly - 10 % 14 x 64 mm
» En 2 diferentes durezas. al carban, aluminio, —_— G =
plastico, vidrio, marmol =0 Jox2sxeamm  Media 5000 10000 2294 10
i g 27X X147
y piedra. | 50 x25x 64 mm Suave 700 8000 l 2295
» l|deales para lograr el ] XV XV Media 700 8000 2296

% 50 % 25 x 64 mm
acabado espejo.

profundas. La mejor forma
de eliminar rayas profundas
es utilizar las puntas
montadas de fibra de
algodén.

<
N
u
Ti
Q. Técn':i'cu Incrementar la presion o
__2_ sobre la pieza nunca Conica - Tipo PFKE
- podrd eliminar lineas de : Tipo Dimensiones Dureza Max. RPM Clave Pzas.
>~ esmerilado demasiado u‘_ W XKUY weda 20000 2290 10
254 x 51 % 6.4 mm
Q
Q
—
S
Q

KIT de 5 Puntas Montadas [Vastgo 1/8”)
Tipos Dureza Clave Pzas.
0080 Media 1467 5

Cartuchos de Felpa

e 4\ H Mototool Metal  Inoxidable No Ferrosos  Pldstico
Caracteristicas Beneficios
» La construccion del cartucho le » Para pulido con pasta de acero "t = pimensiones RPM Optimas Max. RPM Clave Pzas.
permite al usuario tener felpa inoxidable, acero al carbon, s 1/27 X 17 % 1/8”
5} 1250 8000 2272 20
limpia con solo desgastar la aluminio, inconel, titanio. |_]E 13 x25%32 mm
capa superficial de felpa. » Excelentes para trabajar
» Lana de primera calidad. orificios pequefos y uniones
de piezas.
» Ideales para lograr el acabado Témilcu Use adaptadores Tenazit®
espejo.

clave 1623 (1/87) y 1624 (1/4”)
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# Disco Lam Pulizit®
_ Fieltro

a15°

Esmeriladora
Desbaste

Metal Inoxidable

Tipo @ Barreno RPM Optimas Max.RPM Clave Pzas.

i’lj:% | ” 5 8” = ﬂlle
A ﬁg‘lfr?m 15:!85 mm - 1H 1650 00 2973 5
Caracteristicas Beneficios
» Respaldo de plastico ABS » Para pulido de superficies de acero
facilmente recortable. inoxidable.
» Rosca integrada para un » La estructura abierta del fieltro
montaje rapido y seguro, no garantiza buena absorcidn y retencidn
requiere llave, ni adaptador del compuesto de pulido.
para montarlo en la maquina. » Se puede lograr un acabado espejo. ~u
4 Ruedas de Tela S
S
~<
™~
Metal >
Lijadora Esmeril Esmeril z
Satinadora de Banco Recto E

Dimensiones Color Aplicacion RPM Optimas Max. RPM Clave Pzas.

6" x 1/2" Verde Pulido Final 4400 i 1619
FOXEMT planca Abrillantado 2500 1620
Caracteristicas Beneficios
» Fabricadas con tela de » Pulido y abrillantado de metales
algodén. ferrosos y no ferrosos.

» Se puede montar varias ruedas juntas
para aumentar el drea de contacto.

p 4 Rueda de Sisal

i Metal Inoxidable
Lijadora Esmeril Esmeril
Satinadora de Banco Recto

Dimensiones RPM Optimas Mix. RPM Clave Pzas.

6" x1/2” 3800 6700 1618 |

150 x 13 mm

Caracteristicas Beneficios

» Fabricadas con sisal. » Pulido de metales ferrosos.
» La clave 1618 se puede montar varias
ruedas juntas para aumentar el area
de contacto.

_ \ Disco Lam de Fieltro / Ruedas de Tela/ Rueda de Sisal 155
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Uso Metal APROBADO
Manual

Pasta / Pulido

» Excelente acabado con alto brillo.

» Remueve manchas y oxidacién ligera de la superficie,
dejandola limpia y reacondicionada.

» Deja una capa protectora que evita la formacién de nuevas
manchas y que se adhiera el polvo u otras impurezas.

Liquido eliminador de dxido Liguido / Limpieza
» No contiene elementos téxicos. » Limpieza y proteccion de superficies metalicas.
» Contiene inhibidores de corrosion. » |deal para superficies grandes a las que se desea restaurar
» l|deal para el tratamiento de grandes superficies el brillo.
ﬁ de acero, cromo, bronce y latén. » Ingredientes de alta calidad.
W » Con pequenas cantidades se logran grandes » De sencilla aplicacion.
E: resultados. — -
Presentacion Contenido Clave Pzas.
E Pasta/ Lata 470 ml 2443
S Presentacion Contenido Clave Pzas. Pasta/ Tubo 75 ml 2444 2
Liguido 250 ml 2462 12 e
m Liquido limpiador 250 ml 2451
Q
3

http://bit.ly/pastasTenazit

r

Inoxidable

©

Uso Inoxidable APROBADO
Manual

Pasta / Pulido

» Disefiada para dar brillo incomparable a superficies pulidas
de acero inoxidable sin rayar.

Liguido / Limpieza

» Remueve aceite y restos de grasa.
» |deal para superficies de acero inoxidable con acabado
Agente eliminador de satinado, superficies metalicas esmaltadas y metales no
marcas de soldadura ferrosos en vehiculos.
» Indicado para areas de procesamiento en la industria y
para limpieza de cocinas y electrodomésticos.

» Remueve incluso las marcas mas persistentes
de quemado y decoloraciones en cordén de

soldadura en acero inoxidable. Presentacion Contenido Clave Pzas.
» No contiene acido hidrofluorhidrico.

- Pasta/ Lata 470 ml 2441
ool
— Pasta/ Tubo 75ml 2442 12
Presentacion Contenido Clave Pzas.
Liguido 500 ml 2492 6 Ligquido Llimpiador 500 ml 2456

National Sanitation Foundation, producto sequro para utilizarse en el hogar, hoteles,
restaurantes y procesadoras de alimentos.
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g Aluminio

Uso No Ferrosos
Manual

Pasta / Pulido

» Libre de amoniaco.

» Férmula especialmente disefiada para
dar un alto brillo al aluminio sin rayar,
ni empanar la superficie.

Liguido / Limpieza

» Remueve efectivamente polvo, aceite y E

residuos de grasa. ~

Presentacion Contenido Clave Pzas. » Ideal para superficies de aluminio, -E
Pasta/ Lata 470 ml 2448 metales anodizados y superficies con o
Pasta/ Tubo 75 ml Ja49 12 acabados satmados.l . <

» Se puede usar en la industria, el taller o -

Liguido limpiador 500 ml 2457 al hogar‘ E
E

4 Marmol y Granito

Uso Piedra
Manual

Pasta / Pulido

» Prolonga la vida y apariencia de las
superficies de marmol y granito o
cualquier piedra natural.

» Reduce la penetracién de agua y Liquida / Limpieza
polvo. » Limpia e higieniza profundamente
» Contiene abrasivos y cera carnauba. superficies de marmol, granito o
» Restaura el tono natural. cualquier piedra natural.
» Facil limpieza posterior. » Se puede utilizar en instalaciones de

procesamiento de alimentos.
» Libre de dcidos.
Presentacion  Contenido Clave Pzas. » Se puede usar en la limpieza diaria.

Liquido abrillantador 500ml 2458

12
Liquido limpiador 500 ml 2459
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Plastico A

Uso Plastico
Manual

Liguido / Limpieza

» Fabricadas con polimeros y silicones de
alta calidad.

» Protege y conserva el brillo, dando una
apariencia renovada.

usos
Pasta / Pulido -
» Plastico
» Limpia superficies pldsticas » Hule
<g previniendo la pérdida de brillos » Vinil
N y opacamiento. (no se debe usar » Pieles sintéticas
E'l_ para pulir PMMA vy policarbonato o » Maderas selladas
Q. similares).
E » Refresca las superficies viejas con un
| nuevo brillo. —
S Presentacion Contenido Clave Pzas.
Pasta/ Tubo 75 ml 2452
8 2
: Liquido protector 250 ml 2467
2
Limpieza de Vidrios y Cristales \,
.
Vidrio y
Cristal

Caracteristicas Beneficios

Presentacion Contenido Clave Pzas.
§ Ligadareaibraianco, & [AMD desempenG por sis Liquido limpiador 500ml 2432 6
» Libre de dcido. agentes activos.
» Aroma citrico. » Elimina manchas de agua,

suciedad persistente, lluvia
acida, agua de mar, oxido y
ligeros rayones.

» |deal para limpiar el parabrisas
de los automaviles.

» Puede usarse manualmente o
en maquina.
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RECTIFICADO AUTOMOTRIZ




T

WAL OmEX.COmMY.

Caracteristicas

Rectificado de Platos de Clutch y Discos de Frenos \.

Copas

Metal

Mdquina
COMEC

Medidas Adicionales

Tipo1m W E J K
267 13 16 115 80
264 25 20 115 76

Clave:

Fundicién

» Fabricadas con carburo de
silicio.

Bandas

RECTIFICADO AUTOMOTRIZ

Caracteristicas

Pulido de Cigiienales \.

» Especificacion TSA2J.

» Oxido de aluminio cerdmico.

» Respaldo de tela “J-Flex”.
» Color azul.

160

Tipo ? Grosor Barreno Espesor MAax.RPM Clave Pzas.
Corte Rapido 6” 2-1/2” 1-1/4” /27
1C24J5B162) 150 mm  65mm  317mm 127 mm 6350 267 1
Acabado Fino 6” 2-1/2” 1-1/4” 1”
1C20L5B162) 150 mm 65 mm 317 mm 25.4 mm 6350 264 1
Beneficios
» Para rectificado de platos de
clutch y discos de frenos.
%
Lijadora de Banda Metal
para Cigtenal
E_.
Beneficios
» Excelentes para el lijado de Tipo Ancho Desarrollo Clave Pzas.
L P’ 7Y
ciglienales. TSA2)-220 .o 1626 mm 1267 10
» Acabado pulido de alta > >
. TSA2)-320 ] 64 1268 10
calidad. 25 mm 1626 mm

» Alto rendimiento.

a Rectificado / Bandas para Pulido




 Rectificado de Asientos de Valvulas
Ruedas Kwik Way, Sioux y B6D

Kwik Way

D T H

7] Grosor Barreno Max.RPM Clave

” ” ” Fundicidn
12;148m ?:IW_;I/an‘m 20,163511 r?] 43 24365 2273
l;r/n4m 311-;/nlwlm 20.163_m1 r?] 43 22080 22714
13-5 /nﬁ 311-; /rﬂm 20.163r_n1 n? 43 O40 22716
13-53r/1'18m 311-71/;11m 20.163%1 r?] qy 20785 ﬂ
13-77 /nl?n 311_71/n‘wlm 20.163r-n1 n61 43 19095 22m8
;%Zm 311_;/n‘wlm 20.163532 ay 18595 22719
1;(? /nlgw ?:IW_;I/an‘m 20,163511 r?] 43 665 22720
14_154%1 311-; /anlm 20.163_m1 r?] a3 1123 ﬂ
1:L131r/n1rg 311-J/r§m 20.163r_n1 n? 4y 16433 22722
1-53414m 311-71/;11m 20.163%1:1 a3 19700 22723 = _
1;;7{rwgm 311_71/n‘wlm 20.163r-n1 n(i”.n 14720 22724 = " l|I %{m
1:]95n/11rr61 311_;/n‘wlm 20133;11 n61 a3 14420 22725 LA g

512mm ?:IW_;I/an‘m 20.163511 r?] 43 13855 22726
%:I{nsm 311-;/nlwlm 20.163_m1 r?] 4y 13085 22727
25;1#1 311-J/r§m 20.163r_n1 n? 4y 12396 22728
25-95 Qrén 311-71/;11m 20.163%1 r?] a3 M6 22729
%E)?’r/jm 311_71/n‘wlm 20.163r-n1 n61 a3 7622730
2(5-27/[;1121 311_;/n‘wlm 20.163532 q 136 2213
623Tt;]/n%m ?:IW_;I/anlm 20.163511 r?] a3 M 22132
Sioux BED

D T H D T H

4 Grosor Barreno Max.RPM Clave Grosor Barreno Max.RPM Clave
e e WIS a3 1esss Tijen T8 916716 24365 22694
TR W e L S S0 non e
W N o o T R e e
e e DOSE otes aeor T8N TANET BCTIE 20185 22697
T N i e N S STy
T
L L T e T
WE U WO e e S U 6% nm am
e e TNeIe s 22687 Rl e 9616 16433 22702
BTV T e e DS U6 wm g
e e wno e L7/8" T116T 9716716 14720 22704
T M e e GEE T e
soom e DOSE ress 1wt L2 TneT 916716 13855 22706
i o W6 16 13085 22688 zer 8 9716716 13085 22707
%;m: zz?ﬁ;m 33%112 1239 22689 25;144; Zg?:m 3'/31‘;’ m1166 1239 22708
apper e DOSTe o azes0  Z3NCT NS SNETE . mens 22709
2ol TS wms ae 23 T8 SO nme amo
zie UE TSNS mwme ze;2  ZINST NS BHEME e zzm
BEE IO v wen  AE B0 v ame

ZINIOWOLNY 0avaidila3y

*ENTREGA
INMEDIATA

Claves 1369, 1370, 1371,
1386, 1372, 1373, 1374

y 1375. (a partir de 5
pzas.).
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Rectificado de Cigiienales \.

Ruedas Tipo 7y 38 g
X é
Metal Fundicién
Caracteristicas Beneficios
» Para el rectificado de » Ruedas de alto rendimiento.
ciglienales de aceroy » Mejores acabados en la
fundicion. operacion.
» Especificacion: 30A5405VV2. » Facil montaje, ruedas bien
balanceadas.

» Gran variedad para las
maquinas mas comunes.

E Ruedas Tipo 38 Ruedas Tipo 7
~ D T H D T H (Milimetros)
Q Grosor Barreno J U Max.RPM Clave 2 Grosor Barreno P-P’ F-G° E MAax.RPM Clave
§ o3 S s 6 i 22960 sozgoém Y gm oS 4w s 2 190 22941°
|S . 6%65m qg/rﬁ% GO 16 100 23338 5028on 13;1%] 4016r5m 2 6 197 1390 22943*
< o o3 8 6 100 21349 G e 6 a0 4 m o 109 22945*
E ; 3%:’7; Eﬁ;ﬂ ZZFZEW 1B 16 1010 23340 BBEsz 272: %m 40}:5m 450 5 122 1209 21361
<L o omm  memm 13716 101 21358 seamm 2smm s mm 490 6 134 1209 21362
uE. 71%8rr’1’m Wg/ri; 1526:1m ne 16 95 2334 ssigr:m 13;1r/n4r;1’ 40166r:m 450 6 197 1209 22946*
_ 0 3A B 116 995 22982 evje Tz 9 g0 6 261 fom 22981
E S e S 16 o5 ams2 e TV 8 w0 ¢ 28 995 20852°
@ 76320er é/rﬁ’n’q 203%3 ;m o 925 21353 763;0rr’1,m ;:;{nzr: 2038 ;m B0 6 261 925 23333°
G 3 8 1316 sss 21354 gl TV 8T w0 s 28 ses  19429*
G 3 Y w6 a5 22997 g0 TR 2 a5 7 19 ess 21389
936;”] 251:m 30152n’q’m 18 16 e 21355 * Fabricacion especial
9136mm 251mm 30152mm 18 19 2 21356
3¢ v 2" 9 22 m 21357

914 mm 25mm 305 mm

1
UL
}

D= Diametro
H= Barreno
T= Grosor

162 Ruedas para Rectificado /



«# Rectificado de Cigiienales

Ruedas Tipo 1

Maquina DxH
STORM VULCAN ”? ? 22 x 5” 24 x 5”
457 X762 mm | 508 x 762 mm | 559 x 127 mm | 610 x 127 mm
» »
WINONA / VAN NORMAN 610 x 203 mm 66%?( %(()Ssmm
» »
SCJEDUM [S/V] 610 x 203 mm | 660 x 203 mm
»
RMC / ROBB! G Hoe e
»
PETERSON / BERCO (L6X8
»
AMC 660 x 203 mm
DxH Espesor de la Rueda (T) Méax.RPM
18 X 3” 5/8” 3/4” 7/8” 1” 1-1/4”
457 X 76.2 mm 16 mm 19 mm 22 mm 25 mm 32.mm 1546
Clave 17955 20030 22916 22917  22918*
20 x 3” 5/8” 3/4” 7/8” 1” 1-1/4”
508 X 76.2 mm 16 mm 19 mm 22 mm 25 mm 32mm 1390
Clave 21309 22919 22920 22921 22922
22 X 5” 3/4” 7/8” 15/16” 17
559 X 127 mm 19 mm 22 mm 24 mm 25 mm 1264
Clave 22429 22936 22937 21310
24 X 5” 5/8” 3/4” 7/8” 1” 1-1/4”
610 X 127 mm 16 mm 19 mm 22 mm 25 mm 32 mm 1158
Clave 22947 13710 17689 22948  22949*
24X 6” 3/4”
610 X 152 mm 19 mm 1158
Clave 22954
24 x 8” 58" 347
610 X 203 mm 16mm 19 mm 1158
Clave 21311 22955
26 X 67 3/4”  1-1/4”
660 X 152 mm 1mm - 32mm 1070
Clave 17901 23325
26 X 8” 3/4” 7/8” 15/16” 17 1-1/4”
660 X 203 mm 19 mm 22 mm 24 mm 25 mm 32mm 1070
Clave 21312 19659 22967 22968 22969
28 X 6” 3/4” 1-1/4”
711 X 152 mm mm - 32mm 993
Clave 23329 23332
28 X 8” 3/4” 7/8” 17 1-1/4”
711 X 203 mm 19 mm 22 mm 25 mm 32 mm 993
Clave 17704 22843 20059 20654
30 x 6” 34 1
762 x 152 mm 19 mm 25mm 925
Clave 21313 21314
(14 8” 3/4” 7/8” 1” 1-1/8” 1-1/4”
762 X 203 mm 19 mm 22 mm 25 mm 29 mm 32 mm 925
Clave 20061 14238 22985 22998  22987*
39 x 8” 3/4” 7/8” 1
813 x 203 mm 19 mm 22 mm 25 mm 865
Clave 21315 22994 22995*
32x12” 1-1/4”
813 X 305 mm 32mm 865
Clave 20057
36 X 12” "
914 x 305 mm 25 mm m
Clave 23003

* Fahricacion especial

28 x 8” 32 x 8” 36 x 12”
711x 203 mm | 813 x 203 mm | 914 x 305 mm
» »

3
711 x 203 mm 914 x 305 mm
8” 32x12” | 36 x12”
711 x 203 mm | 813 x 305 mm | 914 x 305 mm

8” 32x12” 36 x 12”
711203 mm | 813 X305 mm | 914 x 305 mm
»

813 x 203 mm

Tipo 1

D= Diametro
H= Barreno
T= Grosor

ZINIOWOLNY 0avaidila3y

Tiempo de entrega:
2 semanas

EEEE——— Ruedas para Rectificado 163



Rectificado de Valvulas \,
Ruedas Offset

D ¢
Metal
Tipo  Dimensiones Maquina Clave
oFFseT S XTBXT/8"  yick way 23442
7 x 1116 x 1-3/4” .
1CE g 1446x 44.43r{1m Sioux 22737
4x1x5/8” .
N OFFSET 102 X 25 X 15'/9 mm Sioux / B&D 22738
— 5Xx1x5/8”
o OFFSET 127 x 25 x 159 mm B&D 22739
~ 7x1x7/8” .
Q OFFSET 177y %5y 203 mm  Kick Way 22742
~ Rectificado de Volantes \
< Copas
'-IE.
—
5
D T H
Tipo 7/} Grosor Barreno MAax.RPM Grano Clave
o > 114
Blanca 150 mm  50mm 317mm 4710 46 316
VAR RV 1-1/4”
Verde 100 mm 40 mm 317 mm 10 051 60 1303
(Casljliuro)de o 2
Icio,
Domm 50 mm M14-2 7620 24 346
VA Y 1-1/4”
100 mm 40 mm 31.7. mm 7065 46 337
47 1-1/2” 1-1/4”
100 mm 40 mm 31.7.mm 7065 60 338
S v o o , 7 V7%
St &éi\\’& ; Narania - oomm  gomm 317'mm 7065 80 339
‘,»“‘ 3 5” 2:: 1_1/4)7
125 mm 50 mm 31.7. mm 6150 60 340
& 2 1147
150 mm 50 mm 31.7.mm 470 60 e
Cerdmico 4”7 1-1/2” 1-1/4”
(hz0l) 0o mm o2 ol 7065 60 334

164 Ruedas / Copas para Rectificado Yy



4

Maquinas SIOUX

Rectificado de Vastago de Valvulas y Botadores
Ruedas con Cara Especial

Tipo

Dimensiones

Clave

5CE

Maquinas Kwik Way

4x1x5/8”
102 X 25 X 15.9 mm

22734

Tipo Dimensiones Clave
3 x1-1/2 x 5/8”
RT-6 75 X 38 X 15.9 mm AL
Maquinas B&D
Tipo Dimensiones Clave
4x1x1/2” 22735

5CE

102 X 25 X 12.7. mm

o« Rectificado de Bielas y Pistones

Tazas

ZINIOWOLNY 0avaidila3y

D T H
Tipo /] Grosor Barreno MAax.RPM Grano Clave
Ceramico 4” 1-1/2” 1-1/4”
(Azul) 100 mm 40 mm 317 mm 5730 80 2/
N T 7065 60 313
. 100 mm 40 mm 31.7.mm
Naranja 6” 2” 1 1/4”
150 mm 50 mm 317 mm 470 60 318

_ \ Ruedas / Tazas para Rectificado 165



Careado de Tapas de Bielas \.

Tazas Montadas en Plato Metalico

D T H
Tipo @ Grosor Barreno W E PA Maquina Clave
6” 2" 1-1/4”
6 somm  somm  37mm 0 15 Sunnen 7857
35 7’ 1-1/4” 5”7 25 6 schow .

178 mm 31.7.mm 128 mm
*Tipo 35 montadas en plato metdlico

Para maquina LEMPO [(Kwik Way]

Tamano
De Grano

_ 127 3” 9.5” 1257
AUS545 35 ougmm 75 mm 241 mm 28 mm O30 20139

14” 3” 1” 1.5”
AUS-545B 35 o0t im 7smm 2794 mm 3gmm o0 ALY

_ 16” 3” 13” 1.5”
AUSS4SBL 35 s mm 75 mm 3302 mm 3gmm  C0 AN/

No. Tipo D T H Clave

Para maquina PETERSON

E . Tamano Clave
E No. Tipo D T H De Grano
- R R R
Q AUS-48 35 soomm semm 1s2mm t0omm (24 23047
. 1 15 6 4
§ AUS-48F 35 5o iom 3smm 1samm 100 mm 130 23048
C w2 100 2
e~ AUS-49 36 somm somm 2samm somm  C24 23050
] e 2 12 2
3 AUS-50 36 406.4 mm 50 mm 304.8 mm 50 mm 1C24 A
Q *Tipo 36 son ruedas con tuercas insertadas
§ Cepillado de Cabhezas y Monoblocks \,
™ Ruedas Montadas en Plato Metalico
—
~ =
. Tamaiio
Q No. Tipo D T H De Grano Clave
= AUS-560-1 35 147 27 11" 15" gea¢ 23040
Q: 350 mm 50 mm 279 mm 38 mm

- i
AUS 562 35 350 mm 50 mm 254 mm 50 mm 1C36 23047
AUS-565 35 16 2 12 2 1036 23136

400 mm 50 mm 304.8 mm 50 mm

- 16” 27 13” 1.5”
AUS-566 35 4o0mm somm 3302mm 3emm 13 T

15" 5 3
AUS-562 35 J9mm 38mm 125mm 75 mm 1636 23043

Cepillado de Cahezas y Monoblocks \,

Segmentados

Dimensiones Tamafo Caracteristicas

A TiPO ~Milimetros De Grano De Acabado Clave
I 35-5/2  65X25x100 146 Fino 7829
35-S/2 65 x25x100 1C209 Grueso 18000

30-S 56 X 16.5 x 102 1C30 Medio 10138

8-S 90 x 30 X 125 1C46 Fino 15264

VELLUMOD DE 1 20 x50 78-S 64 X 20 X 60 1C30 Medio 21479
140-S 49 x16 X 90 1C30 Medio 13397

157-S 81X 22X72 1C46 Fino 10157

189-S 65 X 20 x 100 1C46 Fino 10058

82-S  57x20x120 1C46 Fino 22411

166 a Careado / Ruedas y ntos para Cepillado




ESTETICA
AUTOMOTRIZ
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ESTETICA AUTOMOTRIZ

Informacion Técnica

\E:aracterl’sticas Sistema Next Step®

» Tiene una apariencia liquida espesa.

» Como agente de relleno tiene dxido de aluminio.

» Proporciona un excelente y genuino brillo fisico.

» Con poco producto se obtienen excelentes resultados.

» La distribucién de grano es uniforme.

» Es facil de limpiar.

» Ofrece un desbaste uniforme durante el pulido y no
genera micro-rayaduras.

» Una mayor efectividad por el elevado valor de dureza de
sus granos abrasivos.

» EL poder de remocion se clasifica en: grueso, medio y
fino / microfino.

» Pulimento base agua.

. Soluciones técnicas

Si el pulimento genera polvo:

» Limpie los pads regularmente con un cepillo.
» Utilice menos pulimento.
» Humedezca ligeramente el bonete de lana antes de usarlo.

Si el pulimento salpica cuando pule con ma-
guina:

» Use agua y la toalla de microfibra para quitar el exceso de
pulimento.

» No aplique pulimento en exceso.

» No trabaje con la maquina a mas de 1500 rpm.

Si el pulimento se adhiere a la superficie
pulida:

» No encienda la madquina antes de colocar el pad sobre la
superficie a pulir.

» No aplique pulimento en exceso.

» Verifique que el pad esté bien centrado.

\ Iconografia

)

;

»

Talleres de hojalateria y
pintura automotriz.
Uso Industrial

Talleres de estética y
detallado automotriz.

Para quien le entusiasma que
su auto siempre luzca como
nuevo.

Bonete de Lana

Pad de Microfibra

Esponja Blanca

Esponja Pdrpura

Esponja Naranja

Esponja Waffle

Spider Pad Blanca

Spider Pad Azul

Spider Pad Pdrpura

Spider Pad Honey

LK) | 006 00000 M) DM

Esponja Puck Blanca

Esponja Puck Negra

Esponja Spider Puck Pdrpura

Esponja Spider Puck Honey

Informagian Teenica Yy



Pintura
Automotriz

Presentacion Contenido Clave Pzas.

Botella 1kg 2470 1

PODER DE CORTE NIVEL DE BRILLO

AAAAA >k
Muy Alto Medio
Pads / Aplicacidn

10,

Caracteristicas

Pulimento base agua.

Libre de VOC (compuestos
voldtiles) como ceras, silicones y
solventes toxicos.

Tiene una apariencia liguida
espesa.

Contiene éxido de aluminio en
polvo como agente de relleno.

. . Pintura
Automotriz

Presentacion Contenido Clave Pzas.

Botella 1kg 241 1

Garrafa 5kg 2479 1

AAAA Ak
Alto Alto
Pads / Aplicacidn

]

-

Caracteristicas

Pulimento base agua.

Libre de VOC (compuestos
volatiles) como ceras, silicones y
solventes téxicos.

Tiene una apariencia liquida
espesa color azul.

Contiene éxido de aluminio en
polvo como agente de relleno.

ep Pulimento Extra Corte

[Ecofit

FimishSystem

Beneficios

» Remueve la piel de naranja, rayas

Pulimento de Corte

profundas y marcas de lijado
grano 1200.

Ideal para pintura fresca y
nanopintura resistente a los
rayones, asi como pinturas UV.
Elimina la suciedad de la pintura
y pule mini-imperfecciones sin
causar nuevas.

Muy buen poder de corte con una
minima generacién de polvo.

-

Alto Brillo

-

ZIHIOWOLNY VaI1l31S3

Beneficios

Remueve rayas medianas y marcas
de lijado grano 2000.

Ideal para pintura fresca y
nanopintura resistente a los
rayones.

Uso universal en pinturas nuevas y
usadas.

Excelente capacidad de corte con
un acabado de alto brillo.

Optimas cualidades anti-
hologramas.

Buen poder de corte con una
minima generacién de polvo.

EEEE—— Fuiimentos. Rulido 169
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ESTETICA AUTOMOTRIZ

e "™

Pulimento para partes plasticas \.
o _

Caracteristicas

» Pulimento a base agua.

» Libre de VOC ( compuestos
volatiles) como ceras, silicones y
solventes tdxicos.

» Tiene una apariencia liquida
espesa.

» Contiene dxido de aluminio en
polvo como agente de relleno.

» Brinda suficiente lubricacién
para trabajar piezas a altas
temperaturas.

o e

Caracteristicas

» Pulimento base agua.

» Libre de ceras, silicones y
solventes toxicos.

» Tiene una apariencia liquida
espesa COLOR AMARILLO.

» Contiene dxido de aluminio en
polvo como agente de relleno.

170 Palimentos / Pulido s

MNMe#Siz Pulimento Anti-hologramas \
Y™

Beneficios

» Remueve micro-rayas y marcas de
lijado grano 3000 en adelante.

» ES unnano COT‘I‘IDUESIO con
propiedades Unicas para dar
acabado de alta calidad.

» ldeal para producciones en linea.

» Gran poder de corte y brillo con una
minima generacion de polvo.

Pintura
Automotriz

Presentacion Contenido Clave Pzas.

2469 1

PODER DE CORTE
AAAA S HHIK

Alto Muy Alto

Garrafa 5kg

Pads / Aplicacidn

€000

Beneficios

» Remueve micro-rayas y marcas de

lijado grano 3000.

Elimina por completo los

hologramas (marcas de borleado).

» Nanocompuesto para dar acabado
de alta calidad.

» Propiedades Unicas de lustrado
para el pulido de pinturas nuevas y
desgastadas.

» Minima generacion de polvo.

Wy
BODYSHOP

Pintura
Automotriz
Presentacion Contenido Clave Pzas.
Botella 1kg 2472 1

AA kA
Fino Extremo
Pads / Aplicacidn

0@



Pintura
Automotriz

Clave Pzas.
2481 b

Caracteristicas

v Dosificador

Beneficios

» Se acopla a la garrafa clave
2469 y 2479.

» Incluye accesorio para
fijado a la pared.

- _»
o

=T

2 Micro Clean’s

4

Pintura

Uso 3
Automotriz

Manual

Dimensiones Clave Pzas.
400 x 400 mm 2755 1

16" x 16"
_Tip i
Técnico Para el lavado no utilizar
@ suavizante de telas.
=

I
Ty
0‘.-.“-

» Evita escurrimientos.

» Permite despachar rapido
y facilmente el pulimento
Tenazit Next Step®.

Toalla de Microfibra

Caracteristicas

Beneficios

» Disefo sin costuras, previene
micro-rayas en pinturas
oscuras.

» Extremadamente suave y
receptiva.

Jﬂ‘y
Usa Plntura_
Manual Automotriz

Dimensiones Clave Pzas.

400 x 400 mm
167 w16 2156 50

Para el lavado no utilizar
suavizante de telas.

_ \ Dosificador / Toallas de Microfibra 171

» Para la aplicacion de capas de

proteccion en el acabado final.

» |deal para limpiar residuos
de pulimentos y particulas de
polvo.

» Cumple con los mas altos
estandares de la industria
automotriz.

TENAZIT.
V Clean Toalla de Microfibra

Caracteristicas

Beneficios

» Estructura suave, no
suelta pelusas.

» Para la limpieza de pulimento
automotriz y cera.
» Precio muy accesible.

-

ZINIOWOLNY V3I1L31S3
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Caracteristicas

» Sellador Gnico a base de
polimeros, extremadamente
duradero para casi todas las

Polimero de Proteccion W

Beneficios

» Puede aplicarse en pintura, cristal,

piezas cromadas, hules y partes
plasticas sin pintar.

P
BODYSHOP

pers_n
DETALLISTA

Pintura
Automotriz

Presentacion Contenido Clave Pzas.

Liquido Spray 500 ml 2490 1

PROTECCION

NIVEL DE BRILLO

superficies exteriores del aute.  » Proporciona una superficie stiper 299000 -*-**—*—*
» NUBO esta libre de brillante con una apariencia lustre. Muy Alta Muy Alto
hidrocarburos y silicones. » Protege contra el polvo y el agua.
Pads / Aplicacidn

Aplicacion

//'Para superficies lisas como pintura, vidrio o cromo

Acabado Répido
1. {S6lo rocie, limpie con un pafo de microfibra y habrd terminado!

-

ESTETICA AUTOMOTRIZ

Acabado PREMIUM

1. Rocie el NUBO sobre la superficie.

2. Distribuyalo uniformemente con el Spider Puck Miel.
3. Dégjelo secar brevemente por unos 3 6 5 minutos.

4. Limpie los residuos con un pafno de microfibra.

/ Para superficies estructuradas y abiertas como
plastico, caucho o neumaticos

Acabado Rapido
1. ;S6lo rocie, deje que surta efecto y habra terminado!

Acabado PREMIUM

1. Rocie el NUBC uniformemente.

2. Déjelo actuar por un corto tiempo.

3. Distrubuya el exceso de material con Spider Puck Miel (sin presionar).
4. Déjelo Secar

Se aplica manualmente usando la Esponja Tenazit Honey Puck clave 2491
sobre la superficie limpia y seca. Después de su aplicacién se deja secar unos
segundos y se limpia con la toalla de microfibra clave 2755

172 Folimero £ piastiing /O
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Soft Touch

et
BODYSHOP

Pulidora

- - - Caracteristicas Beneficios
Dimensiones Max.RPM _ Clave  Pzas.
Osax ;ﬁ%‘m 3000 2487 10 » Pad hibrido, combina un » Proporciona {a mayor disipacion
5-3/8” x 3/4” e Py 1 bonete de lana natural de calor y maximo poder de
135 % 20 mm sobre una base de esponja. corte.

Pintura
Automeotriz

Bonete de Lana

» A través de sus largas fibras
absorbe mas pasta que

Remueve rayas profundas de
superficies pintadas sin lustre

cualquier otro pad y provee y mates.

gran refrigeracion gracias a » Recomendado para pulir partes
Se recomienda utilizarse en la lana natural. sintéticas pintadas (800 a 1000 :
conjunto con los pulimentos: » Tiene la tasa de remocion RPM) o un extra corte.
Shock2Cut, £1200, S3 Gold, mas alta de todos los pads » Alto rendimiento.

de pulido.

S17+, S20 Black y A15+.

» EXTRA corte.
» Sistema de sujecion
QuLTRAGRIP?®

ZIHIOWOLNY VJIL3LST

p 4 SpiderPad Esponja

wh Wy
BODYSHOP

Pintura

Automotriz
Pulidora
4—"’ Caracteristicas Beneficios
- - » (Gracias a su estructura » Remueve rayas medias de
Dimensiones Max.RPM Clave  Pzas. cuadriculada absorbe mas superficies pintadas.

e 2000 2474 1 compuesto y el corte se llevaa » Genera menos temperatura en
l;:{;}ﬁ!:’sx i 2000 2484 ! cabo de forma constante sobre  la superficie durante el pulido.

U X o mm

la superficie. » Alto rendimiento.
» Su estructura tridimensional

permite mayor circulacion de

calor.
» Dureza ALTA, corte ALTO.

» Sistemna de sujecion
AuLTRAGRIP®

Se recomienda utilizarse en conjunto
con los pulimentos: Shock2Cut, E1200,
S17+ y S3 Gold.

EEEEEE—— Bonigte:/ Esponja Spider Pad 173



Blue Pad Esponja W

pes o .

BODYSHOP T

B Pintura
Automotriz

Pulidora

Caracteristicas Beneficios
» Esponjas de pulido para trabajo pesado. » Alto rendimiento. - - -
» 85X 25 mm. » Reduce los tiempos de trabajo. DII"E'I;HS!]EHES Max.RPM _ Clave Pzas.
» Clave 2498 - Excelente flexibilidad y » Excelente para pulido de 85 x 2><5 mm 5000 2498 10
acabados consistentes, trabajando a menos partes pldsticas.
de 5,000 rpm.
» Clave 2499 - Su estructura cuadriculada
garantiza un continuo enfriamiento del drea
pulida y reduce el riesgo de quemaduras,
trabajando a 10,000 rpm. .
» Dureza ALTA, corte MEDIO/ALTO. Spider Azul
» Sistema de sujecion @uiLTnaGRIP® Dimensiones Max.RPM__ Clave Pzas.
L 10000 2499 10

Se recomienda utilizarse en conjunto
con los pulimentos: Shock2Cut, S3 Gold,
S17+ y S20 Black.

ra

ESTETICA AUTOMOTRIZ

OrangePad  Egponja \

et "
BODYSHOP
B Pintura
Automotriz

Pulidora
Dimensiones Max.RPM Clave  Pzas.
R 0.5 3000 2486 10
Caracteristicas Beneficios 5 x _%‘01,:,?3’16 2000 2475 1
— - : looaomn 2000 2485 1
» Esponja naranja para el » Remueve rayas ligeras o micro-
pulido y brillo final. rayas (como hologramas).
» Usada frecuentemente » Excelente adaptacion a
para el tratamiento superficies curvas.
de imperfecciones en » Alto rendimiento. Tip
superficies pintadas. Técnico Se recomienda utilizarse en
» Corte MEDIO/FINO. » conjunto con los pulimentos:
» Sistema de sujecién S17+, S30+,540, W6+ y W9,
QuLTRAGRIP®
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kW g v
BODYSHOP — _
E Pintura t J
Uso Automotriz e 4 -

Manual f ﬁ \
y
L )

Dimensiones _Cave Pias: Caracteristicas Beneficios
Lals 2411 1 . — : —
= » Esponja ergondmica para » Para pulir zonas de dificil
pulido manual. acceso para las maquinas
Se recomienda utilizarse manualmente » Dureza MEDIA, corte pulidoras.
con todo tipo de pulimentos como: SO, MEDI0. » Para el acabado final de
S3 Gold, S17+, E1200, S30 y S40. » Hecho con espuma firme superficies.
y poros finos, para el

trabajo manual de todo tipo

pulimentos. m
4  Esponja Waffl m
sponja Waffle M.
Acabado Fino =
x
* Wy
B‘I;IWSHDP E
=, 3
Pintura n
Automotriz z
3
Dimensiones Clave Pzas. -ﬁ
8 x 1"
200 x 25 mm 2478 2
Caracteristicas Beneficios
» Esponja color negro. » Para pulido y abrillantado de
» La forma de la superficie pintura automotriz.
permite un enfriamiento » Disenada para una larga duracion y
para un pulido suave y frio. disminucién de calor.
» Dureza SUAVE, corte FINO.  » Para eliminar hologramas al usarse
Sistema de sujecion con el Pulimento clave 2472.
AuLTrRAGRIP®
p Esponja Blanca
e .
BODYSHOP @
B Pintura
Automotriz
Dimensiones Clave Pzas.
o Sl 1 Caracteristicas Beneficios
U X oU mm

» Esponja blanca. » Para pulido de pintura automotriz.
» Dureza MEDIA, corte MEDIO. » Excelente acabado.
» Sistema de sujecion

DuLTRAGRIP®
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Caracteristicas

Bonete de Lana Premium \,

Beneficios

primera calidad.

-

ESTETICA AUTOMOTRIZ

Caracteristicas

» Fabricados con materiales de

Bonete de Lana \
100% natural

» Clave 2971- Con sistema de
fijacion QuiLrRaGRIP® Y
aditamento para centrado
rapido en el respaldo.

» Clave 2970- Bonete doble
cara extra alto rendimiento y
calidad inigualable de pulido.

@

Ti
Téc:ﬁcn

Pulidora

‘ B
PFintura
Automotriz
Dimensiones Clave Pzas.
7-1/2" x 1-1/4" 2971 1

190 % 32 mm
Montarse con respaldo clave 2975

Doble Cara
Dimensiones Clave Pzas.
8” x 1-1/4"
200 %32 ;m 2970 1

Montarse con adaptador clave 2496 (5/8"-11H)

2497 (M14-2)

Se recomienda utilizarse en
conjunto con los pulimentos:
Shock2Cut, E1200, S3 Gold, S17+,
$20 Black y A15+.

Beneficios

» Fabricados con lana pura de
primera calidad.

» Con sistema de fijacion de
amarre.

Cepillo A\

» Comunmente utilizados para el
pulido de pintura, no rayan ni
queman la superficie.

Pintura
Automotriz

Dimensiones Clave Pzas.

125 mm 697 !

Para limpieza de bonetes y esponjas

Caracteristicas

Beneficios

» Con mango de madera y
cerdas suaves de nylon.
» 9 x 4 hileras.

176

» Para remover restos de
pulimento y cera de los
bonetes y esponjas después de
ser usados.

» No dana las esponjas.

Bonetes / Cepillo

Ti
Tﬁnnph:n

©

Taladro
** Montarse con respaldo clave 945
Dimensiones Clave Pzas.
” 698 1
Pulidora 18%-,';" m
225 mm 699 !
17 Baeettl
254 mm 2974 1
Uso
Manual

Dimensiones Clave Pzas.

10" x 1% x 1/2”
245 x 26 x 14 mm 2482 6

Presione el cepillo contra el pad
mientras éste gira a velocidad
baja, con lo que se elimina
facilmente la suciedad.

Yy
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Parabrisas
Presentacion Contenido Clave Pazas.
Botella 32 ml 2483 25

Caracteristicas

e i

Limpiaparahbrisas

Beneficios

Tip
Tecnico

@

Una botella rinde para 3.2 lts.
del depésito de agua para los
limpiadores del auto.

» Agente limpiador altamente
concentrado.

» Practico sistema de
dosificacion.

» Con aroma a durazno.

4

SVl =

Pintura
10 Automotriz
Manual

iSolo proteja, lije y
pula!

Clave
2489

Su faro quedara listo con
un brillo natural como el

Pasos

1.

Enmascare

Antes de iniciar el proceso de
restauracion proteja la pintura
alrededor del faro usando la cinta
para enmascarar automotriz.
Elimine defectos

Es necesario retirar la parte
dafnada del faro, para eso lije
perfectamente toda la superficie
procurando eliminar hasta la raya
mas profunda.

(Use el respaldo manual, un poco
de agua y lije en un sélo sentido).
Dependiendo del dafo de la
superficie de su faro, use el
tamano de lija adecuado.

original.

3. Apligue pulimento

a] Pula con el bonete de lana y una
pequena cantidad de compuesto
para pulido (inspeccione
visualmente que haya eliminado
las rayas de lija).

b] Para obtener el brillo final pula
con la esponja naranja y una
pequena cantidad de compuesto
para pulido.

Retire los residuos con la toalla
de microfibra.

» Destapa el sistema de limpieza de los
parabrisas automotrices.

» Limpia y da brillo al parabrisas.

» Una botella de 32 ml es suficiente para
un depdsito de 3.2 Its.

Pulido de Faros

Contenido

5 hojas de lija P.1500

5 hojas de lija P.2000

1 Esponja naranja de 3”

1 Bonete de lana 3”

250 g de compuesto para pulido

1 Respaldo manual doble densidad
1 Respaldo de 3” x 5/8” - 11H
Sistema de sujecion QuULTRAGRIP®
1 Adaptador para taladro con
vastago de 1/4” a 5/8” - 11H

1 Toalla de microfibra

1 Cinta para enmascarar.

-
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TENAZIT. K7%VAX

DISCOS AUTOADHERIBLES

Para obtener un lijado impecable de la
superficie, utilice los respaldos e inter-

respaldos adecuados para cada proceso.

-l.. . B /\ 1) L) - : I\ ) L) .
ano % R 40 ol Wil D0 0 U il | a0 280 i o) 400 o0 00 800 1000 00 0o 2000 00 3000 4000
<232 A/ 5
38| e 1-1/4-PSA 2525 2526 2527
Super Tack | 3. |JGA 3230 3237 3232 3260(3233 3234|3235/|3235(3293] 3237
Syrnentizsiler
iy lﬁ 5. UGA 3240 3241 3042 3081|3243 3044|3245 3245 3247
Hirtlan
. B'- UGA 3282{3283|3284 3285 |3286(3287 | 3288 3289 [3290 3291 (3292|3293 | 3294 3295|3295
Max Film |B"-UGA 3276 3277(3278|3279 3280 3281
B'-UGA 4991 499214923|4924 4995 4928
5'- PSA 0074 [2078 | 2079(2082|2083 2084 2094
. MAGMA |5 rsa o048
B°- UGA |2028 2030(2032 (2031 2033 2034|2035/ 2036 2037 2038 2054 |2055| 2056|2057 |2058 {2053
5. UGA 1711 1712|1713 1714|11715{1754[1757 [1759 1763 1784 1765 |1766[1782[1786 1787|1788
. KREATOR
8°-UGA 1789|1792 1793 17941 1798(1797|1799]1800 1815 1816 1821 |1822|1829|1845(1845 |1485
5°-PSA 1658|1659 (1662 | 1862 1663 1664 | 1665 1666 1667 1668
- PSA 1695{1704 {1907 [1705 (1706 |1707 1708 1709 1710
5- UGA 1720(1721(1722(1913(1723(1724 |1725/1726 |1736 1727 1728 1737|1738
8- UGA 1748(1748(1750(1917 17721773 177411775 (1777 1776 1791 17781778
&.- . 5 UGA 1938 1938 1941 1944 1948
V| Silver
6'- UGA 1947|1948 1952 1955 1957
- PSA 2012 2013
@ -
g UGA 2001(2000(2002
5- usa 1953 1954|1956(1959(1969|1978 1979 1984 1991
NETCER
. 6'- UGA 1999 5043 |2045|2047|2048|2049 2081 2085 2090
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Informacion Técnica

\Medidas de Seguridad

\o Usos ,
USO EN HUMEDO USO EN SECO 1. Elija el tamanio de disco adecuado a la maquina.
2. Elija el disco especifico para el material que va a cortar.
De una buena eleccién dependeran los grandes resultados
y un EXCELENTE DESEMPENO DEL DISCO.
3. Utilice adaptadores adecuados para:
° - Esmeriladora angular con rosca (15.9 mm-11H) clave 547
(fig.1) o clave 961 (fig.2).
Para discos de Para discos de - Esmeriladora angular con rosca (M14-2) Clave 538 (fig.1) o
didmetro: e clave 958 (fig.2). _ )
B A 47, 4127, 7’y 9” 4. Arjtest de moptar o desmontar un disco, asegurese que la
12” 0 mas ? ? maquina esté desconectada.

5. Aseglrese que la maguina no excede las maximas
revoluciones por minuto (rpm) marcadas en el disco.

6. Use el equipo de proteccién adecuado.

7. Siempre monte el disco respetando el sentido de giro
marcado con una flecha. Los diamantes estan orientados en
una misma direccion, por lo que el sentido de corte se
indicara con una flecha.

8. Apriete el adaptador, no lo haga excesivamente.

9. Asegurese de que la pieza a trabajar esté firmemente sujeta.

10.Cheque su maquina: baleros, bandas, flechas y poleas. Un
buen mantenimiento en su maquina le dard una larga vida

. . al disco de diamante.

Tlpl:ls de Discos 11.Después de montar un disco y antes de usarlo, encienda la

mdquina y déjela trabajar en vacio durante un minuto para

asegurarse de que el disco no estd danado.

SEGMENTADO 12.Si en el disco se especifica su USO EN SECO, funcionan

o, B ey, usando el aire como enfriador y es necesario remover el
3 disco del drea de corte cada 15 6 20 segundos. El uso de
agua con una herramienta eléctrica puede causar dano al
operador.
Si su maquina esta equipada con sistema de inyeccion de
agua le recomendamos usar discos que especifiquen su
USO EN HUMEDO.

13.Los discos para corte en seco son disefados para cortar no
mas de 1” (25.4 mm) de espesor en una pasada. Para cortes
mas profundos realice varias pasadas.

El exceso de presion en el disco daiia los diamantes. /

@D

Para usos generales, es el indicado cuando se requiere
mayor velocidad de corte sin importar el acabado.

PRODUCTOS DE DIAMANTE

-E,H-\
|+ @D

Cortes rapidos y buen acabado, es el indicado cuando la
rapidez del corte es el factor mas importante.

RIN CONTINUO

4 N

~gH -\Af*
- @ D

No despostilla, es el indicado cuando se requiere de
excelentes acabados.

C——— NP . 5 e =
bt RS Tt oA s
o 0 i A ,_

%
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Problema

Pérdida de Tensian

-_—ye_ ..

Soluciones Tecnicas

Causa

a) Cabezal de la maquina desalineado.

b) El disco es muy duro para el material
que se esta cortando.

) EL material a cortar no estd bien sujeto.

d) Bridas muy pequenas o desiguales.

e) Excesivas rpm.

Solucion

a) Revise el alineamiento del cabezal de la maquina.

b) Use un disco mds suave.

¢) Mantenga el material totalmente fijo mientras esta cortando.

d) Use bridas del tamano correcto y de didmetro idéntico.

e) Use el disco a las rpm maximas sefialadas en la etiqueta de
apriete.

Desgaste del Cuerpo de Acero

El material que estda cortando es muy abrasivo.

Utilice discos con segmentos “antidesgaste”.

©

Desgaste Irregular del Segmento

ReiE

a) Los segmentos se desgastan de un
solo lado, reduciendo su espesor.

b) Desgaste irregular de la periferia del
disco.

a) Revise la alineacion de la cortadora.
Limpie el sistema de agua y asegurese
de que ésta se aplica correctamente
en ambos lados del disco, en cantidad
suficiente y constante.
b) Reemplace los baleros o el eje desgastados.

Desgaste Excesivo

a) Utilizar el disco equivocado en materiales
altamente abrasivos.

b) Falta de agua.

¢) Baleros o eje de la mdquina en mal estado.

d) Potencia insuficiente porque las bandas
estdn flojas, la potencia es inadecuada
0 rpm en exceso.

e) Disco demasiado duro para el material que
se esta cortando.

a) Use un disco especial para corte de materiales abrasivos.

b) Limpie el sistema de agua, aseglrese de que la bomba de
agua esta funcionando correctamente.

c) Cambie baleros y/o eje.

d) Apriete bandas, reemplacelas, mida el voltaje, utilice el
calibre adecuado en la extensién de cable.

e) Utilice un disco méas suave.

a) Disco demasiado duro para los materiales que
se estan cortando.

b) El disco se tuerce o se atora durante el corte.

) Sobrecalentamiento.

a) Utilice un disco més suave.

b) No tuerza o atasque el disco durante el corte.

¢) Use agua suficiente (8 a 20 lts. de agua por
minuto para cortadoras de concreto). En discos para corte
en seco, deje girar el disco libremente durante 30 seg.
después de cada metro lineal cortado.

a) El material se mueve durante el corte lo cual
ocasiona que los segmentos se tuerzan o
atasquen.

b) Disco demasiado duro para los
materiales que se estan cortando.

) Bridas en mal estado.

d) Eje o baleros de la maquina desgastados.

) Sobrecalentamiento.

a) Fije el material firmemente.

b) Utilice un disco con una liga mds suave.

¢) Reemplace las bridas.

d) Reemplace el eje y/o los baleros deteriorados.

e) Revise el sistema de enfriamiento: bomba,
ductos y boquilla. Para discos que cortan en
seco, haga cortes mds superficiales y deje que el
disco gire libremente cada determinado tiempo.

Disco demasiado duro para los materiales que se
estan cortando.

Utilice un disco con una liga mas suave.

Excentricidad

Ly

a) Disco muy duro para el material que se estd
cortando, en lugar de cortar el disco comienza
a “golpetear” ocasionando un desgaste
irregular.

b) El eje del disco esta ranurado o desgastado.

©) Baleros de la maquina gastados o
deteriorados.

a) Use un disco con liga mds suave.
b) Reemplace el eje deteriorado.
¢) Instale nuevos baleros

Disco Sobre-calentado

a) No se suministré suficiente agua al disco.
b) Cortes demasiado profundos o muy largos.

a) Revise el sistema de abastecimiento de agua (bomba,
ductos, mangueras, boquillas, etc). Aumente el volumen
de agua que suministra.

b) En discos para corte en seco, haga cortes superficiales
maximo de 2 a 5 cm de profundidad. Corte en etapas, deje
que el disco gire libremente cada 10 6 15 seg. para
incrementar la corriente de aire que enfria el disco.

a) El disco estd colocado de manera incorrecta.
b) Bridas o eje en mal estado.

a) Aseglrese de que el disco esta colocado correctamente
en el eje de la maquina.

b) Revise el estado de las bridas y del eje. Reemplacelos en
€aso necesario.

© 6 6 090 6 6 o

e\ . 1c

El Disco no Corta

a) El disco es muy duro para el material que se
estd cortando.

b) Potencia insuficiente de la maquina.

©) El disco trabaja con mas lentitud por su
continuo uso en materiales de dureza media
o vitrificados.

d) El segmento parece tener todavia vida, pero el
disco no corta.

a) Use el disco con una liga mas suave.

b) Revise la potencia del motor, las bandas y la potencia.

¢) Aderece el segmento con algun material abrasivo hasta
que el diamante sea expuesto nuevamente.

d) Los discos disenados para cortar materiales abrasivos
requieren de una seccion del segmento donde no haya
diamantes (en la base) para obtener una mayor adherencia
al cuerpo de acero. Un disco que se usé hasta llegar a esta
parte del segmento, se ha desgastado normalmente.
Reemplécelo.

JLINVYWVIO 30 SOL3naodd



Clasificacion de los Principales Materiales a Cortar

* En el sector de la construccién y de la piedra se clasifican los
materiales en cinco familias seglin su comportamiento al ser
trabajados: duros, abrasivos, calcareos, ceramicos y piedras de
ingenieria.

« Los materiales duros oponen la maxima resistencia al corte, tienen
la caracteristica de ejercer un fuerte impacto, pero un escaso Granito
desgaste de la herramienta que los trabaja.

Concreto » Los materiales calcdreos oponen una baja resistencia al corte,
tienen la caracteristica de ejercer un bajo impacto y rozamiento, y
por consiguiente un escaso desgaste hacia la herramienta que los
trabaja.

» Los materiales cerdmicos pueden ser a su vez duros, abrasivos o
incluso blandos, dependiendo de los componentes y el grado de

coccion. Asfalto

e La linea de discos de USO GENERAL abarca cualquiera de los tipos
de materiales anteriores. Por eso es importante para un buen
rendimiento y mantenimiento de la capacidad de corte del disco de

USO GENERAL, se alterne el trabajo de materiales duros y abrasivos.
I~
< » Concreto Armado s
E I + Granito -
<L Fibra de Vidrio * Gres Bloque de Concreto
E Materiales * Refractario de Alimina
Duros * Cuarcita
w . Pérfido
Q « Ladrillo Duro
» Cuarcita
g » Concreto Curado
~ .
0 Refractario - Bloque de Concreto Porcelanico
: » Concreto Fresco
Q * Arenisca
Q Materiales : TRirfrrZcht)ario bajo en Alimina
E E Abrasivos * Ladrillo Abrasivo
h o « Asfalto
. ¢ » Cantera

« Recinto Volcanico

Marmol Policarbonato

Calizos:
* Marmol

TR » Piedras Calizas

Materiales
Calizos y
k Plasticos - Poliéster

 Fibra de Vidrio
« PVC
 Policarbonato

Plasticos:

Cantera

Gres Porceldnico
Ceramica Monococcion
Ceramica Bicoccion

Materiales
Ceramicos

Silestone®

» Corian®

* Zodiak®
Piedras de « Caesar Stone”
Ingenieria + Neolith*

» Techlam®

» Stoneglass®
 Lapitec®

» Dekton®

Recinto Volcanico

Ceramica

Dekton®
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Tablas de Aplicacidn

Segmentados Turbo Rin Continuo
CALDAD 4" 412" 71 9 12 uw 16" & 42 5 o9 12w R 9"
[ 999D 859
S NATA 829 807 837 -
E 99 1517 1540 1523 831 839 802 804
g 818 806 1541
= @ 808 827 812 835 1532 1533 1513 1542 1545 1549 1546
= 2550 2551 2562
b 1515
[} .
5 chip-cute 899
tg Easycyr 1504 1505 1507 1509 2501 2502 2503 2504 1501 1502 1503 1510
I ° 1506
S| =Hum=s 2552 2555 2558 2554 2557 2560 2553 2556 2559
©co 3250 3252 3255 3258 3254 3257 3251 3253 3256
NATAATZ 2187 2188 2189
NATA4 851 853 855 2190 2166 2167
W Turbo 2147 2149 2159
S 866 862
Jud
'E a4 850 1521 854 1538 1590 2165 1591
5 Convexo 848
\4 847 1548 852 1531
EASYCUT. 1530
| <eeo §36/856 8431863 8A4/864 868 B
NAAAS 828 Q
g T 1537 841
g 99 1534 1520 1535 1525 Q
8 2 1547 c
| Easveur 2515 2517 1495 E'I
n
Segmentados Zona de Agregados
DURO MEDIO SUAVE MUY SUAVE Q
CALIDAD 1 14" 16" 18" 20" 24" 4" 16" 16" 16" W 16" m
[ _Roe 274 2215 2243 2226 1521 2210 Q
NATATZ 822 2210 221 2213 S
A4 825 830
9 1526 1524 E
chip-cut® 55 1514 »
EASYCUT. 1508 1511 >
STHUMS 1518 ~|
\ATA4 838 m
A4 833
P 2891
EASY.CUT. 840
2 999 834 a7 218
{3; YD Pseco 842
%7 PP 1544
& Rin Continuo Turbo
- CA”DAD 4" 4_1/211 7n 8" IO" 1411 4_]/211 51: 7n
VAA4 801 803 1551 1552 1553
8 ©P 260 261 2162
3 ® 813 814 809 810
S| Easvcur 815 816 858 860 861
€co 886 896
88
g8 2 GOP 1554 1555 865
259
&€ 5 1528 1529
7} [-%
v >
calidad BRONCE | PLATA| ORO |PLATINO
[]
CECO | THUMS EASYCUT. chip-cute

Indicador

N4

\7

YV

A

YV

v
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Tipos de Segmentos

Tipo “M”
Para el trabajo de corte en la
construccion de carreteras.

Turbo

- Corte rapido y sin despostillar.
- Trabajo mas confortable.

chip-cut®

£ ALPM
400 400 4400

PRODUCTOS DE DIAMANTE

4400

Rin Continuo

- Corte limpio.
- No despostilla.

Segmentado

- Corte rapido.
- Alto rendimiento.

En la parte superior
derecha de cada

disco viene indicada

la calidad del mismo,
mediante los logotipos
de la linea a la que
pertenecen o bien con
diamantes como indica
ERELIER

CHUMS | EASY-CUT.

Indicador

chip-cute

BRONCE

PLATA| ORO PLATIND

A4

YV

N4
\a

YV

Velocidades de Operacion Recomendadas por Material a Cortar

Concreto Granito Marmol Ceramica
. Velocidad |, Velocidad . Velocidad . Velocidad
\ Dureza \ Tipo m/s  |% Cuarzo Clase "~s Tipo m/s Tipo m/s
Blando Fresco 40 - 50 0-15 1-2 40 - 50 |Travertino 60 - 60 Bicoccion 55-80
Medio Curado 30-40 15-24 2-3 30-40 |Blanco Espana 40 - 50 Monococcion 45 - 55
Duro Armado 25-35 25-34 4-5 25-35 |Verde Tikal 30 - 40 Gres Porcelanico 40 - 50
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| lE:urte ;Ie Piso

Concreto Curado

- @ Max.RPM
24”2500

18” 3400

Concreto 16” 3800

Cortadora de Piso 147 4 400
12” 5100

Calidad %] Grosor Barreno Alt. Seg No. Seg Clave

14” 0.125” 1”7 3/8”
350 mm 32mm 254 mm 10 mm 2 822
16” 0.125” 1”7 3/8”
P 2w00mm  z2mm  254mm 10 mm 28 2210
oro 18”  0.140” 1 3/8”
450 mm 3.6 mm 254 mm 10 mm 32 221
24” 0.125” 17 3/8”
600 mm 4.4 mm 254 mm 10 mm 42 I
12:) A ” 1” ” . . . .
@@ somm somm  zmamm & n s Caracteristicas Beneficios 0
Plata 14 9125 - Wg/ﬁm 25 830  » Con barreno para perno de » Especiales para el corte de g
27 007 1 028" ” 1526 arrastre (PIN HOLE). concreto curado simple y Q
i 300mm  30mm 254 mm 7mm » Alta concentracion de reforzado. [y
Bronce 147 0.110” 1”7 0.28” . . . o B
ssomm aomm 254 mm P 25 1524 diamante |ndus‘,tr|al. » Alto rendimiento aun en E'l
1" 010" 1 0.28” " 1512 » Soldados con laser. cortes profundos. Q
chip-cuto 300mm 3.0 mm 25.4 mm 7mm Wn
» X » 1” » 'TiE P
A T . 2 1514 Técnico Claves 822, 2210, 2211 y 2213 para maquinas 9
12"  0.110” 1” 0.28” » . Q de alta potencia 25HP o mas. Clave 830 corta m
300mm 30mm 254 mm 7mm - concreto curado y asfalto sobre concreto (no Q
EASYCUT. . ..o 7 028" -
somm  zomm 254 mm b 25 1511 mas de 20% de asfalto). Use agua suficiente »
B » » » durante su aplicacion (8 a 20 litros por minuto).
~ 14 0.12 1 0.28
CHUMS 350 mm 3mm 254 mm 7mm ] 1518 §
4 Corte de Piso m

Asfalto y Concreto Verde

@ Max. RPM

4400

Asfalto Concreto 12”5000 P "'--\ ~—
Cortadora de Piso Verde

- Segmentos Antidesgaste: Previenen el M
desgaste del alma de acero, evitando
asi que los segmentos se desprendan.

Calidad Grosor Barreno Alt.Seg No.Seg Clave Caracteristicas Beneficios
Oy w 0.125” 17 3/8” 2 338 » Con segmento antidesgaste » Especiales para el corte de
Oro 350 mm 3.2 mm 25.4 mm 10 mm
y barreno para perno de asfalto y concreto verde.
\A4 14” 0.125” 17 0.28” ”n 833 arrastre (PIN HOLE). » Con formulacién especial
Plata  350mm  32mm  254mm  7mm » Alta concentracién de para soportar la abrasividad
\i% 14” 0.125” 17 3/8” 18 2891 diamante industrial. del asfalto.
Bronce 350 mm 3.2mm 25.4 mm 10 mm .
» Soldados con laser.
14” 0.125” 17 0.28”
EASYCUT. 0 1m  32mm 2s4mm 7mm = 840 _Tip
Técnico Use agua suficiente durante su aplicacion

(8 a 20 litros por minuto).
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Corte de Carreteras de Concreto \,

Lr i
oS4
a4
Cortadora de Alta Concreto
Potencia

+ Claves 1527, 2210 estan avaladas por la 05 +

@ Max. RPM
14” 4 400

16” 3800
Calidad @ Grosor Barreno Clave
Caracteristicas Beneficios Roadpus et 8 T 22
Zona de agregado S . -
» Para el trabajo en la » Disco de diamante dentado DURO 16 /8 1 2275
.. 400 mm 3.2mm 25.4 mm
1] construccion de carreteras con barreno para el perno
|~ Road Plus 16” 1/8” 1
Z de concreto. de arrastre (PIN HOLE). Zona gleE;:)gI:;egado 0omm  3amm 2samm 2243
< » Clave 2226 cuenta con 7
E segmentos antidesgaste
<I y alma de acero especial Calidad @ Grosor Barreno Clave
E que evitan el deterioro o la Road Plus e . "
W pérdida de segmentos. Zona ga;%:-’gado 400mm  32mm  254mm 2226
Q » Para usarse en mdquinas de w 178 prY 1527
alta potencia (63 HP 0 mds). RoadPlus 350 mm  32mm  254mm
m Zona de agregado »
MUY SUAVE 16” 1/8” 1 2210
Q 400 mm 32 mm 254 mm
&
Q Mapa de Dureza en los Agregados de la Republica Mexicana \,

‘ Zona de agregados duros
‘ Zona de agregados medios

Zona de agregados suaves

Baja
California

Baja Zona de agregados muy suaves

California
Sur Sinaloa

Yucatan
|.Aguascalientes
2. Querétaro Quintana
3. Hidalgo Campeche g

4. Estado de México
5. Ciudad de México
6.Tlaxcala
7.Morelos
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g Cortadora de Piso de Concreto

Concreto
Caracteristicas

2

Cortadora de piso de concreto ligera (peso 116 kg.).
Con guarda de proteccién deslizable.
Ergondmica, manubrios disenados para el trabajo
pesado, no vibran.
Corte manual derecho o izquierdo.
Con motor de gasolina Honda GX270 DE 8.5 HP y 14.1 de
torque (lb*ft).
Para montar discos de diamante de 14,16 y 18 in de
didmetro.
Incluye tanque de agua.
Maxima profundidad de corte:

-Disco de 14 in se puede 4-5/2in (117 mm).

-Disco de 16 in se puede 5-1/2in (139 mm).

-Disco de 18 in se puede 6-5in (168 mm).
Hecha en EEUU.

2

2

2

2

2

2

2

2

> 4

Concreto
Verde

Caracteristicas

» Con motor de gasolina HONDA GX160 de 4.8 HP y
7.6 de torque (Lb*ft).

Para colocar juntas de control durante las
primeras 3 horas después de colar (concreto
verde).

Ligera (46 kg.).

El diseno de este equipo permite mantener fuera
de la zona de corte los residuos de corte.

Para discos de diamante de 6 in (Clave 2128).
Maxima profundidad de corte con discos de 6 in
(152 mm) es 1-3/16 in (30 mm).

Utiliza platina de aluminio.

Hecha en EEUU.

«# Cortadora de Juntas de Contraccion de Concreto Verde

R ™

Clave
2534

T

JLINVYWVIO 30 SOL3naodd

Clave
2537

Corte de Juntas de Contraccion

> 4

Concreto
Verde

Caracteristicas Beneficios

Concreto Verde

» Para corte de concreto con
agregados medios.

» Incluye platina con guia de
aluminio.

» Especial para el corte de
juntas de contraccién de
concreto verde.

» Para usarse con cortadora
de juntas de contraccién
clave 2537.

Calidad @  Grosor Barreno Max.RPM Alt. Seg Clave
v 6" 0107 9/32”
Plata 150 mm 2.5 mm sC 3800 7.5 mm 2128
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Cortadoras de Mesa
Uso General y Refractario

AN

< B 0N

Ladrillo
Refractario

Uso General / Azul (Segmentado)

.. Marmol
Caracteristicas

Concreto Blogue no

Beneficios Abrasivo

Los segmentos estdn perfectamente
soldados, fabricados con diamantes
seleccionados y avanzada tecnologia de
sinterizacion.

Uso General / Azul [Turho)
Caracteristicas

» Excelentes para el corte rapido de
materiales de construccién, marmol, ladrillo,
concreto y bloque no abrasivo.

—

\

Beneficios

» El disco esta disefiado para dejar un
excelente acabado.

Refractario
Caracteristicas

» Para corte sin despostillar de materiales
de construccion, marmol, ladrillo, concreto,
bloque no abrasivo y piedra natural.

Beneficios

.. ¥ // \\\
{1}
N \ /

L _'_,_/'\'\ g 4

1] » Segmentos soldados con laser. » Especiales para el corte de ladrillo
~ » Liga especial para materiales refractario y otros materiales muy duros.
5 refractarios. » Excelentes en el corte de ladrillos y
E » \ersiones para corte en secoy en refractarios con alto contenido de alimina. \\ //
- ’\-\.\__\_ -
< humedo. - S
a0 . Altura del Max.
E Mdquina 7] Calidad Grosor Barreno Segmento RPM @ Clave
w 5 tad USO GENERAL
egmentados » " » M
Q 12 N4 0.110 ! 0.28 5100 v 1832
m 300 mm 3.0mm 25 mm 7mm
Cortadora d 14” 0110 i 0.28”
E e 350 mm N 30mm 25 mm 7'mm 4400 v 1533
0 LADRILLO REFRACTARIO
- 14” VAA 0.125” 1 0.28” 4400 | (842*/834
n 350 mm @@ 32mm 25mm 7mm 4 400 / 1544
18” 0.140” I 3/8”
E % 450 mm @ﬁ?@ 3.6 mm 25 mm 10/mm 3400 ’/ 2177
l Cortlsldora de 20” 0140 p” 38
con 1407 »
500 mm @@@ 3.6 mm 25mm 10 mm 3000 / 2178
* Clave 842 se puede utilizar en seco.
Turbo —
saui Altura del Max.
Méquina 7] Calidad Grosor Barreno Segun:Znteo RPM @ Clave
USO GENERAL
12” 0.110” ” 031”
< 300 mm @@ 3.0 mm 25 mm 8 mm 3800 / 53]
Cortadora d 14” 0.125” 1” 0.28”
s | 350 mm A2 32mn 25mm 7 W0 ] B
Cortadaoras de Mesa \
Loseta Ceramica / Porcelanato
N
O N A Marmol Porcelanato Azulejo Cerdmica
= Cortadora de
6
. Calidad o Grosor Barreno Alt. Seg Max. RPM Clave
4 0.06” 5/8” 0.28”
100 mm 1.6 mm 15.9 mm 7 mm 13 200 813*
7” 0.06” 5/8” 0.28”
@ 180mm 1.6 mm 15.9 mm 7mm 8600 814*
Bronce 8” 0.06” 5/8” 0.28”
200 mm 1.6 mm 15.9 mm 7mm 5700 809
Caracteristicas Beneficios 10”7 0.077 58" 3/8” 4500 810
250 mm 1.8 mm 15.9 mm 10 mm
» Fabricados con diamante en » Para cortes finos sin despostillar 8” 0.06” 5/8” 3/8” 7600 807
grano fino y liga resistente materiales duros y fragiles, YOP 220mm 16mm 15'3 mm__ 10 mm
L oro 10"  0.08”  5/8” 3/8”
al desgaste. loseta ceramica, porcelanato, 250 mm 2mm 159 mm 10 mm 6100 803

azulejo y mosaico.
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Marmol Porcelanato Azulejo Cerdmica

Esmeriladora

Sierra

J Maquinas Portatiles
Loseta Ceramica / Porcelanato

Beneficios

" Desahogos
Circular Angular tipo flecha
Calidad Grosor Barreno Alt. Seg Max. RPM Clave
4 0.06” 7/8” 0.28”
NA4 00mm  16mm  222mm 7mm 14 500 2160
Plata 4-1/2”  0.06” 7/8” 0.28”
(con desahog;os 15 mm 1.mm 22.2mm 7mm 13200 2
tipo flecha 7 0.06” 7/8” 0.28”
180mm  16mm  22mm  7mm 8600 EIES
4-1/2”  0.06” 7/8” 0.31” ioti
1M5mm 1.4 mm 222 mm 8 mm 13 200 815 Caracteristicas
7 0.06 7/8 0.31 8600 816 » Fabricados con diamante en
180 mm 1.4 mm 22.2mm 8 mm
grano fino.
l » Linea plata con desahogos
Claves 815 y 816 son excelentes para cortar tlp.o flecha esp.emal.es para
granito sin despostillar. eV|tar.despost|llam|ento en
| materiales muy duros.

¢ Maquinas Portétiles / Turbo Dek

Ceramica Super Densa

» Para cortes finos sin
despostillar materiales
duros y fragiles, loseta
cerdmica, porcelanato,
azulejo y mosaico.

Beneficios

Dekton® Lapitec® Neoljth® Cerdamica®
Esmeriladora
Angular
Caracteristicas
Calidad @  Grosor Barreno Alt.Seg Max.RPM Clave > Fabricados contecnologiay

diseno innovador.

» Cortes rapidos y limpios sin
dejar rebaba.

» Para corte de Dekton®,
Lapitec®, Neolith®, Caesar
Stone®, Silestone® y Cerdmica

» Excelentes para trabajar a
altas velocidades.

JLINVYWVIO 30 SO1L3naodd

s Maquinas Portatiles / Turbo
Cuarcita / Porcelanato

Beneficios

4-1/2”  3/10” 7/8” 0.28”
nsmm - 13mm - 222mm 7mm 10500 s » Lo mejor para corte de
YOV 5 s e 0.28” iedras de ingenieria.
Oro 25mm 1.3 mm 222 mm 7 mm 10 500 1552 P g
77 1/16” 7/8” 0.28”
180 mm 1.6 mm 22.2. mm 7 mm 8500 {223
Marmol Porcelanato Azulejo Ceramica
Esmeriladora
Angular
Calidad [%] Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas.
4-1/2”  0.055” 7/8”
115 mm 1.4 mm 222 mm 13300 858 10
Easvcut. > 00557 T8 000 860 10 —
7 00”1 Caracteristicas
180 mm 1;7 mm 222 mm 8 500 861 5

» Discos delgados.
» Uso en humedo.
» No despostillan.

» Para corte de cuarcita,
porcelananto, azulejo,
ceramica dura, granito y
marmol.
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Maquinas Portatiles \

Uso General I .|
Mérmol Ladrillo Concreto Blogue no
Refractario Abrasivo

Uso General / Azul

Segmentado P
Caracteristicas Beneficios
» Los segmentos estdn perfectamente soldados, » Excelentes para el corte rapido de
fabricados con diamantes seleccionados y avanzada materiales de construccién, marmol,
tecnologia de sinterizacion. ladrillo, concreto y bloque no abrasivo.

Uso General / Azul
Turbo - Rin Continuo

Caracteristicas Beneficios
» El disco esta disefado para dejar un excelente » Para corte sin despostillar de
acabado. materiales de construccién, marmol,

marmol, concreto y ladrillo.
» Los segmentos son muy seguros y no
se desprenden.

'-l-l ladrillo, loseta cerdmica, azulejo,
IE mosaico y marmol.

(]
<T chip-cut®
E Caracteristicas Beneficios
S » Fabricados con diamante industrial, perfectamente » Para trabajo ligero en materiales
n soldados. de construccion, marmol, concreto,
"mu ladrillo y bloque no abrasivo.
2]
o Uso General
IG EASY-CUT.
S Caracteristicas Beneficios
Q » Bajo precio. » Para uso no intensivo en materiales
E » Fabricados con avanzada tecnologia de sinterizacion. de construccién, blogue no abrasivo,

Turbo - Rin continuo
EASY-CUT.

Caracteristicas Beneficios = {,,ﬂmn..,ur

» Bajo precio. » Para corte sin despostillar.

» Fabricados con avanzada tecnologia de sinterizacién.  » Uso no intensivo en materiales de
construccién, loseta cerdmica, azulejo,
mosaico y marmol.

CHUMY &

Caracteristicas Beneficios
» Precio accesible. » Uso general en materiales de
» Certificacién oSa. construccion.

» La mejor relacion precio-rendimiento
en discos de su tipo.
» Maxima seguridad.

\gnoun
Caracteristicas Beneficios
» Super econémicos. » Uso general en materiales de
construccion.
» Cuando el precio es el factor mas
importante.
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4” 14500

Maquina [} Calidad Grosor Barreno SAétgur:‘the; @ Clave
4” N4 0.08”/ 2mm | 7/8” /222 mm | 10mm v 808
& 100 mm EASYCUT. 0.08”/ 2mm | 7/8” /222 mm 7mm 1504 / 1506
Esmeriladora STHUM=S 0.07” /1.9 mm| 7/8” /222 mm 7mm 2552
Corte Eco 0.07”/18mm| 7/8” [222mm | 7.5mm 3250
NTaa4 0.09”/ 22mm| 7/8” /222 mm 7 mm v 829
NTA4 0.09”/22mm| 7/8” [222mm 10 mm v 818
% 4-1/2” P 0.077/18mm| 7/8” /222mom | 10mm | 827
Esmeriladora 115 mm EASYCUT. 0.08”/ 2mm | 7/8” /222 mm 7mm 1505
corte SHUMS | 0077 /18mm| 7/8” /22mm| 7 mm 2555
ECco 0.075”/ 1.9 mm| 7/8” /222mm | 7.5 mm v 3252
STAA4 010" /25mm| 7/8” [222mm | 7mm v 807
@ﬁ ST 0.10”/25mm| 7/8” /222mm | 10 mm " | 806 /1540
Esmeriladora 7” @ 0.09”/ 22mm 78" /222 mm | 10 mm / 812
Corte 180 mm chip-cut® | 0.09”/22mm| 7/8” /222 mm 7mm 1515 / 899
EASY-CUT. 0.08”/22mm| 7/8” /222mm 7 mm 1507
@ STHUMS 0.09”/22mm| 7/8” /222 mm 7mm 2558
Sierra Circular ECO 00957 24mm 7/8” [222mm | T5mm 3255
NAAAZ 0.10” / 25mm| 7/8” /222mm | 12 mm v 859
NA4 0.102”/ 28 mm| 7/8” /222 mm 8 mm v 837
5& 97 D 0.118”/ 3mm | 7/8” /222 mm 7mm v 1541
0.102”/ 28 mm| 7/8” /222mm| 10 mm v 1523
Esmggirlfedm 230 mm N 0.102”/ 28 mm| 7/8” [222mm | 10 mm v 835
EASY-CUT. 0.08”/ 2mm | 7/8” /222 mm 7mm 1509
Eeco 0.100”/ 2.6 mm| 7/8” [ 22.2 mm 7.5 mm 3258
Maquina 2 Calidad Grosor Barreno g\é;ur:‘zgf; @ Clave
§@ 4” EASYCUT. |0.09” /19mm |7/87/ 222mm | 7.5 mm 2501
7@” 100 mm SHUMS 0757 /20 mm |7/8” 7 222mm 7mm 2554
Cortadora de 008"/ 2mm |7/8”/ 22mm | 10mm | 1513
» v 0.09” /22mm|7/8”/ 222mm | 7 mm v 2550
5& %glézm EASYCUT. 0,075 /19mm|7/8”/ 222mm | 7.5 mm 2502
Esmeriladora THUMS 0.08” / 2mm |7/8”/ 222 mm 7mm 2557
core ECO 008" /2mm 7/87/ 220m | 75mm | o/ | 3254
N4 0.09” /2.4 mm| 7/8”/ 222 mm 7 mm v 2551
W 7’ EASY-CUT. 0.102” /22 mm | 7/8”/ 222 mm ‘ 7.5 mm 2503
Esmeriladora 180 mm SHUMS  0.095”/24mm|7/8”/ 222 mm 7mm 2560
Corte ECO 0095 /24mm|7/87/ 22mm | 7.5 mm 3257
N @ 0.102”/25mm|7/8”/ 222mm | 10 mm v 1542
@ 9 0.110” /2.8 mm | 7/8”/ 222 mm 7 mm ,/ 2562
Sierra Circular 230 mm EASYCUT. | 0.118”/ 3mm | 7/8”/ 222 mm 7.5 mm 2504
Maquina "/} Calidad Grosor Barreno éé;urﬁ:f; @ Clave
&< 0.06”/ 1.6mm | 7/8” [ 222 mm 5mm v 802
§% 47 & 008"/ 2mm | 7/g” 222mm | 5mm v | 1545
(’r EASY.CUT. 0.06”/ 1.6 mm | 7/8” [ 222 mm 7mm 1501
Conadorade | 00 MM o np 087/ 2 | 78 220m | 7 2553
ECO 00757/ 19mm | 7/8” 22mm | 7.5mm 3251
@ 0.08”/ 2mm | 7/8”/ 22mm | 10 mm v 1549
5? 4_1/2” EASY.CUT. | 0.06”/ 1.6mm | 7/8” ] 222 mm 7mm 1502
Esmg;il}taiedora 115 mm SHUMS  0.08”/ 2mm | 7/8”/ 222 mm 5mm 2556
ECL 008/ 2mm 7787 220m  75mm | o/ | 3253
% P 006"/ 16mm 7/8” 222mm 5 mm Ve 804
Esmeriladora Corte 7” @ 0.08”/ 2mm 7/8”/ 222 mm 5mm / 1546
EASYCUT. 0.08”/ 2mm | 7/8”/ 222mm 7mm 1503
@ 180 mm SHUMS 008"/ 2mm | 7/8” [ 222 mm 7 mm 2559
Sierra Circular \,,,c,,_.,,,., 0.095”/ 24mm | 7/8” [ 222 mm 7.5 mm 3256
% 9” EASY-CUT. 0.10”/ 25mm | 7/8”[ 222 mm 7mm 1510
Esmeriladora 230 mm : ’ ’

Corte

@ Max. RPM

4-1/2” 13 200

77 8500
9” 6700
Segmentados

Turbo

JLINVYWVIO 30 SO13naodd

Rin Continuo
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- Motor Milwaukee de 20 Ay 3.2 Hp.

- Incluye bomba de vacio.

+ Doble botén de encendido con
amperimetro.

- Lectura de consumo de corriente.

- Con manija deslizable que

permite la perforacién en dreas
estrechas.

- Para su facil dezplazamiento
cuenta con 2 ruedas de 6”.

- Para montar brocas de diamante
desde 2" hasta 10" de @.

CARACTERISTICAS

PARA PERFORAR:

« Concreto curado simple
« Concreto curado reforzado

e ble/ ENTREGAmE®
B INMEDIATA

CONCRETO

76 mm

4 197 14T
02mm  3%0mm  Nigmm 1827 £ Fresco %y

5 1828 Medio Viejo 1,2-2,5
127 mm Duro Armado 24 - 34

Si compré una broca con NOSOTROS, disfrute de nuestro servicio de:
BN RESEGMENTADO DE BROCAS
Resoldamos segmentos nuevos a los tubos de acero AUSTRODIAM®
contacte a nuestro Centro de Atencion a Clientes
servicioaclientes@austromex.com.mx
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s FAST7CU

Segmentos Tipo Flecha

(%)

Esmeriladora Marmol Concreto

Angular

Caracteristicas Beneficios
Calidad @ Barreno Max.RPM Clave ] o
7 7 » Con segmentos tipo flecha. » Desbaste rapido de
P omm  2omm 14500 2179 concreto y recubrimientos
Plata 77 7/8” 8 500 2180 muy duros.

180 mm 222 mm » Larga duracién.

» No se tapan.

Turbo

4
g - 7 Cuerpo de Hule - Super Silent Flex

Esmeriladora Concreto Marmol Piedra Porcelanato Granito
Angular

JINVWVYIO 30 SOL3naodd

Barreno Max. RPM Clave Caracteristicas Beneficios
47 5/8”-11H
100 mm 159 mm 10 000 2t » Cuerpo de hule. » Reduce el ruidoy la
» Slper flexible. vibracion.
» Grano grueso. » ldeal para el desbaste
» Con rosca integrada 5/8”-11. de concreto donde se

requieren operaciones
rapidas y precisas.
» Montaje rdpido.

J Copas de Diamante

EASW@ Segmentadas

Marmol Concreto
Esmeriladora
Angular
Tipo @  Barreno Max.RPM Clave Caracteristicas Beneficios
oo s ws00 2 Disponibl d Para desbaste d
1 Hilera m 9 mm » Disponibles con una o dos » Para desbaste de concreto,
1o§mm M14-2 14500 2172 hileras de segmentos. marmol y otros materiales
4”7 5/8”-11H 14 500 2173 » Con rosca integrada M14-2 de construccion.
) 100 mm 15.9 mm . S .
2 Hileras 2 0 5/8-11H. » Montaje rapido, no requiere
100 mm M14-2 14500 Al » Excelente relacion precio- herramientas especiales
rendimiento. para montar y desmontar.
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PRODUCTOS DE DIAMANTE

194

Desbastadora / Pulidora de Pisos \_

1 Cabezal

Caracteristicas

» Remueve pintura, recubrimientos epdxicos y manchas
profundas.

» Con motor eléctrico Baldor de 16 Ay 120 V (2.5 hp).

» Disefno ergonémico y peso ligero (55 kg.).

Facil manejo.

Con banda de succién anti-lodo que mantiene el equipo sobre la

superficie sin levantarse.

Cabezal que gira a 2.800 RPM.

» Incluye:
-1 extensién de uso rudo de 12 mm de diametro y 15 m de largo.
-1 plato de diamante de alto rendimiento de 8 in de diametro.

»

»

»

Segmentos de Diamante para \

Clave

2538

Desbaste de Pisos de Concreto

D

-«  2.7/88 —>|
73 mm

Caracteristicas Beneficios

» Cada pieza cuenta con dos » Rendimiento extraordinario
segmentos de diamante de con gran precision.
liga metdlica. » Sustituyen a los

» Se utilizan en seco con tradicionales ladrillos de
sistema de aspiracion de carburo de silicio.
polvos.

Construccion / Desbaste - Pulido

Concreto

Dimensiones Largo

Grano Clave Pzas.

2-7/8/2” 2x2” 5
73/50mm  soxs54mm  18/20 2640
2-7/8/2” 2x2”

73/50mm 50 x 54 mm 30/40 2641 9
2-7/8/2” 2x2”

7/50mm  50xs4mm  00/80 2642 9



4 Pads para Pulido de Pisos
de Concreto

Concreto

Pulidora
de Pisos

9 Espesor Grano Clave Pzas.

3-1/8” 3/8” . . .
somm 10 mm Y 3 Caracteristicas Beneficios <
3-1/8”  3/8” 100 2721 3 - . . . X
80 mm 10 mm » Su diseno permite » Para pulido de pisos de
36%8; 1§/n§m 200 2722 3 garantizar un trabajo concreto en seco. g
3-1/8” 3/8” 400 2723 3 constante y parejo. » Alto rendimiento. :
80 mm 10 mm ; aei
31/8 ; » Sistema de sujecion 0
e 3/8”
30 mm 0 mm 800 2724 3 AULTRAGRIP, E
3-1/8” 3/8”
80 mm 10 mm 1500 s 3 Wn
3-1/8” 3/8” 3000 2726 3 (]
80 mm 10 mm m
. S
o PBulido de Concreto ;
m
Proceso Objetivos Producto Grano Caracteristicas
D t . Empareiar superficie Clave 2640 18/20 Desbaste agresivo: Acabado burdo
I?Vs;lé?;Le . Mcp;strajr agrepgados Seg?;;n;gtsede Clave 2641 30/40 Desbaste medio: Acabado medio
Clave 2642 60/80 Desbaste ligero: Acabado fino
T oA - Preparar la superficie Ladrillos Clave 488 24
ransicion para pulido Abrasivos Clave 489 36
. Clave 2720 50 Desbaste Ligero
Pulido - Sellar superficie Pads para | Clave 2721 100 Desbaste Ligero
INICIAL - Preparacién para densificado Pulido Clave 2722 200 Desbaste Ligero
Clave 2723 400 Desbaste Ligero
q - Incrementar la dureza
Densificado de la superficie N/A N/A N/A
Pulido - Obtener brillo medio Pads para Clave 2724 800 Desbaste Ligero. Aparece brillo
MEDIO Pulido ’
. - Incrementar la dureza
Densificado de la superficie N/A N/A N/A
i Clave 2725 1500 Brillo bajo
Pulido - Obtener brillo final Pads.para 3 )
FINAL Pulido Clave 2726 3000 Brillo alto
Encerado - Sellar y proteger la superficie N/A N/A N/A
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Granito / Verde \

Turbo

Caracteristicas Beneficios

4

» Fabricados con segmentos Para corte rapido y sin

tipo turbo. despostillar el granito,
» Ligas especiales para corte piedra de molino, marmol
rapido. duro, loseta ceramica muy

dura, pérfido y piedras
artificiales.

Hacen menos ruido.
Trabajo mds confortable.
Los discos PLATINO pueden
hacer cortes horizontales.
Ningln disco del mercado
puede igualar su velocidad.

» Cuerpos multiperforados.

» 4 tipos diferentes de
segmentos.

» Con refuerzo central.

4

4

4

4

Con segmentos
protectores

Claves 1590 y 2165 son de 1 mm de grosor,
excelentes para rayar piedra de molino de
nixtamal.

Tét:nFi'cu

@

rmacion de la Pied

% gjé Marmol Granito  Porcelanato

Esmeriladora Sierra Circular

Angular Para discos de
Para discos de 77a9”
4” 3 4-1/2”

@ Max.RPM
4” 14 500

4-1/2” 13 200
7’ 8 500
9” 6700

Claves 2147, 2149 y 2159
Discos mejorados con nuevo cuerpo ONDULADO y
REFORZADO “WAVY” 40% mas resistente

Alto Rendimiento

Calidad @ Grosor Barreno Alt.Seg Clave
4-1/2” 0.05” 7/8” 3/8”
115 mm 1.2 mm 22.2mm 10 mm A
NAAA 77 0.06” 7/8” 3/8” 2188
Platino 180 mm 1.6 mm 222 mm 10 mm
9” 0.06” 7/8” 3/8”
230mm  1L6mm  222mm 10 mm A
41/2”  0.08” 7/8” 3/8”
SOP nsmom 20mm 22mm 10 mm Al
oro 77 0100”7 7/8” 3/8” 2167
180 mm 2.6 mm 222 mm 10 mm
4-1/2”  0.050” 7/8” 3/8”
115 mm 1.3 mm 222 mm 10 mm 2147
@&Yy o 006"  7/8” 3/8” 2149
180 mm 1.6 mm 222 mm 10 mm
9” 0.06” 7/8” 3/8”
230 mm 1.6 mm 22.2.mm 10 mm 2159
4” 0.09” 7/8” 0.31”
Plﬁivin 105 mm 2.2 mm 222 mm 8 mm iz
segmentos 77 0.095” 7/8” 0.31” 862
protectores) 180 mm  24mm 222 mm 8 mm
4” 0.04” 7/8” 0.29”
100 mm 1mm 22.2mm 7.5 mm L
OV 4127 004 7/8” 0.28” 2165
Plata 15 mm 1mm 222 mm 7mm
7 0.06” 7/8” 0.29”
180 mm 1.6 mm 222 mm 7.5 mm (G20




o Granito / Verde

i ? % % Segmentado

Granito

Esmeriladora Sierra Circular Cortadora de

Angular Para discos de Mamposteria g
Para discos de 4-1/2” 2 9” Para discos de

4-1/2”a 9” 12”a16”

¥

@ Max.RPM
4” 14500
4-1/2” 13200
7 8 500
9” 6700
12”5000
14”4400
16” 3800

Alto Rendimiento E'I
Calidad @  Grosor Barreno Alt.Seg No.Seg Clave Caracteristicas Beneficios 93
a1z 009" T 028 8 851  » Diamantes de alta calidad. ~ » Alto rendimiento. -
7 0.09” 7/8” 3/8” 1 853 » Segmentos resistentes al » Para cortar granito, marmol m
180mm  22mm  222mm 10 mm trabajo pesado. duro y piedras artificiales. (]
9 om0’ /8" 38" isponi ~
@X@ 2omm  aamm 220mm WO/mm 16 855 » D.|[spor.1|bles con cuerpo s
silencioso.
16” 0.125” 17 3/8”
oo Saem simm S 282190, Cyerpos de acero §
41/2”  0.09” 7/8” 0.28” resistentes al trabajo
115 mm 2.2 mm 222 mm 7mm 8 850 pesado. 3'
7 0.09” 7/8” 3/8”
@@ 180mm  22mm 222 mm 10 mm 14 1521 I'l'|
Plata 9 01022 7/8" 028 ” gsq ° Claves 852, 854, 855, 1521y 1528 estdn avaladas por la S A
230 mm 2.6 mm 222 mm 7 mm -
147 0125" 1 3/8” 25 1538 , _
350mm  32mm 254 mm 10 mm » Disco Convexo clave 848 es especial para hacer cortes
Na4 4-1/2”  0.160” 7/8” 0.28” 9 o curvos, ideal para la fabricacion de ovalines para cubiertas.
Convexo 115 mm 4mm 222 mm 7mm
Plata
4-1/2” 0.07” 7/8” 0.31”
115 mm 1.8 mm 222 mm 8 mm 9 847
7 0.09” 7/8” 0.31”
BY@ 180mm - 22mm 22.2mm 8 mm 14 L)
9” 0.102” 7/8” 0.29”
230 mm 2.6 mm 222 mm 7mm 16 852
14” 0.130” 1” 0.28”
EASYCUT. 350 mm 3.3 mm 254 mm 7mm 2 1530
Alma 14” 0.130” 2”7 0.55”
Reforzada 350 mm 33 mm 50 mm 14 mm 2 1531
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Cortadorade  Cortadora de Granito Porcelanato ~ Marmol Vidrio

Loseta Mamposteria

Cortadora de Loseta
Calidad @ Grosor Barreno Alt. Seg Max. RPM Clave

Caracteristicas Beneficios E—TT = —
W . . L PP 00mm  16mm 227£8mm sos'znlm 15200 S
~ » Fabricados con una liga » Alto rendimiento. o : - -
ro ,, " ” »
> especial para materiales » Mayor rapidez de corte 25100mm OZ.Oanéi 15?4?nm %Pﬁm 6100 1555
< fragiles. y rendimiento que los
E » Cuerpo sUper delgado. discos de diamante .
< electrodepositados Cortadora de Mamposteria
— .
Q convencionales. Calidad @ Grosor Barreno Alt. Seg Max. RPM Clave
No se tapan.
w ’ POY 1w oo v o2
Q » Clave 865. Excelente para oo 350mm 2mm  254mm  55mm 4400 865
(7, trabajar Onix y Obsidiana
Q (Uso en himedo o aceite
E mineral).
g Piedras Semipreciosas \.
Q Lapidario
.
Granito Mdrmol Vidrio
Esmeriladora
Angular
Caracteristicas Beneficios Calidad @ Grosor Barreno Max.RPM Clave
» Liga especial para cortes » Para corte de piedras PDP 10§mm g?ésm 227£8mm 13200 1528
sin despostillar. semipreciosas como oro 7 0.025” 7/8” 8 500 —
» Diamantes en grano fino. obsidiana, onix, jade y ojo 180mm 06mm  222mm
de tigre.
» Para realizar trabajos
artisticos. Tip

Técnico
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Corte fino y sin despostillar de: Onix, obsidiana,

» No despostillan. jade y ojo de tigre.

» Cortes slper precisos.




4 Cantera
Rojo

=

Cantera Ladrillo Arenisca

Esmeriladora Cortadora de Cortadora
Angular Mamposteria Estacionaria de
Para discos de Para discos de 14” blogue o puente
4-1/2”a9” Para discos de 14”
(uso himedo)
@ Max. RPM
4-1/2” 13 200
7 8 500
9” 6 700
14” 4400
Segmentados
Calidad [/} Grosor Barreno Alt. Seg No. Seg Clave
GDP 4122 o008 78 0.28” 9 1537
oro 115 mm 2.2 mm 222 mm 7mm
4-1/2” 0.09” 7/8” 3/8”
115 mm 22 mm 222 mm 10 mm 9 1534 .D
7 0.09”  7/8” 3/8” 1 —_— Caracteristicas Beneficios ]
P 1somm  22mm  222mm 10 mm Q
Plata 9” 0.102” 7/8” 3/8” 1 . » Con liga especial para corte » Para corte de materiales Q
230mm  26mm 222 mm 10mm de materiales abrasivos. abrasivos y cantera. E
14” 0.110” 17 0.28” *
350mm  28mm 254 mm 7mm 2% U ~
4-1/2” 0.07” 7/8” 0.317 2 m
15 ﬁqm 18 mm 224 mm 8'mm 9 1522 - Clave 1520 estd avalada por la 2 Wn
N4 7”009 78" 031
Bronce 180 mm 2.2 mm 22.2mm 8 mm 14 1547 H
9” 0.102” 7/8” 0.28”
230 mm 2.6 mm 22.2mm 7mm 16 1539 E
EASYCUT. 147 9/64” 2’ 3/8” . >
350mm  35mm 50 mm 10 mm 2 1495 g
ﬁ *Claves 1495 y 1525. S
~— ﬂ

s EASYLCUT,

Recinto Volcanico

Esmeriladora Cantera Recinto 6
Angular Volcanico O\
@ Grosor Barreno Alt.Seg No.Seg Clave Caracteristicas Beneficios
4-1/2”  0.08” 7/8” 0.28” 9 2515 » Bajo precio. » Para corte de recinto
15 mm 2mm 222 mm 7.mm . . P
- . » Sinterizados. volcénico, cantera y otros
180 mm fz'oﬁm zjﬁsmm Qfﬁn 4 257 materiales abrasivos,

muy Utiles en el trabajo
artesanal de la piedra.
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Especiales para Marmol \,
Electrodepositados

Marmol

Protecciones
en “U”

Esmeriladora
Angular

Caracteristicas Beneficios
» Con protecciones en “U”. » Buen rendimiento. 2 Grosor Barreno Max. RPM No. Seg Clave
» Fabricados con diamante » Excelentes acabados. - : 12 000
Fabricad d t Excelent bad Al 0085 18 0 21
electrodepositado de alta » Corte rdpido y preciso. ﬁ 7 01" 7/8”
calidad. » No despostillan. = 180mm  25mm 222 mm 87001 4 ke
L Electro Silent Turbo FF \,
-4 Electrodepositado Silencioso
< -
S Marmol
n Esmeriladora
'-l.l Angular
a
I~
S
E Caracteristicas Beneficios Tipo @  Barreno Max. RPM No.Seg Clave
Qc » Fabricados con una banda » Se caraterizan por ser muy 41/27  5/8-1H” o 10 2136
n~ de diamante sinterizada en silenciosos. Corte 115 mm WZQSIHE:H
ambas caras del disco. » Gracias al diamante en 125 mm 15(9rr;m—11H 10500 " 2
ambas caras, brindan una
mayor duracion.
» Gran velocidad de corte y
un excelente acabado.
» Ideal para corte de todo
Piedra \ tipo de marmoles.
g \ ~
- -
Piedra PVC Acrilico Plastico
E ilad Cortadora de
sr/?sgual\arora Mamposteria
Tipo @  Grosor Barreno Max. RPM Alt. Seg No.Seg Clave
77 0.102” 7/8” 0.29”
c 180 mm 2.6 mm 22.2mm 8500 7 mm 14 2143
orte
. i b omm mamm 490 0w 2
Caracteristicas Beneficios

» Segmentados con diamante
soldado al vacio.

200

Mayor rapidez de corte y
rendimiento que los discos de
diamante electrodepositado
convencionales.

No despostillan.

ormacion de la Piedr




« Corte de Marmol y Piedra Caliza

— RO

Cortadora Marmol  Piedra Caliza -
Estacionaria de
bloque o puente

[] Grosor Barreno Max. RPM Clave

1w 8" 238

16” 9/64” 2-3/8” iati ici
40mm  36mm 60 mm 3050 5006 Caracteristicas Beneficios
» El diseno del alma tiene » Profundidad de corte 2-10 cm.
entallas angostas para un » Velocidad periférica éptima: 45
corte con buen acabado. m/s.
» Alma silenciosa. » Menos ruido al trabajar.

» Gran velocidad de corte 2-5 m/min.

Corte de Granito

o
%}P Lvnol.l I' Clases 1-3

.\,-/‘.".’-fl‘i; = oy

Cortadora
Estacionaria de
bloque o puente

Granito

JINVWYIO 30 SOL3naodd

Caracteristicas Beneficios

@  Grosor Barreno Max.RPM Clave » Diamantes de alta calidad. » Alto rendimiento.

14” 7/64”  2-3/8” 3050 5015 » Segmentos resistentes al » Resistentes al trabajo pesado.
350 mm 2.8 mm 60 mm . . .

» . ,, trabajo pesado. » Para cortar granito, marmol

60 18" 23/8” 5950 5016 flenci :

400mm  32mm 60 mm » Alma silenciosa. duro y algunas piedras de
ingenieria.

» Gran velocidad de corte.
» Menos ruido al trabajar.

g Corte de Ceramica Super Densa

%ﬁ Lvnm.l I ﬁT;ngenieria

<5
Cortadora Granito Piedra de e
Ingenieria

Estacionaria de
bloque o puente

* Lo mejor para corte de Dekton®, Florim®, Magnum®,
Risi®, Kerlite®, Kaminam®, Lapitec®, Beolith®, The Size®,
Techlam®, Slimtech®, Stoneglass®, Zero 3"y cualquier
pieza o loseta cerdmica de gran tamano.

Caracteristicas Beneficios
@  Grosor Barreno Max. RPM Clave
147 764" 2-3/8” 3050 5035 » El diseno del alma tiene » Menos r‘U|do al trabajar.
350mm  28mm 60 mm entallas angostas para un » Profundidad de corte
16” 1/8”  2-3/8” corte con buen acabado. maxima: 12 mm.
400 mm 32 mm 60 mm 2700 208

» Alma silenciosa.
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Con Vastago \

Electrodepositado

M N A

Taladro Mototool Fibra de Acrilico Piedra PVC
Vidrio Natural

D

[} Grosor Vastago Max. RPM Clave

Caracteristicas Beneficios 200127 /8T 35000 2148
» Para trabajos a altas » Combinan corte rapido y

velocidades. alto rendimiento.
» Fabricados con resistente » Corte slper preciso y sin

vastago de acero. despostillar.

» Ideal para trabajos de
detalle o artisticos.

Turbo \

s @ & N
< =
§ Taladro Mototool Granito Marmol Obsidiana Cantera
E
S
. . %] Grosor Barreno Max. RPM Clave
0 Caracteristicas Beneficios
Q 11727 008" 14" 5000 1490
~ » Fabricados con liga » Para corte, desbaste, ranurado 4omm-zmm 64 mm
g metalica. y trabajos artisticos en marmol,
Q » Diamante grano medio. granito, obsidiana, onix y otras
Q piedras naturales.
Q » Excelentes para trabajar en
Q lugares de dificil acceso.
-~ S
=S ""_l - <.
..‘_'_ nE
-

Al

Copas de Diamante Tuf

bo

Cuerpo de Hule \

Esmeriladora Granito Mdrmol
Angular

@ Barreno Max.RPM Clave

4" 5/87-1H”
100 mm  15.9 mm-11H 14 500 2175

Caracteristicas Beneficios
» Cuerpo de hule y resistente. » Desbaste rapido y con minimas despostilladuras.
» Diamante grano 30/40. » No rebota.
» Con rosca integrada 5/8”-11. » Se reduce la vibracién y el ruido.

» Montaje rapido, no requiere herramientas especiales para montar y desmontar.
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o« Copas de Diamante Turbo

Color AZUL Color VERDE ﬁ
Esmeriladora y

Marmol Granito Bloque no Marmol Granito Resina Angular
Abrasivo

Color ROJO

Materiales
Abrasivos

Cantera

___ UsoGENERAL .g

Calidad Barreno Max. RPM Clave

R
100 mm 222 mm 15200 el
YV 4+ 18 5300 2168 Caracteristicas Beneficios

Plata 100 mm  22.23 mm

7 7/8” 8500 | 2169* » La mas amplia seleccion » Duran 20 veces mas que
180 mm 222 mm disponible en el mercado. una copa de abrasivo
PP 7 7/8” » Fabricadas con diamante de convencional.
oro 180 mm 222 mm 8500 883 alta calidad. » Excelente velocidad de
DD & 7/8” 14500 - » Ligeras, fabricadas con remocion.
Plata ~ 100mm 222 mm cuerpo de aluminio.
GOV T U8 gegn gase Tip :
oro 180 mm 222 mm Técnico Claves 869, 884 fabricadas con cuerpo de

Y9 4 w8 4500 ssa aluminio, son muy ligeras y reducen el ruido.

Plata 100 mm 222 mm

«Copas de Diamante (&G

DIAMOND
Turbo Azul

JINVWYIO 30 SOL3naodd

Marmol Concreto  Esmeriladora
Angular
[ USOGENERAL |
9 Barreno Max. RPM Clave
5/8”-11H”
2 2 mH 15 270 2112 o o
100 mm Caracteristicas Beneficios
M14-2 15 270 2122
] 5/87-11H” 8 480 2129 » Copa color azul. » Para desbaste de concreto,
1807 15.9 mm-11H » Segmentos tipo turbo. marmol y otros materiales
mm
M14-2 8 480 2130 » Con rosca integrada. de construccion.

» Bajo precio.

Gracias al tipo de segmento
tienen una gran velocidad
de remocién y se reduce la
vibracién y el ruido.

» Montaje rapido, no requiere
herramientas especiales
para montar y desmontar.
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Caracteristicas

Copa / Turtle

Granito / Marmaol / Concreto

\

» Fabricadas con tecnologia
y disefio innovador (tipo
tortuga).

» Para desbaste de concreto,
marmol y granito.

Ultraligera

Caracteristicas

» Desbaste de granitoy
piedra de ingenieria.

» Energy Saver.

» Uso en humedo y seco.

» Peso menor a 100 gr.

PRODUCTOS DE DIAMANTE

Caracteristicas

Disco de Diamante \_

» Respaldo de plastico.
» Liga metalica.
» Super ligero.

Hojas de Diamante \_

Caracteristicas

» Con respaldo foamy flexible
y resistente.

» Lavables.

» Para desbaste y pulido de
superficies.

204

Esmeriladora Marmol Concreto Granito
Angular
Beneficios 2 Barreno Max. RPM Grano Liga Clave
» Gran ploder de d:sgaste o 8T 6000 Grueso  Selo liga metdlica 2156
y excelente acabado para 4 5/8”-11H . Hibrida con liga
que el proceso posterior de 100 mm_ 159 mm 6000 Medio  metilicay resinosa 2157
] L 4”7 5/8”-11H 6000 Hibrida con liga 2158
pulido sea mucho mas facil. 100mm 159 mm fino metélica y resinosa
» Su tecnologia reduce
considerablemente el ruido.
SAVER
Esmeriladora Granito Piedra de
Inaldmbrica ingenieria
Beneficios
» Su bajo peso la convierte (] Barreno Max. RPM Clave Pzas.
en la opcién ideal para mgl;m 155/5§5m—:n12-1H 12000 2164 1
usarse en esmeriladoras '
inaldmbricas ya que las
pilas duran mas.
Esmeriladora Granito Piedra de Concreto Marmol piedra
Angular Ingenieria
Beneficios %] Barreno Max. RPM Clave Pzas.
» Rapida remocién de ﬁ;{nzm zzzs/?nm 10 500 2727 1
material. -
» Acabado limpio.
» £
Marmol Vidrio Granito Metales
Uso manual Duros
Dimensiones Grano Color Clave
4” x 2-3/16”
100 % 55 mm 60 Verde 2733
4” x 2-3/16”
Beneficios 700 % 55 M m 120 Negro 2734
. L. 4” x 2-3/16”
» Altisimo rendimiento. 100 X 55/mm 400 2136

» Se lavany se vuelven a
usar.

Ti
Tél:n':ill:l:l

Se pueden usar con agua para aumentar su
rendimiento.
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* PERFORACIGN |

VA Electrodepositado

(%)

Azulejo  Porcelanato  Marmol Fibra de
Taladro Rotomartillo vidrio . . y
@ Max.RPM Clave e
11/4” 5800 2950
32 mm
/2" 9800 2951 3
38 mm m
2 2800 P Caracteristicas Beneficios Q
50 mm
Adaptador para montar las brocas » Para perforaciones » Para perforaciones en E
3000 2957 esporddicas en himedo. placas delgadas de loseta ()
» Fabricadas con diamante en ceramica, pldstico, marmol, ~
granos finos. acrilico y fibra de vidrio. 93
» Excelentes acabados. D
# Porcelanato - Azulejo "n"l
G =
Taladro Rotomartillo Azulejo  Porcelanato 2
m
0 v oM clave T w——
174" 2800 2946
6 mm
3/8”
10 mm 2800 2948
1/2”
12 mm 2800 2949

J Broca

Parcelanato

V (5]
Taladro Rotomartillo  Porcelanato Marmol Granito ﬁ

_ Caracteristicas Beneficios
Calidad Dimensiones Max. RPM Clave
/4 X 1308 x 1/4” » Liga metalica. » No despostilla.
VID  n2xmxeamm 3100 2940 » Véstago integrado. » Corte rapido.
oro » Se puede usar en secoy » Alto rendimiento.
himedo.
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Soldado al Vacio Y\,

.
Loseta Marmol Granito
Para Taladro Taladro Rotomartillo
Longitud Longitud ~Seccién # Max.
Calidad @ Util (L1) Total (L) Abrasiva (U) Segmentos RPM Clave
g/nfm 305mm  555mm  2.5mm 2 15200 2960
3/8”
oBe 2988 GD 38 305mm sssmm 25mm 2 15200 2961
Plata 1/2”
e 305mm 555mm  25mm 2 15200 2962
bed 305mm 555Mm 2.0 mm 2 8500 2963
P .. . Esmeriladora
Caracteristicas Beneficios Para Esmeriladora Angular
» Fabricadas con diamante  » Alto rendimiento. Longitud Longitud Seccion # Max.

Dimensiones  Util (L1) Total (L) Abrasiva (U) Segmentos RPM Clave

depositado al vacio. » Buen acabado. 2 x 58" 11H
W » Para perforacion de loseta, 0x159mmaiy  [0Smm  905mm 9 mm 6 8 500 aEEs
I~ m . » ”
armol y granito. 2-3/4” x 5/8”-11H
= 9 o T 705mm 905mm 9 mm 6 8500 2965
I 32 XS/8MH 705 mm  9o5mm  9mm 6
- . . 8500 2966
88 x 159 mm-11H
5 Soldados al Vacio Hs9
E Con Parafina
S
n . Marmol Granito Porcelanato
Q Esmeriladora
|~ Angular
S
Q Longitud Longitud Seccién Max.
Q- Calidad Dimensiones Util (L1) Total (L) Abrasiva (U) RPM Clave
o Caracteristicas Beneficios 1/4” x 5/8"-11H 15200 1428
6 x 159 mm-11H
» Contienen parafina en su » Alto rendimiento. 1/2” X 5/8”-1TH
interior para lubricacién. » No se despostillan. Y 12x159mm11H Ssmm  25mm  10mm 15200 R
. Plata ” _
» Diamante grano 50. » Se vuelven a llenar de 142m>1<XMM11‘}l_§ 15200 1433

parafina cuando se acaba.
i < 9/16” x 5/8”-11H

Para perforacién de marmol 15159 mmA1H 15200 1434

y granito.

¥

Broca
Granito

Marmol Granito
Esmeriladora
Angular
Longitud Longitud # Seccion  Max.
@ Barreno Tgta Util(L1) Segmentos Abrasiva (W) RPM Clave
1-1/4” 5/8”-11H 4”
32mm 159 mm-1H - 101 mm 51 MM 4 gmm 8600 1582 ()
1-1/4” - 4
o M2 R 8Tmm 4 8 mm 8600 2170 @
Caracteristicas Beneficios
» Liga metalica. » Se pueden usar en seco.
» Soldadas con laser. » Para perforar materiales
» Con protecciones muy duros: granito,
antidesgaste de diamante marmol y pérfido.
depositado.
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Broca
Materiales Ceramicos

(%)

~—

oy

Beneficios

» Facilita la evacuacion y
mejora el enfriamiento.

» Se pueden afilar al
hacerlas girar sobre una
lima abrasiva a velocidad
lenta para devolverle su
velocidad de corte.

» Alto rendimiento.

« Broca / Turbo Dek

Ceramica Super Densa

Porcelanato Marmol Azulejo
Taladro Rotomartillo
Dimensiones Max. RPM Clave
1/4” 2800 1446
6.5 mm L.
5/16” Caracteristicas
o mm 2 800 1447
» El disefo permite minimizar
3/8”
10/mm 2800 1448 el volumen del polvo.
12 » Fabricadas con diamantes
2800 1449 .
13 mm seleccionados.
3/4”
20 mm 2800 1450
.
Esmeriladora Piedra de
Angular Ingenieria

(/] Barreno Max. RPM Clave

Caracteristicas

Beneficios

» Fabricadas con tecnologia y
disefio innovador.

4

» Alto rendimiento y dejan
muy buen acabado.

Para corte de Dekton®,
Lapitec®, Neolith®, Ceramica
sUper densa o cualquier
piedra de ingenieria.

Se recomienda usar en
himedo.

Broca Matrix
Diamantes Alineados

Beneficios

1-1/4”  5/8”-1MH”
32mm 159 mm-11H 6500 1580
1-1/2”  5/8”-1MH” 4500 1584
38 mm 159 mm-11H
Esmeriladora Granito Azulejo Vidrio Cerdmica
Angular dura
7/} Barreno Max. RPM Clave Pzas. Caracteristicas
114"  5/8”-11H 2607 1 » Nueva tecnologia
32mm 159 mm-11H patentada.
13;3%2”q 1?{;8&;71#'_‘ 2921 1 » Diamantes alineados.
o pyrepy 2036 1 » Color azul.
somm 159 mmAH o0 » Con rosca (5/8”-11-15.9
377 5/8”-1MH 2937 1 mm-11).
_8omm 159 mmiiH_
4”7 5/8”-11H
100 mm 159 mm-11H s !
4-5/7”  5/8”-11H 2976 1
120 mm 159 mm-11H

rmacion de la Piedra / Pe

» Se requiere de menos fuerza
del operario.

» Reduce considerablemente
la temperatura durante la
perforacion.

» Excelente rendimiento y alta
precisién de perforacion.

» Perforacién mds limpia, mas
estable y mas rapida que las
brocas convencionales.

JLINVYWVIO 30 SO13naodd
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PULIDO

Pads \

Humedo
~ pulidora de piedra Porcelanato Mdrmol Granito
(con sistema de
inyeccién de agua)
=
S
Q Caracteristicas Beneficios Calidad @ Max.RPM Grano Clave Pzas.
'-nl-l » Liga resinosa. » Para pulido de cubiertas de 1o§mm 2000 50 1576 1
» 3 mm. de espesor. marmol y granito. 47 2000 100 1577 ]
W0 ) o ) 100 mm
Q » Sistema de sujecion. » Acabados muy consistentes. NTATA4 & 2000 200 e 1
I~ AULTRAGRIP, oro 100 mm
&
g o 2000 800 1596 1
4
n 100 mm 2000 1500 1597 1
E Calidad @ Max.RPM Grano Clave Pzas.
e
Q 100mm 2000 50 2870 10
g
100 mm 2000 100 2871 10
&
100 mm 2000 200 2872 10
2000 400 2873 10
EASY-CUT. 4
100 mm 2000 800 2874 10
4
100 mm 2000 1500 2875 10
g
100 mm 2000 3000 2876 10
4
100 mm 2000 BUFF 2877 10

Calidad @ Max.RPM Grano Clave Pzas.

7
Clave 2817- 100 mm 100 mm 2000 ¥ .
Set de 8 piezas (Easy Cut) 10(;1mm 2000 100 2761 10
Contiene una pieza de cada grano: g

50, 100, 200, 400, 800, 1500, 3000 y BUFF. 100mm 2000 200 2762 10
o 2000 400 2763 10
UM & o 800 2764 10

100 mm
] O(?’r’nm 2000 1500 2765 10
m(j‘"mm 2000 3000 2766 10
o 2000 BUFF 2767 10
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4 Pads

Seco

Pulidora Porcelanato Marmol Granito
Angular

@ Max.RPM Grano Clave Pzas.

4000 50 2670 5

4000 100 2671 5

4000 200 2672 5

4000 400 2673 5

4000 800 2674 5

4000 1500 2675 5

4000 3000 2676 5 Caracteristicas Beneficios

» Liga resinosa. » Para pulido en seco de
. Se pueden utilizar en lugar de la colocacién, » Sistema de sujecion superficies de granito y
Té;l:-“:i'cu ya que no requiere agua. QULTRAGRIP, marmol.

Piedras de ingenieria granos gruesos » Ideales para trabajar en el
50-100-200. lugar de colocacion.

3

JINVWYIO 30 SOL3naodd

# Puntas Montadas
Soldadas al Vacio

Mototool Mdrmol Granito Cantera Concreto Azulejo

7} Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas.

3/16” 9/16” 1/4”
5mm 15 mm 6.4 mm 75000 et 1

12 ” 147
12 mm 25 mm 6.4 mm 40 000 1442 1
3/4” 9/16” 1/47
19 mm 15 mm 6.4 mm 40 000 1443 1
Caracteristicas Beneficios
» Fabricadas con diamante » Alto rendimiento.
depositado al vacio. » Excelentes acabados.
» Perfectamente » Para trabajos artesanales e
balanceadas. industriales.

Pulido / Herramientas Especiales 209




Ruedas Perfiladoras \.
Soldadas al Vacio

Esmeriladora Marmol Granito
Angular

Formas Disponibles
Sobre Pedido:

D B B
FN D B

Caracteristicas Beneficios
» Fabricadas con diamante » Alto rendimiento. Forma @ Altura Barreno Max. RPM Clave
soldado al vacio de alta » Excelentes para el perfilado ¥ serH
. . . B -
calidad. de marmol y granito. DVB35/40-B20 75 MM 20mm 159 mm-TiH 8 600 2630
» Ahorro de tiempo y dinero.
F 3” 3/4”  5/8”-1MH”
LIE » Se pueden usar en seco. DVB3S/A0F0 75 MM 20mm 159 mm1iH 8 600 2632
= Soldados al Vacio \,
' N
—
Q Fundicién ~ Metal Acero  Metales no  Soldadura
Lu Inoxidable Ferrosos
Cortadora de Esmeriladora
D Metales Angular
u’ para clave 2691
&
Q Corte
E %) Grosor Barreno Max. RPM Alt. Seg Clave
Caracteristicas Beneficios 412" 005"  7/8”
n. 115 mm 1.3 mm 22.2mm 13200 10 mm e
» S_egmentados con. » Para corte de tubos, perfiles 1807” 2}310” 2274?;’”1 8 500 smm 2687
diamantes depositados al y barras. mm 28 mm :
vacio. » Rinden muchas veces mds 23(?mm 2'8119”1 227{?“”] 6700 3mm 2688
» Nueva tecnologia de que un disco de abrasivo 147 0.134” 1 3900 aom
soldado. convencional. 3’0mm - 34mm 254 mm

Esmeriladora

Angular
Tubos Perfiles Barras
Caracteristicas Beneficios
» Rinden varias veces mas » Para desbaste de fundicion,
que un disco de abrasivo hierro ductil, acero al Deshaste
convencional. carbon, inoxidable y 2 Barreno Max. RPM Clave
» Mas seguro. soldadura, metales no = e
ferrosos, ceramica y 180mm 222 mm 8 500 2678
polimeros.

210 Herramientas Especiales Yy



'SUPERABRA

. Maquinado Afilado Afilado Rectificado Rectificado
Tipo CNC Sierras Brocas Sup. Planas  Cilindrico Ext. Corte Ranurado

1A1 v v v v
1A1R

<

3A1R v v

4A2 v
1MA2

1nv9 v
12A2 v

14A1
15V9

1V1 v

SINIKNIN TS
JINVWYIO 30 S013N004d

Especificacion de las Ruedas Superabrasivas AUSTROMEX

D 80 R 100 L B X D 05 P
T L Bl iy | L1
= e S
~ [ P
: Tamanho ;2 : Codigo ; :
Abrasivo de Grano Dureza Concentracion Cuerpo Liga Interno Identificador  Calidad
D |DIAMANTE |16-30  |Grueso | Blando Alta K | Alubak B |Resinoso 01 Salmén + rendimiento
3670  |Mediano H 4 250 L | Aluminio | V |Vitrificado 02 Verde P Premium
80150 Fino ] 150 C | Acero P |Electrodepositado 03 Blanco * x ok
- N 125 N M Metalico Designacin | D |04 Amarillo I industrial
180-280 |Muy fino R 100 v S |Soldada al vacio para uso 05 Rojo * %
320-1200 [Extra fino 75 A exclusivo 06 Turquesa R profesional
S 50 . deabrasivos| fooia | *
T 25 S | Sin cuerpo AUSTROMEX i )
B | CBN U 1 Acero/ B |02 Naranja - precio
v 0 | Abrasivo
Duro Baja R | Abrasivo

——e N\ . 21



Diamante \,

Liga Resinosa

Caracteristicas

Lo

Acero Duros

Beneficios

Carburo

Maquina CNC

Usos

» Ruedas resinosas de alta
concentracién de CBN y
Diamante.

» Variedad de rendimientos
segun los requerimientos
de su operacion.

Rectificado Cilindrico y Plano

» ldeales para operaciones de
sUper precision.

» Variedad de formas para el
rectificado de cada dngulo
y perfil.

» Ruedas de diamante, para
rectificado y afilado de
herramientas de carburo
como sierras, brocas y
cortadores.

» Se recomienda utilizar en
himedo para incrementar
el rendimiento de la rueda.

Superabrasivos

Calidad @ Grosor Barreno T X Especificaciéon Concentracion Max. RPM Clave
6” 1/4” 1-1/4” 1/4” 1/8”
g 1A1 @ﬁ@ GO e G A 187 piqoriooLBXsDotP 100 6 400 297
> | ip- L 1 S T 1/8”
a ‘ bo X »‘ ‘ chip-cute 150 mm 6 mm N7EMmM 6 mm 3amm  DTOR7SLBX8NOSI 7 6 400 296
§ 1506mm gﬁm 3131/ s]m Q/r;‘m 3.12/ f;m D140R50LBX8C06R 50 6 400 2151
6” 1/2” 1-1/4” 1/2” 1/8”
g EASYCUT. BOMM 13 mm N7emm 12 mm 22 mm D140R50LBX8C06R 50 6 400 2152
6” 1/2” 1-1/4” 1/2” 1/8”
E somm  3mm HIEmm 12 mm 32 mm  B120R75LBX8HO2R 50 6 400 2155
Q Corte
. Superabrasivos . .. ..
a 1A1 R Calidad @ Grosor Barreno 'IP X Especificacion Concentracion Max. RPM Clave
‘ DO f—
X —™ » » » » »
‘i AAA A" 116 1174”116 178" D120R100CBX8DO6P 100 6400 1414
I I T Oro 150 mm 1.6 mm 3175 mm 1.6 mm 32 mm
4”7 0.040” 1-1/4” 0.035” 5/32”
T o 100 mm Tmm 31.75mm 0.8 mm 4 mm D100R1008B 100 9500 310
chip-cute
6” 0.040” 1-1/4”  0.035” 5/32”
150 mm 1mm 3175 mm 0.8 mm 4 mm D100R1008 100 6200 ol
3A1R Rectificado Frontal
| D |~— . rabrasiv . .. Lo
F -~ ] a._‘ ‘ Calidad @ Grosor Barreno Superabrasivos Especificacion Concentracion Max. RPM Clave
: B U X
T . 6” 1/4” 1-1/4”  0.040” 0.040”
ul) k 7 chip-cut® 150 mm 6/mm SN7emm i +mm  D10OR100CBX8NOSI 100 6400 309
Rectificado de Caras
. Superabrasivos . .. ..
4A2 Calidad @ Grosor Barreno VF\), X Especificacion Concentracion Max. RPM Clave
w
ST He |~ U B 5” 3/8” 1-1/4”  5/32” 5/64”
s Tl chipeeute 0 S0 U e Yhm D230RTSLBXBNOG! 75 7650 307
N K 5°  3/8”  11/4”  5732”  5/64”
poe EASYCUT. )0 10mm  3175mm  4mm amm  DZ30RSOLBXBCO6R 50 7650 2154
11A2 Rectificado de Caras
DO ———= . Superabrasivos . .. ..
K ﬂW‘*t Calidad @  Grosor Barreno V'\)I X Especificacién Concentracion Max. RPM Clave
T e — 5 R
T 700 1 A ”» ”»
[ [ || E GOV & 1 s 1/4 1/8” " D120R100LBK8DO6P 100 9550 1412
‘ - HO |~ ‘ ) Oro 100 mm 38 mm 31.75 mm 6 mm 32mm
. e~
Didmetro
Barreno . Carburo . Aceros duros
Grosor

212
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Rectificado Cilindrico y de Caras

Superabrasivos

Calidad @ Grosor Barreno U X Especificacion Concentracion Max. RPM Clave
3-3/4” 1412 1-1/4”  3/8” 1/8”  B120R75LBAMDO2P 75 10 052 303
95 mm 38 mm 31.75 mm 9.5 mm 3.2mm 1 1 V9
YOV 334 122 s 3y 1/8” " D140R100LBX8DOSP 100 10052 304
Oro 95 mm 38 mm 31.75 mm 9.5 mm 3.2mm ‘ DO \‘X
» ” ” » » I
57 1-3/4" 11/4" - 3/8 1/8” " D140R100LBX8DOSP 100 7650 305 |1 >
5mm - 45mm 3175mm 95mm  32mm L “ o
70°
3-3/4” 11/ 1-1/47 3/87 1/8”  B120R75LBAMIOZI 75 10 052 301 K L]
. 5mm 38 mm 3175 mm  9.5mm 3.2mm ~HO =
chip-cute®
3-3/4”  1-1/2” 1-1/4” 3/8” 1/8”
smm  38mm  :7emm  9.5mm 32mm  D140R75LBX8NOSI 75 10 051 298
3-3/4” 112" 1-1/4”  3/8” 1/8”
EASYCUT. . " asmm  s175mm 95 mm 32mm  D140T70LBXOCOSR 70 10 052 2150
Rectificado de Desahogos / Escalones
. Superabrasivos . .. L.
Calidad @ Grosor Barreno w X Especificacion Concentracion Max. RPM Clave 1 2A2
| |
6" 1 141/8” 3/g” 1/8” DO i
®ﬁ® somm  25mm  375mm  95mm  32mm D120R100LBX8DO6P 100 6400 590 / ] ‘v:AX
T S=60° ‘ 14 Wn
6 1 1-1/4” 3/8” 1/8” { E
EASYCUT. ) = .o si7smm 9emm 33mm  D120RSOLBXBCO6R 50 6 366 2153 L Hnol | -+— &
J L]
Rectificado de Caras W
] Superabrasivos - . )
Calidad @ Grosor Barreno U X Especificacion Concentracion Max. RPM Clave 1 5\,9 b
| bo
VAN 3/4 1-1/4 3/8 /8" D170R75LBX8DO6P 75 6400 1415 | % ~
oro 150 mm 20 mm 3175 mm 9.5 mm 3.2mm L] <
’1 HO L‘ Q
Lima Aderezadora
Para Ruedas de Diamante y CBN
Caracteristicas Beneficios
Uso manual
» Fabricada con 6xido de » Para afilar y destapar
aluminio blanco grano 220. ruedas de CBN y diamante.
» Largo ideal para
operaciones manuales.
Tip . . . -
Técnico Se recomienda remojar la lima en lubricante para
la operacion.
Considere utilizar al menos 20 mm. de la lima
durante el afilado para asegurar un buen poder
de corte.
Dimensiones Especificacion Clave Pzas.
8" x 1" x1” 89A220 482 5

203 x 25.4 x 254 mm

WOLLLIIINNERNN. swerbmsios \ERE



Ruedas de Diamante \,

WROLy

Carburo
Mdquina CNC
Caracteristicas Beneficios
» Ligas de alta calidad. » Disminuyen la fuerza necesaria para
» Fabricadas con tecnologia el corte deseado hasta por un 30%.
Startec XP-P+. » Reducen tiempo al disminuir los
» Su perfecta combinacién ciclos de rectificado hasta un 20%.
de tamano de grano, » Las ruedas STARTEC XP-P+ mantienen
concentracién y aglomerante su perfil por mas tiempo con altas
permiten una duracién velocidades de remocidn.
excepcional y un elevado
nivel de precisién. Usos

» Maquinado en equipos CNC y
fabricacién de brocas.

» Afilado y fabricacién de herramientas
de carburo de tungsteno para el

Pruebas de Rendimienta sector maderero y metal mecanico.

81—

STARTEC XP-P
-7~ R=0,2 mm

o
=
k=
|
T

524 — D54 Competencia 1

- f | R=0,35mm

SUPERABRASIVOS

Medida del Angulo de la rueda
después de desbastar 12 piezas.

< Tiempo de rectificado (s)
Competencia B1 51
STARTEC XP-P+

< Tiempo de rectificado (s)

Competencia D54

Reduccion del 25% en el tiempo de rectificado
Reduccion del 30% en el tiempo de rectificado

6000 Aborto

Esquema de Operaciones

5000
2 1000 —

3000 -//r-/// =

2000

ico (W)

éctr

Consumo el

* STARTECXP-P QW=9mm?Ts - mm
1000 = D 54 Competencial Refrigerante= Aceite

= D64 Competencia2 ~ Material=HM K30F
0 FACE GRINDING

1 i 8 12 [Desahogo de angulos)

Nimero de piezas trabajadas

FLUTTING
(Acanalado)

Gashing
Velocidades de Operacion (Esmerilado de

Recomendadas hendidura de corte]

Tipo Velocidad
1A1 16-18 m/s
V1 16-18 m/s
1V9 18-24 m/s
12V9 18-24 m/s

RELIEF
(Desahogo de
superficie o canal)

214 Informacion Técnica Ruedas de Diamante I _



«# Ruedas de Diamante

WROLY

STARTEC XP-P+
Tipo @ Grosor Barreno Slljjperal;)(rasiv\(l)s Especificacion  Clave
N S T [ DC54-4-XPP+ 5037
o omm sam 1010 DCSA-4XPPs 5038
omm S e 1210 DCS4-4XPP+ 5039
FUting oomm wron  aem 2010 DCOL4XPP+ 5048
1255;1m ?i‘:nsr: 3]_715/;11m 1210 DC54-4-4XPP+ 5046
1255 :nm 103?11m 31:11/§nm 315 DC54-4-XPP+ 5034
048 U gy 40 15 DCS4AXPP+ 5049
o 04 TUA g9 90 15 DCSA4XPP+ 5056 "
don U8B w0 e sos T
omm om  aden 15 10 15 DCS44XPPs 5059 r:g
Wiase 00mm omm  siemm 10 10 45 DCS&4XPPr 5051 E
N, G n 0 e ocwmeen  se 5
1255;1m 18':;:11 311_J/rﬁ;1 10 10 45 DC54-4-XPP+ 5054 tﬂ
1255;1m ?i?nsn: 3],-715/ﬁ:n 12210 45 DC54-4-XPP+ 5055 §
STARTEC XP-P
Tipo @ Grosor Barreno Stjjperat))(rasiv\c;s Especificacion Clave
Cll!l\l{igng 1004 :wm ;53n§r’n 31_7‘15/n41m 3 10 D64-BXPP 5060
T12ve 47 078" /4 2 10 & D64-BXPP 5061

Clearing 100mm 20 mm 3175 mm

# Limas para Aderezado

Dimensiones Especificacion Clave Pzas.

47 x1” x12”
100 % 24 .13 89A240H5AV83 4286 1

Tip
Técnico

@

1. Banar la lima en refrigerante.

2. Seleccionar la misma direccion rotacional y
velocidad de corte como si desbastara.

3. Alimentar la lima radialmente hacia la rueda
girando. Se recomienda usar la lima con un soporte.

WROLY

Caracteristicas Beneficios
» Fabricada con 6xido de » Para aderezado de ruedas
aluminio blanco PREMIUM. STARTEC.

» Logra un afilado perfecto
de la rueda abrasiva.

_ \ Ruedas de Diamante y Lima TYROLIT 215



SUPERABRASIVOS

216 AN / A

Rectificadores de Diamante \,

13

e DT1A Clave 1435 Conglomerado

» Para aderezado de ruedas en operaciones de rectificado
cilindrico y de superficies planas.

» Ideal para ruedas mayores de 500 mm de didmetro.

» Distribucion homogénea del diamante que garantiza un
desempeno consistente durante toda su vida.

» Recomendable para aderezar ruedas de éxido de aluminio y
ceramico vitrificadas o resinosas.

@ Longitud Clave

3/4” 1-9/16” 1435
19 mm 39.88 mm

Rectificadores de Diamante \,

o DG3 Clave 1439 Conglomerado

» Para aderezado en operaciones de rectificado cilindrico exterior
de superficies planas.

» Ideal para ruedas de entre 350 y 500 mm de didmetro.

» Para ruedas de 6xido de aluminio vitrificadas o resinosas.

» Amplia superficie de contacto, ayuda a reducir el tiempo en
operaciones de rectificado y aderezado de ruedas.

Ruedas

@ Longitud Clave

7716” 15/16” 1439
11 mm 24 mm

9 CONICO CVD Clave 1437

» Monopunta con diamante depositado en vapor quimico (CVD).

» Ideal para dar radios y formas a las ruedas abrasivas.

» El diamante CVD proporciona una gran consistencia en la forma
durante toda la vida de la herramienta.

» Angulo de 902 y radio de 0.008”.

Longitud Clave

6”7 2-3/16” 1437
T mm 554 mm

Maonopunta / RMP22

Caracteristicas Beneficios

» Tres tamanos de diamante
para cubrir cualquier
aderezado convencional.

» Fabricados con diamantes
industriales seleccionados.

» Entre mas quilates, mas
vida atil.

» La mejor opcién para el
rectificado de ruedas.

Usos

» Aderezado de perfiles
rectos, ruedas tipo 1,5y 7.
Buenos para afilar o para
disminuir su agresividad.
Pueden hacer perfiles
complicados con la rueda.

¥

¥

Rectificadores de Diamante \_

@ Longitud Quilates Clave
7116”  1-5/8”

11 mm 42 mm 0.25 960
Ruedas » »

7/16 1-5/8

11 mm 42 mm 0.5 962

7/16” 1-5/8” 1.0 964

11 mm 42 mm

Ti
Té::nFilcu

Se recomienda rotar los aderezadores monopunta,
para asegurar la permanencia del filo.

Entre mds rapido se realice el aderezado, se
obtendra una rueda mas afilada. Por el contrario,
entre mas lento, se obtendra una rueda con menos
poder de corte.

Tamano de Grano Profundidad de

de la Rueda Corte Recomendada
36 42 ym
60 25 ym
80 19 um
100 15 um
120 13 pm

Multipunta / MP7

Ruedas

Caracteristicas Beneficios

» Permite aumentar la
velocidad del aderezado.

» Mantiene la rueda
destapada por mas tiempo.

» Fabricado con 7 diamantes
seleccionados.

Usos

» Para aderezar ruedas abrasivas en operaciones de rectificado
cilindrico, sin centros y de superficies planas.

» ldeal para operaciones severas en ruedas anchas y para
rectificar ruedas de tuercas.

@ Longitud Quilates Clave

716"  1-1/2”
71 mm 38 mm

1.65 1445



J Pastas de Diamante

»w - < B

Moldes Laton Bronce Piedra

ENTREGA INMEDIATA

Claves: 1422, 306, 1424,
1425, 1426 y 1427.

Pasta Jg'graa"n% Presentacién Contenido (gr) Clave Caracteristicas Beneficios
Jeringa 5 1422 » Excelentes para pulir » Para dar stper acabado
Jeringa 10 41805 piedras naturales, de precision en matrices
Blanca 1 m J?!rnrga gg 7232?; semipreciosas, carburos para modelo y extrusion wn
Tarro 100 59479 cementados, metales duros, de pla?tlc.O, partes c
Tarro 250 59480 bronce y latén. metaldrgicas de alta L)
Jeringa 5 306 » Alta concentracion de precision, lapeado de %
Jeringa 10 e diamante. metales y componentes n
: Jeringa 20 59481 P
Amarilla 3 m e . opticos.
Tarro 50 59488 » Baseagua P %
Tarro 100 37712 h
Tarro 250 59489 Usos 0
Jeringa 5 6282 » Acero. —
Jeringa 10 59490 <<
- » Carburo de tungsteno. Q
Naranja 6 m Jeringa 20 59491 o 0
Tarro 50 59492 » Plastico.
Tarro 100 59493 » Piedra / Piedra semipreciosa.
Tarro 250 59494 » Metales no ferrosos.
Jeringa 5 1424
Jeringa 10 59523
9 m Jeringa 20 59524
Tarro 50 59525
Tarro 100 59526 Blanca
T 2 971 . .
grro 50 59718 Excelente para acabados de precision en matrices de
Jeringa > B carburo de tungsteno y semiconductores; pulido 6ptico
Jeringa 10 59719 o 9 y P pticoy
5 m Jeringa 20 59720 metalografico.
Tarro 50 59721 .
Tarro 100 59722 Verde / Amarilla
Ta.rro 250 e Excelentes para acabados finales, lapeado o pulido de
Jeringa 5 | | dados y moldes de carburo de tungsteno.
Jeringa 10 59724
30 m Jeringa 20 59725
Tarro 50 59726 Azul / Roja y Café
Tarro 100 59727
Tarro 250 59728 Grados para preparacion, semiacabado de matrices de
Jeringa 5 1427 carburo de tungsteno y materiales no metalicos.
Jeringa 10 59729
45 m Jeringa 20 59730
Tarro 50 59731
Tarro 100 59732
Tarro 250 59733
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SUPERABRASIVOS
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Abralub ksy .

-ﬁ

Caracteristicas

Presentacién Descripcion

Contenido Lt. Clave

Garrafa

Beneficios

Férmula exclusiva
especial para trabajos de
esmerilado.

Es sintético.

¥

¥

» Disminuye el calor que
se genera durante el
esmerilado y protege del
Oxido las piezas trabajadas.

» Aumenta la vida util de las

Usos
» Ruedas abrasivas.

ABRALUB KSV (Liquido enfriador]

ruedas.

ABRACLEAN (Limpiador]

Liquido enfriador

5 690
abralub KSV 20 691

Antiespumante

Aumenta la vida til de las ruedas.
Disminuye y disipa el calor que se
genera durante el rectificado y protege
del 6xido a las piezas trabajadas.

Es biodegradable.

Debe usarse en concentraciones de 2.5%
a 4% de agua.

No hace espuma.

Y

Y

Y

Y

Y

¥

Limpia el sistema de circulacién del
liquido enfriador.

Recomendable al cambiar el liquido
enfriador.

Mézclelo con el liquido enfriador usado
en una concentracién de 2% a 5%. Déjelo
trabajar por lo menos durante 8 horas
en condiciones normales de operacion.
Vacie el depésito, limpie con agua el
sistema y llene con el nuevo liquido
enfriador.

¥

¥

¥

» Para aplicaciones en las que se genera
mucha espuma.

» Agregue maximo 100 ml. por cada 100
litros de capacidad del sistema.

Presentacion Contenido Lt. Clave Presentacion Contenido Lt. Clave Presentacién Contenido Lt. Clave
Tambo 200 6347 Garrafa 5 EL 1 (18827
20 13963 Garrafa 5 18828
20 18829
Antioxidante Bactericida STICK ABRALUB 1l

» Para aplicaciones en las que las piezas
se oxidan facilmente.

» Agregue maximo 1.5 litros por cada 100
litros de capacidad del sistema.

» Si bajo condiciones normales de uso, la
soluciéon emana olores desagradables,
agregue maximo 50 ml. por cada 100
litros de capacidad del sistema.

» Aumenta la vida Gtil de las ruedas.

» Disminuye el calor que se genera
durante el esmerilado y el corte.

» Aplique una pequena capa en la cara de
trabajo de la rueda.

» Recuerde: poco es mejor que mucho.

Presentacién Contenido Lt. Clave Presentacién Contenido Lt. Clave Presentacién Contenido gr. Clave
Garrafa > e Garrafa 5 13480 Aplicador 65 6436
20 18826 20 18824




z Sistema de Afilado con Lima de Diamante
Electrodepositado

Uso manual

Sisy
< u"ﬁ“a de afiladg

DE D)
i NTE Ay s@mu
wi

-

Dimensiones Clave

330 X 290 x 40 mm
13 X 11-19/32” x 1-1/2”

1180

Caracteristicas Beneficios

» Recubrimiento de diamante » ldeal para el afilado de la
electrodepositado de alta mayoria de los cuchillos
calidad. y otras herramientas de

» Lima de diamante de doble corte.
cara: grueso y fino. » Repuesto: lima clave 1187.

¥

Incluye base de plastico
con 2 pads succionadores.
Granos 400 /1000.

¥

SOAISYH48VYH3dNS

VA Lima de Diamante
Electrodepositado de Doble Grano para Afilado

Uso manual

Dimensiones Clave \

180 x 60 X 8 mm 1187
7 x 2-3/8” x 5/16”

Caracteristicas Beneficios

» De doble grano 400 / 1000. » Afilado de cuchillos,
navajas, bisturies, cutters,
etc.

apmeaaa———\ V. 20



Lapiz de Diamante \,
Electrodepositado

Uso manual

Dimensiones Clave

12 X180 mm
y2x7 181

Caracteristicas Beneficios

Afilado de dientes de
sierras, anzuelos, tijeras,
fibra de vidrio, plastico y
vidrio.

Ideal para planos y
dentados.

» Ergondmico y practico.

¥

¥

Afilador de Cuchillos \,
TENAZIT.

SUPERABRASIVOS

Uso manual

Dimensiones Clave

195 x 58 x 48 mm
8-51/64” x 2-5/16”

1179

Caracteristicas Beneficios

» Disefo en 2 partes. » Afilado de cuchillos,

» El par de ruedas de diamante navajas, bisturies, cutters,
de la ranura izquierda (grano etc.

grueso-360) permiten un
afilado rapido.

El par de ruedas de diamante
de la ranura derecha (grano
fino-600) permite un afilado
fino.

¥

220 Lapiz / Afilador de Cuchillos /
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CEPILLOS DE ALAMBRE

\ Tipo de Alambre

Informacion Técnica

Trenzado

Trenzado Delgado

Proporciona un maximo impacto para Para biselado angosto.
aplicaciones de trabajo pesado.

Ondulado

Es el mas flexible para limpieza
y aplicaciones ligeras de pulido,
accion de remocion continua y
controlada.

Encapsulado
Especial para fondeo de tubos.

Plastificado

Alto rendimiento debido al
reducido nivel de roturas

de alambres plastificados
comparados con los alambres
sin recubrimiento. Gran
comodidad y seguridad
evitando posibles pinchazos.

Ondulado Ondulado Tipo Cabecillo

Proporciona un cepillado continuo y Alto rendimiento. Rinde 50% mas que
mas fino. el alambre ondulado comun.

\Calibre del Alambre

El calibre del alambre influye en el acabado que se obtendra: cuando el alambre
es mas grueso, el cepillado es mds basto y el arranque es mayor; y cuando el
alambre es fino, el acabado resulta suave.

Es mas agresivo y limpia . .
con gran rapidez restos de \ Caracteristicas
soldadura, pintura y corrosion.
- Estdn fabricados con los mas altos estandares
de calidad, su disefio y construccién son
especiales para uso industrial.

- Utiles para la remocién de rebabas, limpieza y
acabados.

\ Lineas Disponibles

Trenzado Cara Delgada

Ideal para limpiar soldadura, en MAH“A

especial biseles delgados, muy ’MPER'AL
Gtil en la operacién de fondeo

de la industria petrolera. Su KRE TOR

accién de limpieza es mucho

mas agresiva.

?i._r,;'. i ’ 1
Antichispa
Especiales para el cepillado

continuo en lugares donde se

requiere que en el proceso de
cepillado no se genere chispa.

Informacion Técnica



Seleccian por Maquina
NS P q

. . CIRCULAR  CIRCULAR COPA COPA ONDULADO  TRENZADO CILINDRICOS

icono MAQUINA  ONDULADO TRENZADO ONDULADO TRENZADO CON VASTAGO CON VASTAGO ENCAPSULADO INTERIORES MINIATURA
D | Esmeriladora / / / / /

o Angular

gl | vV v
Mototool v v v
Taladro v v v
v v
el v v v
daigdre, v v
M | " | V| vV v v v

Bos @R EYT

\Barrenu

- MR= Multi-Rosca: Se puede montar indistintamente en maquinas con eje estdndar 15.9 mm-11 H (5/8”-11) 6 milimétrica M14-2.
- ME= Multi-Eje: Con reducciones. Se pueden montar en ejes de diferentes diametros.

JHEWVTV 30 SO0T11id3J

i SOLO LAS PUNTAS DE LOS ALAMBRES

Evite presion excesiva cuando use el cepillo. HACEN EL TRABAJO!

La presion excesiva dobla los filamentos y causa friccion
dando como resultado la ruptura de los filamentos y
reduccién de la vida del cepillo. Se recomienda que en lugar
de hacer una presion excesiva se trate lo siguiente:

1) Un cepillo con accién de corte superior (incremente el
calibre del alambre, use un filamento mas corto, use un
tipo diferente de cepillo, ejemplo: tipo trenzado en vez de
ondulado).

2) Velocidades mas altas (incremente las RPM sin exceder
la velocidad maxima marcada en el cepillo). Incremente el
diametro del cepillo.

Presion correcta Presidnincorrecta

\Velucidad Periférica

La velocidad periférica a la que gira un cepillo depende de las RPM de la mdquina y del diametro del cepillo.

Trabajando con una velocidad periférica adecuada, se obtendra mejor rendimiento de un cepillo, es decir, se conseguira el
arranque deseado con el minimo desgaste del cepillo. A una velocidad excesiva el filamento del cepillo no arranca, mas bien
se deforma y tiende a barrer la zona de trabajo. Si la velocidad es insuficiente, el choque entre el filamento y el material a
cepillar es demasiado débil para que se consiga el arranque esperado.

——e \ U . 223



CEPILLOS DE ALAMBRE

En operaciones normales, el material que se remueve, como rebabas, mugre, escoria de soldadura y otros residuos, se
desprendera del cepillo con fuerza considerable junto con los alambres que se rompan por fatiga.

El riesgo de lesiones serias existe para el operador y otros en la zona (posiblemente a 15 metros del cepillo). Para
proteccién contra este peligro, antes de girar el cepillo, durante la operacién y hasta que el cepillo se detenga, operadores
y otros en la zona deben usar GAFAS DE SEGURIDAD, junto con ROPA DE PROTECCION.

\I::epillu V.S Ruedas Abrasivas

El efecto que ejercen las cardas de los cepillos es un desgaste
producido por la multitud de pequenas cuchillas que van
desprendiendo las particulas de o6xido, pintura, adherencias
diversas, etc.

A diferencia de las herramientas abrasivas, los cepillos no
generan abrasion, es decir, no queman la superficie trabajada,
sino que arrancan las particulas pegadas a la base sin danarla.
Una ventaja anadida de los cepillos de alambre es que a
diferencia de los abrasivos sélidos, éstos se adaptan a superficies
irregulares gracias a la flexibilidad del alambre.

Cepillo de Alambre Rueda Abrasiva

Adherencias, pintura, particulas de 6xido, etc.

\ Otros Consejos

- Al usar un cepillo de alambre de acero inoxidable, se evita la
contaminacion en las piezas cepilladas que pueden ser de
acero inoxidable, aluminio y otros materiales de alta aleacion.
Cuando éstos se cepillan con cepillos de acero al carbén, queda
un depésito de carbén en el material el cual puede provocar
corrosion.

- Si un cepillo de alambre de acero inoxidable se ha usado en
acero al carbén no debera volverse a usar en acero inoxidable
porque lo contaminara.

- Para evitar que los cepillos de alambre de acero inoxidable se
contaminen, deben mantenerse alejados de dreas en las que
existan particulas de acero al carbén (por ejemplo, mesas de
trabajo) que pudieran estar en contacto con el cepillo de acero
inoxidable.

- Si se va a almacenar un cepillo de alambre de acero inoxidable
después de usarlo, es recomendable guardarlo en una bolsa de
plastico para evitar contaminacion.

- Se recomienda decapar la superficie de acero inoxidable
cepillada con la solucién de acido nitrico al 10-20% después del
cepillado para asegurar su resistencia a la corrosion.

- Los cepillos con mango de madera son muy resistentes al calor,
por lo que no se deforman al cepillar piezas calientes

Informacion Técnica

—

¢, Camo saber si el alambre de un cepillo

\ es de ACERO INOXIDABLE?

Para saber si un cepillo estd fabricado con acero inoxidable,
tradicionalmente se ha realizado la prueba del iman, pero con
los cepillos modernos, esa prueba ya no es valida.

En el proceso de trefilado y durante la fabricacion del cepillo, el
alambre inoxidable sufre un “endurecimiento por trabajo” y se
vuelve magnético en cierta medida, por lo que un imdn no es
una prueba confiable.

La mejor prueba para verificar el alambre inoxidable serie 302,
es sumergirlo en una solucién de acido nitrico al 10% la cual lo
disolvera si se trata de acero al carbdn, pero no lo afectard si
es inoxidable.

Una segunda prueba es usar sulfato de cobre, el cual ocasiona
que el alambre de acero al carbén se vuelva color café, aunque
no tiene reaccién con el alambre inoxidable.

>

N £

. \ \\\;\\\\ .
AN E \\\\\}m

A\ N\
WA \\\\\\\\&\\\\\‘; NN
\ I TOA DR
b N
N, ’




o« Circulares

| -— Alambre Trenzado
BE 006

Metal Fundicién Soldadura Pintura Plastico Barniz

Esmeriladora
Portatil

Didmetro
Largta del
Alambre
4
Caracteristicas Beneficios o
» Fabricados con alambre » Excelentes para el trabajo m
de alta resistencia a la pesado que requiere un E
ruptura. corte rapido y firme.
t te rapido y fi r~
» Trenzado homogéneo y » Remueven con rapidez E
apretado. restos de soldadura, pintura Wn
y corrosion. n
Tipo [/} Aclgt'nbt:fe Barreno Trenzas Espesor A{_:;gb?‘e Max. RPM Clave Pzas. ';l
47 0.014” 3/8” 3/4” ™~
omm o03semm MR 2 St 20000 975 1 N
47 0.014” 3/8” 3/4”
100 mm 0356 mm MR 24 10 mm 19 mm 20000  -g7s* 1 §
4 0.020” 3/8” 3/4”
100 mm  0.508 mm MR 2 10 mm 19 mm 20000 e 1 ﬁ
MAGMA 4127 0015 3/8” 0
Msmm 037 mm MR 20 oo emm 12000 2903 1
4-1/2”  0.020” 3/8” 7/8”
nsmm  0508mm MR 20 omm  2mm 2000 2904 1
6 0014 v 1
1s0mm  03s6mm MR 26 Wam e 12500 978 1
6” 0.020” 12" 1-1/4”
150 mm  0.508 mm MR 24 13 mm 32 mm 9000 1578 1
47 0.020” 5/16” 3/4”
0mm os08mm MR 28 S % 20000 984 5
CaraDelgada 7” 0.020” /4" 1-1/4”
(Industgria 180 mm  0.508 mm MR 7 6 mm 32 mm 12500 < 5
Petrolera) 7’ 0.020” e 1-3/16”
180mm  os08mm MR % g SoeT 12500 1585 1
7 0.020” 7/8” 1/4” 1-3/16”
180 mm 0508 mm 2223 mm 76 6 mm 30 mm 12 500 2823 10
4” 0.020” 3/8” 3/4”
e arom MM 0508 MM MR 18 omm  tomm 20000 2867 1
6" 0.020”  5/8™-1MH 127 1-3/8”
150 mm  0.508 mm  15.9 mm-11H 2 13 mm 35 mm 8 500 2868 1
4 0.014” 5/8”-1MH 3/8” 3/4”
00MM 03BEMM 159 MmO omm  19mm 2000 2885 1
47 0.014” ~ 3/8” 3/4”
Easycyy, °rm oo M2 B omn g R0 2898
@
6" 0.020” 5/8”-11H 102" 187
150mm 0508 mm 159 mm-H 24 Bmm o 32mm 9000 2878 1
6” 0.020” _ 1/2” 1-1/4”
s0mm  0sosmm 142 24 Bmm 320m 9000 2879 1
4 0.020"  5/8”-11H 114 13)16”
Ca(ll’r?d[zjesltgr?;ja 100mm 0508 mm 159 mmAH 0 emm 30 mm 12500 2824 1
Petrolera 7 0.020”  5/8”-11H 1447 1-1/8”
) 1BOmM 0508 mm 159 mm-H 0 6 mm 28 mm 9000 2894 1

* Empacado en caja.

MR=Multi-rosca (15.9 mm/5/8-11H = Estandar M14-2 = Milimétrico)
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Alambre Trenzado Doble Direccion \,

OE 6

Metal Fundicién Soldadura Pintura Plastico Barniz

Esmeriladora
Portatil

Caracteristicas Beneficios Tip

Técnico

Debido a su construccion,

izquierda-derecha.

» Trenzado doble direccion » Para operaciones de alta

demanda.

las trenzas abren menos,

@

Doble hilera
de trenzas
Caracteristicas Beneficios
» Doble hilera de trenzas, » Alto poder de remocidn.

Q - por lo que son ideales para
m » Fabricado con alambre » Ofrece mayor agresividad trabajar orillas
E de alta resistencia a la que un cepillo convencional.
< ruptura. » Ideal para trabajar orillas.
~l » Eliminacién de cascarillas
< de soldadura y forja.
Q : Calibre Largo .
Tipo
g p [/} Alambre Barreno Trenzas Espesor Alambre Max. RPM Clave Pzas.
4-1/2”  0.020” 12" 17
~d MAEMA. - com 0508 mm 20 Pmm o 25mm 12500  m03 1
I~ |
o
E Alambre Trenzado Doble \.
:"_:l -
AN -—
b
Metal Fundicién Soldadura Pintura Plastico Barniz Esmeril
de banco

Tip
Técnico

@

Se recomienda girarlos
de tiempo en tiempo

trenzado homogéneo y » Excelente para trabajo - para mantener las puntas
apretado. pesado. afiladas.
» Fabricado con alambre » Remueve con rapidez 6xido,
de alta resistencia a la cascarilla, pintura y hule.
ruptura.
. Calibre Largo .
Tipo 2 Alambre Barreno Trenzas Espesor Alambre Max. RPM Clave Pzas.
6” 0.020” 7/8” 17 1-3/16”
MAGMA. o) ososmm 223mm 28%2 epm somm 12500 2826 1

MR=Multi-rosca (15.9 mm/5/8-11H = Estandar M14-2 = Milimétrico)
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4

Remocién de

Desbrozadora
hierba

Clave 2938

Clave 2841

Caracteristicas

Tipo Cdnico MAGMIA

Limpieza y Desbrozado

Clave 2939

Beneficios

Diseno cénico especial.

Clave 2841 fabricado con

alambre de alta resistencia a

la ruptura.

» Disefnado para eliminacién
de hierba de manera facil y
eficiente.

» Claves 2938 y 2939 fabricados

con filamentos de poliéster.

’Tin »
Técnico »
Se deben montar en una

desbrozadora de 1.6 hp

0 mas.

. Calibre Largo .
Tipo [/} Alambre Barreno Trenzas Alambre Max. RPM Clave Pzas.
6” 0.020” 17 1-1/2”
(Acero) 155 mm  0.508 mm 254 mm 36 35 mm 10000 AXA L
MAGMA 62" 1 2-1/2”
Poliéster 160mm  N/A 254 mm NA smm 10000 |EEEEEy 1
EASYCUT. 8” 1 2-3/4”
Poliéster 200 mm N/A 254 mm N/A 70 mm 6500 B L
SIE —
i —
g L - -
Metal Fundicién Soldadura Pintura Plastico Barniz
Esmeriladora
MAGVIA
Tipo %) Calibre Barreno Trenzas Max. RPM Clave Pzas.
Alambre
Acero
4”7 0.012”
OLr;cggLaadd%/ 100mm 030 mm MR N/A 13 000 2910 1
4-1/2”  0.020” ~
Trenzado 115 0,508 mm M14-2 30 15000 2850 1
Caracteristicas

# Tipo Conico MAGVIA

» Maximo poder de arranque.

» Mayor vida util que el hilo.

» Ahorro de tiempo, ya que no
tiene que reemplazar el hilo.

Usos

» Eliminaciéon de hierba en
superficies de concreto
(banquetas, calles y
adoquines).

» Limpieza de suciedad en
piso de concreto.

» Remocién de gravilla en el
acotamiento de carreteras.

JYEWVTV 30 SOT1i1d3J

Beneficios

» Disefo cénico similar al
que adquiere un cepillo tipo
copa cuando gira.

MR=Multi-rosca (15.9 mm/5/8-11H = Estandar M14-2 = Milimétrico)

» Mayor rigidez.

» Limpieza mas rapida.

» Llegan a lugares de dificil
acceso.

ae——e \ U 227



Circulares
Alambre Ondulado

OE -8 0@

Metal Fundicién Soldadura Pintura Plastico Barniz
Esmeriladora
Esmeril de banco Esmeril
[MR] I de pedestal
(ME)
Barreno [MR]
. Calibre Largo .
Tipo 1) Alambre Barreno Espesor Alambre MaX. RPM Clave Pzas.
Caracteristicas MAGMA 41/2 0012 12" o
115 mm  0.300 mm MR 13 mm 25 mm 13000 ) 1
» Estdn fabricados con los
mas altos estandares de 6” 0.014” 7/8” 1-3/16”
calidad Ac&:raobl[g'é?[r[gdo 150 mm  0.356 mm MR 22.23 mm 30 mm 7000 2851 !
Q » El alambre de acero kreATor 4127 0012 MR 7/8” 1 13000 966 1
) latonado tiene mayor 15mm 0300 mm 2223mm  25mm
E resistencia a la fatiga. Barreno [ME])
< . . . Calibre Largo .
Tipo
&I Beneficios p @  plambre Barreno Espesor - o . Mix.RPM Clave Pzas.
» Por su flexibilidad 4”7 0.012” 1/2” 3/4”
w ) ) 100 mm  0.300 mm ME Bmm 19 mm 6500 2861 1
Q proporcionan un cepillado
i 6” 0.014” 7/8” 1-1/8”
0 con;m;o con excelentes MAGEMA > ol ME odamm 28 mm 6 500 986 1
acabados. »
Q 8” 0014 1 1-5/8”
~ » Para limpieza de metal y 200mm  03s6mm  ME Bsmm 4 mm 4500 981 1
=~ cardado en la industria del KREATOR  ¢» 0.012” 7/8” 1-1/8”
E calzado Acero Latonado 150 mm  0.300 mm ME 2223mm 28 mm 6000 2864 1
L g 0012’ 78" 12
Q Acero 200mm  0.300 mm ME 223mm 38 mm 4500 2844 1
Tip Barrenos [5/8” y 2”)
Técnico El alambre de acero al
< . Calibre Largo
arb9n .ofrece mayor Tipo o Alambre Barreno Espesor Alambre MaX- RPM Clave Pzas.
rendimiento y acabado fino
i A MAGMA 127 0012 2" ” 2-5/16”
en superficies de aluminio, 300 mm  0300mm  s08mm 25 mm o mm 3000 2821 1
cobre y latén. — = = =
6 0.014 1/2” 1 1-1/8 6000 2882 ;
150 mm  0.356 mm 12.7mm 25 mm 28 mm
EAsycuT: 8” 0.014” 5/8” 17 1-13/16”
200 mm 0.3'56 mm 15.9 mm 25 mm 46 mm 4500 2896 1

MR=Multi-rosca (15.9 mm/5/8-11H = Estandar M14-2 = Milimétrico)

- ME= Multieje 2" -1-3/8” - 1-3/16” - 1" - 7/8” - 3/4” - 5/8 - 1/2”)
Circular \
Nylon -
-
Metal Plastico Ceramico
Esmeriladora
Caracteristicas Beneficios
» Alto nivel de agresividad. » Gracias a su flexibilidad,
» ldeales para operaciones de permite el cepillado en
rebabeo, limpieza, acabado zonas irregulares.
fino y pulido. » Se logran excelentes ’MPER'AL
resultados incluso :
Calibre Largo -
con maquinas de baja 7] Alambre BarTeNo Filamento Grano Max. RPM Clave Pzas.
velocidad. 6" 004" 2 VA 0 6000 2924 1

150mm 11 mm 127 mm 32mm
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B &

T
Metal Funcién Soldadura Pintura Plastico Barniz
Esmeriladora
tro st
Barreno Diametro
Tipo 2 Acligqb;fe Barreno Trenzas AlL:r;gbc:'e Max. RPM Clave Pzas.

ke b % agnn 2500 924 1
o oo MR 20 & 12500 95+ 1
e w20 M s 965 1
2 Q0208 g 2 I 500 1565 1
MAEMA. | ] o o380 MR 26 08 9000 1568 1
100 :qm o%gsz r?’\m MR 26 12;3%8; 9000 968 1
o oashom MR 2 V& 900 2893 1
o ok MR 8 319 6500 963 1
o e 1eemm 18 34 12500 2855 1
KREATOR 10 ’r’nm 0508 r?’}m ":'R 2 272/ %m 8500 2857 1
1255 :'wm 0050082 gm 1%%11% 28 251mm 6 500 2854 1
o Q020% v 28 L Bso0 2884
- o e 18 & 12500 2886 1
A L N N EUE
753r:m o%gaz gm 15{98mr;11}1-lH 18 Sﬁ; 12500 2898 1
EASYCUT: SR wa2 g B s 2899 1
?z_g /rr?m 0(.)5'(?82 gwm 13{?8mr;1”1|1-|H 28 13/ f]m 6 500 2888 1
B e, M2 28 il 6500 2889 1
1255 :1m 0%882 gm 1?.{)8;;711»11|1-|H 26 13;14% 6500 2843 1
o 0020° wiay e TV 6s00 2842

* Empacado en caja.

Tipo Copa

Alambre Trenzado

NN R AR

Caracteristicas

» Fabricados con cazoletas de
acero de un calibre especial
para mayor seguridad.

Beneficios

» El alambre trenzado
proporciona un maximo
impacto para aplicaciones
de trabajo pesado y para
trabajos que requieren un
corte rdpido y firme.

» Para remover restos de
soldadura, pintura 'y
corrosion.

» Clave 2893 con alambre
extra grueso para
operaciones muy severas de
limpieza.

JYEWVTV 30 SOT1i1d3J
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Tipo Copa

Alambre Ondulado

& B

Al
7N

y @O R

Metal Fundicién Soldadura Pintura Plastico Barniz
Esmeriladora
MAGVIA
. Calibre Largo .
Tipo
P 7] Alambre Barreno Alambre Max.RPM Clave Pzas.
. ” 0.009 x 127 3/4”
Aceﬁ%btg%lrl%do 75mm 0230x304mm MR 19 mm 13000 1566 1
4”7 0.009 x 12” 1-1/8”
100 mm 0.230 x 304 mm MR 28 mm 8500 2566 1
3” 0.012” 3/4”
o - 75 mm 0.300 mm MR 19 mm 13000 2847 1
Acero 4” 0.012” 1-1/8”
Clave 2566 Latonado 100 mm 0300 mm MR 28 mm 8 500 2848 1
Barreno 5” 0.020” 1-1/4”
125 mm 0.508 mm MR 32 mm 8000 1572 1
Kl?_EATOR
1] . Calibre Largo .
Tipo
E P 7] Alambre B2rTeN0 , - bre Méx.RPM Clave Pzas.
1
Largo del alambre 3” 0.012” 3/ 4”
E 4 Latonado /2™ 0300mm MR 19 mm 13 000 2858 1
57 0.012” 1-3/16”
S. 125 mm 0.300 mm MR 30 mm 8 500 2859 1
< «—————— Diametro ————
g Caracteristicas Beneficios
w0 » Por su fabricacion y disefo » Excelentes para lograr
Q son muy flexibles. acabados finos y remover
:.l » Clave 2566 con guarda rebabas ligeras.
— integrada. » Tienen accién de remocién
E:I continua y controlada.
Q » Los cepillos cableados son
de alto rendimiento.
Encapsuladus \ MR=Multi-rosca (15.9 mm/5/8-11H = Estandar M14-2 = Milimétrico)
N
e | ~——
1 —
Ondulado Trenzado Metal Fundicion  Soldadura Pintura Plastico Barniz Esmeriladora
Acero Encapsulado
. Calibre Largo .
Tipo (/] Alambre Barreno Alambre Max. RPM Clave Pzas.
4-1/2” 0.012” 7/8” 17
Ondulado 15 mm 0.3 mm 22.23 mm 25 mm 13000 2941 1
4-1/2” 0.020” 7/8” 17
Trenzado 115 mm 0.508 mm 2223 mm 25 mm 15000 e 10
7 0.012” 7/8” 1-3/8”
Ondulado 7o o3mm  2223mm  35mm 8500 2852 1
7 0.020” 7/8” 1-1/8”
Trenzado 178 mm 0.508 mm 2223 mm 28 mm 8500 e 10

Caracteristicas Beneficios

» El recubrimiento de caucho »
protege la oxidacion del
alambre.

¥

Para industria petrolera.
Para limpieza de cuerdas de
tuberia industrial.
Decapado de alambron.
Especial para trabajo de
ambientes marinos.

Mayor rendimiento que el
cepillo estandar.

2

2

2

2

2

230 i a

Especial para fondeo de tubos.

- Alambre Ondulado / Encap
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)| -

Metal Fundicién Soldadura Pintura Plastico Barniz Esmeriladora
Tipo Copa
. Calibre Largo
T .
1po o Alambre Barreno Trenzas Alambre Max. RPM Clave Pzas.
e e Rt G 15000 1se2
MAGVIA e 6020” 7
100 mm 045.08 mm MR 26 25 mm 8 500 1564 1

Caracteristicas

4 Plastificados MAGVIA

Alambre Trenzado

Beneficios

» Alambre de acero

especial.

recubierto de plastico

» Alto rendimiento debido al
reducido nivel de roturas de
los alambres plastificados
comparados con los
alambres sin recubrimiento.
Presentan gran comodidad y
seguridad evitando posibles
pinchazos.

4

4 Laton MAGMVMIA

N
P | ——
I ~
Metal Fundicién Soldadura Pintura Plastico Barniz Esmeriladora
Tipo Copa
Tipo 7/} Calibre Barreno Trenzas Largo Max. RPM Clave Pzas
Alambre Alambre : :
MAGMVIA 2-9/16” 0.016” 3/4”
laton 65mm  0.406 mm MR 18 19 mm 15000 1569 1
Tipo Circular
. Calibre Largo .
Tipo B T
p o Alambre arreno lrenzas Alambre Max. RPM Clave Pzas.
4” 0.016” 3/4”
laton 100mm 0406mm MR 20 19 mm 15000 puiZey 1

Caracteristicas

ANTI( B

Beneficios

laton.

;

_ \ Plastificados / Alambre de Latén 231

» Fabricados con alambre de

» Especiales para el cepillado
donde se requiere que no se
generen chispas.

» Mayor seguridad para
trabajar en la industria
petrolera, astilleria y metal-
mecdnica.

JYEWVTV 30 SOT1i1d3J



CEPILLOS DE ALAMBRE
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Brochas con Vastago \.
Alambre Ondulado

Caracteristicas

¥

Fabricadas con tecnologia
especial para alta

Il

v

Mototool

Metal

Clave 971 l

| —
¥ -
Soldadura Plastico

Largo del

il

Barniz

Diametro

velocidad. = : ‘
» Vdstago de 1/4”. Clave 988 '
Beneficios ‘ MAGMA
Clave 988: Clave 990 . Calibre
» Excelente para limpieza en Tipo @  lambre M&x.RPM Clave Pzas.
lugares de dificil acceso. 12 0.008” 20 000 o1 10
» Para trabajos de precision. Acero 12mm._0.200 mm
» Corte de angulo. 1%%”1 0%'5061ﬁm 12000 988 10
Clave 971: Acero Latonado .| 0.015” 22 000 990 10
» Con filamentos de 0.008” para 2smm 0381 mm
acabados finos. K'?_EATOR
» Para limpiar y rebabear dreas . Calibre
Tipo o Max. RPM Clave Pzas.
de dificil acceso. Alambre
. 1/2” 0.012”
» !Extcel.entesdpara t!'abajar en e 0300 mm 20 000 1170 25
interiores de agujeros, roscas, » »
9 3/4”  0.012 20000 172 25
etc. Acero Latonado 12 ™M 0.300 mm
17 0.012”
e mm 0300 mm 20 000 1174 25
Clave 1176 13/16"  0.012”
30mm 0300 mm 20000 N
Trenzados con Vastago \_
Caracteristicas N
Z 5 @ il e
» Fabricadas con tecnologia T
especial para alta Mototool Metal Fundicion  Soldadura Pintura Plastico Barniz
vetocidad MAGMVIA
» Vastago de 1/4”. Calibre Largo
. i
Ti 3
. po 7] Alambre Tr€Nzas 5o . Max.RPM Clave Pzas.
Beneficios = S -
— 38 0014 1] 4500 983 10
» Excelentes para limpieza de 1$ mm 0‘3561'23“ 1”3”‘
tuberfas y lugares de dificil zz/ﬁm 003506 v 8 26 mm 22000 987 1
acceso. 7/8” 0.014” 7 )
Clave 983: Acero J3mm 0456 mm 8 26 mm 22000 987* 10
» Excelentes para limpieza de ;;31r/r18m 093.5061ﬁm 12 12;31r(n8m 20000 "
tuberias y lugares de dificil 1-1/8”  0.020” 12 1-1/8” 20 000 2853 10
acceso. 2;/2:1 O;Og]r:m 281r:m
Clave 987: Acero Latonado o', 55 mm 6 25 mm 22,000 i 10
» Para limpiar moldes de pléstico, * Empacado en caja.
caucho, restos de hule, 6xido
) y KRE/ATOR
carbon.
. Calibre Largo .
Tipo D  alambre 1renzas oot Max.RPM Clave Pzas.
25/32”  0.014” 1-1/8”
cl ogo2 Acero 20 mm 0.35 mm 8 28 mm 20000 195 12
ave 1-3/16”  0.014” 1-1/8”
30 mm 0.35 mm 12 28 fm 20 000 1196 12
Wamsi, Te0R Clave 983: Al usarse hasta 4 500 RPM,
Clave 983 Clave 987 el cepillo se mantiene perfectamente

Con Vastago - Trenzad

alineado al vastago, a mayor velocidad
comenzard a inclinarse.




# Circulares con Vastago

- VS =
X . U
Metal Fundicién Soldadura Plastico Mototool
. Calibre
Tipo
p 7] Alambre Trenzas Max. RPM Clave Pzas.
3” 0.014”
2emm 0356 mm 18 20 000 995 5
4” 0.020”
Trenzado 150 m 0508 mm 20 15000 2892 1 _
4 0.015” 20 15000 2890 1 Caracteristicas Beneficios
100 mm 0.381T mm
1361/8” 005(())820 N/A 20000 2193 10 » Fabricados con alambre » Excelentes para limpieza
mm B mm
2 0.008” de acero al carbdn de alta de uniones de soldadura y
. N/A 25000 2194 10 . .
Ondulado ~ -20mm 0.2mm resistencia a la fractura. cardado de hule.
2 0.012” < ”
0 mm 03 mm N/A 25000 19454 10 » Vastago de 1/4”.
2-3/4” 0.012”
70 mm 0.30 mm N/A 25000 994 10
T
ImPERIAL Ceramico ]
: r~
. Calibre Largo .
Tipo @ rilamento Filamento ESPesor Grano Max.RPM Clave Pzas. E
2”7 0.04” 0.47” 3/8”
\on S0 _ i 04 38" 10 15000 2920 10 tnﬂ
Cerdmico 2-3/4”  0.04” 3/4” 3/8”
omm  11mm 20 mm 10mm 120 15 000 2922 10 "1
A ';
> — 0 :
@ . Ké““ﬁq z
Metal Plastico Barniz Pintura Madera Taladro %
EASY-CUT.
. Calibre .
Tipo 2 Alambre M3x. RPM Clave Pzas.
27 0.012”
som odoue 4500 2838 20 _— -
) 2" 0.012” Caracteristicas Beneficios
Circular omm 0300 mm 6000 2862 1
3 0.012” 6000 — » Perfectamente balanceados » Excelentes para trabajos de
7Smm_ 0300mm para maxima seguridad. limpieza en el taller y en el
2”7 0.012” 5
copa somm 0300 mm 5000 2849 1 » Vastago de 1/4”. hogar.
» » Clave 2838: especial para la
3 0.012 4500 2860 1 ’ N P
75mm 0300 mm renovacion de llantas.
4 Cepillo con Radio
I Para Limpieza Externa de Cuerpos Cilindricos
a4 Bg i
X ) O 0 )

é

Metal Fundicién Soldadura Madera Pintura @
Taladro
Caracteristicas Beneficios
BRUSH » X BRUSH con forma » Alto rendimiento en la
TENAZIT. especial para limpieza remocion de éxido, suciedad,
2 2 alib externa de cuerpos incrustaciones, pintura,
Externo Interno Al;nl1brre Vastago Max. RPM Clave Pzas. cilindricos. barniz y en cualquier tipo de
15/8"  2-7/32” 0.07” 3/8” 12 500 695 cuerpo cilindrico como tubos,
40mm  60mm 030 mm 9.5mm barras y columnas.

. \ Con Vastago



Cepillo 4” EASY-CUT. \.

Cerdas de Acero Rectas

Ee & ¢

Taladro  Fibra de Vidrio  Metal Pintura Barniz Azulejo Primer
Caracteristicas Beneficios
» Cerdas de acero rectas muy » Para limpieza de metal,
fi resivas. i i i Calibre |, Largo .
lqsas y agresivas pintura, b?rmz, primer, o i Vistago A gb Mix. RPM Clave Pzas.
» Calibre de alambre 0.50 mm. calcamonias y fibra de ambre ambre
- 4” 0.020” 3/8” 7/8”
» La.rgo de alambre 22 mm. vidrio. 0omm  0sosmm  Semm 22 mm 4000 1158 1
» Utiliza repuesto de cerdas, » ldeal para remover Repuesto
ve 1159. i i 47 0.020” 7/8”
'&-l Clave 115 plnt'ura automotriz. 5 100mm 0508 Tam 2 m 4000 1159 1
) » Cepillo de alta duracion.
E » No se calienta.
< Cepillos Miniatura \,
~l KRE/ATOR P Al . p—
< ] —
X 0 —
'-l-l Mototool
n Metal Fundicién Soldadura Pintura Plastico Barniz
0
S Tipo brocha Tipo copa T‘CPlO fe‘;‘;’;‘;" 4 Calibre
Clave 2381 Clave 2382 ave y . . .
=. Tipo 7] Alambre Vastago Max. RPM Clave Pzas.
13/64”  0.004” 1/8”
E:I 5mm  0100mm 32 mm 5000 2R 5
5/8” 0.004” 1/8”
Q Acero Bmm  0l00mm  3mm 0000 2382 5
o o 13/4" 02»(?004” 1/8” 12000 2383 5
Caracteristicas Beneficios mm A0 mm 3.2 mm
» Para mototool. » Para limpieza, rebabeo y pulido
» Vastago de 1/8”. de pequenas superficies o
piezas de trabajo.
» Excelentes para acabados de
moldes y trabajos de precision.
Rodillos A
Clave 2840
\ ¢ \
Clave 2933 g é T
; . Lijadora Metal Fundicién Soldadura Pintura Madera
E Clave 2932 Satinadora
’ (Sélo Clave 2840)
. ibr .
Tipo 7] Aclithbbfe Barreno Espesor Max. RPM Clave Pzas.
ieti e Acero 4”7 0.008” 3/4” 2-3/4”
Caracteristicas Beneficios L oomm 0s00mm  oamm domm 6000 2840 1
» Clave 2840: Se puede utilizar , acapado ristico en Acero 1-9/16”  0.008” 3/8” 17 18 000 2932 5
con adaptador 1399. madera. 40 mm  0.200 mm 170 mm 25 mm
i . Acero 1-9/16”  0.008” 3/8” 17
» Claves 2932y 2933 ideales  , \atiza y estructura Lty honet 0008 - 3/8" T 18000 2933 5

para remover materiales
en conductores y cables
eléctricos.

cualquier superficie.
» Duplicadora de llaves.
» Rebabeo de sierras cinta.
» Remocion de pintura.

234 Cepillos / Rodillos Yy



B A

o« Cilindricos para Interiores
MAGVIA

Beneficios

Metal Soldadura  Aluminio Bronce Caracteristicas
» Forma cilindrica.
< L N » Alambre con recubrimiento
| | de zinc, trenzado y en
3 " A R 3 espiral.
: h Ty
| TR

=

Microabrasivo
Tipo D A L Max. RPM Clave Pzas.
Calibre 0.30
D 8 1 5
Oxido de 800 2206 10
Aluminio 600 32mm 25 mm 125 mm

3/8”  2-1/2” 57
10mm 65 mm 125 mm 2000 2220 10

120 22 5

» Para limpieza y pulido de
interiores de tuberias,
boquillas, pequenos agujeros y
zonas de dificil acceso.

» Los filamentos tienen un efecto
sobre los lados que permite
redondear filos en hoyos.

1 3

Uso Manual

Taladro de
Banco

. Wanyyy, t
Calibre 0.60 5=~ <cle 2 2000 2221 10 S ~
Carburo de 58" 22" 5 ‘“\\\“\\\\“\ r~

e . = Ry,
silico20 o Ssmm 5mm 2000 222210 Mg, Q
3/4” 2-1/2” 57 Wn
19mm  65mm 125 mm 2000 2223 10 n
=
Poliamida
Tipo D A L Clave Pzas. Uso Manual
. 1/8” 47) 121!
Calibre 0.10 32mm 100 mm 300 mm 2201 10
] s e 7
Calibre 0.20 6mm 100 mm 300 mm 2202 10
- 3/8” e T
Calibre 0.25 1omm 100 mm 300 mm 2203 10
5/8” e 1"
Calibre 030 16 mm 100 mm 300 mm 2204 10
I . 3/4” 4 12" 2205 10
19mm 100 mm 300 mm
Filamentos de Acero
Tipo D A L Clave Pzas.
& . p Uso Manual
1 " B
Calibre 040 3mm 100 mm 300 mm 2196 10
alibre 0.
1/4” 4” 12”7 .
emm 100mm 300mm 2197 10 <
3/8” IS 12 -
10 mm 100 mm 300 mm 2198 10 4
R 5/8” 4” 12”
Calibre 015 16/mm 100mm so0mm 2199 10
34 4 12° 9200 10

19 mm 100 mm 300 mm

. \ nuales para Interiores 235



Manuales \.

Metal Fundicion Soldadura Pintura Plastico
Uso Manual
Caracteristicas Beneficios
» Mangos ergonémicos para » Excelentes para limpieza a
mejor manipulacién. mano de superficies.

» No se desprenden alambres. Minicepillo con Mango de Madera

KREATOR

Ndmero  Calibre Largo

TIPO 4o Hileras Alambre Alambre Clave Pzas.
Acero al 0.006” 1/2”
Clave 1581 Carbon 3x7 orermm e 1581 36
. 0.006” 127
Latén 3x7 0152 mm o 1586 36
Clave 1586
% EASY-CUT.
. Nidmero  Calibre Largo
Tipo : Clave Pzas.
i § Clave 1561 de Hileras Alambre Alambre
— Latén 3x7 0.006” 12 1561 25
S § 0152mm 13 mm
W 0.006” 127
Q Nylon 3x7 oinm em 1850 25
Clave 1550
g
~l
|
o
Q
Mango de Plastico
KRE/ATOR
. Ndmero  Calibre Largo
Tipo de Hileras Alambre Alambre Clave Pzas.
Acero 0.012” 1”
Latonado 1 0.300 mm 25 mm gesy 2
Cepillo de Soldador
KREATOR
. Nidmero  Calibre Largo
TIP® e Hileras Alambre Alambre Clave Pzas.
Acero al 0.014” 1”
Carbén 4x16 0.356 mm 25 mm e
EASY-CUT.
. Nidmero  Calibre Largo
TIPO e Hileras Alambre Alambre Clave Pzas.
Acero al 0.014” 1”7
Carbén 4x16 0356 mm 25 mm 235 12
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J Circulares

, Alambre Trenzado
v | —
ho@ B ~

Esmeriladora Fundicién Soldadura Pintura Acero
Inoxidable

Contaminacion

iGarantizado!

Caracteristicas Beneficios
» Fabricados con alambre » Excelentes para el trabajo
de acero inoxidable serie pesado que requiere un corte Q
302 de alta resistencia a la rapido y firme. %
ruptura. » Remueven con rapidez restos —
de soldadura, pintura y ":
corrosion. o
0
N
Calibre i
o Alambre Barreno Trenzas Espesor , ..t Méx.RPM Clave Pzas. z
4’ 0.014” 3/8” 3/4”
100 mm  0.356 mm MR 2 10 mm 19 mm 20 000 974 1 %
4 0.014” 3/8” 3/4” )
100 mm_ 0.356 mm MR 24 10 mm 19 mm 20 000 974* 1 m
4’ 0.020” 3/8” 3/4”
100 mm  0.508 mm MR 24 10 mm 19 mm 20000 1574 1
412 0.020” 3/8” e
nsmm  050mm MR 20 Wem  2smm 12000 2906 1
6” 0.020” 1/2” 1-3/16”
150 mm  0.508 mm MR 26 13 mm 30 mm 12 500 979 1
6” 0.016” 1/2” 1-3/16”
1s0mm  0406mm MR 2 Hem omm 12500 1579 1
* Empacado en caja. %
n.l
KRE/S TOR :DU
o Calibre N . : i l . =
Alambre Barreno Trenzas Espeso Alambre Max. RPM Clave Pzas. 2
4 0.020” 3/8” 7/8” Q
00mm 0508mm MR 18 omm  22mm 14000 2865 1 <
6” 0.020”  5/8”-11H 1/2” 1-3/8” =
180 mm 0508 mm 159 mm-iH 24 Bmm  35mm 9000 2866 1 E
'\
EASY-.CUT. caraDelgada m
o Calibre T Largo . l .
Alambre Barreno Trenzas Alambre Max. RPM Clave Pzas.
47 0.020”  5/8”-11H 7/8”
100 mm 0508 mm  15.9 mm-11H 30 22 mm 12500 2829 1
7 0.020”  5/8”-11H 1-3/8”
180mm 0508 mm 159 mm-nH 00 A 9000 2839 1

MR=Multi-rosca (159 mm/5/8-11H = Estandar M14-2 = Milimétrico)

_ \ Circulares - Alambre Trenzado 237
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ACERO INOXIDABLE
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»

»

4

4

Circular MAGVIA \.

Alambre Trenzado Doble Direccidn
Izquierda - Derecha

Esmeriladora

Doble Direccion

N —
i illl] - -—
L -
Soldadura Pintura Acero Plastico Barniz
Inoxidable

Contaminacion

iGarantizado!

Caracteristicas Beneficios

» Para operaciones de alta
demanda.

» Ofrece mayor agresividad que
un cepillo convencional.

Trenzado doble direccién
izquierda-derecha.
Fabricado con alambre
de alta resistencia a la
ruptura.

Conico MAGVIA \.

@ Calibre . . : ] l .
Alambre Barreno Trenzas Espeso Alambre Max. RPM Clave Pzas.

4-1/2”  0.020” 1/2” 7/8”

Msmm 0508 mm MR 20 dem em 12500 1104 1

Tip
Técnico

@

Debido a su construccion las
trenzas abren menos, por lo que
son ideales para trabajar orillas.

Alambre Ondulado

Acero
Esmeriladora

Conmmi%

iGarantizado!

Inoxidable

+REOE

Soldadura Fundicién Pintura Plastico Barniz

(7]

e
100 mm

Beneficios

Caracteristicas

» Mayor rigidez.

» Limpieza mas rapida.

» Llega a lugares de dificil
acceso.

Disefo cénico similar a
la forma que adquiere un
cepillo tipo copa cuando
gira.

Con barreno multi rosca
5/8”-11H / M14-2.

Circular - Trenzado / Ondulado

Calibre Largo 3 .

Alambre Barreno Alambre Max. RPM Clave Pzas.
0.012” 7/8”

0300mm MR M8 13000 2912 1




g Circular KREATOR
”, /

Sk = WS Alambre Ondulado

 BE D &

Soldadura Pintura Acero Plastico Esmeriladora
Inoxidable CER
(7()/1[(1/)11'%
jGarantizado!
o Calibre Largo . 5
Alambre Barreno  piambre Max. RPM Clave Pzas.
6” 0.012” 17
150 mm  0.300 mm ME 25 mm 6 500 A !
8” 0.012” 1-5/8”
200 mm  0.300 mm ME 41 mm 4500 2 !
KREANATOR
Calibre Largo R . s .
9 plambre Barreno no b Max RPM Clave Pzas.  Caracteristicas Beneficios
42" 0.012” MR 7/8” 13000 2846 1 » Fabricados con alambre » Por su flexibilidad,
15 mm 0300 mm 22 mm q . idabl ) ) illad
» » » e acero inoxidable serie roporcionan un cepillado
6 0.012 R 1 7000 2845 1 : : Propt P
150 mm  0.300 mm 25 mm 302 de alta resistencia a la continuo con excelentes
ruptura. acabados para limpieza de
» Estdn fabricados con los acero inoxidable.
mds altos estandares de » Remocion continuay
calidad. controlada.

# Tipo Copa MAGMA

- - @ Alambre Trenzado Doble Direccion
~ .
- Izquierda - Derecha

Pintura Acero Plastico Barniz

Inoxidable Esmeriladora CERG\
Contaminacion

iGarantizado!

T
LY
h
h
Q
n
Q
m
>
h
h
X
m
1]
m

Largo del alambre

Barreno Didmetro

>
- Q
Doble Direccion m
7 - Pu
Q
=
Calibre Largo .

D@  plambre Barreno Trenzas piambre M@x.RPM Clave Pzas. &)
2-1/2” 0.020” 3/4” ><
65mm  0.508 mm MR 18 19 mm 12500 U ! E

- . >
Caracteristicas Beneficios m
'\
» Trenzado doble direccidn » Para operaciones de alta m
Té.ll:-:‘IFi'BD Debido a su construccion las izquierda-derecha. demanda.
@ trenzas abren menos, por lo que » Fabricado con alambre » Ofrece mayor agresividad que
— son ideales para trabajar orillas. de alta resistencia a la un cepillo convencional.
ruptura. » Ideal para trabajar orillas.

MR=Multi-rosca (159 mm/5/8-11H = Estandar M14-2 = Milimétrico)
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Tipo Copa N

Alambre Trenzado =2 ka = ER
I ‘ 1-‘ . ﬁ ("(C)mmni%

iGarantizado!

Acero Soldadura Fundicion Pintura Plastico
Esmeriladora Inoxidable
Calibre Largo )

@  alambre Barreno Trenzas ajambre MdX.RPM Clave Pzas.

24172 0.020" 5/8”-1MH 14172

65 mm 0.508 mm  15.9 mm-11H 30 35mm 12 500 929 1
¥ 0014 347

smm ozsemm MR 0  J4 1250 967 1
37 0.014” 3/4” o

smm  0z6mm MR 20 Q8 12500  -967* 1
3 0.020” 3/4”

smm 0s08mm MR 0 S 1250 1567 1
47 0.020” 7/8”

0omm 0s08mm MR 2 22 mm 9000 969 1

* Empacado en caja.

KRE/ATOR

=
Calibre Largo )
) 7] Alambre Barreno Trenzas Alamgbre Max. RPM Clave Pzas.
3” 0.020” 9/16”
5 75 mm 0.508 mm MR 18 14 mm 14 000 et !
&l Caracteristicas Beneficios
w » Fabricados con alambre » Excelentes para el trabajo
Q de acero inoxidable serie pesado que requiere un corte
(7)) 302 de alta resistencia a la rapido y firme.
Q ruptura. » Remueven con rapidez restos
~l » Trenzado homogéneo. de soldadura, pintura 'y
E corrosion.
1T} .
Q Tipo Copa MAGMVIA \
Alambre Ondulado =2 -a —=
aAS —
X ) -

Acero Soldadura  Fundicién Pintura Plastico
CERG\ Esmeriladora Inoxidable
Contaminacion

jGarantizado!

Tipo 7] catibre B Largo Max. RPM Cl P

Wy Alambre BaITeno ajampbre Max. ave Pzas.
— 3” 0.012” 347
(an] o (f-ltq [, T5mm 0300 mm MR 19 mm el =" IR
< endimiento 47 0.012” 7/8”
Q 100 mm  0.300 mm MR 22.23 mm 8500 2808 !
—
< 5 002" g 18" ggop 973 1
D C/)\lgmlsze 125mm 0300 mm 28 mm
= MR e 0007 MR T1/8 g0 1573 1
= 125mm  0.508 mm 28 mm
Q
Ly Caracteristicas Beneficios
% » Fabricados con alambre » Por su flexibilidad proporcionan

de acero inoxidable serie un cepillado continuo con

302 de alta resistencia a la excelentes acabados, para

ruptura. limpieza de acero inoxidable.

» Estan fabricados con los » Remocién continua y
mas altos estandares de controlada.
calidad.

MR=Multi-rosca (159 mm/5/8-11H = Estandar M14-2 = Milimétrico)

240 Tipo Copa - Alambre Ondulado Yy



« Circular con Vastago

Contaminacion

Mototool Acero iGarantizado!
Inoxidable
: Calibre . )
Tipo 2 Alambre Vastago Max. RPM Clave Pzas

4” 0.020” 1/4”

Trenzado 100 mm 0508 mm 6.4 mm 15000 2897 1
2’ 0.012” 14

ondulad 50 mm 0300 mm 6.4 mm 25000 1649 10

ndulado

2-3/4”  0.012” 1/4”

70mm  0300mm 64 mm 25000 2195 10

Caracteristicas

Beneficios

» Fabricados con acero
inoxidable serie 302.

4

= &

Mototool

Contaminacion

jGarantizado!

T

LY

~

8

Acero tn

Inoxidable n

Calibre ) ) >

2 Alambre Vastago Max. RPM Clave Pzas. ';

127 0.008”  1/4” Clave 1189 Clave 1171 z

Bmm 0200mm  64mm 20 000 972 10 S
7/8” 0.012” 1/4”

2mm  0300mm 64 mm 18 000 980 10 n:il
141722 0.010"  1/4”

40mm  0250mm  64mm 15000 1189 10

KREATOR

Caracteristicas

» Excelentes para limpieza de
lugares de dificil acceso como
vértices, cuerdas internas o
externas.

Tipo Brocha

Alambre Ondulado

Beneficios

» Fabricados con acero

» Excelentes para trabajos de

o Aﬁi;bgfe Vastago Max. RPM Clave Pzas. inoxidable serie 302. interiores donde se requiere
1/2” 0.012” 187 20 000 T ’ a.lta f.leX|b|’l|d.ad. .
13mm  0300mm  64mm » Limpieza rapida y precisa.
3/4”  0.012” 1/4” » No contaminan el acero >
19mm  0300mm  64mm 20000  M73 25 o o
inoxidable.
T 002 A 20000 175 25 st m
25mm  0300mm  64mm » Clave 1189 con copa de plastico bu
1-3/16”  0.012” /47 que protege la pieza de trabajo Q
20 000 177 25
0mm - 0300mm 64 mm en caso de hacer contacto. E
# Unitrenza >D<
S
C ()IIT([I)II% >
Mototool Acero iGarantizado! wy|
Inoxidable =
MAGVIA m
o Calibre Largo
Alambre Vastago Trenza Max.RPM Clave Pzas.
3/8” 0.014” 1/4” 1”7
20 000 982 L. .
1omm - 03s6mm - 64mm 25 mm Caracteristicas Beneficios
KRENATOR . .
D - » Fabricado con acero » Preciso.
alibre argo . L . . .
[} Alambre TreNZas pjambre Max.RPM Clave Pzas. inoxidable serie 302. » Especial para trabajos en
» » » Con capuchén en la base interiores.
2532 0.014 8 U8 0000 165 12 j - -
20mm  0.35mm 28 mm del cepillo para evitar » Resistente al desgaste.
1-3/16” 0.014” 1-1/8”
30mm  035mm 12 28 mm 20000 1166 contaminacion.

. \ Con Vastago




Cepillo Soldador kR A\ TOR \

7 oo
C()IZl(,lﬂ’lll/lll('l()l’l

Acero iGarantizado!
Uso Manual Inoxidable

Nimero  Calibre Largo

Tipo de Hileras Alambre Alambre Clave Pzas.
Alto 0.014” 17
Rendimiento 4x15 0.356 mm 25 mm 970 12
0.014” 1
EAsYCUT. 4x16 ossemm  2smm 2881 12
Caracteristicas Beneficios
» Fabricados con acero » Excelentes para limpieza
1] inoxidable serie 302. superficial de oxido y restos
[n d » Mango de madera. de soldadura en cualquier
o superficie de acero inoxidable
5 sin contaminarlo.
<
g Minicepillos e
:.l Con Mango de Madera
—
o CERG\
'-l.l Contaminacion
Acero iGarantizado!
Q Uso Manual  |poxidable

KREATOR

Ndmero Calibre  Largo

Tipo de Hileras Alambre Alambre Clave Pzas.
Acero 0.006” 1/2”
Inoxidable 3x7 0152 mm 13 mm 1587 36
Ly
|
@ EASY-CUT.
§ Tino Nlmero Calibre  Largo 5
; P de Hileras Alambre Alambre Clave Pzas.
Acero 0.006” 1/2”
Q Inoxidable 3x7 ofs2mm  1mm 1989 25
<
DD: Caracteristicas Beneficios
Ly » Fabricados con acero » Ergondmicos.
Q inoxidable serie 302. » Se adaptan a piezas con formas
< » Mango de madera. caprichosas.

Para limpieza de piezas
pequenas de acero inoxidable.
Excelente para la industria
quimica y alimenticia.

Y

Y




CERO
Contaminacion

%Eiéo"

iGarantizado!
Acero Aluminio Bronce Latén
Uso Manual Inoxidable
Tipo Namero Dimensiones Cl Pzas
de Hileras ave )
Acero 7-1/4” x 1/2”
Inoxidable 3x7 185 x 12 mm B

Caracteristicas

4 Minicepillo KREATOR

Con Mango de Plastico

Beneficios

» Mango de plastico.

» Fabricado con acero
inoxidable calibre 0.06”.

» No contamina el acero
inoxidable.

Contaminacion

- AN

Acero Aluminio  Metalesno  Pintura iGarantizado!
Uso Manual Inoxidable ferrosos
Tino Ndmero Calibre  Largo p
P de Hileras Alambre Alambre Clave Pzas.
Acero 0.014” 17
Inoxidable 3x15 0.356 mm 25 mm 2 12

Caracteristicas

» Para limpieza de piezas
pequenas de acero inoxidable,
aluminio, bronce, latén, asi
como lugares de dificil acceso.

» Para eliminar manchas de
coloracién.

» Excelente aplicacién en la
industria alimenticia.

4 Formaen“V’ KRE/A\TOR

Beneficios

» Mango de madera.

» Excelente sujecién entre
filamentos y mango de
madera.

» La forma en “V” de los
alambres lo hace ideal para
limpiar partes dificiles y
vértices.

» Excelente para remover hollin,
pintura vieja, manchas y para
limpiar partes de aluminio y de
metales no ferrosos.

T
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h
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CEPILLOS DE ALAMBRE

ACERO INOXIDABLE

Alambre Ondulado .

Con Mango de Plastico
KRE/ATOR

Caracteristicas Beneficios

» Mango de plastico. » Para limpieza de equipos de
acero inoxidable.
» No contamina.

Blanco / Grado Alimenticio \,

29 CERO

Contami
Acero i
jGarantizado!
UsoManual  jnoxidable :

Tipo Dimensiones Clave Pzas.

Acero 10_5/8” X 5/8”
Inoxidable 270 X 15 mm 1583 24

KREATOR

Caracteristicas Beneficios
» Mango de plastico. » Se puede trabajar soldadura de
» Fabricado con acero argén en caliente sin que se
inoxidable serie 302. desprendan los filamentos o se

derrita el plastico.

Limpia manchas de hollin y
coloracién por soldadura.
Especial para la industria
alimenticia.

¥

¥

Cuenta con Certificado de la FEIBP
(Federacion Europea de Cepillos e
Higiene).

= Z
Contaminacion

iGarantizado!

Acero
Uso Manual Inoxidable
Dimensiones Niimero Clave Pzas
de Hileras :
11-1/4” x 17
285 X 25 mm 2Xx14 992 4
11-1/4” x 17
285 % 25 mm 3x14 993 4
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Informacion Técnica

\ Esquema

D: Diametro  S:Vastago  T: Grosor
Operacion
- Desbaste pesado.

Aplicacidn

Mototool

- Para limas rotativas.

- Para brocas.

\ Tipos de Filo de las fresas [Limas)

Medidas de Seguridad

Reducir la velocidad de la fresa en caso de empleo
estatico o avellanado en que todos los dientes estén
en contacto simultdneo con la pieza.

Emplear mordazas (chucks) de montaje concéntricas

y exentas de golpes o desequilibrios que provocan el
desgaste prematuro de la herramienta.

En materiales de baja conductividad térmica tales
como el acero inoxidable, el titanio y sus aleaciones,
reducir la velocidad de giro para evitar el deterioro
prematuro de la lima.

Prestar atencién y evitar la coloracién azulada del
vastago y cabeza de corte que podria ocasionar ruptura
o desoldado del vastago.

En cortes ligeros tales como rebabeo, biselado, etc.

es aconsejable incrementar la velocidad de giro hasta
maximo el doble de la recomendada, sin exceder las
RPM maximas.

En materiales muy pastosos es recomendable la
aplicacién de lubricantes tales como grasa, yeso o
similares a fin de facilitar la salida de virutas.

\\Doble Filo (Doble Corte o D/C)

Permite que la fresa remueva el material con mayor rapidez.

HERRAMIENTAS DE METAL DURO

—

\\Filo para Aluminio (Corte de Aluminio o A/C)

L

\\Filo para Inoxidable INOX-CUT

=

e omagentecnics
Yy

El dentado cruzado carateristico de este filo, minimiza la vibracion de la lima
y en la mayoria de los materiales reduce las virutas a un tamano granular,
evitando asi las rebabas largas y filosas que son comunes en este tipo de
operaciones.

La reduccién del tamano de las virutas también ayuda a evitar que la fresa
se “tape”.

Otra ventaja del doble filo, es que el control de la lima se mejora, ya que los
filos cruzados tienden a reducir la fuerza axial que produce el filo principal.
El doble filo deja un acabado ligeramente menos fino que el filo sencillo
(corte estandar), pero compensa ampliamente esta caracteristica con
el incremento en productividad que se logra por su mayor capacidad de
remocion.

Su caracteristica principal es un mayor espacio entre los dientes: mientras
que en una fresa de doble filo con didmetro de 12.7 mm (1/2”) hay 25 filos,
en una fresa con filo para aluminio del mismo tamafo, hay sélo 8 “filos”.
La ventaja principal del filo para aluminio, es que la fresa no se tapa al
trabajar materiales suaves tales como aluminio, cobre, bronce, plastico y
hule.

Su afilado especial garantiza la menor generacién de calor y capacidad
de evacuacion de virutas. El acero inoxidable se calentard menos y se
reduciran los retrabajos. jCero Contaminacion Garantizado!




\ Velocidades de Operacion Recomendadas

- Los rangos de velocidad que se muestran son s6lo una guia. Para hacer una correcta determinacioén se deberan
desarrollar algunas pruebas.

- En general para materiales duros se buscara usar velocidades bajas, mientras que para materiales suaves se buscara
usar velocidades altas.

DOBLE CORTE

CORTE ALUMINIO /  CORTE VASTAGO EASY.CUT.
®

NO FERROSO LARGO

40 000 - 60 000

40 000 - 60 000

N/A

40 000 - 60 000

30 000- 45 000

30 000- 45 000

N/A

30 000

20 000 - 30 000

20 000 - 30 000

15 000

20 000 - 30 000

15 000 - 22 500
12 000 - 18 000

15 000 - 22 500
12 000 - 18 000

15000
N/A

15 000 - 22 500
12 000 - 18 000

9 000 - 10 000

9 000 - 10 000

N/A

9 000 - 10 000

\Usn Correcto de las Fresas de Carburo de Tungsteno

Nunca exceda el nimero maximo
de RPM. Para un rendimiento

Permita a la fresa hacer el trabajo.
Aplicar presion excesiva puede

Seleccione la fresa 6ptima en
funcién de la forma y el diametro:

provocar la reduccién de las RPM . Es importante recordar que

de la herramienta lo que genera:
. Reduccion en el rendimiento
de corte.

solo el 50% de la fresa debera
estar en contacto con la pieza
a trabajar.

6ptimo refiérase a la tabla de
velocidades de operacién, donde
podra consultar las velocidades
recomendadas de uso.

. Reduccién en la vida de la
fresa.

. Reduccion del acabado de la
superficie trabajada.

. Dano en el equipo.

. Incrementa las vibraciones
sensibles por el operador.

¢ Ruptura o despostillamiento.

odna 1viLiw 3d SYANIINVHYTH

\Recumendacmnes

TENAZﬂZa RECOMIENDA:

Que todas las fresas se usen con collar de apriete (collet).

. Colocar el vastago de la lima totalmente hasta tocar el fondo del collar de apriete y después sacarlo aproximadamente
unos 3 mm (1/8”). Esto permitird al collar de apriete sostener correctamente la fresa en posicion.

*  Verificar que la fresa esté correctamente asegurada antes de enceder la maquina.

. Cualquier extension que se considere necesaria requerird recalcular las maximas RPM. La regla del pulgar es reducir la
velocidad hasta un 50% por cada 2.5 cm de longitud de vastago.

Vibraciones excesivas o falta de control pueden ser provocadas por:

. Maltrato.

*  Uso de la combinacién incorrecta entre fresa y equipo.

. Mantenimiento inadecuado del equipo o de la mdquina.

. Seleccidn incorrecta de la forma, diametro o tipo de la fresa.
. Falta de capacitacion de los usuarios.

. \ Informacicn Técnica



\Fnrmas y Lineas de las Limas

SUPERFICIE INOX DOBLE CORTE VASTAGO
FORMA NOMBRE  \"TRABAJAR COX CORTE SENCILL0 ALUMINIO “pco” EASY-CUT. Madera
CILINDRICA SIN ‘
A CORTE FRONTAL v v
CILINDRICA CON i
B CORTE FRONTAL v
CILINDRICA
C PUNTA REDONDA v v | v
D ESFERICA v
o E OVALADA v
S
Q F ARBOL PUNTA /
_. REDONDA v | v v
N
1] G ARBOL EN v
E PUNTA v v v
T}
Q
FLAMA /
7s] H LLAMA v v
~
Z CONICA DE 142
'-L-l L PUNTA REDONDA v v I v v
< CONICA DE 142
x M PUNTA v v
Q:
¥
1 4 TIPO 1 v
1_ B % TIPO 1-B v
1- R % TIPO 1R v
1-V % TIPO 1-V v
R D [w RADIAL v
\

248 Informacion Técnica Yy



o Doble Corte
M — = & .'ENAzn:@

X p ¢ )
Mototool Inoxidable Metal Fundicion  Soldadura
Forma Tipo [} Grosor Vastago Max.RPM Clave Pzas.
s T TE I gm0 s s
Cilindrica sin i » ign
corte frontal WS ML oiam adom %000 99 5
== A SAT 6.14/;11m Wg/ém 611/£nl~|m 30000 e S
~ 3/8” 3/4” 1/4”
SA-3 9.5 mm 19.1 mm 6.4 mm 30000 101 5
) 12" o 14
SAS 12.7.mm 25.4 mm 6.4 mm 25000 102 5
Cilindrica con . R
corte frontal $p-3 935/r8;m 193{?% 614/4 30 000 132 5 Caracteristicas
——meB ‘ ' . filad dad
y 178" 9/16” 178" » Afiladas con rueda de
SC-42 N 60 000 03 5 diamante.
1/4” 1/2” 1/8” .
Cilindrica punta SC-51 644/mm 12A7/mm 3.2/mm 60 000 104 1 » 10 formas diferentes.
L YRR wwo ws s coeone T
_ 3/8 3/4 1/4
5c-3 THA S 30000 106 5 Beneficios g
SC-5 174 22 500 07 5
127 mm 2;‘;;“" 64 mm » Aumentan el control y §
Esférica SD-1 611/ ‘nlqm 5lé mm anm 45 000 110 5 reducen las virutas. z
E— 3/8” 5/16” /4" » Amplia aplicacién en —
D SD-3 9.5 mm 9 mm 6.4 mm 30000 e > . rn
» » ” operaciones de desbaste
sD-5 12 7/16 1/4 22500 14 s >
12.7 mm 11 mm 6.4 mm pesado de soldadura, acero, -
e 614/£nl'1”m 9?:5/51’;n 312/%”m 45 000 . . plastico, fundicién y acero »
Ovalada Tign a/Q” e inoxidable. 0
SE1 1/4 3/8 /4 60 000 w1
E 64mm__ 95mm 64 mm » Larga duracién y ahorro. Q
se3 B em et 000 e s m
i 5 1/4” 1/27! 1/8” R
Arb%l pl.(ljnta SFS1 64mm  127mm _ 32mm 45000 18 > m
redonda ? ” 1/4”
SF1 6,’I4/§qm 12/gm 6.4/mm 45000 134 5 b ofn Clave 1780 ﬂ
[F— F 3/8” 3/4” 1/4” 5 dueqs de s tresas llmas) ratativas h
SF3 95mm  191mm  64mm 30 000 U 5 FE A T r~
3 12 1” 14 Q
SF-5 12.7 mm 25.4 mm 6.4 mm 22500 g20 5 :
Alrjbolt en SG-44 L e 60 000 2, 5 e
unta . - >
SG-1 ya o 58T e 45000 133 5 Q
e G - B 113
565 127mm  254mm  64mm 22500 B 5
Flama / Llama SH-1 6,14/§1m 12147lg~nm 6.14/;1wm 45000 135 > Clave
172 RY/L—E 1790
H SH-5 127 mm 31.7mm 6.4/mm 22500 T >
SH-6 58" 1-3/8”  1/4 20 000 145 1 » Incluye las claves: 107, 122
16mm_ 36mm___ 64mm y 107,142,
»” » ” 120, 124 y 125.
SL-42(8°) 3.12/8mm 121,7/ 2mm 3.12/§m 60 000 123 5 g
LU o e ofmm 45000 1875
Cnica de 14° 3/8” 1-1/16” /47
punta redonda SL3 9.5 mm 27.mm 6.4 mm 38 000 130 5
) 127 sy
o sL4 27mm  30mm 64 mm 22 500 e
_ 5/8” 1-1/4” /47
SL-6 16 mm 31.7 mm 6.4 mm 18 000 96 1
) 3/4” 1127 18
SLT 191 mm 38.1mm 6.4 mm 10000 97 1
Cdnica de 14° M-42 1/8” 716” 1/8”
punta S o Hom 33 mm 80 000 146 1
R 1/4” 1/2” 1/4”
= WM SM-1 6.4 mm 127 mm 6.4 mm 45000 139 5
SM-5(289) 1/2 7/8 1/4 22 500 125 s

12.7 mm 22.2mm 6.4 mm

. \ Limas Rotativas 249
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Recubrimiento de Titanio \,

2 » S
"z ba i)
Mototool Inoxidable Metal Fundicién  Soldadura
Forma Tipo 7] Grosor Max. RPM Clave Pzas.
Cilindrica Punta 3/8” 3/4”
Caracteristicas Beneficios Redonda 3 somm wanm 25 .
C scs M2 1 22 500 95 1
i - - 127mm 254 mm
» Fabricadas con carburo » Excelente resistencia al .
Arbol Punta . N
de tungsteno con desgaste. Redonda SF-5 1217/2mm 252 22500 93 1
nanorecubrimiento de » Mejores propiedades anti- F ’ )
titanio. friccion. Arbo[ en Punta 1/2” ”
» Dureza del recubrimiento  » Mayor vida util por el 5G-5 22500 92 1
[S—— G 127mm 254 mm
superior a 3.300 HV. menor desgaste de los -
h . di Conica de 14° 112 1-/8”
» Vastago de 1/4”. ientes. Punta Redonda SL4 7mm 30w 22 500 9 1
» Doble corte. =
INOX-CUT \
—Z » Sk
M e v
Mototool Inoxidable Metal Fundicién  Soldadura
Forma Tipo 7] Grosor Max. RPM Clave Pzas.
Eorte Fronia 12
fati T orte Fronta ? 17
Caracteristicas Beneficios ; SA-5 27mm 254 mm 22 500 85 5
» Fabricadas con carburo de  » Excelente resistencia al Cilindrica
tungsteno sinterizado de desgaste. Punta Redonda - 3/8” 3/4” 250 86 5
. - . . . C 9.5 mm 19.1 mm
alta calidad y durabilidad. ~ » Mejores propiedades anti-
» Disenadas especialmente friccion. Arbol Punta vz T
para aplicaciones de » Reducen el desgaste de los Re%joénda SES e 254mm 22500 87 5
desbaste de acero dientes y la acumulacién de _
inoxidable. calor cuando se trabaja en Arbol en » »
X o ) Punta SG-5 1/2 1 2500 88 5
» Vastago de 1/4”. acero inoxidable. — ¢ 27mm 254 mm
» Geometria de corte especial PCG”icﬁ dde 1%0
. i i6 unta Redonda » ”»
INOX O cenminion L TV pan a9 g
-~ L .7 mm 30 mm
Doble Corte \, =
EASY- o — P S
7| P& I
Mototool Inoxidable Metal Fundicién  Soldadura
Forma Tipo 7] Grosor Max. RPM Clave Pzas.
Cilindrica 40w 5/8”
Bcca s SAT g4 mm 16 mm 30 000 2276 10
sas 127 17
12.7. mm 254 mm 22500 221t 10
Cilindrica » 5/8”
puntaRedonda e Y 8" 30000 2278 10
—®& C sc5 2 ” 22 500 2279 10
127 mm 254 mm
et P Arbol Punta
Caracteristicas Beneficios Redonda s 2 1 22 500 v
. K . K F 127 mm 25.4 mm
» Disponibles en doble corte  » Para trabajos ligeros. —
i6 io- Arbol en punta » »
y corte de metales no » Buen.a relauon precio p G $G-5 1217/2 252 22 500 2282 10
ferrosos. rendimiento. e mm 4 mm
» Vdstago de 1/4”. » Para desbaste de aceroy Flama / Llama SHT 614/4" é/ gm 30 000 2283 10
.4 mm
plastico. 12 1/
H SH-5 127 317'mm 22 500 2284 10
Conica de 14° »
Punta Redonda - 1/2 1-1/8”
|_ SL-4 127 mm 28 mm 22 500 2285 10
Cc’)nipca de 14° 112" 1
unta
M SM-528) 1p7'mm 254 mm 22500 2287 10

Limas Rotativas

Yy



N

# Vastago Largo - Doble Corte
TENAZIT.

odna 1viLiw 3d SYANIINVHYTH

. > |
X > ¢ iy
Mototool Inoxidable Metal Fundicion ~ Soldadura
Forma Tipo Grosor Max. RPM Clave Pzas. %
EilfndrFica sinl 2 1
orte Fronta
A SAS L6 pptmm 254mm 15000 150 1
Cilindrica Punta » »
Redonda g 3/8”  3/4 15000 154 - -
" SC3 L6 95 mm 191 mm ' caracteristicas Beneficios
Esférica s s V2 116 15000 151 » Afiladas con rueda de » Excelentes para desbastar
=& D 127mm 11 mm diamante. lugares de dificil acceso.
Ovalada 38" 58 » Véstago de 150 mm (6”) de  » Para operaciones de
E SES L6 gdnn ool 15000 153 1 largo y 1/4” de didmetro. desbaste pesado.
- ~ » Perfectamente soldadasy  » Larga duracién y ahorro.
Arbol Punta SE5 6 Y2’ 1 15 000 . L
Redonda - 127 mm 254 mm 152 1 balanceadas. » Amplia aplicacién
= 3 3/8”  3/4” en fundicién y acero
F SE3 L6 o 9imm 15000 155 1 o y
inoxidable.
4 Aluminio / No Ferrosos
— TENAZIT:
—
Mototool - NF
Aluminio  Metalesno  Plastico Hule
Ferrosos
Forma Tipo @ Grosor Max.RPM Clave Pzas.
Cilindrica con 3/8” 3/4”
Corte Frontal SB3AC  95mm 191mm 30 aoo 126 5
m—( S _ 1127 17
B SB-SAC e ednm 22500 127 1
Cill’ndrécad 112 ]
Punta Redonda . ”
SG-5AC 127 mm 254 mm 22500 128 1
(o
Arbodl Pudnta 127 P
%a SFSAC  p7m 2samm 22900 131 5 Caracteristicas Beneficios
Conica de 142 Punta Redonda N N » Mayor espacio entre » Especiales para el desbaste
V2" 316" 500 138 1 : L
e L SL-4 AC 127mm 30 mm dientes, afiladas con ruedas de aluminio y metales no
EASYCUT. de diamante. ferrosos como el cobre,
» » 1 R4 A
Arbol Punta Redonda SF-5 AC 1217/2mm 252 - 92 500 280 10 7 Vastago de 1/4”. bronce y laton.
@ F ’ - » Corte ancho. » No se tapan.
Cdnica de 142 Punta Redonda 7 Ea[a d?sbasée tde plasticoy
» » ule sin embotarse.
@ | SL4AC V2 1/8” 22500 2286 10
127mm 30 mm
o~ Radial
X O -.(':7/..‘\\\‘
Mototool Inoxidable Metal Bronce Latén - )
Dimensiones Clave Caracteristicas Beneficios
1/2” x 1”7 x 1/4” 144

127X 25 X 6.4 mm

» Diseno exclusivo de angulo  »

invertido.

¥

Capaz de centrar la lima y guiarla para que

trabaje en las orillas de las piezas con un
completo control durante la operacidn.

¥

Especial para eliminar la rebaba de las

orillas y crear un radio suave sin lastimar
la superficie ya trabajada.

¥

Ideal para crear chaflanes internos o

externos de piezas ya trabajadas.

LIS\ | limesRomtivas/Radial  \ERL
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Mototool
Metal

Caracterlsticas Beneficios Forma Especificacion @  Grosor Max. RPM Clave Pzas.
» Fabricadas con carburo de  » Realizan canales y surcos. N N
alta calidad. » Llegan a lugares de dificil @ 1 SCACERO 121,7/2mm géfjn?m 35000 143 !
» Vastago de 1/4”. acceso.
» Desbastan de forma facil y % 1-R SCACERO 25'2:“”] 61/?% 15000 142 1
rapida. -

R 3 "y
% 1-v scacro T 15000 141 1

52 mm

AT & &
& Ppd
Inoxidable Metal Fundicién  Aluminio Titanio

Caracteristicas Beneficios
» Fabricadas con carburo de  » Larga duracion.

tungsteno. » Rdpida remocién y no requiere de
» Largo total 65 mm. mucha fuerza. Forma Dimensiones Max.RPM Clave Pzas.
» Vastago de 1/4”. » Ideal para el desbaste interno 1/13 :(71&};/”‘: 35000 189 1

. o « » ! - :
» Bisel de 452, avell_anado de.dlferentes 5/8 x 3/8 X 1/4” 20,000 190 ]
tamanos de agujeros. 16 x10 x 6.4 mm

» Gracias a su geometria, realiza
un chaflan en la superficie.

» Capaz de biselar, moldear y
dar acabado a la superficie en

segundos.
M B g o

HERRAMIENTAS DE METAL DURO

Madera \.

Mototool Taladro Plastico Madera Metales no  Aglomerado
Ferrosos
Caracteristicas Beneficios
» Fabricadas con carburo de  » Larga duracion.
tungsteno. Rapida remocion y no requiere de - - - -
g ? P y q Tipo Dimensiones Max. RPM Clave Pzas.
» Largo total 65 mm. mucha fuerza. -
" Y . R SC-5 1/2x1x1/4 22500 %
» Vastago de 1/4”. » Trabajan suave y sin vibraciones. 12 X 25 X 6.4 MM
» Doble corte. » Gracias a su geometria, es SD-5 1/2 x 3/8 x 1/4” 22 500 148 1
. 12x10 X 6.4 mm
extremadamente efectiva y con
gran poder corte. SE-5 1{22xng/x46§ :n/r‘; 22 500 149 1

» Ideal para madera, aglomerado,
laminado, caucho e incluso
superficies pldsticas y metales no
ferrosos.

252 Tip Tipo 1-B / Madera I
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Fibra de
Vidrio

Acrilico

PVC

Plastico

Tipo Vastago Grosor Clave Pzas.

/4
RB .

17
254 mm

2288

1

A
S f&

Taladro Inoxidable
Dimensiones Max. RPM Clave Pzas.
142 X 62511/n21 2986 1859 5
6.;/x41 ())(04an 1400 1860 5
9.§/x81;(5 ?n”m 900 1861 1
12415/x2 éoér’]’wm 700 1863 1

Caracteristicas

Carburo de Tungsteno

Router

Beneficios

» Fabricado con carburo de
tungsteno.

» Dientes con forma de
diamante.

Brocas para Acero Inoxidable

TENAZIT.

Caracteristicas

» Especial para maquinado
de materiales de fibra
reforzada y plasticos.

» Remocion constante y
controlada.

» Reduce la presion de corte
previniendo el dano del
material.

o4na 1viiw 3d SYLANIINVHYTH

Beneficios

» Fabricadas con acero rapido
HSS con recubrimiento de
cobalto.

» Diseno con rectificado en
cruz y espiral tipo N.

» Para acero inoxidable,
aceros aleados y no
aleados.

»

4

4

Su diseno con rectificado
en cruz y espiral tipo

N, permiten tener una
excelente precision al
iniciar la perforacion.
Gracias al cobalto, tienen
una mayor dureza y
aumenta la resistencia a
altas temperaturas.
Ideales para uso industrial
y materiales dificiles de
trabajar.

L\ U s
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Brocas Multiusos

TENAZIT.

< B & O

El corte en forma de “S”
aumenta la evacuacién de
las virutas y disminuye el
calentamiento.

Su disefno permite limitar el
desgaste con los materiales.

HERRAMIENTAS DE METAL DURO

Pruebas de Evacuacidon
de Viruta

Otras
brocas

BROCA
[ multiusos |

Realizados en taladro modo
rotacion 300 RPM.

Brocas para Vidrio y Azulejo

TENAZIT.

Taladro Metal Madera Plastico Concreto
Piedra  Plastico  Acero Madera
@ Mmax RPM Méx. RPM Max. RPM Max. RPM Clave Pzas.

1/8”

32mm 2390 4775 795 3000 1833 1
5/32”

P - 1590 3185 530 3000 1834 1
Caracteristicas Beneficios 34 mm

. 4é1r2m 1195 2385 400 3000 1835 1

» Alto rendimiento. » Perforan madera, acero, ‘1/4,,

» Cuentan con una placa de concreto vy pldstico. gamm 0% 1910 320 3000 1836 1
carburo que permite perforar  » Ideales para perforar g/n:]nén: 800 1590 265 1500 1837 1
materiales duros. varios materiales al mismo 3/8”

. ) 680 1365 225 1500

» El afilado garantiza el tiempo. 9.5 mm e !
deslizamiento y evacuacion » Perforan materiales hasta 121£2n:m 600 1195 200 1500 1839 1
de las virutas. de 30 mm de espersor. 5/8”

1egmm 600 1195 200 1500 1840 1

Una vez que la broca pierde filo, se
puede afilar o se puede utilizar como
broca para concreto, mamposteria, etc.
En piedra sélo usar rotomartillo.

http//bit.ly/brocasmultiusos

Azulejo Vidrio

Taladro

Dimensiones Max. RPM Clave Pzas.
1/4 x 2-1/2”

64X 635mm 250 1842 1
3/8 x 3-1/8”
C B f 9.5x79.4mm 170 1843 1
aracteristicas eneficios »
1/2 x 3-1/8
1o o 130 1844 1

¥

Con punta de carburo de
tungsteno de alta precisién
y dureza, en forma de flecha
para una perforacién sin
oscilacion.

Para perforar vidrio (no
templado), azulejo, marmol,
granito y materiales
ceramicos.

¥

N Bocas/Perforacin ) g

» Disefo Unico de punta

que permite un afilado
automatico.

El cuerpo en espiral facilita
la evacuacién del polvo y
una mayor profundidad de
corte.

¥

Se recomienda usar en himedo
para una mayor resistencia al
calentamiento.

Marmol



o Cortadores Anulares

X
Metal
Taladro
Magnético

@ Profundidad Longitud sy RpM Clave Pzas.

De Corte Total
1;/%“ 50 mm 84 mm 662 2390 1
5/8”
e 50 mm 84 mm 537 2391 4
3/4” 50 mm 84 mm 453 2393 4
19 mm
12%/16” 50 mm 84 mm 410 2394 4 L ..
mm Caracteristicas Beneficios
15/16 50 mm 84 mm 358 2396 4
24 mm .
7 . » Para uso en seco y huimedo. » Cortan hasta 10 veces
25 mm 50 mm 84 mm 344 ! » Fabricados con acero HSS de mds rapido que una broca
12'J/m1r6n 50 mm 84 mm 319 2398 4 alta calidad. espiral.
13;1/4" 50 mm 84mm 269 2397 4 » Geometrlla optima del filo » Para perforar placas de I
mm para mejor arranque de acero gruesas con taladro m
virutas. magnético, generan mucho P u]
» Cada cortador incluye pin de menos calor que una broca, §
centrado. los orificios son exactos. z
» Ahorro considerable de —
tiempo y energia. E
N
V)]
VOLUMEN DE CORTE 4 . Cortador Anular HSS m
?—; . Broca Tradicional HSS rl'|
N
£ =
= n
Cortadora Broca h
Anular Tradicional Q 12 mm 0 25 mm n
- Los cortadores anulares o brocas huecas ahorran tiempo al cortar
hasta 10 veces mas rdpido que las brocas tradicionales.
- Gran duracién gracias al menor desgaste y consumo de energia.
4 Marcador Manual de Carburo
- - TENAZIT:
p ¢ 7 B
Azulejo Vidrio Metal Concreto Piedra
Uso Manual
Dimensiones Clave Pzas. . .
" Caracteristicas Beneficios
147X 7 mm » Con punta de carburo de » ldeal para marcar sobre
tungsteno. metal, piedra, concreto y
vidrio.

» Auxiliar en el corte de
azulejo y vidrio.

_ \ Cortadores Anulares / Marcador 255



Caracteristicas

Insertos de Carburo de Tungsteno \

TENAZIT.

Beneficios

» Se maneja un solo grado de
carburo que permite lograr
un gran rendimiento en la
gran mayoria de piezas de
trabajo.

» Las geometrias especificas
permiten un control éptimo
del trabajo al tiempo que
se obtienen excelentes
acabados en superficies.

» El diseno de los insertos
estd enfocado a cubrir el
80% de las aplicaciones de
torneado.

Tipo CCMT

R
A&
7y

HERRAMIENTAS DE METAL DURO

Tipo CNMG

Vil
7y

Tipo VNMG

R
e Y3
E ; ; +
D]
J—t—] FEN

SN 00 imertosdecabo
EEE——

»

Reduccién de inventarios
gracias a la versatilidad de
los productos.

Vida (til superior, con
rendimiento y calidad
constantes gracias a su
proceso de fabricacién
mundial.

Para aplicaciones de
torneado.

Tipo CNMA

R
80
N

7y
D
— PEIN

Tipo WNMA

80°
% d
y E
i
\

<]
Jel,

Tipo TNUX

Tipo WNMG

& 0

e b4 ¢
NF
No Ferrosos i i i
Maquinas CNC Metal Inoxidable Titanio
R
{ 80
R
A
D
v
2
I s, |4
Dimensiones . . ..
Tipo Pzas.
(I1xDxS) p Especificacion R Clave Pzas
0382x0.375X 0.156” |cTpjp  CCMTOIT304-AF-AT201 04 2650 10
9.7 X 9.53 X 3.97 mm
0.382 x 0.375 X 0.156”
07 %959 X 397 mm ICTDIA  CCMT09T308-AG-AT201 (4 2651 10
0.508 x 0.500 x 0.187”
126 X 127X 476 mm ICT DIA CNMA120408-AT101 0.8 2652 10
0.508 x 0.500 x 0.187”
120 x 1o7xazemm . (CTDIA - CNMA120412-AT101 12 2653 10
0.508 x 0.500 x 0.187”
120x 127 xaremm  CTDIA CNMG120404-AC-ATION 04 2654 10
0.508 x 0.500 x 0.187”
ox2ixatemm CTDIA CNMG120404-AF-AT201 04 2655 10
0.508 x 0.500 x 0.187”
2oxorxazemm  CTDIA CNMG120408-AC-ATIO1 0.8 2656 10
0.508 x 0.500 x 0.187”
120x 127 xaremm  |CTDIA CNMG120408-AG-AT201 08 2657 10
0.650 X 0.375 x 0.18” AR
105 % 050 % 176 mm ICTTRI TNMG160404-AF-AT201 0.4 2658 10
0.650 x 0.375 x 0.18” AC-
o5 % 9,55 x 276 mm ICTTRI  TNMG160408-AG-AT201 .8 2659 10
0.650 X 0.375 x 0.18” :
e 055 a 276 T ICTTRI  TNUX160404R-AT201 0.4 2660 10
0.650 x 0.375 x 0.18”
165 % 059 % 176 mm ICTTRI  TNUX160404R-AT201 0.8 2661 10
0.630 x 0.375 x 0.18”
o x 053 caremm  ICTDIA UNMG160408-AG-AT201 0.8 2662 10
0.343 x 0.500 X 0.187”
87 X 127X 476 M ICTTRIG  WNMA080408-AT101 0.8 2663 10
0.343 x 0.500 x 0.187”
87 % 127 % 476 mm ICTTRIG  WNMA080412-AT101 12 2664 10
0.343 x 0.500 x 0.187” A
57X 127X 476 mim ICTTRIG WNMG060408-AG-AT201 0.8 2665 10
0.343 x 0.500 x 0.187”
87 X 127 % 476 mm ICTTRIG WNMGO80404-AC-ATI0T (4 2666 10
0.343 x 0.500 x 0.187” ICTTRIG WNMG080404-AF-AT201 0.4 2667 10
8.7 X127 x 476 mm
0.343 x 0.500 X 0.187” |CTTRIG WNMGO80408-AC-ATIOT 0.8 2668 10
8.7 X 12.7 X 476 mm
0.343 x 0.500 x 0.187” |cTTRIG WNMG080408-AG-AT201 0.8 2669 10

8.7 X12.7 x 476 mm







Informacion Técnica

ATENCION: Si va a montar una sierra en una cortadora Chop Saw

« Sujete firmemente la pieza a cortar evitando cualquier movimiento lateral que provoque el desafilado
de los dientes o la caida de los mismos.

< Al terminar el corte sostenga la pieza para evitar hacer palanca sobre los dientes de la sierra y prevenir

que se desprendan.

\ Lineas Disponibles \Cunsejos para Seleccionar la Sierra Adecuada
* PREMIUM Calidad del terminado:
* PROFESIONAL *  En general, mientras mas dientes tenga la sierra, mas liso, uniforme y
. EASY-CUT. delicado es el acabado.

«  En general, mientras menos dientes tenga la sierra, mds rdpida es la
velocidad de corte y menos uniforme es el acabado.

o \ Esquema
Q- spesor del material a cortar. Regla IMPORTANTE a recordar:
l< oD | . Considerando el grosor del material debe haber un minimo de 3
) \ gl i
% dientes, pero no mas de 4 dientes en el material a cortar.
<
uL'l.l v/ CoRRECTO
Q
D= Diametro
tmn H= Barreno x INCORRECTO
Q
g 9
NN \/CORRECTO
n
o
o Madera \,
w
—
“ = o
Fibra de Madera Esmeriladora
Vidrio Angular
Caracteristicas Beneficios

» Fabricados con acero de alta » Altamente resistentes.

calidad. » Excelente desempeno.
» Cuchillas extremadamente » Gracias a sus mdltiples cuchillas,
afiladas. realiza rapidamente el trabajo sobre
» Color plata. las superficies, ahorrando tiempo y
» En 3 geometrias: energia.
Curvo - Clave 196 » Por su geometria, funciona
Plano - Clave 198 adecuadamente en diferentes
Bisel - Clave 204 superficies. Tipo @ Barreno Max.RPM Clave Pzas.

4

Capaz de remover, tallar y moldear
madera en segundos. = .
Ideal para madera dura y blanda, Plano 10§mm ZQZBmm 13.000 198 1
aglomerado, laminado e incluso
superficies plasticas y materiales no
metalicos.

o258 Informacion Técnica / Discos de Carburo I _

4 7/8”
Curvo 100mm 222 mm 13 000 196 1

4

) e 7/8”
Bisel 100mm 222 mm 13 000 204 1
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Sierra Circular Ingleteadora

para claves para claves
156, 157, 2131, 158 y 159.
2132y 2135.
Madera

Cortadora de Cortadora Chop

Metales Saw
para clave para clave
163, 164, 165 2109.
y 166.

Madera

@ Barreno 6‘%2},?55 Linea Max. RPM Clave Pzas.

107 1

25$0rgm zs,il]’r’nm 40 Premium 6 000 163 1 Madera
250 mm  25.4 mm 60 Premium 6 000 164 1 Premium
30!)2” 252” 60 Premium 4800 165 1 » Hechas con material de alta tecnologia y dientes de carburo con
mm 4 mm
» » férmula exclusiva.

W . 60 Premum 6000 166 1 o N
;52/25’“ 5/8” » Gran estabilidad y durabilidad.
185 mm 159 mm 20  Profesional 7900 156 1 » Cuerpo completamente endurecido.
17851/n?m 1559/£r3n”m 10 Profesional 7900 | 157 1 » Ideales para trabajos industriales. E
25100mm 2514 :‘é{)smm 28  Profesional 6 000 158 1 Profesional . 3 g

o 1.” 5)8” » Duran hasta 5 veces mas que el carburo estandar. 2

a ; ) .

250 mm 2545 100mm 40 Profesional 6000 159 1 » Dientes de carburo de larga durabilidad. s

14” 1 40 Profesional 4400 2109 1 » Disefio con ranuras de expansion que reduce el calentamiento. w0
350 25.4 . . .
7_1;22 55/;,[“ » Sierras disefadas para consumos medios.
85 mm o8 mm 24  EAsY-cuT: 8300 2131 1
T : 5 EASY CUT
185mm 159 mm 40 EAsycute 8300 2132 1 » Dientes soldados con precisién.
fﬂ;‘; 1559/?; m 40 Easvcur- 6800 2135 1 » Para cortes rapidos y trabajos no intensivos.

' » Sierras de bajo costo.
 Sierras de Carburo
= TENAZIT:
P

. lad Taladro Madera Plastico Fibra de Acrilico

smeritadora idri
para claves: 162 para clave: vidrio

y 172 160

@ Barreno Segr?w'eﬂﬁos Max. RPM Clave Pzas.

37 3/8”

o el 8 20000 160 10

4727 7/8”

115 mm 22.2mm 8 13 300 162 10
7 /8"

177 mm 222 mm 8 8 500 172 1

http://bit.ly/sierracarburo

Caracteristicas

Beneficios

» Soldado de alta resistencia.

» El diseno del alma de
la sierra proporciona
una rapida velocidad de
corte y ayuda a evitar la
deformacion de la sierra.

» Corte rapido.
» Larga vida util.
» Uso multiaplicacion.

Usos

» Madera / madera con
clavos.

» Aglomerado.

» Plastico.

» MDF.

» Fibra de vidrio.

» Resina epoxica.

» Parquet Laminado.

——e A\ T oso



Aluminio \

383 @

Sierra Circular Ingleteadora  Cortadora de Cortadora Chop

para clave para claves Metales Saw
167 179, 2133 y 2134 para claves para clave
180y 183 2108
Aluminio
Aluminio . .
- @  Barreno Dl\ggh'(cjees Linea Max.RPM Clave Pzas.
Premium T 5
» Hechas con material de alta tecnologia y 2s0mm  156mm 80  Premium 6000 w9
dientes de carburo con férmula exclusiva. 3012;m 251’% 80 Premium 4 800 180 ’
» Cuerpo completamente endurecido. 127 '1,,
» ldeales para trabajos industriales. 350 mm 254 mm 80  Premium 4000 183 1
; 7-1/4” 5/8” '
Profesional ) ) 85 mm 15 mm 40  Profesional 7900 167 1
W » Duran 5 veces mas que el carburo estandar. 14” 1 80 Profesional 4400 2108
- . roresiona 1
L » Gran estabilidad y durabilidad. 350mm__ 254 mm
[n o » Sierras disefiadas para consumos medios. 10 5/8 100 Easvcur- 6000 2133 1
t 250 mm 15.9 mm
w EASY CUT ) o 1559{i]m 120  Easvcurs 6000 2134 1
a » Dientes soldados con precision. :

» Para cortes rapidos y trabajos no intensivos.
» Sierras de bajo costo.

Acero / Inox \,

L OB

Acero Inoxidable

Sierra Circular Cortadora de Ingleteadora
para claves Metales para clave
17y 2137 para clave 168, 169 y 170

169,170 y 173
X
Acero

@  Barreno D'\ilghgees Linea Max.RPM Clave Pzas.

el 5 Premium 2500 168 1
127 7 X
Aceru / Inux 300 mm 254 mm 60 Premium 2 000 173 1
Premium A 252’;““ 66 Premium 1600 169 1
» Por su alta tecnologia, brindan una mayor Py EE -
durabilidad que las sierras convencionales. 350 mm 254 mm %0 Premium 1600 170 !
» Dientes de micrograno de carburo de 17851/;‘”1 1559/?%’% 38  Profesional 5800 mo
tungsteno de calidad Premium. 14” l 80 Profesional 4400 207 1
» Claves 2137 y 2138 con cuerpo de acero 3s0mm 254 mm
inoxidable. P
Profesional B
» Sinterizado con carburo especial y alta Acero Inoxidable
concentracion. @ Barreno Dl\fghggs Linea Max.RPM Clave Pzas.
» Duran hasta 5 veces mas que el carburo = S
estandar. amm 1o om 48 Premium 5500 2137 1
» Por su tamano de dientes, permiten un mayor 14” 17 90 Premium 1500 2138 ]

-~ 25.45 mm
ndmero de afiladas. 350 mm

Disefo con ranuras de expansion que reduce el
calentamiento.
Sierras disefadas para consumos medios.

200 A TR 7
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CARROS DE CARG

— { TENAZIT.
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Carros Plegables de Plastico \,
Capacidad Maxima de 100 kg. Caracteristicas

» Disefnados para transportarse con facilidad. El disefo inteligente
permite que personas de cualquier estatura lo transporten facilmente.

a = |

-~ J °

Superficiede  Alturadel laye

Peso neto . .
carga disponible mango
2827 @
4.5 kg. 385 x 600 mm 790 mm 2918 @
2919

Carro Plegable de Plastico \,
Capacidad Maxima de 200 kg.

Caracteristicas

» Carro de transporte plegable con 2 llantas traseras rigidas y 2
delanteras giratorias para facil y cémodo desplazamiento.
s » Ideal para uso en el hogar, cocinas, oficina, sector salud, lineas de

_— empaque, cualquier tipo de almacén inclusive para uso industrial.
&) e () ] (0
Superficie de  Dimensiones Altura del Didmetrode ([aye
Peso neto . .
carga disponible  externas mango la rueda
9.7 kg. 780 X 4990 mm 815 X 505 mm 915 mm 100 mm 2754

Carro Plegable de Plastico \_
Capacidad Maxima de 300 kg.

Caracteristicas

CARROS DE CARGA

» Gracias a su diseno ligero y compacto, después de plegado se puede
cargar de su agarradera y después almacenar debajo de alguin
anaquel.

» Disefo robusto que se adapta a los requerimientos del usuario,
desde el hogar, cocinas, oficina, sector salud, lineas de empaque,
cualquier tipo de almacén inclusive para uso industrial.

@ @ () ] (0

Superficie de Dimensiones Altura del Didmetrode (laye
carga disponible  externas mango la rueda

Peso neto

14.5 kg. 900 X 600 mm 915 x 600 mm 905 mm 130 mm 2757

Carro Plegable de Plastico con Freno \_
Capacidad Maxima de 300 Kg.

Caracteristicas

» Con esquinas redondeadas en los vértices y empaque plastico en
todo el perimetro de la plataforma para proteccién del carro y de las
paredes o columnas.

» Con freno manual para evitar movimientos no deseados del carro en
estado de reposo.

B @ ) ) (O

Superficie de  Dimensiones Altura del Didmetro de claye
carga disponible  externas mango la rueda

Peso neto

17 kg. 900 x 600 mm 915 x 600 mm 900 mm 130 mm 2758

sz A Y / A



« Carro de Plastico de 2 Pisos
Capacidad Maxima de 300 kag.

Caracteristicas

» Carro de transporte rigido de 2 pisos, con 2 llantas traseras rigidas y
2 delanteras giratorias para facil y cémodo desplazamiento.

» Con plataforma pldstica y llantas de polipropileno resistentes al m -
| 5

desgaste y a la abrasion.

. J ) 0

CYRC

Superficie de Dimensiones Altura del Didmetrode (|ave

pesoneto carga disponible  externas mango la rueda _
20 kg. 910 X 610 mm 935X 600 mm 950 mm 130 mm 2769 .
# Carro Plegable de Acero
Caracteristicas Capacidad Maxima de 150 ka.

» Gracias a su tecnologia liviana, su manejo es bastante agil.
» Plataforma con esquinas curvas y de goma especial que absorbe los
impactos y protege la carga.

» Equipado con ruedas especiales que disminuyen el ruido y g
reforzadas para prevenir su corrosion. b u |
o

a) - — A . Wn
b = 4 J (9 o
i i i Diametro d l'l1

Peso neto Superﬁue Qe Dimensiones Altura del Diametro de (|gye ()
carga disponible  externas mango la rueda »

MN5Kkg. 740 x480 mm 740 x 480 mm 895 mm 100 mm 2804 g
D

# Carro Plegable de Acero
Capacidad Maxima de 300 Kg.

Caracteristicas

» Con plataforma tipo malla para disminuir su peso y llantas de
polipropileno resistentes al desgaste.
» Plataforma con sistema antideslizante para mas seguridad de la

< ] (e

Superficie de Dimensiones Altura del Didmetrode (|ave

carga.

YR

=

Peso neto

carga disponible  externas mango la rueda
19 kg. 910 X 490 mm 920 x 610 mm 900 mm 130 mm 2788
# Carro Plegable de Acero
Caracteristicas Capacidad Maxima de 500 kag.

» Los baleros de las ruedas giratorias son de alto desempefo que
brindan una accién de desplazamiento suave y confortable. /

» Con esquinas redondeadas en los vértices y empaque plastico en
todo el perimetro de la plataforma para proteccién del carro y de las
paredes o columnas.

b @ ) ] (O

> V

Superficie de  Dimensiones Altura del Didmetro de (|aye

Peso neto . -
carga disponible  externas mango la rueda

40.5 kg. 1240 X 790 mm 1240 X 790 mm 900 mm 200 mm 2793
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Carro de Acero
Capacidad Maxima de 600 kg.

Carro Plegahle de Acero
Capacidad Maxima de 300 kg.

\

Caracteristicas

» Con plataforma metalica y llantas de polipropileno resistentes al
desgaste y a la abrasion.

» Con plataforma inclinable a 2° para mas seguridad de la carga.

» Los baleros de las ruedas giratorias son de alto desempefo que
brindan una accién de desplazamiento suave y confortable.

M hd N i
h @ L (e
l - ] [ -~ ] [. .[] [ V]
Peso neto  Superficie de  Alturadel Didmetrode claye
carga disponible mango la rueda
43 kg. 1225755 mm 860 mm 200 mm 2799

\

Caracteristicas

» Con freno manual para evitar movimientos no deseados del carro.
» Gracias a su disefio ligero y compacto, después de plegado se puede
cargar facilmente de su agarradera y después almacenar debajo de

] ] (O

algun anaquel.

o |(e

hd -

(

Peso neto

Dimensiones Altura del Didmetrode (|ave
externas mango la rueda

Superficie de
carga disponible

Carro de Acero de 2 Pisos
Capacidad Maxima de 300 Kg.

CARROS DE CARGA

23.5 kg.

A&

910 x 610 mm 910 X 610 mm 900 mm 130 mm 2814

Caracteristicas

» Ideal para uso en el hogar, cocinas, oficina, sector salud, lineas de
empaque, cualquier tipo de almacén inclusive para uso industrial.

» Con plataforma de acero que le da estabilidad y llantas de
polipropileno resistentes al desgaste.

4 J (e

Peso neto

Superficie de  Dimensiones Altura del Didmetro de (|aye
carga disponible  externas mango la rueda

Carro Plegahle de Acero con Freno \_

Capacidad Maxima de 500 kag.

Carro de Acero con Canastilla

Capacidad Maxima de 500 Kg.

264 Carros de Carga /

28.5 kg. 910 X 610 mm 910 X 610 mm 950 mm 100 mm 2808

Caracteristicas

» Con freno de piso para evitar movimientos no deseados del carro.
» Con plataforma de acero y llantas de polipropileno resistentes al

desgaste y la abrasion.

-

-

-

Altura del Didmetrode ([aye

Superficie de
mango la rueda

Peso neto . -
carga disponible

45 kg. 1240 X 790 mm 900 mm 200 mm 2815

\

Caracteristicas

» Plataforma de acero con base de goma antideslizante y llantas de
polipropileno resistentes al desgaste y la abrasion.

» Con mallas protectoras en los cuatro lados que forman una
canastilla para seguridad de la carga.

[m] > 4
o | o)
) @ ] (O
Peso neto Superﬁcie (EIe Altura del Didmetrode ([aye
carga disponible mango la rueda
58 kg. 1240 X 790 mm 1005 mm 200 mm 2816
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Satinadora - Pulidora Eléctrica \,

TENAZIT.

Caracteristicas

Potencia de alimentacion 460w.
Potencia maxima de trabajo
1200 w.

Velocidad variable 900 a 2500
rpm.

Hecho en Alemania.

Con eje de 5/87-11H.

Para solicitar refacciones,
consulte ficha técnica

Beneficios

Mdquina especial para
satinado, pulido y acabado de
superficies metalicas.

Puede usar rodillos, discos y
ruedas.

Minimo mantenimiento.
Versatil, se puede usar en
forma recta o angular.

Menor cansancio del operario,
ya que no vibra y pesa menos
que las esmeriladoras comunes.
Gracias a su alta potencia,

deja acabados consistentes y
uniformes.
Excelente desempeno y
duracién.

i Multi-funcional !

2500 - Rectificado con bandas de fibra y lja.

2200 - Pulido y abrillantado con felpa.

1900

1500 - Satinado con rodillos de felpa.
1200 - Pulido de pintura automotriz.

900

Eich
Tecnica

cha

Adaptador para Montar
Rodillos y Holdex en la
Satinadora Clave 2500

S

Dimensiones Clave

3/4” a5/8”-11x4” 1399
19 a 15.88 x 100 mm

Maleta con accesorios:

rodillo clave 1391
rodillo clave 1394
rodillo clave 1395

2 discos clave 2305

2 pastas para pulido
rodillo de felpa clave 2308
rodillo clave 693



o Productos para Satinadora Clave 2500

Clave Medida (mm) Granos (Aplicacidn)
Discos de Stiper Limpieza Unix Plus ]

1087 115x22.23 Cerémico / D5 - Para limpieza y acondicionamiento de superficies

1088 115x22.23 Cerémico / D7 - Para limpieza y acondicionamiento de superficies
Discos UNIX

651 115%22.2 ALO/ Medio - Para rebabeg, limpieza, pulido y acabado

593 115%22.2 SIC/ Fino - Rebabeo, pulido y limpieza y un mejor acabado M Dd o Ang UIa r
Discos de Fibra / Acabado Satinado

2323 125 GRUESO / CAFE - Remueve pequefias rehabas y da un acabado satinado grueso

2328 125 MEDID / MARRON - Suaviza superficies, semipulido y da un acabado satinado medio

2359 125 FINO / AZUL - Prepara superficies para pulido final y da un acabado satinado fino

Disco de Fibra con Lija / Oxido de Aluminio Piramidal
2185* 115x20x222 FIBRA AMARILLA / AL 600 - Lijado suave y acabado entre el P5 y P8
Discos de Oxido de Aluminio Piramidal / Pulido

2789 125 AL 400 - Para operacidn de pulido

2790 125 AL0 600 - Para operacidn de pulido

2791 125 AL01200 - Para operacidn de pulido

2792* 125 AL02000 - Para operacidn de pulido
Disco de Fieltro Amarillo - Pulizit / Abrillantado

2378 127 PULIZIT - Combinado con pasta VERDE - Acabado brillante

Disco Flap de Felpa

2305 15x5x222 FELPA - Combinado con pasta BLANCA - Acabado espejo ]

Clave Medida (mm) Granos (Aplicacion) . R
Rodillo de Supér Limpieza Plus b~
693* 100x100x19. Fibra roja - Limpieza rdpida de superficies Q
Rodillo de Lija c
1395 100x100x15.9-11 ALO 80 - Rebabeo, limpieza y acabado de superficies E
Bandas de Lija / Acabado P3 >
1075 100X137 Zirconio 50 - Para desbaste pesado 0
1076 100x137 Zirconio 80 - Para operaciones de lijado medio

1077 100137 Zirconio 120 - Para operaciones de lijado fino
Bandas de Lija / Acabado P4

1072 100137 ALO 80 - Para operaciones de lijado medio

1082 100137 AL 120 - Para operaciones de lijado fino

Rodillos de Fibra con Lija / Acabado P3 y P4
1390 100x50 X 15.9-11 GRUESO / ALD 80 - Deshaste suave y acabado entre el P3y P4 (1.0 ra)
1391 110x100x15.9-11 MEDIO/ ALO 80 - Deshaste suave y acabado entre el P3y P4 (0.8 ra)
Bandas de Lija / Acabado P4

1073 100137 SIC COMPACTO 240 - Para deshaste suave y dar el acabadoinicial al pulido
1074 100x137 $IC COMPACTO 400 - Para deshaste suave y dar el acabado inicial al pulido
Rodillo de Poliuretano Expandible (Holdex) Maodo Recto

1398* 100x100x13.5 Dureza alta para deshaste (para montar mangas de lija y de fibra)
Rodillos de Poliuretano
1366  100x700x159-1  ALO40/ Grueso - Para pulido y acabado de cualquier tipo de metal
1368  100x100x159-1  SIC220/Muy Fino - Para pulido y acabado de cualquier tipo de metal
Rodillo de Alambre
2840* 100x70 X191 ACERO LATONADO - Para satinado, limpieza, matizado y estructurado de superficies
Rodillos de Fibra
1396* 100x100x19.1 ALO-GRUESO - Acabado mate no. 4 y para remover rebabas de todo tipo de metal
1392 100x100x15.9-1 ALO-GRUESO - Acabado mate no. 4 y para remover rebabas de todo tipo de metal
1397* 100x100x19.1 ALO/ MEDIO - Dar acabado mate y para remover rebabas de todo tipo de metal
1393 100x100x159-11  ALO/MEDIO - Acabado mate no.4 muy uniforme en inoxidable, bronce y cobre
1400* 100x100x19.1 ALO/ FINO - Dar acabado mate muy fino
1334 100x100x159-1  ALO/FINO - Acabado mate no.4 muy uniforme en inoxidable, bronce y cobre
Mangas de Fibra / Acabado Satinado
2322 100x 324 GRUESO / CAFE - Remueve pequefias rebabas y da un acabado satinado grueso
2327 100x 324 MEDIO / MARRON - Suaviza superficies, semipulido y da un acabado satinado medio
Rodillo de Poliuretano Expandible (Holdex)
1367* 100x100x19.5 Dureza media para acabado - Para montar mangas de dxido de aluminio piramidal
Rodillo de Fibra con Lija / Oxido de Aluminio Piramidal
278" 110x100x19.2 FIBRA AMARILLA / ALO 600 - Lijado suave y acabado entre el P5 y P8
Mangas de Oxido de Aluminio Piramidal / Pulido

217 100x137 ALO 400 - Para operacidn de pulido

2784 100137 ALO 600 - Para operacidn de pulido

2798 100x137 AL01200 - Para operacidn de pulido

2803 100x137 ALO 2000 - Para operacidn de pulido
Ruedas de Tela / Acabado Espejo

1619 150x13 VERDE - Combinado con pasta VERDE - Acabado brillante
1620 150x13 BLANCA - Combinado con pasta BLANCA - Stiper brillo
Rueda Flap de Felpa

2319 115x20x15.9-11 FELPA - Combinado con pasta BLANCA - Acabado espejo
Rodillo Flap de Felpa
2308 100x100x15.9-11  FELPA - Combinado con pasta BLANCA - Acabado espejo *Se debe montar con adaptador clave 1399
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Accesorio para Lijado de Tubos y Barandales con Bandas \________

Caracteristicas Beneficios
» Accesorio ligero y resistente. » Ergonémico y de facil
» Fabricado con aluminio. aplicacion.
» Usa bandas de lija o fibra de 35 » Mayor productividad en
X 760 mm. operaciones de lijado y pulido

de superficies circulares.
» Acabados consistentes y

uniformes.

» Se utiliza exclusivamente con " lave
la satinadora TENAZIT clave T 2505
2500.

Bandas de Lija

Clave Medida (mm) Granos (Aplicacion)

30299 35x760  ALO 80 - Para operacion de lijado medio

30300 35 x 760 ALO 120 - Para operacién de lijado fino

30301 35X 760 Fibra/Café - Elimina ligeras rebabas - Acabado satinado grueso

30302 35X 760 Fibra/Marrén - Suaviza superficies. Semipulido - Acabado satinado medio

30303 35X 760 Fibra/Azul - Prepara superficies para pulido final - Acabado satinado fino
ELCEUCESICERERCERERNEEVES P AR DE DV 30304 33x760  ALO 400 - Para operacion de pulido

30301, 30302, 30303, 30304, 30305, 30306, 30305 33 X 760 ALO0600 - Para operacion de pulido

30307 y 30308. (30 piezas). 30306  33x760  ALO 1200 - Para operacién de pulido

30307 33 X760 ALO 2000 - Para operacién de pulido

30308 35X 760 PULIZIT - Combinado con pasta verde - Acabado brillante

PROMOCION AL ADQUIRIR EL ACCESORIO

» Recibe GRATIS 1 kit de bandas de lija que
contiene:

Vg

MAQUINAS

Accesorio para Deshaste y Acabado de Angulos Interiores \,
con ruedas de 6”7

Caracteristicas Beneficios
» Accesorio ligero y resistente. » Especial para trabajar vértices
» Fabricado con aluminio. entre 45°y 90°.
» Usa ruedas de 6” de didmetro.  » Ergonémico y de facil
aplicacion.

» Mayor productividad en
operaciones de lijado y pulido
de superficies de forma
irregular.

» Acabados consistentesy
uniformes.

» Se utiliza exclusivamente con
la satinadora TENAZIT clave
2500.

PROMOCION AL ADQUIRIR EL ACCESORIO

» Recibe GRATIS:
* 1 rueda clave 1067 (de fibra para acabado).

* 1rueda clave 2306 (de felpa para pulido)
(2 pzas.).

et

Ruedas

Clave Medida (mm) Granos (Aplicacién)
Rueda de Fibra
1067 150 X 6 X 254  UNIX PLUS D3 - Para desbaste y acabado en un solo paso.

Rueda de Felpa
2306 160 X 6 x 25.4 FELPA H68 - Combinado con pasta VERDE - Acabado brillante.
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4 Accesorio para Lijado de Zonas de Dificil Acceso
con Minibandas

Caracteristicas Beneficios
» Accesorio ligero y resistente. » Especial para trabajar radios
» Fabricado con aluminio. en uniones en zonas de dificil
» Usa bandas de lija o fibra de acceso.
8 x 666 mm. » Ergondmico y de facil
aplicacion.

» Mayor productividad en
operaciones de lijado y pulido
de superficies de forma
irregular.

» Acabados consistentesy
uniformes.

» Se utiliza exclusivamente con

Bandas de Lija la satinadora TENAZIT clave

Clave Medida (mm) Granos (Aplicacién) 2500.

35782 8 X 666 Fibra/Café - Elimina ligeras rebabas - Acabado satinado grueso
35783 8x 666  Fibra/Marrén - Suaviza superficies. Semipulido - Acabado satinado medio PROMOCION AL ADQUIRIR EL ACCESORIO
35784 8 X 666 Fibra/Azul - Prepara superficies para pulido final - Acabado satinado fino * Recibe GRATIS 1 kit de bandas de lija que
35785 6 X 666 ALO 50 - Para desbaste pesado contiene:

35787 6 X 666 ALO 120 - Para operacién de lijado fino
35788 6 X 666 ALO 400 - Para operacion de pulido
35789 6 X 666 ALO 600 - Para operacion de pulido
35790 6 X 666 ALO 1200 - Para operacion de pulido
35791 6 X 666 ALO 2000 - Para operacién de pulido

-

» 3 bandas de lija de las claves: 35782, 35783,

SYNINOYW

35784, 35785, 35787, 35788, 35789, 35790 y
35791. (27 piezas).

V4 Lijadora de Bandas
KX,

Caracteristicas Beneficios
» Para bandas de lija de 12x330 » Para trabajar zonas de dificil
mm. acceso.
» Peso 0.475 kg. » Para lijado delicado.
» Ruido de 91 dBA. » Para remocién de pintura sin
» Max. RPM 17 000. dejar rayones profundos.
» Consumo de aire 450 L/min. » Para lijado de metales y
plastico.

2516
Accesorios
Clave Medida (mm) Granos (Aplicacion)
Bandas de Fibra
4918 12X330 FIBRA MARRON / EX 120 - Buen poder de remocion - Excelente para rebabeos.
4919 12x 330 FIBRA AZUL / EX 180 - Buen poder de remocidn - Excelente para rebabeos finos.
4920 12x330 FIBRA CAFE EX 240 - Buen poder de remocidn - Excelente para acabados finos.
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Micro Esmeriladoras

TENAZIT.

Caracteristicas Beneficios
» Max. RPM 12 500. » Alta potencia.
» Peso de 0.59 kg. » Velocidad constante.
» Ruido 85 dBA. » Cuerpo compacto de aluminio
» Presidn de aire: 0.6 MPa (6 kgf que logra llegar a lugares
/ cm?). estrechos.
» Consumo de aire 0.54 m* / min. » Diseno ultraligero que ayuda a

reducir la fatiga del operador.

» El bloqueo del eje ofrece un
reemplazo de disco facil y
rapido.

Encendido con palanca, seguridad y ergonomia

V4

MAQUINAS

Clave Clave
2543 2542

Accesorios para Micro Esmeriladoras \.

Mini-discos Tipo 27 / Deshaste Mini Discos Lam (Grano Ceramico)
Granos ZA 36 ZA 60 ZA 80 Grano Dimensiones Clave

21/4” 60  51x9.5mm 2605
S 1216 1217 1278
» 80  51x9.5mm 2627
3 1279 1280 1281
75 mm

120 51X 9.5 mm 2628

Desbaste de Aluminio
e 60 76X9.5mm 2629

[} Clave
2-1/4”
58 mm 1254 80 76 X 9.5 mm 2631
Discos de Cambio Rapido 120 76x9.5mm 2633

ACTIROX

Grano Dimensiones Clave

Mini-discos Tipo 27 /
Super Limpieza

36 51mm/S 4760 _
Fibra Extra Gruesa
36 76mm/S 4761 2-3/8”
50 x 9.5 mm 630
36 51 mm /R 4762 2-3/4 X 3/8”
70 X 9.5 mm 631
36 76 mm /R 4763

LLEVATE DE REGALO EN LA COMPRA DE LA MICROESMERILADORA (2542/2543):

KIT DE DISCOS PARA MICROESMERILADORA CLAVE 2942:
3 mini discos para desbaste claves (1276, 1277 y 1278).

6 discos de cambio rapido (grano ceramico) claves (4750, 4751 y 4752).
6 discos de cambio rapido (6xido de aluminio) claves (4574, 4576 y
4577).

3 discos laminados (zirconio) claves (2594, 2599 y 2600).
3 discos de fibra claves (623, 624 y 648).

2 discos de super limpieza clave (630).

2 adaptadores claves (628).

2 discos de cambio rapido de zirconio clave 1199.

* 1 adaptador 58199 para montar claves 628 y 2587.

Micro Esmeriladoras Yy




4 Lijadora Roto-orhital / @ 5”
KX,

Caracteristicas Beneficios
» Para discos de 125 mm (5”). » Maquina lijadora especial para
» Max. RPM 12 000. el uso de discos de lija de 5”
» Peso de 1kg. PSA y/o QULTRAGRIP,
» Ruido 78 dBA. » Permite realizar el trabajo en
» Didmetro de 6rbita 5 mm. grandes superficies en muy
» Consumo de aire 380 L/min. poco tiempo.

Gracias a su disefo ergonémico
y peso ligero favorecen el
trabajo y reducen el cansancio
del operador.

¥

Clave
2540

RESPALDOS

-

SYNINOYW

Clave 793 Clave 4927 / 798
AULTRAGRIP, PSA

Lijadora Roto-orbital / @ 5” \

Sistema Individual de Extraccion de Polvos

KVAX.

Caracteristicas Beneficios
» Para discos de 125 mm (5”). » Mdquina lijadora Especial
» Max. RPM 12 000. para Sistema Individual de
» Peso de 1kg. Extraccion de Polvos.
» Ruido 78 dBA. » Permite realizar el trabajo en
» Didmetro de 6rbita 5 mm. grandes superficies en muy
» Con respaldo QULTRAGRIP, poco tiempo.
» Consumo de aire 380 L/min. » Gracias a su disefio ergonémico

y peso ligero favorecen el
trabajo y reducen el cansancio

del operador. %‘e—
RESPALDOS
AULTRAGRIP,

Clave 793 Clave 4928 Clave 1453
Sin perforaciones Con 7 perforaciones Multi-perforado Discos de Lija [7 perforaciones)
Granos AS-240 AS-320 AS-400 AS-600 AS-800 AS-1200 AS-1500 BU-2000 BU-3000
1255;"“ 3240 3241 3242 3261 3243 3244 3245 3246 3247
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Lijadora Roto-orhital / @ 6” AN
KX,

Caracteristicas Beneficios
» Para discos de 152 (6”). » Mdquina lijadora especial para
» Max. RPM 12 000. el uso de discos de lija de 6”
» Peso de 1Kkg. PSA y/o @ULTRAGRIP,
» Ruido 78 dBA. » Permite realizar el trabajo en
» Diametro de 6rbita 5 mm. grandes superficies en muy
» Con respaldo QULTRAGRIP, poco tiempo.
» Consumo de aire 380 L/min. » Gracias a su disefio ergonémico

y peso ligero favorecen el
trabajo y reducen el cansancio
del operador.

RESPALDOS

AULTRAGRIP,

Discos de Lija TRI-PRO (15 perforaciones)

Granos TP-80 TP-120 TP-150 TP-180 TP-320 TP-400
6” 4921 4922 4923 4924 4925 4926
152 mm

Clave 799
Sin perforaciones

Ve

MAQUINAS

Discos de Lija Max Film [15 perforaciones)
Granos__MF-80 MF-120 MF-150 MF-180 MF-320 MF-400

Clave 4929 Clave 1454 5"
(Con 6 perforaciones) Multi-perforado o mm 3276 3277 3278 3279 3280 3281
Lijadora Roto-orhital / @ 6” \

Con Sistema Individual de Absorcion
y Recoleccion de Polvo

KVAX.

Caracteristicas Beneficios
» Para discos de 152 mm (6”). » Maquina lijadora especial para
» Max. RPM 8 500. el uso de discos de lija de 6”
» Peso de 1kg. con sistema individual de
» Ruido 78 dBA. absorcion y recoleccion de
» Didmetro de érbita 5 mm. polvo.
» Con respaldo @ULTRAGRIP, » Permite realizar el trabajo en
» Consumo de aire 380 L/min. grandes superficies en muy

poco tiempo.
» Gracias a su disefio ergonémicg ) - 2511

y peso ligero favorecen el
trabajo y reducen el cansancio
del operador.

RESPALDOS
AULTRAGRIP,

PRy
" = -
Clave 799 Clave 4929 Clave 1454
Sin perforaciones (Con 15 perforaciones) Multi-perforado Discos de Lija (15 perforaciones)
Granos AS-220 AS-240 AS-280 AS-320 AS-360 AS-400 AS-500 AS-600 AS-800 AS-1000 AS-1200 AS-1500 BU-2000 BU-2500 BU-3000
6” 3282 3283 3284 3285 3286 3287 3288 3289 3290 3291 3292 3293 3294 3295 3296

152 mm
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Caracteristicas

Lijadora Orhital

KyVAX.

Beneficios

» Max. RPM 8 500.

» Peso: 0.740 kg.
» Ruido: 76 dBA.
» Didmetro de drbita: 3 mm.

Haojas de Lija [precortadas en hojas de 85 x 130mm])

» Para hojas de lija de 85 x130 mm. » Permite realizar el trabajo de

» Con respaldo QULTRAGRIR,

» Consumo de aire: 340 L/min.

grandes superficies en muy
poco tiempo.

» Su disefo ergonémico y peso
ligero favorecen el trabajo y
disminuyen el cansancio del
operador.

-

SYNINOYW

Granos

AS-220 AS-240 AS-280 AS-320 AS-360 AS-400 AS-500 AS-600 AS-800 AS-1000 AS-1200 AS-1500 BU-2000 BU-2500 BU-3000

6-2/3 x 5-1/8”
170 x 130 mm

3270 3220 327 3221 3272

3222

4

3273 3259 3223 3274

2513

Bonete y Esponjas para Pulido

3224

Pulidora de Pinturas / 8 3”

3225 3294 3275 3227

KuVAX.

Caracteristicas

Beneficios

» Para bonetes o esponjas de 85
mm (3”) de didmetro.

» Para discos con sistema de
sujeciéon QULTRAGRIPR,

» Peso: 0.70 kg.

» Ruido: 82dBA.

» Consumo de aire: 350 L/min.

» MAax. RPM 5 000.

Tipo de
Pad

3”
85 mm

Bonete Esponjas
Soft Touch | Spider Blanca Spider Azul Azul Morado Naranja Waffle
43790/ 2487 43793 ] 2488 2499 2498 43787 423;7:: 43804

» Para pulido de pintura, barniz,
transparente en espacios
reducidos o piezas pequenas.
Su disefo ergonémico y peso
ligero favorecen el trabajo y
disminuyen el cansancio del
operador.

Respaldo clave 4931
72 mm / QULTRAGRIPR,
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Lijadora Angular / @ 3” .
KX,

Caracteristicas Beneficios

» Para discos de 75 mm (3”). » Para el lijado de superficies en

» Max. RPM 15 000. espacios reducidos o de piezas

» Con respaldo QULTRAGRIP, pequenas.

» Peso: 0.620 kg. » Su diseno ergonémico y peso

» Ruido: 78 dBA. ligero favorecen el trabajo y

» Diametro de 6rbita: 3 mm. disminuyen el cansancio del

» Consumo de aire: 275 L/min. operador.
Clave
2510

— RESPALDD

<
§
\ . . .
I Clave 45632 Discos de Lija (sin perforaciones)
E Granos__ST-240_ST-320 ST-400 AS-600 AS-800 AS-1200_T0-1500 BU-2000 BU-2500 BU-3000
AULTRAGRIP, 3
76 mm 3230 3231 3232 3260 3233 3234 3235 3236 3299 3237

Lijadora Angular / @ 1-1/4” \
K7VAX.

Caracteristicas Beneficios
» Para discos de 34 mm (1-1/4”). » Para lijar y eliminar pequefas
» Peso 0.475 kg. imperfecciones en barnizy
» Didmetro de orbita: 3 mm. transparente.
» Incluye respaldo PSA de 30 mm.  » lIdeal para trabajar en espacios
» Ruido de 75 dBA. reducidos o piezas pequenas.
» Max. RPM 8 500. » Su disefio ergondémico y peso
» Para discos PSA de 34 mm. ligero favorecen el trabajo y
» Consumo de aire 140 L/min. disminuyen el cansancio del
operador.
Clave
2512
—  RESPALDD
Clave 2528 "
31 mm /1-1/4” ‘ Discos de Lija PSA / Tolecut
PSA ‘ Granos P-1500 P-2000 P-3000
1-1/4”
N\ 32 o 2525 2526 2527

274 Lijadoras Angulares Yy



Clave
2508

Caracteristicas

4 Mini-Mototool

TENAZIT:

Beneficios

Y

Tipo lapiz.

Cuerpo delgado para trabajar

zonas de dificil acceso.

Collet de 1/8” intercambiable

y guarda para mayor control y

Y

Y

proteccion del eje. de un lapiz.
» Peso 150 g. » Permite obtener un acabado
» Ruido 63 dBA. fino.

Consumo de aire 0.20 m%min.
Max. RPM 60 000.
Potencia de trabajo 110 w.

Y

Y

Y

Rectificador de Baja Velocidad

TENAZIT.

Caracteristicas

Tamano ideal para trabajar
piezas pequenas como: limas
rotativas, puntas montadas,
ruedas flap, etc.

Ergonémico para simular el uso

Especial para la industria
aerondutica.

-

SYNINOYW

Beneficios

» Collet con opciones para
usar un rango de diferentes
didmetros de vastagos de 1/4”.
» Palanca de seguridad.
» Peso 600 g.
» Ruido 68 dBA.
» Consumo de aire 0.27 m3/min.
» Max. RPM 5 000.
» Potencia de trabajo 300 w.

Ideal para trabajar fibra,

felpa, realizar trabajos de

sdper limpieza con cepillos

de alambre y piezas sensibles
al calor como titanio, acero
inoxidable, inconel, etc.

Ahorra dinero, ya que prolonga
la vida de los accesorios gracias
a sus bajas RPM y alto torque.

» Excelentes acabados en poco
tiempo.

» Excelente relacion potencia-
peso.

» Disefio ergonémico para mayor
confort del operario.

KIT DE DISCOS PARA RECTIFICADOR CLAVE 2930

* Incluye:
1 rueda flap G60 (871)
1 rueda flap esférica G80 (946)
1 rueda de fibra GMedio (1604)
1 esfera de fibra GMedio (672)
1 rueda de superlimpieza D7 (1026}
1 rueda flap de felpa D3H25 (2301)
2 puntas montadas de felpa ZY (2294)
1 punta montada de felpa KE (2290)
1 punta montada de felpa Suave (2295)
2 cartuchos rectos de felpa (2271)
2 cartuchos cdnicos de felpa (2272
1 adaptador para cartuchos (1623)
1 cepillo ondulado (19454)

iDE REGALO!

Mini-Mototool / Rectificador



Sistema de Limpieza Electroquimica "ENAZ "" \

Para Acero Inoxidable y Aluminio Electro
Cleoan

Caracteristicas

i Facil de usar!

» Es un sistema de limpieza electroquimica, que permite crear
una capa protectora en las superficies metalicas en un solo paso
mediante la creacidn de arcos electroliticos.
» Las fibras de carbono son excelentes conductores de electricidad
y es en sus puntas donde se generan los arcos electroliticos que
son capaces de remover manchas, decoloraciones, capas de éxido
e inclusive pequenas escamaciones.
El liquido electrolitico que se usa aumenta la conductividad
eléctrica de los filamentos de carbono, es un sistema de
enfriamiento, crea una atmdsfera que protege el drea de posibles
micro oxidaciones al evaporarse y genera diéxido de cromo el cual
restaura la capa protectora del acero inoxidable. El liquido que
se ocupa es un aditivo de la industria alimenticia no peligroso
conocido como E338.
Puede ser usado en el marcaje de mercancias y productos
metdlicos. En solo 3-4 s. es posible obtener un marcaje duradero
y permanente sin generar corrosién, abrasién acida o alguna
alteracion en el producto.

v

v

Ve

MAQUINAS

Contenido

» 1equipo de electro limpieza TENAZIT (700 VA/240. 50-60 Hz, 6a).

» 1 cepillo de filamentos de carbén (clave 2520).

» 1 cable para conectar el cepillo.

» 1 pinzas con cable para tierra.

» 1 botella de solucién electrolitica de 500 ml. (clave 2522).

» 1 botella de solucién electrolitica de 500 ml. (clave 2523).

» 1 botella vacia con rociador de 500 mLl. -
» 1 envase de boca ancha.

» 1 cable de alimentacion.

Resultados

Video E ..'E

- &
Después
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Solucion Neutralizadora
Clave 2521 (500 ml.]

»

Caracteristicas

Solucién neutralizante
para detener el efecto de
limpieza de los electrolitos
(claves 2522, 2523 y 2531).

Heavy Duty
Clave 2523 [500 ml.)

Caracteristicas
Electrolito a base de
aditivo E338 para limpieza
electroquimica.

Para ocuparse con equipo
de electrolimpieza Tenazit
Electro Clean (clave 2519).
Concentracién alta.

Polisher
Clave 2522 (500 ml.]

Caracteristicas
Electrolito a base de
aditivo E338 para limpieza
electroguimica.

Para ocuparse con equipo
de electrolimpieza Tenazit
Electro Clean (clave 2519).
Concentracion media.

Heavy Duty
Clave 2531 (5 It.)

¥

Caracteristicas

# Soluciones Electroliticas

Beneficios

» Una vez terminado el trabajo

de limpieza es necesario
rociar esta solucién sobre
el area trabajada, asi como
los accesorios y el cepillo
2520 para neutralizar los
electrolitos y detener su
efecto.

Beneficios

» Para pulir cordones o
superficies de soldadura. Es
un fluido denso y gracias a
su bajo contenido de agua
produce menos vapores.

Beneficios

» Para pulir cordones o
superficies de soldadura.

Beneficios

Electrolito a base de

aditivo E338 para limpieza
electroquimica.

Para ocuparse con equipo
de limpieza TENAZIT Electro
clean (clave 2519).

» Para pulir cordones o
superficies de soldadura. Es

un fluido denso y gracias a su
bajo contenido de agua produce

menos vapores.
» Concentracion alta.

-
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Cepillo de Fibra de Carbono \.

Caracteristicas

» Contiene filamentos de carbono
que permiten crear los arcos
electroliticos, los cuales
realizan el trabajo de limpieza
o pulido.

» Para ocuparse con equipo
de limpieza TENAZIT Electro
clean (clave 2519).

Dimensiones Clave
1/2” x 4-1/2” x M10 2520

12 mm X 115 mm x M10

Ve

MAQUINAS

Set de Marcaje Electrolitico \_

Contenido

» 1 mango de marcaje rojo suave.
» 1 electrodo de carbono de 90°.
» 1 electrolito de marcaje (50 mL.)
» 1 solucién neutra (100 ml).

» 5 felpas.

» 5 anillos.

» 1 cable de conexién de 1.5 mm

2-2. Contenido _Clave
» 1 muestra de plantilla de 50 ml. 2532

marcaje.

Instrucciones

1.- Coloque un pedazo de fieltro blanco sobre el electrodo del mango
de marcaje.

2.- Fije el fieltro con un anillo en forma de 0.

3.- Con cuidado, vierta gota a gota la solucién electrolitica sobre el
fieltro hasta que esté completamente humedecido.

4.- Coloque el interruptor del equipo clave 2519 en marcaje claro u _Clave
2524

0scuro.

5.- Humedezca la plantilla con agua o electrolito para fijarla
ligeramente sobre la pieza de trabajo.

6.- Pase ligeramente el mango de marcaje sobre la plantilla de 1a 3
segundos. » Para ocuparse exclusivamente

7.- Una vez marcada la superficie, retire la plantilla de la pieza de con equipo de limpieza TENAZIT
trabajo y limpie con agua y/o solucién neutralizante clave 2521. Electro clean (clave 2519).

8.- Seque frotando con papel.

9.- Limpie y guarde las plantillas.
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Llaves para Adaptadores \,

Para Apretar o Aflojar Adaptadores

E——— D

Negra Muiltiple Roja
Dimensiones  Maquina  Clave Dimensiones  Maquina  Clave Dimensiones Maquina __ Clave
1-1/4” - 3/16” Esmeriladora - 1-3/8” - 3/16”  Esmeriladora
3/2 ‘s m{n Americana 543 Llave Mdltiple Ambas 545 e Europea 544
Uso manual

Dimensiones Maquina Clave

Llave Mdltiple Ambas 539

Adaptadores \.

Para Discos de Cubo (Tipo 27)

e ——>—LLAVE MULTIPLE

Con rosca estandar 5/8-11”  Esmeriladora ANGULAR Esmeriladora

Q

E @&>——  TUERCA

o DISCo

o QAR TIPO 27

W Grandes cuaRpA R APAPTADOR i

8 Dimensiones Maquina Clave : ESMERILADORA Dimensiones Maquina Clave

. 5/8-11”
15911mm  Americana 541 Conroscaestandar 2o “Americana 91
Con rosca milimétrica ~ M14-2 ES?Srr('Jl;ed;ra 542 Con rosca milimétrica ~ M14-2 Es?Srrcl.l;ed;ra 958
Para Discos Cortadores (Tipo 41)
? TORNILLO
2o e—LAE MULTIPLE
52 - = DISCO
a3 ORTADOR
gs DISCO T o
. ADAPTADOR
§% ; CORTADOR
55 GUARDAESMEH'LADORA MOTOTOOL
o H ANGULAR
PORTATIL
Dimensiones Maquina Clave Dimensiones Maquina Clave
Conrosca estindar  5/8-117  Esmeriladora . Adaptador miiltiple para discos
159-nmm  Americana cortadores. Barreno del disco Motlotgol/ 531
Con rosca milimétrica M4z Esmeriladora gag 1/2” -3/87-1/4” Taladro
Europea 127-9.5-64mm
Para Montar Ruedas de Para RT-1
Lija, Fibra y Felpa de 2” de Espesor
me——TUERCA
%ADAPTADOH
VASTAGO
o RUEDA é RUEDA
FLAP
3% ADAPTADOR
ESMERIL -
Dimensiones Clave RECTO
TALADRO
17 X 2” X 5/8”-11
25x50x 159 mm-11 1025 _ -
Dimensiones Clave
2-3/4” X 5/16”
70 x 8 mm 546
280 Llaves / Adaptadores
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oz Adaptadores

Para Discos de Cambio Rapido

Caracteristicas
» Vastago de 1/4”.

DISCO DE
«——CAMBIO
RAPIDO
@-—RESPALDO
Diametro  Sistema de ﬁ VASTA Diametro  Sistema de
del Disco Sujecion Clave L STAGO del Disco Sujecion Clave
17 x 1/4” 17 x 1/4”
25 X 6.4 mm ROL OK 251 MOTOTOOL 5y 64 mm SPIN ON 2595
1-1/2” x 1/4” /27 x /4"
28 6 ROL OK 2578 28 6n SPIN ON 2596
27 x4 27 x 18
it ROL OK 628 e SPIN ON 2597
3" x4’ 3" x1/4”
76 X 6.4 MM ROL OK 629 26 % 64 mm SPIN ON 2598
Para Minidiscos Laminados de 2” Para Ruedas de Stiper Limpieza de 6” >
TUERCA — . & nn.l
MINI DISCO
‘: LAMINADO BRIDA 0
ﬁ-— ADAPTADOR RUEDA DE —! m
=== 1 | I o~ 2
MOTOTOOL BRIDA E
ADAPTADOR—.’ m
Dimensiones Clave
> ,, Dimensiones  Clave  "-APRC “(
2" x 174 1758 e x /a7 \y
50 x 6.4 mm _ X
317 X 6.4 mm 1626
Para Cartuchos de Felpa Para Ruedas de Pulido
=
\%—CARTUCHO TUERCA e
BRIDA
— §-—ADAPTADOR RUEDADE __ |
\ B PULIDO
BRIDA
Dimensiones Clave MOTOTOOL ADAPTADOR
1/8” X 3/4” X 1/8” —
32x20x32mm 1623 Dimensiones Clave
1/8” X 3/4” x 1/4” 2-1/8” x 3/8” TALADRO (<1
/3.2 X zo/x 6.4 mgw 1624 54X 9.5 mm 1627 @W

Para Montar el Respaldo

Para Montar Ruedas Unix Adaptador para
Micro esmeriladora Clave 2972 en Taladro
BONETE
PREMIUM

A g

RESPALDO

QULTRAGRIR,

- .«——ADAPTADOR

- - . . - - TALADRO
Dimensiones Clave Dimensiones Clave Pzas. Dimensiones Clave
3/16” x 2-1/8 x 1/4” 1/4-20” x 1-1/8” x M6-1 5/8”-11H x 1/4”
4.8 X 55 x 6.4 mm ge2l 6.4-20 x 28 x M6-1 mm 58199 1 15.9-11 X 6.4 mm 627

e, A\ T 251



Respaldos \.

Caracteristicas

» Rosca M14-2.
» Para usarse con los
respaldos claves 944 y 949.

Adaptador

Barreno Clave Pzas.
M14-2 526 1

Para Discos de Lija (Fibrodiscaos)

TUERCA

DISCO DE LIJA

W0
E - RESPALDO
m ESMERILADORA
% 20 PORTATIL
H 2 Barreno Clave
u 4_1/2” 5/8”-11 935
< 115 mm M14-2 794
57 5/8”7-11 939
125 mm M14-2 795
7 5/8”-11 950
180 mm M14-2 796

Para Discos de Lija Autoadherible con
Sistema de Sujecidn QuitracriP

DISCO DE LIJA

AUTOADHERIBLE
RESPALDO

o—— QULTRAGRIP,

ESMERILADORA
ANGULAR
PORTATIL

GUARDA

Barreno @5 @6
5/8”-11 1457 1451
M14-2 1458 1452

Respaldo de Hule para Pads de Diamante

con Sistema de Sujecidn QuLTraGRIP
D e
DIAMANTE
RESPALDO
QULTRAGRIP
: PULIDORA DE PIEDRA
; (CON
SISTEMA

DE INYECCION
DE AGUA)

Caracteristicas

Para Fibrodiscos

ACTIROX

Beneficios

» Fabricados con hule de alta
calidad para soportar el calor y
el apriete.
Gracias a su tecnologia, se
asegura el rendimiento del disco
de lija.
Para trabajos de desbaste de
granos gruesos (24-36).

Heavy Duty Rigido

»

Dimensiones Clave Dimensiones Clave
4-1/2” x 5/8-11”
115 X 15.9-11 mm 944 105x222mm 47833
7”7 X 5/8-11”
178 X 15,611 mm 949 168x222mm 47834

Para Discos de Fibra

©,7 DISCO

DE FIBRA

. RESPALDO

QULTRAGRIR,

i ESMERILADORA

& ANGULAR PORTATIL

) Barreno Clave

- 5/8”-11 634
180 mm M14-2 661

» Respaldos con rosca estandar (5/8-11”) o rosca milimétrica (M14-2).

Rigido para Discos Zirconio Ceramico
Sistema de Sujecion QuirracriP

DISCO
ZIRCONIO

RESPALDO

oe—— QULTRAGRIR

GUARDA

ESMERILADORA
ANGULAR
PORTATIL

2 Barreno Max.RPM Clave
5” 5/8-11”

2smm  15.9-11 mm 10000 1455
6” 5/8-11"

150 mm 15.9-11 mm 6 000 1456

Respaldo para Bonetes y Esponjas de 3”

BONETE
PREMIUM

RESPALDO
AULTRAGRIR,

» Su diseno permite el paso del

PULIDORA

agua para enfriar la zona de DE
9 Barreno _ Clave trabajo del pad de diamante. PINTURAS
4 5/8”-11 1599, Disponibles con rosca estandar Dimensiones _ Clave
oomm. M14-2 1499 o milimétrica. 37 x5/8”1H 5999

75 X 15.9 mm-11H

» Inseto roscado de bronce para

evitar oxidacion.
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# Respaldos

Para Discos de Lija Autoadherible

Multi-Perfaorados

2 Barreno Clave
Sistema de sujecién Quirracrir,
DISCO
3” 5/16”-24H R
75 mm 26 mm —2aH 2493 $ @ AUTOADHERIBLE
5” 5/16”-24H & INTER-
25mm 7.9 mm -24H e s ® RESPALDO
6” 5/16”-24H RESPALDO
150mm 7.9 mm -24H 22 Q
5 i
pemm  (8hoyos) U — — Luooni @ Barreno Hoyos Clave
Sistema de sujecion pegamento PSA Sistema de sujecién QuLTRAGRIR
5" 5/16”-24H »
79 5 5/167-24H
125mm 79 mm -24H 8 2smm 79mmoaH 4 1453
6” 5/16”-24H 797 6" 5/16™24H
1somm 79 mm 245 150 mm 79 mm2aH 92 1454
Inter-Respaldo
Caracteristicas g
? Espesor Clave » Para mejorar el acabado. 'JI)
1506;m 230/#.1’;] 2330 Lijadora El wado se vuelve mas o
Roto-orbital uniforme y controlado. X
—

Adaptador para Montaje
(Bonetes Doble Cara)

Para Discos de Lija Autoadherible con
Sistema de Sujecion @uirracriP

Uso manual ’ @ Clave
o
)
Barreno Clave
5/8”-11/15.9-11 mm 2496
M14-2 2497
Para Bonetes con Para Bonetes de Lana
Sistema de Sujecion ®uLrracriP con Sujecion de Amarre
BONETE «——— BONETE
PREMIUM
L 2 4 9 @
. RESPALDO -RESPALDO
AQULTRAGRIP
PULIDORA
DE
PINTURAS PINTURAS
[7] Barreno Clave 2 Barreno Clave
Sistema de sujecion Qurtracrir 5” /47 945
6” 5/8” ’I’IH 125 mm 6.4 mm
- 952 7 5/87-11H
150 :Wm 15.9 mm-11 180 mm 159 mm -11 957
5/8”-11H (15.9 mm-11H) o 5/8"11H 050
7’ 5/8”-11H 2975 225 mm 15.9 mm -11
180 mm 15.9 mm-11

a—— | (T, 2s3



Respaldos e Inter-respaldos Exclusivos K///V%\

Respaldo  Clave Inter-respaldo (146 mm / 6”)
6x0.31” Clave . Clave Clave Clave
6x792amm 2929 | Suave  4g50° | Medio 3597 buro  "3598 | NeoDuro 944

*Respaldo Suwrracrin / * 15 perforaciones *Para usarse en Lijadora Roto-orhital Neumatica: 2511 6 2518

Respaldo Inter-respaldo (122 mm / 5”)
5x0.31” Clave | 5x0.31” Clave Clave : Clave Clave
122x79-24mm 4927 |122x7.9-24mm 4928 Suave 3219 Medio 3248 Duro 3249

72] Sin perforaciones

Q *Respaldo Ouirracrie / * 7 perforaciones

E *Para usarse en Lijadora Roto-orbital Neumatica: 2540 6 2541

t'-ﬂ Respaldo  Clave Inter-respaldo (73 mm / 3”) Respaldo Clave Inter-respaldo Clave
3x0.31” Clave . Clave 3x0.31” 1-1/4”

8 70 X 7.9-24 mm LR Suave 3239 Medio 3238 72 X 7.9-24 mm 4931 31mm 2528

SRR I
M dARAR

*Respaldo Quirracmir / * Sin perforaciones *Respaldo Quirracrin *Respaldo PSA
*Para usarse en Lijadora Angular Neumatica clave 2510 *Para pulidora *Para lijadora angular
Neumaética clave 2513 clave 2512

Inter-respaldos
Suave Clave Medio  Clave |Neo-Duro Clave

3x5” 3x4-3/4” 3x4”
xizzmm 3212 Lipomm 49 |3xaesmm 4908

\_—

*Respaldo ®uwrraerin *Para usarse en Lijadora Orbital Neumatica clave 2514

Respaldos QuLTraGrIr / Uso manual

Multi-perforados Suave Clave Block Clave Tacon Clave
~ » Clave 4x6” Clave| 3x5x1” 3x5%x1” 2-3/4 x 4-1/2”
37;(3135{“3% 3228 100 %150 mm 3229 [78x123x25mm 3218 78 X 123 X 25 mm BIE 70 x 114 mm 221

Respaldos - PSA - / Uso Manual
Tole Finger Clave | Tole Blockch Clave | ToleBlock M Clave | Tolecard  Clave

1-1/4” 4917 [1X1-1/4X1/2” 3213 |1X22/3x1/2” 3264 [2-3/4%4-1/2" 3268
31 mm 27 x 33 x 15 mm 27 X 65 x 15 mm 75 X120 mm

-
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g Aderezadores Manuales

Clave 1628

» Para destapar ruedas abrasivas

de granos gruesos.
» Reforzadas para alta velocidad. Uso manual
» Para granos gruesos y ruedas de

diametro entre 400 y 762 mm.

Clave 1637

» Para aderezar manualmente
ruedas abrasivas de granos
gruesos y medianos (14-60).

» Didmetros entre 400 y 915 mm.

Clave Clave

1637 1628

Set de estrellas de repuestos

.. L
Beneficios . &
» Reforzados para alta velocidad. %
» Baleros protegidos para evitar que el polvo los dane.
» Mayor proteccién al usuario, ya que la unidad
aderezadora de estrellas estd completamente cubierta. Clave
» Larueda se mantiene “destapada” y cortando durante 1639 D
mas tiempo. g
« Cinta de Acero Inoxidable ru:"
Caracteristicas Usos Q
» Protege el drea de la » Placas. E
superficie durante el » Laminas. EI
proceso de lijado. » Acero inoxidable.
Beneficios

» Se lija Unicamente el drea
deseada.

Aplicacién limpia y segura.
Se evitan retrabajos.

Dimensiones Clave

» 40 x 5000 x 0.15 mm. 2530

« Recortador de Respaldos

Caracteristicas

» Para recortar el respaldo Video
de plastico de los discos m
laminados de forma segura,
sencilla y practica.

» Su montaje sencillo ayuda

a maximizar el uso de cada
disco.

» Puede recortar discos de
115y 178 mm.

» Se monta en cualquier

Mango Clave
Auxiliar =

1743
Recortador

Esmeriladora Portatil de respaldos

esmeriladora del mercado.

Caracteristicas

» Hecha de pldstico y goma.

» Mango suave y ergonémico que facilita el trabajo

del usuario.

Excelente para trabajar lijado de paredes, pisos y

paneles.

Ideal para trabajar yeso, parquet y tablaroca.

» Para hojas TIMAC de 230 x 80 mm. Claves: 1934.
1942, 1943 y 1946.

« Lijadora Manual para Paredes, Pisos y Paneles

Dimensiones Clave Pzas.

9X3-316” 1923 1

Uso manual 330 % 80 mm

a——— | (T, 2ss



Kit de 3 Cepillos de Nylon \_

A @ OE KX

Taladro Rines Textil Acero Ceramica  Plastico Piel
Caracteristicas Beneficios Dimensiones  Clave Pzas.
» Con cerdas finas de nylon.  » Se montan facilmente al 250 83811/020m‘:n 1160 1
» Con vastago de 1/4”. taladro. T
» Kit con 3 cepillos. » Excelentes para usarse en
el hogar.

» ldeal para limpieza interior
del automévil. asi como
rines.

Kit de Brocas para Concreto \___ Kits para Mototool \

TENAZIT. y TENAZIT. &

Taladro

ACCESORIOS

Contenido (5 piezas)

» 5.0 x 90 mm (3/16” x 3-1/4”).
» 6.5x100 mm (1/4” x 47).

» 8.0 x 125 mm (5/16” x 57).

» 10 x 125 mm (3/8” x 57).

» 12 x 150 mm (1/2” x 67).

Contenido Clave Contenido Clave
Beneficios 180 piezas 2991 302 piezas 2992
» Alto rendimiento.
Set de Discos de Diamante \
7 3
EASYCUT

) ESPECIAL iy CONTE o 1008 e 30 matio

m T - i
G =

o "r_. i
.,:,- :_- "‘g
\ 5 F v
% F
/ ..’f L"‘..Jﬂ_)} Cont. 3 pleam
Uso General Uso General Loseta Ceramica Todo Tipo de
SHUMS EASY.CUT. Material
Contenido _ Clave Contenido  Clave Contenido Clave Contenido _ Clave
2 piezas clave 2 piezas clave 2 piezas .
2998 P 2993 Rin continuo 2994 3 plezas 3000

2552y 2553 1504 y 1501
y Turbo

2g6 A RO/ s



o Kit de Discos para Micro Esmeriladora

USTROMEX

Contenido [27 piezas)

» 3 mini discos para desbaste claves (1276, 1277 y 1278).

» 6 discos de cambio rapido (grano cerdmico) claves (4750, 4751y 4752).
» 2 discos de cambio rdpido de Zirconio clave (1199). =l =¥
» 6 discos de cambio rapido (6xido de aluminio) claves (4574, 4576 y 4577). e 12 HIWEX
» 3 discos laminados (Zirconio) claves (2594, 2599 y 2600). ]
» 3 discos de fibra claves (623, 624 y 648).

» 2 discos de stper limpieza clave (630).

» 1 adaptador clave (628).

» 1 adaptador clave (58199).

] -

¥

pe REGALOen 1a compra

de la la micro esmeriladora

(2542 / 2543)

Dimensiones Clave

10X 6x2”
260X 155 x 55 mm 2942

S0/40S3aav

V4 Caja Plastica Usos Miiltiples

USTROMEX

Caracteristicas

» Caja con compartimientos
flexibles y desmontables
(hasta 6).

» Ideal para guardar diversos
y pequenos articulos.

» Hecha en Alemania.

Dimensiones Clave

10x6Xx2”
260 X 155 X 55 mm

2945

Kit para Micro Esmeriladora / Caja Plastica 287




Protector Auditivo \.

Equipo de Seqguridad

TENAZIT:

Caracteristicas

Beneficios

» Reduce hasta 31 decibeles
de ruido danino.

» Ligeroy cémodo.

» No estorba a los lentes de
seqguridad.

Capucha Protectora

ACCESORIOS

Caracteristicas

»

»

Filtra los ruidos daninos,
pero permite escuchar el
entorno.

Ideal para: esmerilar,
aspirar, taladrar, caceria,
talleres y fabricas en
general.

\ N

Clav

e

2927

Beneficios

¥

Estructura con una triple
capa de fibras.

Textura flexible y suave.
Tecnologia libre de latex.
No utiliza polimeros
elastémeros.

Apertura a nivel de 0jos.

¥

¥

¥

¥

Lentes de Seguridad

Proteccion ligera y
respirable.

Gran comodidad.

Permite el uso de lentes y
la identificacion personal.
Se ajusta al rostro, lo

que brinda una mayor
proteccion.

AN

Clave
2813

4

4
o

W

Pzas.

6

Lentes Austromex®

Clave

2809

288 Equipo de Seguridad /

Lentes Tenazit®

-

Clave

2812



oz Tabla de Velocidades Periféricas

Metros por Segundo

25 11 11459 13751] 15279| 17571119099 21390| 22918 | 2673828266 | 34377|36669 |38197 |45837| 61115 76394 25 1
50 2| 5730| 6875 7639| 8785 9549/10695| 11459 13369 14133 | 17189|18335 |19099|22918 (30558 | 38197 50 2
75 3] 3820 4584 5093| 4393| 6366| 7130| 7639| 8913 9422|11459| 12223 |12732|15279|20372 |25465 75 3
100 4| 2865| 3438| 3820| 3514| 4775| 4775 5730| 6684| 7066| 8594| 9167 | 9549/11459| 15279 [19099| 100 4
125 5| 2292| 2450| 3056| 2928| 3820| 5348| 4584| 5348 5653| 6875 7334| 7639| 9167|12223|15279| 125 5
150 6| 1910| 2292| 2546| 2510| 3183| 4278| 3820| 4456, 4711| 5730 6112 6366| 7639/10186|12732| 150 6
175 7| 1637| 1964| 2183 2196| 2728| 3565 3274| 3820| 4038| 4911 5238| 5457| 6548 8731]10913| 175 7
200 8| 1432| 1719 1910 1952| 2387| 3056| 2865| 3342| 3533| 4297| 4584 | 4775| 5730| 7639 | 9549| 200 8
225 9| 1273| 1528| 1698| 1757 2122| 2674| 2546| 2971 3141| 3438| 4074 | 4244| 5093| 6112| 8488| 225 9
250 10| 1M46| 1375| 1528| 1464| 1910| 2377| 2292| 2674| 2827| 2865| 3667 | 3820| 4584| 5093 | 7639| 250 10
300 12| 955| 1146| 1273| 1255 1592| 2139| 1910| 2228| 2355| 2456 3056 | 3183| 3820| 4365| 6366/ 300 12
350 14| 819 982 1091| 1098| 1364| 1783 1637| 1910| 2019| 2149| 2619 | 2728| 3274| 3820| 5457| 350 14
400 16| 716| 859 955| 976| 1194| 1528 1432| 1671 1767| 1910 2292| 2387| 2865 3395| 4775| 400 16
450 18| 637| 764] 849 879 1061 1337| 1273| 1485| 1570| 1719| 2037 | 2122| 2546| 3056| 4244| 450 18 il
500 20| 573| 688 764| 799| 955/ 1188 1146| 1337 1413| 1409| 1833| 1910| 2292 2778 | 3820| 500 20 m
550 22| 521 625 694| 720| 868| 1070/ 1042| 1215 1285| 1285 1667| 1736| 2083 2505| 3472| 550 22 ~
610 24| 470| 564| 626 666, 783 972 939| 1096| 1158| 1158| 1503 | 1565| 1879| 2315| 3131| 610 24 h
660 26| 434 521 579| 619] 723| 877| 868| 1013| 1071 1302| 1389 | 1447| 1736| 2152 | 2894| 660 26 n
710 28| 403| 484 538| 578| 672| 753| 807| 941 995| 1210 1291| 1345| 1614| 2010 | 2690| 710 28 n-l
760 30| 377| 452| 503| 542| 628 704| 754| 880| 930| 1131 1206| 1256| 1508| 1886| 2513| 760 30 <
810 32| 354| 424 472| 508| 589| 660 707| 825/ 872| 1061 1132| 1179| 1415 1768 | 2358| 810 32 n-l
864 34| 332| 398| 442) 482 553 619| 663| 774/ 818 995/ 1061| 1105| 1326| 1326| 2210| 864 34 -~
912 36| 314 377 419] 419] 524 586 628| 733 775| 942| 1005| 1047 1256] 1675| 2094| 912 36 Q
966 38| 297| 356| 395 455 494 554| 593 692| 732| 890| 946| 989| 1186| 1582| 1977| 966 38 E
1020 40| 281| 337| 374| 431 468 524/ 562| 655 693| 843| 899| 936, 1123| 1498 | 1872| 1020 40 D
1070 421 268| 321 357 411 446 500 535| 625/ 660| 803| 857, 892| 1071| 1428| 1785| 1070 42 E
m
n
L)
m
q
—
RECTIFICADO m/s DESBASTE CON MAQUINAS PORTATILES m/s -l'l':||,
Cilindrico exterior 25-37 Ruedas vitrificadas 37 E
Cilindrico interior 20-30 Ruedas resinosas 48 ()
De superficies con copas 0 segmentos 20-25 Desbaste con discos reforzados 60-80 D
De superficies con ruedas planas 22-27 Corte con discos reforzados en maquina fija. 60-80 0
AFILADO DE HERRAMIENTAS m/s VELOCIDAD PERIFERICA MAXIMA m/s
De acero 25 Ruedas resinosas 50
De acero con ruedas CBN Ruedas resinosas reforzadas A63 y A80 63-80
-En seco 15-22 Ruedas vitrificadas 37
-En himedo 22-28 Ruedas de diamante 30
De carburos cementados (manual) 22-25 Ruedas CBN 60
De carburos cementados (mecanicos) 5-15
De carburos cementados con ruedas de diamante
-En seco 15-22
-En himedo 18-28

_ \ Tabla de Velocidades Periféricas 289



Devoluciones y Garantias \,

A NUESTROS APRECIABLES DISTRIBUIDORES:

Nos permitimos informarles que con Abrasivos Especiales, S.A. de C.V. su inversion
estd garantizada, ya que nos interesa que nuestros distribuidores cuenten con
inventarios sanos de productos que si se vendan, para servir mejor a sus clientes.

Por lo anterior, reiteramos nuestra GARANTIA DE DEVOLUCION en materiales de linea,
sujeta a las siguientes condiciones:

Las devoluciones de material de linea deberan estar autorizadas previamente
por nuestro equipo de ventas, indicando la causa de dicha devolucién. Favor
de comunicarse con su asesor técnico o a la gerencia de ventas respectiva.
En material de fabricacién especial no se aceptan devoluciones, salvo que se
trate de defectos de fabricacién.

Todos los gastos originados por la devolucidn correrdn por cuenta y riesgo
del cliente hasta nuestras bodegas y de regreso.

No se aceptardn envios por cobrar o que no hayan sido previamente
autorizados.

El limite para aceptar devoluciones de material resinoso es de tres afos. En
productos vitrificados es de cinco anos.

El material debera ser devuelto en su empaque original y estar en condiciones
de ser vendido nuevamente.

Todas las devoluciones tendran un cargo del 10% sobre el importe neto de la
mercancia por gastos de revisién, devolucién y manejo, independientemente
de la fecha en que hayan sido facturadas.

0000 ©

GARANTIA
Todos los productos de este catdlogo estdn garantizados contra cualquier defecto de
fabricacion.
SERVICIO A CLIENTES

DEVOLUCIONES Y GARANTIAS

Para mayor informacién consulte a su asesor técnico o al departamento de servicio a
clientes de Grupo AUSTROMEX:
(55) 5557 - 1966 / servicioaclientes@austromex.com.mx

TABLA DE CONVERSIONES

Fracciones Pulgadas mm [ Fracciones Pulgadas mm [ Fracciones Pulgadas mm Fracciones Pulgadas mm

1/64 0.015625 | 0.397 17/64 0.265625 | 6.747 0511811 | 13.000 49/64 0.765625 | 19.447
1/32 0.031250 | 0.794 0.275591 | 7.000 33/64 0.515625 | 13.097 25/32 0.781250 | 19.844
0.039370 | 1.000 9/32 0.282250 | 7.144 17/32 0.531250 | 13.494 0.787402 | 20.000

3/64 0.046875 | 1191 19/64 0.296875 | 7.541 35/64 0.546875 | 13.891 51/64 0.796875 | 20.241
1/16 0.062500 | 1.588 5/16 0.312500 | _7.938 0.551180 | 14.000 13/16 0.812500 | 20.638
5/64 0.078125 | 1.984 0.314961 | 8.000 9/16 0.562500 | 14.288 0.826772 | 21.000
0.078740 | 2.000 21/64 0.328125 | 8.334 37/64 0.578125 | 14.684 53/64 0.828125 | 21.034

3/32 0.093750 | 2381 11/32 0.343750 | _8.731 0.590551 | 15.000 27/32 0.843750 | 21431
7164 0109375 | 2778 0.354331 | 9.000 19/32 0.593750 | 15.081 55/64 0.859375 | 21.828
0.118110 | 3.000 23/64 0.359375 | _9.128 39/64 0.609375 | 15478 0.866142 | 22.000

1/8 0.125000 | 3.175 3/8 0.375000 | _9.525 5/8 0.625000 | 15875 7/8 0.875000 | 22.225
9/64 0.140625 | 3.572 25/64 0.390625 | 9.922 0.629921 | 16.000 57/64 0.890625 | 22.622
5/32 0.156250 | 3.969 0.393701 | 10.000 41/64 0.640625 | 16.272 0.905512 | 23.000
0.157480 | 4.000 13/32 0.406250 | 10.319 21/32 0.656250 | 16.669 29/32 0.906250 | 23.019

11/64 0171875 | 4.366 27/64 0.421875 | 10.716 0.669291 | 17.000 59/64 0921875 | 23.416
3/16 0187500 | 4.763 0.433071 | 11.000 43/64 0.671875 | 17.066 15/16 0.937500 | 23.813
0.196850 | 5.000 7/16 0.437500 | 11.113 11/16 0.687500 | 17.463 0.944882 | 24.000

13/64 0.203125 | 5.159 29/64 0.453125 | 11509 45/64 0.703125 | 17.859 61/64 0953125 | 24.209
7/32 0.218750 | 5.556 15/32 0.468750 | 11.906 0.708661 | 18.000 31/32 0.968750 | 24.606
15/64 0.234375 | 5.953 0.472441 | 12.000 23/32 0.718750 | 18.256 0.984252 | 25.000
0.236220 | 6.000 31/64 0.484375 | 12.303 47/64 0.734375 | 18.653 63/64 0.984375 | 25.003

14 0.250000 | 6.350 172 0.500000 | 12.700 0.748031 | 19.000 1 1.000000 | 25.400

3/4 0.750000  19.050

Yy
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indice por Clave

Clave Pag. Clave Pag. Clave Pag. Clave Pag. Clave Pag.

-2008 14 M7-218 54 376 19 508 138 652-653 134
-2007 14 220-221 54 377 17 509 44 654-657 105
-2004 14 224 56 378 19 510 36 658 127
-987 232 225 51 379 68 513 134 659 134
-975 225 226 52 381 19 514 36 660 127
-974 237 227 56 384 22 515-517 40 661 282
-967 240 228 52 385 19 518 134 665 133
-965 229 229-230 51 388 22 519 40 668 133
-595 14 23 52 387 69 520-521 14 669 127
-566-567 15 232-234 51 389 19 522 40 670-671 24
-560.-561 15 235-237 56 390 69 523 134 672-673 131
-525 14 238-239 52 391-398 61 524-525 14 675-677 131
1 50 240-241 56 399 138 526 282 678-680 134
4-6 50 242-243 51 400-402 61 527 44 681-683 130
7-10 51 244 52 403 138 528 19 684-689 134
11-12 50 245-254 51 404-408 61 529 15 £90-691 218
13 51 260-261 57 409 138 530 40 693-694 140
14-18 50 263 58 410-414 63 531 280 695 133
19 51 264 160 415-417 62 532 17 696 134 =
20-26 50 267 160 418-419 19 533 18 697-699 176 =
27-29 51 272 57 420-422 61 534 7 700 39 Q
30-34 50 274 57 423 62 535-536 18 701 34 )
37-51 50 276-277 57 425 61 537 17 702-707 100 m
55-58 50 279-280 57 427-428 61 538-539 280 708 43 a
65-68 50 282 57 429 138 540 68 709-711 35 Q
70-7 55 284 57 430-431 61 541-547 280 712 93 0
72-78 50 286 57 432-433 62 548-549 70 713 43
85-89 250 292-294 34 434-435 61 550-553 &7 714-717 93 Q
91-107 250 296-297 212 437-438 61 560-562 15 718-719 23 ';
110 249 298 213 439 62 564 134 720 21 =
112 249 301 213 440 61 565-568 15 721 93 i
114-125 249 303-305 213 442 61 569 134 722 119
126-128 251 306 217 444 138 570 34 723-724 93
129 53 307 212 445-447 64 571-572 14 725-729 119
130 249 309-311 212 448-449 61 573 37 730-732 37
131 251 313 56 450 138 575 37 733 39
132137 249 316 54 451 142 576-584 41 734 37
138 251 318 56 452 22 585 134 735 44
139 249 320-321 56 453-454 61 586-587 24 736 41
140 53 324 58 455 22 588 14 737 38
141-143 252 329-330 54 456-458 61 589 68 738 41
144 251 33 53 459-460 138 590 213 739 38
145-146 249 332-333 13 461 63 591-592 134 740 4
147-149 252 334 £2 462-464 69 593 136 741 42
150-155 251 335-336 13 465 52 594 141 742 38
156-160 259 337-340 56 466 138 595-597 14 743-744 39
162171 259 242 56 467-468 69 598-599 141 745 119
171 260 343 67 469-470 138 600-605 133 746-747 42
172 259 345-346 66 471-473 70 606-608 107 748-749 119
173 260 347 13 474-475 138 609 133 750-751 35
174 54 348 56 476 69 610-618 62 752 18
175 56 349 66 477-479 70 619-622 107 753 38
176-178 54 350 56 480-481 24 623-626 127 754 19
179-180 260 351-352 66 482 213 627-629 281 755 &1
181-182 54 353-355 67 483-484 69 630-631 140 756 32
183 260 256 66 485 68 632-633 127 757 35
184-188 56 357 67 486 70 634 282 758 38
189190 252 358 66 487 52 635-636 134 759-762 37
191-195 54 360-362 66 488-492 70 637-638 140 763 34
196 258 363 68 493 44 639 134 764 38
197 54 364-365 66 494-495 41 640 105 765 16
198 258 366 21 496 36 642 122 766 40
199-203 54 369 68 497-498 41 643 127 767 39
204 258 370 57 499-500 36 644 122 768 38
206 54 37 68 501 44 645-647 105 769 34
209-210 54 372 19 502-505 40 648-649 127 770 35
212 54 373 68 506 44 650 140 77 43
214 54 374-375 507 651 136 775

-\, -



indice por Clave

Clave Pag. Clave Pag. Clave Pag. Clave Pag. Clave Pag.

778 34 925 53 1052-1056 135 1300 20 1526 185

781 34 926-928 122 1058-1059 135 1302 19 1527 186

785 119 929 240 10601061 82 1303 56 1528-1529 198

786-787 34 930 122 1067 135 1306 19 1530 197

788-789 119 931-933 100 1072-1074 84 1309 36 1532-1532 188

790 20 934 122 1075-1077 83 1310 41 1534-1535 199

791 34 935 282 1082 84 1316 44 1537 199

793 283 936-938 100 1085-1086 139 1317 36 1538 197

794-796 282 939 282 1087-1088 135 1318 1] 1540-1542 191

797-799 283 940 100 1090-1091 82 1320-1322 20 1544 188

801 188 941 101 1096-1099 55 13231325 68 1545-1546 191

802 191 942-943 100 1701-1102 229 1328-1329 &7 1547 199

803 188 944 282 1103 226 1334-1337 102 1548 197

804 191 945 283 1104 238 1339 121 1549 191

806-808 191 946-948 123 M15-1116 139 1344-1348 102 1550 236

809-810 188 949-950 282 1M19 136 1349-1354 66 1551-1553 189

812 191 951 100 M21-1124 136 1355 67 1554-1555 198

813-814 188 952 283 1151-1154 83 1356-1358 121 1556-1558 110

1T 815-816 189 953-955 122 1158-1159 234 1359-1364 66 1560 110
-~ 818 191 956 175 1160 286 1365 &7 1561 236
I 822 185 957 283 1M61-1164 83 1367 85 1562 231
meal] 825 185 958 280 1M65-1166 241 1369-1375 161 1564 231
Q 827 191 959 283 1168 83 1376-1385 102 1565 229
(v 828 199 960 216 1170 232 1386 161 1566 230
Q 829 191 961 280 1171 241 1387-1389 120 1567 240
0. 830 185 962 216 1172 232 13901397 132 1568 229
m 831 188 963 229 1173 241 1398 85 1569 231
Q) 833 185 964 216 1174 232 1399-1400 132 1570 205
—— 834 188 965 229 1175 241 1401-1406 102 1571 231
Q 835 191 966 228 176 232 1412 212 1572 230
\Z 837 191 967 240 77 241 1414 212 1573 240
- 838 185 968 229 1179 220 1415 213 1574 237
839 188 969 240 1180 219 1422 217 1575 A

840 185 970 242 1181 220 1424-1427 277 1578 225

841 199 971 232 1186 69 1428 206 1579 237

842 188 972 241 1187 219 1432-1434 206 1580 207

847-848 197 973 240 1188 106 1435 216 1581 236

850-855 197 974 237 1189 241 1437 216 1582 206

858 189 975 275 1790 255 1439 216 1583 244

859 191 976 236 1191-1194 83 1441-1443 209 1584 207

860-861 189 978 225 1195-1196 232 1445 216 1585 225

862 196 979 237 1198 83 1446-1450 207 1586 236

865 198 980 241 1199 106 1451-1452 282 1587 242

866 196 981 228 1213 82 1453-1454 283 1588 243

867 203 982 241 1220-1229 &4 1455-1458 282 1589 242

869 203 983 232 1231 82 1463 283 1590-1591 196

871-872 122 984-985 L) 1237 83 1467 154 1595-1597 208

873-874 35 986 228 1238 82 1474-1480 123 1599 282

875-876 18 987-988 232 1239 83 1486-1487 123 1600-1607 131

877-880 35 989 228 1251 124 1489 123 1608-1611 123

881-882 18 990 232 1254 23 1490 202 1618-1620 155

883-885 203 991 243 1255-1256 67 1495 199 1621 281

889-890 18 992-993 244 1257 82 1499 282 1623-1624 281

891 35 994-995 233 1258 67 1501-1507 191 1625 280

892-893 43 999 55 1259 82 1505-1507 191 1626-1627 281

894 35 1001 55 1260-1262 67 1508 185 1628 285

895 233 1003 55 1263-1265 124 1509-1510 191 1629 283

897-898 122 1004 124 1266 67 15111512 185 1630 285

899 191 1005 55 1267-1268 160 1513 191 1632-1636 100

900-901 53 1010-1013 82 1269 67 1514 185 1637 285

902-903 122 1015 53 12701275 66 1515 191 1638 122

904 53 1017-1018 53 1276-1281 22 1517 191 1639 285

905-910 122 1020-1023 &2 1282 23 1518 185 1640 131

911-912 53 1026 135 1283-1286 66 1520 199 1641-1642 136

913-915 122 10271028 139 1288-1291 67 1521 197 1644 138

916-918 53 1045-1048 82 12921295 46 1523 191 1645-1648 109

919-923 122 1050-1051 &2 1296 23 1524 185 1649 241

924 229 1299 23 1525 199 1652 138

202 MY / AR



indice por Clave

Clave Pag. Clave Pag. Clave Pag. Clave Pag. Clave Pag.

*
1655-1657 138 1869-1875 112 2081 Mz 2287 250 2495 68
1658-1659 110 1876 109 2082-2084 1M 2290-2296 154 2496-2497 283
1660-1661 109 1877 109 2085 nz 2298-2304 153 2498-2499 174
1662-1668 110 1878 109 2086-2087 109 2305 151 2500 266
1669 12 1883-1884 112 2090 Mz 2306 152 2501-2504 191
1670 100 1886-1889 117 2091 109 2307 151 2505 268
167T-1672 127 1892 M7 2094 1M 2308 152 2506 269
1673-1676 100 1893 73 2095-2106 79 2309-2313 143 2507 268
16771678 127 1896 17 2107-2108 260 2315-2318 143 2508-2509 275
1679 109 1897-1898 73 2109 259 2319 153 2510 274
1681 127 1900 M7 2110-211M 22 2322 85 2511 272
1686-1689 74 1901-1903 9 212 203 2323 127 2512 274
1693 283 1906 91 2113-2120 33 2327 85 2513-2514 273
1695 110 1907 110 2121 21 2328 127 2516 269
1697 19 1908 91 2122 203 2330 283 2515 199
1698-1699 74 1910 88 2128 187 2331-2335 152 2517 199
17001703 93 1913 110 2129-2130 203 2337-2349 137 2518 272
1704-1710 110 1914 88 2131-2132 259 2352 137 2519 276
17111715 111 1917 110 2133-2134 260 2354-2355 47 2520 278 —
1716-1719 93 1933 285 2135 259 2359 127 2521-2523 277 Z
1720-1728 110 1936 10 2136 200 2364-2366 88 2524 278 0
1729 74 1938 110 2137-2138 260 2372-2373 78 2525-2527 116 'ﬁ
17301733 93 1941 110 2139 200 2375 78 2528 284 m
17341738 110 1944 110 2141-2144 200 2381-2383 234 2530 285
1739-1742 9 1946-1948 110 2147 196 2384-2386 88 2531 277 L)
1743 285 1952 110 2149 196 2390-2394 255 2532 278 Q
1744 91 1953-1954 112 2159 196 2396-2398 255 2533 192 B
1745 89 1955 110 2148 202 2400 124 2534 187 ]
1746 89 1956 12 2150 213 2402-2405 151 2537 187 |
1748-1750 110 1957 110 2151-2152 212 2406 124 2538 194 b
1751-1753 89 1959 12 2153 213 2408-2411 124 2540-2541 271 <
1754 111 1964 42 2154-2155 212 2420-2421 128 2542-2543 270 m
1755 97 1969 112 2156-2158 204 2423 124 2550-2562 191
1756 74 1970-1973 75 2160-2162 189 2427-2431 141 2566 230
1757 111 1978-1979 112 2164 204 2432 158 2569 108
1758 281 1984 112 2165-2167 196 2436 122 2577-2578 281
1759 111 1989-1990 100 2168-2169 203 2438-2440 92 2580-2581 97
1760-1761 74 191 112 2170 206 2441-2444 156 2594 97
1762 95 1992 118 27M-174 193 2446 92 2595-2598 281
1763-1766 11 1999-2002 112 2175 202 2448-2449 157 2599-2603 97
1767-1770 89 2003 15 2176 193 2450 124 2605 96
17721779 110 2004-2010 14 2177-2178 188 2451 156 2608-2609 85
1780-1781 93 20M 33 2179-2180 193 2452 158 2610-2619 123
1782 111 2012-2013 112 2187-2189 196 2456 156 2620 35
17831784 93 2014-2015 33 2190-2191 197 2457-2459 157 2621-2626 123
1786-1789 11 2016-2017 17 2193-2194 233 2460 124 2627-2629 96
1790 249 2018-2021 33 2195 241 2461 172 2630 210
1791 110 2022-2023 14 2196-2206 235 2462 156 2631 96
1792-1794 1M 2024-2025 17 2209 235 2467 158 2632 210
1796-1800 1M1 2027 17 2210-2211 185 2469 170 2633-2637 96
1801-1814 73 2028 111 2213 185 2470-2471 169 2640-2642 194
1815-1816 111 2029 14 2216-2219 91 2472 170 2650-2669 256
1817-1819 73 2030-2038 111 2220-2223 235 2474 173 2670-2676 209
1821-1822 1M 2039-2040 17 2226 186 2475 174 2677 142
1823-1828 192 2041 33 2229 94 2476 173 2678 210
1829 111 2042 17 2230-2232 91 2477-2478 175 2679 142
1833-1844 254 2043 112 2243 186 2479 169 2680-2682 90
1845-1846 111 2044 33 2244-2246 75 2480 124 2683 210
1847-1849 109 2045 112 2251-2252 85 2481 171 2684-2685 90
1850 286 2047-2049 112 2256-2258 109 2482 176 2687-2688 210
1853-1858 109 2050-2052 118 2259-2265 82 2483 77 2689-2690 90
1859-1862 253 2054-2059 1M 2266-2267 91 2484 173 2691 210
1860 253 2061 14 2272 154 2485-2486 174 2692-2694 90
1861 253 2070-2071 106 2274-2275 186 2487 173 2695 92
1862 253 2074 111 2276-2279 250 2489 17 2697-2699 92
1863 110 2077 33 2280 251 2490 172 2701-2703 95
1864 109 2078-2079 1M 2281-2285 250 2492 156 2706 89
1865 1M 2080 79 2286 251 2493 283 2705 142

NN
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2707
2708
2709
2710-2714
2715
2716-2718
279
2720-2726
2727
2728-2729
2730-2732
2733-2734
2736
2737-2739
2740-2753
2754
2755-2756
2757-2758
2759
2760-2767
2769
2770-2773
2774
2m
2778-2779
2780
2781
2784
2785
2786
2788
2789-2792
2793
2798
2799
2803
2804
2808
2809
2812-2813
2814-2816
2817
2821
2822
2823-2824
2826
2827
2829
2830-2837
2838
2839
2840
2841
2842-2843
2844
2845-2846
2847-2848
2849
2850
2851
2852
2853
2854-2855
2856
2857
2858-2859
2860
2861
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89
92
142
95
142
92
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195
204
103
92
204
204
103
4
262

233
237
234
228
229
227
239
230
233
22
228
230
232
229
240
229
230
233
228

Clave

2862-2863
2864
2865-2866
2867-2868
2869
2870-2877
2878-2879
2880
2881
2882
2383
2884
2885
2886-2889
2891
2890
2893
2894-2895
2896
2897
2898-2899
2900-2901
2903-2904
2905
2906
2907
2910
2908-2909
2911
2912
2913
2914
2915
2916
2917
2918-2919
2921
2920
2922
2924
2925
2927
2931
2932-2933
2934
2935
2936-2939
2940
2941
2942
2943-2944
2945
2946-2952
2953-2956
2957
2958
2959
2960-2966
2967-2969
2970-2971
2972
2973
2974
2975
2976
2977-2979
2980-2982
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233
228
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225
236
208
225
236
242
228
232
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229
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233
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225
228
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237
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233
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228
120
288
120
234
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207
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29283
2984-2985
2987-2990
2991-2994
2995-2997

2998

3000
3205-3207
3210-321
3212-3214
3215-3217
3218-3219
3220-3227
3228-3229
3230-3237
3238-3239
3240-3247
3248-3249
3250-3258

3259
3260-3261
3262-3263

3264
3265-3267

3268

3269
3270-3275
3276-3281
3282-3294
3297-3298

3299
3301-3304

3305
3306-3307

3308
3501-3502
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3504-3505

3801
3811-3812

3821

3822

3831

3841
3842-3843

3851
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3862-3863
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3872

3873

3874
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4540-4547
4550-4557
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4560-4567
4570
4574-4577
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4585-4587
4590-4593
4595-4598
4600-4603
4605-4608
4610-4613
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4620-4623
4625-4628
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4630-4633
4635-4638
4640-4643
4645-4648
4650-4653
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4660-4663
4665-4668
4675-4678
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4685-4686
4688
4690-4693
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4705-4708
4710-4712
4715-4717
4720-4722
4725-4727
4732-4736
4740-4743
4745-4748
4750-4753
4755-4758
4760-4763
4800
4803-4808
4810-4816
4819-4820
4823-4826
4830-4837
4839-4847
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4900
4901-4903
4904
4905-4907
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5054-5056 215
5058-5061 215
6282 217
6347 218
6436 218
7990 218
8953 218
13480 218
13963 218
18824 218
18826-18829 218
19454 233
22578 217
312 217
41804-41805 217
43159-43170 99
45632 284
46605 98
46607-46608 98
46610 98
58199 281
59479-54481 217
59485 207
59488-59494 217
59523-59526 217
59718-59733 217
63333-63340 98
83334 98
90170 171



U e e G,
FABRICACIONES /
ESPEC

- Una especificacion para cada necesidad.
+ La mas amplia gama de productos.
- El mejor tiempo de entrega del mercado: 4 SEMANAS

- Bandas segmentadas hasta de 2 500 mm de ancho.
- La mejor gama de especificaciones especiales.

- Para todo tipo de materiales.

- El menor tiempo de entrega.

- Ruedas, discos y puntas montadas de

SUPERABRASIVOS diamante y CBN.

- Herramientas de diamante.
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www.austromex.com.mx

Ciudad de Meéxico
Tel.: (55) 55 57 19 66
servicioacliente ustromex.com.mx
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